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| SECCION 1: Identificacién del producto quimico y de la empresa

1.1. Identificacion del producto quimico
3M™ Scotch Brite™ Products, High Strength HS A-VFN, A-FIN: Discs, Sheets, Rolls, Brushes, Satin Pleated Buff Wheels,
Cross Buffs, High Strength Cleaning Brushes

Numeros de identificacién del producto

44-0001-7875-4
61-0000-0932-6
61-0000-3839-0
61-5000-2617-6
61-5000-2626-7
61-5000-4055-7
61-5000-6441-7
61-5000-7056-2
61-5000-8512-3
61-5000-9080-0
61-5001-3425-1
61-5001-3770-0
61-5001-3775-9
61-5001-5197-4
61-5001-5618-9
61-5001-6588-3
61-5001-8869-5
61-5002-9069-9
61-5002-9220-8
61-5002-9531-8
61-5002-9576-3
61-5003-0266-8
61-5004-0003-3
61-5004-0023-1
61-5004-0190-8
61-5004-0418-3

44-0001-7876-2
61-0000-2740-1
61-0000-4306-9
61-5000-2619-2
61-5000-2627-5
61-5000-4056-5
61-5000-6442-5
61-5000-8392-0
61-5000-8513-1
61-5000-9083-4
61-5001-3758-5
61-5001-3771-8
61-5001-4991-1
61-5001-5198-2
61-5001-5621-3
61-5001-6633-7
61-5001-9109-5
61-5002-9113-5
61-5002-9335-4
61-5002-9532-6
61-5002-9577-1
61-5003-0388-0
61-5004-0009-0
61-5004-0024-9
61-5004-0221-1
61-5004-0419-1

61-0000-0584-5
61-0000-2741-9
61-0000-4307-7
61-5000-2622-6
61-5000-2827-1
61-5000-4057-3
61-5000-6918-4
61-5000-8393-8
61-5000-8514-9
61-5000-9557-7
61-5001-3767-6
61-5001-3772-6
61-5001-4992-9
61-5001-5615-5
61-5001-5627-0
61-5001-7510-6
61-5001-9335-6
61-5002-9166-3
61-5002-9338-8
61-5002-9533-4
61-5002-9625-8
61-5004-0000-9
61-5004-0010-8
61-5004-0025-6
61-5004-0222-9
66-0001-3692-0

1.2. Uso recomendado y restricciones de uso

61-0000-0593-6
61-0000-3835-8
61-0000-4565-0
61-5000-2623-4
61-5000-4053-2
61-5000-4058-1
61-5000-6919-2
61-5000-8396-1
61-5000-8515-6
61-5001-0380-1
61-5001-3768-4
61-5001-3773-4
61-5001-4993-7
61-5001-5616-3
61-5001-6398-7
61-5001-8613-7
61-5001-9337-2
61-5002-9204-2
61-5002-9339-6
61-5002-9546-6
61-5002-9646-4
61-5004-0001-7
61-5004-0016-5
61-5004-0026-4
61-5004-0411-8
HC-0006-0819-6

61-0000-0594-4
61-0000-3837-4
61-0000-4600-5
61-5000-2625-9
61-5000-4054-0
61-5000-4059-9
61-5000-6920-0
61-5000-8397-9
61-5000-8516-4
61-5001-3423-6
61-5001-3769-2
61-5001-3774-2
61-5001-5196-6
61-5001-5617-1
61-5001-6426-6
61-5001-8740-8
61-5001-9360-4
61-5002-9214-1
61-5002-9381-8
61-5002-9565-6
61-5002-9949-2
61-5004-0002-5
61-5004-0017-3
61-5004-0177-5
61-5004-0415-9
HC-0006-0855-0
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Buffs, High Strength Cleaning Brushes

3M™ Scotch Brite™ Products, High Strength HS A-VFN, A-FIN: Discs, Sheets, Rolls, Brushes, Satin Pleated Buff Wheels, Cross

Uso recomendado
Producto abrasivo

1.3. Detalles del proveedor

Empresa: 3M Chile S.A.

Domicilio: Santa Isabel 1001, Providencia, Santiago, Chile
Teléfono: 56 224103000

Correo electrénico: atencionconsumidor@mmm.com

Sitio web: www.3mchile.cl

1.4. Niumero telefonico de emergencia
CITUC 56 226353800

| SECCION 2: Identificacién de los peligros

2.1. Clasificacion de la sustancia o mezcla
De conformidad con los criterios de UN GHS no se clasifica como peligroso.

2.2. Elementos en la etiqueta

\0

Este producto no esta clasificado como peligroso segun la norma chilena NCh382.

Palabra de la seial
No relevante.

Simbolos
No relevante.

Pictogramas
No relevante.

2.3. Otros peligros
Ninguno conocido.

| SECCION 3: Composicién/informacion de los componentes

Este material es una mezcla.

Ingrediente C.A.S. No. % por peso
Mineral de Oxido de Aluminio (no fibroso) |1344-28-1 20- 50
Relleno 1317-65-3 1- 5
Dioxido de titanio 13463-67-7 0.1- 1.5
Lubricante 4485-12-5 02- 2
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Buffs, High Strength Cleaning Brushes

3M™ Scotch Brite™ Products, High Strength HS A-VFN, A-FIN: Discs, Sheets, Rolls, Brushes, Satin Pleated Buff Wheels, Cross

Resina Curada Mezcla 20 - 55
Fibra de Nylon Mezcla 10- 30
Attachment TN, TP, TR, TS, TSM Mezcla 0- 5
Nicleo de acero Mezcla 0- 10
Adhesivo de nticleo curado Mezcla 0- 3
Centro de Fibra de Vidrio 65997-17-3 0- 5

| SECCION 4: Primeros auxilios

4.1. Descripcion de las medidas en caso de primeros auxilios

Inhalacién:
Lleve a la persona al aire libre. Si siente malestar, consiga atenciéon médica.

Contacto con la piel:
Lave con agua y jabon. Si aparecen signos o sintomas, consiga atencion médica.

Contacto con los ojos:
Enjuague con abundante agua. Si esta usando, y es facil de hacer, quitese los lentes de contacto y siga enjuagando. Si
persisten los signos o sintomas, consiga atenciéon médica.

En caso de deglucion:
Enjuague la boca. Si siente malestar, consiga atencion médica.

4.2. Sintomas y efectos mas importantes, tanto agudos como retardados
Remitase a la Seccion 11.1. Informacion acerca de efectos toxicoldgicos.

4.3. Indicaciones para cualquier atenciéon médica inmediata y tratamiento especial requerido
No relevante

| SECCION 5: Medidas para lucha contra incendios

5.1. Medios extintores apropiados
En caso de incendio: para sofocarlo use un agente extintor para material combustible comiin, como agua o espuma.

5.2. Peligros especiales que resulten de la sustancia o mezcla
Ninguno inherente en este producto.

Descomposicion peligrosa o subproducto

Sustancia Condiciéon

Compuestos de Aminas Durante la combustion
Mondxido de carbono Durante la combustion
Diéxido de carbono Durante la combustion
Cianuro de hidrogeno Durante la combustion
Amoniaco Durante la combustion
Oxidos de nitrogeno Durante la combustion

5.3. Acciones de protecciéon especial para los bomberos
No se prevén acciones especiales de proteccion para los bomberos.

| SECCION 6: Medidas que se deben tomar en caso de derrame accidental

6.1. Precauciones que debe adoptar el personal, equipo de proteccion y procedimientos de emergencia
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3M™ Scotch Brite™ Products, High Strength HS A-VFN, A-FIN: Discs, Sheets, Rolls, Brushes, Satin Pleated Buff Wheels, Cross
Buffs, High Strength Cleaning Brushes

Cumpla con las precauciones de las otras secciones.

6.2. Precauciones ambientales
No relevante.

6.3. Métodos y material para contencién y limpieza
No relevante.

| SECCION 7: Manipulacién y almacenamiento

7.1. Precauciones para el manejo segura

Sélo para uso industrial o profesional. Evite respirar el polvo creado al lijar, esmerilar o mecanizar. No coma, beba o
fume cuando use este producto. Lave vigorosamente después de manipularlo. EI polvo combustible puede formar otro
material (sustrato) por accion del producto.  El polvo generado del sustrato durante el uso del producto puede ser explosivo
si alcanza la concentracion suficiente en una fuente de ignicion. No debe permitirse la formacion de depositos de polvo sobre
las superficies por el potencial de generar explosiones secundarias.

7.2. Condiciones para almacenamiento seguro, incluyen cualquier incompatibilidad
Sin requisitos especiales de almacenamiento.

| SECCION 8: Controles de exposicion/proteccion personal

8.1. Parametros de control

Limites de exposicion ocupacional
Si un componente se divulga en la seccion 3, aunque no aparezca en la siguiente tabla, el limite de exposicion ocupacional no
esta disponible para dicho componente.

Ingrediente C.A.S. No. |Agencia Tipo de limite Comentarios
adicionales
Aluminio, compuestos insolubles |1344-28-1 |ACGIH TWA (fraccion respirable): 1 [ A4: Sin clasificacion
mg/m3 como carcindgeno
humano
Dioxido de titanio 13463-67-7 |ACGIH TWA: 10 mg/m3 A4: Sin clasificacion
como carcindgeno
humano
Estearatos 4485-12-5 |ACGIH TWA (fraccion inhalable): 10 | A4: Sin clasificacion
mg / m3, TWA (fraccion como carcindégeno
respirable): 3 mg / m3 humano

ACGIH : Conferencia Estadounidense de Higienistas Industriales Gubernamentales (ACGIH)
ATHA : Asociacion Estadounidense de Higiene Industrial

CMRG : Lineamientos recomendados por el fabricante de los productos quimicos

D.S. No. 594 : Decreto Supremo No. 594

TWA: Promedio ponderado en tiempo

STEL: Limite de exposicion a corto plazo

CEIL: Limite superior

LPP: Limite Permisible Ponderado (D.S. No 594)
LPT: Limite Permisible Temporal (D.S. No 594)
LPA: Limite Permisible Absoluto (D.S. No 594)

8.2. Controles de exposicion

8.2.1. Controles técnicos

Proporcione ventilacion de extraccion escape local al lijar, esmerilar o mecanizar. Use ventilacion general por dilucion o
ventilacion de escape local para controlar las exposiciones aéreas correspondientes por debajo de los limites de exposicion y
controle el polvo, humo, gas, neblina, vapores y aerosol. Si la ventilacion no es adecuada, use equipo de proteccion
respiratoria. ADVERTENCIA: la velocidad excesiva de operacion o la generacion de calor extremo pueden originar
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3M™ Scotch Brite™ Products, High Strength HS A-VFN, A-FIN: Discs, Sheets, Rolls, Brushes, Satin Pleated Buff Wheels, Cross
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emisiones peligrosas. Use ventilacion con extraccion local. Proporcione extraccion local en las fuentes de emision del
proceso para controlar la exposicion cercana a la fuente y evitar que el escape de polvo abarque el area de trabajo.

Asegurese que los sistemas para manejar el polvo (como ductos de escape, colectores de polvo, vasos y equipo de
procesamiento) estén disefiados de tal forma que eviten que el polvo escape y abarque el area de trabajo (esto es, que no haya
fugas en el equipo).

8.2.2. Equipo de proteccion personal (EPP)

Proteccion de ojos/cara

Para minimizar el riesgo de lesion en ojos y cara, use siempre proteccion de ojos y cara al trabajar o estar cerca de
operaciones de lijado o esmerilado. Con base en los resultados de una evaluacion de exposicion, seleccione y use
proteccion en ojos/cara para evitar el contacto. Se recomienda el uso de las siguientes protecciones de ojos/cara:
Lentes de seguridad con protectores laterales

Proteccion cutinea/mano
Use guantes apropiados para minimizar el riesgo de lesion cutanea por contacto con el polvo o por abrasion fisica del
esmerilado y lijado.

Proteccion respiratoria

Evalte las concentraciones de exposicion de todos los materiales involucrados en el proceso del trabajo. Considere que el
material sigue corroyendo mientras determina la proteccion respiratoria adecuada. Seleccione y use respiradores apropiados
para evita la sobreexposicion por inhalacion. Puede necesitar una evaluacion de exposicion para decidir si requiere un
respirador. Si es necesario un respirador, use respiradores como parte del programa completo de proteccion respiratoria. Con
base en los resultados de la evaluacion de exposicion, seleccione de los siguientes tipos de respiradores para reducir la
exposicion por inhalacion:

Respirador purificador de aire con pieza facial de medio rostro o rostro completo apropiado para particulas

Para asuntos relacionados con la conveniencia para una aplicacion especifica, consulte al fabricante del respirador.

| SECCION 9: Propiedades fisicas y quimicas

9.1. Informacién con base en las propiedades fisicas y quimicas

Estado fisico Solido

Aspecto/Olor Producto abrasivo solido.
Limite de olor No relevante

pH No relevante

Punto de fusiéon/punto de congelamiento No relevante

Punto de ebulliciéon/Punto de ebullicion inicial/Rango No relevante
de ebullicion

Punto de destello No relevante
Velocidad de evaporacion No relevante
Inflamabilidad (solido, gas) No clasificado
Limite inferior de inflamabilidad (LEL) No relevante
Limite superior de inflamabilidad (UEL) No relevante
Presion del vapor No relevante
Densidad del vapor No relevante
Densidad No relevante
Densidad relativa No relevante
Solubilidad del agua No relevante
Insoluble en agua No relevante
Coeficiente de particion: n-octanol/agua No relevante
Temperatura de autoignicion No relevante
Temperatura de descomposicion No relevante
Viscosidad No relevante
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| SECCION 10: Estabilidad y reactividad

10.1. Reactividad
Este material puede reaccionar con ciertos agentes en determinadas condiciones; remitase a los encabezados restantes en esta
seccion.

10.2. Estabilidad quimica
Estable.

10.3. Posibilidad de reacciones peligrosas
Puede presentar polimerizacion peligrosa.

10.4. Condiciones que deben evitarse
Chispas o flamas

10.5. Materiales incompatibles
Ninguno conocido.

10.6. Productos de descomposicion peligrosa
Sustancia Condicion
Ninguno conocido.

Remitase a la seccion 5.2 para obtener informacion acerca de los productos peligrosos de descomposicion durante la
combustion.

| SECCION 11: Informacién toxicolégica

La siguiente informacion puede no ser consistente con la clasificacién del material en la Seccion 2 si las clasificaciones
del ingrediente especifico son obligatorias por parte de una autoridad competente; ademas, los datos toxicolégicos de
los ingredientes pueden no reflejarse en la clasificacion del material o en los signos y sintomas de la exposicion porque
un ingrediente puede estar presente por debajo del limite para etiquetarlo, un ingrediente puede no estar disponible
en la exposicion o los datos pueden no ser relevantes en la totalidad del material.

11.1. Informacion acerca de efectos toxicologicos
Signos y sintomas de la exposicion

Con base en los datos de la prueba o en la informacion de los componentes, este material puede producir los siguientes
efectos en la salud:

Inhalacién:
Los polvos generados al esmerilar, lijar o mecanizar pueden causar irritacion en el aparato respiratorio: los signos y sintomas
pueden incluir tos, estornudos, escurrimiento nasal, cefalea, ronquera y dolor de nariz y garganta.

Contacto con la piel:
Irritacion cutanea mecanica: los signos y sintomas pueden incluir abrasion, enrojecimiento, dolor y sarpullido.

Contacto con los ojos:

Irritacion ocular mecénica: los signos y sintomas pueden incluir dolor, enrojecimiento, lagrimeo y abrasion de la cornea.
Los polvos generados al esmerilar, lijar o mecanizar pueden causar irritacion ocular: los signos y sintomas pueden incluir
enrojecimiento, inflamacion, dolor, lagrimeo y vision borrosa o difusa.

Ingestion:
Irritacion gastrointestinal: los signos y sintomas pueden incluir dolor abdominal, malestar estomacal, ndusea, vomito y
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diarrea.

Informacion adicional:

Este documento solo cubre al producto de 3M. En una valoracion completa al momento de determinar el grado de peligro,

también debe considerar el material que sigue corroyendo.  Este producto contiene dioxido de titanio. Se ha observado

cancer pulmonar en ratas que inhalaron niveles elevados de didxido de titanio. Se espera que no ocurra exposicion a didéxido
de titanio durante el manejo y uso normal del producto. Se tomaron muestras de aire durante uso simulado de productos
similares que contenian didxido de titanio y éste no se detectd; por lo tanto, no se espera que genere efectos en la salud

asociados con el didxido de titanio durante el uso normal del producto.

Datos toxicolégicos

Si un componente se divulga en la seccion 3, aunque no aparezca en la siguiente tabla, los datos para dicho criterio de

valoracion no estan disponibles o los datos no son suficientes para clasificarlo.

Toxicidad aguda

Nombre Via de Especies | Valor
administracion
Producto en general Ingestion: Sin datos disponibles; ATE calculado5.000 mg/kg
Mineral de Oxido de Aluminio (no fibroso) Dérmico LD50 estimado para ser > 5.000 mg/kg
Mineral de Oxido de Aluminio (no fibroso) Inhalacion - Rata LC50 > 2,3 mg/l
polvo/bruma (4 horas)
Mineral de Oxido de Aluminio (no fibroso) Ingestion: Rata LD50 > 5.000 mg/kg
Relleno Dérmico Rata LD50 > 2.000 mg/kg
Relleno Inhalacion - Rata LC50 3 mg/l
polvo/bruma (4 horas)
Relleno Ingestion: Rata LD50  6.450 mg/kg
Centro de Fibra de Vidrio Dérmico LD50 estimado para ser > 5.000 mg/kg
Centro de Fibra de Vidrio Ingestion: LD50 estimado para ser 2.000 - 5.000 mg/kg
Dioxido de titanio Dérmico Conejo LD50 > 10.000 mg/kg
Diodxido de titanio Inhalacion - Rata LC50> 6,82 mg/l
polvo/bruma (4 horas)
Didxido de titanio Ingestion: Rata LD50 > 10.000 mg/kg
Lubricante Dérmico LD50 estimado para ser > 5.000 mg/kg
Lubricante Ingestion: Rata LD50 > 5.000 mg/kg
ETA = estimacion de toxicidad aguda
Corrosién/irritacion en la piel
Nombre Especies Valor
Mineral de Oxido de Aluminio (no fibroso) Conejo Sin irritacion significativa
Relleno Conejo Sin irritacion significativa
Centro de Fibra de Vidrio Juicio Sin irritacion significativa
profesional
Didxido de titanio Conejo Sin irritacion significativa
Lubricante Compuestos Sin irritacion significativa
similares
Irritacién/daiio grave en los ojos
Nombre Especies Valor
Mineral de Oxido de Aluminio (no fibroso) Conejo Sin irritacion significativa
Relleno Conejo Sin irritacion significativa
Centro de Fibra de Vidrio Juicio Sin irritacion significativa
profesional
Dioxido de titanio Conejo Sin irritacion significativa
Lubricante Compuestos Irritante leve
similares
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Sensibilizacion cutanea

Nombre Especies Valor
Dioxido de titanio Humano y No clasificado
animal

Sensibilizacion respiratoria

Para el componente o componentes, actualmente no hay informacion disponible o la informacion no es suficiente para la

clasificacion.

Mutagenicidad de células germinales

Nombre Via de administracion | Valor

Mineral de Oxido de Aluminio (no fibroso) In vitro No es mutdgeno

Centro de Fibra de Vidrio In vitro Existen algunos datos positivos, aunque los datos
no son suficientes para la clasificacion

Didxido de titanio In vitro No es mutageno

Dioxido de titanio In vivo No es mutageno

Carcinogenicidad
Nombre Via de administracion Especies Valor
Mineral de Oxido de Aluminio (no fibroso) Inhalacion: Rata No es carcindgeno
Centro de Fibra de Vidrio Inhalacion: Numerosas Existen algunos datos positivos, aunque los datos no
especies son suficientes para la clasificacion
animales
Diodxido de titanio Ingestion: Numerosas No es carcindgeno
especies
animales
Didxido de titanio Inhalacion: Rata Carcinégeno
Toxicidad en la reproduccion
Efectos en la reproduccion o desarrollo
Nombre Via de administracion Valor Especies Resultados Duracion de
de la prueba | la exposicion
Relleno Ingestion: No clasificado para desarrollo Rata NOAEL 625 previo al
mg/kg/day apareamiento
y durante la
gestacion
Organos especificos
Toxicidad en 6rgano especifico - exposicion tinica
Nombre Via de Organos Valor Especies Resultados Duracion de
administracién especificos de la prueba | la exposicion
Relleno Inhalacion: aparato respiratorio | No clasificado Rata NOAEL 90 minutos
0,812 mg/1
Toxicidad en érgano especifico - exposiciéon repetida
Nombre Via de Organos Valor Especies | Resultados Duracién de
administracién especificos de la prueba | la exposicion
Mineral de Oxido de Inhalacion: neumoconiosis Existen algunos datos positivos, Humano | NOAEL No exposicion
Aluminio (no fibroso) aunque los datos no son disponible ocupacional
suficientes para la clasificacion
Mineral de Oxido de Inhalacion: fibrosos pulmonar | No clasificado Humano | NOAEL No exposicion
Aluminio (no fibroso) disponible ocupacional
Relleno Inhalacion: aparato No clasificado Humano | NOAEL No exposicion
respiratorio disponible ocupacional
Centro de Fibra de Inhalacion: aparato No clasificado Humano | NOAEL no exposicion
Vidrio respiratorio disponible ocupacional
Dioxido de titanio Inhalacion: aparato Existen algunos datos positivos, Rata LOAEL 0,01 | 2 afios
respiratorio aunque los datos no son mg/1
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suficientes para la clasificacion
No clasificado

NOAEL No
disponible

fibrosos pulmonar Humano exposicion

ocupacional

Dioxido de titanio Inhalacion:

Peligro de aspiracion
Para el componente o componentes, actualmente no hay informacion disponible o la informacion no es suficiente para la
clasificacion.

Para obtener informacion toxicolégica adicional del material o sus componentes, contacte el domicilio y teléfono
enlistados en la primera pagina de la HDS.

| SECCION 12: Informacién ecolégica

La siguiente informacion puede no ser consistente con la clasificacion del material en la Seccién 2 si las clasificaciones
del ingrediente especifico son obligatorias por parte de una autoridad competente. La informacion adicional que
conlleve a la clasificacion del material en la Seccién 2 esta disponible por solicitud; ademas, los datos del destino
ambiental y efectos de los ingredientes pueden no reflejarse en esta seccion porque un ingrediente puede estar
presente por debajo del limite para etiquetarlo, no se espera que el ingrediente esté disponible en la exposicion o no se
considera que los datos sean relevantes en la totalidad del material.

12.1. Toxicidad

Peligro acuatico agudo:
De conformidad con los criterios de GHS no es toxico agudo para la vida acuatica.

Peligro acuatico cronico:
De conformidad con los criterios de GHS no es toxico cronico para la vida acuatica.

Sin datos disponibles de la prueba del producto

Material CAS No. Organismo Tipo Exposicion Criterio de Resultados de la
valoraciéon de |prueba
la prueba
Mineral de 1344-28-1 Experimental |96 horas 50% de > 100 mg/1
Oxido de concentracion
Aluminio (no letal
fibroso)
Mineral de 1344-28-1 Algas verdes |Experimental |72 horas Efecto al 50% [|> 100 mg/I
Oxido de de
Aluminio (no concentracion
fibroso)
Mineral de 1344-28-1 Pulga de agua |Experimental |48 horas 50% de > 100 mg/1
Oxido de concentracion
Aluminio (no letal
fibroso)
Mineral de 1344-28-1 Algas verdes  |Experimental |72 horas No se observan |> 100 mg/I
Oxido de efectos de la
Aluminio (no concentracion
fibroso)
Relleno 1317-65-3 Algas verdes  [Estimado 72 horas Efecto al 50% [> 100 mg/1
de
concentracion
Relleno 1317-65-3 Trucha arcoiris |Estimado 96 horas 50% de > 100 mg/1
concentracion
letal
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Relleno 1317-65-3 Pulga de agua |Estimado 48 horas Efecto al 50% |> 100 mg/I
de
concentracion
Relleno 1317-65-3 Algas verdes  [Estimado 72 horas Efecto al 10% [> 100 mg/I
de
concentracion
Diodxido de 13463-67-7 Diatomo Experimental |72 horas Efecto al 50% |> 10.000 mg/1
titanio de
concentracion
Diodxido de 13463-67-7 Carpa de Experimental |96 horas 50% de > 100 mg/1
titanio cabeza grande concentracion
letal
Dioxido de 13463-67-7 Pulga de agua |Experimental |48 horas Efecto al 50% [> 100 mg/1
titanio de
concentracion
Dioxido de 13463-67-7 Didtomo Experimental |72 horas No se observan [5.600 mg/1
titanio efectos de la
concentracion
Lubricante 4485-12-5 Algas verdes |Estimado 72 horas Sin toéxicos en [> 100 mg/l
Imt de sol de
agua
Lubricante 4485-12-5 Trucha arcoiris |Estimado 96 horas Sin toxicos en [> 100 mg/l
Imt de sol de
agua
Lubricante 4485-12-5 Pulga de agua |Estimado 48 horas Sin téxicos en [> 100 mg/1
Imt de sol de
agua
Lubricante 4485-12-5 Algas verdes  [Estimado 72 horas Sin toxicos en |> 100 mg/1
Imt de sol de
agua
Centro de Fibra [65997-17-3 Algas verdes  |Experimental |72 horas Efecto al 50% [> 1.000 mg/1
de Vidrio de
concentracion
Centro de Fibra [65997-17-3 Pulga de agua |Experimental |72 horas Efecto al 50% (> 1.000 mg/1
de Vidrio de
concentracion
Centro de Fibra|65997-17-3 Danio cebra Experimental |96 horas 50% de >1.000 mg/1
de Vidrio concentracion
letal
Centro de Fibra|65997-17-3 Algas verdes |Experimental |72 horas No se observan [>=1.000 mg/1
de Vidrio efectos de la
concentracion
12.2. Persistencia y degradabilidad
Material CAS No. Tipo de Duracion Tipo de Resultados de |Protocolo
prueba estudio la prueba
Mineral de 1344-28-1 Datos no N/A
Oxido de disponibles-
Aluminio (no insuficientes
fibroso)
Relleno 1317-65-3 Datos no N/A
disponibles-
insuficientes

Pagina: 10 de

13




3M™ Scotch Brite™ Products, High Strength HS A-VFN, A-FIN: Discs, Sheets, Rolls, Brushes, Satin Pleated Buff Wheels, Cross
Buffs, High Strength Cleaning Brushes

Dioxido de 13463-67-7 Datos no N/A
titanio disponibles-
insuficientes
Lubricante 4485-12-5 Estimado 28 dias Demandade |78 % OCDE 301C - MITI (I)
Biodegradacion oxigeno BOD/ThBOD
biologico
Centro de Fibra|65997-17-3 Datos no N/A
de Vidrio disponibles-
insuficientes
12.3. Potencial bioacumulativo
Material CAS No. Tipo de Duracion Tipo de Resultados de |Protocolo
prueba estudio la prueba
Mineral de 1344-28-1 Los datosno |N/D N/D N/D N/D
Oxido de estan
Aluminio (no disponibles o
fibroso) son
insuficientes
para la
clasificacion
Relleno 1317-65-3 Los datosno [N/D N/D N/D N/D
estan
disponibles o
son
insuficientes
para la
clasificacion
Dioxido de 13463-67-7 Experimental |42 dias Factor de 9.6 Otros métodos
titanio BCF - Carpa bioacumulacid
n
Lubricante 4485-12-5 Estimado BCF |4 dias Factor de 8 Otros métodos
- Otro bioacumulacid
n
Centro de Fibra|65997-17-3 Los datosno [N/D N/D N/D N/D

de Vidrio

estan
disponibles o
son
insuficientes
para la
clasificacion

12.4. Movilidad en el suelo
Para obtener mayores informes, contacte al fabricante

12.5 Otros efectos adversos

Sin informacion disponible

| SECCION 13: Informacion sobre la disposicién final

13.1. Métodos para desechar

Deseche el contenido/recipiente de conformidad con las reglamentaciones locales, regionales, nacionales, internacionales.

Antes de la eliminacion, consulte a todas las autoridades y reglamentos aplicables para asegurar una clasificacion adecuada.
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El sustrato corroido debe considerarse como un factor en el método de desecho del producto. Elimine el producto de desecho
en una instalacion permitida de desechos industriales. Como alternativa de eliminacion, incinere en una instalacion permitida
de incineracion de residuos. Sino se dispone de otras opciones de eliminacion, los residuos pueden colocarse en un vertedero
adecuadamente disefiado para residuos industriales.

| SECCION 14: Informacién sobre el transporte

No es peligroso para el transporte.
Transporte marino IMDG)

UN Nimero:Ninguno asignado.

Nombre de envio apropiado:Ninguno asignado.
Nombre técnico:Ninguno asignado.
Clase/Division de peligro:Ninguno asignado.
Riesgo secundario:Ninguno asignado.

Grupo de empaque:Ninguno asignado.
Cantidad limitada:Ninguno asignado.
Contaminante marino: Ninguno asignado.
Nombre técnico del contaminante marino: Ninguno asignado.
Otras descripciones de materiales peligrosos:
Ninguno asignado.

Transporte aéreo (IATA)

UN Numero:Ninguno asignado.

Nombre de envio apropiado:Ninguno asignado.
Nombre técnico:Ninguno asignado.
Clase/Division de peligro:Ninguno asignado.
Riesgo secundario:Ninguno asignado.

Grupo de empaque:Ninguno asignado.
Cantidad limitada:Ninguno asignado.
Contaminante marino: Ninguno asignado.
Nombre técnico del contaminante marino: Ninguno asignado.
Otras descripciones de materiales peligrosos:
Ninguno asignado.

TRANSPORTE TERRESTE

Prohibido:No relevante

UN Numero:No relevante

Nombre de envio apropiado:No relevante

Nombre técnico:No relevante

Clase/Division de peligro:No relevante

Riesgo secundario:No relevante

Grupo de empaque:No relevante

Cantidad limitada:No relevante

Contaminante marino:No relevante

Nombre técnico del contaminante marino:No relevante
Otras descripciones de materiales peligrosos:No relevante

Las clasificaciones para el transporte se proporcionan como un servicio al cliente. Para envios, USTED es responsable de
cumplir con todas las leyes y regulaciones correspondientes, que incluyen la clasificacion apropiada de transporte y
empaquetado. Las clasificaciones para el transporte se basan en la formula del producto, empaque, politicas de 3M y
conocimiento por parte de 3M de las regulaciones vigentes apropiadas. 3M no garantiza la precision de la presente
informacion de clasificacion. Esta informacion sélo aplica para la clasificacion de transporte y no aplica para los requisitos de
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empaquetado, etiquetado o comercializacion. La informacion anterior sélo es para referencia. Si realiza envios por aire o mar,
USTED esta advertido de revisar y cumplir con los requisitos regulatorios correspondientes.

| SECCION 15: Informacién reglamentaria

15.1. Regulaciones/legislacion de seguridad, salud y ambiental especificas para la sustancia o mezcla

Estatus de inventario global
Para obtener méas informacion, contacte a 3M.

Normas chilenas aplicables
NCh2245, NCh382, NCh1411/4, NCh2190, D.S. No. 594, D.S. No. 43, D.S. No. 148, D.S. No. 298, Ley No. 19.496

El receptor deberia verificar la posible existencia de regulaciones locales aplicables al producto quimico.

| SECCION 16: Otras informaciones

Clasificacion de peligro NFPA
Salud: 0 Inflamabilidad: 1 Inestabilidad: 0 Peligros especiales: Ninguno

Las clasificaciones de peligro de la Asociacion Nacional de Proteccion contra Incendios (NFPA) estan disefiadas para que las use el
personal de respuesta en emergencias para atender los peligros que se presentan a corto plazo, exposicion aguda a un material en
condiciones de incendio, salpicadura o emergencias similares. Las clasificaciones de peligro se basan principalmente en las propiedades
fisicas y toxicas inherentes del material, aunque también incluyen las propiedades toxicas de los productos de combustion o
descomposicion que se sabe se generan en cantidades significativas.

Clasificacion de peligro HMIS
Salud: 0 Inflamabilidad: 1 Peligro fisico: 0 Proteccion personal: X - See PPE section.

Sistema de Identificacion sobre Materiales Peligrosos Materiales (Hazardous Material Identification System - HMIS® IV). Las
calificaciones de riesgo estan disefiadas para informar a los trabajadores sobre los riesgos quimicos en el lugar de trabajo. Estas
calificaciones se basan en las propiedades inherentes al material, bajo las condiciones previstas de uso normal y no estan destinados para su
uso en situaciones de emergencia. Las calificaciones HMIS® IV son para ser utilizadas con un completo programa de implementacion
HMIS® IV. HMIS® es una marca registrada de la American Coatings Association (ACA).

LIMITACION DE RESPONSABILIDADES: La informacion en la presente Hoja de Datos de Seguridad se basa en nuestra
experiencia y es correcta hasta donde sabemos a la fecha de la publicacion, pero no aceptamos responsabilidad alguna por
cualquier pérdida, dafio o lesion que resulte de su uso (excepto como lo requiere la ley). La informacion puede no ser valida
para algun uso al que no se hace referencia en la presente Hoja de Datos de Seguridad o uso del producto en combinacion con
otros materiales. Por dichas razones, es importante que los consumidores realicen sus propias pruebas para que queden
satisfechos con la conveniencia del producto para sus propias aplicaciones pretendidas.
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