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เอกสารเพื�อความปลอดภยั

ลขิสทิธิ�2019บรษัิท 3 เอ็ม
สงวนลขิสทิธิ� การคัดลอกและ/หรอืดาวน์โหลดขอ้มลูเพื�อวัตถุประสงคใ์นการใชผ้ลติภัณฑข์อง3M 
อย่างถูกตอ้งนั�นจะไดรั้บอนุญาตโดยมเีงื�อนไขว่า: (1) ขอ้มูลจะถกูคัดลอกมาทั�งหมดโดยไม่มกีารเปลี�ยนแปลง
เวน้แต่ไดรั้บขอ้ตกลงเป็นลายลักษณ์อักษรจาก 3M และ (2) ไม่สําเนาหรอืใชเ้อกสารเพื�อขายหรอืจําหน่ายแจกจ่ายเพื�อประโยชน์ทางรายได ้

สนิคา้นี�จัดเป็นผลติภัณฑภ์ายใต ้ EU REACH ซึ�งโดยทั�วไปผลติภัณฑไ์ม่ตอ้งมี เอกสารความปลอดภัย

เลขที�เอกสาร 34-8630-5  ฉบบัที�: 1.00
วนัที�ออกเอกสาร: 10/05/2019 วนัที�แทนที�: ฉบับแรก

เอกสารเพื�อความปลอดภัยนี�จัดเตรยีมตามขอ้กําหนดของระเบยีบการจําแนกวัตถุอันตรายและการสื�อสาร พ.ศ. 2555 ของกระทรวงอุตสาหกรรม

สว่นที� 1:  ชื�อและรายละเอยีดของผลติภณัฑ์

1.1. ชื�อผลติภณัฑ์
3M™ Scotch-Brite™ Laser Braze Finishing Wheel       

บรษิทั: บรษัิท 3 เอ็ม
ที�อยู่ : 3M Center, St. Paul, MN 55144,USA

เลขผลติภณัฑ์
61-5003-0237-9 61-5003-0238-7 61-5003-1439-0 61-5003-1440-8 61-5003-1441-6
61-5003-1442-4 61-5003-1443-2 61-5003-1444-0 61-5003-1445-7 61-5003-1446-5
61-5003-1447-3 61-5003-1448-1 61-5003-1449-9 61-5003-1450-7 61-5003-1451-5
61-5003-1452-3 61-5003-1453-1 61-5003-1454-9 61-5003-1455-6 61-5003-1456-4
61-5003-1457-2 61-5003-1458-0 61-5003-1459-8 61-5003-1460-6 61-5003-1461-4
61-5003-1462-2 61-5003-1463-0 61-5003-1464-8 61-5003-1465-5 61-5003-1466-3
61-5003-1467-1 61-5003-1468-9 61-5003-1469-7 61-5003-1470-5 61-5003-1471-3
61-5003-1472-1 61-5003-1473-9 61-5003-1474-7 61-5003-1475-4 61-5003-1476-2
61-5003-1477-0 61-5003-1478-8 61-5003-1479-6 61-5003-1480-4 61-5003-1481-2
61-5003-1482-0 61-5003-1483-8 61-5003-1484-6 61-5003-1485-3 61-5003-1486-1
61-5003-1487-9 61-5003-1488-7 61-5003-1489-5 61-5003-1490-3 61-5003-1491-1
61-5003-1495-2 61-5003-1496-0 61-5003-1497-8 61-5003-1498-6 61-5003-1499-4
61-5003-1500-9 61-5003-1501-7 61-5003-1502-5 61-5003-1503-3 61-5003-1504-1
61-5003-1505-8 61-5003-1506-6 61-5003-1507-4 61-5003-1508-2 61-5003-1509-0
61-5003-1510-8 61-5003-1511-6 61-5003-1512-4 61-5003-1513-2 61-5003-1514-0
61-5003-1515-7 61-5003-1516-5 61-5003-1517-3 61-5003-1518-1 61-5003-1519-9
61-5003-1520-7 61-5003-1521-5 61-5003-1522-3 61-5003-1523-1 HB-0045-4638-6
HB-0045-4639-4 HB-0045-4641-0

1.2. ขอ้แนะนําและขอ้จํากดัการใชง้าน

แนะนําใหใ้ช้
Abrasive Product

1.3. รายละเอยีดของผูจ้าํหนา่ย
ที�อยู่ : บรษัิท 3 เอ็ม ประเทศไทย จํากัด  159 สขุมุวทิ 21 เขตวัฒนา กรุงเทพ 10110 ประเทศไทย
หมายเลขโทร
ศพัท:์

66(0)22608577

อเีมล:์ 3MThailand@mmm.com
เว็บไซต์ http:www.3M.com/TH

1.4. เบอรโ์ทรศพัทฉุ์กเฉนิ
66-2-2608577
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สว่นที� 2: การบง่ชี�ความเป็นอนัตราย

2.1. การจําแนกของสารหรอืสารผสม
ไม่สามารถจําแนกสารอันตรายตามระบบการจําแนก GHS (UN 3rd edition)
ผลติภัณฑน์ี�ไดรั้บการยกเวน้ ไม่จําแนกความเป็นอันตรายตามการจําแนก GHS UN 3rd edition

2.2. องคป์ระกอบฉลาก
คําสญัญาณ

ไม่เกี�ยวขอ้ง

สญัลกัษณ์

ไม่เกี�ยวขอ้ง

รปูสญัลกัษณ์
ไม่เกี�ยวขอ้ง

2.3. อนัตรายอื�นๆ
ไม่มขีอ้มลู

สว่นที� 3: องคป์ระกอบและขอ้มลูเกี�ยวกบัสารผสม

สารผสม

สว่นผสม หมายเลข CAS % โดยนํ �าหนกั

Ceramic Aluminum Oxide (non-fibrous) 1344-28-1   25 -  40

Silicon Carbide Mineral 409-21-2   10 -  15

สารหล่อลื�น 8002-74-2   2 -  4

Inorganic Fluoride 14075-53-7   1 -  3

Filler 67762-90-7   1 -  2

Titanium Dioxide 13463-67-7   0 -  0.8

Carbon Black 1333-86-4   0.01 -  0.8

Cured Resin สารผสม   30 -  45

Nylon Fiber สารผสม   10 -  15

สว่นที� 4: มาตรการปฐมพยาบาล

4.1. คําอธบิายตามมาตรการการปฐมพยาบาลเบื�องตน้

สูดหายใจ:
เคลื�อนยา้ยคนออกไปที�อากาศบรสิทุธิ� ถา้อาการยังไม่ดขีึ�น ใหพ้บแพทย์

สมัผสัทางผวิหนงั:
ลา้งดว้ยสบู่และนํ�า ถา้ยังมอีาการ ใหพ้บแพทย์

การสมัผสัตา:
ลา้งดว้ยนํ�าปรมิาณมากๆ ถอดคอนแท็ตเลนซอ์อกถา้กระทําไดง้า่ย และชะลา้งดว้ยนํ�า ถา้ยังคงมอีาการใหป้รกึษาแพทย์

ถา้กลนืกนิ:
คาดว่าไม่ตอ้งการการปฐมพยาบาลเบื�องตน้

4.2. อาการที�สําคญัที�สดุและผลกระทบ ท ั�งเฉยีบพลนัและลา่ชา้
ใหด้สูว่นที� 11.1  ขอ้มูลผลกระทบจากความเป็นพษิ

4.3. การบง่ชี�การดูแลทางการแพทยใ์ดๆ และความตอ้งการการรกัษาพเิศษ
ไม่เกี�ยวขอ้ง
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สว่นที� 5: มาตรการผจญเพลงิ

5.1. สารดบัเพลงิที�เหมาะสม
ในกรณีเกดิไฟไหม:้ ใชส้ารดับเพลงิที�เหมาะสมกับสารเผาไหมแ้บบทั�วไป เชน่นํ�าหรอืโฟมในการดับไฟ

5.2. อนัตรายเฉพาะที�เกดิข ึ�นจากสารหรอืสารผสม
ไม่มอียูใ่นผลติภัณฑน์ี�

สารอนัตรายจากการสลายตวัหรอืผลติภณัฑพ์ลอยได้
สาร สภาวะ
คารบ์อนมอนน็อกไซด์ ระหว่างการเผาไหม ้
Carbon dioxide ระหว่างการเผาไหม ้

5.3. การปฏบิตัพิเิศษเฉพาะสําหรบันกัดบัเพลงิ
No special protective actions for fire-fighters are anticipated.

สว่นที� 6: มาตรการจดัการเมื�อมกีารหกร ั�วไหลของสาร

6.1. ขอ้ควรระวงัสําหรบับุคคล อปุกรณ์ป้องกนัและข ั�นตอนกรณีฉุกเฉนิ
ตรวจสอบขอ้ควรระวังจากหัวขอ้อื�น

6.2. ขอ้ควรระวงัทางสิ�งแวดลอ้ม
ไม่เกี�ยวขอ้ง

6.3. วธิกีารและวสัดสํุาหรบัการกกัเก็บและการทําความสะอาด
ไม่เกี�ยวขอ้ง

สว่นที� 7: การขนถา่ย เคลื�อนยา้ย ใชง้าน และเก็บรกัษา

7.1. ขอ้ควรระวงัสําหรบัการจดัการใหป้ลอดภยั
หลกีเลี�ยงการหายใจเอาฝุ่ นที�เกดิจากการขัด ตัด หรอืเครื�องมอืขัด  
ผลติภัณฑท์ี�เสยีหายสามารถแยกเป็นสว่นๆระหว่างการใชง้านไดแ้ละอาจเป็นสาเหตุใหเ้กดิอันาตรายกับใบหนา้หรอืตา
ตรวจสอบผลติภัณฑท์ี�เสยีหาย เชน่ แตกรา้ว รอยบาก กอ่นใชง้าน ควรเปลี�ยนถา้มคีวามเสยีหาย
ควรสวมอุปกรณ์ป้องกันตาและใบหนา้ขณะใชง้านที�มกีารขัดหรอืบดหรอืเมื�อตอ้งเขา้ใกล ้ 
อาจมกีารเกดิฝุ่ นที�ตดิไฟจากการกระทําของผลติภัณฑบ์นวัสดุอื�น (พื�นผวิวัสดุ)  
ฝุ่ นจากพื�นผวิวัสดุที�ใชก้บัผลติภัณฑอ์าจเกดิระเบดิถา้มคีวามเขม้ขน้มากพอของแหล่งกําเนดิประกายไฟ
ไม่อนุญาตใหเ้ก็บฝุ่ นบนพื�นผวิเนื�องจากมโีอกาสการเกดิระเบดิอกีได ้

7.2. สภาวะการจดัเก็บที�ปลอดภยัรวมท ั�งวสัดทุ ี�เขา้กนัไมไ่ด้
ไม่ตอ้งการการจัดเก็บพเิศษ

สว่นที� 8: การควบคุมการรบัสมัผสัและการป้องกนัสว่นบุคคล

8.1. พารามเิตอรท์ ี�ควบคุม

ขดีจํากดัการรบัสมัผสัทางอาชวีอนามยั
กรณีสารประกอบที�ระบุในหัวขอ้ที� 3 แต่ไม่ปรากฏในตารางดา้นล่างนี� ค่าจํากัดของการรับสัมผัสทางอาชวีอนามัย (occupational exposure 
limit) ยังไม่มสํีาหรับสารนั �น

สว่นผสม หมายเลข
CAS

หนว่ยงาน จํากดัชนดิ ขอ้แนะนําเพิ�มเตมิ

Carbon Black 1333-86-4 ACGIH TWA(inhalable fraction): 3 
mg/m3

A3: Confirmed animal 
carcin.

Aluminum, insoluble compounds 1344-28-1 ACGIH TWA(respirable fraction):1 
mg/m3

A4: 
ไม่เขา้ขา่ยเป็นสารก่อมะเร็ง
ในคน

Titanium Dioxide 13463-67-7 ACGIH TWA:10 mg/m3 A4: 
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ไม่เขา้ขา่ยเป็นสารก่อมะเร็ง
ในคน

DUST, INERT OR NUISANCE 409-21-2 Thailand OELs TWA(as respirable dust)(8 
hours):5 mg/m3(15 millions of 
particles/cu. ft.);TWA(as total 
dust)(8 hours):15 mg/m3(50 
millions of particles/cu. ft.)

สารหล่อลื�น 8002-74-2 ACGIH TWA (as fume) : 2 mg/m3

ACGIH : American Conference of Governmental Industrial Hygienists
AIHA : American Industrial Hygiene Association
CMRG : Chemical Manufacturer's Recommended Guidelines
Thailand OELs : กระทรวงมหาดไทย เรื�องระเบยีบความปลอดภัยกับการใชส้ารเคมใีนสถานที�ทํางาน พ.ศ. 2520
TWA: Time-Weighted-Average
STEL: Short Term Exposure Limit
CEIL: Ceiling

8.2. การควบคุมการสมัผสั

8.2.1. การควบคุมทางวศิวกรรม
ใหก้ารระบายอากาศในพื�นที�การขัด การบด การทํางานของเครื�องมอืกล อย่างเหมาะสม  ใชก้ารระบายอากาศแบบการเจอืจางทั�วไป และ/หรอื
การใชร้ะบบระบายอากาศที�ควบคุมปรฒิาณอากาศ  คําเตอืน: อาจเกดิอันตรายในการใชง้านที�ความเร็วสูงหรอืที�ที�มกีารเกดิความรอ้นสูง
ควรตดิตั �งระบบระบายอากาศ  ใหม้อีปุกรณ์ระบายอากาศในจุดที�มสีารเพื�อควบคุมการไดรั้บสัมผัสในพื�นที�ใกลส้ารเคมี
และป้องกันฝุ่ นเขา้ในพื�นที�ทํางาน  ใหแ้น่ใจว่าระบบควบคุมฝุ่ น (เชน่ ทอ่ระบายอากาศ ที�เก็บฝุ่ น ถงุเก็บ และเครื�องมอือปุกรณ์) 
ไดอ้อกแบบมาเหมาะสมในการป้องกันฝุ่ นเขา้มาในพื�นที�ทํางาน (เชน่ไม่มกีารรั�งไหลจากอุปกรณ์)

8.2.1. อปุกรณ์ป้องกนัสว่นบุคคล (PPE)

การป้องกนัตา/ใบหนา้

เพื�อลดความเสี�ยงของการบาดเจ็บที�จะเกดิกับใบหนา้และดวงตา  ควรสวมอุปกรณ์ป้องกันดวงตาและใบหนา้เสมอ
เมื�อทํางานที�ขัดหรอืการดําเนนิการบดหรอืเมื�ออยู่ใกลก้บัดําเนนิการดังกล่าว  เลอืกและใช ้ แว่นตา/หนา้กากป้องกัน
ตามผลของการประเมนิการรับสัมผัส ต่อไปนี�คอืแว่นตาและหนา้กากที�แนะนํา
แว่นตานริภัยแบบมป้ีองกันดา้นขา้ง

การป้องกนัผวิหนงั/มอื
สวมถุงมอืที�เหมาะสมเพื�อป้องกันผวิหนังไดรั้บการบาดแผลจากการสัมผัสกับฝุ่ น หรอื รอยขดีขว่นจากการบดหรอืการขัด

การป้องกนัระบบทางเดนิหายใจ

ประเมนิความเขม้ขน้ของการสัมผัสของวัสดุทั �งหมดที�เกี�ยวขอ้งในขั �นตอนการทํางาน ขัดวัสดุที�ถกูพจิารณา
เมื�อพจิารณาการป้องกันระบบทางเดนิหายใจที�เหมาะสม เลอืกและใชเ้ครื�องชว่ยหายใจที�เหมาะสมเพื�อป้องกันการสูดดมมากเกนิไป  
การประเมนิการสัมผัสสารอาจตอ้งการการพจิารณาว่าตอ้งใชห้นา้กากหรอืไม่ ถา้ตอ้งใชห้นา้กาก ใหใ้ชช้นดิปกป้องแบบเต็มรูปแแบ
ขึ�นกับผลของการประเมนิการสัมผัสสาร ใหเ้ลอืกชนดิของหนา้กากเพื�อลดการรับสัมผัสทางการหายใจ ดังนี�:
หนา้กากกรองอากาศที�เหมาะสมกับอนุภาคฝุ่ นแบบครึ�งหนา้หรอืเต็มหนา้

สําหรับคําถามเกี�ยวกับความเหมาะสมในงานเฉพาะทาง ใหส้อบถามจากผูผ้ลติหนา้กากของท่าน

สว่นที� 9: คณุสมบตัทิางกายภาพและเคมี

9.1. ขอ้มลูคุณสมบตัพิื�นฐานทางกายภาพและเคมี
สถานะทางกายภาพ ของแข็ง
ลกัษณะ / กลิ�น ผลติภัณฑง์านขัด
Odor threshold ไม่เกี�ยวขอ้ง
pH ไม่เกี�ยวขอ้ง
จดุหลอมเหลว/จดุเยอืกแข็ง ไม่เกี�ยวขอ้ง
จดุเดอืด/จดุเดอืดแรก/ชว่งการเดอืด ไม่เกี�ยวขอ้ง
จดุวาบไฟ ไม่เกี�ยวขอ้ง
อตัราการระเหย ไม่เกี�ยวขอ้ง
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ความไวไฟ (ของแข็ง แก็ส) ไม่ไดจํ้าแนก
ขดีจํากดัความไวไฟ (LEL) ไม่เกี�ยวขอ้ง
ขดีจํากดัความไวไฟ (UEL) ไม่เกี�ยวขอ้ง
ความดนัไอ ไม่เกี�ยวขอ้ง
ความหนาแนน่ไอ ไม่เกี�ยวขอ้ง
ความหนาแนน่ ไม่เกี�ยวขอ้ง
ความหนาแนน่สมัพทัธ์ ไม่เกี�ยวขอ้ง
การละลายในนํ �า ไม่เกี�ยวขอ้ง
คณุสมบตักิารละลายในตวักลางที�ไมใ่ชน่ํ �า ไม่เกี�ยวขอ้ง
สมัประสทิธิ�การแยก: n-octanol/water ไม่เกี�ยวขอ้ง
อณุหภมูทิ ี�ตดิไฟเอง ไม่เกี�ยวขอ้ง
อณุหภมูขิองการสลายตวั ไม่เกี�ยวขอ้ง
ความหนดื ไม่เกี�ยวขอ้ง

สว่นที� 10: ความเสถยีรและการเกดิปฏกิริยิา

10.1. ความไวปฏกิรยิา
วัสดุจัดเป็นสารที�ไม่เกดิปฏกิรยิาเมื�อใชง้านปกติ

10.2. ความเสถยีรของสารเคมี
เสถยีร  
  

10.2. โอกาสการเกดิปฏกิรยิาใหส้ารอนัตราย
จะไม่เกดิความอันตรายจากการเกดิปฏกิริยิาทางโพลเิมอร ์ 

10.4. สภาวะที�ตอ้งหลกีเลี�ยง
ไม่ทราบเรื�อง

10.5. วสัดุที�เขา้กนัไมไ่ด้
ไม่ทราบเรื�อง

10.6. ผลติภณัฑอ์นัตรายที�เกดิจากการสลายตวั
สาร สภาวะ
ไม่ทราบเรื�อง

อา้งองิถงึส่วนที� 5.2 การเกดิสารอันตรายจากการสลายตัวของผลติภัณฑร์ะหว่างการเผาไหม ้

สว่นที� 11: ขอ้มลูดา้นพษิวทิยา

ขอ้มลูดา้นลา่งนี�อาจไมต่รงกบัการจําแนกวสัดใุนสว่นที�2  
ถา้มคีําส ั�งจากเจา้หนา้ที�ผูม้อํีานาจใหจ้ําแนกประเภทเฉพาะของสารสว่นประกอบ
นอกจากนี�ขอ้มลูทางพษิวทิยาของสารสว่นประกอบอาจไมไ่ดน้ํามาสูก่ารจําแนกวสัดแุละ/หรอืสญัญาณและอาการของการรบัสมัผ ั
ส เนื�องจากสารสว่นประกอบอาจมอียูต่ํ�ากวา่เกณฑท์ี�ตอ้งระบุในฉลาก สารสว่นประกอบอาจไมม่กีารกระจาย
หรอืขอ้มลูอาจไมส่มัพนัธก์บัขอ้มลูของตวัวสัดุท ั�งหมด

11.1. ขอ้มลูเกี�ยวกบัผลกระทบทางพษิวทิยา

สญัญาณและอาการจากการรบัสมัผสั

จากขอ้มลูการทดสอบ และ/หรอื ขอ้มลูสว่นประกอบ วสัดุนี�อาจกอ่ใหเ้กดิผลตอ่สุขภาพดงันี�

สดูหายใจ:
ฝุ่ นที�เกดิจากการบด ขัด หรอืเขา้เครื�องจักร อาจเป็นสาเหตุทําใหร้ะคายเคอืงต่อระบบทางเดนิหายใจ สัญญาณ/อาการ อาจเกดิอาการไอ จาม
นํ�ามกูไหล ปวดศรษีะ เสยีงแหบและเจ็บจมูกและคอ

สมัผสัทางผวิหนงั:
การระคายเคอืงผวิหนัง : อาการ/แสดงอาการ อาจเกดิรอยขดีขว่น แดง ปวด และคัน
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การสมัผสัตา:
การระคายเคอืงตา : อาการ/แสดงอาการ อาจมอีาการปวด แดง นํ�าตาไหลและกระจกตาเกดิรอยขดีขว่น  ฝุ่ นที�เกดิจากการบด ขัด
หรอืเขา้เครื�องจักร อาจเป็นสาเหตุทําใหต้าระคายเคอืง สัญญาณ/อาการ อาจเกดิอาการตาแดง บวม ปวด นํ�าตาไหล และภาพเบลอ
หรอืตาพร่ามัว

กลนืกนิ:
ไม่มขีอ้มลูผลกระทบต่อสุขภาพ

ขอ้มลูเพิ�มเตมิ
เอกสารนี�ครอบคลุมผลติภัณฑข์อง 3M เท่านั �น
สําหรับการประเมนิที�สมบูรณ์นั �นขึ�นกับระดับความอันตราย,วัสดุในการใชข้ัดจะตอ้งไดรั้บการพจิารณาดว้ย  ผลติภัณฑน์ี�มไีทเทเนียมไดออกไซด์
มะเร็งของปอดไดรั้บการปฏบัิตใินหนูที�สดูดมระดับสูงของไทเทเนียมไดออกไซด์
การสัมผัสกับสูดดมไทเทเนียมไดออกไซดไ์มม่คีาดว่าในชว่งปกตแิละการจัดการการใชง้านของผลติภัณฑน์ี�
ไทเทเนียมไดออกไซดไ์มพ่บเมื�อเก็บตัวอย่างอากาศไดดํ้าเนนิการในระหว่างการใชจํ้าลองผลติภัณฑท์ี�คลา้ยกันที�มไีทเทเนียมไดออกไซด์
ดังนั �นผลกระทบต่อสุขภาพที�เกี�ยวขอ้งกับไทเทเนียมไดออกไซดไ์มพ่บในระหว่างการใชง้านปกตขิองผลติภัณฑน์ี�

ขอ้มลูทางพษิวทิยา
ถา้ส่วนประกอบเปิดเผยที�หัวขอ้ 3 แต่จะไม่ปรากาฏในตารางดา้นล่าง เชน่เดยีวไม่มขีอ้มลูที�สามารถหาค่าที�เหมาะสมต่อการจําแนก

ความเป็นพษิเฉยีบพลนั
ชื�อ เสน้ทาง สายพนั

ธุ์
มคีา่

ภาพรวมของผลติภัณฑ์ กลนืกนิ ไมม่ขีอ้มลู ; calculated ATE >5,000 mg/kg

Ceramic Aluminum Oxide (non-fibrous) ผวิหนัง LD50 ประมาณวา่จะเป็น > 5,000 mg/kg

Ceramic Aluminum Oxide (non-fibrous) Inhalation-
Dust/Mist 
(4 ชั�งโมง)

หนู LC50 > 2.3 mg/l

Ceramic Aluminum Oxide (non-fibrous) กลนืกนิ หนู LD50 > 5,000 mg/kg

Silicon Carbide Mineral ผวิหนัง หนู LD50 > 2,000 mg/kg

Silicon Carbide Mineral กลนืกนิ หนู LD50 > 2,000 mg/kg

สารหลอ่ลื�น ผวิหนัง หนู LD50 > 5,000 mg/kg

สารหลอ่ลื�น กลนืกนิ หนู LD50 > 5,000 mg/kg

Inorganic Fluoride ผวิหนัง LD50 ประมาณวา่จะเป็น > 5,000 mg/kg

Inorganic Fluoride Inhalation-
Dust/Mist 
(4 ชั�งโมง)

หนู LC50 > 5.3 mg/l

Inorganic Fluoride กลนืกนิ หนู LD50  5,854 mg/kg

Filler ผวิหนัง กระตา่ย LD50 > 5,000 mg/kg

Filler Inhalation-
Dust/Mist 
(4 ชั�งโมง)

หนู LC50 > 0.691 mg/l

Filler กลนืกนิ หนู LD50 > 5,110 mg/kg

Titanium Dioxide ผวิหนัง กระตา่ย LD50 > 10,000 mg/kg

Titanium Dioxide Inhalation-
Dust/Mist 
(4 ชั�งโมง)

หนู LC50 > 6.82 mg/l

Titanium Dioxide กลนืกนิ หนู LD50 > 10,000 mg/kg

Carbon Black ผวิหนัง กระตา่ย LD50 > 3,000 mg/kg

Carbon Black กลนืกนิ หนู LD50 > 8,000 mg/kg

ATE = ความเป็นพษิเฉียบพลันโดยประมาณ

การกดักรอ่น และการระคายเคอืงตอ่ผวิหนงั
ชื�อ สายพนัธุ์ มคีา่

Ceramic Aluminum Oxide (non-fibrous) กระตา่ย ไมม่สีญัญาณการระคายเคอืง

Silicon Carbide Mineral หนู ไมม่สีญัญาณการระคายเคอืง

สารหลอ่ลื�น กระตา่ย ไมม่สีญัญาณการระคายเคอืง

Inorganic Fluoride กระตา่ย ไมม่สีญัญาณการระคายเคอืง

Filler กระตา่ย ไมม่สีญัญาณการระคายเคอืง

Titanium Dioxide กระตา่ย ไมม่สีญัญาณการระคายเคอืง
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Carbon Black กระตา่ย ไมม่สีญัญาณการระคายเคอืง

การทําลายดวงตาอยา่งรนุแรงและการระคายเคอืงตอ่ดวงตา
ชื�อ สายพนัธุ์ มคีา่

Ceramic Aluminum Oxide (non-fibrous) กระตา่ย ไมม่สีญัญาณการระคายเคอืง

Silicon Carbide Mineral Professio
nal 
judgeme
nt

ไมม่สีญัญาณการระคายเคอืง

สารหลอ่ลื�น กระตา่ย ไมม่สีญัญาณการระคายเคอืง

Inorganic Fluoride กระตา่ย ไมม่สีญัญาณการระคายเคอืง

Filler กระตา่ย ไมม่สีญัญาณการระคายเคอืง

Titanium Dioxide กระตา่ย ไมม่สีญัญาณการระคายเคอืง

Carbon Black กระตา่ย ไมม่สีญัญาณการระคายเคอืง

การทําใหไ้วตอ่การกระตุน้อาการแพต้อ่ผวิหนงั
ชื�อ สายพนัธุ์ มคีา่

สารหลอ่ลื�น Guinea 
pig

ไมจํ่าแนก

Filler มนุษยแ์ล
ะสัตว์

ไมจํ่าแนก

Titanium Dioxide มนุษยแ์ล
ะสัตว์

ไมจํ่าแนก

การทําใหไ้วตอ่การกระตุน้อาการแพข้องระบบทางเดนิหายใจ

สําหรับสว่นประกอบ ไม่มขีอ้มูลปรากฏหรอืมขีอ้มลูไม่เพียงพอสําหรับการจําแนก

การกลายพนัธุข์องเซลลส์บืพนัธุ ์
ชื�อ เสน้ทาง มคีา่

Ceramic Aluminum Oxide (non-fibrous) In Vitro ไมม่กีารกลายพันธุ์

สารหลอ่ลื�น In Vitro ไมม่กีารกลายพันธุ์

Filler In Vitro ไมม่กีารกลายพันธุ์

Titanium Dioxide In Vitro ไมม่กีารกลายพันธุ์

Titanium Dioxide In vivo ไมม่กีารกลายพันธุ์

Carbon Black In Vitro ไมม่กีารกลายพันธุ์

Carbon Black In vivo มขีอ้มลูเชงิบวก แตไ่มเ่พยีงพอตอ่การจําแนก

การกอ่มะเร็ง
ชื�อ เสน้ทาง สายพนั

ธุ์
มคีา่

Ceramic Aluminum Oxide (non-fibrous) การหายใจ หนู ไมเ่ป็นสารกอ่มะเร็ง

สารหลอ่ลื�น กลนืกนิ หนู ไมเ่ป็นสารกอ่มะเร็ง

Filler ไมไ่ดร้ะบุ ปาก มขีอ้มลูเชงิบวก แตไ่มเ่พยีงพอตอ่การจําแนก

Titanium Dioxide กลนืกนิ สตัวห์ลา
กหลายพั
นธุ์

ไมเ่ป็นสารกอ่มะเร็ง

Titanium Dioxide การหายใจ หนู สารกอ่มะเร็ง

Carbon Black ผวิหนัง ปาก ไมเ่ป็นสารกอ่มะเร็ง

Carbon Black กลนืกนิ ปาก ไมเ่ป็นสารกอ่มะเร็ง

Carbon Black การหายใจ หนู สารกอ่มะเร็ง

ความเป็นพษิตอ่ระบบสบืพนัธุ ์

ผลตอ่ระบบสบืพนัธุแ์ละ/หรอืพฒันาการ
ชื�อ เสน้ทาง มคีา่ สายพนัธุ์ ผลการทดส

อบ
ระยะเวลากา
รรบัสมัผสั

Filler กลนืกนิ Not classified for female 
reproduction

หนู NOAEL 509 
mg/kg/day

1 รุ่นตอ่รุ่น
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Filler กลนืกนิ Not classified for male reproduction หนู NOAEL 497 
mg/kg/day

1 รุ่นตอ่รุ่น

Filler กลนืกนิ Not classified for development หนู NOAEL 
1,350 
mg/kg/day

ระหวา่งการเกิ
ด
organogenes
is

ระบบอวยัวะเป้าหมาย

ความเป็นพษิตอ่ระบบอวยัวะเป้าหมายที�เฉพาะเจาะจง-การรบัสมัผสัคร ั�งเดยีว

สําหรับสว่นประกอบ ไม่มขีอ้มูลปรากฏหรอืมขีอ้มลูไม่เพียงพอสําหรับการจําแนก

ความเป็นพษิตอ่ระบบอวยัวะเป้าหมายที�เฉพาะเจาะจง-การรบัสมัผสัซํ �า
ชื�อ เสน้ทาง ระบบอวยัวะเป้าหม

าย
มคีา่ สายพนั

ธุ์
ผลการทดส
อบ

ระยะเวลากา
รรบัสมัผสั

Ceramic Aluminum 
Oxide (non-fibrous)

การหายใจ pneumoconiosis มขีอ้มลูเชงิบวก
แตไ่มเ่พยีงพอตอ่การจําแนก

มนุษย์ NOAEL ไมม่ี การรับสัมผสัจ
ากการทํางาน

Ceramic Aluminum 
Oxide (non-fibrous)

การหายใจ ผังผดื ไมจํ่าแนก มนุษย์ NOAEL ไมม่ี การรับสัมผสัจ
ากการทํางาน

สารหลอ่ลื�น กลนืกนิ หวัใจ มขีอ้มลูเชงิบวก
แตไ่มเ่พยีงพอตอ่การจําแนก

หนู NOAEL 15 
mg/kg/day

90 วัน

สารหลอ่ลื�น กลนืกนิ hematopoietic 
system | ตับ | 
immune system | 
ผวิหนัง | 
ระบบตอ่มไรท้อ่ | 
กระดกู ฟัน เล็บ
และ/หรอื เสน้ผม | 
กลา้มเนื�อ | 
ระบบปราสาท | ตา
| 
ไตและกระเพาะปัสส
าวะ | 
ระบบทางเดนิหายใจ
| ระบบหลอดเลอืด

ไมจํ่าแนก หนู NOAEL 
1,500 
mg/kg/day

90 วัน

Filler การหายใจ ระบบทางเดนิหายใจ
| silicosis

ไมจํ่าแนก มนุษย์ NOAEL ไมม่ี การรับสัมผสัจ
ากการทํางาน

Titanium Dioxide การหายใจ ระบบทางเดนิหายใจ มขีอ้มลูเชงิบวก
แตไ่มเ่พยีงพอตอ่การจําแนก

หนู LOAEL 0.01 
mg/l

2 ปี

Titanium Dioxide การหายใจ ผังผดื ไมจํ่าแนก มนุษย์ NOAEL ไมม่ี การรับสมัผสัจ
ากการทํางาน

Carbon Black การหายใจ pneumoconiosis ไมจํ่าแนก มนุษย์ NOAEL ไมม่ี การรับสัมผสัจ
ากการทํางาน

อนัตรายจากการสําลกั
สําหรับส่วนประกอบ ไม่มขีอ้มลูปรากฏหรอืมขีอ้มูลไม่เพยีงพอสําหรับการจําแนก

กรณุาตดิตอ่ตามที�อยูห่รอืหมายเลขโทรศพัทท์ี�ปรากฏบนหนา้แรกของเอกสาร SDS นี�
เพื�อขอ้มลูเพิ�มเตมิทางพษิวทิยาของวสัดแุละ/หรอืสว่นประอบ

สว่นที� 12: ขอ้มลูดา้นนเิวศวทิยา

ขอ้มลูดา้นลา่งนี�อาจไมต่รงกบัการจําแนกวสัดใุนสว่นที�2  
ถา้มคีําส ั�งจากเจา้หนา้ที�ผูม้อํีานาจใหจ้ําแนกประเภทเฉพาะของสารสว่นประกอบ
สามารถขอขอ้มลูเพิ�มเตมิของการจําแนกวสัในสว่นที�2 ได้
นอกจากนี�ขอ้มลูผลกระทบตอ่สิ�งแวดลอ้มของสารสว่นประกอบอาจไมไ่ดน้ํามาสูใ่นสว่นนี�เนื�องจากสารสว่นประกอบน ั�นมคีา่ตํ�ากวา่เ
กณฑท์ี�ตอ้งแสดงบนฉลาก สารน ั�นคาดวา่ไมม่กีารกระจาย หรอืขอ้มลูอาจไมส่มัพนัธก์บัขอ้มลูของตวัวสัดุท ั�งหมด

12.1. ความเป็นพษิ

ความอนัตรายเฉยีบพลนัตอ่สิ�งมชีวีติในนํ �า
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ไม่เป็นพษิแบบเฉียบพลันต่อสิ�งมชีวีติในนํ�าตามหลักเกณฑ์ GHS

อนัตรายตอ่สิ�งมชีวิติในนํ �าชนดิเร ื�อรงั :
ไม่สามารถจําแนกตามGHSตามความเป็นอันตรายเรื�อรังต่อสิ�งมชีวีติในนํ�า

ไม่มขีอ้มลูการทดสอบ

วสัดุ Cas # สิ�งมชีวีติขนาดเ
ล็ก

ชนดิ การรบัสมัผสั Test Endpoint ผลการทดสอบ

Ceramic 
Aluminum 
Oxide (non-
fibrous)

1344-28-1 การทดลอง 96 ชั�งโมง Lethal 
Concentration 
50%

>100 mg/l

Ceramic 
Aluminum 
Oxide (non-
fibrous)

1344-28-1 สาหร่ายสเีขยีว การทดลอง 72 ชั�งโมง ความเขม้ขน้ที�มผี
ลกระทบ 50%

>100 mg/l

Ceramic 
Aluminum 
Oxide (non-
fibrous)

1344-28-1 ไรนํ�า การทดลอง 48 ชั�งโมง Lethal 
Concentration 
50%

>100 mg/l

Ceramic 
Aluminum 
Oxide (non-
fibrous)

1344-28-1 สาหร่ายสเีขยีว การทดลอง 72 ชั�งโมง No obs Effect 
Conc

>100 mg/l

Silicon Carbide 
Mineral

409-21-2 ไรนํ�า การทดลอง 22 วัน No obs Effect 
Conc

100 mg/l

สารหล่อลื�น 8002-74-2 สาหร่ายสเีขยีว ประมาณ 96 ชั�งโมง ความเขม้ขน้ที�มผี
ลกระทบ 50%

>1,000 mg/l

สารหล่อลื�น 8002-74-2 Rainbow Trout ประมาณ 96 ชั�งโมง Lethal 
Concentration 
50%

>1,000 mg/l

สารหล่อลื�น 8002-74-2 ไรนํ�า ประมาณ 48 ชั�งโมง ความเขม้ขน้ที�มผี
ลกระทบ 50%

>10,000 mg/l

Inorganic 
Fluoride

14075-53-7 Golden Orfe การทดลอง 96 ชั�งโมง Lethal 
Concentration 
50%

760 mg/l

Inorganic 
Fluoride

14075-53-7 สาหร่ายสเีขยีว การทดลอง 72 ชั�งโมง ความเขม้ขน้ที�มผี
ลกระทบ 50%

>100 mg/l

Inorganic 
Fluoride

14075-53-7 ไรนํ�า การทดลอง 48 ชั�งโมง ความเขม้ขน้ที�มผี
ลกระทบ 50%

>100 mg/l

Inorganic 
Fluoride

14075-53-7 ไรนํ�า ประมาณ 21 วัน No obs Effect 
Conc

188 mg/l

Inorganic 
Fluoride

14075-53-7 สาหร่ายสเีขยีว การทดลอง 72 ชั�งโมง No obs Effect 
Conc

100 mg/l

Filler 67762-90-7 ขอ้มูลไม่มหีรอืไม่
เพยีงพอต่อการ
จําแนก

Titanium 
Dioxide

13463-67-7 Diatom การทดลอง 72 ชั�งโมง ความเขม้ขน้ที�มผี
ลกระทบ 50%

>10,000 mg/l

Titanium 
Dioxide

13463-67-7 Fathead 
Minnow

การทดลอง 96 ชั�งโมง Lethal 
Concentration 
50%

>100 mg/l

Titanium 
Dioxide

13463-67-7 ไรนํ�า การทดลอง 48 ชั�งโมง ความเขม้ขน้ที�มผี
ลกระทบ 50%

>100 mg/l

Titanium 
Dioxide

13463-67-7 Diatom การทดลอง 72 ชั�งโมง No obs Effect 
Conc

5,600 mg/l

Carbon Black 1333-86-4 ขอ้มูลไม่มหีรอืไม่
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เพยีงพอต่อการ
จําแนก

12.2. การคงอยูแ่ละการสลายตวั

วสัดุ CAS No. ชนดิของการท
ดสอบ

ชว่งเวลา ชนดิของการศกึ
ษา

ผลการทดสอบ วธิกีารทดสอบ

Ceramic 
Aluminum 
Oxide (non-
fibrous)

1344-28-1 Data not 
availbl-
insufficient

N/A 

Silicon Carbide 
Mineral

409-21-2 Data not 
availbl-
insufficient

N/A 

สารหล่อลื�น 8002-74-2 ประมาณ
Biodegradation

28 วัน Biological 
Oxygen 
Demand

40 % 
โดยนํ�าหนัก

OECD 301F -
Manometric Respiro

Inorganic 
Fluoride

14075-53-7 Data not 
availbl-
insufficient

N/A 

Filler 67762-90-7 Data not 
availbl-
insufficient

N/A 

Titanium 
Dioxide

13463-67-7 Data not 
availbl-
insufficient

N/A 

Carbon Black 1333-86-4 Data not 
availbl-
insufficient

N/A 

12.2. ศกัยภาพของการสะสมทางชวีภาพ

วสัดุ CAS No. ชนดิของการท
ดสอบ

ชว่งเวลา ชนดิของการศกึ
ษา

ผลการทดสอบ วธิกีารทดสอบ

Ceramic 
Aluminum 
Oxide (non-
fibrous)

1344-28-1
ขอ้มูลไม่มหีรอืไม่
เพยีงพอต่อการ
จําแนก

N/A N/A N/A N/A

Silicon Carbide 
Mineral

409-21-2
ขอ้มูลไม่มหีรอืไม่
เพยีงพอต่อการ
จําแนก

N/A N/A N/A N/A

สารหล่อลื�น 8002-74-2 ประมาณ
Bioconcentratio
n

Log of 
Octanol/H2O 
part. coeff

10.2 Est: Octanol-water part. 
coeff

Inorganic 
Fluoride

14075-53-7
ขอ้มูลไม่มหีรอืไม่
เพยีงพอต่อการ
จําแนก

N/A N/A N/A N/A

Filler 67762-90-7
ขอ้มูลไม่มหีรอืไม่
เพยีงพอต่อการ
จําแนก

N/A N/A N/A N/A

Titanium 
Dioxide

13463-67-7 การทดลอง BCF-
Carp

42 วัน Bioaccumulatio
n Factor

9.6 วธิกีารอื�นๆ

Carbon Black 1333-86-4
ขอ้มูลไม่มหีรอืไม่
เพยีงพอต่อการ

N/A N/A N/A N/A
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จําแนก

12.4. การเคลื�อนที�ในดนิ
กรุณาตดิต่อผูผ้ลติสําหรับรายละเอยีดเพิ�มเตมิ

12.5. ผลกระทบที�ไมพ่งึประสงคอ์ ื�นๆ
ไม่มขีอ้มลูปรากฏ

สว่นที� 13: ขอ้พจิารณาในการกําจดั

13.1. วธิกีารกําจดั
การกําจัดผลติภัณฑ/์บรรจุภัณฑ์ ใหเ้ป็นไปตามกฏ ระเบยีบของหน่วยงาน/ชมุชน/ประเทศ/นานาชาติ

Prior to disposal, consult all applicable authorities and regulations to insure proper classification. 
พื�นผวิที�ถกูขัดถูจะตอ้งไดรั้บการพจิารณาเป็นปัจจัยในการวธิกีารกําจัดสําหรับผลติภัณฑน์ี�
กําจัดของเสยีของผลติภัณฑใ์นสถานที�กําจัดของเสยีอตุสาหกรรมที�ไดรั้บอนุญาต ทางเลอืกในการกําจัด
เผาในสถานที�ที�ไดร้ับอนุญาตในการกําจัดของเสยี การทําลายที�เหมาะสมอาจตอ้งการการใชเ้ชื�อเพลงิเพิ�มเตมิระหว่างขบวนการเผาทําลาย
ถา้ไม่มทีางเลอืกในการกําจัด ของเสยีควรนําไปฝังกลบใหเ้หมาะสมในสถานที�กําจัดของเสยีอตุสาหกรรม

สว่นที� 14: ขอ้มลูเกี�ยวกบัการขนสง่

ไมเ่ป็นอนัตรายตอ่การขนสง่

การจําแนกประเภทการขนสง่มไีวเ้พื�อการบรกิารลูกคา้
สําหรบัการจดัสง่คุณยงัคงรบัผดิชอบในการปฏบิตัติามกฎหมายและขอ้บงัคบัท ั�งหมดรวมถงึการจําแนกประเภทการขนสง่และบรร
จภุณัฑท์ี�เหมาะสม การจําแนกประเภทการขนสง่ของ 3M ขึ�นอยูก่บัสตูรสว่นประกอบ, ลกัษณะของบรรจภุณัฑ์ นโยบายของ 3M 
และความเขา้ใจของ 3M ตอ่กฎระเบยีบในปจัจบุนัที�เกี�ยวขอ้ง 3M ไมร่บัประกนัความถูกตอ้งของขอ้มลูการจําแนกประเภทนี�
ขอ้มลูนี�ใชก้บัการจําแนกประเภทการขนสง่เทา่น ั�นไมใ่ชข่อ้กําหนดเกี�ยวกบับรรจภุณัฑ์ การตดิฉลากหรอืการทําเครื�องหมาย
ขอ้มลูขา้งตน้มไีวสํ้าหรบัอา้งองิเทา่น ั�น
หากคุณกําลงัจดัสง่ทางอากาศหรอืทางทะเลคุณควรตรวจสอบและปฏบิตัติามขอ้กําหนดดา้นกฎระเบยีบที�เกี�ยวขอ้ง

สว่นที� 15: ขอ้มลูเกี�ยวกบักฎขอ้บงัคบั

15.1. ขอ้บงัคบั/กฏหมายเฉพาะเร ื�องความปลอดภยั สุขภาพ และสิ�งแวดลอ้มสําหรบัสารและสารผสม

Global inventory status
บรษัิท

สว่นที� 16: ขอ้มลูอื�นๆ

คําจํากัดความรับผดิชอบ: ขอ้มูลในเอกสารเพื�อความปลอดภัยนี�ทําขึ�นจากประสบการณ์และเรยีบเรยีงจากองคค์วามรูท้ี�มใีนชว่งเวลาที�ตพีมิพ์
แต่ไม่ยอมรับความรับผดิชอบสําหรับการสูญเสยี ความเสยีหายหรอืการบาดเจ็บที�เกดิจากการใชง้านใดๆ (ยกเวน้เป็นไปตามที�กฎหมายกําหนด) 
ขอ้มูลอาจไม่ถูกตอ้งสําหรับการใชง้านที�ไม่ไดรั้บการอา้งถงึในเอกสารหรอืการใชง้านของผลติภัณฑร์ว่มกับวัสดุอื�น
ดว้ยเหตุผลนี�จงึเป็นสิ�งสําคัญที�ลูกคา้ตอ้งดําเนนิการทดสอบดว้ยตนเองเพื�อหาสิ�งที�เหมาะสมกับการใชง้านผลติภัณฑใ์นลักษณะที�ลูกคา้กําหนด

เอกสารเพื�อความปลอดภยัของบรษิทั 3 เอ็ม ประเทศไทย มอียู่ท ี� http:www.3M.com/TH


