
 3M é  uma marca registrada da 3M C ompany.  © 3M 202  4. Todos os direitos reservados.   

 

 
 

 
 

    
 

 
 

     
          

 
    

 

              
        

 
    

   
 

                         

  

  
       

 
    
   

  
  

    

 

O Impacto Oculto dos Abrasivos na Segurança 
e Desempenho da Reparação Automotiva. 
por Ryan Marrinan, Engenheiro de Aplicação, Treinamento e Educação, Divisão de Pós-Venda Automotiva da 3M. 

Em oficinas de funilaria e pintura, a substituição de peças faz parte do trabalho cotidiano. Seja uma peça 
parafusada, rebitada ou soldada, os técnicos devem remover componentes danificados e instalar novos para 
restaurar a segurança e aparência do veículo. O que muitos clientes podem não perceber, no entanto, é que a 
qualidade das ferramentas e abrasivos usados durante esse processo impacta diretamente o resultado do 
reparo. 

Quando ferramentas inadequadas ou abrasivos de baixa qualidade são usados, pequenos erros podem levar a 
problemas significativos: estruturas enfraquecidas, distorções do metal, peças desalinhadas, corrosão prematura 
e redução do desempenho da energia de colisão. Em oficinas de reparo de alta qualidade, esses riscos são 
gerenciados ativamente por meio da seleção adequada de ferramentas e tecnologia moderna de abrasivos. 

Duas áreas-chave onde a qualidade do abrasivo faz diferença mensurável são a estabilidade do metal e a 
integridade estrutural. 

Estabilidade do Metal Durante a Funilaria 
Ao reparar amassados ou preparar uma superfície para 
desamassar, os técnicos devem remover os revestimentos da 
peça. O uso de abrasivos muito agressivos pode acidentalmente 
afinar o metal sob a tinta, dificultando a remodelação adequada 
e aumentando o risco de deformação a longo prazo. Abrasivos 
de alta qualidade, projetados especificamente para remoção de 
revestimentos, evitam esse problema ao remover tinta e primers 
sem cortar o substrato propriamente dito. 
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Isso importa tanto para o aço quanto para o alumínio. O aço tende a esticar quando danificado e é mais 
propenso a deformação induzido pelo calor se for usado o abrasivo errado. O alumínio se comporta de forma 
diferente – endurece por trabalho – mas é igualmente sensível ao superaquecimento. O uso dos abrasivos 
adequados ajuda os técnicos a controlar o calor, evitar distorções e manter a espessura do material para que a 
peça possa ser restaurada corretamente. 

Refinamento de Soldagem e Controle de Calor 
Reparos  modernos  frequentemente envolvem s oldagem,  
especialmente ao substituir  peças estruturais ou parcialmente 
estruturais.  Embora os equipamentos de soldagem at uais 
minimizem o  calor  por  si  só,  o  processo  de  desbaste  —  removendo  
o excesso de material  de solda —  pode gerar  calor  indesejado se 
usados abrasivos incorretos. 

Discos de desbaste grossos e ultrapassados ou correias de corte pesado criam atrito desnecessário. Isso 
desacelera o processo de refinamento da solda e gera calor excessivo. Esse calor pode distorcer o metal ou, 
pior, afetar estruturas adjacentes. 

Usar um abrasivo moderno e de corte rápido reduz drasticamente o tempo na peça e previne o acúmulo de 
calor. Por exemplo, abrasivos premium permitem que o técnico remova a maior parte do material de solda ponto 
de forma rápida e limpa, deixando um acabamento mínimo. Isso ajuda o reparo a se manter forte, estável e 
esteticamente correto. 

Por Que Isso Importa para os Clientes 
O calor excessivo durante o desbaste não apenas distorce o metal – ele também pode danificar adesivos 
estruturais entre as camadas do veículo. Muitos adesivos de fábrica começam a enfraquecer por volta de 230º 
Celsius. Se abrasivos de baixa qualidade forçarem os técnicos a gastar muito tempo na solda, o adesivo pode se 
degradar sem sinais visíveis. Isso pode comprometer o desempenho do veículo durante uma colisão. 

Essa é uma das razões pelas quais as oficinas profissionais investem em abrasivos avançados. Abrasivos de corte 
rápido funcionam mais frio e reduzem o risco de danificar a estrutura sob a superfície. O tempo economizado 
durante a soldagem e remoção das peças se traduz diretamente em resultados mais consistentes e maior 
qualidade de reparo. 

Um Exemplo do Mundo Real 
Durante  um  exame  de  certificação  de  soldagem  estrutural,  experimentei  essa  diferença  em  primeira  mão.  Em  
condições normais,  usando abrasivos de alto desempenho,  remover  uma única solda pontual  leva cerca de seis a 
sete segundos.  Durante o exam e,  tive que usar os abrasivos fornecidos.  Cada solda levava vinte e sete segundos 
– quase quatro vezes  mais.  À medida que o tempo de desbaste quadruplicou,  o calor  criado também cr esceu. 

Em um veículo com múltiplas soldas e adesivos sensíveis, esse calor extra pode ser a diferença entre um reparo 
estruturalmente sólido e danos ocultos. 
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Corte de Peças e Proteção Estrutural 
Mesmo cortar peças antigas exige precisão. Discos de corte de baixa qualidade 
quebram rapidamente, desaceleram o trabalho e geram calor ao longo da borda 
cortada. Isso pode causar um estiramento sutil do metal que afeta o encaixe da 
nova peça — especialmente ao redor das linhas da carroceria. Discos de alta 
qualidade cortam rápido e de forma limpa, reduzindo a chance de danificar 
estruturas próximas. 

Em áreas de difícil acesso, como batentes de portas ou peças de soleira, os técnicos utilizam ferramentas 
especializadas que permitem cortes profundos controlados sem atingir os reforços internos. Isso protege os 
componentes críticos e garante que a nova peça fique alinhada corretamente. 

O que isso significa para seu reparo? 
A qualidade do abrasivo é fundamental para garantir: 

• Ajuste e alinhamento adequados das peças de substituição 

• Mínima geração de calor durante o desbaste 

• Proteção de adesivos e reforços de fábrica 

• Soldas fortes e uniformes 

• Moldagem precisa e reparo de amassados 

• Durabilidade estrutural a longo prazo 

Quando uma oficina utiliza abrasivos premium, ela reduz o risco de danos ocultos e melhora tanto a eficiência 
quanto a qualidade final. Isso permite um reparo mais seguro, melhor ajuste das peças e menor probabilidade de 
problemas futuros, como corrosão, rachaduras ou deformações. 

Resumo: 
A substituição de peças é um procedimento de rotina na reparação automotiva, mas a qualidade das 
ferramentas e dos abrasivos utilizados no processo possui um papel fundamental na segurança e durabilidade do 
reparo final. Abrasivos de baixa qualidade podem gerar calor excessivo, distorcer o metal, afinar os substratos, 
enfraquecer as soldas e até danificar os adesivos estruturais de fábrica. Esses problemas podem permanecer 
ocultos até que o veículo volte a circular. Por outro lado, abrasivos de alta qualidade removem revestimentos e 
material de solda de forma eficiente e com o mínimo de calor, ajudando a manter a espessura do metal, o 
alinhamento das peças e a integridade estrutural. Do reparo de amassados ao acabamento, o uso dos abrasivos 
corretos ajuda a garantir soldas resistentes, o ajuste perfeito das peças e o desempenho a longo prazo. Para os 
clientes, isso significa um reparo mais seguro e de maior qualidade, com menor risco de corrosão, distorção ou 
falha estrutural ao longo do tempo. 

Dica técnica: 
Ao realizar o desbaste de soldas ponto em áreas estreitas, como colunas de portas, peças de soleira ou qualquer 
local com acesso limitado, evite forçar a correia abrasiva no canto para finalizar o acabamento. As correias 
abrasivas são excelentes para a remoção inicial da solda, mas seu tamanho e geometria dificultam o controle em 
espaços confinados, aumentando o risco de desgaste excessivo do substrato ao redor. 
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Após remover o excesso de solda com a correia abrasiva, mude para uma lixadeira Roloc equipada com um 
disco novo. Comece o acabamento pelos cantos. Um disco novo possui uma borda externa afiada e limpa que 
corta de forma eficiente e permite um controle preciso em espaços de difícil acesso. Essa ação de corte focada 
na borda remove o material rapidamente, sem exigir pressão excessiva ou tempo de contato prolongado. 

Começar pelos cantos traz diversas vantagens: 

• A borda afiada do disco remove o material de forma limpa antes que o disco comece a ficar desgastado 

• A geração de calor é significativamente reduzida, pois o disco corta de forma eficiente em vez de 
gerar atrito 

• Os técnicos mantêm um melhor controle da área de contato, reduzindo o risco de escapar para as áreas 
ao redor da solda 

• Os danos ao substrato ao redor são minimizados, especialmente em aços finos ou de alta resistência 

• A probabilidade de queimar a peça é drasticamente reduzida 

Assim que os cantos estiverem limpos e as bordas da solda devidamente lixadas, avance para as áreas mais 
amplas e acessíveis para finalizar o acabamento. Essa sequência maximiza a vida útil do disco, melhora a 
eficiência de corte e garante uma qualidade de superfície uniforme sem comprometer a integridade da peça. 

Dica técnica: 
Na reparação estrutural e fabricação de metais, a qualidade dos abrasivos afeta diretamente a resistência, a 
precisão e a longevidade de seu reparo. Abrasivos premium removem materiais em poucos segundos, em vez 
de dezenas, reduzindo significativamente o calor e o risco de distorção. Para qualquer cliente focado em 
segurança, durabilidade e valor a longo prazo, escolher uma oficina que investe em abrasivos de alta qualidade é 
uma das melhores maneiras de garantir um reparo verdadeiramente profissional, com o nível de uma montadora. 

Dica técnica: 
Ao usar uma correia abrasiva para remover soldas ponto ou rebites – um dos métodos mais precisos e eficientes 
disponíveis – é essencial estabelecer um processo controlado e repetível para evitar o desbaste excessivo do 
reforço interno. Comece removendo um único ponto de solda como um "teste". Isso permite determinar 
exatamente quantos segundos de desbaste são necessários para reduzir a espessura apenas da camada superior 
da peça danificada, sem comprometer o substrato abaixo dele. 

Assim que começar o desbaste, conte os segundos mentalmente. O objetivo é reduzir a espessura da peça 
superior apenas o suficiente para que ele fique levemente enfraquecido e se separe de forma limpa ao ser batido 
com um martelo e uma talhadeira. Se feito corretamente, a peça externa se soltará, deixando para trás uma 
pequena quantidade controlada de material de solda. O material restante pode ser refinado com segurança para 
a instalação da nova peça, sem risco de danos ao reforço ou à estrutura ao redor. 

A utilização de um abrasivo de alto desempenho é fundamental nesse processo. A tecnologia abrasiva superior 
corta mais rápido, gera menos calor e permite que os técnicos mantenham pressão e tempo uniformes. Isso 
minimiza o acúmulo de calor, reduz o risco de danos ao adesivo em flanges multicamadas e oferece a remoção 
de solda mais limpa e segura possível. 
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