
 

 

 
 

 
 

     
 

 
 

       
          
      

 
 

              
        

           
 

 
 

                   
      

 

   
          

       
    

  
 

   
 

El Impacto Oculto de los Abrasivos en la Seguridad 
y Rendimiento de las Reparaciones. 
por Ryan Marrinan, Ingeniero de Aplicaciones, Formación y Educación, División de Reparación Automotriz de 3M. 

En los talleres de reparación de colisiones, el reemplazo de paneles forma parte del trabajo diario. Ya sea que un 
panel esté atornillado, remachado o soldado, los técnicos deben retirar los componentes dañados e instalar 
otros nuevos para restaurar la seguridad y apariencia del vehículo. Sin embargo, lo que muchos clientes pueden 
no darse cuenta es que la calidad de las herramientas y abrasivos utilizados durante este proceso tiene un 
impacto directo en el resultado de la reparación. 

Cuando se utilizan herramientas inadecuadas o abrasivos de baja calidad, pequeños errores pueden provocar 
problemas significativos: estructuras debilitadas, deformaciones metálicas, paneles desalineados, corrosión 
prematura y menor rendimiento al controlar la energía de un choque. En los centros de reparación de alta 
calidad, estos riesgos se gestionan activamente mediante una selección adecuada de herramientas y tecnología 
abrasiva moderna. 

Dos áreas clave donde la calidad del abrasivo marca una diferencia medible son la estabilidad del metal y la 
integridad estructural. 

Estabilidad del Metal Durante la Reparación de la Carrocería 
Al reparar abolladuras o preparar una superficie para enderezar, los técnicos 
deben retirar los recubrimientos del panel. Usar abrasivos demasiado 
agresivos puede adelgazar accidentalmente el metal bajo la pintura, 
dificultando un buen remodelado y aumentando el riesgo de deformaciones a 
largo plazo. Los abrasivos de alta calidad diseñados específicamente para la 
eliminación de recubrimientos evitan este problema al eliminar pintura e 
imprimaciones sin cortar el sustrato real. 
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Esto es importante tanto para el acero como para el aluminio. El acero tiende a estirarse cuando se daña y es 
más propenso a deformarse por calor si se usa el abrasivo incorrecto. El aluminio se comporta de forma 
diferente: endurece por trabajo, pero es igual de sensible al sobrecalentamiento. El uso de los abrasivos 
adecuados ayuda a los técnicos a controlar el calor, evitar deformaciones y mantener el grosor del material para 
que el panel pueda restaurarse correctamente. 

Refinamiento de Soldadura y Control Térmico 
Las reparaciones modernas suelen implicar soldadura, especialmente 
al sustituir paneles estructurales o parcialmente estructurales. Aunque 
el equipo de soldadura actual minimiza el calor por sí solo, el proceso 
de refinamiento —desbastar el exceso de material de soldadura— 
puede generar calor no deseado si se utilizan abrasivos incorrectos. 

Los discos de desbaste gruesos y anticuados o las bandas de corte pesadas generan fricción innecesaria. Esto 
ralentiza el proceso de desbaste de la soldadura y genera calor excesivo. Ese calor puede distorsionar el metal o, 
peor aún, afectar a las estructuras adyacentes. 

Usar un abrasivo moderno y de corte rápido reduce drásticamente el tiempo de lijado sobre el panel y previene 
la acumulación de calor. Por ejemplo, los abrasivos premium permiten al técnico eliminar la mayor parte del 
material de soldadura por puntos de forma rápida y limpia, reduciendo al mínimo el retrabajo de acabado. Esto 
ayuda a que la reparación se mantenga fuerte, estable y estéticamente correcta. 

Por Qué Esto Importa a los Clientes 
El exceso de calor durante el desbaste no solo distorsiona el metal, sino que también puede dañar adhesivos 
estructurales entre capas del vehículo. Muchos adhesivos de fábrica comienzan a debilitarse alrededor de 232° 
Celsius (450°F). Si los abrasivos de mala calidad obligan a los técnicos a dedicar demasiado tiempo de lijado a 
una soldadura, el adhesivo puede degradarse sin que se vean señales visibles. Esto puede comprometer el 
rendimiento del vehículo durante una colisión. 

Esta es una de las razones por las que los talleres profesionales invierten en abrasivos avanzados. Los abrasivos 
de corte rápido funcionan más fríos y reducen el riesgo de dañar la estructura bajo la superficie. El tiempo de 
lijado ahorrado durante la soldadura y la remoción del panel se traduce directamente en resultados más 
consistentes y de mayor calidad en la reparación. 

Un Ejemplo Real 
Durante un examen de certificación de soldadura estructural, pude constatar esta diferencia personalmente. En 
condiciones normales, usando abrasivos de alto rendimiento, retirar un solo punto de soldadura toma entre seis y 
siete segundos. Durante el examen, tuve que usar los abrasivos que se proporcionaban en la instalación. Cada 
soldadura tardaba veintisiete segundos en ser eliminada - casi cuatro veces más. A medida que el tiempo de 
desbaste se cuadruplicaba, también lo hacía el calor generado. 

En un vehículo con múltiples soldaduras y adhesivos sensibles, ese calor extra puede marcar la diferencia entre 
una reparación estructuralmente sólida y un daño oculto. 
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Corte de Paneles y Protección Estructural 
Incluso cortar paneles antiguos requiere precisión. Las ruedas de corte de baja 
calidad se descomponen rápidamente, ralentizan el trabajo y generan calor a lo 
largo del borde cortado. Esto puede provocar un estiramiento sutil del metal que 
afecta al ajuste del nuevo panel, especialmente alrededor de las líneas de la 
carrocería. Las ruedas de alta calidad ofrecen cortes rápidos y limpios, reduciendo 
la posibilidad de dañar las estructuras cercanas. 

En zonas de difícil acceso, como los marcos de las puertas o los paneles laterales, los técnicos utilizan 
herramientas especializadas que permiten realizar cortes de inmersión controlados sin dañar los refuerzos 
internos. Esto protege los componentes esenciales y garantiza que el nuevo panel se alinee correctamente. 

Qué significa esto para su reparación 

La calidad del abrasivo es una parte clave para garantizar lo siguiente: 

• Ajuste y alineación correctos de los paneles de repuesto 

• Mínimo aporte de calor durante el desbaste 

• Protección de adhesivos y refuerzos de fábrica 

• Soldaduras fuertes y uniformes 

• Moldeado preciso y reparación de abolladuras 

• Durabilidad estructural de largo plazo 

Cuando una instalación de reparación utiliza abrasivos de primera calidad, reduce el riesgo de daños ocultos y 
mejora tanto la eficiencia como la calidad final. Esto se traduce en una reparación más segura, un mejor ajuste 
del panel y una menor probabilidad de problemas futuros, como corrosión, agrietamiento o deformación. 

Resumen: 
La sustitución de paneles es un procedimiento habitual en la reparación de colisiones, pero la calidad de las 
herramientas y los abrasivos utilizados durante el proceso desempeña un papel fundamental en la seguridad y la 
durabilidad de la reparación final. Los abrasivos de baja calidad pueden generar calor excesivo, deformar el 
metal, aligerar los sustratos, debilitar las soldaduras e incluso dañar los adhesivos estructurales de fábrica; estos 
problemas que pueden permanecer ocultos hasta que el vehículo vuelva a circular. Por otro lado, los abrasivos 
de alta calidad eliminan los recubrimientos y el material de soldadura de manera eficiente y con un mínimo de 
calor, lo que ayuda a mantener el espesor del metal, la alineación de los paneles y la integridad estructural. 
Desde la reparación de abolladuras hasta el perfeccionamiento de soldaduras y el corte de paneles, el uso de los 
abrasivos adecuados ayuda a garantizar soldaduras resistentes, un ajuste correcto y rendimiento a largo plazo. 
Para los clientes, esto representa una reparación más segura y de mayor calidad, con un menor riesgo de 
corrosión, deformación o fallo estructural con el paso del tiempo. 

Sugerencia técnica: 
Al desbastar soldaduras por puntos en áreas estrechas como marcos de puertas, paneles laterales o cualquier 
lugar donde el acceso sea limitado, evite forzar una banda de lijado en la esquina para completar el refinamiento. 
Las bandas de lijado son excelentes para la eliminación inicial de soldaduras, pero su tamaño y forma dificultan el 
control en espacios reducidos, lo que aumenta el riesgo de dañar el sustrato circundante. 
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Tras eliminar la mayor parte de la soldadura con la banda de lijado, use una amoladora Roloc equipada con un 
disco nuevo. Comience el refinamiento en las esquinas. Un disco nuevo tiene un borde exterior afilado y limpio 
que corta con eficacia y permite un control preciso en espacios reducidos. Esta acción de corte centrada en los 
bordes elimina el material rápidamente sin necesidad de ejercer una presión excesiva ni de un tiempo de 
permanencia prolongado. 

Empezar por las esquinas ofrece varias ventajas: 

• El borde afilado del disco elimina el material limpiamente antes de que el disco comience a desgastarse. 

• El aporte de calor se reduce significativamente porque el disco corta de manera eficiente en lugar 
de hacer fricción. 

• Los técnicos mantienen un mejor control del área de contacto, lo que reduce el riesgo de resbalar 
de la soldadura. 

• Se minimizan los daños al sustrato circundante, en especial en aceros delgados o de alta resistencia. 

• La probabilidad de que el panel se queme se reduce drásticamente. 

Una vez que las esquinas estén limpias y que los bordes de la soldadura estén moldeados correctamente, 
proceda a trabajar en las zonas más amplias y accesibles para finalizar el refinamiento. Esta secuencia maximiza 
la vida útil del disco, mejora la eficiencia de corte y garantiza una calidad superficial uniforme sin comprometer la 
integridad del panel. 

Sugerencia técnica: 
En la reparación estructural y la fabricación de metales, la calidad de los abrasivos afecta directamente a la 
resistencia, la precisión y la durabilidad de la reparación. Los abrasivos de alta calidad eliminan el material en 
segundos en lugar de decenas de segundos, lo que reduce de manera considerable el calor y el riesgo de 
deformación. Para cualquier cliente que priorice la seguridad, la durabilidad y el valor a largo plazo, elegir un 
taller que invierte en abrasivos de alta calidad es una de las mejores maneras de garantizar una reparación 
verdaderamente profesional, al nivel de un fabricante de equipos originales (OEM). 

Sugerencia técnica: 
Al utilizar una banda lijadora para eliminar soldaduras por puntos o remaches (uno de los métodos más precisos 
y eficientes disponibles), es fundamental establecer un proceso controlado y repetible para evitar lijar demasiado 
el refuerzo interno. Comience retirando una sola soldadura a modo de “prueba”. Esto le permitirá determinar con 
exactitud cuántos segundos de lijado se necesitan para desbastar únicamente la capa superior del panel dañado 
sin comprometer el sustrato subyacente. 

Una vez que empiece a lijar, cuente los segundos mentalmente. El objetivo es reducir el panel superior lo 
suficiente como para que se debilite ligeramente y se separe de manera limpia al golpearlo con un martillo y un 
cincel. Si se realiza bien, el panel exterior se desprenderá y dejará una pequeña cantidad controlada de material 
de soldadura. El material restante puede luego ser refinado de forma segura para la instalación del nuevo panel 
sin riesgo de dañar el refuerzo o la estructura circundante. 

En este proceso, es fundamental utilizar un abrasivo de alto rendimiento. La tecnología de abrasivos superiores 
corta más rápido, se calienta menos y permite a los técnicos mantener una presión y un tiempo constantes. Esto 
minimiza la acumulación de calor, reduce el riesgo de daños por adhesivo en bridas multicapa y proporciona la 
eliminación de soldadura más limpia y segura posible. 
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