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Les conséquences méconnues des
abrasifs sur la sécurité et la performance
des réparations de carrosserie.

par Ryan Marrinan, ingénieur d’application, Formation et Education,
division Systémes de réparation automobile de 3M.

Le remplacement de panneaux constitue une opération courante dans les ateliers de carrosserie. Qu’ils soient
fixés par vissage, rivetage ou soudage, les panneaux endommageés doivent étre déposés par les techniciens, puis
remplacés par des éléments neufs afin de restaurer la sécurité et 'esthétique du véhicule. Ce que beaucoup de
clients ne savent pas, en revanche, c’est que la qualité des outils et des abrasifs employés tout au long de cette
intervention influence directement le résultat final de la réparation.

Lutilisation d’outils inadaptés ou d’abrasifs de qualité insuffisante peut transformer de petites erreurs en problémes
majeurs : affaiblissement des structures, déformation des métaux, mauvais alignement des panneaux, apparition
précoce de corrosion et diminution de la résistance aux impacts. Dans les ateliers de réparation les plus exigeants,
ces risques sont maitrisés grace a une sélection rigoureuse des outils et a 'emploi de technologies abrasives avancées.

La stabilité des métaux et I'intégrité structurelle figurent parmi les principaux domaines ou la qualité des abrasifs
produit des résultats tangibles.
Préservation de la stabilité du métal lors des opérations

N\~ N\ decarrosserie

’\/\/ Lors de la réparation d’enfoncements ou de la préparation des surfaces

avant redressage, les techniciens doivent éliminer les revétements présents

sur les panneaux. Lemploi d’abrasifs excessivement agressifs peut réduire
involontairement I'épaisseur du métal sous la peinture, compliquant son
remodelage et augmentant les risques de déformation a long terme. Les abrasifs
de qualité supérieure spécialement congus pour le décapage évitent cet écueil
en retirant efficacement la peinture et les primaires sans altérer le substrat.
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Cette régle vaut aussi bien pour I'acier que pour 'aluminium. Lacier tend a s’allonger lorsqu’il subit un dommage et
demeure particulierement sensible aux déformations thermiques en présence d’un abrasif inadapté. Laluminium
réagit différemment en s’écrouissant, mais il reste tout aussi vulnérable a une montée excessive en température.
Le recours a des abrasifs adaptés permet aux techniciens de maitriser la chaleur, d’éviter les déformations et de
préserver I'épaisseur du matériau afin de restaurer correctement le panneau.

Finition des soudures et maitrise de la chaleur

Les réparations actuelles impliquent fréequemment des opérations de
soudage, notamment lors du remplacement de panneaux structurels ou
semi-structurels. Méme si les équipements de soudage modernes limitent
naturellement la chaleur produite, I'étape de finition consistant a éliminer

— 'excédent de soudure peut générer une chaleur indésirable lorsque des
abrasifs inadaptés sont employés.

Les meules grossieres de conception ancienne ainsi que les bandes de coupe tres agressives engendrent des
frottements superflus. Cela allonge le temps nécessaire au nettoyage des soudures tout en produisant une chaleur
excessive. Cette élévation de température peut déformer le métal ou, dans les cas les plus critiques, affecter les
structures voisines.

Lutilisation d’un abrasif moderne a coupe rapide réduit fortement le temps passé sur le panneau tout en limitant
I'accumulation de chaleur. A titre d’exemple, des abrasifs haut de gamme permettent & un technicien d’éliminer
rapidement et proprement la majeure partie du matériau issu d’'une soudure par points, ne nécessitant que trés peu
de reprises. Cela contribue a préserver la solidité, la stabilité et I'aspect esthétique de la réparation.

Pourquoi est-ce important pour les clients?

La chaleur excessive générée lors du meulage ne provogue pas uniqguement des déformations du métal; elle peut

également détériorer les adhésifs structurels situés entre les différentes couches du véhicule. De nombreux adhésifs
d’origine commencent a perdre leurs propriétés mécaniques aux alentours de 230 °C. Lorsque des abrasifs de faible
qualité obligent les techniciens a travailler trop longtemps sur une soudure, 'adhésif dissimulé peut se dégrader sans
laisser de trace visible. Cette situation est susceptible de compromettre le comportement du véhicule lors d’un impact.

C’est I'une des principales raisons pour lesquelles les ateliers professionnels privilégient des abrasifs de derniere
génération. Les abrasifs a coupe rapide produisent moins de chaleur et limitent les risques de détérioration des
structures situées sous la surface. Le gain de temps obtenu lors des opérations de soudage et de dépose des
panneaux se traduit directement par une meilleure régularité des résultats et une qualité de réparation supérieure.

Un cas concret

J’ai personnellement observé cette différence lors d’un examen de certification en soudage structurel. Dans

des conditions habituelles, avec des abrasifs haute performance, le retrait d’'un seul point de soudure nécessite
généralement entre six et sept secondes. Lors de I'examen, j’ai été contraint d’utiliser les abrasifs fournis par le
centre. Chaque point de soudure m’a alors demandé vingt-sept secondes de travail, soit presque quatre fois plus
de temps. A mesure que le temps de meulage était multiplié par quatre, la quantité de chaleur produite augmentait
dans les mémes proportions.

Sur un véhicule comportant de nombreuses soudures et des adhésifs sensibles a la chaleur, cet excés thermique
peut faire toute la différence entre une réparation structurellement fiable et des dommages dissimulés.
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Découpe des panneaux et préservation de I’'intégrité
structurelle

Méme la découpe de panneaux usagés requiert une grande précision.

Les disques a tronconner de qualité inférieure s’usent rapidement,
ralentissent I'exécution du travail et générent davantage de chaleur le long
de la ligne de coupe. Cette situation peut entrainer une légére déformation
par étirement du métal, susceptible d’altérer I'ajustement du panneau de
remplacement, notamment au niveau des lignes de carrosserie. Les disques
de qualité supérieure assurent une coupe rapide et nette, limitant ainsi les
risques de détérioration des structures adjacentes.

Dans les espaces restreints, comme les montants de porte ou les bas de caisse, les techniciens ont recours a des
outils spécialisés permettant d’effectuer des coupes en plongée maitrisées sans entamer les renforts internes. Cette
méthode préserve les composants essentiels et assure un positionnement précis du nouveau panneau.

Ce que cela implique pour votre réparation

La qualité des abrasifs joue un role déterminant pour assurer :

Un ajustement précis et un alignement optimal des panneaux de remplacement
Une génération de chaleur réduite au minimum lors du meulage

La préservation des adhésifs et des renforts d’origine

Des soudures régulieres et résistantes

Un redressage et une réparation des bosses réalisés avec précision

Une résistance structurelle durable dans le temps

Lorsqu’un atelier utilise des abrasifs haut de gamme, il limite les risques de dommages invisibles tout en améliorant
I'efficacité du travail et la qualité du résultat final. Cela se traduit par une réparation plus fiable, un meilleur ajustement
des panneaux et une diminution du risque d’apparition ultérieure de corrosion, de fissures ou de déformations.

Résumé :

Le remplacement de panneaux constitue une opération fréquente en réparation de carrosserie, mais la qualité des
outils et des abrasifs employés tout au long de l'intervention est essentielle a la sécurité et a la durabilité du résultat
final. Des abrasifs de qualité médiocre peuvent provoquer une surchauffe, déformer le métal, réduire I'épaisseur
des substrats, fragiliser les soudures et méme détériorer les adhésifs structurels d’origine — autant de défauts
susceptibles de demeurer invisibles jusqu’a la remise en circulation du véhicule. Les abrasifs de haute qualité, quant
a eux, éliminent efficacement les revétements et les résidus de soudure tout en limitant la chaleur produite, ce qui
contribue a préserver I'épaisseur du métal, I'alignement des panneaux et I'intégrité de la structure. Qu’il s’agisse du
redressage des bosses, de la finition des soudures ou de la découpe des panneaux, I'utilisation d’abrasifs adaptés
permet d’obtenir des soudures robustes, un ajustement précis et des performances durables. Pour les clients, cela
se traduit par une réparation plus fiable et de meilleure qualité, avec un risque réduit de corrosion, de déformation
ou de défaillance structurelle au fil des années.

Conseil technique :

Lors du meulage de soudures par points dans des zones confinées telles que les montants de porte, les bas de caisse
ou tout autre emplacement difficile d’acces, évitez de forcer une bande abrasive dans les angles afin de terminer

la finition. Les bandes abrasives sont particulierement efficaces pour I'élimination initiale de la soudure, mais leur
format et leur géométrie les rendent plus difficiles a maitriser dans les espaces confinés, augmentant ainsi le risque
d’endommager le substrat environnant.

3M est une marque de commerce de 3M. © 3M 2026. Tous droits réserveés.



Une fois la majeure partie de la soudure retirée a l'aide de la bande abrasive, poursuivez avec une meuleuse Roloc
équipée d’un disque neuf. Commencez toujours la finition par les angles. Un disque neuf présente un bord extérieur vif
et précis qui assure une coupe efficace tout en offrant une excellente maitrise dans les espaces confinés. Cette action
de coupe concentrée sur le bord permet un enlévement rapide de matiére sans exiger une pression excessive ni un
temps de contact prolongé.

Le fait de commencer par les angles présente plusieurs avantages :

e |e bord affité du disque retire la matiére proprement avant que 'usure ne commence a s’installer

e |'apport thermique est fortement réduit, le disque coupant efficacement au lieu de simplement frotter

e Les techniciens conservent une meilleure maitrise de la zone de contact, limitant ainsi le risque de déraper
en dehors de la soudure

e Les dommages infligés au substrat adjacent sont réduits au minimum, notamment lorsqu’il s’agit d’aciers minces
ou a haute résistance

e Lerisque de traverser le panneau est fortement diminué

Une fois les angles dégagés et les bords de soudure correctement mis en forme, poursuivez sur les surfaces plus
larges et facilement accessibles afin de finaliser la finition. Cette méthode optimise la durée de vie du disque, amé
l'efficacité de coupe et assure une qualité de surface uniforme sans altérer I'intégrité du panneau.

jore

Conseil technique :

Dans les travaux de réparation structurelle et de fabrication métallique, la qualité des abrasifs influence directement
la solidité, la précision et la durabilité de la réparation. Les abrasifs de qualité supérieure retirent la matiere en
quelques secondes plutét qu’en plusieurs dizaines de secondes, limitant fortement I'échauffement et le risque de
déformation. Pour tout client attaché a la sécurité, a la durabilité et a la valeur a long terme, choisir un atelier qui
investit dans des abrasifs haut de gamme constitue I'un des meilleurs moyens d’obtenir une réparation réellement
professionnelle conforme aux normes du FEO.

Conseil technique :

Lorsqu’une bande abrasive est utilisée pour éliminer des soudures par points ou des rivets (I'une des méthodes les
plus précises et les plus efficaces disponibles), il est indispensable d’appliquer un procédé maitrisé et reproductible
afin d’éviter d’attaquer excessivement le renfort interne. Commencez par retirer une seule soudure a titre de
référence. Cette étape permet de déterminer avec précision le temps de pongage nécessaire pour amincir
uniguement la couche supérieure du panneau endommagé sans affecter le substrat situé en dessous.

Deés le début du meulage, comptez mentalement les secondes. Lobjectif consiste a affaiblir juste suffisamment
le panneau supérieur afin qu’il se détache proprement sous l'action d’'un marteau et d’un burin a froid. Lorsque
opération est réalisée correctement, le panneau extérieur se sépare en laissant une quantité limitée et maitrisée
de matiére de soudure. Cette matiére résiduelle peut ensuite étre retravaillée en toute sécurité pour permettre
I'installation du nouveau panneau sans risquer d’endommager le renfort ou la structure environnante.

Lutilisation d’un abrasif haute performance est déterminante dans ce procédé. Une technologie abrasive avancée
permet une coupe plus rapide, génére moins de chaleur et aide les techniciens a conserver une pression ainsi
qgu’un rythme de travail constants. Cela limite 'accumulation thermique, réduit le risque d’endommager les adhésifs
présents sur les brides multicouches et garantit un retrait des soudures aussi propre et sécurisé que possible.
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