
Produce more. 
With less.
3M™ 큐비트론™ 3 화이버
생산성, 안전성, 일관된 품질, 긴 수명, 
자동화, 최적화에 중점을 둔 기술의 
획기적인 발전으로 비용 절감과 모든   
연마 작업에 대한

3M™ 큐비트론™ 3 화이버 디스크 1182C & 1187C
3M™ 큐비트론™ 3 롤록™  1184F, 1182C & 1187C

3M™ 큐비트론™ 3 플랩 디스크 1169F
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연마 성능의 새로운 시대가 
도래하였습니다.
재설계된 설계된 3M 정밀성형입자(PSG)의 도입으로, 3M™ 큐비트론™ 고성능 연마재의 속도와 
수명을 새로운 수준으로 끌어올려 작업자의 안전을 최우선으로 하며 지속 가능성을 극대화하고 
시간과 노동 효율을 증대합니다.

3M™ 큐비트론™ 3 1182C 화이버 디스크, 36+

최대

60%
보다 빠른 지속 연마 속도 향상
더 많은 작업량

vs. 3M™ 큐비트론™ 2 982C  화이버 디스크, 36+

업그레이드된 미네랄 소개
입자의 작업방식을 재구성하였습니다.

3M 정밀 성형 입자(PSG) 

3M은 최초로 정밀 성형 입자를 개발하였습니다.​
3M의 특허기술로 완성된 PSG 미네랄은 파쇄된 면이 ​
연속적으로 날카로운 상태를 유지해줌으로써 열 발생이 ​적은 
깨끗한 표면과 우수한 연삭력, 긴 수명을 가지고 있습니다.​

3M의 재설계된 최신의 정밀 성형 입자
(PSG, Precision Shaped Grain) 

3M만의 독자적인 성형 입자의 획기적인 발전을 통해 ​
정밀한 형상의 세라믹 삼각 입자를 재설계함으로써 ​생산성을 
높이고 전체 연마 비용을 낮추는 데 도움이​ 됩니다.​

기존의 세라믹 연마재 

일반적인 세라믹 연마 입자는 금속을 “밀어내는” 경향이 있어 
모재와 연마재에 열이 누적되어 절단 속도가 느려지고 
제품수명이 짧습니다. 



전문적인 연마 작업에 이상적입니다.
오랜 기간동안 사용이 가능하며 고속 연마작업이 가능한 3M™ 큐비트론™ 3 고성능 연마재를 사용하면 연마재 교체를 
최소화하여 시간 경과에 따른 비용을 절감할 수 있습니다. 베벨링, 용접면 연마, 표면 연마에서 부터 디버링, 불꽃 절단면 
연마에 이르기까지 전문적인 연마 작업에 사용할 수 있도록 견고한 섬유 백킹과 강력한 수지 본드로 뛰어난 내구성을 
제공합니다. 각각의 작업환경에서 보다 자유롭고 연마 작업시 발열이 적어 작업 시간과 작업자의 피로도를 줄이고 재작업을 
최소화할 수 있습니다.

베벨링
표면 

그라인딩

불꽃 절단면
연마

용접면 
연마

사용 업종:     금속가공    기계 제조     조선소



귀하의 공정을 혁신적으로 변화시키는 
것으로 입증되었습니다.

3M™ 큐비트론™ 3  
화이버 디스크 1182C

Grade

탄소강 연마

36+

3M™ 큐비트론™ 3 
화이버 디스크 1187C

Grade

스테인리스 스틸 연마

36+

연마 보조제 코팅
민감한 금속에서 열 손상으로 인한 
변색 위험 감소​

더 많은 작업량
연마재 교체 횟수 감소로 
다운타임 절감

작업자의 피로도 
감소
적은 압력으로 절단 
가능하도록 
설계되었습니다 

적은 발열
금속 변색 및 응력 균열을 
줄이는 데 도움을 주어 
재작업을 최소화합니다 금속 
변색 및 응력 균열을 줄이는 데 
도움을 주어 재작업을 
최소화합니다

진동 노출 감소
산성을 저해하지 
않으면서 작업장 안전을 
개선하는 데 도움을 
줍니다

더 빠른 절단 속도
오래 유지되고 빠른 절단 
속도 화이버 디스크로 
생산성 향상 및 수익 
증대

지속 가능성 중심
오래 지속되는 연마재와 
재활용 배송 포장은 탄소 
발자국과 폐기물을 
줄이는 데 도움을 줍니다



1 경쟁사의 성형 입자 제품과 비교하였습니다. 자동 연마 장치로 테스트한 결과이며 180mm 36+ 화이버 디스크와 3M™ 디스크 패드 80514를 사용하여 1018 강에 대해 30분 동안의 고압 테스트를 기반으로 합니다.

2 일반적인 용접 준비 과정에서의 성능 테스트; Fraunhofer Institute의 독립적인 테스트에 따르면, 3M™ Cubitron™ 3 화이버 디스크 평균과 전 세계적으로 사용 가능한 고품질 경쟁 제품인 세라믹 그레인 제품을 포함한 10개의 
타입-27 연마 휠의 평균 결과를 비교한 것입니다. 2024년 1월. **

3 일반적인 용접 준비 과정에서의 소음 에너지 작업자 노출 테스트; Fraunhofer Institute의 독립적인 테스트에 따르면,  Cubitron™ 3 화이버 디스크 평균과 전 세계적으로 사용 가능한 고품질 경쟁 제품인 세라믹 그레인 제품을 
포함한 10개의 타입-27 연마 휠의 평균 결과를 비교한 것입니다. 2024년 1월.

4 일반적인 용접 준비 과정에서의 성능 테스트; Fraunhofer Institute의 독립적인 테스트에 따르면, 3M™ Cubitron™ 3 화이버 디스크 평균과 전 세계적으로 사용 가능한 고품질 경쟁 제품인 세라믹 그레인 제품을 포함한 5개의 
섬유 디스크의 평균 결과를 비교한 것입니다. 2024년 1월.

5 세라믹 그레인 제품을 포함한 전 세계적으로 대표되는 고품질 경쟁 연마 휠 10개의 평균 결과. 오차 막대는 95% 신뢰 수준에서 평균에 대한 가능한 값의 범위를 나타냅니다.

오차 막대는 95% 신뢰 수준의 결과를 나타냅니다.

독립적인 위험 테스트 수행:

생산성을 저해하지 않으면서 작업장 안전을 
개선하는 데 도움을 줍니다.

저희는 3M™ 큐비트론™ 3 화이버 디스크 1182C, 36+를 
테스트했으며, 결과는 다음과 같습니다:
 최대

36%
빠른 연마 속도 유지*

최대

34%
더 많은 재료 제거 총량*

 최대

26%
빠른 초기 절단 속도*

진동
노출
감소

 최대

88%  최대

70%
감소된 노이즈
에너지 
발생

 최대

47%
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노출 
감소
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Grade 36+

생산성 제공

+36%

지속 절단 속도(사이클 당 그램)

탄소강: ‘지속적 절단율’은 사이클 7~20(연마 14분) 절단/주기의 평균으로 
결정합니다. 결과의 오차 범위는 95%의 신뢰 수준입니다.

경쟁 제품 A

+34%

작업량(그램)

탄소강: 전체 테스트(30주기 또는 30분간의 분쇄)에서 금속 모재의 양을 
평균하여 ‘제거된 재료의 총량’을 결정하며 결과의 오차 범위는 95%의 신뢰 
수준입니다.

3M™ 큐비트론
™ II 1182C 
화이버 디스크 
, 36+

경쟁 제품 A

+26%

초기 절단 속도(사이클 당 그림)

탄소강: ‘초기 절단율’은 1~2주기(연마의 첫 2분) 절단/주기의 평균으로 
결정합니다. 테스트의 각 주기는 1분의 연마 시간입니다. 결과의 오차 
범위는 95%의 신뢰 수준입니다.

안전에 중점을 
둔 설계



저희는 3M™ 큐비트론™ 3 화이버 디스크 1182C, 60+ 및 80+ 를 
테스트했으며, 결과는 다음과 같습니다:

3M™ 큐비트론™ 3 
화이버 디스크 1182C

Grades

탄소강 연마

60+ & 80+

Grade 60+

Grade 80+
 최대

60%

 최대

53%

 최대

55% 빠른   
연마   
속도 유지

 최대

69%더 
많은 
작업량

더 
많은 
작업량

빠른   
연마   
속도 유지

작업량:
60+ 탄소강: 전체 테스트(100주기 또는 42분간의 분쇄)에서 금속 
모재의 양을 평균하여 ‘제거된 재료의 총량’을 결정하며 결과의 오차 
범위는 95%의 신뢰 수준입니다.
80+ 탄소강: 전체 테스트(70주기 또는 30분간의 분쇄)에서 금속 
모재의 양을 평균하여 ‘제거된 재료의 총량’을 결정하며 결과의 오차 

범위는 95%의 신뢰 수준입니다.
탄소강의 단위는 그램(Grams)입니다.
탄소강 테스트 방법의 각 사이클 = 사이클당 25.3초의 연마

지속 절단 속도:
60+ & 80+스테인리스 스틸: ‘지속적 절단율’은 사이클 11~50(연마 
17분) 절단/
주기의 평균으로 결정합니다. 결과의 오차 범위는 95%의 신뢰 
수준입니다.

생산성 제공

경쟁 제품, 60+

1182C, 60+
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절단 속도(사이클 당 그램)

1182C, 80+

경쟁 제품, 60+
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경쟁 제품, 80+
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Grade 60+

Grade 80+

저희는 3M™ 큐비트론™ 3 화이버 디스크 1187C, 60+ 및 80+ 를 
테스트했으며, 결과는 다음과 같습니다:

 최대

155%

60+ & 80+

3M™ 큐비트론™ 3 
화이버 디스크 1187C

Grades

스테인리스 스틸 연마

더
많은 
작업량

더 
많은
작업량작업량

빠른  
연마   
속도 유지

빠른   
연마   
속도 유지

 최대

207%

 최대

166%

 최대

228%

작업량:
60+ 스테인리스 스틸: 전체 테스트(40주기 또는 8.5분간의 분쇄)에서 
금속 모재의 양을 평균하여 ‘제거된 재료의 총량’을 결정하며 결과의 
오차 범위는 95%의 신뢰 수준입니다.
60+ 스테인리스 스틸: 전체 테스트(72주기 또는 15분간의 분쇄)에서 
금속  모재의 양을 평균하여 ‘제거된 재료의 총량’을 결정하며 결과의 
오차  범위는 95%의 신뢰 수준입니다.

스테인리스 스틸의 단위는 그램(Grams)입니다.
스테인리스 스틸 테스트 방법의 각 사이클 = 사이클당 12.7초의 연마

지속 절단 속도:
60+ & 80+스테인리스 스틸: ‘지속적 절단율’은 사이클 5~24(연마 
4분) 절단/ 주기의 평균으로 결정합니다. 결과의 오차 범위는 95%
의 신뢰 
수준입니다.

스테인리스 스틸의 단위는 (그램/사이클)입니다.

생산성 제공
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Abrasive  
Cut Rate

Uptime

Abrasive  
Life

Abrasive Wear 
Characteristics

Robotic Abrasive 
Application 
Engineers

Throughput

Consistency

Efficiency

자동화 적합

수동 조작의 한계.
수동 조작자는 가해지는 힘의 양과 도구를 잡을 수 있는 각도에 
의해 제약을 받습니다. 자동화는 목표한 각도와 최적화된 
수준의 힘과 속도에서 일관되고 반복적으로 작업하면서 
이러한 제약을 많이 제거합니다. 그러나 로봇은 여전히 작동 
중인 연마재에 의해 제약을 받습니다.

자동화에서 올바른 연마재 및 프로세스 
파라미터의 중요성.
자동화 투자에 대한 완전한 ROI를 실현하기 위해 연마제 제품과 
다음 네 가지 주요 요소에 대한 매개 변수를 최적화하고자 
합니다:

	Ŕ 가동 시간: 연마 수명과 연마재의 완전한 활용에 따라 
결정되며, 전환 빈도가 여기서 핵심 요소입니다.

	Ŕ 작업량: 연마 성능에 따라 처리 속도가 빨라지면 부품 
처리량이 늘어납니다.

	Ŕ 일관성: 연마재 제품의 수명을 통해 성능에 따라 결정되므로 
마감 품질이 향상되고 연마재 교체가 적습니다.

	Ŕ �효율성: 3M 로봇 응용 엔지니어는 연마재의 전체 폭을 
활용하는 공정을 설계하는 데 도움을 줄 수 있습니다. 연마재 
낭비와 비용을 절감합니다.

자동화에 투자하여
생산성을 더욱 높일 수 있습니다.
연마 공정을 자동화하는 데 투자해야 할 이유는 여러 가지가 있습니다. 생산성 향상, 일관성, 품질 및 안전성 향상, 인력 
부족에 대한 해결책입니다. 투자에서 ROI를 극대화하기 위해서는 처음부터 올바르게 자동화하는 것이 최선의 방법입니다. 
바로 여기에 3M 제품과 엔지니어링 전문 지식이 포함됩니다.

자동화를 염두에 두고 설계된 제품..
3M™ 큐비트론™ 3 고성능 연마재는 제품 수명, 절단 속도, 
연마력을 높여 기존의 수동식 공정을 자동화하거나 자동화의 
매력을 높여줍니다.
 

3M으로 시작하십시오.
우리는 연마 자동화를 알고 있습니다. 우리는 당신의 부품 요구 
사항을 염두에 두고 시작하여 하드웨어에 대한 권장 사항을 
포함한 전체 셀 시스템에 대한 상담을 제공합니다.
소프트웨어, 당사의 3M 시스템 통합 네트워크의 파트너와의 
연결, 당사의 연구실에서 프로젝트를 실행함으로써 프로세스의 
요구를 충족시킵니다.



롤록™ 부착의 이점
3M™  롤록™ 연마 디스크는 롤록™ 디스크 패드에 빠르게 
부착할 수 있는 작은 디스크로, 필요에 따라 디스크를 
편리하고 신속하게 교체할 수 있습니다. 당사의 시스템은 
중장비 작업에서도 안전한 부착을 제공합니다. 디스크 

버튼은 필요에 따라 등급을 식별할 수 있도록 색상으로 
구분되어 있어, 다양한 작업에 필요한 등급을 쉽게 
선택할 수 있습니다.

	Ŕ 원격 응용

	Ŕ 가 제어 유지

	Ŕ 국부적인 정제, 마무리

	Ŕ 모서리 또는 곡면

	Ŕ 복잡하고 접근하기 어려운 영역

	Ŕ 작은 영역의 용접 스패터 제거

3M™ 큐비트론™ 3  롤록™ 화이버 디스크

생산성 제공
그라인딩 및 재고 제거

1187C, 1182C 1184F 1184F 

982C, 987C
 

984F, 947A

782C, 787C 767F* 777F, 361F

낮음

낮음

효율성

내구성

높음
*2025

낮
음

연
마

력
높

음

높음



3M™ 큐비트론™ 3  롤록™ 내구성 에지 디스크 
1184F
스테인리스 스틸 및 기타 열에 민감한 합금.
유연성이 요구되고 엣지 작업에서 내마모성이 필요한 금속 가공 응용 
분야뿐만 아니라 용접 연마, 베벨링 및 디버링을 위해 설계되었습니다.

​3M™ 큐비트론™ 3  롤록™ 화이버 디스크 1182C​
탄소강 연마
중간에서 높은 압력의 탄소강 연마 응용 분야에서 작은 크기의 디스크가 
필요할 때 뛰어난 성능과 생산성을 제공합니다.

3M™ 큐비트론™ 3 롤록™ 화이버 디스크 1187C
스테인리스 스틸, 코발트 크롬 및 니켈 합금 응용 분야.
다양한 작업에서 빠른 절단 속도와 높은 연삭율을 제공합니다. ​

3M™ 롤록 ™ Attachment System3M™ 롤록™ 디스크 버튼 색상/등급 가이드
큐비트론™ 3 
화이버 디스크

크기(
인치)

TR TSM TS

1184F

1-1/2 • •
2 • •
3 • •
4 • •

1182C
2 • •
3 • •
4 • •

1187C

1-1/2 • •
2 •
3 • •
4 • •

큐비트론™ 3 화이버 디스크 색상 Grade

1184F 내구성 에지 •• 흰색 All*

1184F 
1182C
1187C

• 갈색 36+

• 주황색 60+

• 노란색 80+

TS 
플라스틱 버튼

TSM 
금속 버튼

TR 
플라스틱 버튼

최적의 공구 속도 
3M™ Roloc™ 디스크의 절단 속도와 수명을 최대화하기 위해

*참고: 모든 등급에서 컬러 버튼은 점차적으로 흰색 버튼으로 교체될 예정이며, 동시에 각 
디스크 뒷면에 제품군과 등급이 인쇄됩니다.

모재
디스크 크기 탄소강 스테인리스 스틸 티타늄 알루미늄

1-1/2 in 30.000rpms 20.000rpms 9.000rpms 30.000rpms

2in 20.000rpms 15.000rpms 7.000rpms 20.000rpms

3in 15.000rpms 10.000rpms 4.500rpms 15.000rpms

4in 9.000rpms 8.000rpms 3.000rpms 9.000rpms

Grades 36+, 60+ & 80+

Grades 36+, 60+ & 80+

Grades 36+, 60+ & 80+

*다른 규격 가용 여부를 
문의하십시오.



T27-Flat

3M™ Cubitron™ 3  
플랩 디스크  
1169F
Grades

40+, 60+, 80+

생산성과 작업 유연성 극대화
재설계된 3M 정밀 형상입자 기술이 적용된 Cubitron 3 제품군에는 이제 
40+, 60+, 80+ 등급의 플랩 디스크가 새롭게 포함됩니다. 
내구성이 뛰어난 폴리에스터 백킹으로 제작된 이 다용도 플랩 디스크는 긴 
수명, 높은 생산성, 균일한 성능을 제공하여 연마재 소모 비용을 줄여 
줍니다.

더 평평한 각도에서 사용: 0° – 15°



더 많은 작업에 활용 가능!
품질과 마감이 중요한 중간에서 높은 압력의 작업에 최적입니다.

연삭 디버링 블렌딩 표면 준비 정제 마감

검증된 성능으로 공정을 한 
단계 더 향상시키세요

생산성 향상

우수한 수명과 빠른 절삭력으로 플랩 
디스크 한 장당 더 많은 작업을 수행할 
수 있으며, 디스크 교체 시간과 연마재 
소모 비용을 줄여 줍니다.

향상된  
다용도성

플랩 디스크의 손쉬운 사용 특성 
덕분에, 본디드 휠대비 홈 가우징 
위험을 낮춰 줍니다.

일관성 향상

개별 플랩이 마모되면서 새로운 연마 
입자가 지속적으로 노출되어 
디스크 전반에 걸쳐 일정한 성능을 
유지합니다.

향상된 안전성 				  
및 지속가능성

작업자에게 요구되는 부담이 적으며, 
긴 수명으로 인해 매립 폐기물 
발생을 줄이는 데도 도움이 됩니다.

최적 적용 대상: 

탄소강 스테인리스 스틸

오염물 무함유 및 INOX 기준을 충족하여 갈바닉 부식 
위험을 최소화합니다.

연마 플랩에는 그라인딩 
보조제가 적용되어 
스테인리스 스틸 및 기타 
열에 민감한 합금에서 높은 
성능과 긴 수명을 제공합니다.



3M™ Cubitron™ 3 플랩 디스크 1169F
탄소강 그라인딩 등급 40+

탄소강 소재를 대상으로 3M™ Cubitron™ 3 플랩 디스크 1169F 40+ 
등급을 시험한 결과는 다음과 같습니다.

경쟁 제품 대비 3M™ Cubitron™ 3 플랩 디스크 1169F의 성능 비교:
 최대

69%
경쟁 제품 대비 고성능 세라믹 40그릿 
플랩 디스크

경쟁 제품 대비 고성능 알루미나 
지르코니아 40그릿 플랩 디스크

3M™ Cubitron™ 3 1169F 플랩 디스크 40+

0	 200	 400	 600	 800	 1000	 1200

지속 절삭률(사이클당 제거량, 그램)

 최대

75% 더 오래 
지속되는 
빠른 절삭률

경쟁 제품 대비 고성능  
세라믹 40그릿 플랩 디스크

경쟁 제품 대비 고성능  
알루미나 지르코니아 40그릿 플랩 디스크

3M™ Cubitron™ 3 1169F 플랩 디스크 40+

0	 2	 4	 6	 8	 10	 12	 14

지속 절삭률(사이클당 제거량, 그램)

3M™ Cubitron™ 3 플랩 디스크 1169F와 다른 3M 제품 비교:
 최대

66% 더 많은 		
소재 제거량

3M™ 플랩 디스크 769F 40+

3M™ Cubitron™ 3 1169F 플랩 디스크 40+

0	 200	 400	 600	 800	 1000	 1200

연마량(그램)

 최대

65% 더 오래 
지속되는 
빠른 절삭률

3M™ 플랩 디스크 769F 40+

3M™ Cubitron™ 3 1169F 플랩 디스크 40+

0	 2	 4	 6	 8	 10	 12	 14	 16

지속 절삭률(사이클당 제거량, 그램)

참고: 결과는 서보 모터를 사용해 4.5인치 40그릿 플랩 디스크로 1045강을 대상으로, 37.5분 동안 중간 압력 조건에서 수행한 자동화 시험에 기반합니다.

더 많은 
소재 제거량 

*Total material removed claim is determined by averaging the amount of metal ground over the entire 75 cycles. Units is grams.

**Sustained cut rate claim is determined from averaging the cut/cycle from cycle 66-75 (which is 5 minutes of grinding). Units is Grams/cycle.





제품 주문 정보

3M™ 큐비트론™ 3 화이버 디스크 1182C
제품 ID 등급 직경 (인치) 최대 RPM 박스/케이스

7100309905 36+ 100 x 16 15,300 25/100

7100309794 36+ 180 x 22 8,500 25/100

7100349563 60+ 100 x 16 15,300 25/100

7100349667 60+ 180 x 22 8,500 25/100

7100349570 80+ 100x16 15,300 25/100

7100349585 80+ 180 x 22 8,500 25/100

3M™ 큐비트론™ 3 화이버 디스크 1187C
제품 ID 등급 직경 (인치) 최대 RPM 박스/케이스

7100309798 36+ 100 x 16 15,300 25/100

7100309795 36+ 180 x 22 8,500 25/100

7100349572 60+ 100 x 16 15,300 25/100

7100349679 60+ 180 x 22 8,500 25/100

7100349573 80+ 100 x 16 15,300 25/100

7100349663 80+ 180 x 22 8,500 25/100

3M™ 큐비트론™ 3  롤록™ 내구성 있는 엣지 디스크 1184F
제품 ID 직경 (인치) 등급 박스/케이스

7100331411 1-1/2 36+ 50/200
7100332562 1-1/2 60+ 50/200
7100331726 1-1/2 80+ 50/200
7100331727 2 36+ 50/200
7100331410 2 60+ 50/200
7100332404 2 80+ 50/200
7100331731 3 36+ 50/200
7100331725 3 60+ 50/200
7100332405 3 80+ 50/200

3M™ 큐비트론™ 3  롤록™ 화이버 디스크 1182C
제품 ID 직경 (인치) 등급 박스/케이스

7100332086 2 36+ 50/200
7100332343 2 60+ 50/200
7100332356 2 80+ 50/200
7100332346 3 36+ 50/200
7100332232 3 60+ 50/200
7100332357 3 80+ 50/200

3M™ 화이버 디스크 백업 패드 **사용 가능 시 KR BUP로 대체 예정.

디스크 기술 팁:
디스크를 사용하지 않을 때는 모양과 품질 유지를 위해 디스크를 닫힌 재밀봉 가능한 호일 백에 보관하세요.



제품 주문 정보

*다른 치수의 가능 여부를 문의하세요.

3M™ 큐비트론™ 3  롤록™ 화이버 디스크 1187C
제품 ID 직경 (인치) 등급 박스/케이스

7100331754 50 36+ 50/500
7100331745 50 60+ 50/200
7100331753 50 80+ 50/200
7100331749 75 36+ 50/200
7100332087 75 60+ 50/200
7100332088 75 80+ 50/200

롤록™ 디스크용 패드 ​
제품 ID 직경 (인치) 부착 스레드 등급 경도
7000045286 1-1/2 1/4-20INT

36+
초경
또는
경硬*

7000045284 2 1/4-20INT

7000045285 3 1/4-20INT

7000045692 4 M14-2

7000000441 2 1/4-20INT
60+ 경硬7100002305 3 1/4-20INT

7000028376 4 M14-2
7000045280 1-1/2 1/4-20INT

80+  
&  
120+

중간
또는
경硬

7000045282 2 1/4-20INT
7000000602 3 1/4-20INT
7000045695 4 M14-2

패드 기술 팁:
평평한 표면에서 60+ 및 80+ 등급 작업 시 더 높은 성능(더 빠른 연삭)이 필요하면, 검정 리브 또는 빨강 리브를 사용하세요.

3M™ Cubitron™ 3 플랩 디스크 1169F
SAP ID 제품 번호 모양 등급 직경 x 보어(mm) 최대 RPM 상자/케이스당 디스크

NEW 7100406011 12694 T27 40+ 100 x 16 15,300 10/100

NEW 7100406256 12710 T27 60+ 100 x 16 15,300 10/100

NEW 7100406127 12724 T27 80+ 100 x 16 15,300 10/100

NEW 7100406137 12696 T27 40+ 180 x 22.23 8,500 5/20

NEW 7100406297 12712 T27 60+ 180 x 22.23 8,500 5/20
NEW 7100406138 12726 T27 80+ 180 x 22.23 8,500 5/20

3M™ Cubitron™ 3 플랩 디스크 1169F (1매 패키지)
SAP ID 제품 번호 모양 등급 직경 x 보어(mm) 최대 RPM 상자/케이스당 디스크

NEW 7100409556 12694 T27 40+ 100 x 16 15,300 1/100

NEW 7100406528 12710 T27 60+ 100 x 16 15,300 1/100

NEW 7100409675 12724 T27 80+ 100 x 16 15,300 1/100



3M 연마 제품은 산업용으로만 사용됩니다.
3M, 롤록 및 큐비트론 는 3M의 상표입니다. 

제품 선택 및 사용:  3M의 통제 범위를 벗어난 많은 요인과 사용자의 자의적인 지식 및 통제가 특정 사용 분야에서 3M 제품의 성능 및 사용에 영향을 미칠 수 
있습니다. 따라서 OSHA, ANSI 등과 같이 작업장 위험 평가 및 적용되는 모든 규제 및 표준을 검토하는 일을 포함하여 제품이 소비자의 사용 분야에 적합한지 
결정하고 평가하는 일은 단독으로 소비자의 책임입니다. 3M 제품과 적절한 안전 제품 또는 적용되는 모든 안전 규제에 대한 부적합한 평가, 선택, 사용은 부상, 질병, 
사망 및/또는 자산의 손상을 야기할 수 있습니다. 보증, 제한적 구제 및 면책 사항: 3M의 통제 범위를 벗어난 많은 요인과 사용자 개인의 지식 및 통제가 특정 사용 
분야에서 3M 제품의 성능 및 사용에 영향을 미칠 수 있습니다. 3M 제품 평가 및 해당 제품이 특정 용도에 적합하거나 사용자의 적용 방식이 적절한지 결정하는 일에 
대한 책임은 단독으로 사용자에게 있습니다. 사용하는 3M 제품 포장 및 제품 관련 문서(이 경우 해당 보증서)에 특별히 다른 보증 사항이 명시되어 있지 않은 한, 3M
은 제품을 선적한 시점부터 해당 제품이 적합한 3M 제품 사양을 충족함을 보장합니다. 3M은  본 보증 외에 판매 가능성, 특정 목적에의 적합성이나 취급, 통관 과정 
혹은 상사적 관행으로 인한 경우를 포함한 모든 묵시적 보증 및 조건을 비롯한 일체의 기타의 어떠한 명시적 또는 묵시적인 보증이나 조건도 제공하지 않습니다.  
3M 제품이 본 보증에 부합하지 않는 경우, 3M의 판단 하에 제품 교환 또는 환불이 이루어질 수 있으며, 이러한 조치 외에 다른 구제 수단이 제공되지 않습니다. 
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자세한 내용은 담당 영업사원에게 문의해 주세요.

Find out more at 
www.seam.earth

3M 연마재는 지속가능성을 중요하게 생각합니다.
SEAM 밸류 링크 내에서 구매하면 기업, 
사람, 지구를 위한 지속 가능한 미래의 
구축에 도움이 됩니다. 
3M은 SEAM 연마재 제조업체 프로그램의 
창립 멤버이며 지속 가능한 환경에서 세계 
최고 수준의 품질, 안전 및 성능 표준에 
부합합니다. 우리는 투명성, 책임성, 혁신 및 

진보에 전념합니다. 
고객이 SEAM 밸류 링크 내에서 
구매한다면 지속 가능한 미래를 구축할 수 
있는 도움이 될 수 있습니다.

연마제품 사업팀
서 울 시 영 등 포 구 의 사 당 대 로 82, 
하나증권빌딩 21 층
고객 상담실 : 080-033-4114
www.3m.co.kr
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