Science.
Applied to Life.”

Mniej szlifuj,
wiecej spawaj.

Zwycieskie potgczenie 3M do Elektryczna salifierka
e o . katowa 3M

przygotowywania i usuwania

spoin spawnych

Wybér spawaczy

Dysk fibrowy 5

3M™ Cubitron™
Przytbica spawalnicza S
System z wymuszonym 3M™ Speedglas™ G5-01
przeptywem powietrza
3M™ Adflo™

Zmiana sposobu pracy dzieki kompleksowym rozwigzaniom 3M

w zakresie materiatéw sciernych i srodkéw ochrony indywidualnej
dla spawaczy i zapewnienie pomocy zespotowi w osigganiu nowych
poziomdéw wydajnosci, pewnosci siebie i bezpieczenstwa.

Scotch-Brite'



Spis tresci

Technologia 4
Kluczowe parametry uzytkowe 6

Najlepsze rozwigzanie do usuwania materiatu 8

Dyski fibrowe i dyski lamelkowe 10
Tarcze do ciecia i szlifowania 1
Dyski do wykanczania powierzchni 12
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Dyski do precyzyjnego wykanczania powierzchni
i dyski do precyzyjnego wykanczania powierzchni
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Technologia, ktéra zmienia

sposob wykonywania

pracy

Cubitrsn” 3

Performance Abrasives

Przeprojektowane precyzyjnie
ksztattowane ceramiczne ziarno
wykorzystujace opatentowane,
przetomowe rozwigzanie w ziarnach
z zakrzywionymi bokami.

Przeprojektowane precyzyjnie
ksztattowane ceramiczne ziarno z
uzyciem opatentowanych przetomowych
rozwigzan w zakresie technologii
wigzania molekularnego.

4  Zwycieskie potgczenia materiatéw sciernych

Scotch-Brite

3M™ i materiaty scierne witékninowe
tacza zalety dwéch technologii

3M. Zmiana w zakresie szybkosci

i zywotnosci bez utraty gtadkiego
wykonczenia, jakiej mozna oczekiwaé
od produktéw Scotch-Brite™.



] tatwe przetagczanie poprzez stukanie
Przytbice spawalnicze 3M™ Speedglas™ G5-03

Stuknij z boku przytbicy spawalniczej,
w rekawicy lub bez, aby tatwo
przetaczac sie¢ miedzy trybem
szlifowania (lub ciecia) a trybem

spawania.
\ \
R
1 2 3 4
Uzyj interfejsu na STUKNIJ trzy razy z boku Automatyczny Stuknij ponownie trzy
automatycznym filtrze przytbicy spawalniczej, filtr spawalniczy razy, a automatyczny
spawalniczym, aby aby przetaczy¢ przetaczy sie filtr spawalniczy
ustawicé, czy chcesz pomiedzy trybem GRIND na odpowiednie przetgczy sie
uzywac funkcji TAP (szlifowania) i WELD ustawienie. z powrotem na tryb
w trybie szlifowania, (spawania) lub CUT (ciecia) spawania.
czy ciecia. i WELD (spawania).
- gﬁfé‘ﬂ?' Dzigki technologii 3M™ Speedglas™ Natural
Technology. Color kolory wydaja sie jasniejsze i bardziej

realistyczne zaréwno w trybie rozjasnionym
jak i zaciemnionym. Bardziej realistyczne
widzenie moze umozliwié:

Doktadnosé

Rozpoznawanie koloru i kontrast oraz wiecej widocznych
szczeg6tow podczas korzystania z automatycznego filtra
spawalniczego.

Wydajnos$é pracy
Lepsze skupienie na przygotowaniu spawania, technice
spawania i kontroli wtasnie wykonanych spawéw.

Jakosé

Moze pomadc zwiekszyé jakosé i precyzje wykonania
spawow.

Zwycieskie potgczenia materiatéw $ciernych 5



Kluczowe parametry
uzytkowe

Do Szybsze
40% ey ko wykonczenie.

W przypadku jednoczesnego stosowania tych produktow

w ramach kompleksowego procesu spawania. Ze ZWYCieS ki m i
kombinacjami

Do
Ogranicze- od 3M.
8 1o nia wibracji
%  (HAv)"

W przypadku jednoczesnego stosowania tych produktéow
w ramach kompleksowego procesu spawania.

Do
Ograniczenia
o/o hatasu™

W przypadku jednoczesnego stosowania tych produktéow
w ramach kompleksowego procesu spawania.

* Czas procesu zarejestrowany podczas testéw przy wybranych procesach wytwarzania metalu.
Wydajne rozwigzanie — dysk fibrowy 3M™ Cubitron™ oraz system z wymuszonym przeptywem
powietrza 3M™ Adflo™ z przytbica spawalniczg 3M™ Speedglas™ serii GS-01i ochrong stuchu w
poréwnaniu z konwencjonalnym rozwigzaniem w postaci wysokiej jako$ci ceramicznej $ciernicy
szlifierskiej i przytbicy spawalniczej 3M™ Speedglas™ serii 100 z osobng pétmaska, ostong
szlifierska, ochrong stuchu i okularami ochronnymi.

** Narazenie na wibracje przenoszone na dtonie i ramiona pracownika oraz hatas
zarejestrowane podczas testéw w wybranym procesie wytwarzania metalu zostato oparte na
testach dysku fibrowego 3M™ Cubitron™ w poréwnaniu z wysokiej jakosci ceramiczng $ciernica
szlifierskg — réwniez zgodnie z niezaleznymi badaniami Instytutu Fraunhofera.

Ta sytuacja przedstawia poziom wibracji przenoszonych na dtonie i ramiona oraz poziom
hatasu, a takze czas ukonczenia podczas pojedynczego zadania. Inne czynnosci zwigzane ze
spawaniem i szlifowaniem moga przynosi¢ odmienne rezultaty — wyniki moga sig réznic.

Wybierajac SOI, zawsze postepuj zgodnie z Iokalnymi przepisami i wytycznymi oraz zgodnie ze
szczeg6towymi instrukcjami dotyczacymi Twoich SOI.

6 Zwycieskie potaczenia materiatéw $ciernych



Najwyzsza ochrona i

bezpieczenstwo spawacza

Zalety najnowoczes$niejszej technologii ziaren $ciernych
przynoszg naszym klientom wymierne korzysci.

W potaczeniu z zaawansowanymi SOI firmy 3M - takim jak przytbice spawalnicze
3M™ Speedglas™ i systemy 3M™ Adflo™ — spawacze zyskujg doskonatg ochrone przed
iskrami, czgstkami statymi i dziataniem promieni ultrafioletowych UV. Wygodne,
ergonomiczne konstrukcje zwiekszajg bezpieczenstwo i widocznosé¢, umozliwiajgc
dtuzsza i bardziej efektywng prace. Materiaty écierne i SOl 3M usprawniajg usuwanie
materiatu, zapewniajgc niezréwnane parametry uzytkowe i ochrone.

Przewaga technologiczna

@ &

Szybsze ciecie

Dtuzsza
zywotnosé

Nizsza
temperatura
ciecia

<7

Produktywnosé

Zwigkszona
wydajnosé

Dzieki znaczgco szybszemu
cieciu ta technologia pozwala
producentom przetwarzac wiecej
czesci przy zaangazowaniu
mniejszej liczby pracownikéw,
co przektada sie na zwigkszenie
wydajnosci i produkciji.

)

I5

Bezpieczenstwo

Poprawa
bezpieczenstwa
pracownikéw

Zmniejszenie wibraciji
przekazywanych na rece i ramiona
oraz hatasu zapewnia przede
wszystkim dobre samopoczucie
pracownikéw, pomagajac
pracodawcom w tworzeniu lepszych
warunkow pracy.

Korzysci dla klienta

E‘-B Wydajnosé pracy

Bezpieczenstwo
pracownikéw

Zrownowazony
rozwoj

®
Zréownowazony
rozwaj

Zrownowazony
rozwdéj u podstaw

Trwalsze materiaty Scierne i
przyjazne dla $rodowiska
opakowania sg zgodne z
celami branzy w zakresie
zrbwnowazonego rozwoju,
przyczyniajac sie do
zmniejszenia $ladu weglowego
i iloéci odpadéw.

Zwycieskie potgczenia materiatéw $ciernych 7



Przygotowanie spoiny
| usuwanie spawu

— mapa procesu

Przygotowanie do spawania: Przygotowanie do spawania:
STERD A - STEPD B "

Czyszczenie i usuwanie fazowanie (jesli konieczne)

e Cubitrsn” 3
mh-Br'te w Performance Abrasi;:
Dysk Scotch-Brite™ Tarcze szlifierskie z Dysk fibrowy
Clean and Strip XT Pro obnizonym $rodkiem 3M™ Cubitron™ 3
3M™ Cubitron™ 3 1182C

Scotch-Brite'

Dysk Scotch-Brite™
Clean and Strip XT Pro

8 Zwycieskie potaczenia materiatéw sciernych



Szybkie
skrawanie

STEP®

Tarcze szlifierskie
z obnizonym
$rodkiem

3M™ Cubitron™ 3

9
=
©
3
©
Q

w

Dysk lamelkowy
3M™ 769F

Zwigkszona
zywotnosé

Wyzsza
wydajnosé

Usuwanie spoin

3M Cubitrsn” 3

Performance Abrasives

Dysk lamelkowy
3M™ 769F

Dysk fibrowy
3M™ Cubitron™ 3
1182C

Cubitrsn™ 3

Performance Abrasives

Dysk fibrowy
3M™ Cubitron™ 3
1182C

Zwigkszone
bezpieczenstwo

Cubitrsn” 3

Performance Abrasives

3M™ Cubitron™3
Tarcza do ciecia

Cubitrsn” 3

Performance Abrasives

3M™ Cubitron™3
Tarcza do cigcia

Zwycieskie potgczenia materiatéw $ciernych




Cubitr=n"3

Performance Abrasives

Dyski fibrowe

Przetomowe technologie, ktére na nowo okreslaja granice szybkosci ciecia

i usuwania duzych naddatkéw materiatu, z naciskiem na produktywnosé,
bezpieczenstwo, zréownowazony rozwdj i optymalizacje automatyzaciji.

Dyski serii 111 3M™ Roloc™
Gradacja | 36+ 60+ 80+

Fazowanie
Dysk fibrowy 3M™ Dysk fibrowy 3M™ . . . .
Cubitron” 31182C  Cubitron™ 3 1187C SZ"f°Wa”'e_ '°°W'e_rz‘fh”' .
Do stali Zawiera dodatek Wyréwnanie po cigciu ptomieniowym
weglowe;j chtodzacy do stali Szlifowanie spawow
nierdzewnej

1182C, 36+ do

3x

Szybsze ciecie
wstepne'

w zestawieniu
z konkurencyjng tarczg

1182C, 36+ do

60%

Wigksza zywotnosc,
wyzsza predko$é’

w poréwnaniu z dyskiem
fibrowym 3M™ Cubitron™

1182C do

88%
70%

Mniejsze narazenle
na wibracje’

Mniej hatasu’

Cubitron™ 3™

w zestawieniu z konkurencyjng tarczg
szlifierskg wysokiej jakosci

11982C, 36+

szlifierskg wysokiej jakosci

Zeskanuj, aby uzyskaé bardziej
szczegdtowe informacije o
zamawianiu produktu

Dyski lamelkowe

Usuwanie spoin Gratowanie krawedzi

Wykanczanie Przygotowanie do

Wyréwnywanie Spthakelalts

EralenEne Szlifowanie

Przygotowanie Fazowanie krawedzi

powierzchni Szlifowanie spawow

Dysk lamelkowy 3M™ 769F
Idealny do stosowania do stali

weglowej, stali nierdzewnej i innych

i . . Zeskanuj, aby uzyskaé bardziej
stopéw wrazliwych na przegrzanie

szczegbtowe informacje o
zamawianiu produktu

Gradacja 40+ 60+ 80+ 120+
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https://www.3m.co.uk/3M/en_GB/p/d/b5005452000/
https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/all-3m-products/~/Scotch-Brite-7447-PRO-Roll/?N=5002385+3291748475&rt=rud
https://www.3m.co.uk/3M/en_GB/p/d/b5005034053/

Cubitr+n” 3

Performance Abrasives

NNy~

Tarcze do cieciaii

szlifowania

Produkty te wykorzystujg przeprojektowane precyzyjnie ksztattowane ziarno i nowa
technologie wigzan molekularnych charakteryzujaca sie ostrymi, ukosnymi strukturami, ktére
stale sie rozkruszaja, odstaniajac ostre punkty w celu réwnomiernego zuzycia, generowania
niewielkiej ilosci ciepta podczas szlifowania i optymalizacji rozkruszania ziarna $ciernego.

Do wyjatkowo

szybkiego szlifowania
Wwych
atow

AN

AN

Zwycieskie potgczenia materiatéw $ciernych



https://www.3m.co.uk/3M/en_GB/p/d/b5005459008/
https://www.3m.co.uk/3M/en_GB/p/d/b5005459007/
https://www.3m.co.uk/3M/en_GB/p/d/b5005459006/

o STh
Sy,

S
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™

W
GNE
195

] Dyski do wykanczania

powierzchni

Do wykanczania powierzchni po intensywnym szlifowaniu.

Dyski do precyzyjnego wykanczania
powierzchni Scotch-Brite™

ZA Precyzyjnie Ksztattowane Ziarno 3M™
VFIN FIN MED

Gradacje
CRS XCRS

Dyski do precyzyjnego wykanczania
powierzchni w trudnych warunkach
Scotch-Brite™

ZA Precyzyjnie Ksztattowane Ziarno 3M™

MED = CRS

Gradacje yps [xcRs

Zawiera precyzyjnie ksztattowane ziarno
3M™ zapewniajgce szybkie szlifowanie
i dtugg zywotnosé.

Zwiekszony zakres gradacji obejmuje wiele
zastosowan.

Réwnowaga miedzy dopasowaniem i trwatoscia.

Jasne, zywe kolory utatwiajg identyfikacje.
Do

Do
Wieksza
400/0 szybkosé” 2x

w poréwnaniu z konkurencyjnymi dyskami

Dtuzsza
. s 213
zywotnos¢

Typ przytacza

& & = am

3M™Roloc™  Szybka wymiana  Otwor srodkowy Haczyk-petelka
TN 7/8

Szlifuje i wyréwnuje za jednym podejsciem.

Szybkie, agresywne szlifowanie, dtuga zywotnosé
i jednolite wykonczenie.

Trwata konstrukcja jest odporna na zuzywanie sie
krawedzi.

Typ przytacza

& & < om

3M™Roloc™  Szybka wymiana  Otwor srodkowy Haczyk-petelka
TN 7/8

12 Zwycieskie potaczenia materiatéw sciernych

Delikatnie
szlifowanie

Gratowanie
Wyréwnywanie
Wygtadzanie
Czyszczenie

Wykanczanie

Zeskanuj, aby uzyskaé
bardziej szczegétowe
informacje o zamawianiu
produktu

EE
P

[t T
O] oo

Delikatnie
szlifowanie
Wyréwnywanie
Gratowanie

Zaokraglanie
krawedzi

Zeskanuj, aby uzyskaé
bardziej szczegétowe
informacje o zamawianiu
produktu



https://multimedia.3m.com/mws/media/2540584O/asd-stronger-together-prep-for-paint-brochure-digital-version.pdf 
https://www.3m.co.uk/3M/en_GB/p/d/b5005535006/

6 STh
g,

Fiy,

W
Sk
19%®

Dyski do usuwania
materiatu

Do czyszczenia po intensywnym szlifowaniu.

Szybko usuwa rdze, farbe, zgorzeling walcownicza,
powtoki z metalu i pozostawia delikatne
wykonczenie.

Minerat weglik krzemu zapewnia agresywna
obrébke przy niewielkim iskrzeniu.

Nie zmienia ksztattu obrabianego elementu.

Dysk Scotch-Brite™
Clean and Strip XT Pro

Do Do
(o] Mniej (o) Wiegksza
90 /o wibracji" 5 4 /o szybkosé"

w poréwnaniu ze szczotkami drucianymi

Weglik krzemu

Gradacja S XCS

Typy przytacza

S & =S S

3M™ Roloc™  Szybka wymiana TN  Otwor srodkowy 5/8-11

Usuwanie duzych ilosci rdzy bez pozostawiania
naddatkoéw, idealne do wykarnczania spoin i
usuwania przebarwien spawoéw.

Minerat z tlenku aluminium szybko usuwa surowy
metal.

Odpornos$é na rozrywanie i zaszlichcanie, dobrze

Dysk tnacy Scotch-Brite™ sprawdza sie na krawedziach.

Clean and Strip XT Pro Extra

Typy przytacza

S & =S S

3M™ Roloc™  Szybka wymiana TN  Otwor srodkowy 5/8-11

Materiat mineralny na bazie tlenku glinu

Gradacja AXCS

Safety
Built In ‘

Zadnych drutéw
ani czgstek o duzej
sile uderzenia,
ktére mogtyby
zrani¢
pracownikéw.

Wykanczanie

Przygotowanie
powierzchni

Lekkie
usuwanie
zgorzeliny

Usuwanie
powtoki

Zeskanuj, aby uzyskaé
bardziej szczegétowe
informacje o

zamawianiu produktu

Czyszczenie

Przygotowanie
powierzchni

Wykanczanie

Zeskanuj, aby uzyskaé
bardziej szczegétowe
informacje o

zamawianiu produktu

Zwycieskie potgczenia materiatéw $ciernych 13


https://www.3m.co.uk/3M/en_GB/p/d/b5005028017/
https://www.3m.co.uk/3M/en_GB/p/d/b5005028018/

W poréwnaniu

z dyskiem
fibrowym

3M™ Cubitron™ Il
982C, 36+ demonstracyjne pod adrasem

Youtube.com/3MAbrasives

Wystarczajgco wytrzymate do ciezkich prac.

o 2, 3

2x trwalsze na stali 3 razy wiecej czesci Szybkie i wytrzymate
miekkiej przetworzonych na - trwate na
W poréwnaniu do konkurencyjnych stali miekkiej elementach o OStl'YCh

wiékninowych materiatéw $ciernych
klasy premium — a jednoczesnie
zapewniajg wytrzymatosé krawedzi
i zachowanie ich ksztattu podczas

Niz w przypadku konkurencyjnych krawgdziach
witékninowych materiatéw $ciernych

I —— Dyski do ciezkich prac w

zastosowaniach wymagajacych

zuzycia* bardziej agresywnego i trwatego
produktu
Zastosowania o duzym X\
. Produkty Heavy -
naclsku Duty charakteryzuje - - Technologia PSG
czarne tfoibiata . wbudowanaw
czcionka. . produkt.

Te dyski do ciezkich prac, bedace
rozszerzeniem linii dyskéw 3M do I - '
precyzyjnego wykanczania powierzchni,

powstaty z myslg o trwatosci, dtugim

czasie uzytkowania i statych parametrach

uzytkowych. Dyski te s3 trwalsze od Wskazéwka techniczna

konkurencyjnych wtékninowych materiatéw
$ciernych klasy premium, jednoczesnie Czy wiesz, jaka jest ziarnisto§¢é mineratu w Twojej
zapewniajgc wytrzymatosé krawedzi i wiékninie?

zachowanie ich ksztattu przy $cieraniu. " . ..
Teraz uwzglednili§my rozmiar PSG, aby utatwi¢

o Delikatnie e Wyréwnywanie zrozumienie pozycjonowania gradacji dyskéw
szlifowanie e Woygtadzanie do precyzyjnego wykanczania powierzchni przy
e Gratowanie ciezkich pracach.

e tamanie krawedzi

14  Zwycieskie potagczenia materiatéw sciernych



https://www.youtube.com/3MAbrasives
https://www.youtube.com/3MAbrasives

Wskazéwka
techniczna

Wyprébuj dyski z mocowaniem

typu haczyk-petelka i nowg
uniwersalng podktadka do dyskéw
do wykanczania powierzchni
Scotch-Brite™. Zaprojektowana,

by zoptymalizowa¢ wydajnosé
widkninowych dyskow sciernych.
W zestawie jest wszystko, czego
potrzebujesz do szybkiego i tatwego
mocowania narzedzia, w tym trzy
nakretki do mocowania i opcjonalny
zatrzaskowy trzpien srodkowy.
Niskoprofilowa konstrukcja pasuje
do wiekszosci oston szlifierki.

23333333 >

8M" Hook and Loop = 3M™ HookandlLoop = oy qujck Change 3M"” Roloc” TS 3M"™ Roloc™ TR 3M"” Roloc™ TSM
No Hole Disc Dyski z otworem

Zwycieskie potaczenia materiatéw sciernych 15




|l W jaki sposéb nasza technologia
wspiera ograniczanie konkretnych
zagrozen — zastosowania szlifierskie

Czastki unoszace sie w powietrzu

Dzieki przecinaniu, a nie
ztobieniu metalu w technologii
precyzyjnie ksztattowanego
ziarna 3M™ opitki sg wieksze,

dtuzsze i ciezsze — co oznacza,
ze czgsteczki unosza sie w

powietrzu kréce;j.

Drgania na ramie pracownika

Do

(o)
88%
redukcji

narazenia na
wibracje’

Mniejsze wibracje
generowane przez
sama tarcze $cierna.

Krétszy czas aktywaciji
wibrujgcego narzedzia
dzieki predkosci ciecia.
Mniejsze cisnienie
wymagane ze wzgledu na
wydajnos¢ ciecia.

Do

o
70%
redukcji energii
hatasu”

Mniej wibracji powoduje
mniejszy hatas.

Skréocony czas aktywacji
gtosnego narzedzia.

Inna konstrukcja
materiatu $ciernego
obniza poziom hatasu.

. . itki metalowe
Opitki metalowe o ziarnie o . .
. o precyzyjnie
konwencjonalnym -
ksztattowanym ziarnie

Cubitrsn” 3

Performance Abrasives

>

W zastosowaniach szlifierskich
zmien tarcze szlifierska z

obnizonym érodkiem na dysk
fibrowy 3M™ Cubitron™ 3.

Zmiana formy i szybkosci
wykonywania pracy moze
znaczaco zmniejszy¢ narazenie
na wibracje i hatas.

*Testy wydajno$ci w typowym procesie przygotowania spoin; §rednie wyniki dysku fiborowego 3M™ Cubitron™ 3 w poréwnaniu ze $rednimi
wynikami 10 wybranych na catym $wiecie konkurencyjnych tarcz szlifierskich wysokiej jakosci z ziarnem typu 27, w tym produktéw z ziarnem
ceramicznym, zgodnie z niezaleznymi testami przeprowadzonymi przez Instytut Fraunhofera w styczniu 2024 r.
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Skorzystaj z zalet catego systemu.

.pe ) WSKAZOWKA
Szlifierka Idealne zastosowanie
elektryczna 3M™ podktadek pod dyski 3M™

. Uzywaj z podktadkami do
dyskéw fibrowych 3M™

Kiasy i szlifierka elektryczna
80+ 3M™ optymalizujgcymi

80+ wydajnos¢ dyskow fibrowych
3M™ Cubitron™ 3 1182C

i 1187C, w tym zywotnosé,
szybkoé¢ szlifowania i
spdéjnosé.

Zwycieskie potagczenia materiatéw sciernych 17




Cubitrsn” 3

Performance Abrasives

Tarcze do ciecia

3M™ Cubitron™3
Tarcze do ciecia

maga’:;rzzal;y aMm Sr. x gr. x Ah (mm) Gradacja | Maks. obr./min
T41

7100304123 75 mm x 1mm x 10 mm 60+ 21000 obr./min
7100303861 75 mm x 1mm x 6,35 mm 60+ 21000 obr./min
7100304124 75 mm x 1mm x 8 mm 60+ 21000 obr./min
7100304121 75 mm x1mm x 9,563 mm 60+ 21000 obr./min
7100303830 100 mm x 2 mm x 15,88 mm 36+ 15 300 obr./min
7100304305 115 mm x 0,8 mm x 22,23 mm 80+ 13 300 obr./min
7100304120 115 mm x 1 mm x 22,23 mm 60+ 13 300 obr./min
7100304003 115 mm x 1,6 mm x 22,23 mm 36+ 13 300 obr./min
7100304127 125 mm x 0,8 mm x 22,23 mm 80+ 12 250 obr./min
7100304306 125 mm x 1mm x 22,23 mm 60+ 12 250 obr./min
7100304304 125 mm x 1,3 mm x 22,23 mm 60+ 12 250 obr./min
7100303829 125 mm x 1,6 mm x 22,23 mm 36+ 12 250 obr./min
7100304000 125 mm x 2 mm x 22,23 mm 36+ 12 250 obr./min
7100305353 150 mm x 1,6 mm x 22,23 mm 60+ 10 200 obr./min
7100304056 150 mm x 2 mm x 22,23 mm 60+ 10 200 obr./min
7100305230 180 mm x 1,6 mm x 22,23 mm 60+ 8500 obr./min
7100303999 180 mm x 2 mm x 22,23 mm 36+ 8500 obr./min
7100303998 230 mm x 2 mm x 22,23 mm 36+ 6650 obr./min

7100303997 230 mm x 2,5 mm x 22,23 mm | 36+ 6650 obr./min

7100303832 230 mm x 3 mm x 22,23 mm 36+ 6650 obr./min

T42

7100303996 115 mm x 2,5 mm x 22,23 mm 36+ 13 300 obr./min
7100303995 125 mm x 2,5 mm x 22,23 mm 36+ 12 250 obr./min
7100303831 125 mm x 3 mm x 22,23 mm 36+ 12 250 obr./min
7100303994 180 mm x 2,5 mm x 22,23 mm 36+ 8 500 obr./min
7100303993 230 mm x 2,5 mm x 22,23 mm | 36+ 6650 obr./min

Tarcze szlifierskie

Tarcze szlifierskie z
obnizonym srodkiem
3M™ Cubitron™ 3

maga’:;r:g?nl;y 3M Sr. x gr. x Ah (mm) Maks. obr./min
T27
7100303983 115 mm x 7 mm x 22 mm 13 300 obr./min
7100303982 125 mm x 7 mm x 22 mm 12 250 obr./min
7100303981 150 mm x 7 mm x 22 mm 10 200 obr./min
7100303980 180 mm x 7 mm x 22 mm 8500 obr./min
7100303979 230 mm x 7 mm x 22 mm 6650 obr./min
Specijalistyczna tarcza szlifierska do ztobienia
7100312955 125 mm x 7 mm x 22 mm 12 250 obr./min
7100303963 150 mm x 7 mm x 22 mm 10 200 obr./min
7100305453 180 mm x 7 mm x 22 mm 8500 obr./min
7100373501 230 mm x 7 mm x 22 mm 6650 obr./min
7100349585 180 mm x 22 mm 8500 obr./min

Dostepne w dodatkowych rozmiarach, gradacjach i typach taczenia.

Zeskanuj kod, aby zobaczyé petne informacje o produkcie.

Dyski fibrowe

Dysk fibrowy

3M™ Cubitron™ 3

1182C

maga’;‘;:;scy aMm Sr. x gr. x Ah (mm) Gradacja Maks. obr./min
7100309905 100 mm x 16 mm 36+ 15 300 obr./min
7100349563 100 mm x 16 mm 60+ 15 300 obr./min
7100349570 100 mm x 16 mm 80+ 15 300 obr./min
7100308530 115 mm x 22 mm 36+ 13 300 obr./min
7100349583 115 mm x 22 mm 60+ 13 300 obr./min
7100349564 15 mm x 22 mm 80+ 13 300 obr./min
7100308531 125 mm x 22 mm 36+ 12 250 obr./min
7100349498 125 mm x 22 mm 60+ 12 250 obr./min
7100349571 125 mm x 22 mm 80+ 12 250 obr./min
7100309790 150 mm x 22 mm 36+ 10 200 obr./min
7100349676 150 mm x 22 mm 60+ 10 200 obr./min
7100348572 150 mm x 22 mm 80+ 10 200 obr./min
7100309794 180 mm x 22 mm 36+ 8500 obr./min
7100349667 180 mm x 22 mm 60+ 8500 obr./min
7100349585 180 mm x 22 mm 80+ 8500 obr./min
Dysk fibrowy
3M™ Cubitron™ 3

1187C

Numer
magazynowy 3M

Sr. x gr. x Ah (mm)

Gradacja ‘ Maks. obr./min

7100309905 100 mm x 16 mm 36+ 15 300 obr./min
7100349563 100 mm x 16 mm 60+ 15 300 obr./min
7100349570 100 mm x 16 mm 80+ 15 300 obr./min
7100308530 115 mm x 22 mm 36+ 13 300 obr./min
7100349583 115 mm x 22 mm 60+ 13 300 obr./min
7100349564 115 mm x 22 mm 80+ 13 300 obr./min
7100308531 125 mm x 22 mm 36+ 12 250 obr./min
7100349498 125 mm x 22 mm 60+ 12 250 obr./min
7100349571 125 mm x 22 mm 80+ 12 250 obr./min
7100309790 150 mm x 22 mm 36+ 10 200 obr./min
7100349676 150 mm x 22 mm 60+ 10 200 obr./min
7100348572 150 mm x 22 mm 80+ 10 200 obr./min
7100309794 180 mm x 22 mm 36+ 8500 obr./min

7100349667 180 mm x 22 mm 60+ 8500 obr./min

7100349585 180 mm x 22 mm 80+ 8500 obr./min
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- ™ Dostepne w dodatkowych rozmiarach, gradacjach i typach taczenia.
- r e Zeskanuj kod, aby zobaczyé petne informacje o produkcie.

Dyski do wykanczania powierzchni

Dysk do precyzyjnego
wykanczania
powierzchni do
ciezkich prac
Scotch-Brite™

maga’:;r:T;i;y 3M ‘ Sred. x AH (mm) ‘ Gradacja ‘ Maks. obr./min
Otwoér
7100358887 102 mm x 16 mm X-Extra Coarse 15 000 obr./min
7100358861 102 mm x 16 mm Extra Coarse 15 000 obr./min
7100358855 102 mm x 16 mm Gruboziarniste 15 000 obr./min
7100358860 102 mm x 16 mm Srednie 15 000 obr./min
7100359467 102 mm x 22 mm X-Extra Coarse 13 300 obr./min
7100359465 102 mm x 22 mm Extra Coarse 13 300 obr./min
7100358856 102 mm x 22 mm Gruboziarniste 13 300 obr./min
7100358896 102 mm x 22 mm Srednie 13 300 obr./min
7100359469 127 mm x 22 mm X-Extra Coarse 12 000 obr./min
7100359474 127 mm x 22 mm Extra Coarse 12 000 obr./min
7100359468 127 mm x 22 mm Gruboziarniste 12 000 obr./min
7100359473 127 mm x 22 mm Srednie 12 000 obr./min
7100359475 180 mm x 22 mm X-Extra Coarse 8600 obr./min
7100358899 180 mm x 22 mm Extra Coarse 8600 obr./min
7100358886 180 mm x 22 mm Gruboziarniste 8600 obr./min
7100358893 180 mm x 22 mm Srednie 8600 obr./min

Dyski do usuwania materiatu

Dysk Scotch-Brite™
Clean and Strip

Dysk tnacy Scotch-
Brite™ Clean and Strip

XT Pro XT Pro Extra
maga’;‘;r:?)scy o ‘ $red. x AH (mm) ‘ Gradacja ‘ Maks. obr./min maga’;‘;r:’;j;y -~ Sred. x AH (mm) ‘ Gradacja ‘ Maks. obr./min
XO-DC (otwér srodkowy) XC-DC
7100176374 100 mm x 13 mm S Extra Coarse 6 000 obr./min 7100175138 100 mm x 13 mm A Extra Coarse | 8000 obr./min
7100176347 150 mm x 13 mm S Extra Coarse | 6 000 obr./min 7100175139 150 mm x 13 mm AExtra Coarse | 6 000 obr./min
7100176348 200 mm x 13 mm S Extra Coarse | 4500 obr./min 7100191877 150mm x 22mm A Extra Coarse | 6 000 obr./min
XO-DB (podktad z wtékna) 7100175140 200 mm x 13 mm A Extra Coarse | 4500 obr./min
7100192333 115 mm x 22 mm S Extra Coarse 10 000 obr./min XC-2s
7100192334 180 mm x 22 mm S Extra Coarse | 6500 obr./min 7100192735 75mmx13mmx6mm | AExtra Coarse | 8000 obr./min
XO-RD (dysk 3M™ Roloc™) 7100192737 100 mm x 13 mm x 6 mm | A Extra Coarse | 8000 obr./min
7100192330 115 mm x 22 mm S Extra Coarse 13 000 obr./min 7100192738 150 mm x 13 mm x 8 mm A Extra Coarse | 6 000 obr./min
7100192331 125 mm x 22 mm S Extra Coarse 12 250 obr./min XC-ZR
7100192335 125 mm x M14 S Extra Coarse | 12 250 obr./min 7100192712 100 mm x 13 mmx 6 mm | S Extra Coarse | 8 000 obr./min
7100192332 180 mm x 22 mm S Extra Coarse 8500 obr./min 7100192733 125 mm x 13 mm x 6 mm | S Extra Coarse | 7 000 obr./min
7100192734 150 mm x 13 mm x 6 mm S Extra Coarse | 6 000 obr./min
XC-DB (podktad z wiékna)
7100192339 115 mm x 22 mm A Extra Coarse | 10 000 obr./min
7100192340 180 mm x 22 mm A Extra Coarse | 6500 obr./min
XC-RD (3M™ Roloc™)
7100192336 115 mm x 22 mm A Extra Coarse | 13 000 obr./min
7100192337 125 mm x 22 mm A Extra Coarse | 12 250 obr./min
7100192341 125 mm x M14 A Extra Coarse | 12 250 obr./min
7100192338 180 mm x 22 mm A Extra Coarse | 8 500 obr./min
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Dostepne w dodatkowych rozmiarach, gradacjach i typach taczenia.
Zeskanuj kod, aby zobaczyé petne informacje o produkcie.

Dyski lamelkowe

Dysk lamelkowy
3M™ 769F

maga';l;r:g‘e,:y 3M $r. x gr. x Ah (mm) Gradacja | Maks. obr./min maga':;r:g\e/vry aM Sr. x gr. x Ah (mm) Gradacja Maks. obr./min
7100196818 115 mm x 22 mm 40+ 13 300 obr./min S

7100196816 115 mm x 22 mm 60+ 13 300 obr./min 7100196540 115 mm x 22 mm 40+ 13 300 obr./min
7100196789 115 mm x 22 mm 80+ 13 300 obr./min 7100196817 115 mm x 22 mm 60+ 13 300 obr./min
7100196539 115 mm x 22 mm 120+ 13 300 obr./min 1100196820 PP ——— o0+ 13300 obr/rmin
7100196812 125 mm x 22 mm 40+ 12 000 obr./min 7100196819 115 mm x 22 mm 120+ 13 300 obr./min
7100196797 125 mm x 22 mm 60+ 12000 °br'/mf" 7100196813 125 mm x 22 mm 40+ 12 000 obr./min
7100196791 125 mm x 22 mm 80+ 12 000 obr./min 7100196799 125 mm x 22 mm 60+ 12 000 obr./min
7100196815 125 mm x 22 mm 120+ 12 000 obr./min 100196790 P———— aor 12000 obr /i
7100239219 150 mm x 22 mm 40+ 10200 °br'/mf" 7100196821 125 mm x 22 mm 120+ 12 000 obr./min
7100239223 150 mm x 22 mm 60+ 10 200 obr./min 7100196538 180 mm x 22 mm 20+ 8600 obr./min
7100240279 150 mm x 22 mm 80+ 10 200 obr./min 100196800 PrvS——— or 5500 b /min
7100239224 150 mm x 22 mm 120+ 10 200 obr./min 100197431 PrvS——— aor 5500 b /min
7100197061 180 mm x 22 mm 40+ 8600 obr./min 7100196792 180 mm x 22 mm 120+ 8600 obr./min
7100196798 180 mm x 22 mm 60+ 8600 obr./min
7100196794 180 mm x 22 mm 80+ 8600 obr./min
7100196793 180 mm x 22 mm 120+ 8600 obr./min

Narzedzia

Elektryczne szlifierki
katowe 3M™

Szybkosé Srednica narzedzia obr./min
7100249666 14253 State 15 1.500 Elektryczna szlifierka kagtowa 1900W
115mm
‘s Elektryczna szlifierka katowa, regulowa-
7100249667 14281 Rézne 15 1.500 na predkos¢, 1900W 115 mm
7100249665 14273 State 125 1.500 Elektryczna szlifierka kagtowa 1900W
125 mm
- Elektryczna szlifierka katowa, regulowa-
7100249668 14291 Rézne 125 11.500 na predkosc, 1900W 125 mm

Akcesoria

Podktadka do dyskéw
fibrowych 3M™

plumer Srednica (mm) Numer czeséci Maks..obr./
magazynowy 3M min
7000032409 115 64860 13.300
7000032410 125 64861 12.000
7100242134 150 64829 10.200
7000032411 180 64862 8.500

20 Zwycieskie potaczenia materiatéw sciernych



https://www.3m.co.uk/3M/en_GB/p/d/b5005034053/
https://www.3m.co.uk/3M/en_GB/p/d/b40066150/

BN Speedglas”

Produits de sécurité pour soudeurs

Przytbica spawalnicza do
ciezkich prac 3M™ Speedglas™
G5-01

Element ‘ Numer czesci ‘ Opis
52 60 00 Zewnetrzna szybka ochronna (standardowa)
-:__i > Zewnetrzne szybki 527000 Zewnetrzna szybka ochronna (odpornos$¢ na zarysowania)
§ 2 ochronne 5270 01 Zewnetrzna szybka ochronna (odporno$é na zarysowania+)
>
g E- 527070 Zewnetrzna szybka ochronna (odporna na wysokie temperatury)
8w
g Wewnetrzne szybki 52 80 25 Wewnetrzna szybka ochronna
ochronne 52 8028 Wewnetrzna szybka ochronna odporna na zaparowanie
Szybka wizjera 613000 Szybka wizjera, odporna na zaparowanie i zarysowanie
8 Uszczelnienie czesci
K] . ¢ 6140 00 Uszczelnienie cze$ci twarzowej
< twarzowej
®©
§ 198016 Potnik, frotte
2]
8 Potniki 198018 Potnik (skéra)
2
E 198017 Potnik (migkka bawetna)
[ .
qu.oddechowy kanatu 613700 W3z oddechowy kanatu powietrznego (krétki) z uchwytem
powietrznego

Dodatkowe opcje akcesoriéw dla G5-01 i G5-03 Pro/Pro Air

® ®
®

A Lampka robocza. C Zwieksz ochrone gtowy, szyi E Jesli potrzebujesz wykorzystaé

B Aby umozliwi¢ lepsze spawanie,

i klatki piersiowej poprzez
dodanie wiekszej materiatowej

trwatosé skory, zatéz skdrzang
ostone gtowy i skérzang

gdy patrzysz w dot, zastgp
sztywnag ochrone szyi np.

ochrony gtowy lub przedtuzonej
materiatowej ochrony szyi.

ochrone szyi.

mniejszg ochrong szyi z tkaniny.

Dla zwiekszenia widocznosci
dodaj fluorescencyjng z6ttg
przedtuzong ostone gtowy.

Aby zmaksymalizowaé¢ ochrone
przed iskrami, dodaj opcjonalne
ostony tekstylne.
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BN Speedglas”
Produits de sécurité pour soudeurs

Przytbice spawalnicze
3M™ Speedglas™ G5-03 Pro Air

Element Numer czesci Opis
52 60 00 Zewnetrzna szybka ochronna (standardowa)
Zewnetrzne szybki 527000 Zewnetrzna szybka ochronna (odporno$é na zarysowania)
ochronne 5270 01 Zewnetrzna szybka ochronna (odporno$é na zarysowania+)
527070 Zewnetrzna szybka ochronna (odporna na wysokie temperatury)
Wewnetrzne szybki 5280 25 Wewnetrzna szybka ochronna
ochronne 52 80 28 Wewnetrzna szybka ochronna odporna na zaparowanie
Uszczelnle.nle czescl 6140 00 Uszczelnienie czesci twarzowe;j
twarzowej
19 80 16 Potnik (frotte)
Potniki 198018 Potnik (skéra)
19 8017 Potnik (migkka bawetna)
e b £ hE 6137 00 Waz oddechowy kanatu powietrznego (krétki) z uchwytem

powietrznego

Zalecamy stosowanie jednorazowych lub wielorazowych masek 3M chronigcych przed dymami spawalniczymi wraz ze standardowymi przytbicami spawalniczymi

Dodatkowe opcje akcesoriéw dla G5-03 Pro

A Adapter do hetmu ochronnego G5-03 Pro do ( : )
X5500NVE

B Adapter do hetmu ochronnego G5-03 Pro do ‘ | |
G3001NVE i H-G3501MOR-SF

C Hetm ochronny 3M™ X5500NVE (niewentylowany)
D Hetm ochronny 3M™ G3001NVE

E Hetm ochronny 3M™ odporny na wysokie
temperatury serii G3501IMOR

https:// d iosh/topics/hi

Zanim wybierzesz swdéj sprzet ochronny

Hierarchie srodkéw kontroli mozna stosowac jako przewodnik po procesie ograniczania narazenia na dziatanie dymow
spawalniczych.” Srodki znajdujace sie na szczycie listy sg zazwyczaj uwazane za najbardziej preferowane.

%) ¢ N = O

Wyeliminuj zagrozenie Zastap zagrozenie Metody techniczne Metody administracyjne Srodki ochrony indywidualnej (SOI)
Np. zastosuj rézne rozwigzania Np. zastosuj inny rodzaj  Zastosuj $rodki techniczne Np. Wprowadz W przypadku wiekszosci prac
w zakresie tgczen lub znajdz metalu lub technike aby odizolowaé pracownikéw od dedykowane spawalniczych recznych nadal
sposoby na zminimalizowanie  spawania, ktéra generuje zagrozenia. Np. lokalna obszary spawalnicze i wymagane bedzie stosowanie
ilosci spawania. mniej zanieczyszczen. wentylacja wyciggowa (LEV) regularne testowanie LEV. SOl ze wzgledu na zagrozenia i
lub ekstrakcja bezposrednio z ograniczenia zwigzane z innymi
narzedzia. $rodkami kontroli.
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System z wymuszonym przeptywem
powietrza 3M™ Adflo™

Element Numer czesci Opis
8360 10 Filtr wstepny
837012 Filtr czastek
837542 Filtr gazu A2
Filtry
837242 Filtr gazu A1B1E1
837110 Filtr zapachéw
837120 Wktadka neutralizujgca zapach
834016 Waz oddechowy
834017 Waz oddechowy, gumowy do trudnych warunkéw
Weze oddechowe.
834018 Ostona weza oddechowego, trudnopalna
834019 Waz oddechowy, dtugi
Ostona przeciwiskrowa 836000 Ostona przeciwiskrowa
Dodatkowe opcje akcesoriow dla 3M™ Adflo™ Baterie i tadowarka

A Standardowa bateria

Plecak do systemu B Bateria o duzej
3M™ Adflo™ BPK-HD wytrzymatosci
G C tadowarka baterii

. N

Czym sg dymy spawalnicze? -~ 4| Ocenaryzyka
Wszystkie dymy spawalnicze zawierajg czgsteczki oraz S Rodzaj i ilo§¢ dyméw, gazdw i par spawalniczych
gazy. Wielkos¢ czgsteczek dymu spawalniczego moze by¢ SSS zalezy od materiatu, procesu spawania, natezenia
rézna: od czgsteczek duzych jak ziarenka piasku, az po pradu i stosowanej elektrody spawalniczej.
malenkie czasteczki, ktérych nie widaé gotym okiem i ktére |
mozna tatwo wdychaé. Dym spawalniczy zostat uznany za
rakotwoérczy', a narazenie na wdychanie dymu spawalniczego Skonsultuj sig z ekspertem, aby okresli¢
i innych gazéw powstajgcych podczas spawania moze | ~¢n Ppoziom zagrozenia niezgodne ze standardami
powodowac¢ szereg probleméw zdrowotnych. : bezpieczenstwa danego kraju.

 Ciekawostki: Niewystrczies 210 ncrsici e i

ochron’a fj’:OQ odde.chowych Ifesi c.zwartym nieprzestrzeganych norm, okreslenia rodzaju i stezenia zanieczyszczen.

najczesciej popetnianym naruszeniem w OSHA, Departament Pracy

miejscu pracy.? USA, na rok 2020.

Nasza oferta produktéw, modeli i koloréw moze sig réznié w zaleznosci od regionu i roku. Doktadng liste dostepnych produktéw mozna znalez¢ na stronie www.3M.com lub u lokalne-
go dystrybutora.
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3M pomaga duzej firmie

odlewniczej poprawié

bezpieczenstwo i wydajnosé

Firma Pam Building specjalizuje sie w produkc;ji systeméw kanalizacyjnych ze staliwa, przeznaczonych
do budynkéw komercyjnych, publicznych i mieszkalnych. Bezpieczenstwo operatora jest najwazniejsze,
a poprawa wydajnosci ma kluczowe znaczenie dla utrzymania konkurencyjnosci na rynku.

Do

87°

MNIEJSZE narazenie na
wibracje

Analiza przypadku

Zanim skontaktowata sie z nami firma 3M, skupiali§my sie

gtéwnie na nowych narzedziach redukujacych wibracje

przekazywane na dtonie i ramiona i nie brali§my pod uwage

znaczacego wptywu, jaki moga mie¢ materiaty Scierne.

Matthew Hoar, menedzer ds. jakosci, BHP i OS oraz systeméw

Cubitr-n" 3

Performance Abrasives

Tarcze szlifierskie typu “Cut & Grind” 3M™ Cubitron™ 3 zmniejszajg natezenie wibracji i skracajg czas obrébki kazdego
odlewu. Te czynniki w znacznym stopniu przyczyniaja sie do zmniejszenia narazenia operatora. Ponadto krétszy czas
obrobki czesci przetozyt sie na poprawe wydajno$ci — co stanowito wazny rezultat dla kierownika produkcji.

1. Testy wydaj ie pr ia spoin; srednie wyniki dysku fibrowego
3M™ Cubltron 3 11820 36+ w porownanlu ze $rednimi wynikami 10 wybranych z catego $wiata
konkurencyjnych tarcz szlifierskich wysokiej jakosci z ziarnem typu 27, w tym produktéw z ziarnem ceramicznym,
zgodnie z niezaleznymi testami przeprowadzonymi przez Instytut Fraunhofera Styczen 2024 r.

2. Stwierdzenie ,.catkowitego usunigtego materiatu” ustala sig poprzez zsur j ilog
metalu w trakcie catej metody badawczej (30 cykli lub 30 minut szlifowania). Stupki blre;dow przedstaw:a]q wyniki
z poziomem ufnosci 95%.

3. Testy wydajnosci w typowym procesie przy h; srednie wyniki dysku fibrowego
3M™ Cubitron™ 3 w poréwnaniu ze srednimi wynikami 10 wybranych dostepnych na rynku globalnym
konkurencyjnych tarcz szlifierskich wysokiej jakosci z ziarnem typu 27, w tym produktéw z ziarnem ceramicznym,
na podstawie nlezaleznych testéw przeprowadzonych przez Instytut Fraunhofera. styczen 2024

4, Testy na hatas w typ ym p ia spoin $rednie wyniki
dysku fibrowego 3M Cubitron™ 3 w poréwnaniu ze $rednimi wynlkaml 10 wybranych dostepnych na rynku
globalnym konkurencyjnych tarcz szlifierskich wysokiej jako$ci z ziarnem typu 27, w tym produktéw z ziarnem
ceramicznym, na podstawie niezaleznych testéw przeprowadzonych przez Instytut Fraunhofera. Styczer 2024 r.

5. Wynlkl oparte na zautomatyzowanym 10-minutowym tescie szlifowania stali nierdzewnej 304 przy uzyciu paséw
cali. o usunietego materiatu” ustala sie poprzez zsumowanie catkowitej
|Ios<:| zeszlifowanego metalu w trakcie catej metody badawczej (40 cykli lub 10 minut szlifowania). Stupki btedéw
przedstawiajg wyniki z poziomem ufnosci 95%.

6. Wymkl oparte na zautomatyzowanym, 10-minutowym tescie szlifowania stali nierdzewnej AlSI 304 przy uzyciu
paséw o dtugosci 36 cali. Twierdzenie dotyczace stabllnej szybkosci szlifowania okresla si¢ poprzez usrednienie
tacznej ilosci usunigtego materiatu po 10 cyklach minus catkowite usuniecie materiatu po 3 cyklach podzielone
przez siedem cykli. Stupki btedéw przedstawiajg wyniki z poziomem ufnosci 95%.

7. Wyniki opieraja si¢ na zautomatyzowanym cigciu arkusza blachy ze stali nierdzewnej 304 o grubosci 3 mm.
Geometria tarczy do ciecia wynosita T41 mm x 1,6 mm x 22 mm, zamontowano ja na szlifierce o mocy 1,5 KM, a
przytozona sita wynosita ok. 9 funtéw. Szybkos¢ cigcia okreslono na podstawie czasu potrzebnego do przecigcia
1 metra stali nlerdzewnej Liczbe cigé¢ szacowano na podstawie czesci tarczy zuzytej po przecigciu odcinka 1
metra. Przyjmuje sig, ze koniec okresu eksploataciji wystepuje przy utracie 50% poczgtkowej masy tarczy.

8. Testy wydajnosci w typowym procesie przygotowania spoiny spawanej lub operacji cigcia; srednie wyniki tarcz
do cigcia 3M™ Cubitron™ 3 w poréwnaniu ze $rednimi wynikami wysokiej jakosci konkurencyjnych tarcz z ziarnem
ceramicznym przetestowanych w ramach niezaleznych testéw w sierpniu 2023 r.

9. Wyniki bazujg na automatycznym fazowaniu pretéw ze stali weglowej 1018. Geometria tarczy szlifierskiej:
$rednica zewnetrzna 115 mm, tarcze zamontowano na narzedziu typu serwo, a przytozona sita wyniosta 12
funtéw. Szybkos¢ szlifowania okreslono na podstawie ilosci metalu usunigtego w tescie trwajgcym 10 minut.
Przyjmuje sig, ze koniec okresu eksploataciji wystepuje przy 50% poczatkowej masy tarczy.

10. Testy wydajnosci w typowym procesie przygotowania spoiny spawanej lub operacji cigcia; srednie wyniki tarcz
szlifierskich z obnizonym $rodkiem 3M™ Cubitron™ 3 w poréwnaniu ze $rednimi wynikami wysokiej jakosci
konkurencyjnych tarcz z ziarnem ceramicznym przetestowanych w ramach niezaleznych testéw w sierpniu

023 r.

11. Wyniki bazujg na automatycznym fazowaniu pretéw ze stali weglowej 1018. Geometria tarczy szlifierskiej:
$rednica zewnetrzna 115 mm, tarcze zamontowano na narzedziu typu serwo, a przytozona sita wyniosta 12
funtéw. Szybkosé szlit ia okreslono na pod: ie iloci metalu usunietego w tescie trwajacym 10 minut.
Catkowite usuniecie materiatu oszacowano na podstawie ilosci tarczy zuzytej w ciagu 10 minut okresu
testowego. Przyjmuije sig, ze koniec okresu eksploatacji wystepuje przy 50% poczgtkowej masy tarczy.

12. Na podstawie testéw wewnetrznych firmy 3M: Dyski CRS 3" byty testowane w sposéb zautomatyzowany na
stali nierdzewnej serii 304 przez 12 minut, przy uzyciu podktadki 3M™ 3" typu Hard, numer czesci: 45091. jeden
element odpowiada 20 g usunigtego materiatu.

13. Na podstawie testéw wewnetrznych firmy 3M: Dyski MED 3" byty testowane w sposéb zautomatyzowany na
aluminium 6061 do korica okresu uzytkowania (koniec okresu uzytkowania okresla sie jako 50% Sredniej
szybkosci ciecia w ciggu pierwszych trzech minut) przy uzyciu podktadki 3M™ 3" typu Hard, numer czesci:
45091. jeden element odpowiada 20 g usunigtego materiatu.

14. W poréwnaniu z wymienionym konkurentem oraz dyskiem Scotch-Brite™ Clean & Strlp XT Pro, typ 27, wedtug
niezaleznych testéw przeprowadzonych przez Instytut Fraunhofera w pazdzierniku 2021

Wybér i zastosowanie produktu: Na uzycie i dziatanie produktu 3M w okreslonym zastosowaniu moze wptywac wiele czynnikéw bedacych poza kontrolg firmy 3M

i pozostajacych wytacznie w obrebie wiedzy i kontroli uzytkownika. Ze wzgledu na mnogo$é warunkéw i czynnikéw, ktére moga wptywaé na wrasciwosci produktéw
3M, to uzytkownik jest odpowiedzialny za ocene przydatnosci i mozliwosci wykorzystania produktu 3M w procesie produkcyjnym lub podczas wykonywania
zleconych prac, takze pod wzgledem sposobu aplikacji. Uzytkownik jest takze odpowiedzialny za przeprowadzenie oceny ryzyka w miejscu pracy i zapoznanie si¢ ze
wszystkimi obowigzujacymi przepisami i normami (np. OSHA, ANSI itp.). Nieprawidtowa ocena, wybér i uzytkowanie produktu 3M oraz odpowiednich produktéw
BHP albo niespetnienie wymaganych regulacji w zakresie bezpieczenstwa moga skutkowa¢ uszkodzeniami ciata, choroba, $miercig i/lub uszkodzeniem mienia.
Zastrzezenie: produkty 3M do zastosowar przemystowych i zawodowych sa przeznaczone, oznakowane i pakowane w celu sprzedazy przeszkolonym klientom
przemystowym i zawodowym do uzytku w miejscu pracy. O ile wyraznie nie okreslono inaczej na wtasciwych opakowaniach produktu lub w literaturze, produkty te

nie s przeznaczone, znakowane ani pakowane do sprzedazy lub uzytkowania przez konsumentéw (np. do uzytku domowego,

bi )

w szkotach p owych

i érednich, uzycia rekreacyjnego/sportowego lub innych zastosowan nieopisanych na odpowiednich opakowaniach produktu lub w literaturze) i nalezy je dobieraé
oraz stosowa¢ zgodnie z obowigzujacymi normami z zakresu BHP (np. w USA — OSHA, ANSI), a takze opisem produktu, instrukcjami dla uzytkownika, ostrzezeniami
i innymi ograniczeniami, a uzytkownik musi podja¢ wszelkie dziatania wymagane w zwigzku z akcjami wycofania produktu z rynku, wezwan serwisowych lub innego
zawiadomienia dotyczacego uzytkowania produktu. Niewtasciwe uzycie produktéw przemystowych i profesjonalnych firmy 3M moze spowodowaé obrazenia,
chorobe, $mier¢ lub uszkodzenie mienia. Aby uzyskaé pomoc przy wyborze i eksploatacji produktu, nalezy skonsultowa¢ sie z lokalnym specjalista ds. BHP lub innym
ekspertem w tej dziedzinie. Dodatkowe informacje o produktach mozna znalezé na stronie www.3M.com. Gwarancja, jej ograniczenia i zastrzezenie: O ile inne zasady
gwaranciji nie zostaty wskazane na opakowaniu produktu 3M lub w innej dokumentacji dotyczacej produktu (w ktérym to przypadku te inne zasady gwarancji beda
miaty zastosowanie), 3M gwarantuje, ze kazdy produkt 3M jest zgodny ze specyfikacja odnoszacay si¢ do danego produktu 3M obowigzujaca w dacie dostarczenia
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danego produktu 3M. 3M NIE UDZIELA INNYCH GWARANCJI LUB WARUNKOW, WYRAZNYCH LUB DOROZUMIANYCH, W TYM W SZCZEGOLNOSCI
DOROZUMIANYCH GWARANCJI LUB WARUNKOW HANDLOWYCH, PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU LUB WYNIKAJACYCH ZE SPOSOBU ZAWARCIA
UMOWY, OCLENIA LUB ZWYCZAJOW HANDLOWYCH. Obowiazkiem uzytkownika jest ustalenie, czy dany produkt 3M nadaje sig do okreslonego celu oraz

czy mozna go uzyé w sposéb, w jaki uzytkownik zamierza to zrobi¢. Jezeli w okresie gwarancji produkt okaze sie by¢ wadliwy, wytacznym $rodkiem zaradczym
przystugujacym klientowi i wytacznym obowigzkiem spoczywajacym na firmie 3M i na sprzedawcy bedzie, wedtug uznania firmy 3M, wymiana produktu lub zwrot ceny
zakupu. Ograniczenie odpowiedzialnosci: Z wyjatkiem ograniczonych srodkéw zaradczych wymienionych powyzej i z wyjatkiem zakresu zabronionego obowigzujgcym
prawem firma 3M nie odpowiada za zadne straty ani szkody wynikajace z korzystania z produktu 3M, w tym bezposrednie, posrednie, szczegéine, przypadkowe

lub wtérne (w tym m.in. utracone zyski lub mozliwosci biznesowe), niezaleznie od zastosowanej teorii prawnej, w tym m.in. gwarancyjnej, kontraktowej, zwigzanej

z zaniedbaniem lub odpowiedzialno$cig catkowita.
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