Science.
Applied to Life.”

Vereinfachung komplexer Lackierprozesse.

Zuordnen neuer
anspruchsvoller Texturen.

Lackierer stehen heutzutage vor der Herausforderung, neben der Farbe auch die gleiche Textur erzielen zu mussen,
da Fahrzeughersteller eine Vielzahl neuer Texturen einfiihren. Das richtige Einstellen der Lackierpistole, spezialisierte
Anwendungstechniken und ordnungsgemafes Abdecken sind essenziell, um diese neuen anspruchsvollen Texturen
zu erzielen.

U berelnStlmmende Grundlerungen (SChWe”erSChUtZ) Vor dem Auftragen der Textur wird ein Sprihtest empfohlen, um festzustellen, ob

Grundierungsf oder Schwellerschutz-Texturen, die frither bei fast jedem Fahrzeug Anpassungen erforder\igh sind. Beaohten Sie, dags das Auftragen von Dichtmittel, Grund-
und Klarlack das Erscheinungsbild der Textur beeinflussen kann. Alle Decklacke sollten

einheitlich waren, unterscheiden sich heute deutlich zwischen verschiedenen o h ple .v i
M P . A N ebenfalls auf den Sprihtest aufgetragen werden, um die endgtiltige Textur zu tberprufen.
Fahrzeugmarken und -modellen. Hier finden Sie einige Tipps, wie Sie verschiedene
Texturen und Ubergange erzielen kdnnen: "
Harte Ubergangslinie:
e FEine klare Linie, an der die Texturbeschichtung endet.
e Mit qualitativhochwertigem Abdeckband oder PVC-Klebeband lasst sich
eine ultraklare Linie erzielen.
Achten Sie darauf, das Klebeband abzuziehen, bevor die Grundierung
vollstandig getrocknet ist.

o o8 Grobe Textur:
o e Die Flussigkeit sollte vollstandig gecffnet sein und es wird
nur ein sehr geringer Luftdruck benétigt.
Fur sehr grobe Texturen kann das Auftragen mehrerer
Schichten notwendig sein.
Tragen Sie in der ersten Schicht die grobste mogliche Textur . . ..
auf und lassen Sie diese vollstandig trocknen, bevor Sie Weiche Ubergangslinie: )
weitere Texturschichten auftragen. e Gehen Sie genauso vor wie bei einer scharfen Ubergangslinie, verwenden Sie
jedoch ein Abdeckband mit weicher Kante, wie Schaumstoffklebeband oder
Smooth Transition Tape.

e Eine weitere von Technikern genutzte Methode besteht darin, die Kante des
Abdeckbands vor dem Auftragen am Fahrzeug zu falten. Dies kann jedoch zu
Unebenheiten fiihren (weshalb eine Abdecklésung mit weicher Kante
empfohlen wird).

Mittlere Textur:
e |Im Vergleich zum Spriihen einer groben Textur ist ein
hoherer Luftdruck erforderlich.
Der hohere Luftdruck unterstitzt eine feinere Zerstaubung
des Schwellerschutzes oder der Grundierung.
Falls eine zweite Schicht erforderlich ist, stellen Sie sicher, . L.
dass die erste Schicht vollstandig angetrocknet ist, um ein Lange Ubergangslinie:
ZusammenflieRen der beiden Schichten zu vermeiden (was e Um die fur eine lange Ubergangslinie erforderliche weichere Kante zu
die Textur abflacht). erzielen, werden haufig Riickmaskierungstechniken eingesetzt.
e Dazu wird in der Regel Abdeckpapier verwendet, das zurlickgefaltet oder

Feine Textur: -gerollt wird, um eine sehr weiche Kante zu erzeugen.

o Stellen Sie Ihre Lackierpistole mit hohem Luftdruck und
niedrigem Fillstand ein. Glatte Texturmischung:
Wenn die Textur immer noch nicht fein genug erscheint, e Bei einigen Fahrzeugen ist keine Linie zu erkennen. Stattdessen geht die
versuchen Sie es mit einer kleineren Disenéffnung fiir eine Textur langsam in die regulare Textur des restlichen Karosserieteils tiber.
noch feinere Zerstaubung. Diese Methode ist am schwersten umzusetzen, da sie volle Kontrolle tber
Beim Auftragen mehrerer Schichten sollten Sie darauf achten, die Lackierpistole und den Sprihnebel erfordert.
dass diese zwischendurch vollstandig angetrocknet werden. Es darf kein Abdeckmaterial verwendet werden.

DiisengroRe: 2.0 X Feinabstimmung der BM™ Hochleistungslackierpistole
oo Umerehuroer:) w@w@ew | zur Erzielung von drei grundlegenden Grundierungstexturen.
Materialflussregler, Umdrehungen*: 2
Einlass-Luftdruck, psi (bar): 3 - 5 (0.20 - 0.35) Erstellen Sie ein Spritzmusterblech mit unterschiedlichen Texturen

und halten Sie die jeweiligen Lackierpistolen-Einstellungen fest. Verwen-

DiisengréRe: 2.0 den Sie dieses Blech als Referenz, um die Lackierpistole bei jedem Einsatz ‘e o,
Lifterregler, Umdrehungen*: 1 optimal abzustimmen. immmm1
H/O-Regler, Umdrehungen*: 1 (voll) Y
Materialflussregler, Umdrehungen*: 1
Einlass-Luftdruck, psi (bar): 10 (0.70)

Diese Einstellungen dienen als Ausgangspunkt (insbesondere bei e® <
Verwendung der 3M™ Hochleistungslackierpistole). Da jeder Nutzer \2e

ein eigenes bevorzugtes Muster hat, |asst sich die Lackierpistole

entsprechend einstellen, um optimale Ergebnisse fur die jeweilige

Anwendung zu erzielen.

DiisengréRe: 2.0 opatarootara;o.o
Liifterregler, Umdrehungen*: 1 oocececale’a oo,
H/O-Regler, Umdrehungen*: 1 (voll) o°a%%"s"a"a"
Materialflussregler, Umdrehungen*: 3/4

Einlass-Luftdruck, psi (bar): 20 (1.38)

* Drehungen werden ab der geschlossenen Die vollstandige Demo auf YouTube

Position in vollen 360-Grad-Drehungen h : Seri Text hbild
gegen den Uhrzeigersinn nach auRen gezahlt. A AL X L AChiD L uNg

Abstimmung von Decklacken (Klarlackstruktur) EZ?;,E’,T:;EZ“ggg:':ﬂti':f:erte
Beschichtungen zu spritzen.

Das 3M™ Hochleistungslackier-
pistolen-System bietet mehr Kontrolle
liber das Spritzbild als Body Schutz-
oder Aerosol-Anwendungen.

Heutige Fahrzeuge weisen deutlich erkennbare Unterschiede in der Oberfiachenstruktur auf (Orangenhaut). Beim
Angleichen der Orangenhaut im Klarlack besteht das Ziel darin, die Textur der angrenzenden Karosserieteile exakt
nachzubilden (fur eine unsichtbare Reparatur). Hier sind einige Tipps zur Erzielung verschiedener Klarlack-Texturen:

Im Allgemeinen gilt: Je hoher das Verhaltnis von Luftdruck zu Materialfluss, desto feiner die Textur. Fir eine feinere oder
glattere Oberflachenstruktur erhéhen Sie entweder den Luftdruck oder drehen Sie den Materialmengenregler weiter hinein Das System umfasst:
(umgekehrt fir eine grobere Textur).
M™ Hochlei lackierpistol
Auch die DisengroRe hat Ei hrt eine gréRere Disendffnung zu einer g CChEttoS ScKSIpEton
3M™ Hochleistungslackierpistole
N H/O Umristpack
Die Textur lasst sich durch unterschiedliche Auftragstechniken variieren. Spritzabstand, Uberlappungsgrad und
Applikationsgeschwindigkeit beeinflussen allesamt die Textur. Probieren Sie verschiedene Einstellungen aus, um zu sehen, 3M™ PPS™ Serie 2.0
wie sich das Ergebnis verandert. Druckbecher Typ H/O

Weitere Informationen, einschlieRlich wichtiger Sicherheits- und Garantieinformationen,
zu 3M Automotive Aftermarket Produkten finden Sie unter: www.3M.de/aad-info //
www.3Maustria.at/aad-info // www.3Mschweiz.ch/aad-info
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