Ciencia.
Aplicada a lavida.™

Optimiza tu proceso y flujo de trabajo
en la cabina de pintura.

Minimiza el desperdicio mientras maximizas la produccién.

En el mundo acelerado de la reparacion de colisiones, la cabina de pintura a menudo es un cuello de botella.

La gestion eficiente de esta area critica puede mejorar significativamente la productividad y rentabilidad en los talleres
de carroceria. Uno de los problemas principales en muchos talleres de reparacién es la falta de estructura dentro

del érea de pintura. Esto puede llevar a retrasos, ineficiencias y en Ultima instancia, a una ralentizacion del proceso

de reparacion.

Los talleres mas eficientes promedian alrededor de 12 horas de repintado por ciclo, completando de cuatro a seis
ciclos al dfa. Esto se traduce en aproximadamente 48-72 horas de repintado por dia, por cabina. Sin embargo, varios
talleres frecuentemente no alcanzan este rango.

Contrario a la creencia popular, mejorar la eficiencia no siempre requiere invertir en equipos adicionales
(es decir, cabina de pintura adicional, estacion de preparacion o equipo de curado). A menudo, implica replantear
los procesos existentes y adoptar un enfoque mas estratégico.
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Consejos utiles para maximizar la eficiencia

Pintura de Piezas Sueltas

e Desmontar las piezas de los vehiculos antes de pintar puede liberar significativamente espacio en la cabina.
Incluso si el seguro no cubre esta préactica, las ganancias a largo plazo en eficiencia y productividad pueden
hacer que valga la pena. Por ejemplo, desmontar piezas puede permitir que se procesen trabajos adicionales
simultdneamente, aumentando el total de horas de repintado y el nimero de ciclos de cabina.

e Otros beneficios de la “pintura con piezas sueltas” incluyen el uso de menos materiales de enmascarado,
ya que esta practica omitiria el paso de tener que cubrir un vehiculo. Ademas, los talleres a menudo ejecutan
un ciclo con un vehiculo o pieza en la cabina a la vez, lo que resulta en un uso ineficiente del espacio
y tiempo de la cabina. Aunque no todos los trabajos pueden agruparse y no todas las piezas pueden
desmontarse, agrupar aquellos trabajos que si pueden y maximizar el espacio disponible puede llevar
a necesitar menos ciclos para completar el trabajo. La cabina experimentaria menos desgaste y permitiria
mas tiempo de produccidn entre paradas de mantenimiento.

Piezas Sueltas

Piezas Puestas Trabajo 1 - puerta y sapilcadera removidos del vehiculo
Trabajo 1 - puerta y sapilcadera dejados en el vehiculo Trabajo 2 - facia de otro vehiculo
Trabajo 2 - facia de otro vehiculo Trabajo 3 - sapilcadera y cofre de un tercer vehiculo
Trabajo 2 Trabajo 2
Fender
Hood
Trabajo 3
E E Trabajo 1 E
\ Trabajo 1 / \ ----------------------------- /

Minimizando el Desperdicio

e [Eluso eficiente de los materiales es crucial ya que los materiales de pintura estan cada vez mas caros.
Mezclar demasiada pintura no solo desperdicia recursos, sino que también aumenta los costos. Mezclar solo
la cantidad necesaria de pintura puede mejorar alin mas la eficiencia. Los pintores a menudo mezclan
dos a tres onzas adicionales de sellador, capa base y capa transparente por trabajo para evitar quedarse sin
pintura. Al agrupar trabajos, el sellador y la capa transparente adicionales pueden compartirse entre trabajos
en el mismo ciclo, reduciendo el potencial desperdicio . El software de mezcla de algunas compafiias de
pintura tiene calculadoras que pueden ayudar a determinar cuénta pintura mezclar. Tintear los imprimadores
también puede ayudar a reducir la cantidad de capa base requerida para la cobertura del color.

e La configuracién adecuada de la pistola de pulverizacion puede ayudar a maximizar la eficiencia
de transferencia y desperdiciar menos pintura. Si una pistola de pulverizacion esté configurada
con una presién demasiado alta o tiene un abanico demasiado amplio, esto resulta en mas pintura
desperdiciada como exceso de pulverizacion y menos pintura llegando al panel. Esto crea una pérdida
significativa de eficiencia de transferencia.

e |astécnicas de aplicacion adecuadas también son importantes para minimizar el desperdicio. Cuando
la pistola de pulverizacién estd demasiado lejos de los paneles al pulverizar, se puede desperdiciar mucha
pintura en forma de exceso de pulverizacion. Ademas, si un pintor no libera correctamente el gatillo al salir
del panel, se desperdiciard una cantidad significativa de pintura. Por Gltimo, algunos pintores simplemente
aplican demasiada pintura. La cobertura adecuada debe verificarse después de cada capa. A veces se aplica
una capa adicional de pintura cuando la cobertura ya se habia logrado con la capa anterior.
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Creacidn de una agenda para la Cabina

e Una agenda dedicada para la cabina es esencial para

maximizar la productividad del taller de pintura. El taller de p C ] S N
carroceria promedio, independientemente de la linea de
pintura, tipicamente completa aproximadamente 4 ciclos Ciclo1  Facia At 3 horas
. , , . . Espejo Mazda - 1 hora
de cabina al dia. Para aprovechar al maximo esos ciclos, se
recomienda crear un programa para la cabina. Una forma util Cieloz  Caravan-8horas
. - repintado:
de hacerlo es colocar una pizarra de borrado en seco al lado
de cada cabina de pintura. Aqui, los talleres pueden escribiry Ciclo3  BMW Plateado - 10 horas
planificar todos sus ciclos para el dia siguiente. Una practica
. ere . .. Ciclo4  Cajay Cabina de Camién
recomendada es siempre planificar un ciclo adicional. Este Ram - 18 horas repintedo: 18
ciclo adicional puede utilizarse si todos los otros ciclos se Accord - 6 horas
. . . . Ciclo 5 i - i )
terminan temprano o si uno de los otros ciclos tiene que Fauinox - 7 horas repintado: 13
salir del programa debido a complicaciones inesperadas Relleno Facia Taurs - 36 horas
. . . sp.ejo uICK - ora
(por ejemplo, piezas faltantes, defectos de pinturas, etc.). Facia Guest - 3 horas
También se debe incluir una seccion de relleno en el L )

programa de la cabina. Esta seccién es donde se pueden
agregar piezas pequefias adicionales que llegan durante el
dia y que necesitan pintura. Los pintores deben buscar mover
algunas de estas piezas de la seccién de relleno a espacios
dentro de los otros ciclos para maximizar la eficiencia.

e Una buena practica para adoptar y ayudar a visualizar
La zona de pulverizacion esté tipicamente 2 90 om y planificar previamente los ciclos de cabina se llama
pared de la cabina « . ., . » . ., . .
organizacion en el piso”. La organizacién en el piso consiste
en utilizar un area fuera de la cabina donde los pintores
pueden determinar cémo organizar las piezas de manera
mas efectiva. Marcar una “zona de pulverizacion” en el piso
fuera de la cabina puede ayudar a los pintores a organizar las
piezas de manera mas efectiva. La “zona de pulverizacion”
suele estar a 90 cm de cada pared para permitir espacio
al pintor para pulverizar. Los pintores pueden saber
Tamatio promedio de la cabina: 9 m x 4 m exactamente cuanto espacio tienen, permitiéndoles
acomodar las piezas eficientemente sin saturar la cabina.

~N
< D)
J

A

ZONA DE PULVERIZACION

Facia

1
1

I ..

\ Minivan
1

1

e Al organizar las piezas en la cabina, mantener la distancia correcta es esencial. Las piezas de diferentes
colores deben estar al menos a 3 pies de distancia para prevenir la contaminacién de color, mientras que
las piezas del mismo color pueden estar juntas. Ademas, intenta agrupar los tricapa por si mismos, cuando
sea posible.

Mejorar la eficiencia de la cabina de pintura requiere una combinacién de planificacion estratégica, técnicas
practicas y disposicién para adaptarse a nuevas practicas. Esto implica una evaluacién exhaustiva de los flujos
de trabajo actuales e identificar dreas donde se estédn desperdiciando tiempo y recursos. Al enfocarse en la
organizacion, los talleres pueden optimizar sus operaciones, asegurando que cada paso en el proceso de pintura
esté bien coordinado y sea eficiente.

Duplica la eficiencia con el Sistema de Pistola Pulverizadora de Alto Rendimiento 3M™ y experimenta una de las
mayores eficiencias de transferencia para pistolas de pulverizacion lideres en la industria.
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