Ciencia.
Aplicada a la vida.™

Mejorando la eficiencia:

Transforma el proceso
de la cabina de pintura
de tu taller. £

Dedica mas tiempo a pintar y menor perdida de tiempo.

En el mundo acelerado de la reparacion de colisiones, la cabina de pintura a menudo se convierte
en un cuello de botella, ralentizando todo el proceso de reparacién. La gestion eficiente de esta area
critica puede mejorar significativamente la productividad y rentabilidad de tu taller. Mejorar la eficiencia
no siempre requiere invertir en nuevos equipos; mas bien, implica replantear los procesos existentes

y adoptar practicas mas estratégicas que podrian ayudar a maximizar la produccion. Aqui hay algunas
formas de ayudar a liberar todo el potencial de tu departamento de pintura.

Pintura con Piezas Sueltas Creaci6n de un Programa -

. ara la Cabina :
Desmontar las piezas de los vehiculos P Gicloq  Malibu -6 horas

antes de pintar puede liberar Un programa dedicado para la produccion AN S A
significativamente espacio en la en cabina, es esencial para maximizar la
cabina. Incluso si el seguro no cubre productividad del taller de pintura, con el Giclop  Caravan - 8 horas

esta préctica, las ganancias a largo taller promedio, completando alrededor de Facia Civic - 3 horas repintado: 11
plazo en eficiencia y productividad cuatro ciclos de cabina al dia. Coloca una
pueden hacer que valga la pena. pizarra de borrado en seco al lado de cada Ciclo3  BMW Plateado - 10 horas
cabina. Aqui, los talleres pueden planificar

Piezas Puestas los ciclos de cabina para el dia siguiente, Cajay Cabina de Horas de
Trabajo 1- puerta y sapilcadera puestos en el vehiculo incluyendo un ciclo adicional para Camioneta Ram - 18 horas repintado: 18

U 2D COCHOUELES flexibilidad y una seccién de relleno para PSP
piezas pequefias que llegan durante el dia. Ciclo5  ¢oo e hras Horas de

Trabajo 2

. . . Facia Taurus - 3.6 horas

Organizacién en el Piso Espejo Buick - 1 hora
Facia Quest - 3 horas

Portén Tundra - 4 horas

Marcar una "zona de pulverizacién”
Trebaio 1 en el piso fuera de la cabina puede ayudar
a los pintores a organizar las piezas . N o
de manera més efecti\/a La Hzona a zona de pulverizacion esta tlplcarnente a cm
5 DU . . de cada pared de la cabina
Piezas Sueltas de pulverizacion" suele estar a 3 pies
Trabajo 1- puerta y sapilcadera removidos del vehiculo de cada pared para permitir eSpaCiO al
_ APEERE AT pintor para pulverizar. Los pintores pueden
Trabajo 3 - sapilcadera y cofre de un tercer vehiculo , . a
saber exactamente cuanto espacio tienen,
permitiéndoles acomodar las piezas

A M : . »
Trabajo 2 eficientemente sin saturar la cabina. nivn
[e]e]
Trabajo 3

Las piezas de diferentes colores deben estar
al menos a 3 pies de distancia,para prevenir
la contaminacién de color, mientras que las
piezas del mismo color pueden estar mas
cerca unas de otras.

ZONA DE PULVERIZACION

Tamafio promedio de la cabina: 9m x 4m

Minimizando el Desperdicio Uso de Materiales: Mezclar demasiada pintura puedg desperdicigr recursos
y aumentar los gastos, por lo que mezclar solo la cantidad necesaria puede ayudar
Muchos talleres carecen de estructura @ a mejorar la eﬁci_encia. El so_ftware de mezcla c;le Ia§ compafifas de pintura puede
ayudar a determinar la cantidad correcta y los imprimaciones tinteadas pueden

dentro del area de pintura. Esto puede reducir la cantidad de capa base necesaria para la cobertura del color.

llevar a retrasos, ineficiencias

y en ultima instancia, a una ralentizacion

del proceso de reparacion. OO0oo-
Implementar practicas estratégicas Q0o o
puede ayudar a mejorar el flujo OO0 es-
de trabajo, reducir el desperdicio

y optimizar el uso de recursos. Aqui hay

algunos consejos Utiles que pueden Técnicas de Aplicacién: M la bistola d erizacién a la di .
ayudar a los talleres de pintura écnicas de Aplicacion: Mantener la pistola de pulverizacion a la distancia

a maximizar su eficiencia y aumentar correcta del panel y liberar correctamente el gatillo puede ayudar a prevenir el
la rentabilidad exceso de pulverizacién. Verificar la cobertura después de cada capa, puede evitar
aplicar capas adicionales de pintura, innecesarias.

Configuracién de la Pistola de Pulverizacién: Maximiza la eficiencia de
transferencia y minimiza el desperdicio de pintura con la configuracion adecuada de
la pistola de pulverizacion. Configuraciones incorrectas, como presién demasiado alta
o un abanico demasiado amplio, resultan en exceso de pulverizaciéon y menos pintura
en el panel, lo que lleva a una pérdida significativa de eficiencia.

Duplica la eficiencia con la :
Pistola Pulverizadora de Alto ez g Jos pronssen C o pllE
cada vez mas complejos sean

. . TM ... . .
Rend|m|ent° 3M R o iMooy mas simples. Comienza
y experimenta una de las mayores eficiencias -1 a pulverizar de manera
de transferencia para pistolas de pulverizacion ; inteligente hoy.
lideres en la industria.

Garantfa y limitacion de reparacion: 3M garantiza que cada producto de 3M cumple con las especificaciones de producto de 3M aplicables en el momento en que 3M envia el producto. 3M NO OFRECE NINGUNA
OTRA GARANTIA O CONDICION EXPRESA O IMPLICITA, INCLUIDA CUALQUIER GARANTIA O CONDICION IMPLICITA DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA UN PROPOSITO PARTICULAR. Siun
producto de 3M no cumple con esta garantia, el inico y exclusivo recurso es, a opcion de 3M, el reemplazo del producto de 3M o el reembolso del precio de compra. Limitacion de responsabilidad: A excepcion de
la limitacion de reparacion anterior, y excepto en la medida en que lo prohiba la ley, 3M no seréa responsable de ninguna pérdida o dafio que surja o esté relacionado con el producto de 3M, ya sea directo, indirecto,
especial, incidental o consecuente, independientemente de la teoria legal o equitativa afirmada.

Para uso industrial/ocupacional apenas. No destinado a la venta o uso por parte de los consumidores.



https://www.3m.com.mx/3M/es_MX/p/c/herramientas-equipo/sistemas-pulverizacion/?utm_term=sibg-aad-na-es_mx-con-OfflineAct_latam_aad-offa-flyer-na-learn-infosqrpwp-ne25-68056

