Science. fr CA

Applied to Life.”
ppliedioLite Date de la derniere révision: Septembre, 2024

Fiche technique Remplace: Juin, 2024
3M™ Scotch-Weld™ Urethane Adhesive
DP620NS Black

PDP Informations réglementaires

Description du produit

L'adhésif uréthane 3M™ Scotch-Weld™ DP620NS est un polyuréthane noir a deux composants, a prise rapide. Il est
conditionné sous forme de liquides au rapport 1:1 dans une cartouche duo-pak. En appuyant simplement sur la
gachette, les composants sont automatiquement mélangés et facilement distribués sous forme d'une pate sans bulles et
sans affaissement.

Caractéristiques du produit

» Temps d'ouverture moyen ¢ Ratio de mélange 1: 1 * Bond a une grande variété de substrats « Mélange facile,
formulation non-sac * Flexibilité a basse température ¢ Faible retrait

Note d'information technique

Les informations et données techniques suivantes doivent étre considérées comme représentatives ou typiques
uniguement et ne doivent pas étre utilisées a des fins de spécification.

Propriétés physiques typiques non

Nom de I'attribut Valeur
Couleur Le noir !
Rapport de mélange par volume (b: a) 1:1
Rapport de mélange par poids (b: a) 1:1

1 Les couleurs peuvent varier de presque blanc au jaune / ambre. Les performances adhésives ne sont pas affectées par la variation
des couleurs.

Nom de I'attribut Température Valeur

Couleur de base Claire jaunatre
Couleur de I'accélérateur Noir opaque
Densité de base 9.0 —9.4LB/GAL
Densité de I'accélérateur 9.5—9.91LB/GAL
Viscosité de base 23 °C 3000 — 6000 cP *
Viscosité de I'accélérateur 23 °C 1000 — 5000 cP *

1 Brookfield CP # 52 @ 50 tr / min

Propriétés physiques mixtes typiques

Nom de I'attribut Température Valeur
Temps d'ouverture 20 min !
Vie professionnelle, 10g mixte 23 °C 20 min
Temps pour gérer la force 23 °C 4h?

1 Max time allowed after applying adhesive to a substrate before bond must be closed and fixed. Cure times approximate and depend
on adhesive temperature. Hotmelts: The approx. bonding range of a 3.2 mm (1/8 in) bead of molten adhesive on a non-metallic
surface.

2 Minimum time required to achieve 0.3 MPa (50 psi) of overlap shear strength. Cure times are approximate and depend on adhesive
temperature.
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Propriétés physiques typiques

Nom de I'attribut Valeur
Couleur durcie Le noir
Caractéristiques de durcissement typiques
Nom de l'attribut Méthode d'essai Température Conditions d'essai |Valeur
Module ASTM D638, IS0 527 |23 °C 131 000 Ib / in?
Strain a la pause ASTM D638, IS0 527 |23 °C 110 %
Ecart de température Continu -51-121°C
Rivage d dureté ASTM D2240 23 °C 50
Caractéristiques de performance typiques
Nom de I'attribut: Force de cisaillement chevauchant
Température: 23 °C
Temps de séjour: 7 d
Méthode d'essai: ASTM D1002, ISO 4587
Substrat Préparation des surfaces Valeur
Aluminium MEK / ABRADE / MEK 28801Ib/in? *
Acier roulé a froid MEK / ABRADE / MEK 17001b/in? *
ABS IPA Wipe / Abrade / IPA Wipe 6301b/in? 1
Polycarbonate (PC) IPA Wipe / Abrade / IPA Wipe 4301b/in? ?
Acrylique (PMMA) IPA Wipe / Abrade / IPA Wipe 4001b/in? 1t
Plastique renforcé de fibre IPA Wipe / Abrade / IPA Wipe 7001b/in%
Chlorure de polyvinyle (PVC) IPA Wipe / Abrade / IPA Wipe 480 1b/in? *

1 25 mm (1") de large, échantillons de chevauchement de 12,7 mm (1/2"), substrats de 25 mm (1") x 102 mm (4"), épaisseur de la

ligne de liaison : 0,13-0,20 mm (5-8 mil)

Taux de séparation 2,5 mm/min (0,1 po/min) pour le métal, 51 mm/min (2 po/min) pour le plastique, 510 mm/min (20 po/min) pour

le caoutchouc.

Epaisseur du substrat : acier 1,5 mm (60 mil), autre métal 1,3-1,6 mm (50-64 mil), caoutchouc et plastique 3,2 mm (125 mil)

Rupture cohésive (CF), rupture adhésive (AF), rupture mixte (MF), rupture du substrat (SF)

Substrat: Aluminium
Température: 23 °C

Nom de l'attribut

Méthode d'essai

Valeur

Bell Peel

ASTM D3167

30 Ib/in width *

1 25 mm (1 in) wide bonds. 0.5 mm (0.02 in) thick, 1.7 mm (0.065 in) bondline

Jaw separation rate 15 mm/min (6 in/min)

AF: adhesive failure CF: cohesive failure SF: substrate failure

Nom de l'attribut Valeur
Résistance a la température a long terme 121°C!
Résistance a la température minimale a long terme -51°C?

1 Along terme (jour, semaines)
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Informations de gestion / application

Mode d'emploi

3M ™ Scotch-Weld ™ Urethane adhésif DP620NS est fourni dans des cartouches en plastique en plastique a double
seringue dans le cadre du systéme d'applicateurs EPX ™ 3M ™. Les cartouches duo-pak sont fournies en configuration
de 48,5 ml. Pour utiliser le systéme de cartouche EPX, insérez S|mplement la cartouche duo-pak dans I'applicateur EPX.
Ensuite, retirez le capuchon de la cartouche duo-pak et expulsez une petite quantité d'adhésif pour étre sar que les
deux cotés de la cartouche duo-pak coulent uniformément et librement. Si le mélange simultané de la partle Aetdela
partie B est souhaité, fixez la buse de mélange EPX a la cartouche duo-pak et commencez a distribuer I'adhésif. Lors du
mélange de la partie A et de la partie B manuellement, les composants doivent étre mélangés dans le rapport indiqué
dans la section des propriétés non intégrées typiques de cette fiche technique. Un mélange complet des deux
composants est nécessaire pour obtenir des propriétés optimales. Des équipements de mélange / proportion /
distribution en deux parties sont disponibles pour une utilisation intermittent ou des lignes de production. Ces systemes
sont idéaux pour les utilisations de ligne en raison de leur taille de tir variable et de leurs caractéristiques de debit et
sont adaptables a la plupart des applications. Appliquez I'adhésif sur les surfaces nettoyantes et seches, les pieces du
joint et sécurisez jusqu'a des ensembles d'adhésifs.

Préparation de surface

Les préparations de surface suivantes ont été utilisées pour les substrats décrits dans cette fiche technique. A. gravure
en aluminium Optimisé FPL Setch - 3M (méthode de test C-2803) 1. Degesage alcalin - Solution d'Oakite 164 (9-11 oz.
Rincez immédiatement en grande quantité d'eau courante a froid (méthode d'essai 3M C-2802). 2. Solution de gravure
FPL optimisee (1 litre): Montant des matériaux Eau distillée 700 ml plus équilibre du litre (voir ci-dessous) Dichromate de
sodium 28 a 67,3 grammes Acide sulfurique 287,9 a 310,0 grammes Coups en aluminium 1,5 grammes / litre de solution
mixte Pour préparer 1 litre de cette solution, dissolvez le dichromate de sodium dans 700 mi d'eau distillée. Ajouter
I'acide sulfurique et bien mélanger. Ajouter de I'eau distillée supplémentaire pour remplir a 1 litre. Solution de chaleur
mélangée a 66 a 71 ° C (150 a 160 ° F). Dissolvel,5 grammes de 20024 puces en aluminium nues par litre de solution
mixte. L'agitation douce aidera a se dissoudre en alum|n|um dans environ 24 heures. Pour les panneaux de gravure FPL,
placez-les dans la solution ci-dessus a 150 a 160 ° F (66 a 71 ° C) pendant 12 a 15 minutes. Remarque: Examinez et
suivez les informations de précaution fournies par les fournisseurs de prodU|ts chimiques avant la préparation de cette
solution de gravure. Rincez immédiatement dans de grandes quantités d'eau du robinet de course claire. Sec - sec sec
d'environ 15 minutes suivi d'une force seéche a 140 ° F (60 ° C) maximum pendant 10 minutes (minimum). 3. La
structure de la surface et la chimie jouent un réle important dans la détermination de la résistance et de la permanence
des structures liees. Il est donc conseillé de se lier ou de plier les surfaces nettoyantes fraichement amorcées dés que
possible apres la préparation de la surface afin d'éviter la contamination et / ou les dommages mécaniques. Veuillez
contacter votre representant des ventes 3M pour les recommandations d'amorces. B. DeGread Oakite Oakite 164
Solutions (9-11 oz./Gallon d'eau) a 190 ° F £ 10 ° F (88 ° C + 5 ° C) pendant 2 minutes. Rincez immédiatement en

rande quantité d'eau courante froide. C. MEK / ABRADE / MEK Essuyez la surface avec un collacée de methyl
éthyl-cétone (MEK) trempg, abrasez et essuyez avec un écouvillonnage trempé MEK. * Laissez le solvant s'évaporer
avant d'appliquer I'adhésif. D. essuie d'alcool isopropylique uniquement la preparatlon de la surface Essuyez la surface
avec un ecouvillonnage trempé d'alcool isopropylique. * Laissez le solvant s'évaporer avant d'appliquer I'adhésif. E.
Alcool isopropylique / Abrade / Isopropyl Alcoal Surface Préparation Essuyez la surface avec un écouvillonnage trempe
d'alcool isopropylique, abrasez avec des abra5|fs de grain fin propre et essuyez avec un écouvillonnage trempé d'alcool
isopropylique. * Ensuite, laissez le solvant s'évaporer avant d'appliquer I'adhésif. * Remarque: Lorsque vous utilisez des
solvants, éteignez toutes les sources d'allumage, y compris les lumieres pilotes et suivez les précautions et les
instructions du fabricant a utiliser.

Exemples d'application

* Batiment prototype ¢ Liaison de substrats dismiques ¢ En tant qu'adhésif structurel combiné et scellant dans les
applications de construction * Bondage général et scellage (scellage structurel)

Stockage et durée de conservation

N

Conserver dans des conditions normales de 16° a 27°C (60° a 80°F) et 40 a 60 % d'humidité relative dans I'emballage
d'origine, a I'abri de la lumiere directe du soleil. Pour de meilleures performances, utilisez ce produit dans les 18 mois
suivant la date de fabrication.

Avertissement automobile

Certaines applications automobiles :

Ce produit est un produit industriel et n'a pas été congu ou testé pour étre utilisé dans certaines applications automobiles, telles que les batteries du
groupe motopropulseur €lectrique automobile ou les applications haute tension, qui peuvent exiger que le produit soit fabriqué dans une installation
certifiée IATF, qu'il respecte un Ppk de 1,33 pour toutes les propriétés, qu'il soit soumis a un processus d'approbation des piéces de production automobile
(PPAP) ou qu ‘il adheére pleinement aux exigences de conceptlon automobile ou du systéme qualité (par exemple, IATF 16949 ou VDA 6.3). ). Le client
assume toutes les responsabilités et tous les risques s'il choisit d'utiliser ce produit dans ces applications.

Informations

Informations techniques: Les informations techniques, les conseils et les autres déclarations contenues dans ce document ou autrement fournies par
3M sont basées sur des enregistrements, des tests ou une expérience que 3M croit étre fiable, mais la précision , I'exhaustivité et la nature représentative
de ces informations ne sont pas garanties. Ces informations sont destinées aux personnes ayant des connaissances et des compétences techniques
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suffisantes pour évaluer et appliquer leur propre jugement éclairé aux informations. Aucune licence en vertu des droits de propriété intellectuelle de 3M ou
de tiers n'est accordé ou implicite avec ces informations.

Sélection et utilisation des produits: De nombreux facteurs au-dela du contréle de 3M et de maniere unique dans les connaissances et le contréle de
I'utilisateur peuvent affecter I'utilisation et les performances d'un produit 3M dans une appllcatlon particuliere. En conséquence, le client est seul
responsable de I'évaluation du produit et de la détermination de son approprié et adapté a I'application du client, y compris la réalisation d'une évaluation
des risques de travail et I'examen de toutes les réglementations et normes applicables (par exemple, OSHA, ANSI, etc.). Le défaut d'évaluer, de
sélectionner et d'utiliser un produit 3M et de produits de sécurité appropriés, ou de respecter toutes les reglementatlons de sécurité appllcables peut
entrainer des blessures, une maladie, une mort et / ou un préjudice a la propriété.

Garantie, reméde limité et avertissement: a moins qu'une garantie différente ne soit spécifiquement indiquée sur I'emballage de produit 3M
applicable ou la littérature sur le produit (auquel cas une telle garantie gouverne), 3M garantit que chaque produit 3M répond La spécification du prodU|t
3M applicable au moment o 3M expédient le produit. 3M ne fait aucune autre garantie ou conditions, expresse ou |mpI|C|te y compris, mais sans s e/
limiter, toute garantie ou condition implicite de qualité marchande, d'adéquation a un usage partlculler ou résultant d'un cours, de coutume ou d'utilisation
du commerce. Si un produit 3M n'est pas conforme a cette garantie, le recours unique et exclusif est, a I'option de 3M, le remplacement du produit 3M ou
le remboursement du prix d'achat. Les réclamations de garantie doivent étre faites dans un délai d'un (1) an a compter de la date de I'expédition de 3M.

Limitation de la responsabilité: sauf pour le recours limité indiqué ci-dessus, et sauf dans la mesure interdite par la loi, 3M ne sera pas responsable de
toute perte ou dommage résultant ou lié au produit 3M, Que ce soit directement, indirect, spécial, accessoire ou consécutif (y compris, mais sans s'y
limiter, les bénéfices perdus ou les opportunités commeroales) quelle que soit la théorie |égale ou équitable affirmée, y compris, mais sans s'y limiter
responsabilité.

Avis de non-responsabilité: 3M Les produits industriels et professionnels sont destinés, étiquetés et emballés a vendre a des clients industriels et
professionnels formés a I'usage du travail. Sauf indication contraire de I'emballage ou de la littérature de produit applicable, ces produits ne sont pas
destinés, étiquetés ou emballés a vendre ou a utiliser par les consommateurs (par exemple, pour la maison, le personnel, le Frlmalre ou le secondaire, les
récréations / sportifs, ou d'autres utilisations, non pas des utilisations Décrit dans |'emballage ou la littérature de produit applicable) et doit étre
sélectionné et utilisé conformément aux reglementatlons et normes et normes applicables de la santé et de la sécurité (par exemple, I'OSHA américain,
ANSI), ainsi que toute la littérature sur les produits, les instructions, les avertissements et les limitations, les avertissements et les limitations, et
I'utilisateur doit prendre toute mesure requise en vertu de tout rappel, action sur le terrain ou autre avis d'utilisation du produit. Une mauvaise utilisation
des produits industriels et professionnels 3M peut entrainer des blessures, une maladie ou une mort. Pour obtenir de I'aide pour la sélection et I'utilisation
des produits, consultez votre professionnel de la sécurité sur place, votre hyglemste industrielle ou un autre expert en matiere. Pour des informations
supplémentaires sur les produits, visitez www.3m.com.

Déclaration ISO

Ce produit a été fabriqué dans un systéeme de qualité 3M enregistré selon les normes ISO 9001.

La Compagnie 3M Canada 3M, Scotch-Weld and EPX are trademarks of 3M Company.
PO Box/C.P. 5757 ©3M 2024 (9/24)

London, ON N6A 4T1

3M.ca
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