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产品说明

3M™ VHB™
5930P胶带是一款0.032英寸（0.8毫米）厚度的黑色双面丙烯酸泡棉胶带，带白底红字离型纸。其改性丙烯酸胶粘剂对于多种
高，中和中/低表面能基材都具有良好的粘接性，包括金属、玻璃、各种系列的塑料和涂料，包括多种粉末涂层涂料。泡棉的
贴合性能优异，即使对于轻微不匹配的基材，也能够在基材之间实现良好的粘接。3M™ VHB™
5930P胶带是5952系列胶带中的一种。这个系列中的所有产品都具备改良丙烯酸胶粘剂和高贴服性的泡棉，但是具体的厚度
、颜色和离型纸类型有所不同。

产品特点

• 采用永久性粘接方式，使用起来简便迅速，具有高强度和长期耐久性
• 隐形固定，保持表面光洁
• 能够取代机械紧固件（铆钉、焊接、螺钉）或液体胶粘剂
•
该黑色胶带0.032in（0.8mm）厚，采用改性丙烯酸胶粘剂和贴服性极佳的丙烯酸泡棉，能粘接一系列多种多样的基材，包括
粉末涂层和不规则的表面
• 免除钻孔、研磨、修补、拧紧、焊接和清理作业
• 形成永久的防水、防潮的密封结构
• 压敏胶体系的高初粘力保证快速达到操作强度
• 可应用于轻薄材料以及不同类型材料的粘接

技术信息说明

以下技术信息和数据均为代表值或典型值，不应作为产品规范使用。

典型物理特性

属性名称 测试方法 数值
颜色 黑色
胶粘剂类型 改性亚克力
泡棉类型 贴服性极佳的丙烯酸泡棉
密度 ASTM D3574 590 kg/m³  ¹
胶带总厚度 ASTM D3652 0.8 mm
厚度公差 ±15 %
¹  带胶的泡棉

属性名称 数值
离型材料 PCK纸张
衬里厚度 0.1 mm
主要离型材料颜色 白色（印刷）

典型性能特性

温度: 22 °C
静置时间: 72 小时
属性名称 测试方法 基材 背衬材料 数值
90°剥离强度 ASTM D3330 不锈钢 5 mil铝箔 33 N/cm  ¹
正向拉伸强度 ASTM D897 铝 480 kPa  ²
剪切强度 ASTM D1002, ISO 4587 不锈钢 590 kPa  ³
¹  12 英寸/分钟（300 毫米/分钟）
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²  1 in.² (6.45 cm²)，位移速率 2 in./min.(50 mm/min.)
³  1 in² (6.45 cm²)，位移速率0.5 in/min（12.7mm/min）

属性名称: 静态剪切
基材: 不锈钢
测试方法: ASTM D3654
温度 数值
22 °C 1,000 克  ¹
66 °C 500 克  ¹
93 °C 250 克  ¹
¹  在不同的温度和载荷（克）环境中测试。0.5 in² (3.23 cm²)保持所列重量1万分钟（大概为7天）。

属性名称 数值
最低应用温度 10 °C
短期耐热性 149 °C  ¹
长期耐温性能 93 °C  ²
¹  以100g/ 静态载荷在指定温度下进行4小时调节后，室温动态剪切特性无变化。（表示工艺类型温度暴露的分钟、小时）。
²  最大温度环境中胶带至少能够支撑250克/0.5平方英寸的静态剪切型载荷100000分钟。（表示持续暴露的天数或周数）。

转印

除了可通过3M经销商网络获取标准卷芯尺寸和订制化卷芯尺寸，还可通过3M模切产品网络获取各种形状与尺寸的3M™ VHB™
胶带。欲了解更多信息，请拨打电话1-800-223-7427或访问网页www.3M.com/converter以与3M
模切产品市场部门取得联系。

操作/应用信息

表面处理
清洁：在粘贴 3M™ VHB™ 胶带之前，应使用 (IPA*)/水 70/30 的混合物清洁大多数基材。

可能需要额外表面的例外情况准备工作包括：
• 重油：可能需要使用脱脂剂或溶剂型清洁剂去除表面的重油或油脂，然后用 IPA/水进行清洁。
• 磨损：磨损表面表面，然后用异丙醇/水清洁，可以去除重污垢或氧化物，并可以增加表面积以提高附着力。
• 附着力促进剂：给表面涂底漆可以显着提高对许多材料（例如塑料和塑料）的初始和最终附着力。 
• 多孔表面：大多数多孔和纤维材料，如木材、刨花板、混凝土等，需要密封以提供统一的表面。
•
独特材料：可能需要特殊的表面处理玻璃和类似玻璃的材料、铜和含铜金属、以及含有迁移成分的塑料或橡胶（例如，增塑
剂）。

请参阅 3M 技术公告“3M™ VHB™ 胶带应用的表面处理”了解更多详细信息和建议。 (70-0704-8701-5)
*注意：请咨询您当地的空气质量部门以确保合规。使用溶剂时，请务必遵循制造商的注意事项和使用说明。
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应用技术
初始和最终压力施加：

粘合强度取决于粘合剂与表面接触的量。用力施加压力可产生更好的粘合接触并有助于提高粘合强度。通常，通过施加足够
的压力以确保胶带承受大约 100 kPa (15 psi)
的压力，可以获得良好的表面接触。可以使用滚筒压力或压板压力。粘合两个刚性部件时，通常需要额外的最终压力以确保
粘合线承受 100 kPa (15 psi)。

胶带粘贴温度：
3M™ VHB™ 胶带的理想胶带应用温度范围通常为 21°C 至 38°C（70°F 至
100°F）。压敏粘合剂利用粘性流来实现基材接触面积。大多数 3M™ VHB™ 胶带的建议最低应用温度为 10°C 至 15°C（50°F
至 60°F）

*注意：
初始胶带应用不建议在低于这些建议最低温度的表面上使用粘合剂，因为粘合剂变得太硬而不易粘合。理想情况下，所有基
材和胶带应在有遮蔽、防风雨的条件下将其调节至高于最低应用温度，直到确认基材处于或高于最低温度。一旦正确涂抹，
低温保持通常是令人满意的。

粘合建立率：

涂抹后，随着粘合剂流到基材上，粘合强度将逐渐增加。表面（也称为“润湿”）。粘合构建速率取决于胶带和基材，但通
常在室温下，20 分钟后将达到最终粘合强度的约 50%，24 小时后将达到 90%，72 小时后将达到
100%。温度较高时粘合剂流动较快，温度较低时粘合剂流动较慢。通过暴露于高温（例如 66°C [150°F] 1
小时）可以加速最终粘合强度（并且在某些情况下可以提高粘合强度）。这可以在基材上提供更好的粘合剂润湿。磨损（~18
0 粒度）或使用底漆/粘合促进剂也可以提高粘合强度和粘合形成速率。 

设计考虑因素

粘合力：

对基材的粘合力对于实现高粘合强度至关重要。粘合剂必须流到基材表面上，以实现紧密的接触面积并产生分子吸引力。粘
合剂在基材上的流动程度很大程度上取决于基材的表面能。 

胶带使用：
使用适量的 VHB™ 胶带来应对预期的应力。由于 3M™ VHB™
胶带本质上是粘弹性的，因此它们的强度和刚度是其受力速率的函数。当承受较高的应力载荷（动态应力）时，它们会表现
得更强，并且在长时间作用的应力载荷（静态应力）下往往会表现出蠕变行为。作为一般规则，对于静态负载，每磅（每公
斤 57 平方厘米胶带）的重量应使用大约 4
平方英寸的胶带来支撑，以防止过度蠕变。对于动态载荷，对于一般应用中的大多数动态应力，有用的设计系数为 12 lb/in2
(85 kPa)。

胶带厚度：
实现良好接触的条件是同样重要。胶带所需的厚度取决于基材的刚性及其平整度和/或不规则性。虽然 3M™ VHB™
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胶带会符合一定程度的不规则性，但它们不会流动以填充材料之间的大间隙。当粘合具有正常平整度的刚性材料时，请考虑
使用厚度为 45 密耳（1.1 毫米）或更大的胶带。随着基材柔韧性的增加，可以考虑使用更薄的胶带。

热膨胀/收缩：
3M™ VHB™
胶带在两个粘合表面可能膨胀的应用中表现良好并以不同的费率签订合同。假设对两种基材都具有良好的粘合力，VHB™
胶带通常可以承受剪切平面内高达其厚度 3 倍 (300%) 的差异移动。

粘合灵活性：<
br/>虽然对于允许差异运动的许多应用来说是一个优点，但胶带粘合通常比其他紧固方法更灵活。如果需要额外的刚度，则
可能需要进行适当的设计修改或定期使用刚性紧固件/粘合剂。

工业标准

UL 746C（文件MH 17478）

储存及保质期

在 4°C 至 38°C（40°F 至 100°F）和 0-95% 相对湿度下储存时，所有 3M™ VHB™ 胶带的保质期为自生产之日起 24
个月。最佳储存条件为 22°C (72°F) 和 50% 相对湿度。 即使在保质期到期后，磁带的性能预计也不会发生变化；但是，3M
确实建议尽可能在保质期之前使用 3M™ VHB™ 胶带。 所有 3M™ VHB™
胶带上都提供生产日期作为批号，通常标记在卷芯上或外卷卷上的标签上。批号通常是 4 位代码，是儒略日期 (Y D D
D)。第一位数字表示制造年份，最后 3 位数字表示 1 月 1 日之后的天数。示例：批号 7266（或 17266）将转换为 9 月 23
日（一年中的第 266 天）的制造日期2017年。

可用尺寸

属性名称 数值
核心大小（ID） 76.2 mm
最大可用宽度 1219 mm
最低可用宽度 6.4 mm
正常的裂缝耐受性 ±0.79 mm
标准卷长 32.9 m  ¹
¹  大多数 3M™ VHB™ 胶带均可提供更长的卷长度。确切的长度取决于厚度和宽度。

汽车免责声明

选择汽车应用：该产品是一种工业产品，未经设计或测试，不适用于某些汽车应用，例如汽车电动动力总成电池或高压应用，这些应用可能要求产品在IATF认证
的设备上制造，所有性能指标必须达到1.33的Ppk值，经历汽车生产零部件批准过程(PPAP），或完全符合汽车设计或质量体系要求（例如IATF 16949或VDA
6.3）。如果客户选择在这些应用中使用该产品，客户需承担所有责任和风险。

信息
技术信息：本文档中包含的或 3M 以其他方式提供的技术信息、指南和其他声明均基于 3M
认为可靠的记录、测试或经验，但其准确性、完整性、并且不保证此类信息的代表性。此类信息适用于具有足以评估信息并将自己的明智判断应用于信息的知识
和技术的人员。此信息未授予或暗示任何 3M 或第三方知识产权的许可。

产品选择和使用许多因素超出了 3M 的控制范围，并且仅在用户的知识范围内。控制可能会影响 3M
产品在特定应用中的使用和性能。因此，客户全权负责评估产品并确定其是否适合客户的应用，包括进行工作场所危害评估并审查所有适用的法规和标准（例如
OSHA、ANSI 等）。未能正确评估、选择和使用 3M 产品和适当的安全产品，或未能满足所有适用的安全法规，可能会导致受伤、疾病、死亡和/或财产损失。

<b> 保证、有限补救措施和免责声明： 3M 在 3M 制造之日起 24 个月内保证 3M™ VHB™ 胶带不存在材料和制造缺陷。 3M
不提供任何其他明示或默示的保证或条件，包括但不限于适销性、特定用途的适用性或因交易、习惯或贸易惯例而产生的任何默示保证或条件。本保修不涵盖因
使用或无法使用 3M™ VHB™ 胶带而造成的损坏、由于误用、应用工艺或未按照 3M 推荐程序使用或存储（3M
批准并发布特定应用程序的情况除外）客户必须申请保修，获得 3M 批准，并满足所有适用的保修和流程要求（可从 3M
获取其他详细信息、条款和条件）。如果 3M 产品不符合本保证，则唯一的补救措施是更换 3M 产品或退还购买价格（由 3M 选择）。

责任限制： 除上述有限补救措施以及法律禁止的范围外，3M 对因 3M
产品引起或与其相关的任何损失或损害不承担责任，无论是直接的、间接的、特殊的、附带的或后果性的（包括但不限于利润或商业机会损失），无论所主张的
法律或公平理论如何，包括但不限于保证、合同、疏忽或严格责任。

免责声明： 3M
工业和职业产品的设计、标签和包装旨在销售给经过培训的工业和职业客户，供工作场所使用。除非适用的产品包装或文献中另有明确说明，否则这些产品并非
旨在、标签或包装以供消费者销售或使用（例如，用于家庭、个人、小学或中学、娱乐/运动或其他不适合的用途）。适用的产品包装或文献中描述），并且必须
根据适用的健康和安全法规和标准（例如美国
OSHA、ANSI）以及所有产品文献、用户说明、警告和限制来选择和使用，用户必须采取任何召回、现场行动或其他产品使用通知所要求的任何行动。滥用 3M
工业和职业产品可能会导致受伤、疾病或死亡。如需产品选择和使用方面的帮助，请咨询您的现场安全专家、工业卫生学家或其他主题专家。有关更多产品信息
，请访问 www.3M.com。
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ISO声明
该产品是根据注册为ISO 9001标准的3M质量系统制造的。

3M™ 工业胶带和胶粘剂部门
3M 中心，圣保罗，明尼苏达州 55144-1000
3M.com.cn/iatd

3M和VHB是3M公司的商标。
©3M 2024
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