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Technical Information Note: The following technical information and data should be considered representative or typical 
only and should not be used for specification purposes.
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3M™ VHB™ Extrudable Tape GP is a thermoplastic rubber-based pressure sensitive adhesive in
filament form factor, designed as a high-performance bonding solution via automated 
application using  Nordson ProBond® System.

This product provides adhesion to a broad array of substrates including metals, glass, plastics 
and  paints, and is highly reworkable enabling clean removal during bonding assembly or 
disassembly  processes.

Key Features

• Easy-to-use dispensable bonding solution providing high strength and durability

• Pressure sensitive adhesive properties for immediate handling strength

• Good adhesion to metals, glass, rubber, LSE plastics, woven and non-woven textiles 
and hard-to-bond materials

• Extruded tape can be laid in variable widths, thicknesses and profiles

• Gap filling capabilities that can create seal against moisture and water

• Meets UL 746C (Polymeric Adhesive Systems, Electrical Equipment – Component)

• Stretch release technology allows easy removal for reworkability and reduced  scrap.
Please scan or click QR code and review Stretch Release Characteristics  Technical 
Bulletin for more information.

• When standard 3M™ VHB™ Extrudable Tape is used to bond two non-combustible 
components to create a “system”, this adhesive performs well and the flame does not 
propagate as the bond line is so thin. Please scan or click QR code and review 
Flammability Characteristics of 3M™ VHB™ Extrudable Tape Technical Bulletin for 
more information.
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Test Method Values

  86 N/cm

85 N/cm

370 kPa

Typical Performance Characteristics

Sandstrahlen

Alterung-Natuerlich-UV – 1

Schleifen

SAFT-Test

Abzugsversuch 90-Peel

Rollenschälversuch

Abzugsversuch 180-Peel

Liner-Abzugstest

Alterung-Natuerlich-UV – 2

Reinigen

Statische Scherfestigkeit

Alterung-UV-Zeit

Temperatur-Zyklus – 1

Kontaktwinkel Messung

Alterung-Temperatur-Zeit

Temperatur-Zyklus – 2

Sandstrahlen

Alterung-Natuerlich-UV – 1

Schleifen

SAFT-Test

Abzugsversuch 90-Peel

Rollenschälversuch

Abzugsversuch 180-Peel Abzugsversuch T--Peel

T-Block-Test

Liner-Abzugstest

Alterung-Natuerlich-UV – 2

Reinigen

Statische Scherfestigkeit

Alterung-UV-Zeit

Temperatur-Zyklus – 1

Kontaktwinkel Messung

Plasma-Behandlung

Alterung-Temperatur-Zeit

Temperatur-Zyklus – 2

Applikation

Dynamische Scherfestigkeit

Sandstrahlen

Alterung-Natuerlich-UV – 1

Schleifen

SAFT-Test

Abzugsversuch 90-Peel

Rollenschälversuch

Abzugsversuch 180-Peel

T-Block-Test

Liner-Abzugstest

Alterung-Natuerlich-UV – 2

Reinigen

Statische Scherfestigkeit

Temperatur-Zyklus – 1

Kontaktwinkel Messung

Plasma-Behandlung

Schleifen

SAFT-Test

Abzugsversuch 90-Peel

Sandstrahlen

Alterung-Natuerlich-UV – 1

Schleifen

SAFT-Test

Abzugsversuch 90-Peel

Rollenschälversuch

Abzugsversuch 180-Peel Abzugsversuch T--Peel T-Block-Test

Reinigen

Statische Scherfestigkeit

Kontaktwinkel Messung

Plasma-Behandlung

Applikation

Dynamische Scherfestigkeit
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Property Values
Base chemistry 

Protective sheath

Color

Diameter

Typical Physical Properties
Adhesive Filament

Property Values
  

Spool

Filament length 
Weight

Flange diameter

Height

Core ID

Property Values
   

Extruded Adhesive

Property Values
   Black

1500 %

Dispensed Tape

Color

Temperatur-Zyklus – 2

Dynamische Scherfestigkeit

Kontaktwinkel Messung

SAFT-Test

  

 

210 ±10 °C

500 Pa·s

600 Pa·s

775 Pa·s

1500 Pa·s

3700 Pa·s

Synthetic rubber

Polyolefin

Black

8,5 mm

298 m

15,9 kg  (Target adhesive weight: 15,0 kg)

34,3 cm

36,4 cm

5,1 cm

Extrusion temperature
Viscosity (Temperature: 220 °C)

Viscosity (Temperature: 210 °C)

Viscosity (Temperature: 200 °C)

Viscosity (Temperature: 175 °C)

Viscosity (Temperature: 150 °C)

90° Peel adhesion to Stainless Steel
acc. to ASTM D3330, 90° peel angle @  23 °C & 50% RH,
after  24h dwell, backing: 5 mil aluminum foil

90° Peel adhesion to  Polypropylene
acc. to ASTM D3330, 90° peel angle @  23 °C & 50% RH,
after  24h dwell, backing: 5 mil aluminum foil

Overlap  Shear  Strength
acc. to ASTM D1002 on stainless steel,
@ 23 °C & 50% RH,  after  24h dwell

Elongation at break (ASTM D1002)

https://multimedia.3m.com/mws/media/2317081O/dynamic-shear-of-thick-bonding-tape.mp4
https://multimedia.3m.com/mws/media/2317080O/t-block-test-of-thick-bonding.mp4
https://multimedia.3m.com/mws/media/2341448O/measuring-the-adhesion-of-vhb-tape.mp4
https://multimedia.3m.com/mws/media/2341448O/measuring-the-adhesion-of-vhb-tape.mp4
https://multimedia.3m.com/mws/media/2317081O/dynamic-shear-of-thick-bonding-tape.mp4
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Extruding Considerations

Bead Size

Determine desired initial bead height/width for application based on final bond height 
and wet-out  amount. For melted bonding, the height is probably the most important 
factor to ensure proper  contact with second surface and wet-out. Note that the greater 
the difference between initial bead  height and final bond height, the more pressure will 
be needed to flow the adhesive. Sometimes multiple dispenser/motion system settings 
will achieve similar initial bead sizes. Choose  settings with robot speed appropriate for 
desired application cycle time.

Purging

Purging material from the dispenser may be required in some situations. Depending on 
the process, a  small amount of purging may be required to make the process more 
consistent (e.g. so that the  dispensed bead begins at the same location on the substrate).
The amount of purging required will  vary depending on the length of time between 
dispense cycles (longer time requires more purging,short time may require little or no 
purging), but generally it will be less than 15 grams of material.

If material has not been dispensed or purged for 30 minutes or longer with the material 
heated at 205  °C (400  °F), purging 90 grams of material is recommended immediately 
before dispensing onto a  substrate. This will purge potentially degraded material and 
renew the material in the dispenser.

If material has not been dispensed or purged for 4 hours or longer with the material 
heated at 205  °C(400  °F), purging 90 grams of material is recommended, even if not 
dispensing onto another  substrate. This is to reduce risk of degraded material causing 
issues with the dispensing equipment.

Note that the above recommended time intervals will be shorter if the temperature of the
material is  higher than 205  °C and that purge time depends on dispense rate (the higher 
the dispense rate, the lower the purge  time) and that purging can be accomplished at a 
higher rate than the rate used during application in  order to minimize purge time.

Storage and Shelf Life

All  3M™ VHB™ Tapes  have  a  shelf  life  of  24  months  from date  of  manufacture  when
stored  at  4°C  to  38°C  (40  °F  to  100  °F) and  0-95% relative  humidity. The  optimum
storage conditions are 22°C (72 °F) and 50% relative humidity.

Further Test Reports and Certifications

3M can offer extended data for different test conditions and substrates, as well as 
certifications. Please get in touch with your 3M Sales Rep or Application Engineer. Please 
contact your local 3M Office, you can click or scan QR code to see contact detail or visit  
www.3M.com.

www.3M.com
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• Latest Version of Technical Data Sheet (TDS)
• Safety Data Sheet (SDS)
• Technical Bulletins
• Product and Application Trainings & Videos
• Request 3M™  Material Data Card (MDC) for Modelling 

/Finite Element Analysis (FEA)
• Request 3M™  Bonding Process Center Visit
• Contact us

 

  

 

  

 
 

 
 

 

  

 

 

  

 
 
 

 
 

3M™  Material Data Card (MDC) for Finite Element Analysis (FEA)

FEA modelling is a tool that helps design engineers determine the right adhesive system
for the  application requirements. 3M can offer elastic-plastic modeling data at different 
strain rates for most  of our  adhesives. We also recognize and support other modeling 
conditions and methods.  Please click or scan QR code to request 3M Material Data 
Card for your modelling.

3M™  Bonding Process Center

3M™  Bonding Process Centers around the world can address application challenges. 
Please click or scan QR code to schedule in person or virtual visit to try new innovations 
in dispensing and automation to find customized solutions for production challenges.

Trademarks:  3M  and VHB are  trademarks  of 3M Company.

Technical Information Note:  The following technical information and data should be considered representative or typical only and should not be used for 
specification purposes.

Precautionary Information:  Refer to product label and Material Safety Data Sheet for health and safety information before using the product. For 
information, please contact your local 3M Office. You can click or scan QR code to see contact detail or visit www.3M.com

Intended Use: 3M™ VHB™ Tape products are intended for use in general industrial bonding applications when used in accordance with the guidance 
provided by 3M in this Technical Data Sheet and other product instructions. Since there are many factors that can affect a product’s use, the customer 
remains responsible for determining whether the 3M product is suitable and appropriate for the customer’s specific application and system, including 
customer conducting an appropriate risk assessment and evaluating the 3M product in customer’s application and system.

Restricted Use: 3M advises against the use of this 3M product in any application other than the stated intended use(s), since other applications have not 
been evaluated by 3M and may result in an unsafe or unintended condition.

Important Information:  All statements, technical information and recommendations contained in this document are based upon tests or experience that 
3M believes are reliable. However, many factors beyond 3M’s control can affect the use and performance of a 3M product in a particular application,
including the conditions under which the product is used and the time and environmental conditions in which the product is expected to perform. Since 
these factors are uniquely within the user’s knowledge and control, it is essential that the user evaluate the 3M product to determine whether it is fit for a 
particular purpose and suitable for the user’s method or application. All questions of liability relating to this product are governed by the terms of the sale 
subject, where applicable, to the prevailing law.

Values presented have been determined by standard test methods and are average values not to be used for specification purposes. Our recommendations
on the use of our products are based on tests believed to be reliable but we would ask that you conduct your own tests to determine their suitability for 
your applications. This is because 3M cannot accept any responsibility or liability direct or consequential for loss or damage caused as a result of our 
recommendations.

http://www.3M.com
https://uqr.to/1o4jq
www.3M.com
https://uqr.to/1gk0r
https://uqr.to/yee4
https://uqr.to/1gk0r
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Deutsch
Dezember 2023 

Ersetzt: Neu

3M™  VHB 
Extrudierbares
Klebeband GP

 Technische Informationen Hinweis:  Technische Informationen Hinweis: Die folgenden technischen Informationen und Daten sollten 
nur als repräsentativ oder typisch angesehen werden und nicht für Spezifikationszwecke verwendet werden.

Produkt Beschreibung

3M™ VHB™ Extrudierbares Klebeband GP ist ein thermoplastischer Haftklebstoff auf 
Kautschukbasis in Form einer Schnur, der als hochleistungsfähige Klebelösung für die 
automatisierte Anwendung mit dem Nordson ProBond® System entwickelt wurde.

Dieses Produkt haftet auf einer Vielzahl von Substraten, einschließlich Metallen, Glas,
Kunststoffen und Lacken, und ist in hohem Maße nachbearbeitbar, so dass eine saubere 
Entfernung während der Klebemontage oder Demontage möglich ist.

Wesentliche Merkmal

• Einfach zu verwendende, spendbare Klebelösung mit hoher Festigkeit und 
Haltbarkeit

• Druckempfindliche Klebeeigenschaften für sofortige Handhabungsfestigkeit

• Gute Haftung auf Metallen, Glas, Gummi, LSE-Kunststoffen, gewebten und 
ungewebten Textilien und schwer zu verklebenden Materialien

• Extrudierte Bänder können in verschiedenen Breiten, Dicken und Profilen 
aufgetragen werden

• Lückenfüllende Fähigkeiten, die eine Abdichtung gegen Feuchtigkeit und Wasser 
schaffen können

• Erfüllt UL 746C (Polymeric Adhesive Systems, Electrical Equipment – Component)

• „Stretch release technology“ ermöglicht ein einfaches Entfernen für Nacharbeiten 
und weniger Ausschuss. Bitte scannen oder klicken Sie auf den QR-Code und lesen 
Sie das Technische Merkblatt zu den „Stretch release“ Eigenschaften für weitere 
Informationen.

• Wenn 3M™ VHB™ Extrudierbares Standardklebeband zum Verkleben von zwei nicht 
brennbaren Komponenten verwendet wird, um ein "System" zu bilden, zeigt dieser 
Klebstoff eine gute Leistung und die Flamme breitet sich nicht aus, da die Klebelinie 
so dünn ist. Bitte scannen oder klicken Sie auf den QR-Code und lesen Sie das 
Technische Merkblatt zur Entflammbarkeit von 3M™ VHB™ Extrudierbares 
Klebeband für weitere Informationen.

DE - Dezember 2023
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  86 N/cm

85 N/cm

370 kPa

Sandstrahlen

Alterung-Natuerlich-UV – 1

Schleifen

SAFT-Test

Abzugsversuch 90-Peel

Rollenschälversuch

Abzugsversuch 180-Peel

Liner-Abzugstest

Alterung-Natuerlich-UV – 2

Reinigen

Statische Scherfestigkeit

Alterung-UV-Zeit

Temperatur-Zyklus – 1

Kontaktwinkel Messung

Alterung-Temperatur-Zeit

Temperatur-Zyklus – 2

Sandstrahlen

Alterung-Natuerlich-UV – 1

Schleifen

SAFT-Test

Abzugsversuch 90-Peel

Rollenschälversuch

Abzugsversuch 180-Peel Abzugsversuch T--Peel

T-Block-Test

Liner-Abzugstest

Alterung-Natuerlich-UV – 2

Reinigen

Statische Scherfestigkeit

Alterung-UV-Zeit

Temperatur-Zyklus – 1

Kontaktwinkel Messung

Plasma-Behandlung

Alterung-Temperatur-Zeit

Temperatur-Zyklus – 2

Applikation

Dynamische Scherfestigkeit

Sandstrahlen

Alterung-Natuerlich-UV – 1

Schleifen

SAFT-Test

Abzugsversuch 90-Peel

Rollenschälversuch

Abzugsversuch 180-Peel Abzugsversuch T--Peel

T-Block-Test

Liner-Abzugstest

Alterung-Natuerlich-UV – 2

Reinigen

Statische Scherfestigkeit

Temperatur-Zyklus – 1

Kontaktwinkel Messung

Plasma-Behandlung

Schleifen

SAFT-Test

Abzugsversuch 90-Peel

Rollenschälversuch

Sandstrahlen

Alterung-Natuerlich-UV – 1

Schleifen

SAFT-Test

Abzugsversuch 90-Peel

Rollenschälversuch

Abzugsversuch 180-Peel Abzugsversuch T--Peel T-Block-Test

Reinigen

Statische Scherfestigkeit

Kontaktwinkel Messung

Plasma-Behandlung

Applikation

Dynamische Scherfestigkeit
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1500 %

Temperatur-Zyklus – 2

Dynamische Scherfestigkeit

Kontaktwinkel Messung

SAFT-Test

  

 

210 ±10 °C

500 Pa·s

600 Pa·s

775 Pa·s

1500 Pa·s

3700 Pa·s

298 m

34,3 cm

36,4 cm

5,1 cm

 
 

 
 
 

  

  

Typische physikalische Eigenschaften
Klebstoffschnur

Eigenschaft Werte
Basis Chemie

Schutzmantel

Farbe

Durchmesser

Synthese Kautschuk 

Polyolefin

Schwarz

8,5 mm

Spule

Eigenschaft

Eigenschaft Werte

Werte
Filamentlänge

Gewicht

Flanschdurchmesser

Höhe

Kern ID

Extrudierter Klebstoff

 Extrusionstemperatur
Viskosität (Temperatur: 220 °C)

Viskosität (Temperatur: 210 °C)

Viskosität (Temperatur: 200 °C)

Viskosität (Temperatur: 175 °C)

Viskosität (Temperatur: 150 °C)

Gespendeter Klebstoff

Eigenschaft                                                                             Werte
Farbe  Schwarz
Dehnung bei Bruch (ASTM D1002)

Typische Leistungseignschaften

WerteTestmethode

90° Schälkraft zu Edelstahl
nach ASTM D3330, 90° Winkel bei 23 °C & 50% RH, 
nach 24h Verweilzeit, Backing: 127 µm Aluminum Folie

90° Schälkraft zu Polypropylene
nach ASTM D3330, 90° Winkel bei 23 °C & 50% RH, 
nach 24h Verweilzeit, Backing: 127 µm Aluminum Folie

Dynamische Scherfestigkeit
nach ASTM D1002 auf Edelstahl, bei 23 °C & 50% RH, 
nach 24h Verweilzeit

15,9 kg  (Zielgewicht Klebstoff: 15,0 kg)

DE - Dezember 2023

https://multimedia.3m.com/mws/media/2317081O/dynamic-shear-of-thick-bonding-tape.mp4
https://multimedia.3m.com/mws/media/2317080O/t-block-test-of-thick-bonding.mp4
https://multimedia.3m.com/mws/media/2341448O/measuring-the-adhesion-of-vhb-tape.mp4
https://multimedia.3m.com/mws/media/2341448O/measuring-the-adhesion-of-vhb-tape.mp4
https://multimedia.3m.com/mws/media/2317081O/dynamic-shear-of-thick-bonding-tape.mp4
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Lagerung und Haltbarkeit

Alle 3M™ VHB™ Klebebänder haben eine Haltbarkeit von 24 Monaten ab 
Herstellungsdatum, wenn sie  bei 4°C bis 38°C und 0-95% relativer Luftfeuchtigkeit 
gelagert werden. Die optimalen Lagerbedingungen  sind 22 °C und 50% relative 
Luftfeuchtigkeit.
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Überlegungen zum Extrudieren

Raupengröße

Bestimmen Sie die gewünschte Anfangshöhe/-breite der Raupe für die Anwendung auf 
der  Grundlage der endgültigen Klebehöhe und der Benetzungsmenge. Bei 
Schmelzverklebungen ist die  Höhe wahrscheinlich der wichtigste Faktor, um einen 
ausreichenden Kontakt mit der zweiten  Oberfläche und eine gute Benetzung zu 
gewährleisten. Beachten Sie, dass je größer der Unterschied  zwischen der anfänglichen 
Raupenhöhe und der endgültigen Verklebungshöhe ist, desto mehr Druck  wird benötigt,
um den Klebstoff zu verteilen.

Manchmal werden mit verschiedenen Einstellungen des Dosiergerätes/ 
Bewegungssystems ähnliche  Anfangsraupengrößen erreicht. Wählen Sie die 
Einstellungen mit der Robotergeschwindigkeit, die für die gewünschte Auftragszykluszeit
geeignet ist.

Spülung

In manchen Situationen kann es erforderlich sein, das Material aus dem Dosiergerät zu 
spülen. Je  nach Prozess kann ein geringes Maß an Spülung erforderlich sein, um den 
Prozess gleichmäßiger zu  gestalten (z. B. damit die aufgetragene Raupe an der gleichen 
Stelle auf dem Substrat beginnt). Die  erforderliche Spülmenge hängt von der Länge der 
Zeit zwischen den Dosierzyklen ab (längere Zeit  erfordert mehr Spülung, kurze Zeit  kann 
wenig oder keine Spülung erfordern), aber im Allgemeinen  beträgt sie weniger als  15 
Gramm Material.

Wenn das Material 30 Minuten oder länger nicht dosiert oder gespült wurde und das 
Material auf  205°C erhitzt wurde, wird empfohlen, 90 Gramm des Materials 
herauszuspülen, unmittelbar, bevor  es auf ein Substrat aufgetragen wird. Dadurch wird 
potenziell abgebautes Material ausgespült und  das Material im Dosiergerät erneuert.

Wenn vier Stunden oder länger kein Material aufgetragen oder gespült wurde und das 
Material auf  205°C erhitzt wurde, wird empfohlen, 90 Gramm Material zu spülen, auch 
wenn es nicht auf ein  anderes Substrat aufgetragen wird. Damit soll das Risiko  verringert 
werden, dass abgebautes  Material Probleme im Dosiergerät verursacht.

Beachten Sie, dass die oben empfohlenen Zeitintervalle kürzer sind, wenn die  Temperatur
des  Materials höher als 205°C ist. Beachten Sie, dass die Spülzeit von der  Dosierrate 
abhängt (je höher  die Dosierrate, desto kürzer die  Spülzeit) und dass das  Spülen mit einer 
höheren Rate als der bei der  Applikation verwendeten Rate  durchgeführt werden kann,
um die Spülzeit zu minimieren.

Weitere Prüfberichte und Zertifikate

3M kann weitere Daten für verschiedene Testbedingungen und Substrate sowie 
Zertifizierungen  anbieten. Um sich mit Ihrem 3M Vertriebsmitarbeiter oder 
Anwendungsingenieur in Verbindung zu  setzen, können Sie entwede auf den QR-Code 
klicken, oder diesen einscannen.  

DE - Dezember 2023
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Für weiterführende Informationen
und Kontaktdaten scannen oder
klicken Sie auf den QR-Code.

• Neueste Version des technischen Datenblatts (TDB)
• Sicherheitsdatenblatt (SDB)
• Technisches Bulletin
• Produkt und Anwendungsschulungen & Videos
• Anforderung für eine 3M™ Material Daten Karte(MDK) für die 

Finite Element Analyse (FEA)
• Vereinbaren Sie einen Termin im 3M™ Bonding Process Center
• Kontaktieren Sie uns

Bitte recyceln. © 3M 2023. Alle Rechte vorbehalten

 

 

 

 

 

 

3M™ Material Daten Karte (MDC) für Finite Elemente Analysen (FEA)
Die FEA-Modellierung ist ein Werkzeug, welches Konstrukteuren hilft, das richtige 
Klebstoffsystem  für die Beanspruchungen in ihren Anwendungen zu bestimmen. 3M 
kann elastisch-plastische  Modellierungsdaten bei verschiedenen Dehnungsraten für die 
meisten unserer Klebstoffe anbieten. Wir kennen und unterstützen auch andere 
Modellierungsbedingungen und -methoden. Bitte klicken  oder scannen Sie den QR- 
Code, um die 3M Materialdatenkarte für Ihre Modellierung anzufordern.

3M™  Bonding Process Center
3M™ Bonding Process Center auf der ganzen Welt können die Herausforderungen der 
Anwendung  angehen. Bitte klicken oder scannen Sie den QR-Code, um einen 
persönlichen oder virtuellen Besuch  zu vereinbaren, um neue Innovationen in der 
Dosierung und Automatisierung auszuprobieren und  maßgeschneiderte Lösungen für 
Produktionsherausforderungen zu finden.

DE - Dezember 2023

Warenzeichen:  3M und VHB sind Warenzeichen der 3M Company.

Technische Informationen Hinweis:  Die folgenden technischen Informationen und Daten sollten nur als repräsentativ oder typisch angesehen werden 
und nicht für Spezifikationszwecke verwendet werden.

Vorsorgliche Informationen:  Lesen Sie das Produktetikett und das Sicherheitsdatenblatt für Gesundheits- und Sicherheitsinformationen, bevor Sie das 
Produkt verwenden. Für weitere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihr lokales 3M Büro. Sie können den QR-Code anklicken oder scannen, um die 
Kontaktdaten zu sehen, oder www.3M.com besuchen.

Bestimmungsgemäße Verwendung: 3M™ VHB™ Klebebandprodukte sind für die Verwendung in allgemeinen industriellen Klebeanwendungen 
vorgesehen, wenn es gemäß den Anweisungen von 3M in diesem Technischen Datenblatt und anderen Produktanweisungen verwendet wird. Da es viele 
Faktoren gibt, die die Verwendung des Produkts beeinflussen können, liegt es in der Verantwortung des Kunden festzustellen,ob das 3M-Produkt für die 
spezifische Anwendung und das System des Kunden geeignet und angemessen ist, einschließlich einer angemessenen Risikobewertung und Bewertung 
des 3M-Produkts in der Anwendung und im System des Kunden.

Eingeschränkte Verwendung: 3M rät von der Verwendung dieses 3M-Produkts in Anwendungen ab, die nicht den angegebenen vorgesehenen 
Verwendungszwecken entsprechen, da andere Anwendungen von 3M nicht bewertet wurden und zu unsicheren oder unbeabsichtigten Bedingungen 
führen können.

Wichtige Informationen:  Alle in diesem Dokument enthaltenen Aussagen, technischen Informationen und Empfehlungen beruhen auf Tests oder 
Erfahrungen, die 3M für zuverlässig hält. Allerdings können viele Faktoren, die außerhalb der Kontrolle von 3M liegen, die Verwendung und Leistung eines
3M Produkts in einer bestimmten Anwendung beeinflussen, einschließlich der Bedingungen, unter denen das Produkt verwendet wird, sowie der Zeit und
der Umgebungsbedingungen, unter denen das Produkt voraussichtlich eingesetzt wird. Da diese Faktoren ausschließlich in der Kenntnis und Kontrolle des
Anwenders liegen, ist es unerlässlich, dass der Anwender das 3M-Produkt bewertet, um festzustellen, ob es für einen bestimmten Zweck und für die 
Methode oder Anwendung des Anwenders geeignet ist. Alle Haftungsfragen im Zusammenhang mit diesem Produkt werden durch die 
Verkaufsbedingungen geregelt und unterliegen, soweit anwendbar, dem geltenden Recht. Die angegebenen Werte wurden durch Standardtestmethoden 
ermittelt und sind Durchschnittswerte, die nicht für Spezifikationszwecke verwendet werden dürfen.

Unsere Empfehlungen zur Verwendung unserer Produkte beruhen auf Tests, die wir für zuverlässig halten. Wir bitten Sie jedoch, Ihre eigenen Tests 
durchzuführen, um die Eignung für Ihre Anwendungen zu ermitteln. Wir bitten Sie jedoch, Ihre eigenen Tests durchzuführen, um die Eignung für Ihre 
Anwendungen festzustellen. 3M kann keine Verantwortung oder Haftung für Verluste oder Schäden  übernehmen, die durch unsere Empfehlungen 
entstehen.

http://www.3M.com
https://uqr.to/1o4jq
www.3M.com
https://uqr.to/1gk0r
https://uqr.to/yee4
https://uqr.to/1gk0r
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Sostituisce:  Nuova
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Descrizione

3M™ VHB™ Nastro Estrudibile GP e’ un adesivo termoplastico sensibile a pressione e base 
gomma, in forma di filamento, sviluppato come soluzione adesiva ad alte prestazioni per 
dispensazione automatica con il sistema Nordson ProBond® .

Questo prodotto e’ in grado di aderire su un ampia varieta’ di materiali e substrati  inclusi metalli, 
vetro, plastiche e vernici. Consente una rimozione pulita per cui risulta ampiamente ‘rilavorabile’ 
nel caso di processi di ‘disassemblaggio’.

Caratteristiche Principali

• Soluzione adesiva di facile dispensazione ad elevata tenuta e durabilita’

• Adesivo sensibile a pressione (PSA) per una manipolabilita’ immediata

• Buona adesione su metalli, vetro, gomme, plastiche a bassa energia superficiale (LSE),  
tessiture woven e no-woven e piu’ in generale su materiali difficili da incollare

• Il nastro estruso puo’ essere applicato con diverse larghezze, spessori e profili

• Capacita’ di riempimento in grado di sigillare da acqua e umidita’

• Conforme a UL 746C (Polymeric Adhesive Systems, Electrical Equipment –  
Component)

• La tecnologia ‘Stretch Release’, in caso di rilavorazione, consente una facile rimozione 
minimizzando gli scarti. Per ulteriori informazioni scansiona o clicca il ‘QR code’ e 
accedi al bollettino Tecnico relativo alle caratteristiche dello  ‘Stretch Release’ .

• Quando il nastro 3M™ VHB™ Estrudibile viene utilizzato per creare un giunto 
incollando tra loro due materiali non combustibili , questo adesivo performa bene e la 
fiamma non si propaga per via della linea di incollaggio sottile. Per maggiori 
informazioni, scansiona o clicca il ‘ QR code’ e accedi al bollettino tecnico relativo alle 
‘Caratteristiche di Infiammabilita’ del nastro 3M™ VHB™ Estrudibile GP.

3M™ VHB™ Nastro 
Estrudibile GP

Nota informativa tecnica:  I seguenti dati e informazioni tecniche vanno considerate rappresentative o tipiche  e non possono essere 
utilizzate per messa a specifica.
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3M™ Material Data Card (MDC) per l’analisi ad Elelementi Finiti (FEA)

La modellazione FEA è uno strumento che può aiutare tecnici e progettisti nella scelta 
e definizione della Soluzione Adesiva più adatta ai requisiti applicativi. 3M può offrire I 
dati necessari alla modellazione Elastico-Plastica a diverse velocità di sollecitazione 
per la maggior parte dei nostri adesivi, nonchè supporto per altre condizioni e me todi 
di modellazione. Potete cliccare o scansionare il QR code per richiedere le Material 
Data Card 3M.

3M™ Centro del processo di incollaggio

I Centri del processo di incollaggio 3M™ nel mondo consentono di risolvere le 
difficoltà legate all’applicazione. Fai clic o scansiona il codice QR per programmare 
una visita di persona o virtuale per provare le più recenti innovazioni nell’erogazione e
nell’automazione per individuare soluzioni personalizzate per le difficoltà legate alla 
produzione.

 

  

 

 

Scansionare o clickare QR code
per la versione piu’ aggiornata,
Contatti e ulteriori informazioni.

• Scheda tecnica più aggiornata di questo prodotto
• Scheda di dati di sicurezza (SDS)
• Bollettini tecnici
• Trainings e Video su prodotto e applicazione
• Richiedi una 3M™ Scheda tecnica del materiale(MDC) per la 

modellazione/FEA
• Richiedi una visita al Centro del processo di incollaggio 3M™
• Contattaci

 

  

 

 

Marchi: 3M ed VHB sono marchi di fabbrica di 3M Company.

Nota di informazioni tecniche:  Le informazioni e i dati tecnici seguenti devono essere considerati solo rappresentativi o tipici e non devono essere 
utilizzati per scopi di definizione delle specifiche.

Informazioni precauzionali:  Consultez l’étiquette du produit et la fiche de données de sécurité pour obtenir des informations sur la santé  et la sécurité 
avant d’utiliser le produit. Pour toute information, veuillez contacter votre bureau local 3M. Vous pouvez cliquer ou scanner le code QR pour
voir les détails de contact ou visiter le site www.3M.com

Destinazione d’uso: 3M™ VHB™ Serie LVO è destinata all' utilizzo nell'industria generale per l' quando utilizzata in accordo con le indicazioni fornite da 
3M in questo Bollettino. Tecnico e altre instruzioni d'uso del prodotto.. Considerando che molti fattori possono avere influenza sull’utilizzo del prodotto, il 
Cliente rimane* responsabile di tutte le attività necessarie a determinare se il prodotto sia idoneo e appropriato per la specifica applicazione ed il sistema 
del Cliente, includendo la conduzione di un’appropriata valutazione dei rischi e validando l’utilizzo del prodotto 3M nella specifica applicazione e sistema 
del Cliente.

estrizione d’uso: 3M sconsiglia l’utilizzo di questo prodotto in qualsiasi applicazione diversa da quelle indicate nella destinazione d’uso, poichè 
applicazioni diverse non sono state valutate da 3M e potrebbero risultare in condizioni non sicure o non desiderate.

Informazioni importanti:  Tutte le affermazioni, le informazioni tecniche e le raccomandazioni contenute nel presente documento sono basate su test o 
esperienze che 3M ritiene affidabili. Tuttavia molti fattori, fuori dal controllo di 3M™, possono influenzare l’utilizzo e le prestazioni di un prodotto 3M in 
una particolare applicazione, tra cui le circostanze in cui viene utilizzato, il momento e le condizioni ambientali in cui è destinato ad essere impiegato.
Poiché questi fattori sono sotto il controllo esclusivo dell’utente, è essenziale che questi valuti il prodotto 3M per determinare se sia adatto a uno scopo 
particolare e idoneo per il metodo o l’applicazione in questione. Tutti gli aspetti di responsabilità correlati a questo prodotto sono regolati dalle condizioni 
di vendita, subordinate alla legge in vigore laddove applicabile. I valori presentati sono stati determinati con metodi di prova standard e sono valori medi 
che non devono essere utilizzati ai fini delle specifiche. Le nostre raccomandazioni sull’utilizzo dei nostri prodotti sono basate su test ritenuti affidabili;
suggeriamo, comunque, ai nostri clienti di eseguire i loro test per verificarne l’idoneità per le proprie applicazioni. Questo perché 3M non può accettare 
alcuna responsabilità diretta o consequenziale per perdite o danni causati a seguito delle nostre raccomandazioni.

http://www.3M.com
https://uqr.to/1o4jq
www.3M.com
https://uqr.to/1gk0r
https://uqr.to/yee4
https://uqr.to/1gk0r
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