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  Ontvet het oppervlak met 3M™ VHB Oppervlaktereiniger om olie of vet van 
het oppervlak te verwijderen. 

  Het ontvetten van het oppervlak helpt een optimale hechting van de lijm te 
verkrijgen.

Vo
or

sc
hu

re
n 

va
n 

he
t r

ep
ar

at
ie

-
ge

bi
ed

  Bereid het gebied voor met 3M™ Cubitron™ II Roloc™ schijven 80+.

Let op: kunststof is een zeer zachte ondergrond. Let goed op, want het gebruik 
van te grove schuurmiddelen kan de ondergrond en de kunststofvezels ernstig 
beschadigen.
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  Boor meerdere gaten met een diameter van 3 tot 6 mm in het resterende deel 
van het lipje om de reparatie sterker te maken.
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  Reinig het gebied met 3M™ VHB™ Oppervlaktereiniger.
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  Breng 3M™ Polyolefi nen hechtmiddel aan op het reparatiegebied en laat het 
10 minuten drogen.  

Let op: Gebruik geen hechtmiddel op ABS-kunststoff en.
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  Knip een stuk 3M™ Contourfolie af ter grootte van het te repareren lipje. 

  Breng de 3M™ Supersnelle kunststofl ijm aan op het 3M™ Contourvel en druk 
de folie met de lijm van onderen aan.
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  Breng 3M™ Supersnelle kunststofl ijm aan op het contourvel en vouw het 
onmiddellijk rond het beschadigde gebied, zodat beide zijden van de reparatie 
bedekt zijn.

  Houd een en ander 90 seconden op zijn plaats en verwijder de folie zodra de 
3M™ Supersnelle kunststofl ijm is uitgehard.

  Laat het geheel 5 minuten volledig uitharden voordat u begint met schuren.
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  Vorm het gerepareerde lipgebied grof met een 3M™ Cubitron™ II Roloc™ 
schuurschijf 80+ om de oorspronkelijke afmetingen van het lipje te herstellen.

  Boor zo nodig een gat om een   nieuw bevestigingspunt te maken.
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  3M™ Cubitron™ II schuurschijf grofte P220+.

  Neem de aanbevelingen van uw verff abrikant in acht bij het selecteren en 
aanbrengen van de aanbevolen opvulmiddelen en de procedures voor 
kunststof onderdelen.

Reparatie van kunststof lipjes
Standaard werkprocedure

3M™ Cubitron™ II Hookit™ 
Clean Sanding schuurschijf 
75 mm, 220+

Festool Automotive Systems 
LEX 3 77 

3M™ Kunststof 
contourvel

3M™ Supersnelle 
reparatielijm

3M™ Handpistool voor 
tweecomponenten-
patronen
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3M™ VHB Oppervlaktereiniger 3M™ Professionele poetsdoeken

3M™ VHB Oppervlaktereiniger 3M™ Professionele poetsdoeken

3M™ Slijpmachine met 
pistoolgreep

3M™ Cubitron™ II Roloc™ schijven

3M™ Slijpmachine met 
pistoolgreep

3M™ Cubitron™ II Roloc™ schijven

3M™ Polyolefi nen hechtmiddel

3M, Finesse-It, Trizact, Hookit en Perfect-It zijn 
handelsmerken van 3M Company. Recycle dit product. 
© 3M 2023. Alle rechten voorbehouden.

Voor aanvullende informatie, waaronder belangrijke 
veiligheids- en garantie-informatie, over 3M Automotive 
Aftermarket Producten, gaat u naar: www.3m.nl/aad-info  //  
www.3M.be/aad-info

3M Nederland B.V. 
Automotive Aftermarket
Molengraaffsingel 29, 
2629 JD  Delft 
Nederland
Tel: (+31) 1580 80 217
3M.CDC.bnl@mmm.com

3M Belgium bvba / sprl
Automotive Aftermarket
Hermeslaan, 7
1831 Diegem
België
Tel: (+32) 2808 17 91
3M.CDC.bnl@mmm.com

Belangrijke opmerking over procesveiligheid
Draag altijd persoonlijke beschermingsmiddelen

• Comfort Stofmasker P3 • Gehoorbescherming • Comfort ruimzichtbril • Herbruikbare overall • Veiligheidshandschoenen

Voor meer informatie bezoek ons op 
www.3M.nl/kunststof-reparatie


