Science.
Applied to Life."

Rozwiagzania 3M do
zrobotyzowanych

i zautomatyzowanych
procesow obrobki
§ciernej
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Podrecznik doboru materiatéw
§ciernych

3M posiada szerokg game rozwigzan $ciernych i ponad 30 lat
doswiadczenia w zakresie automatyzacji proceséw $ciernych,
dzieki czemu moze pomoc Ci w znalezieniu wiasciwych
rozwigzan dopasowanych do czesci i procesu.

Skontaktuj sie z zespotem Inzynieréw ds. aplikacji firmy 3M, aby
uzyskaé pomoc w doborze odpowiednich materiatéw $ciernych,

witasciwych parametrow procesu i odpowiedniej kolejnosci

uzycia materiatéw $ciernych dla Twojego projektu automatyzaciji.

Ten podrecznik jest ogélnym przewodnikiem, ktéry wyjasnia,
od ktérych materiatéw sciernych 3M zaczaé, aby rozpoczgé

automatyzacje procesow s$ciernych. Ma on stanowi¢ wskazéwke.

Aby uzyskaé najlepsze wyniki, materiat scierny nalezy réwniez
uzywaé w odpowiednich warunkach roboczych. Nie obejmuje

on wszystkich zastosowan, poniewaz wiele zastosowan wymaga

specyficznych rozwigzan.

Procesy $cierne
» O automatyzacji proceséw $ciernych. . . . .. ... .. 04
» Usuwaniespoin . ... ...... .. ... ... 22
» Przygotowanie powierzchni, przygotowanie spoin
ICZYSZCZENIE .« v v v v i e e e e e e e e 28
» Polerowanie i wykanczanie. . . . ... .......... 30
» Szlifowanie czeéci odlewanychikutych . . . ... ... 34
» Zrobotyzowane gratowanie . .. ... .......... 36
» Naprawa bezbarwnej powtoki lakierniczej w przemysle
Motoryzacyjnym. . . . . . . o v vt e e e e . 38
» Wykanczanie i gratowanie powierzchni
ptaskich:Metal. . . . . .. ... ... ... ... ... 42
» Szlifowanie cylindryczne i bezktowe . . . . . ... ... 46

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone.
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Jakie korzysci dla Twojej firmy
moze przynie$é automatyzacja
obroébki $ciernej?

Utatwia prace

© @ - .
1 Reczne procesy $cierne to praca w brudzie
I‘ i kurzu, ktéra bywa niebezpieczna. Rekrutacja,
szkolenia i utrzymanie wykwalifikowanych
i niewykwalifikowanych pracownikéw moga

by¢ wyzwaniem.

Automatyzacja pozwala przesungé pracownikow
na stanowiska wymagajgce wyzszych kwalifikacji,
aby firma mogta sie rozwija¢; pomaga zmniejszy¢
rotacje pracownikdw i wigczyé do procesu
pracownikéw wykwalifikowanych.

Zapewnienie statej jakosci

N
Wieksza spdjnosé¢ produkciji i jakosci przy
minimalnym czasie przestoju; mozliwo$¢
ograniczenia zatrudnienia, pracy na nocne

zmiany i projektowania z zachowaniem
wezszych toleranciji.

Pomaga zwiekszy¢ wydajnosé

\/ Przyspieszenie produkcji, co pomaga redukowaé
problemy zwigzane z terminami i zmniejsza¢ ilo$é

odpadow.

4 Zapytaj eksperta 3¢
pytaj p \”*7
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Dobre dopasowanie do ztozonych
profiléow powierzchni

Uzyskaj odpowiednie wykonczenie dzieki
materiatom $ciernym Scotch-Brite™, ktére
dobrze dopasowujg sie, umozliwiajgc dotarcie
do powierzchni o skomplikowanych ksztattach
przy statej wydajnosci.

Potencjalne oszczednosci

Duzy potencjat oszczednosci dzigki
przyspieszeniu procesow wytworczych,
ograniczeniu ilosci odpaddéw, podniesieniu
jakosci i zwiekszeniu elastycznosci produkgji.

Wiekszy komfort pracownikéw

Zmniejszenie liczby proceséw wykonywanych

recznie pomaga ograniczy¢ zmeczenie, zachowaé
dystans spoteczny i potencjalnie zmniejszy¢ liczbe

urazéw w miejscu pracy.

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone.
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Ogéliny przewodnik pomagajacy
okresli¢ potrzeby w zakresie
automatyzaciji.

Just think F.A.S.T. (Pomysl tylko SZYBKO): Wykonczenie. (F-Finish)
Aplikacja. (A-Application) Podtoze. (S-Substrate) Narzedzie. (T-Tool)

i Wykonczenie
3 Zacznij od wykonczenia:
Jakie wykonczenie chcesz uzyskacé?

Czy jest to wymég wizualny czy
techniczny? Jak oceniane beda
specyfikacje toleranc;ji?

Aplikacja

Jakiej obrébce majg by¢ poddane
czesci? Czy jest to przygotowanie do
kolejnego etapu? Ciecia? Szlifowania?

Lakierowania? A moze to juz
ostatni etap?

Podtoze
Z czego wykonana jest dana czes$¢?
Z jakimi materiatami pracujesz?

Jaki rodzaj stali czy drewna? Jaka
bedzie jego temperatura? Czy jest to
ostry czy gtadki materiat?

Narzedzie

Jakiego narzedzia obecnie uzywasz?
Elektrycznego, pneumatycznego,
tasmowego, obrotowego lub
oscylacyjnego, wykanczarki
powierzchni ptaskich lub robota.

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone. 7



Czynniki automatyzacji, ktére
nalezy wzigé pod uwage

Rozwazajgc automatyzacje obrébki sciernej, nalezy wzigé
pod uwage wiele czynnikéw:

Czy dana cze$¢ musi spetnia¢ wymogi estetyczne, specyfikacje
wykonczenia powierzchni lub byé przygotowana do kolejnego
etapu procesu? lle czesci chcesz obrabia¢ na godzing? Jak
skomplikowane ksztatty majg czesci? Jak bardzo réznig sie
miedzy sobg? Z jakim materiatem pracujesz?

Te rozwazania, wraz z tymi wymienionymi tutaj, wptywaja na to,
jakich materiatéow $ciernych nalezy uzyé, jak nalezy ich uzywacé
i w jakiej kolejnosci, aby osiggng¢ cele automatyzacji.

Chociaz wazne jest, aby zna¢ cele automatyzaciji, liczba
czynnikéw, do ktérych nalezy sie dostosowaé, moze by¢
przyttaczajgca. Dlatego zawsze nalezy skontaktowa¢ sie

z inzynierem ds. aplikacji 3M Automation. Dzieki 17 globalnym
laboratoriom i ponad 100-letniemu do$wiadczeniu w zakresie
materiatéw éciernych mozemy bezptatnie zbada¢ czeséé, aby
okresli¢ najlepsze rozwigzanie dopasowane do Twoich potrzeb.

Uznaj to za naszg inwestycje w Twojg droge do automatyzac;ji.

Y ' @eo

(00000, N PO

Zmiennosé Ztozonosé czesci Wymagania
czesci wejsciowych dotyczace
wejsciowych gotowej czesci

8 Zapytaj eksperta ¢
pytaj p {1,7
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Wrazliwosé czesci Wymiary i Materiat, z ktérego
na temperature geometria czesci czesé jest wykonana

=

i
o
&=

Etapy procesu Wymagania Sita i nacisk
dotyczace
czystosci

Dostosowanie pod Mozliwosé Wybér
katem zuzycia mocowania projektu

materiatu §ciernego

S

Sciezka Proces na Elastycznosé
narzedzia mokro czy i trwatosé
na sucho

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone. 9



Co to jest automatyzacja stata
i elastyczna?

Istniejg 2 gtéwne typy automatyzacji obrébki Sciernej:
stata i elastyczna.

W zaleznosci od typu czesci i procesu, ktéry chcesz
zautomatyzowaé, Twoje wymagania zdeterminujg
wybér jednego z tych dwéch typéw automatyzacji.

Firma 3M ma duze doswiadczenie
zaréwno w automatyzacji statej, jak

i elastycznej. Ta broszura jest jedynie
0gdlnym przewodnikiem po naszych
rozwigzaniach $ciernych.

Skontaktuj sie z nami pod adresem
3Msibgner@mmm.com, zeskanuj kod
QR po prawe;j stronie lub odwiedz
strone www.3mpolska.pl/Robotics,
aby uzyska¢ dodatkowe informacje
na temat automatyzacji obrébki
$ciernej lub dowiedzie¢ sie wiecej

o naszych technologiach $ciernych.
Chetnie pomozemy Ci w drodze do
automatyzacji.

10  Zapytaj eksperta —\p;y
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Automatyzacja stata

Powszechnie okreslana jako wykanczanie ptaszczyzn, szlifowanie
przelotowe i szlifowanie bezktowe.

Stata automatyzacja zazwyczaj wykorzystuje urzadzenie
zamocowane w jednym miejscu, w ktérym wykonywane sg
procesy $cierne na czesciach. Przyktadem jest szlifierka do
przelotowego wykanczania ptaszczyzn. Czes¢ jest umieszczana
na przenos$niku tasmowym, ktéry przechodzi przez urzadzenie.
Na tasmie przenos$nika czesc¢ jest szlifowana przez 1do 8
automatycznych ,,gtowic” éciernych, o réznym nacisku i ruchu
materiatu $ciernego na czes¢ w celu uzyskania oczekiwanego
wyniku. Czeé¢ nastepnie wychodzi z drugiej strony urzadzenia,
gotowa do nastepnego etapu. Stata automatyzacja najlepiej
sprawdza sie w przypadku duzych ilo$ci czesci o prostych
ksztattach geometrycznych.

) o

mm
C D

Szlifowanie przelotowe — Szlifowanie bezktowe
duze ilosci czesci o prostej
geometrii

12
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Automatyzacja elastyczna

Powszechnie okreslana jako robotyzacja

Automatyzacja elastyczna wystepuje wtedy, gdy ramie
robota przenosi cze$ci do materiatu $ciernego lub materiat
$cierny do czesci. Ma ono szerszy zakres ruchu i moze by¢
przystosowane do obstugi réznych typoéw czesci lub zmian
miedzy czesciami.

Automatyzacja elastyczna najlepiej nadaje sie do produkgcji
réznych typdw czesci o ztozonej geometrii.

Materiat §cierny na ramieniu Robot trzymajacy czesé
robota

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone. 13



O materiatach sciernych 3M

Materiaty $cierne 3M zostaty zaprojektowane z myslg

o robotyzacji i automatyzacji. Oferujg jednolito$é, dtuzsza
zywotno$é¢, wysoka szybkos¢ szlifowania i niezréwnang
precyzje. Wszystko, co moze poméc w realizacji potrzeb
i celéw automatyzacji.

Wykorzystujg one te samg technologie $cierng, ktérej
uzywasz w zastosowaniach recznych, ale moga by¢
zaprojektowane do uzytku w robotyzacji i automatyzac;ji.
Sg one dostepne wszedzie tam, gdzie dzi$ kupujesz
materiaty $cierne.

14  Zapytaj eksperta —{;;7
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Materiaty scierne Scotch-Brite™

Najlepsze do:
Czyszczenia i usuwania powtok, gratowania, szlifowania
i ujednolicania spoin, wykanczania i polerowania

Réznica, jaka daje technologia 3M:

Technologia witékninowa Scotch-Brite jest wykonana

z nylonu pokrytego zywicg i mineratem $ciernym.
Witdkna i czgsteczki sg potgczone ze sobg, tworzgc
otwartg, tréjwymiarowag strukture. Daje to sprezynowe
dziatanie, ktére zapewnia dobre dopasowanie i jednolite
wykonczenie.

Technologia Bristle Scotch-Brite obejmuje ziarno $cierne
réwnomiernie rozmieszczone w wysoce dopasowujgcej

sie strukturze szczotek, zapewniajgcej wyjagtkowg zdolnosé
dopasowania sie i dostepu do skomplikowanych ksztattéw
czesci.

Niektére materiaty Scotch-Brite wykorzystujg technologie
precyzyjnie ksztattowanego ziarna 3M potgczonego

z witbdkning. Zapewnia to korzysci w postaci szybszego
szlifowania i trwato$ci materiatu $ciernego podczas
wykonywania zadan.

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone. 15



CUBITR®NII

3M Cubitron Il i nasypowe materiaty scierne

Najlepsze do:
Intensywnego usuwania materiatu.

Réznica, jaka daje technologia 3M:
Precyzyjnie ksztattowane ziarno (PSG) zapewnia szybsze
tempo szlifowania przy nizszej temperaturze.

Xtract

3M Xtract

Najlepsze do:

Odprowadzanie pytu zapewnia czyste szlifowanie, przy
jednoczesnym skréceniu czasu szlifowania i zwiekszeniu
zywotno$ci materiatu $ciernego.

Réznica, jaka daje technologia 3M:

Dyski écierne 3M Xtract umozliwiajg odprowadzanie
do 97% pytu powstatego podczas szlifowania, tworzac
czystsze, praktycznie wolne od pytu srodowisko pracy.

16  Zapytaj eksperta —{;;7
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Trizact

3M Trizact

Najlepsze do:
Jednolitego wykonczenia.

Réznica, jaka daje technologia 3M:
Jednolite wykonczenie dzieki mikroreplikac;ji.

3M
Finesse-it

3M Finesse-It

Najlepsze do:
Niemal niewidoczne naprawy punktowe na lakierze.
Skierowane do przemystu transportowego.

Réznica, jaka daje technologia 3M:
Jednolite wykonczenie dzieki mikroreplikaciji.

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone. 17
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O materiatach sciernych 3M

Materiaty $cierne sktadajg sie z wielu elementéw, a kazdy z nich
wptywa na ich wydajnosé. Wybor odpowiedniego materiatu

dla kazdego etapu procesu moze by¢ trudny. Podobnie jak
zapewnienie, ze wybrane materiaty $cierne sg uzywane w
optymalnych parametrach procesu.

Dlatego firma 3M stuzy pomocg dzieki innowacyjnym
technologiom i specjalistycznemu wsparciu w zakresie inzynierii
zastosowan. Zadzwon do nas, wyslij nam swoje czesci i pozwal
nam wspiera¢ Cie w drodze do automatyzacji.

Te rézne kombinacje podktadéw, mineratéw i technologii tworza
szerokg i precyzyjng game pieciu linii produktowych materiatéw
$ciernych 3M.

Celem wyboru odpowiedniego materiatu $ciernego
dostosowanego do Twoich potrzeb jest dobranie materiatu, ktéry
jest twardszy niz scierany materiat i odpowiedni do wykonywanej
pracy (ciecie, gratowanie, przygotowanie, wykanczanie,
polerowanie), ktérg wykonuje z optymalng powtarzalno$cia

i zywotnoscia.

O

Rodzaje mineratéw Technologia
» 3M Precyzyjnie materiatéw sciernych
ksztattowane ziarno (PSG)

¢

» Mikroreplikacja

> C.eramlczny » 3M Precyzyjnie

» Diament ksztattowane ziarno
» Tlenek aluminium » Widknina

» Weglik krzemu

» iinne

Zapytaj eksperta —{1;7
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Podktad llosci mineratéw
» Sztywnosé » Otwarty nasyp
» Elastycznosé » Zamkniety nasyp

7II

Cechy mineratu Rozmiary mineratéw
» Kruchosé » Coarse

» Ostrosé » Fine

» Twardosé » Ultra Fine

AT
O s

Ksztatt mineratéw Typ materiatu sciernego
» Brytowaty » Pas
» Ostry » Dysk

» Szczotka

» Sciernica

» Arkusz

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone. 19
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Trizact Xtract i,

CUBITR®NI Finesse-it
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Elastyczne (zrobotyzowane)
rozwigzania $cierne do
automatyzacji

>

»

>

Szlifowanie szlifierkg mimos$rodowa
Szlifowanie i ujednolicanie spawéw

Przygotowanie powierzchni, przygotowanie
i czyszczenie spoin, usuwanie powtok

Wykanczanie i polerowanie
Szlifowanie czesci odlewanych i kutych
Zrobotyzowane gratowanie

Naprawa bezbarwnej powtoki lakierniczej w przemysle
motoryzacyjnym

Odwiedz strone www.3mpolska.pl/Robotics, aby dowiedzieé
sie wiecej.
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Szlifowanie szlifierkg mimosrodowg

Drewno

Nierdzewna

Aluminium

Przygotowywanie
powierzchni przed
malowaniem

Cieniowanie,
aby ujednolici¢
wykonczenie RO

Wygtadzanie
powierzchni

Usuwanie
niewielkich linii
podziatowych

3M Cubitron Il

Dysk na podtozu
foliowym 775L
Szybkie szlifowanie
metalu, od

80+ do 400+

Dysk na podtozu
foliowym 360L
Drobniejsze
wykoriczenie
P220-P1000

Dysk na podtozu
foliowym 375L
Zawiera stearynian,
aby uzyska¢ mniejsze
zapychanie,
P80-P1500

Dysk 3M Xtract
710 Wi310 W,
od 80+ do 320+

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone.
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Usuwanie spoin

Stal weglowa

Aby usungé spoiny
zewnetrzne.
Wykonczenie jakosciowe
czesci lakierowanych /
malowanych proszkowo.

3M Cubitron Il
Dysk fibrowy 982CX Pro

Tylko w gradacji 36+,
najwieksza szybkos¢
szlifowania i najdtuzsza
zywotnos¢ dysku
fibrowego

982C

36+, 60+, 80+ dla
mniejszych ziarnistosci
Scotch-Brite

Dysk do delikatnego

szlifowania i ujednolicania:

Super Duty
Heavy Duty
Dyski do precyzyjnego
szlifowania

Aluminium

Aby usunaé spoiny
zewnetrzne.
Wykonczenie jakosciowe
czesci lakierowanych /
malowanych proszkowo.

3M Cubitron Il
987C

36+, 60+, 80+

z dodatkiem chtodzgcym
do zastosowar z wysokim
dociskiem

787C

36+, 60+, 80+

z dodatkiem chtodzqcym
do zastosowar z niskim
dociskiem

Scotch-Brite

Dysk do precyzyjnego
szlifowania
Uszlachetnianie
powierzchni

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone.
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Usuwanie spoin

. . Sprawdz
Aby usungé spoiny s
z Inzynierem ds.
zewnetrzne. . o
R . aplikacji
. Wykonczenie . .
Stal nierdzewna L Aby osiagnaé
jakosciowe
- wymagane
z wzorem liniowych , .
, wykonczenie
zarysowan. . .
powierzchni.

Zapytaj eksperta

Odwiedz strone
aby dowiedzie¢ sie wiecej.
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Przygotowanie powierzchni,
przygotowanie spoin i czyszczenie

Stal weglowa

Usuwanie zendry

Usuwanie odpryskéw
spawalniczych

Usuwanie rdzy

3M Cubitron Il

Dysk fibrowy 982CX Pro
Dysk lamelkowy 969F

Scotch-Brite

Dysk Clean &
Strip XT Pro

(Usuwanie rdzy)

Stal nierdzewna

Usuwanie zendry

Usuwanie odpryskéw
spawalniczych

3M Cubitronlli
987C

Scotch-Brite
Clean & Strip XT Pro

Sprawdz z Inzynierem
ds. aplikacji w celu
uzyskania wykonczenia
liniowego

Aluminium

Usuwanie odpryskéw
spawalniczych

3M Cubitron Il
Dysk fibrowy 787C

Scotch-Brite
Clean & Strip XT Pro

Usuwanie zendry i odpryskéw spawalniczych:
Bardzo zalezne od twardosci podtoza — wiele opcji, aby uzyskaé prawidtowe
parametry szlifowania mineratu

Usuwanie odpryskéw spawalniczych:
Wybér jest wazny w przypadku aluminium, aby zapobiec sklejaniu sie produktéw

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone.
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Wykanczanie i polerowanie

Aluminium

Stal
nierdzewna

Stal weglowa

Tytan

Wysoka
zawartos$é niklu

Chrom kobaltowy

Przygotowanie do
platerowania

Czescido
polerowania

Satyna
Wykonczenie
elementu

Uszlachetnianie
Rysy

Usuwanie
Przebarwienia

Typowy

pierwszy etap:

w celu uzyskania
wstepnego
polerowania

lub wstepnego
przygotowania przed
galwanizacja

3M Trizact

Pas 307EA
Bardziej
wyprofilowane
czesci, bardziej
elastyczny podktad,
powoli sie rozpada

Pas 237AA

Bardziej ptaskie
powierzchnie,
sztywniejsze podtoze,
rozpada sie powoli

Pasy 337DC

Luz paska, najlepiej
stosowad przy
niskim/srednim
docisku

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone. 31
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Wykanczanie i polerowanie

Aluminium

Stal
nierdzewna

Stal weglowa

Tytan

Wysoka
zawartos$é niklu
(HI-Nickle)

Egzotyczny kobalt
lub chrom

Przygotowanie
do platerowania

Czescido
polerowania

Satyna
Wykonczenie
elementu

Uszlachetnianie
Rysy

Usuwanie
Przebarwienia

Typowy ostatni etap
przy wykonczeniu
satynowym:

Scotch-Brite
Szczotki listkowe
Do ztozonych
obszaréw

Wytrzymaty pas
elastyczny

Do pracy

z luznym paskiem

Wytrzymaty pas
elastyczny
Wykarczanie
metali, wykariczanie
wieloetapowe,
szlifowanie

i polerowanie oraz
lekkie gratowanie

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone.
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Szlifowanie czesci odlewanych
i kutych

Aluminium

Stal
nierdzewna

Stal weglowa

Tytan

Wysoka
zawartos$é niklu
(HI-Nickle)

Usuwanie
nadmiaru
materiatu, np. linii
podziatowych,
$ladéw po

wlewie gtéwnym

i pomocniczym,

a takze
nieréwnosci przed
obrébka

3M Cubitron Il

Pas 984F

* Ogdlne zalecenie.
Zaprojektowany do
zastosowarn o duzym
nacisku

Pas 981F
Tylko aluminium

Pasy 994F/997F
Bardzo wysoki nacisk

3M

Pas 767F
Wszechstronny
pas do zastosowar
o niskim i Srednim
nacisku

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone.
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Zrobotyzowane gratowanie

Scotch-Brite

Stal Sciernice sprasowane
weglowa Deburr & Finish Pro
EXL

Sciernice nawijane
EXL Pro EXL/ EX2 / EX3

Pasy
Stal Wytrzymaty pas
nierdzewna elastyczny

Dyski
Dysk do wykanczania
powierzchni

Gratowanie

Bristle
Szczotka $cierna
Aluminium radialna

Dyski szczotkowe

Produkty scierne
nasypowe do
intensywnego
gratowania:

Sprawdz z Inzynierem
ds. aplikacji

dla zastosowan
obejmujacych
intensywne gratowanie

Inne
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Naprawa bezbarwnej powtoki
lakierniczej w przemysle
motoryzacyjnym

Narzedzia do
automatyzaciji:

Kontroler naprawy
lakieru 3M Paint
Repair Controller

3M Active Compliant
Tool

Szlifierki
mimosrodowe
Usuwanie z serwonapedem 3M

Bezbarwna defektw lakieru Mimosrodowa

powtoka lakiernicza be.zba.rvx.me.go, ktore polerka rotacyjna 3M
. pojawiajg sie po
w przemysle . . z serwonapedem
motoryzacyjnym opuszczeniu kabiny
lakierniczej na linii

produkcyjnej Materiaty

eksploatacyjne:
3M Trizact

Pad polerski 3M
Finesse-it

Gabki polerskie 3M
Finesse-it Hookit

Srodki do
polerowania 3M
Finesse-it

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone. 39
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Automatyzacja stata

» Woykanczanie i gratowanie powierzchni
ptaskich: Metal

» Szlifowanie wykanczajgce: Drewno
» Szlifowanie kalibracyjne: Drewno
» Szlifowanie cylindryczne i bezktowe

Odwiedz strone www.3mpolska.pl/Robotics, aby dowiedzieé
sie wiecej.


http://www.3mpolska.pl/Robotics

3M 3M 3M 3M
Trizact CUBITRSNII Xtract Finesse-it
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Wykanczanie i gratowanie
powierzchni ptaskich: Metal

Stal nierdzewna

Aluminium

Inne

Gratowanie
Polerowanie
Czyszczenie

Przygotowanie do
malowania

Wykanczanie

3M

384F
Cienszy wskaznik
— niska liczba defektéw

3M Cubitron Il

Usuwanie zendry/
defektow:

Pas 784F
Agresywny, stworzony
do stali nierdzewnej

Wymagania dotyczace
wykanczania weglikiem
krzemu:

Pas 461F
Appliance

Scotch-Brite

Pas $cierny do wykanczania
powierzchni SC

(Pasy nisko rozciggliwe
AMED i AVFN)

Szczotka lamelowa typu
»Cut & Polish”

Usuwanie i wykanczanie
Szczotki do czyszczenia

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone. 43
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Wykanczanie ptaszczyzn: Metal

Nierdzewna

Aluminium

Inne

Polerowanie
Czyszczenie

Przygotowanie do
malowania

3M Trizact

Pas 253FA
Stosowany do
jednolitych,
powtarzalnych
wykoriczen

i/lub wstepnego
wykariczania przed
polerowaniem

i galwanizacjq

Pas 363FC
Pas 463FC
Pas 953FA

3M Trizact

Pas 237AA
Stosowany do
jednolitych,
powtarzalnych
wykonczern

i/lub wstepnego
wykariczania przed
polerowaniem

i galwanizacjq
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Szlifowanie cylindryczne
i bezktowe

3M Cubitronll

Na morko lub na
sucho
Wymiarowanie 984F, 784F

Na mokro
966F

3M Trizact

Na mokro

363FC, 953FA,

Wymiarowanie lub 253FA. 347FC
Stal ujednolicanie ’

nierdzewna Na sucho

347FC, 237AA,
Stal 337DC 337DC
weglowa

Na mokro
3M Trizact

463FC, 253FA,
953FA

Na sucho
3M Trizact

237AA, 347FC
337DC

Wykanczanie

ScotchBrite
Pasy

© 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone. 47



Rozwigzania 3M do
zrobotyzowanych

i zautomatyzowanych
procesow obrdébki sciernej

Aby dowiedzie¢ sie wiecej

o materiatach sciernych 3M

i uzyska¢ bezptatne wsparcie
Inzynieréw ds. aplikac;ji firmy
3M w zakresie automatyzaciji,
skontaktuj sie z inzynierem ds.
aplikacji 3M pod adresem:
www.3mpolska.pl/Robotics

Dziat Materiatéw Sciernych

3M Poland

Aleja Katowicka 117

05-830 Nadarzyn 3M, Cubitron, 3M Xtract i unikalny wzér
Telefon: +48 22 739 60 00 otworéw s3 znakami towarowymi firmy 3M.

www.3m.pl © 3M 2022 Wszelkie prawa zastrzezone.
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