Procedimiento Operativo Estandar

Proceso avanzado de lijado de malla

SEGU RIDAD PERSONAL e Mascara de particulas |

de confort P3 e Gafas de confort

e Reutilizable en general e Guantes de seguridad

o *r\ » 3M™ Disco de malla Azul 120 - 150.
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< .2, » Marcado de las rayas de lijado -

o] _g Aplicaciéon de la capa de guia seca

N

o) L

= 0

-1 O 3M™ Disco de malla Festool Festool ETS EC Festool LEX 3 150/5,
Azul Protection Pad 150/5 EQ Festool LEX 3150/7
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) 5 47 | 3M™ Disco de malla Azul 220 - 240,
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2 .0_>; K » Afine las marcas de lijado anteriores para reducir

% -E 'g la posibilidad de que los disolventes de la masilla

E o ° penetren en las capas de pintura de fabrica. Si esto

3520 sucede, puede hacer que se hinche la superficie V™ Dicco de malle Guia de lijado en
alrededor de la reparacion. Azul seco SM™

» 3M™ Disco de malla Azul 120 - 240.

» Moldeado inicial de la masilla.

» Asegurese de utilizar extraccién de polvo.

Lijado de
la masilla

3M™ Disco de malla 3M™ Tira de malla Taco manual purpura

» Identifique y resalte los arafazos de lijado mediante enf el Aot T Lot
la aplicacién de una guia de lijado en seco.

» 3M™ Hoja para lijado de alto agarre, P800 - P1000O.
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oOw v Nota: Para una seguridad maxima del proceso.
T T
«.ET
=3 0
oo
A O >
3M™ Hoja para lijado de 3M™ Hoja para lijado de
¢ alto agarre, P800 alto agarre, P1000

» 3M™ Disco de malla Azul 320.
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2L 'g » Se recomienda trabajar con un interfaz de lijado
"; 67T o suave al lijar areas curvas.
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S 055 Consejo: La eleccién del grano fino debe ajustarse a la sensibilidad
a9 >0 al disolvente de la pintura original. Cuanto mayor sea la sensibilidad Int .
. . . , e , . ™ i erface de lijado Festool
al disolvente de la pintura original, mas fino sera el lijado antes de i';’l'“ Disco de malla
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aplicar la imprimacién.

» Taco manual y abrasivos SM™ Hookit™, 320+ - 400+.
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®© g X » Resalte la textura y la estructura de la imprimacién
%'E% 7 con una guia de lijado en seco.
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TE36 » Para obtener mejores resultados y un proceso mas i i
eﬁCiente, utilice Siempl‘e extraccién de p0|VO- 3M™ Tira de malla Hojas abrasivas 3M™ Taco manual purpura Guia de lijado
en rollo Azul Cubitron™ |1 737U 3M™ Hookit™ en seco 3M™

» 3M™ Hoja para lijado de alto agarre, PS00O - P1000.

3 > Nota: Para una seguridad maxima del proceso.
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=5 3 » Identifique y resalte los arafiazos de lijado mediante
;u_’ gg la aplicacién de una guia de lijado en seco.
3M™ Hoja para lijado de 3M™ Hoja para lijado de
h alto agarre, PB0O0O alto agarre, P1000

° » Lijado orbital con abrasivos 3M 400+ - P500.
g > Para colores criticos, utilice un disco de espuma
CE S flexible SM™ Hookit™ P600 como ultimo paso de
9 ‘é’. 9 lijado después de 400+.
£ . . . .
S = - » Desempolvado de la superficie con discos abrasivos
=L E 3M™ Scotch-Brite™.
9 . . . . . 3M™ Hookit™ Disco Discos abrasivos 3M™  Festool ETS EC 150/3 Festool LEX 3150/3
Consejo: Se recomienda trabajar con un interfaz 2brasivo 325U Scotch-Brite™
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de lijado suave al lijar dreas curvas.

» Disco de espuma flexible SM™ Hookit™,
P800 - P1000

» Prepare las areas adyacentes al barniz de fabrica.

partes adyacentes
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Nota: Para una seguridad maxima del proceso.

Disco de espuma flexible
3M™ Hookit™
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3M Espaiia, S.L. powered by

Calle Juan Ignacio Luca de Tena, 19-25 Recicle, por favor.

28027 Madrid 3M, Cubitron, Hookit y Scotch-Brite FESTDDL
www.3m.com.es/3M/es_ES/empresa-es/contactar son marcas registradas de 3M.
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