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Grano PSG 3M

Casi toda nuestra gama de abrasivos recubiertos ahora usa el grano de forma precisa (PSG) de 3M:
tridngulos de 6xido de aluminio ceramico de forma precisa, tamafio uniforme y orientacién vertical.

Aplicaciones

Los mejores
consejos
técnicos

Y preguntas

Estos triangulos cuentan con la ventaja de autoafilarse, es decir, estan disefiados para fracturarse
a medida que se desgastan, con lo que forman continuamente nuevas puntas y bordes superafilados
que cortan limpiamente el metal como un cuchillo, en lugar de marcar o arar como los granos de

mineral triturado tradicionales.

Corta mas rapido Mayor productividad

Seleccién de
productos
de maquinas
radiales

Esto evita que se acumule calor en la pieza de trabajo, lo que reduce las grietas de tensién y la decoloracion
relacionadas con el calor. Ademas, debido a que el abrasivo en si mismo se mantiene mas frio y afilado, dura
muchas veces mas que el grano cerdmico convencional, lo que aumenta la eficiencia y la productividad.

Lijadora
de banda

La tecnologia de grano PSG 3M puede ayudar a reducir la exposicién a las vibraciones en manos
y brazos (VMB), las particulas en el aire y los riesgos del ruido en el lugar de trabajo’.

Trabaja con mas eficacia = Mayor seguridad

Maquina
de acabado
lineal

a

backstand

Seleccion de
prod M
de bandas
abrasivas

v/ Funcionamiento con X Acumulacién
menor temperatura de calor
N . Minimizar| R irl rticul
v/ Corte limpio X Corte mas lento . . arlas educ ?s particulas
vibraciones aéreas -3,
z . el s o
v/ Mucho mas duradero X Vida atil mas corta mano-brazo §§§§
585t
w

El abrasivo autoafilante corta el metal con menos presién y mas rapido que los abrasivos convencionales,
lo que ayuda a minimizar el tiempo empleado en sostener la herramienta vibratoria. Las virutas son mas
grandes y largas, de modo que permanecen en el aire durante menos tiempo, lo que ayuda a reducir

la exposicién a los peligros que se transmiten por el aire. También permite reducir la exposicién al ruido
ya que ayuda a completar el trabajo mas réapido y con abrasivos que generan menos ruido.

Seguridad de
herramientas
y abrasivos

Generar menos ruido

* Seguin pruebas realizadas de forma independiente por VITO y el Instituto Fraunhofer.

Tablas de
informacién
sobre
productos
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Tecnologia no tejida

La marca de productos Surface Conditioning de Scotch-Brite™ incluye una amplia variedad de mallas de
fibra sintética no tejida adecuadas para una amplia gama de aplicaciones. Estos productos son ideales
para tareas de limpieza, homogeneizacién, desbarbado, acabado y pulido, lo cual mejora las superficies
sin cambiar significativamente la forma o dimensién de la pieza de trabajo. Los abrasivos Scotch-Brite™
generan menos calor y resisten el embazamiento gracias a su disefio de malla abierta. Esto reduce el

Los mejores
consejos
Y preguntas

riesgo de decolorary alabear las piezas a la vez que prolonga la vida Gtil del producto.

La adaptabilidad de los productos Scotch-Brite™
significa que siguen la superficie del sustrato
mas facilmente que los abrasivos recubiertos,

Explicacion de la tecnologia
no tejida de Scotch-Brite™.

Accion
de resorte

Malla abierta

tridimensional

Seleccién de
productos
radiales

de méaq

de modo que permiten realizar acabados Nuestra malla no tejida exclusiva une fibras Iy

y homogeneizar los arafiazos mas répidamente, sintéticas y particulas abrasivas para crear 35

sin alterar la geometria de la superficie. un material tridimensional adaptable. Su Abrasivo , 53
estructura abierta reduce el riesgo de alabear Fibra

Un acabado perfecto comienza o descolorar la pieza, resiste el embazamiento, oS

con Scotch-Brite™ mejora el acabado y prolonga la vida til del 343
producto. 2s”

Rendimiento. Durabilidad. Fiabilidad. Excelencia.
No lanzamos un producto de preparacion de
superficies hasta que garantizamos que cumple
estos cuatro criterios. Porque en Scotch-Brite™,
nuestros estandares son tan elevados como los
suyos.

Ademas, nuestra malla no tejida esta disefiada
para exponer continuamente abrasivo nuevo
en la superficie de trabajo para conseguir

un acabado uniforme y suave sin riesgo

de trabajar en exceso la pieza ni exceder las
tolerancias criticas.

¢Por qué Scotch-Brite™ es la mejor opcién que puede adquirir?

» Posee una resistente malla de nailon
no tejida impregnada con resina
y minerales en toda su estructura

Su accion tipo muelle permite obtener
una superficie suave y sin rebabas

» Resultados uniformes sin hendiduras

» Adecuado para aplicaciones de desbarbado,

acabado, limpieza y eliminacién de pequefias
soldaduras

Facil de utilizar, menos trabajos de repaso,
menor cantidad de residuos

Superficie
de trabajo
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Tecnologia de microrreplicacién Trizact”

Con estructuras abrasivas tridimensionales de forma precisa, nuestros abrasivos 3M™ Trizact™ son
ideales para trabajos donde los acabados uniformes y refinados son esenciales. La tecnologia de
microrreplicacion de 3M hace que Trizact™ sea mas coherente y uniforme que cualquier abrasivo

convencional.

Los mejores
consejos
Y preguntas

Trizact™ también se calienta menos que los abrasivos convencionales, lo cual es excelente para
desbastar y para trabajar con sustratos que se pueden decolorar facilmente. Los abrasivos minerales
con grano micrométrico pueden ayudar a lograr acabados finos incluso en superficies duras como
acero inoxidable, cromo, niquel y materiales a base de cobalto. Ademas, los abrasivos 3M™ Trizact™
exponen continuamente superficies de corte renovadas a medida que se desgastan. Los resultados
son innegables: mayor productividad, vida Gtil del abrasivo mas prolongada, tasas de rechazo menores
y acabados mas uniformes, lisos y refinados.

Seleccién de
productos
radiales

de

Lijadora
de banda

¢ Por qué abrasivos 3M™ Trizact™?

No importa cuél sea el desafio en el trabajo de acabado: resultados mas uniformes, menor coste de
material, producciéon mas rapida... nuestra seleccién de hojas, discos y bandas abrasivas 3M™ Trizact™

pueden perfeccionar toda su operacion.

Magquina
de acabado
lineal

backstand

Uniformidad de principio a fin
Los abrasivos 3M™ Trizact™ son los Unicos abrasivos industriales que cuentan con la tecnologia
de microrreplicacion de 3M: estructuras minerales tridimensionales de forma precisa distribuidas

uniformemente sobre el soporte abrasivo. h

Esta configuracion espaciada uniformemente da lugar a un rendimiento verdaderamente uniforme Grano convencional
(disco tras disco, banda tras banda, pieza tras pieza y trabajo tras trabajo), que no conseguira con

ningln abrasivo no microrreplicado.

A medida que las estructuras minerales de los abrasivos 3M™ Trizact™ se desgastan, se expone ‘ -
mineral nuevo, afilado, lo que las mantiene mas afiladas durante més tiempo que con abrasivos Trizact™ microrreplicado
convencionales. Esto da como resultado un corte mas réapido y una vida uatil del abrasivo mas larga.

Seleccion de
prod
de bandas
abrasivas

Lijadora
rotorbital
Eleccién del
producto

Permanece mas afilado por mas tiempo
Los abrasivos convencionales comienzan afilados, pero se desgastan rapidamente durante el uso.

Seguridad de
herramientas
y abrasivos

Tablas de
informacién
sobre
productos
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Proceso tipico con abrasivos
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Simbolos de producto

Sustrato Tipo de grano abrasivo

Acero inoxidable

Acero templado

Aluminio

Preparacién para pintura,
lijado, acabado para masillas,

imprimaciones y pinturas

Composites y plasticos

Madera

Grano PSG 3M (ceramico)

Circonio de aluminio

Oxido de aluminio

Carburo de silicio

Simbolos de EPI

Utilice proteccion
respiratoria adecuada

Utilice gafas de
seguridad adecuadas

Utilice proteccion
auditiva adecuada

Lleve guantes que protejan
de las chispas

Utilice un delantal para
protegerse de las chispas

Utilice una pantalla protectora
en lugar de gafas de seguridad
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Seleccionar una herramienta
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Los mejores
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técnicos

Y preguntas

acabado lineal
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Amoladora Radial Lijadora de banda Méquina de Maquina backstand Lijadora rotorbital

)

Amoladora
Radial

SN

Corte

Lijadora
de banda

Desbarbado

Maquina
de acabado
lineal

Lijado de soldaduras
y eliminacién de material

Q)
(6
Y
RN RN RS RGN RERS %

Acabado fino/prepulido

Seguridad de
herramientas
y abrasivos

Eliminacién de motas
de pintura

v

v v

v v
E:‘se::::ja:ién de bordes/ J/ v/ .!-;3
e «

Tablas de
informacién
sobre
productos
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Los mejores consejos técnicos

Teniendo en cuenta el nimero creciente de herramientas y consumibles disponibles en el mercado,
y la variedad de tareas que la industria requiere, el proceso de seleccidn de la solucion adecuada
no es sencillo e implica muchos criterios que es necesario tener en cuenta.

Lograr el acabado correcto

Por lo general, el acabado de trabajos en metal
requiere un acabado cosmético o medido.

En aplicaciones estéticas, normalmente es suficiente
que el producto final tenga un buen aspecto
estético, a menos que se vayan a realizar procesos
adicionales como pintura, recubrimiento con pintura
en polvo o lacado, en cuyo caso el abrasivo debe
tener una superficie que sea lo suficientemente
receptiva para estos recubrimientos.

Un acabado medido requiere la capacidad

de demostrar que la pieza de trabajo terminada

se encuentra dentro de una tolerancia
previamente acordada. Por lo general, estas
aplicaciones requieren los abrasivos mas finos

al final del proceso, y por esa razon, al especificar,
a menudo es mas facil "comenzar por el final".

TOP TIPS

» Dedique un tiempo a comprender la aplicacion
y el acabado de la superficie que el cliente
desea.

» Compruebe que su maquinaria esté a la altura
de la tarea, optimizando la presidn, la velocidad
y la potencia.

» Si los factores son correctos, asegurese
de suministrar el mejor producto posible
para realizar la aplicacion.

» En caso negativo, ses posible cambiarlos
o desea una recomendacién de producto
que se ajuste a los parametros con los
que tiene que trabajar?

El rol del equipo

Quizéas el mayor problema que afecta a los
consumibles abrasivos es el tipo y el rendimiento
del equipo con el que se van a utilizar. Incluso
con abrasivos de calidad excelente, si no se usan
de la forma correcta y con el tipo de maquinaria
adecuado, es poco probable que se obtengan
los resultados deseados.

Cuando se trata de potencia, en casi todos los

casos, mas es mejor.

No solo se procesara cada pieza de trabajo mas
rapidamente, sino que la mayor velocidad significa
menos calor y menos posibilidades de dafio.

También es necesario tener en cuenta la fuerza
que se va a aplicar en la maquinaria:

» Un soporte o una rueda de contacto
demasiado blandos no maximizaran
la eficiencia del abrasivo.

Una base acanalada de alto rendimiento o una

rueda de contacto dura con ranuras permiten
obtener la presion de impacto necesaria

para maximizar la eficiencia del abrasivo sin
aumentar las vibraciones.

Para obtener los mejores resultados, es necesario
utilizar los abrasivos a las velocidades de
herramienta correctas, que no siempre coinciden
con la velocidad maxima de funcionamiento
(MOS). El funcionamiento a velocidades
superiores a la maxima de funcionamiento podria
provocar el fallo del abrasivo y poner en un
compromiso la seguridad del operario.

Comprender el valor
y el rendimiento del producto

Es necesario tener en cuenta la vida (til, el coste
y la productividad para evaluar el verdadero
valor de un producto abrasivo.

Para calcularlo, debemos calcular tanto la vida
util del producto como el tiempo que se tarda
en completar el proceso (el nivel de corte).

Por ejemplo, puede ser demasiado facil descartar
un abrasivo si cuesta el doble que un producto
de la competencia, pero si puede procesar tres
veces mas piezas y lo hace en menos tiempo,

la inversion es soélida.
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Las diez preguntas perfectas para
la toma de contacto

as 10 preguntas perfectas

1. ¢{Qué se fabrica en esta planta? 7. ¢Qué pasos del proceso actual causan
problemas que se podrian mejorar?
2. ¢Con qué metales trabaja habitualmente? > ¢Costes de produccion?
(Acero templado, acero inoxidable, etc.) »  ;Calidad del producto?
» ¢Reduccion de residuos?
3. ¢Qué pasos del proceso se utilizan Productividad (vold
en la fabricacién de sus productos? > ¢Productivida (voldmenes,
tiempos de proceso)?
» ¢Cual es el acabado superficial final Bi do | .
requerido? (p. ej., medido, cosmético) > ¢Bienestarde los operarios
(Salud y seguridad, polvo, ruido,
» ¢Cual es el paso final del proceso? vibraciones y lesiones)?
(pintura, pintura electroestatica)
8. ¢Existe alguna limitacion en la pieza
4. (Qué maquinas utiliza? de trabajo o en el proceso que impida
. s i i 2
»  ¢De aire o eléctricas? realizar estas mejoras?
> ¢Velocidades de las herramientas? > ¢Peso, tamafio, forma, especificacion
o del producto?
» Factores que afectan a las maquinas para . B
bandas: ;dureza de la rueda de contacto? > ¢Espacio en planta, habilidades del
operario?
5. ¢Qué secuencia de abrasivos utiliza L.
actualmente? (Granos, marca, etc.) 9. ¢Ha pensado en la automatizacién?
) . . - »
6. ¢Cual es el uso semanal, mensual o anual 10. ¢{Puede medir el valor/rendimiento?
aproximado de los abrasivos involucrados?
13 Guia breve de productos de 3M Abrasivos Industriales: Los mejores consejos técnicos y preguntas
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Las diez mejores preguntas de toma

de contacto para Scotch-Brite™

14

¢{Qué se fabrica en esta planta?

¢Con qué metales trabaja habitualmente?
(Acero templado, acero inoxidable, etc.)

¢Qué pasos del proceso se utilizan
en la fabricacién de sus productos?

¢Cual es el acabado superficial final
requerido? (P. ej.., medido, cosmético)

¢{Qué maquinas utiliza? (Indique también
si son de aire o eléctricas)

Amoladora en angulo
Amoladora

Lijadora rotorbital
Lijadora de disco pequena
Lijadora de banda
Maquina backstand
Motor de bancada

Lijadora en linea/lijadora de acabado
e igualado

Otro (especificar)

¢Realiza alguna de las aplicaciones

siguientes? En caso afirmativo, ;qué
abrasivos utiliza actualmente para
llevar a cabo estas aplicaciones?

Desbarbado

Preparacion de superficies

Refinado

Homogeneizacion

Acabado

Limpieza

¢{Qué pasos del proceso actual causan
problemas que se podrian mejorar?

Coste de produccion

Una vida util prolongada puede reducir
el coste de los consumibles.

Un acabado 6ptimo puede permitir
la reduccién de 2 pasos a 1 paso.

El corte controlado significa que no se
alterara la geometria de la pieza, por lo
que se pueden usar operarios menos
calificados (menor coste salarial).

Calidad del producto

Un acabado uniforme significa obtener
siempre el mismo resultado.

Un acabado 6ptimo mejora la apariencia

del producto.

Reduccién de residuos

El corte controlado significa que no se
altera la geometria de la pieza, por se
reduce la posibilidad de que se trabaje
una pieza en exceso.

Un acabado uniforme significa obtener
siempre el mismo resultado.

Productividad (plazos de entrega, volimenes)

Un acabado 6ptimo puede permitir la
reduccion de 2 pasos a 1 paso.

El corte controlado significa que se puede
usar sin peligro de dafiar la pieza, por lo
que no es necesario que los operarios
tengan el mismo nivel de cuidado y es
posible acortar el tiempo de produccion.

La adaptabilidad facilita el seguimiento

de superficies irregulares, por lo que
produce resultados mas rapidos.

Bienestar del operario (salud y seguridad,
facilidad de uso)

La construccion de malla sintética

de nylon significa que no se generan
particulas en suspension que podrian
causar lesiones.

La naturaleza adaptable mas suave significa
que funcionan mas silenciosamente y son
mas suaves de usar, lo que reduce la
exposicién de los operarios al ruido y las
vibraciones.

Una accion menos agresiva significa que
hay menos probabilidades de lesiones
relacionadas con la abrasién.
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Amoladora Radial

Acerca de la herramienta

Aplicaciones

Las amoladoras radiales se utilizan
habitualmente para eliminar el exceso de

material de una pieza de trabajo. Se utilizan $ §§§§
de forma generalizada en el trabajo de f;: g §§ g
metales por su acceso y uso versatiles. P - >
2
0
En algunos casos, es posible abordar todas las S g_
aplicaciones del proceso de acero templado 2§§
con una amoladora radial, desde el corte E”
hasta el acabado liso. .
2
Hay una gran variedad de herramientas radiales § §“é
para elegir a la hora de encontrar la adecuada s 1-'13
para un trabajo. Los factores mas importantes §
para elegir la herramienta adecuada son el 3 .
tamafio del disco y la potencia del motor. Otros 23
factores incluyen la fuente de energia (neumatica ggﬁ
o eléctrica), las RPM y el tamaiio del eje. Por co ©
lo general, el tamaiio del disco y la potencia §:§
aumentan simultdneamente. Las amoladoras g8 g2
eléctricas se usan mas habitualmente para gE lf,
trabajos de mayor tamafio y més intensivos. §§ =3
&

Las amoladoras neumaticas se utilizan
generalmente para trabajos mas ligeros que
requieren mas precisidon. Eso se debe a que las
amoladoras neumaticas pueden ser pequefias

y ligeras, aunque potentes, ya que no contienen

abrasivas

Informacién sobre productos

. ]
pesados devanados de motor de cobre, mientras 53
. . © O
que conseguir una potencia adecuada con un k]
tamafio mas pequefio en una amoladora eléctrica
es mas dificil. o
LR
- €8
S.2G
2ES
R
D ©
g2>

@OW

Ver las tablas de informacién sobre productos
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g gs7°
3M" Amolad dial léctri B
moiladaoras radiaies electricas :
s H
g
<
ROXIMAMENTE DISPONIBLE
N ESPANA
T Ef5%9
2 282%s
L - >
Consiga la ventaja del sistema 3
Esta potente herramienta presenta un rendimiento N §§
superior y un disefio ergonémico de primera clase. EE
Esta disefiada con componentes robustos para <
ofrecer una gran durabilidad y fiabilidad en las 8
condiciones mas exigentes del entorno industrial. e g8
La nueva amoladora eléctrica esta disponible en § EE
115 mm y 125 mm y con velocidad fija o variable. g
Estas amoladoras, disefiadas con componentes © o
de gran calidad, estan fabricadas para ser égg
o .« . o N ., Toc
resistentes en las condiciones industriales mas $c=
duras. Son las herramientas potentes £ °
y duraderas que necesita para hacer mas. 83
28 o 2
1900 W de potencia §§ EX
5® = 8
5 :
Disponible con velocidades fijas o variables féé “

Disefio ergondmico de primera clase

Su disefio y los componentes resistentes
aportan una gran durabilidad
en condiciones de uso industrial

abrasivas

Informacién sobre productos

Proteccion frente a rearranque eF
S
T =
Guarda ajustable T8
Accesorios que ofrecen la maxima
funcionalidad y flexibilidad L8
« TES
Refrigeracion directa para una larga vida util £ 2ES
g 5ss
H oL
Proteccién frente a sobrecarga 8 @£ >
o
o
Control de retroceso 5 £ .
EREE -
; i E EE53
Ver las tablas de informacién sobre productos 2 R&°g
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Amoladora Radial o
¢Doénde se utiliza? ¢En qué mercados se usa?
» Corte » Homogeneizacion » Fabricacion con metales g ;3_,%5%
g EESQ
Desbarbado » Preparacion de superficies » Fabricacién de bienes de equipo 3 gs2s
Biselado » Limpieza de pintura/éxido/calamina » Vehiculos de transporte de viajeros 3
Lijado de soldaduras y eliminacion » Maquinaria y equipos 33
. g&
atorial » Trabajos en metal en general <
¢Qué cartera de productos es mejor para su cliente? T
2 33
Elija los abrasivos 3M™ Cubitron™ Il, por su legendaria velocidad y vida util, o los discos y ruedas de la serie Advanced para conseguir un rendimiento H S
con una relacién calidad-precio excelente. Los abrasivos Scotch-Brite™ ofrecen resultados uniformes y reproducibles, por lo que es muy facil garantizar =
acabados de calidad. © o
¢{Qué es mas importante? Elija esta familia de abrasivos industriales de 3M éfg;é
T
Velocidad y larga dura.crlon: para mejorar la productividad y reducir Serie Premium: abrasivos 3M™ Cubitron™ II EE .
los costes de produccidn generales E £$
Rendimiento con una excelente relacién calidad-precio: para
minimizar el gasto en abrasivos y realizar el trabajo de una Serie Advanced: abrasivos de 3M™ $£2
manera eficiente &5
¢Qué es mas importante? Elija este tipo de abrasivo ? s

¢Qué producto para maquinas
radiales es mejor para su cliente? Velocidad > Discos de fibra |

Estas directrices generales son un buen punto
de partida. Consulte el resto de la guia de ventas " ’ . 284
Tiempo de vida total Discos de desbaste . gES
para conocer los productos recomendados para ] 5%
3 -1
O ©
(g .12 >

de

aplicaciones especificas.
Versatilidad de uso > Discos de laminas

¢Sabia que...? Aunque los discos de desbaste tienen una vida Gtil mas larga, los discos de fibra eliminan el material méas rapidamente y eliminan mas 3

material a lo largo de su vida atil.
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Amoladora Radial

Guia de aplicaciones premium: maximo rendimiento

Redondeo de bordes/
radios

Desbarbado

Desbaste/preparacién
de soldaduras

Esmerilado

Lijado de soldaduras
y eliminacién de material

Limpieza

Acero templado/
al carbono

Acero inoxidable

- Opcién 1

3M™ Cubitron™ Il Disco de Corte

Opcién 2

3M™ Silver Disco de corte

Opcién 3

3M™ Cubitron™ Il Disco de corte
y desbaste

Acero templado/
al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface
Conditioning PN-DH

Scotch-Brite™ Disco Surface Conditioning SE-DH

(durabilidad de los bordes)

Scotch-Brite™ Disco para Surface
Conditioning SC-DH

Acero templado/
al carbono

Scotch-Brite™ Disco Light Grinding and
Blending GB-DH

Scotch-Brite™ Disco Deburr and Finish PRO
Unitized DP-UD

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Disco Deburr and Finish
PRO Unitized DP-UD

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface
Conditioning PN-DH

Scotch-Brite™ Bristle

Acero templado/
al carbono

3M™ Cubitron™ Il Disco de fibra 982CX
PRO 36+

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

3M™ Cubitron™ Il Disco de fibra 987C 36+

3M™ Cubitron™ Il Disco de desbaste
3M™ Cubitron™ Il Disco de laminas 969F 40+

3M™ Cubitron™ Il Disco de laminas 969F 40+

3M™ Cubitron™ Il Disco flexible
de desbaste

Acero templado/
al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

3M™ Cubitron™ Il Disco de corte
y desbaste

3M™ Silver Disco de corte y desbaste

Acero templado/
al carbono

3M™ Cubitron™ Il Disco de fibra 982CX
PRO 36+, 982C 60+

3M™ Cubitron™ Il Disco de desbaste

Acero inoxidable

3M™ Cubitron™ Il Disco de fibra 987C
Pro 36+ 0 60+

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface
Conditioning PN-DH

Metales no ferrosos

3M™ Cubitron™ Il Disco de fibra 987C
Pro 36+ 0 60+

3M™ Cubitron™ Il Disco de Desbaste

3M™ Cubitron™ Il Disco de laminas
969F 40+

Acero templado/
al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Disco Clean and Strip XT
PRO XO-RD

Scotch-Brite™ Bristle

Scotch-Brite™ Disco Clean and Strip
XT PRO Extra Cut

Ver las tablas de informacién sobre productos

Continuacién
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Lijadora Amoladora
de banda Radial

Maquina
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lineal

backstand
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Amoladora Radial

Guia de aplicaciones premium: maximo rendimiento (Continuacion)

Refinado

Homogeneizacion

Preparacion
de superficies

Acabado fino

etal

Acero templado/
al carbono

Opcién 1
3M™ Cubitron™ Il Disco de fibra 982C
Pro 60+ u 80+

Opcién 2
Scotch-Brite™ Disco Light Grinding and Blending
GB-DH

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

3M™ Cubitron™ Il Disco de fibra 987C
60+ u 80+

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface
Conditioning PN-DH

Opcién 3

3M™ Cubitron™ Il Disco de laminas
969F 60+80+ 120+
3M™ Cubitron™ Il Hookit™

947A 120+

Acero templado/
al carbono

Acero inoxidable

Metales blandos

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface
Conditioning PN-DH

Scotch-Brite™ Disco Light Grinding and Blending
GB-DH

3M™ Cubitron™ Il Disco de laminas

967A

Acero templado/
al carbono

Scotch-Brite™ Disco Light Grinding and
Blending GB-DH

Acero inoxidable

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface
Conditioning PN-DH

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Disco Surface Conditioning
SC-DH

Scotch-Brite™ Disco Clean and Strip XT PRO

3M™ Cubitron™ Il Disco de laminas

967A

Acero templado/
al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Disco Deburr and Finish
PRO Unitized DP-UD

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface
Conditioning PN-DH

Scotch-Brite™ Disco Surface
Conditioning SC-DH

Ver las tablas de informacién sobre productos

20 Catélogo de productos de 3M Abrasivos Industriales: Amoladora Radial: Guia de aplicaciones

¢Dénde se utiliza? Acerca de la herramienta

Guia de aplicaciones

c
s 2
50
e
Q
P
c o
ga.
o3
» ©
83
S o
ge
£

Informacién sobre productos

Informacién de accesorios

Tecnologias
avanzadas
de 3M

Los mejores
Aplicaciones

consejos
técnicos
Y preguntas

Lijadora Amoladora
de banda Radial

Maquina
de acabado
lineal

a

backstand

Lijadora
rotorbital abrasivas

Seguridad de
herramientas
y abrasivos

c
@5 8
TG o+
0w @ = 9O
883
2599
€ a




Amoladora Radial

Serie Advanced: rendimiento al mejor precio

Redondeo de bordes/
radios

Desbarbado

Desbaste/preparacién
de soldaduras

Esmerilado

Lijado de soldaduras
y eliminacién de material

Limpieza

Refinado

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

3M™ Silver Disco de corte

Opcién 2

3M™ Disco de corte y desbaste

Opcién 3

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface
Conditioning PN-DH

Scotch-Brite™ Disco Surface
Conditioning SE-DH (durabilidad
de los bordes)

Scotch-Brite™ Disco Surface
Conditioning SC-DH

Acero templado/al carbono

Scotch-Brite™ Disco Light Grinding and
Blending GB-DH

Scotch-Brite™ Disco Deburr and Finish
PRO Unitized DP-UD

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Disco Deburr and Finish
PRO Unitized DP-UD

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface
Conditioning PN-DH

3M™ 769F Disco de laminas
Scotch-Brite™ Cepillo Bristle

Acero templado/al carbono

3M™ Disco de fibra 782C 36+

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

3M™ Disco de fibra 787C 36+

3M™ Silver Disco de desbaste
3M™ Disco de laminas 769F 40+

3M™ Disco de ldminas 769F 40+

3M™ Cubitron™ Il Disco flexible
de desbaste

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

3M™ Disco de corte y desbaste

Acero templado/al carbono

3M™ Disco de fibra 782C 36+, 60+

3M™ Silver Disco de desbaste

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

3M™ Disco de fibra 787C 36+ 0 60+

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface
Conditioning PN-DH

3M™ Silver Disco de desbaste

3M™ Disco de laminas 769F

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Disco Clean and Strip
XT PRO XO-RD

Scotch-Brite™ Bristle

Scotch-Brite™ Disco Clean
and Strip XT PRO Extra Cut

Acero templado/al carbono

3M™ Disco de fibra 782C 60+ o 80+

Scotch-Brite™ Disco Light Grinding and
Blending GB-DH

Acero inoxidable

Metales blandos

3M™ Disco de fibra 787C 60+ 80+ o
120+

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface
Conditioning PN-DH

3M™ Disco de laminas 769F

Ver las tablas de informacién sobre productos

Continuacién
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Amoladora Radial

Serie Advanced: rendimiento al mejor precio (Continuacién)

Homogeneizacion

Preparacién de superficies

Acabado fino

Metal

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Opcién 1

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface
Conditioning PN-DH

Opcién 2

Scotch-Brite™ Disco Light Grinding and
Blending GB-DH

Opcién 3

3M™ Disco de laminas 769F

Acero templado/al carbono

Scotch-Brite™ Disco Light Grinding and
Blending GB-DH

Acero inoxidable

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface
Conditioning PN-DH

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Disco Surface
Conditioning SC-DH

Scotch-Brite™ Disco Clean and Strip
XT PRO

3M™ Disco de laminas 769F

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Disco Deburr and Finish
PRO Unitized DP-UD

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface
Conditioning PN-DH

Scotch-Brite™ Disco Surface
Conditioning SC-DH

Ver las tablas de informacién sobre productos
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Factores que afectan

al acabado perfecto

Teniendo en cuenta el nimero creciente de herramientas y consumibles disponibles en el mercado,
y las muchas tareas que pueden realizar, el proceso de seleccion de la solucion adecuada no es
sencillo e implica muchos criterios que es necesario tener en cuenta.

El papel del equipo

Quizas el mayor problema que afecta a los
consumibles abrasivos es el tipo y el rendimiento
del equipo con el que se van a utilizar. Incluso
con abrasivos de calidad excelente, si no se usan
de la forma correcta y con el tipo de maquinaria
adecuado, es poco probable que se obtengan
los resultados deseados.

Cuando se trata de potencia, en casi todos los
casos, mas es mejor.

No solo se procesara cada pieza de trabajo mas
rapidamente, sino que la mayor velocidad
significa menos calor y menos posibilidades

de dafio.

También es necesario tener en cuenta la fuerza
que se va a aplicar en la maquinaria:

» Un soporte demasiado blando no maximizara
la eficiencia del abrasivo.

» Una base acanalada de alto rendimiento

permite obtener la presidon de impacto
necesaria para maximizar la eficiencia
del abrasivo sin aumentar las vibraciones,
pero con un acabado mas grueso.

Lograr el acabado correcto

Por lo general, el acabado de trabajos en metal
requiere un acabado cosmético o medido.

En aplicaciones estéticas, normalmente es
suficiente que el producto final tenga un

buen aspecto estético, a menos que se vayan
a realizar procesos adicionales como pintura,
recubrimiento con pintura en polvo o lacado,
en cuyo caso el abrasivo debe tener una
superficie que sea lo suficientemente
receptiva para estos recubrimientos.

Un acabado medido requiere la capacidad
de demostrar que la pieza de trabajo
terminada se encuentra dentro de una
tolerancia previamente acordada.

Por lo general, estas aplicaciones requieren
los abrasivos mas finos al final del proceso,
y por esa razén, al especificar, a menudo
es mas facil "comenzar por el final".
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Informacidén sobre productos

Abrasivos premium

3M™ Cubitron™ Il
Disco de corte

3M™ Cubitron™ Il
Disco de laminas 967A

Scotch-Brite™
Precision Disco Surface

Conditioning XT Pro XT Pro Extra Cut
Ver las tablas de informacién sobre productos
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3M"™ Cubitron™ Il
Disco de corte y desbaste

3M™ Cubitron™ Il
Disco de fibra 982CX Pro

Scotch-Brite™
Deburr and Finish Pro

3M™ Cubitron™ Il Disco
de desbaste

3M™ Cubitron™ Il
Disco de fibra 982C

Scotch-Brite™
Disco Clean and Strip

3M™ Cubitron™ Il Disco
flexible de desbaste

3M™ Cubitron™ Il
Disco de fibra 987C

Scotch-Brite™
Disco Clean and Strip

3M™ Cubitron™ Il
Disco de laminas 969F

Scotch-Brite™
Disco Light Grinding
& Blending GB-DH

Scotch-Brite™

Disco Bristle radial RD-ZB

\,,g};
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Abrasivos advanced
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3M™ Silver Disco de corte 3M"™ Silver Disco de desbaste 3M™ Disco de laminas 769F 3M™ Disco de corte y desbaste

Guia de aplicaciones
Lijadora
de banda

Maquina
de acabado
lineal

Factores que afectan
al acabado perfecto
quina

backstand

3M™ Disco de fibra 782C 3M™ Disco de fibra 787C Scotch-Brite™ Disco
Surface Conditioning
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Seguridad de
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y abrasivos
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3M™ Cubitron™ Il Discos de corte 3M" Silver Discos de corte
o
- Serie Premium - Serie Advanced 3
g
> Corte > Corte £ 83
o
:
, o
P P
= )= L
Los 3M™ Cubitron™ Il Discos de corte estan disefiados para proporcionar Los nuevos 3M™ Silver Discos de corte constituyen un nuevo tipo g
una elevada velocidad de corte y una larga vida Gtil en todo tipo de de disco de rendimiento avanzado disefiados para resultar asequibles § o8
metales ferrosos, asi como en aceros inoxidables, aceros de aleacion en el uso diario. Gracias a la tecnologia de grano PSG 3M, estos % 8
. . . Yy . . . , . . ® 5o
y hierro fundido. Ofrecen una larga vida Gtil para ayudar a reducir los innovadores discos cortan de forma rapida y suave en todo tipo P =
costes. Ademas, su accion de corte rapido y frio simplifica su trabajo. de metales ferrosos, aceros inoxidables y aceros de aleacion. §
o
. ~ ”, ;. y © T
> Dlsena.do para cortar més ra.pldo y durar més que los productos » Corta limpiamente sin apenas dejar rebabas §§§
cerdmicos de la competencia . i . o So=
. i . . » Corta rapidamente tuberias metalicas, tubos, laminas planas . s
» El grano PSG de 3M se afila por si solo, funciona sin calentarse y mucho més LT
“ . . . yye 2
y optimiza la rotura del mineral para ofrecer una vida util extralarga 5 5 -
. L. . . . » Elgrano PSG 3M corta de forma limpia y répida, lo que E 3
» El disco rigido y reforzado con resina corta casi cualquier . . 28 2
material contribuye a aumentar la productividad 5% 33
5o

» Disco de larga vida util que proporciona un buen rendimiento
y gran valor

» Lavelocidad de funcionamiento del disco debe ser mayor o igual
que la velocidad méxima de la herramienta eléctrica que se utilice

abrasivas

Aumente la seguridad de los trabajadores con
3M™ Cubitron™ Il gﬁﬁ‘m

8
H
3
o
TOP TIPS :
Los 3M™ Cubitron™ Il Discos de corte pueden ayudar a: ) . . . 2 g2
Los discos de corte rinden mejor cuanto mayor es la velocidad 2 35
-l . . ) ] . ¢ ! ! ° ] 85
» Minimizar las '\/lbracmnes. mano-brazo: me.nos tiempo d(’e t{so de trabajo, por lo que disponer de una radial que permita £ 3%
de las herramientas gracias al grano abrasivo de corte rapido esto es crucial. ADVERTENCIA: No supere las RPM maximas £
. o 0 /2 o 0 e L 0w
Reducir las particulas en suspension en el aire: las virutas mas especificadas. Sis
o o S .25
grandes y largas permanecen menos tiempo en el aire ?;;g%
gz~

Reducir la exposicion al ruido, ya que permiten completar las
tareas mas rapido

Ver las tablas de informacién sobre productos Ver las tablas de informacién sobre productos
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3M™ Cubitron™ Il Disco de corte 3M™ Disco de corte > :
£ 5%
o [
y desbaste y desbaste
o
- Serie Premium - Serie Advanced 3 g
e 8
<
a
<
! Swaol
» Corte y ranurado - Corte y ranurado i sSc
b= EE5 T
g 3e38
o
:
2 s
-EE
53
&c_cz
Especial para aplicaciones de esmerilado y calibre. Estan disefiadas Los 3M™ Discos de corte y desbaste contienen grano PSG para "
para el uso como disco de desbaste y como un disco de corte por ofrecer un corte rapido y una vida Gtil prolongada. Estan formulados g .
. . . Lee . . o o
su versatilidad excelente. Menos vibraciones durante el ranurado especificamente para el uso en acero templado e inoxidable, para g 25
inverso y la basqueda de la raiz. todas las aplicaciones de calibre, desbaste y esmerilado. s 53
o
3
Serie Premium: 3M™ Cubitron™ Il Discos de corte y desbaste Corte rapido © o
© T
Estos versatiles discos estan disefiados para utilizarse como Larga vida util §§ g
disco de desbaste y como disco de corte, por lo que resultan . 23
. SN Corte en frio €0
ideales para tareas de corte, desbaste, eliminaciéon de marcas 23
indeseadas, etc. Opcidn con relacion valor/precio idénea f§§ .2
53 x:
Después de 10 minutos de uso, casi duplicaron el rendimiento §z§ g3
. ] 5 :
de nuestro competidor méas cercano a la que vez que §§ “

eliminaron practicamente el doble de material

abrasivas

Lijadora
rotorbital

P
o
]
©
3
°
o
2
o
o
2
a
]
@
c
h]
3]
©
€
£
o
2
£

Seguridad de
herramientas
y abrasivos
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Ver las tablas de informacién sobre productos Ver las tablas de informacién sobre productos
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N g £
I 5 gT
™ ° ™ . ™ . . H o]
3M"™ Cubitron™ |l Disco de desbaste 3M" Silver Disco de desbaste
o
- Serie Premium - Serie Advanced 3
§ =
° Desbarbado ° Desbarbado % :E’T% ?-;
E] » 09 =
Preparacion de bordes/biselado Preparacion de bordes/biselado RS
-]
Lijado de soldaduras y eliminacién 4°L| ado de soldaduras y eliminacién 8‘, .
_ de material de material S5
o4 e
Los 3M™ Cubitron™ Il Discos de desbaste con grano PSG 3M estéan Adecuado para tareas intensivas de lijado, biselado y eliminacién "
disefiados para cortar mas rapido que los productos ceramicos de la de soldaduras § .
competencia, lo que ofrece importantes ganancias en productividad. . . . g g?u
P 9 P 9 P » El grano PSG 3M corta de forma limpia y rapida, lo que contribuye 5 ’;i‘g
» El grano ceramico de forma triangular se desgasta de modo a aumentar la productividad g ®
uniforme, funciona sin generar calor y optimiza la rotura del . L . o 3
mineral para una vida Gtil extralarga » Disco de larga vida util que proporciona un buen rendimiento © o
© T
. .. .. . . . y gran valor £
» El disco rigido, reforzado y fijado con resina, corta casi cualquier Z8E
material, incluido acero inoxidable, acero templado y aleaciones »  Se utiliza en una amplia variedad de sustratos, como el acero : =3
de uso aeroespacial al carbono y acero inoxidable 28
» Lavelocidad de funcionamiento del disco debe ser mayor o igual g ’:i 2
. , . . , . ore o ?
que la velocidad maxima de la herramienta eléctrica que se utilice §§ £
g8 =3

Aumente la seguridad de los trabajadores con SAFETY
3M™ Cubitron™ Il BUILT IN

Los 3M™ Cubitron™ Il Discos de desbaste pueden ayudar a:

abrasivas

» Reducir la vibracion en manos y brazos hasta en un 64 %

P
o
]
°
3
°
o
2
o
o
2
a
]
@
c
h]
3]
©
£
£
o
2
£

L]
» Reducir las particulas en suspension que se liberan en el lugar $3
de trabajo hasta en un 40 %" 53
» Reducir el nivel de ruido hasta en 3dB"
* En comparacion con un disco de desbaste abrasivo convencional, de acuerdo con pruebas f é §
independientes realizadas por VITO y el Instituto Fraunhofer é 3 °E> g
] 5c4
g 25%
g w <
Q
el
~= c
T 83,8
£ g8s53
Ver las tablas de informacién sobre productos Ver las tablas de informacién sobre productos 2 3«‘2 o8
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3M™ Cubitrén™ Il Disco flexible 3M™ Cubitron™ Il Disco
y . %
de desbaste de laminas 969F :
- Serie premium - Serie Premium <
<
o Desbarbado B
° Desbarbado Lijado de soldaduras $ &g £
Preparacion debordes/ y eliminacién de material g £ 289
biselado ° Homogeneizacién : §°°%
° Desbaste 9 2
Moldeary lijar ——————————— Preparacién de superficies q o
- Refinado 32
e &
- _ £
G
= 3 o= w
El 3M™ Cubitrén™ Disco flexible de desbaste esta disefiado para El 3M™ Cubitron™ Il Disco de ldaminas 969F est4 fabricado con capas 3 g3
ayudarlo a desbastar, dar forma vy lijar lo mas rapido posible en una de material abrasivo. Nuestros discos de laminas tienen un disefio s 53
, . . . , . L, . -3
variedad de materiales metalicos. Utiliza grano PSG 3M, que corta dnico y presentan un material abrasivo de corte répido en laminas 3
réapido y fresco, al mismo tiempo que ofrece una mayor flexibilidad. de poliéster resistente. Estos discos incluyen refrigeracién Grinding ]
Aid y un soporte de tipo Y semiflexible que ofrece a cada lamina una s8_
H . 59 @®
Los 3M™ Cubitron™ Il Discos flexibles de desbaste proporcionan resistencia excelente. ggg
un corte mas rapido y la mitad del desgaste que nuestro siguiente » El disefio en ldminas abrasivas del disco proporciona un corte co 3
mejor disco abrasivo flexible. Se trata del primer disco abrasivo suave y homogéneo en superficies irregulares o redondeadas 5%
ngble j.el rPurédo cgue f:uenta condel revo(l;.monarldo gfrano PSG » El desgaste de las laminas muestra nuevo mineral abrasivo, ‘:;’% E
vViun 'T?”‘; ea rasw:J a\;fanzz? ° q”te IISpol;\el e orfnz.aj lo que garantiza un corte rapido y uniforme 82 g%
microrreplicadas que cortan limpiamente el metal mas rapido, . - o ) g8 =8
P q P P »  El abrasivo 3M™ Cubitron™ Il corta de forma excepcionalmente &%

duran mas tiempo y generan menos calor que los abrasivos

. rapida, lo que contribuye a aumentar la productividad
convencionales.

» Duradero material del soporte de poliéster para aplicaciones

abrasivas

) 8
» Disefado para desbastar, dar forma y lijar una amplia variedad a presiones elevadas E c
de materiales metalicos : R g
Aumente la seguridad de los trabajadores con SAFETY o
™ . . . .7 ™ . ™ Q2
» Elgrano PSG 3M™ ofrece un gran nivel de eliminacién 3M™ Cubitron™ Il BUILTIN F; oF
; il ; ; - i (TN e & ok
de material y mayor flexibilidad que los discos abrasivos Los 3M™ Cubitrén™ Il Discos de laminas pueden ayudar a: S :5%
ici o i . . o £ =
de desbaste tradicionales Minimizar las vibraciones de manos y brazos hasta en un 32 % 3
» La unién con resina ayuda a mantener la resistencia Reducir las particulas en suspension en el aire: las virutas mas _ -
. . . . . o - 8
y el rendimiento en trabajos de desbaste grandes y largas permanecen menos tiempo en el aire 35 s
. . e g . ore . = EL
. . . ~ g0
»  Disponible en una gran variedad de granos y tamafios Reducir la exposicion al ruido al permitir realizar las tareas E’E’ 2

mas rapido
* En comparacion con un disco de laminas abrasivo convencional, de acuerdo con pruebas
independientes realizadas por VITO y el Instituto Fraunhofer

Informacién de accesorios
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Ver las tablas de informacién sobre productos Ver las tablas de informacién sobre productos
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3M™ Cubitron™ Il Disco de laminas 967A

- Serie Premium

Homogeneizacion
Preparacién de superficies

El 3M™ Cubitron™ Il Disco de laminas 967A es ideal para aplicaciones
de presidn baja a media-alta sobre superficies planas o bordes
exteriores, especialmente en preparacion para pintura y fabricacion
de acero inoxidable, donde el acabado final y la resistencia al rayado
son importantes.

El grano PSG 3M mantiene puntas superafiladas que cortan
excepcionalmente rapido con menos presion

Desarrollado para generar menos calor, lo que reduce la oxidaciéon
y la decoloracién de los metales, asi como la posibilidad de
formacion de grietas de tension derivadas del calor

Las laminas desbastan y homogenizan en un solo paso

El soporte duradero de poliéster y algodén de tipo Y proporciona
un desgaste uniforme y controlado del disco en aplicaciones con
presiones de bajas a intermedias-altas

Los discos de laminas 3M™ Cubitron™ Il generaran a menudo
un acabado equivalente al siguiente grano mas fino de un
disco de fibra (es decir, un disco de laminas de grano 60 por
lo general dejara un acabado similar al de un disco de fibra
de grano 80), lo que ahorra tiempo y pasos de acabado.

Ver las tablas de informacién sobre productos

3M™ Disco de laminas 769F

- Serie Advanced

oDesbarbado

Lijado de soldaduras
y eliminacién de material

P Y

Homogeneizacion

o Preparacién de superficies

- Refinado

El 3M™ Disco de laminas 769F es nuestro duradero disco de laminas
abrasivo de alto rendimiento con resistente soporte de poliéster
y tecnologia de grano PSG 3M.

Ofrece un alto rendimiento y versatilidad de larga duracion

Corta mas rapido y dura méas que el grano abrasivo convencional
gracias a la tecnologia de grano PSG 3M

Se ha comprobado que supera a los discos de laminas de circonio
de aluminio tradicionales

Las ldminas individuales se descomponen, exponiendo mineral
renovado para brindar un nivel de corte constante durante
la vida util del disco

Ver las tablas de informacién sobre productos
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™ . ™ . ™ . ™ . @‘@ £ 23S
3M™ Cubitron™ Il Disco 3M™ Cubitron™ Il Disco ® -
e >
. . H g
de fibra 982CX Pro de fibra 982C
o
. . . . el
— Serie Premium - Serie Premium 8
$
> Desbarbado k3
o Desbarbado intenso < Preparacidn de bordes/biselado
Preparacién de bordes/biselado , Lijado de soldaduras y eliminacién g 95:3_’. g
de material §  EZ5®
— Lijado de soldaduras y eliminacic.')n - Homogeneizacion § goss
de material . 2
> Refinado 3
0, o
5
— 1] — <> 23
I/ I/ Roloc! g
<
Consiga el maximo rendimiento con el 3M™ Cubitron™ Il Disco de 3M™ Cubitron™ Il Disco de fibra 982C corta acero al carbono con .
fibra 982CX Pro. Gracias al grano PSG 3M redisefiado, estos discos el grano PSG 3M™ y duplica la velocidad de corte, la durabilidad g .
de fibra llevan la reconocida velocidad de corte y vida (til de los y la vida atil de otros discos de fibra, todo con menor presién de 8 5%
abrasivos 3M™ Cubitron™ Il a un nivel superior. Estan disponibles desbaste. Eso significa menos fatiga para el operario, la capacidad g e
en grano 36+ para aplicaciones de presién media y alta como lijado de trabajar mas rapido y la obtencion de mas piezas por disco 3
de soldaduras, biselado y desbarbado intenso. en aplicaciones de desbaste a alta presién, como la eliminacién 3
) . . de material en uso intensivo. Granos disponibles: 36+, 60+, 80+. s8_
» Elgrano con forma precisa de 3M redisefiado, lleva la reconocida 3§83
velocidad y vida atil de los discos a un nivel superior » Obtenga una vida Gtil del disco mucho mayor, consiguiendo §§:
» El disco de fibra 3M de mayor duracién ayuda a aumentar mas piezas por disco y con menos cambios §j§
la productividad y minimizar los cambios de discos > El grano ceramico de forma trlangular dura hasta el dObIe que %E -
. , . . 3 c
en aplicaciones manuales y automatizadas otros abrasivos ceramicos; se desgasta de manera uniforme, X g
. . ] i i imi i 832 £3
» El grano ceramico triangular se desgasta uniformemente, se mantiene frl.o Y o?tfmlza la rotura de I?IS mlnerale.s g8 z3
no se calienta y permanece afilado durante la vida atil del disco ~  Elsoporte de fibra rigida y una fuerte unién con resina £
., . . . . proporcionan durabilidad y resistencia frente a los desgarros para
» Corta con menos presion que los discos de fibra tradicionales, N . . .. "
. . aplicaciones exigentes, como el biselado y el lijado de soldaduras s
lo que ayuda a reducir el esfuerzo de los operarios L, 2 °g
a alta presion $ 58
=] o
» Recomendado para acero al carbono ~  Opciones Roloc™ disponibles 3
o
. . . E
leel"enCIaS entl"e |OS dISCOS 982CX PrO y 982C: Aumente Ia seguridad de Ios trabajadores con SAFETY § .
982CX Pro 982C 3M™ Cubitron™ Il BUILT IN £ $2
. . z . ~ . < ]
Aplicaciones Ambos estan dlsgnados para eI_ mismo sustrato Utilizar 3M™ Cubitron™ Il 982C puede ayudar a: ;,E- -2
y las mismas aplicaciones. E
. . .z o,
el 5 Disponible con grano 36+ ‘Disponible con granos 36+/60+/80+ » Reducir la vibracién en manos y brazos hasta en un 91% S8
. , ., . - - ““:' 2
Rendimiento EI 982CX Pro tiene una mejor relacién valor-rendimiento > Reducir I,as particulas en sou*spensmn que se liberan en el IuQar 2 :'g"qg’ 8
C Siontos f e de trabajo hasta en un 71 % g 555
0S granos correspondientes tienen precios similares o . . * @ &
- — - - » Reducir el nivel de ruido hasta en 6dB g BE>
Composicion El 982CX Pro cumple los requisitos de INOX y sin contaminantes N " . : ) o
En comparacién con un disco de desbaste abrasivo convencional, de acuerdo con pruebas '2
independientes realizadas por VITO y el Instituto Fraunhofer Ig %;g 8
@ o+
£ §853
o oz . .z ° 59T
Ver las tablas de informacién sobre productos Ver las tablas de informacién sobre productos 2 E_g s g
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3M™ Cubitron™ Il Disco de fibra 987C

- Serie Premium

> Desbarbado
-~ Preparacién de bordes/biselado

Lijado de soldaduras y eliminacion
de material

Homogeneizacién

Refinado

=2 ENE

El 3M™ Cubitron™ Il Disco de fibra 987C ofrece ganancias significativas
en cuanto a productividad en operaciones de intensidad media a alta,
gracias al grano PSG 3M de rendimiento excepcional combinado con
un soporte de fibra rigida. Este disco alcanza una mayor velocidad

de corte, mayor durabilidad y una vida Gtil mas larga que otros discos
de fibra, y todo con menos presion de desbaste.

El grano PSG 3M mantiene puntas superafiladas que cortan
excepcionalmente rapido con menos presién

Se mantiene mas frio y la vida util del disco es mucho mayor,

de modo que es posible obtener mas piezas por disco y con
menos cambios

El soporte de fibra rigida y una fuerte unién con resina proporcionan
durabilidad y resistencia frente a los desgarros para aplicaciones
exigentes, como el biselado o el lijado de soldaduras a alta presion
La refrigeracion Grinding Aid incorporada en el disco minimiza
las temperaturas de desbaste para aleaciones termosensibles.

Opciones Roloc™ disponibles

Al homogeneizar, los discos de fibra pueden tener un corte mas
rapido que otras opciones, pero pueden ser mas dificiles de
controlar para los operarios inexpertos.

Utilice los granos 80+ y el plato de soporte 3M semiduro para

3M™ Disco de fibra 782C

- serie Advanced

la homogeneizacion.

Ver las tablas de informacién sobre productos

Desbarbado
————— Preparacién de bordes/biselado

Lijado de soldaduras y eliminacién
de material

> Homogeneizacién

Refinado

e [ &=

El 3M™ Disco de fibra 782C esta desarrollado para conseguir

un corte ultrarrapido en acero al carbono. Estos discos presentan
nuestra avanzada tecnologia de abrasivos: el grano PSG 3M.

Su soporte rigido de fibra y la unién mediante una fuerte resina
aportan durabilidad y resistencia al desgarro.

Corte rapido en acero al carbono
El grano PSG 3M ofrece mayores niveles de corte

Reduzca los costes con abrasivos duraderos: realice
mas piezas que con los discos convencionales

Opciones Roloc™ disponibles

Ver las tablas de informacién sobre productos
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3M™ Disco de fibra 787C

- Serie Advanced

Desbarbado

———— Preparacién de bordes/biselado

Lijado de soldaduras y eliminacion
de material

Homogeneizacién

Refinado

El 3M™ Disco de fibra 787C presenta nuestra avanzada tecnologia
de abrasivos: el grano PSG 3M. Estos discos cuentan con un
soporte de fibra rigida y una fuerte resina que aportan durabilidad
y resistencia al desgarro. Estan fabricados con refrigeraciéon
Grinding Aid y estén disefiados para ofrecer un corte ultra répido.

Cortes rapidos y contundentes para lijar metales como el acero
inoxidable y las aleaciones con altas concentraciones de niquel

El grano PSG 3M ofrece mayores niveles de corte

La refrigeracion Grinding Aid reduce la temperatura de lijado
en el caso de las aleaciones termosensibles

Opciones Roloc™ disponibles

Al homogeneizar, los discos de fibra pueden tener un corte
mas rapido que otras opciones, pero pueden ser mas dificiles
de controlar para los operarios inexpertos.

Utilice los granos 80+ y 120+ con un plato de soporte 3M
semiduro para la homogeneizacion.

Ver las tablas de informacién sobre productos

Scotch-Brite™ Disco Light Grinding
and Blending - Serie Premium

Homogeneizacion

ﬂ‘—a Preparacion de superficies

Los Scotch-Brite™ Discos de Light Grinding and Blending utilizan
una mezcla de grano abrasivo cerdmico para conseguir un elevado
nivel de corte para optimizar el desbaste y la homogeneizacién

de soldaduras en aplicaciones sobre acero templado. En estos
casos, los discos Light Grinding and Blending han sido disefiados
para homogeneizary alisar con efectividad arafiazos de grano

36 o mas fino.

Permite realizar tareas de lijado y homogeneizacién en un
solo paso

Los abrasivos de éxido de aluminio ceramicos 3M™ ofrecen
un corte rapido y uniforme durante toda la vida util del disco

Construccidn duradera que resiste el desgaste de los bordes

El material de Scotch-Brite™ no se derrite aunque las soldaduras
estén calientes, por lo que tareas de homogeneizacién pueden
realizarse sin tener que esperar

Se puede usar sobre un plato de soporte para discos de fibra
o 3M™ Platos de soporte con soporte Hooklt™

Opciones Roloc™ disponibles

Ver las tablas de informacién sobre productos
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Scotch-Brite™ Discos Surface
Conditioning

- Serie Premium

———o Redondeo de bordes/radios

Refinado

Homogeneizacién

- Lijado antes del proceso
de pintura

Conozca el préximo avance en tecnologias de preparaciéon de
superficies: Discos Scotch-Brite ™ Precision Surface Conditioning.
Esta nueva incorporacion a la gama Scotch-Brite™ garantiza la
uniformidad que espera con una mayor velocidad de corte y una vida
util del abrasivo mas larga Al combinar dos tecnologias insignia de
3M (fibra no tejida y grano PSG 3M de ceramica), puede obtener

el acabado ideal mas rapido. Para una mayor efectividad, estos
discos vienen en colores mas brillantes y vividos para facilitar la
identificacion. Ademas, la gama de granos se ha ampliado para
incluir ofertas finas y extra gruesas, lo que proporciona una gama de
soluciones todavia mas amplia para sus necesidades de abrasivos.

Estos discos de uso general de primera calidad se han disefiado para
simplificar los procesos de preparacion de superficies, incluidos

la limpieza, la homogeneizacién, el desbarbado y el acabado.

Los sustratos tipicos incluyen aluminio y metales blandos, acero

al carbono y acero inoxidable, con aplicaciones que van desde

la eliminacién de recubrimientos y corrosion hasta el refinado

y el procesamiento posterior a la fundicidn.

Ahora con tecnologia de grano PSG 3M

Disefiados para facilidad de uso y resultados de acabado
de superficies uniformes

Limpia y proporciona un acabado para las superficies sin
dejar marcas indeseadas, hendir o dafiar el material base

Adecuados para aluminio y metales blandos, acero al carbono,
acero inoxidable, composite y plasticos, entre otros

Disponible en formato HookIt™ y Roloc™

Ver las tablas de informacién sobre productos

Scotch-Brite™ Discos Surface

Conditioning
- Serie Advanced

Acabado fino

Refinado

La opciodn ideal para la preparacion de superficies de uso general,
incluido el acabado, la limpieza y el desbarbado ligero. Le ayuda
a conseguir un acabado uniforme que se puede pintar en menos
pasos sin daiar el material base. Construcciéon duradera de malla
abierta disefiada para resistir el embazamiento y aumentar
considerablemente la vida (til del disco, por lo que no hay que
cambiar los discos tan a menudo. Se fija y se retira facilmente

de los 3M™ Platos de soporte con soporte Hookit™.

El material de malla abierta funciona sin calentarse y resiste el
embazamiento, por lo que ofrece un tiempo de funcionamiento
prolongado

Este adaptable disco acondiciona superficies sin dejar marcas
indeseadas, debilitar, ni dafiar el material de base

Ideal para metal, composites, plastico y otros materiales
Opciones Roloc™ disponibles

Ver las tablas de informacién sobre productos
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Scotch-Brite™ Disco Clean and Strip Scotch-Brite™ Disco Clean and Strip
o
o
XT Pro XT Pro Extra Cut
- Serie Premium - Serie Premium <
<
= TEE B
Preparacién de superficies L . L > § 888
»—: Limpiar pintura, 6xido y recubrimientos o = >
Limpiar pintura, éxido 2
y recubrimientos 9 s
i3
2s
. - &> —— &> <
S ! C @ IQ Roloc™ Qﬁ IQ L Roloc™ »
El Scotch-Brite™ Disco Clean and Strip XT Pro cuenta con un mineral El Scotch-Brite™ Disco Clean and Strip XT Pro Extra Cut cuenta 3 gg
abrasivo de carburo de silicio incorporado en una malla de nylon con un mineral duro de éxido de aluminio incorporado en una s 1:3‘@
abierta. malla de nylon abierta. 3
Es un disco duradero que no dafia el metal de la base. Es un disco duradero que corta hasta llegar al metal expuesto ¢ .3
rapidamente. -ggg
» Fabricado con material de carburo de silicio, ideal para limpiar. ) ) L. .. g8s
o . . o P P » Fabricado con material de 6xido de aluminio, ideal para tareas =3
5 . . ., .. . . L]
> Elimina 6xido, pintura y calamina ligera de limpieza, homogeneizacién y preparacion de superficies £3
g Mantle.ne' la forma de la pieza de trabajo y elimina los » Adecuado para tareas exigentes de eliminacidn de 6xido y de g g |
recubrimientos . . e . o3 %
imperfecciones causadas por la oxidacién sin dejar marcas 88 g3
» Genera pocas chispas - . - 28 =3
» Elimina capas gruesas de pinturas y recubrimientos £

» Opciones Roloc™ disponibles

» Homogeniza, limpia y refina rapidamente hasta el metal expuesto

abrasivas

TOP TIPS » Opciones Roloc™ disponibles £ k
©
; Por qué se impondra a los productos a base de alambre? . " 5
¢rorq P P Aumente la seguridad de los trabajadores con ey o
» Mas seguro de usar, no hay riesgo de que se proyecten Scotch-Brite™ BUILTIN 3 o8
edazos metaélicos. or, i [0 X . -‘§ ke
P ) ) o ) . El Scotch-Brite™ Disco Clean and Strip XT Pro Disc puede ayudar a: g T8
» Mas agresivo para una accién de limpieza mas répida y efectiva. i ) . ) 5
. . . Mitigar los riesgos: no contienen filamentos de alambre para E
» Se desgarra de modo que genera nueva superficie abrasiva : ° w
.. aumentar la seguridad. 38
generando una accidn constante en lugar de presentar gES
r . . . . . . $23
fatiga con el uso. Reducir las vibraciones: menos tiempo en la herramienta. §,§§
Reducir la fatiga de los operarios, ya que exigen menos presion a2>

por parte del operario.

Ver las tablas de informacién sobre productos Ver las tablas de informacién sobre productos

Informacién de accesorios

Tablas de
informacién
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productos
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Scotch-Brite™ Disco Deburr and Scotch-Brite™ Disco radial Bristle
° (] (] [ J %
Finish Pro Unitized DP-UD BD-ZB :
- Serie Premium - Serie Premium <
<
= o 9= 3
Preparacién de superficies E Eg g
- Desbarbad : A
esbarbado o Limpiar pintura, xido 3
y recubrimientos g o
eg
A 'I A :
€
= 5 E [ G [# w
Para una eliminacion de rebabas de hasta un 30 % a un 50 % mas rapida Los Scotch-Brite™ Discos Bristle estan hechos de plastico impregnado S g3
y una vida Util del disco hasta tres veces mas larga en aplicaciones de con grano abrasivo 3M™ Cubitron™ Il y moldeado en forma de disco. é 53
desbarbado. Minimiza el corte en exceso de modo que da lugar a menos Las cerdas moldeadas y rellenas de abrasivo decapan, desbarban, 8 ®
residuos. acaban, pulen, limpian y eliminan revestimientos con mayor eficacia §
y con menos presion que los cepillos metalicos. Las cerdas flexibles oS
»  Utiliza la tecnologia exclusiva de grano PSG 3M para alcanzar requieren menos presion que los cepillos metélicos y se adaptan a los §§§
un mayor rendimiento de corte y durabilidad en aplicaciones contornos, incluso en las piezas complejas. §§:
de desbarbado y homogeneizacién . . S £
Pol . ; | al lab » El espaciado entre las cerdas es ideal para la eliminacién $3
. d° ;{o y.restos MINIMOs: Menos polvo equivale a menos labores de recubrimientos y otras sustancias que provocan un gran §§ 3
e |n.wp|eza . ) embazamiento &3 3
> Permiten realizar tareas de desbarbado con mayor rapidez »  No contiene ningln filamento de alambre para mejorar la seguridad §§ =8

» El Scotch-Brite™ Disco Bristle, que utiliza grano abrasivo ceramico
y cerdas moldeadas y flexibles, ofrece un mayor contacto con
TOP TIPS la superficie que los cepillos metélicos y mantiene las propiedades

abrasivas

C . - . abrasivas a lo largo de la vida til del disco g K
¢Por qué se impondra a los discos de laminas? . . . .. . 3
»  Estos discos, que giran a gran velocidad, eliminan pintura, manchas, 9
» No raya la superficie — reduccion de los repintados, desasigna adhesivos, quemaduras de soldaduras, corrosién, 6xidos pesados g
el trabajo. y contaminantes superficiales de areas de gran tamarfio 8 E%
h] -
» Deja un acabado 6ptimo — elimina la necesidad de pasos Aumente la seguridad de los trabajadores con SAFETY § 2%
adicionales, lo que reduce el tiempo de produccién. Scotch-Brite™ BUILT IN £
»  Mas cémodo: es mas facil trabajar con él y reduce las Usar Scotch-Brite™ Discos Radial Bristle puede ayudar a: fé g
vibraciones. Reducir la fatiga de los operarios, ya que exigen menos presion. St
Reducir las vibraciones: menos tiempo en la herramienta. E’gﬁ

Mitigar los riesgos: no contienen filamentos de alambre para
aumentar la seguridad.

Ver las tablas de informacién sobre productos Ver las tablas de informacién sobre productos

Informacién de accesorios

Tablas de
informacién
sobre
productos
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Acerca de la herramienta

ia’-
™ ™
3M™ Plato de soporte acanalado 3M™ Plato de soporte plano L
. . . . ?5. .?5_,..§§ ,‘_.:
de alto rendimiento de alto rendimiento L 1
s 3%z
s
28
Ecz
<
3 52
: i
o a3
o
3
Patrén acanalado exclusivo Proporciona una sujecién uniforme sobre toda la superficie 8
Rojo, forma acanalada, resistencia a la temperatura 205 °C del disco §§§
ISO 75-1/-2 Soporte de alta densidad, adecuado para la mayoria de las co ®
. . e licaci j I 33
Se emplea para mejorar el nivel de corte y la vida util de los aplicaciones de trabajos en meta 5% o
discos 3M™ Cubitron™ Il Se utiliza con lijadoras angulares, neumaticas o eléctricas. 58 g
88 23
Recomendado para su uso con discos de fibra 36+ Recomendado para el uso con discos de fibra de 60+, 80+ y 120+ §§ 2
Maximice la vida util y el nivel de corte de los discos 3M™ Cubitron™ Nuestros 3M™ Platos de soporte para discos de fibra son una base ; g
Il gracias a su combinacion con el 3M™ Plato de soporte acanalado robusta para los discos con soporte de fibra que mejora el poder £ SE
de alto rendimiento. En combinacién con los discos 3M™ Cubitron™ del abrasivo en las tareas de lijado, desbarbado y acabado. Hecho 3
Il, nuestros platos de soporte ayudan a aumentar la eficacia de un material plastico resistente, que ofrece un soporte uniforme g
y reducir los costes de los procesos. por toda la superficie del disco. Estos platos de soporte de alta ¢ R
. . . . A Qo
densidad son fuertes y, a la vez, ligeramente flexibles, lo que permite e :gi_‘g
una aplicacion suave de discos abrasivos en superficies metalicas. _§_ B
328
g2>
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3M™ Plato de soporte acanalado para 3M™ Plato de soporte con L
disco de fibra pasador central
g 3e38
2=
58
Ecz
<
F 52
o -
Patron acanalado exclusivo Las operaciones de colocacion y centrado de los discos §
. . é
Negro, acanalado, resistencia a la temperatura 120 °C se realizan de forma facil y rapida s8_
ISO 75-1/-2 No interfieren con las superficies de trabajo 38
So
Uselo para aumentar el nivel de corte y la vida util de los discos Permiten utilizar el disco en el angulo habitual o ®©
de fibra 3M™ de las series 5y 7 en aplicaciones de eliminacién 88
de material Los Scotch-Brite™ Platos de soporte con pasador central se utilizan g2 22
. . . con los Scotch-Brite™ Discos para la preparacion de superficies. 78 gt
Mejore los procesos de trabajo al tiempo que reduce los costes P Prep P §§ =3
Coloque y centre rapida y facilmente los Scotch-Brite™ Discos 8%

Surface Conditioning con los 3M™ Platos de soporte con pasador
central. Nuestros platos de soporte permiten utilizar los discos k
en el angulo habitual.

Lijadora
rotorbital abrasivas
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3M™ Soporte para disco
) P P « 8548
de fib | ¥ a8it
e fibra plano E T
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é
Proporciona una sujecién uniforme sobre toda la superficie «d
C ©—
del disco 358
g82
S,
Soporte de densidad media, adecuado para la mayoria de las <o ©
Q=
aplicaciones de trabajos en metal 3
. .. 58 o 2
Recomendado para trabajar en superficies curvas 53 58
83 g3
. .. " . 5% S8
Se utiliza con lijadoras angulares, neumaticas o eléctricas £8 <
S
Recomendado para el uso con discos de fibra
de 60+, 80+ y 120+ 83
&5
o

Negro, liso, resistencia a la temperatura 80 °C ISO 75-1/-2

Discos de fibra de las series 5y 7 en aplicaciones de acabado

Informacién sobre productos
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Seguridad de
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Lijadora de banda

La lijadora de banda es ideal para distintas
aplicaciones de trabajo de metales, como
desbarbado, limpieza, homogeneizacion
y acabado, en areas estrechas o de dificil

acceso.

Distribucion equilibrada del peso y material
de agarre fabricado por 3M™ para mejorar
la ergonomia y reducir la tensién en la
mufeca

Carcasa y mango con giro de 360° para
ofrecer la maxima versatilidad

La funda de la banda no se cae al cambiar
la banda

Velocidad optimizada para las bandas
abrasivas 3M™ y las bandas Scotch-Brite™

Las diferentes posiciones del mango, el
cabezal y el brazo de la lijadora permiten
alcanzar areas pequenas y complejas

Presentan un disefio robusto para
garantizar una larga vida util del producto

Facil de usar y controlar

TOP TIPS

Esta es la herramienta idénea para
la eliminacién de soldaduras en angulo.

Ver las tablas de informacién sobre productos

¢;Dénde se utiliza?

Se usan para realizar una gran variedad
de aplicaciones en trabajos en metal,
como el rectificado, la homogeneizacion
y el acabado de areas de dificil acceso
con potencia y eficacia.

¢En qué mercados se usa?

» Fabricacion de productos metalicos’

"Sistema 6ptimo para fabricaciones de acero inoxidable
» Fabricacién de bienes de equipo
» Vehiculos de transporte de viajeros
» Magquinaria y equipos

» Trabajos en metal en general

)
w\Z
Informacién de la maquina

>

>

>

Herramienta eléctrica

Presion de funcionamiento: 6 bar
CV motor (W): 0.60 (450)

RPM max.: 22,000

Caudal de aire (métrico): 764 lpm
Rueda motriz de acero conectada

Incluye brazo de montaje estandar
y rueda motriz de caucho

Para las bandas de 24" se necesita una
3M™ Extensién de lijadora de banda
(PN28376)

M
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Lijadora de banda

Guia de aplicaciones

Desbarbado

Desbaste/preparacién
de soldaduras

Lijado de soldaduras

y eliminacién de material

Eliminacién de calamina,

dxido y pintura

Limpieza de soldaduras

Refinado

Homogeneizacion

Preparacion
de superficies

Acabado fino

Ver las tablas de informacién sobre productos

Metal

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Opcién 1

Scotch-Brite™ Banda DF-BL
3M™ Cubitron™ Il Banda 784F

Opcién 2

Scotch-Brite™ Banda SC-BL A CRS

3M™ Cubitron™ Il Banda 984F

Opcién 3

3M™ Banda 384F

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

3M™ Cubitron™ Il Banda 784F

Metales no ferrosos

3M™ Cubitron™ Il Banda 981F

3M™ Cubitron™ Il Banda 984F

3M™ Banda 384F

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

3M™ Cubitron™ Il Banda 784F

3M™ Cubitron™ Il Banda 984F

3M™ Cubitron™ Il Banda 947A

3M™ Banda 384F

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

3M™ Cubitron™ Il Banda 784F

3M™ Cubitron™ Il Banda 947A

3M™ Banda 384F

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Banda SC-BL
A MED/A FIN

Scotch-Brite™ Banda DF-BL A MED/A FIN

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Banda SC-BL
A CRS

Scotch-Brite™ Banda DF-BL A MED/A FIN

3M™ Trizact™ Banda 237AA AG5, A45, A30

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Banda DF-BL
A CRS/A MED

Scotch-Brite™ Banda SC-BL A CRS/A MED

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Banda SC-BL

Scotch-Brite™ Banda DF-BL

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Banda SC-BL
3M™ Trizact™ Banda 237AA

3M™Trizact™ Banda 337DC

ener mas informacién sobre productos y pedidos de productos, vaya a la seccion

6n de productos de bandas.

42 Catélogo de productos de 3M Abrasivos Industriales: Lijadora de banda: Guia de aplicaciones

Acerca de la herramienta

P
o
c

2
]
®

L

a
®©
)

o
8

5

o

Productos

Tecnologias
avanzadas
de 3M

Aplicaciones

Los mejores
consejos
técnicos

Y preguntas

Lijadora Amoladora
de banda Radial

Maquina
de acabado
lineal

q ina
backstand

Lijadora
rotorbital abrasivas

Seguridad de
herramientas
y abrasivos

c
oo &
20

0 oH
»w @ = O
SESS
35873
FE &



Productos

Productos clave

Scotch-Brite™ Banda de lijado 3M™ Cubitron™ Il Banda 784F 3M™ Cubitron™ Il Banda abrasiva 984F
Durable Flex DF-BL
3M™ Cubitron™ Il Banda 947A Scotch-Brite™ Banda SC-BS
3M™ Trizact™ Banda 237AA 3M™Trizact™ Banda 217EA 3M™" Trizact™ Banda 337DC

Para obtener mas informacion sobre productos y pedidos de productos,

vaya a la seccion Seleccion de productos de bandas abrasivas.

Ver las tablas de informacién sobre productos
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Maquina de acabado lineal

La maquina de acabado lineal es un sistema Gnico para pulido, homogeneizacién y acabado,

especialmente en la fabricacién con acero inoxidable. A menudo se conoce como maquina
de lijado en linea.

¢Para qué se utiliza?
Estas herramientas se utilizan para crear

un acabado lineal en acero inoxidable
y otros metales.

» Sistema 6ptimo para el acabado de acero
inoxidable por su comodidad, flexibilidad
y portabilidad

» ldeal para distintas tareas de homoge-
neizacién y acabado de piezas metalicas.

» ldeal para areas planas y accesibles

» Lavelocidad variable permite una
alta velocidad para el refinado y una
velocidad mas baja para el acabado

» Ideal para distintas tareas de
homogeneizacion y acabado de piezas
metalicas

» Forma eficaz de generar o restaurar
acabados en linea recta

» Facil de controlar; simplifica el igualado
de los acabados

Ver las tablas de informacién sobre productos

¢En qué segmento se usa?

» Sistema 6ptimo para fabricaciones
de acero inoxidable

»  Fabricacién con metales
» Arquitectura y construccién
» Equipos industriales

» Farmacéutico/depésitos y recipientes

@O

Informacién de la maquina

>

>

Eléctrica o neumatica

Vastago estandar: 19 mm con llave
para accionamiento positivo

Los tambores y las escobillas tienen
un centro correspondiente a 19 mm
con chaveteros para encajar

Rangos de RPM: 900-3800
Rangos de potencia en W: 1200-17.500

45 Catélogo de productos de 3M Abrasivos Industriales: Maquina de acabado lineal: Acerca de la herramienta

Acerca de la herramienta

o«
o
c
2
7]
©
L
o
©
o
]
R
S
o

Productos

Los mejores
consejos

Amoladora Tecnologias
Radial técnicos Aplicaciones av:zz;'aas
Y preguntas

Lijadora
de banda

o
© T
£8%
2@ 0
Joc
S o=
20
o

a

backstand

Seguridad de Lijadora
rotorbital abrasivas

herramientas
y abrasivos

Tablas de
informacién
sobre
productos



Tecnologias
avanzadas
de 3M

Maquina de acabado lineal
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Guia de aplicaciones 3
Metal Opcién 1 Opcién 2 < EgER
808 a
Acero templado/al carbono 3 >
Refinado Acero inoxidable Scotch-Brite™ Banda SC-BL A CRS Scotch-Brite™ Banda DF-BL A MED/A FIN

Metales no ferrosos

Amoladora
Radial

Acero templado/al carbono
Homogeneizacion/acabado R . k

tinad Acero inoxidable Scotch-Brite™ Banda DF-BL A CRS/A MED Scotch-Brite™ Banda SC-BL A CRS/A MED
satinado

Metales no ferrosos

Lijadora
de banda

. Scotch-Brite™ Banda SC-BL
Acero inoxidable ———
Acabado fino 3M™ Trizact™ Banda 237AA 3M™Trizact™ Banda 307EA

Metales no ferrosos 3M™Trizact™ Banda 217EA

Maquina
de acabado
lineal

Guia de aplicaciones
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backstand

abrasivas

Lijadora
rotorbital

@
o
-
(5]
3
T
o
=
a

Seguridad de
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y abrasivos
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Ver las tablas de informacién sobre productos aya a la seccion de bandas abrasivas.
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Productos

Aplicaciones

Productos clave

Acerca de la herramienta

Los mejores
consejos
técnicos

Y preguntas

Amoladora
Radial

3M™ Trizact™ Banda 237AA 3M™ Trizact™ Banda 337DC Scotch-Brite™ Mini cepillo 3M™ Cubitron™ Il Banda 947A
laminado para acabado
satinado SF-FB

Lijadora
de banda

o
© T
£8%
2w o
Joc
S o=
20
o

Guia de aplicaciones

a

backstand

Scotch-Brite™ Banda Scotch-Brite™ Banda Scotch-Brite™ Banda
SC-BFACRS SC-BF AMED SC-BF AVFN

abrasivas

Lijadora
rotorbital

Productos

Seguridad de
herramientas
y abrasivos

c
q 9z q 2o g
Para obtener mas informacion sobre productos y pedidos de productos, . égé
i

£

Ver las tablas de informacién sobre productos vaya a la seccion de Bandas abrasivas.
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Scotch-Brite™ Banda con soporte de film para preparaciéon

de superficies SC-BF

EEZE T

La Scotch-Brite™ Surface Conditioning Banda con soporte de film es una banda de no tejido con
un soporte de film de nailon reforzado que resulta suave y resistente y soporta la tensién. Nuestras
bandas estan disefiadas para limpiar, acabar, desbastar y desbarbar de forma eficiente. Son aptas
para su uso con platinas o cuando se requiere una friccién reducida.

» Banda de no tejido para tareas de limpieza, acabado, homogeneizacién y desbarbado: El soporte
de film de nylon, liso, robusto y resistente a la tension bien con planchas o cuando se requiere
poca friccién

» Reduccién de la friccion del soporte de film

» Buen punto de partida para aplicaciones de acabado

»  Es resistente al embazamiento

» Consiguen acabados uniformes

» Facil de usar

» Granos: A CRS/A MED/A VFN

» Disponible en una gama de tamafos y granos; solicite mas detalles

Estas bandas ofrecen una forma ideal de conseguir un acabado adecuado o eliminar las rebabas sin
rayar ni marcar la pieza de trabajo.

Aplicaciones sugeridas
» Uselo para la limpieza, el acabado, la homogeneizacién y el desbarbado.

» Las bandas funcionan bien con planchas, p. €j., en lijadoras automatizadas, o cuando
se requiere poca fricciéon, como en cilindros inflables o tambores de expansién.

» Uselas para iniciar aplicaciones de acabado.

Ver las tablas de informacién sobre productos

, Homogeneizacion/
acabado satinado

Forma de producto: Banda

Tipo de mineral: Oxido de aluminio
Soporte: Film de nailon
Tipo de unién: Resina

Color: Marrén/granate/azul

TOP TIPS

Las Scotch-Brite™ SC-BF A CRS son una
opcidn excelente para combinar con

un acabado 3B existente después de

un paso de repintado.
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Scotch-Brite™ Mini cepillos de laminas para acabado
satinado SF-FB

EEE T

Los Scotch-Brite™ Cepillos laminados para acabado satinado estan impregnados con un mineral
abrasivo de 6xido de aluminio y unidos a un nucleo de fibra.

El Scotch-Brite™ Cepillo laminado para acabado satinado cuenta con una malla tridimensional que
ofrece unos resultados uniformes sin dafar la pieza de trabajo. La construccién mediante ldaminas
flexibles es suave y plegable, por lo que ofrece acabados superficiales uniformes sin marcas por

vibracion.

» Resultados uniformes y reproducibles

» Acabado uniforme de las superficies

» Resiste la acumulacion de calor en metales sensibles al calor como el acero inoxidable

» Las laminas resistentes al desgaste confieren una larga vida atil al producto

Aplicaciones sugeridas

» Se utiliza para ofrecer un corte y acabado uniformes sobre acero inoxidable después del paso
de refinado.

Ver las tablas de informacién sobre productos

o Desbarbado

| Lijado de soldaduras y eliminacién
de material

o Refinado

Forma de producto: Cepillo

Tipo de mineral: Oxido de aluminio

Tipo de enganche: Orificio central
enchavetado

Color: Marrén claro
Grano: Grueso
RPM max.: 4000
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Maquina backstand

¢Para qué se utilizan?

Las maquinas backstand se utilizan para

el pulido y acabado de la mayoria de las
piezas fabricadas pequefas y son idéneas
para piezas complejas y de mayor volumen
en las que se necesita un mayor control

sobre el contacto entre la pieza y la banda.

También pueden aumentar la capacidad
de lograr el acabado deseado mediante
la eleccion de diferentes disefios de ruedas

de contacto.

@@OW

¢En qué mercados se utilizan?
» Fabricacion con metales

» Fabricacién de bienes de equipo

»  Vehiculos de transporte de viajeros

» Maquinaria y equipos

» Trabajos en metal en general

» Implantes médicos
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Maquina backstand

Guia de aplicaciones

Desbarbado

Desbaste/preparacién
de soldaduras

Lijado de soldaduras

y eliminacién de material

Eliminacién de calamina,

oxido y pintura

Limpieza de soldaduras

Refinado

Homogeneizacion

Metal

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Opcién 1

Scotch-Brite™ Banda DF-BL
3M™ Cubitron™ Il Banda 784F

Opcién 2

Scotch-Brite™ Banda SC-BL A CRS
3M™ Cubitron™ Il Banda 984F

Opcién 3

3M™ Banda 384F

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

3M™ Cubitron™ Il Banda 784F
3M™ Cubitron™ Il Banda 784F

Metales no ferrosos

3M™ Cubitron™ |l Banda 981F

3M™ Cubitron™ Il Banda 984F

3M™ Cubitron™ Il Banda 947A

3M™ Banda 384F

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

3M™ Cubitron™ Il Banda 784F

3M™ Cubitron™ Il Banda 984F
3M™ Cubitron™ Il Banda 947A

3M™ Banda 384F

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

3M™ Cubitron™ Il Banda 784F

3M™ Cubitron™ || Banda 947A

3M™ Banda 384F

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Banda SC-BL
A MED/A FIN

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Banda SC-BL A CRS

Scotch-Brite™ Banda DF-BL A CRS

3M™ Trizact™ Banda 237AA A65, A45, A30

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Metales no ferrosos

Scotch-Brite™ Banda DF-BL
A CRS/A MED

Scotch-Brite ™ Banda SC-BL,
A CRS/A MED

Ver las tablas de informacién sobre productos
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Maquina backstand
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Guia de aplicaciones (continuacién)

consejos

Opcioén 2 Opcién 3

Los mejores
técnicos
Y preguntas

Aplicacién Opcién 1
Acero templado/al carbono

Preparacion de superficies Acero inoxidable Scotch-Brite™ Banda SC-BL Scotch-Brite™ Banda DF-BL

Metales no ferrosos

Amoladora
Radial

L Scotch-Brite™ Banda SC-BL
Acero inoxidable s B
3M™ Trizact™ Banda 237AA 3M™ Trizact™ Banda 307EA 3M™ Cubitron™ |l Banda 784F

Acabado fino

Metales no ferrosos 3M™Trizact™ Banda 217EA

Lijadora
de banda

Maquina
de acabado
lineal

Guia de aplicaciones
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rotorbital
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Ver las tablas de informacién sobre productos vaya a la seccion de Bandas abrasivas.
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Productos

Productos clave

3M™ Cubitron™ Il Banda abrasiva 984F Scotch-Brite™ Banda Durable Flex DF-BL

3M™ Cubitron™ Il Banda 784F

Scotch-Brite™ Banda SC-BL 3M™ Trizact Banda 237AA 3M™ Trizact™ Banda 337DC

Para obtener mas informacion sobre productos y pedidos de productos,

vaya a la seccion Seleccion de productos de bandas abrasivas.

Ver las tablas de informacién sobre productos
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Usted y su conocimiento de la aplicacién;
observe las banda usadas

Calculadora de marcas por vibracion/
empalmes en la banda

Férmula de la calculadora de velocidad

yal

alr

Factores que af

Bandas
abrasivas

0
¢z bandal
abrasiva

reduct

K

Seleccién




Grano

Comodidad

Dureza del metal

Fuerza

Presion

Dureza del elemento de contacto
Dentados de los elementos de contacto
Velocidad

Potencia

Flujo/presién de aire

Vida atil

-)->->->->->-><-¢->

&

Velocidad
de corte

PIIIII> €€

Acabado

€IIIP e €

I

O

€ € € € 5 5 ¢

€ €

Factores que afectan al rendimiento y al acabado

Bandas
abrasivas

i Landa|

0
abrasiva

vrnducty

Seleccién
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Las empresas eligen automatizar por muchas
razones:

Reduccién de la fuerza laboral
Eficacia

Uniformidad

Productividad

Ahorro de costes a largo plazo

om/robotics

Factores que af

Bandas
abrasivas

°|

rduct
¢z bandal
abrasiva

Seleccién

T



http://3M.com/robotics
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Ver las tablas de informacién sobre productos

\

\/

984F
Tipo Y

Aplicaciones sugeridas

Se utiliza para dimensionar bobinas
y ldminas metaélicas, asi como

para afiadir una rugosidad al acero
inoxidable.

Fija una rugosidad en acero inoxidable
y elimina material y soldaduras.

Informacién sobre productos

Bandas
abrasivas
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rduct
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Seleccién

¢z bandal
abrasiva
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Aplicaciones sugeridas

A
°
\

Uselas para aplicaciones industriales
con presiones intermedias.

Ver las tablas de informacién sobre productos

Informacién sobre productos
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Aplicaciones sugeridas

A

Ver las tablas de informacién sobre productos

\/

Optimizado para aplicaciones

de media/baja presién en acero
inoxidable, acero templado y aluminio

Informacién sobre productos

Bandas
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Aplicaciones sugeridas

Se utiliza para conseguir un acabado uniforme y fino en aplicaciones sobre metales a presién
media, como el perfeccionamiento de arafiazos y el dimensionado ligero.

Ver las tablas de informacién sobre productos

Informacién sobre productos
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Aplicaciones sugeridas

Se utiliza para el lijado intermedio y final de metales, superficies macizas y pintadas, asi como
para superficies lacadas y piezas de plastico.

Ver las tablas de informacién sobre productos

inio

Informacién sobre productos
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Aplicaciones sugeridas

Resulta ideal para el acero al carbono, el titanio, el cobalto-cromo, el acero inoxidable y otras
aleaciones con grandes concentraciones de niquel.

Ver las tablas de informacién sobre productos

inio

Informacién sobre productos
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Aplicaciones sugeridas
Se utiliza para el acabado intermedio y el pulido fino previo al enchapado o al pulido.

Ideal para aplicaciones a baja presion.

Utilice la 3M™ Trizact™ Banda abrasiva 217EA para obtener acabados uniformes sobre metales
duros como el acero al carbono y el acero inoxidable.

Ver las tablas de informacién sobre productos

nda

de aluminio

ompleta

Informacién sobre productos

Bandas
abrasivas

al

abrasiva

Seleccién




ﬁgﬁ

A0 P E I

» I
»

anda
> o de aluminio
> ad
»

Aplicaciones sugeridas

Se utiliza para realizar tareas de limpieza, acabado, homogeneizacién y desbarbado,
especialmente en lijadoras de banda.

Para una amplia gama de aplicaciones y materiales.

Adecuada para el uso en acero al carbono, acero inoxidable, carbono, titanio y aleaciones
de niquel.

Ver las tablas de informacién sobre productos

Informacién sobre productos

Bandas
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Aplicaciones sugeridas

Se utiliza para tareas de limpieza, acabado, homogeneizacion y desbarbado, particularmente
en backstands.

Para una amplia gama de aplicaciones y materiales.

Aplicacién en acero, acero inoxidable y al carbono, titanio y aleaciones de niquel.

Apta para su uso con aluminio, cobre, laton y metales no ferrosos suaves.

Ver las tablas de informacién sobre productos

: Banda

ido de aluminio,

cidad

Informacién sobre productos
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Aplicaciones sugeridas

Se utiliza para tareas de limpieza, acabado, homogeneizacion y desbarbado,
particularmente en backstands.

Para una amplia gama de aplicaciones y materiales.

Aplicacion en acero, acero inoxidable y al carbono, titanio y aleaciones de niquel.

Apta para su uso con aluminio, cobre, laton y metales no ferrosos suaves

Ver las tablas de informacién sobre productos

to: Banda

xido de aluminio,
talco

¢Por qué se impondra a las bandas abrasivas
revestidas?

Consigue resultados mas uniformes
al reducir las variaciones entre piezas.

No deja marcas indeseadas en la
superficie, de modo que reduce los
residuos y permite reducir las
habilidades necesarias para el trabajo.

Deja un acabado superficial 6ptimo,
que tiene como resultado un mejor
aspecto de la pieza.

Informacién sobre productos
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Seleccién




Informacion sobre accesorios de bandas

Tecnologias
avanzadas
de 3M
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3M™ Brazo estandar: 13 mm x 457 mm §
8 84,8
™ . . . ~ 3 €
3M™ Brazo para lijadora de banda, esquinas de estilo 2, tamafio 3/6/13 mm x 457 mm H 2 8% g
T .. . . . s
La 3M™ Lijadora de banda se puede optimizar afiadiendo brazos de montaje, extensiones k:

y kits de herramientas

Amoladora
Radial

Presentan un disefio robusto para garantizar una larga vida Gtil del producto
Existen diferentes disefios para trabajar en practicamente todo tipo de areas pequenas

Optimice la 3M™ Lijadora de banda con los 3M™ Brazos de montaje para lijadoras de banda.
Nuestros brazos de montaje, extensiones y kits de herramientas mejoraran su producto gracias
a su disefio robusto. Los distintos disefios son adecuados para trabajar en practicamente todo
tipo de areas pequefias

Lijadora
de banda

Maquina
de acabado
lineal

Aplicaciones sugeridas

Se usan con las lijadoras de mini-banda de 3M™ para trabajar en practicamente todo tipo
de areas pequefias.

Informacién sobre productos

backstand

©
£
5
o
o
=

Bandas
abrasivas

Lijadora
rotorbital

Seguridad de

Informacién sobre accesorios de bandas de lijado
herramientas
y abrasivos

obtener mas informacion sobre productos y pedidos de productos,

Tablas de
informacién
sobre
productos

Ver las tablas de informacién sobre productos a a la seccion de Bandas abrasivas.
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Tecnologias
avanzadas
de 3M
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Lijadora rotorbital

Aplicaciones

Disefiadas para trabajar mano a mano con abrasivos y accesorios 3M™ las 3M™ Lijadoras
rotorbitales proporcionan la potencia y el rendimiento necesarios para realizar el trabajo
con resultados todavia mejores

¢Dénde se utiliza?

Los mejores
consejos
técnicos

Y preguntas

Las lijadoras 3M™ ofrecen un rendimiento profesional, sin polvo y un acabado sin circulos,
hora tras hora, en entornos industriales de alta produccién en los que se requiere
la extraccion de polvo

Amoladora
Radial

El trabajo de acero equilibrado de precision y los potentes motores accionados por aire
funcionan sin problemas con menos vibraciones

Caracteristicas
de la herramienta

Mayor durabilidad y ergonomia y niveles menores de ruido maximizan la comodidad

| control der utilizarlas durante period longados de ti g8
y el control para poder utilizarlas durante periodos prolongados de tiempo 8t
© Q
La carcasa de aluminio y la duradera cubierta de composite reduce las roturas a3
en los bastidores y los tiempos de inactividad P
c
o
§ g3
. ~ . o ge o = -]
Nuevo disefio de pala simplificado s 388
e A e ges
. Identificacion de la érbita indicada 3 g
4 A H K]
Informacién de la maquina mediante nimeros g
Accionada por aire comprimido 0 2
Disponible con aspiraciéon centralizado y aspiracién autogenerada §j§ : g
D v
Disponible con érbita de 2,5 mm para acabado fino, 5 mm para lijado de uso general 2 g
.. . o
y 8 mm para lijado agresivo gE "
s &5
o

Aspiracion centralizada Aspiracion autogenerada

12.000

CV del motor 0,28

Lijadora

K]
=
Qa
..
S
2
°
2

Informacién sobre
productos

Seguridad de
herramientas
y abrasivos

cd

S 2

2

£8 5 o

=8 290 o

es 8oy

c o Q2 3

£ S g

© 35873
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Acercade la
herramienta

Lijadora rotorbital

Aplicaciones

ué se utiliza? ¢En qué segmento se usa?

eneizacion/acabado satinado Fabricacién de vehiculos de transporte

consejos

o
@
N
=
E
L]
]
]
T
c
0
[=]
-~

Los mejores
técnicos
Y preguntas

acion de superficies Fabricacién con metales

lo fino/prepulido Carpinteria

cion de motas de pintura Bricolaje/oficios relacionados con la pintura

Amoladora
Radial

Montadores, instaladores de cocinas
y puntos de venta minorista

Caracteristicas
de la herramienta

25
53
]
.. , . . . s o
Técnicas basicas con la lijadora Rotorbital §  E3s
o g3e
Encienda la herramienta SOBRE la superficie; detenga la herramienta FUERA de la superficie 3 =g
Utilice la herramienta en horizontal sobre la pieza de trabajo (sin inclinarla sobre 3
los bordes) g2
Presién ligera sobre las manos del operario (deje que la herramienta realice el trabajo) 58 '§
oL “a
Patrén de lijado "norte, sur, este, oeste" para obtener un acabado de calidad uniforme § §
Tg
. .l . s 33 "
Lista de comprobacién de solucién de problemas 2g &
&= &5
» Compruebe que los valores de PSl y RPM sean correctos ®
» Compruebe la longitud de la manguera de aire, si existen fugas, el ajuste R
y el didmetro interior 2, g2
c2 o g
. .y . 6 o 89
Compruebe el programa de lubricacién de la herramienta §§ 5%
E =
Observe si los cojinetes estan gastados g *
Observe si el plato para discos esta dafiado §§ g
., . . . 283
¢El didametro del plato para discos coincide con el de la herramienta? 3L 8
"3 »n £ >
¢ Esté dafiada la palanca o estd obstruido el silenciador? §2
¢ Esta el selector del control de velocidad en la posiciéon minima? E § 88 38
3 Eedd
£g7g
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Caracteristicas de la herramienta

3M Xtract™ Lijadora rotorbital neumatica

0 0
8]
o 19/
4]

®

Carcasa de aluminio para ofrecer una mayor durabilidad y una menor
vibracién; la cubierta de composite duradera ayuda a evitar que
se agriete la carcasa

e La palanca embutida elimina los puntos de enganche

La cubierta ampliada con material de agarre 3M™ permite un mayor
control con un menor esfuerzo, aisla del frio y reduce las vibraciones

Control de velocidad con dial selector mas seguro que reduce los
cambios de velocidad involuntarios

e Puerto mas ancho para ofrecer una captura de polvo mas eficaz
El silenciador interno disminuye el nimero de roturas; sistema
de autoaspiracién (SGV) 6 dB mas silencioso
Mufiequera integrada para ofrecer una mayor comodidad y efecto
palanca

6 Espacio libre para un acoplador de entrada de gran tamafio

Ventilacién de montaje central para disponer de un mayor espacio para
los dedos; mejor flujo de aire de recogida de polvo

Vacio autogenerado mejorado para extraer el polvo con mas eficiencia;
disefiado para funcionar con discos 3M Xtract™

3M Xtract™ Lijadora rotorbital eléctrica,

aspiracion central

000 O

o 19
o
006

o

Carcasa de aluminio para ofrecer una mayor durabilidad y una menor
vibracion; la cubierta de composite duradera ayuda a evitar que
se agriete la carcasa

e La palanca embutida elimina los puntos de enganche

La cubierta ampliada con material de agarre 3M™ permite un mayor
control con un menor esfuerzo, aisla del frio y reduce las vibraciones

Indicador LED que confirma visualmente el ajuste de potencia

y velocidad
6 Puerto mas ancho para ofrecer una captura de polvo mas eficaz
@ El silenciador interno disminuye el nimero de roturas

e Mufequera integrada para ofrecer una mayor comodidad y efecto
palanca

Motor sin escobillas con refrigeracién interna integral que ofrece
un funcionamiento mas eficiente, larga vida Gtil, menos mantenimiento,
mejor disipacion del calor, mejor control de velocidad

Ventilacién de montaje central para disponer de un mayor espacio para
los dedos; mejor flujo de aire de recogida de polvo

@ Optimizado para el uso con grano PSG 3M, que mejora el rendimiento
Cable de 4,7 m de longitud, adaptado a la longitud de la manguera del
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Acercade la
herramienta

Lijadora rotorbital

Aplicaciones

Guia de aplicaciones

Opcién 3
3M™ Cubitrén™ Il Disco con soporte de tela
947A 60+ u 80+ o0 120+

Opcién 2

strato

Los mejores
consejos
técnicos

Y preguntas

Opcién 1
3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco
de film 775L 80+ 0 120+

3M Xtract™ Disco de film 775L
150+ 0 180+

¢Dénde se utiliza?

3M™ Cubitron™ Il Disco de papel de lija
950U 60+ u 80+ o0 120+

3M™ Cubitron™ Il Disco de papel de lija
950U 150+ 0 180+

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

Refinado
3M™ Cubitron™ Il Disco con soporte de tela

Metales no ferrosos
947A 80+ 0 120+

Amoladora
Radial

Acero templado/al carbono
3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco de malla

710W 240+ o0 320+

Scotch-Brite™ Disco Production Hookit™
PR-HA AVFN

Scotch-Brite™ Disco Cut and
Polish Hookit™ CP-HA AMED

Homogeneizacion/

Acero inoxidable

x
cc
0.2
B E
i)
st
]
©
8<
o=
Ow
-]

acabado satinado
Metales no ferrosos

Lijadora
de banda

Acabado fino/prepulido

Acero templado/al carbono

Acero inoxidable

3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco
de malla 710W 180+ o 240+

3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco de film
775L 240+ o 320+

3M™ Disco de film 360L P600, P800,
P1000, P1200, P1500

3
3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco | 3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco de film § s
Metales no ferrosos L £8%
de malla 710W 240+ o 320+ 775L 320+ 0 400+ a Z3E
So
Acero templado/al carbono 3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco g 3
y . Acero inoxidable de film 775L 80+ 0 120+ 3M™ Cubitron™ Il Disco de papel de lija Scotch-Brite™ Disco Cut and Polish Hookit™ o
Preparacién de superficies
3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco | 950U 60+ 80+ 120+ CP-HA AMED s 2
Metales no ferrosos . S8
de film 775L 120+ 0 240+ 52 £3
1) 298
Acero templado/al carbono . . . ‘3% “
3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco | 3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco de film 3M™ Cubitron™ Il Disco de papel de lija 950U gs
o
Acero inoxidable de malla 710W 80+ o 120+ 775L 80+ 0 120+ 80+ 0 120+ §§ "
o [+] [
Decapado de pintura §§ T é
w ]

3M™ Cubitron™ Il Disco de papel de lija 950U
120+ 0 150+

3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco de film
775L120+ o0 150+

3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco

Metales no ferrosos
de malla 710W 120+ o 150+

Lijadora
rotorbital

Informacién sobre
productos

o 0
TEY
R
© 03
8.2
SE®
= E S
R
23 >
m.::>~

5.8
58
€93 S o
58 85,8
. . E3 E:es3
Ver las tablas de informacién sobre productos g8
{=
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Factores que afectan al acabado perfecto

Aspectos bésicos sobre el aire

Para optimizar la salida y el suministro de aire

comprimido:

>

>

90 psi con carga; utilice su indicador

Diametro interior minimo de la manguera
de aire de 10 mm

Utilice la longitud minima de manguera
de aire necesaria; no superiora 8 m

Ajustes de alto flujo de aire:
— 3/16" marginal

— 7/32" 6ptimo

— 9/32" excelente

Tenga en cuenta la demanda de aire
comprimido en toda la planta

Presién de aire maxima en funcionamiento:

6,2 bar (90 psi)

Recomendacién sobre la lubricacion
de herramientas de aire comprimido

>

3M recomienda lubricar la herramienta con
regularidad. Para ello, ponga 2 o 3 gotas de
un aceite lubricante para motores neumaticos
adecuado en el extremo de la manguera
(entrada) de la herramienta. Vuelva a conectar
la herramienta al suministro de aire y utilicela
lentamente durante unos segundos para
permitir que el aire haga circular el aceite.

Si la herramienta se utiliza con frecuencia,
lubriquela diariamente o bien, lubriquela
cuando empiece a notar que va mas

despacio o que ha perdido potencia.

Recomendaciones técnicas para
herramientas de aire comprimido 3M™

>

Utilice un suministro de aire limpio, seco

y lubricado que proporcione en la herramienta
una presion de aire medida de 6,2 bar (90 psi)
cuando esta esté funcionando con la palanca
totalmente bajada.

NOTA: Es posible utilizar las herramientas

a presiones menores, pero no se deben

usar nunca a presiones superiores a 6,2 bar
(90 psi). Si la herramienta se utiliza a una
presion mas baja, su rendimiento se reducira.

Utilice una manguera de aire aprobada
de 10 mm x 8 m 0 13 mm x 8 m de longitud
maxima.

Conecte la herramienta al suministro de aire.

Se recomienda encarecidamente utilizar

un filtro de aire, un regulador y un lubricador
(FRL) para suministrar a la herramienta aire
lubricado limpio a la presién correcta. Si

no se utilizan tales equipos, la herramienta
se debera lubricar manualmente.
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Acercade la
herramienta

Informacidén sobre productos

8
c
2
?
L
a
o <
[4]
Productos clave 4
5 » »
@ ool
» 0.9 0¢
o a‘g‘.’g’
2 ESCGO
° 28¢s
Q S >

Amoladora
Radial

Caracteristicas
de la herramienta

]
0o c
3M Xtract™ Cubitron™ Il 3M Xtract™ 3M Xtract™ Cubitron™ Il 3M™ Cubitron™ Il Hookit™ %E
Disco de malla 710W Disco de malla 310W Disco de film 775L Disco de papel de lija 950U .
o
L e
3
o 2
TR
o8
3
3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Scotch-Brite™ Hookit™ Scotch-Brite™ Hookit™ 3M™ Disco de film 375L §§ k §
Disco con soporte de tela 947A Disco Cut and Polish CP-HA Disco PR-HA s K §
.g L]
o8 2.2
2| °
5 Q
328
, 42>
52
3M Xtract™ Disco de film 360L 3M Xtract™ Disco de papel g § 5 .
de lija 236U 58 8388
=8 f£E383
O Y 9
[ ‘E a

Ver las tablas de informacién sobre productos
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3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco de malla 710W

= 2 E N S

La extraccion de polvo acompaiia a la velocidad de corte lider en los

procesos de lijado con el disco de malla 3M Xtract™ Cubitron™ Il 710W. Este
disco de lijado de calidad premium presenta un patrén abrasivo Gnico sobre

un soporte de malla que permite un lijado practicamente libre de polvo,
con la legendaria tecnologia de grano con forma precisa de 3M. Cada

disco podra lijar un mayor nimero de piezas con menos cantidad de polvo,

aumentando su productividad sin perjudicar la salud de los trabajadores.

» El disco de malla premium permite un lijado practicamente sin polvo

» Elgrano con forma precisa de 3M dispuesto en un patrén Gnico
ofrece una tasa de corte lider en el sector y una larga vida util

» Forma parte de la serie 3M Xtract™, lo Gltimo en eliminacién de polvo
y rendimiento

» Permite disfrutar de un entorno de trabajo mas limpio que los discos
con agujeros para la extraccién de polvo tradicionales

» Soporte Hookit™ que permite cambiar los discos de manera rapida
y sencilla

» ldeal para una gran variedad de sustratos y aplicaciones, incluidos
el desbaste ligero y el acabado fino

» Esta disponible en varios granos, desde 80+ hasta 320+

Aplicaciones sugeridas

» Ideal para un gran nimero de aplicaciones centradas sobre todo
en la eliminacién de material y eficaz en una amplia variedad de
sustratos, como metales, composites, lacas-gel, madera blanca
y otros tipos de madera.

Forma de producto: Disco
Tipo de mineral: Grano PSG 3M

Soporte: Malla
Color: Morado

Ver las tablas de informacién sobre productos

° Refinado

~—— Eliminacién de material

o Acabado fino/prepulido

o Preparacién de superficies

-~ Eliminacién de motas de pintura

Aumente la seguridad de los trabajadores con Cubitron™ Il [ o\ oy
3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco de malla 710W puede servir BUILTIN
para:

» Minimizar las vibraciones en manos y brazos con velocidades de

eliminacion mas rapidas, lo que reduce el tiempo de activacién
Reducir las particulas en suspension liberadas en el lugar de trabajo
Reducir la exposicion al ruido, ya que permiten completar las tareas

mas rapido
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Acercade la
herramienta

3M Xtract™ Disco de malla 310W

= 2 E N S

. <

R
g
I - . s $unl
3M Xtract™ Disco de malla 310W esta disefiado para proporcionar una s 5285
. ., . . . . =]
combinacion imbatible de rendimiento y valor. Cuenta con el respaldo E § g
las innovadoras tecnologias y la experiencia técnica de 3M y le ayuda A
a mantener la competitividad en su sector.
C
» El disco de malla de la Serie Advanced ofrece un lijado practicamente " k ;f
. . . c
sin polvo a un precio asequible é 2 ES
= ®
. . SE
» Cuenta con grano con forma precisa de 3M mezclado con abrasivo G2
. o . . . . R
de oxido de aluminio de primera calidad, que permite lograr un corte Se E:
s . . ’ g o c
rapido y una vida til prolongada 53
-3
» Soporte Hookit™ que permite cambiar los discos de manera rapida "
. o
y sencilla k; s
. . . . . 8 £85
» ldeal para una gran variedad de sustratos y aplicaciones, incluidos % §§ b
. . © =
el desbaste ligero y el acabado fino 3 23
8
3
» Esta disponible en varios granos, desde 80+ hasta 320+ ° Refinado ©
o
Eliminacién de material s
Aplicaciones sugeridas g2 8%
P 9 Acabado fino/prepulido 88 =3
» Ideal para un gran nimero de aplicaciones centradas sobre todo . . o
.. 7, . X . X o Preparacién de superficies 3o
en la eliminacion de material y eficaz en una amplia variedad 28 "
de sustratos, como metales, composites, lacas-gel, madera blanca ¢ Eliminacion de motas de pintura g8 £2
. £ g
y otros tipos de madera. - © 33

Forma de producto: Disco

Tipo de mineral: Grano PSG 3M

Lijadora
rotorbital

productos

Informacién sobre

Soporte: Malla

o »
Color: Azul T£8
2%
2ES
ERE]
D ©
. B&>
S
0 o
g § 06 g
g8 Tooeg
Es 8gs3
Ver las tablas de informacién sobre productos RE0g
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3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco de film 775L

= 2 E N S

»  3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco de film 775L cuenta con grano PSG
3M, un avance revolucionario en la tecnologia de abrasivos. Nuestros
discos de film cortan el doble de rapido y duran hasta seis veces mas
que los abrasivos normales

» El soporte de film proporciona mas resistencia al desgarro y retencion
de los bordes

» Granos disponibles: 80+ 120+ 150+ 180+ 220+ 240+ 320+ 400+

» ldeal para una variedad de aplicaciones, el montaje con gancho
y bucle brinda cambios de disco répidos y faciles

Aplicaciones sugeridas

» ldeal para un gran ndmero de aplicaciones centradas sobre todo
en la extraccion de material y eficaz en una amplia variedad
de sustratos, como metales, composites, lacas-gel y madera blanca.

o Refinado

Aumente la seguridad de los trabajadores con Cubitron™ Il [ o, oy

Usando 3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Disco de film 775L puede | BUILTIN
ayudar a:

» Minimizar las vibraciones en manos y brazos con velocidades
de eliminacion mas rapidas, lo que reduce el tiempo de activacion

Reducir las particulas en suspension liberadas en el lugar de trabajo
Reducir la exposicion al ruido, ya que permiten completar las tareas
mas rapido

Forma de producto: Disco

Tipo de mineral: Grano PSG 3M

Soporte: Film

Color: Morado

Ver las tablas de informacién sobre productos

Acabado fino/prepulido

o Preparacién de superficies

———— Eliminacién de motas de pintura

79 Catélogo de productos de 3M Abrasivos Industriales: lijadora rotorbital: Informacién sobre productos

Tecnologias
avanzadas
de 3M

Acercade la
herramienta

¢Dénde se utiliza?
Los mejores
Y preguntas

Radial

Caracteristicas
de la herramienta

Lijadora
de banda

Guia de aplicaciones
Magquina
de acabado
lineal

backstand

al acabado perfecto

Factores que afectan

abrasivas

Lijadora
rotorbital

@
o
-
(5]
3

T
o
=
Q

o
2
S
o
@
c
h]
°
©
£
£
S
2
£

Seguridad de
herramientas
y abrasivos

Informacién
de accesorios

Tablas de
informacién
sobre
productos



3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Disco
de papel de lija 950U

——— Preparacién de superficies

o Refinado

o Decapado de pintura

———— Eliminacién de motas de pintura

EEENEZE

» Granos disponibles: 60+, 80+, 120+, 150+, 180+

» Los discos 950U han sido disefiados para su uso en superficies
planas y disponen de una construccion de capa abierta que
reduce el embazamiento y las obstrucciones sin usar estearatos,
para reducir el riesgo de contaminacion en los acabados

» Elresultado de la combinacién con la tecnologia de grano PSG
3M es un disco de corte rapido que aguanta mucho mas que los
abrasivos convencionales

» El enganche tipo Hookit™ permite cambiar los discos de forma
réapida y sencilla

Aplicaciones sugeridas

Los nuevos 3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Discos de papel de lija
950U son la solucién ideal para eliminar recubrimientos de pintura
y calamina de acero galvanizado, aluminio, fibra de vidrio y otros
sustratos propensos al embazamiento por abrasion.

Tipo de mineral: Grano PSG 3M

Soporte: Papel de tipo E
Recubrimiento: Abierto, sin estearato

Unién: Resina

Ver las tablas de informacién sobre productos

.
N

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Disco con
soporte de tela 947A

———— Preparacién de superficies

o Refinado

o Decapado de pintura

=

» El soporte de poliéster y algoddn de tipo X del 947A ofrece
una flexibilidad y una resistencia al desgarro extraordinarias,
asi como un acabado uniforme y coherente

> Nivelado

& 2 e M 2

Granos disponibles: 40+ 60+ 80+ 120+

» Los practicos discos Hookit™ son ideales para operaciones
de cambio rapido y de gran volumen

Aplicaciones sugeridas

Los granos 40+ y 60+ se pueden utilizar para muchas aplicaciones
de construccion especializadas, como para moldear y dimensionar
elementos arquitecténicos de fibra de vidrio.

Los granos 80+ y 120+ son ideales para nivelar y homogeneizar
las superficies metélicas, especialmente en aplicaciones
automovilisticas de "carroceria en bruto".

Tipo de mineral: Grano PSG 3M

Soporte: Tela de tipo X

Color: Marrén

TOP TIPS

Se utiliza para salpicaduras notables de soldadura, cortes por laser
o bordes muy llenos de rebabas.

Ver las tablas de informacién sobre productos
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Acercade la
herramienta

Scotch-Brite™ Disco Hookit™ Cut and Scotch-Brite™ Disco Hookit™
Polish CP-HA A MED Production PR-HA A VFN

jone!

o
g
Homogeneizacién/ L E 80,8
acabado satinado , Homogeneizacion/ e $585
° . . acabado satinado ks EcSo
——————— Preparacidn de superficies =3 5°*g
C
TS
(] s 27
35 &
» Son ideales para aplicaciones contundentes de homogeneizacion » El alto poder de corte permite realizar tareas de acabado fino, 58
y acabado homogeneizacién, pulido, preparacién antes de pintary raspado 33 i
» El sistema de montaje y desmontaje rapido 3M™ Hookit™ en una amplia variedad de superficies 38
proporciona un cambio rapido de los discos para los procesos »  El sistema de montaje y desmontaje rapido 3M™ Hookit™ 33
:e.:;calioado en rpas ‘?'e un paso q de h L proporciona un cambio rapido de los discos para los procesos 8
> 7
s ideal para aplicaciones contundentes de homogeneizacion de acabado en méas de un paso g 3
y acabado . R £33
. . ) ‘ . » Ofrece un acabado adecuado en trabajos de raspado de capas s gge
» Este disco de color marrén y grano medio esté fabricado con dei . . tal fici . P so=
6xido de aluminio e imprimacion, metales y superficies macizas : 3
. . . ope . m 1 1t (O]
» Laresistencia al calory al embozo permite utilizar el disco > La estructura 3D no tejida aporta una larga vida atil y unos
durante mas tiempo y ofrece una accién de corte uniforme acabados uniformes z
durante toda su vida util Aolicaci » £o I%
B o =
» Los Scotch-Brite™ Hookit™ Discos Cut and Polish estan plicaciones sugeridas %% °
M H . ™ o T™M . .« . Q
fabricados con una malla resistente, estrecha y densa para El Scotch-Brite™ Hookit™ Disco Clean and Finish ofrece un elevado 23
. . N . " i i 53
ofrc.acer.remstenma y una larga vida util. Sgn |c!(?ales para poder de corte, duracién y acabado fino y es eficaz para la £8 8
aplicaciones contundentes de homogeneizacion y acabado preparacion de aluminio, acero inoxidable, plastico, madera y fibra R : g
o

de vidrio. El disco esta desarrollado para tareas de acabado fino,
preparacién antes de pintar y homogeneizacion de arafiazos y se
adapta bien a superficies irregulares, por lo que ofrece un acabado
limpio y uniforme sin hendiduras ni dafios en el material de base.

Aplicaciones sugeridas

Debido a su poder de corte, dureza y resistencia, su uso esta muy
extendido en aplicaciones de homogeneizacion, lijado y acabado.
El 6xido de aluminio resulta adecuado para una amplia variedad
de materiales, ya sean trabajos en madera o en metal, incluidas las
aleaciones de hierro. Forma de producto: Disco

Lijadora
rotorbital

productos

Informacién sobre

e B roducto: Disco Tipo de mineral: Oxido de aluminio

Tipo de mineral: Oxido de aluminio

Seguridad de
herramientas
y abrasivos

Soporte: Hookit™

Sistema de fijacion: Hookit™ Color: Granate

Color: Marrén claro

Ver las tablas de informacién sobre productos Ver las tablas de informacién sobre productos
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3M™ Disco de film 375L 3M Xtract™ Disco de film 360L

.
©
g
Acabado fino/prepulido - Desbaste/acabado E 8.8
n 0.2 c
o §°*2
> b
<R o e
T.S
(] s =7
» Este disco dispone de 6xido de aluminio de alto rendimiento que, El 3M Xtract™ Disco de film 360L cuenta con un grano abrasivo 85 &g
. . . . , . .« . . . . B E
combinado con un soporte de film duradero y un recubrimiento de 6xido de aluminio sobre un soporte de film para un lijado fino S
. . . . . . . .« . . oo
resistente al embazamiento, lo convierte en un excelente disco eficaz en plasticos, lacas-gel y sustratos de superficie maciza §§
de lijado completo. de poliuretano. El soporte de film resistente brinda la durabilidad °3 gg
0 ., . . T8
necesaria para un entorno de alta produccidn, y su resistencia %g
Aplicaciones sugeridas excelentg al desgarro de los bordes ofrece una V|da’ut|I mas larga .
que los discos con soportes de papel de peso A estandar. g
Se aplica a una amplia variedad de materiales tanto en trabajos E s8_
. . = S8 9
en madera como en metal, lo que incluye las aleaciones ferrosas. .. . g g8t
Aplicaciones sugeridas s Zs
Utilicelo con una lijadora rotorbital y un 3M™ Plato de soporte . .. . 2
- El 6xido de aluminio es adecuado para una gran variedad G
Hookit™ (se vende por separado). . . L2
de materiales, ya sea en trabajos de carpinteria o en metal, o
. . . . K]
. incluidas las aleaciones ferrosas. El soporte de film le o 33
Tipo de mineral: Oxido de aluminio proporciona un acabado consistente y dentro de exigentes 58 23
. . . < o
Soporte: Film tolerancias, por Ig que resu]ta adecuacrzlo.para fapllcacmnes %’5
como retoques, lijado de piezas de plastico, biselado de 83 p
Color: Marron - Blanco pintura en defectos y lijado de imprimaciones para automocion. g8 g
s 85
o

Utilicelo con una lijadora rotorbital y un 3M™ Plato de soporte
(se vende por separado).
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Tipo de mineral: Oxido de aluminio
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3M Xtract™ Disco de papel
de lija 236U

Acercade la
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Desbaste/acabado s $auf
n 0.2 c
0 @
o §°*2
A -
:Qﬁ’] >~ bE .
/
TS
(] s =7
3M Xtract™ Disco de papel de lija 236U ofrece un corte agresivo 38 &g
y una larga vida Gtil en un disco premium de 6xido de aluminio con 5
. H o
un borde duradero. La base robusta de papel de peso C resiste §§
el desgarro durante el lijado agresivo y el disco esta adherido con ©3 g3
. . . ’ ’ . 7 g T3
resina para resistir el calor, lo que aumenta ain mas la vida (til %E
y el corte.
g
o3
Aplicaciones sugeridas 2 583
3 382
® =
El 6xido de aluminio es adecuado para una gran variedad ,%: =3
-]
o

de materiales, ya sea en trabajos de carpinteria o en metal.

Este disco se puede utilizar para aplicaciones como acabado 2

y refinado de superficies, preparacion previa al recubrimiento So ;‘f

o a la imprimacion, revestimientos de gel, ljado de madera 8¢ =3
y para acabado de composites de alta calidad (p. ej., corian). é"g'
T

Utilicelo con una lijadora rotorbital y un 3M™ Plato de soporte gg f §

o (7]

£ £

o

(se vende por separado). :

Tipo de mineral: Oxido de aluminio

Lijadora
rotorbital

Soporte: Papel

productos
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Color: Marrén
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Ver las tablas de informacion sobre productos s2s°g
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3M™ Plato de soporte Hookit™ Clean 3M™ Plato de soporte Hookit
. ° . . . g .géé *'-':
Sanding de perfil bajo de perfil bajo
3 g%=:
s
a £ 58
o8 E*
g€ <
s gt
25
53
Para el uso con discos Hookit™ Clean Sanding. El plato de soporte amarillo de baja densidad y perfil bajo "
El mineral de 6xido de aluminio es de corte rapido, lo que proporciona flexibilidad para reducir el embazamiento. e s
contribuye a un mejor rendimiento y una mayor productividad. El borde biselado a 15° es ideal para el acabado final g §§§
. o . o« . T
Ideal para el lijado plano eficaz y para operaciones de superficies planas o con contornos. g ©
particularmente agresivas; cuando precise un buen nivelado, ©
emplee soportes para los granos mas gruesos. El sistema de fijacion 3M™ Hookit™ proporciona una sujecion e?
. . . . excelente y facilita la reutilizacidn para optimizar la vida (til £o I
Nuestros versatiles platos para discos son resistentes y flexibles, . 538 =3
X - . . de los discos. &<
estan fabricadas en espuma de densidad firme con un borde o4&
. o . . - X
romo biselado a 35°, lo que les confiere mas durabilidad. Se utiliza en aplicaciones con abrasivos de grano fino §§ .
(g . s sz
Disefiados para eliminar la necesidad de alinear los orificios, (220 y mas fino). El uso con abrasivos de grano grueso 8= 2
. . ” . epe o oo
estos platos para discos incluyen nuestro patrén multiorificio puede causar la rotura prematura de la espuma. ®
que funciona con una aspiradora que ayuda a eliminar el polvo
del disco, la pieza de trabajo y el aire ambiental. § oF
83 £2
§ &
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Ver las tablas de informacién sobre productos Ver las tablas de informacién sobre productos
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3M™ Hookit™ D/F Plato soporte : ,
para discos

Amoladora
Radial

Caracteristicas
de la herramienta

]
35
© Q
=
Con ganchos en J para sujetar de forma segura un disco "
3M™ Hookit™ o una boina de pulido 3M™ Finesse-it™ 8 o
-
.. . .. . . Q
Para su empleo en una lijadora rotorbital, lijadora giratoria = §§§
z ©
o amoladora en angulo recto E ®
(0]
El sistema 3M™ Hooklt™ proporciona una facil extraccién g2
y reutilizacién £ £3
ge =3
T . . o epe ® 3
El borde inclinado a 45 grados proporciona cierta flexibilidad gg
para difuminar y homogeneizar §§ 8
g £2
£s
o

82659, 5" x 3/4" 5/16-24 5 agujeros externos

©

i

]
°
Py
5
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Peligros de los abrasivos

Cdémo elegir el abrasivo adecuado

SAFETY
BUILT IN

Un factor importante que suele pasarse por alto al evaluar los controles de ingenieria y de administracién es la seleccion de los productos abrasivos. De esta
forma, la empresa se asegura de elegir el producto abrasivo y el mineral abrasivo mas apropiados para reducir los riesgos de las vibraciones en manos

y brazos, las particulas en suspensién y el ruido.

Aunque estos controles no eliminan la necesidad de usar el EPl adecuado, desempefian un papel vital en la reduccion de riesgos y la seguridad en el lugar

de trabajo.

Vibraciones en manos y brazos

El riesgo de sufrir lesiones relacionadas con las vibraciones
esta asociado a tareas que requieren una flexién excesiva de
las mufiecas o mucho tiempo dedicado a sostener maquinaria
de mano.

El ruido suele definirse como un sonido no deseado y es uno
de los peligros para la salud mas comunes.

Sugerencias para ayudar a controlar los riesgos:
» Reducir las vibraciones transmitidas a la mano

» Reducir el tiempo dedicado a sujetar el equipo vibratorio o las piezas
de trabajo
» Elegir las herramientas y los abrasivos adecuados para cada aplicacion

Particulas en suspensién

Material suspendido en forma de particulas, generado por
actividades como cortar, desbastar o lijar materia orgénica
e inorganica, como minerales, metales, pintura, etc.

Sugerencias para ayudar a controlar los riesgos:

» El periodo de tiempo durante el cual oye un sonido afecta al dafio que
este puede causarle

» Cuanto menos ruidoso sea el sonido, mayor sera el periodo de tiempo
durante el cual podra oirlo con seguridad

» Elegir las herramientas y los abrasivos adecuados para cada aplicacion

» Durante la exposicién a niveles de ruido de 85 dB o mas, es necesario
llevar EPI adecuados

Sugerencias para ayudar a controlar los riesgos:

» Eliminar o reducir la exposicion
» Utilizar unidades de extraccién de polvo
» Seleccionar los abrasivos adecuados para cada aplicacion

» Utilizar el EPI adecuado

Cortes y otras lesiones

Las lesiones pueden ser provocadas por el contacto directo
del cuerpo con superficies en rotacion, lo que ocasiona cortes
y quemaduras al operario y a los trabajadores situados en las
inmediaciones.

Sugerencias para ayudar a controlar los riesgos:

» Garantizar que cada herramienta y consumible sea seguro y adecuado
para su finalidad

» Elegir las herramientas y los abrasivos adecuados para cada aplicacion

» Utilizar el EPl adecuado

Para obtener mas informacién, visite WWW.3m.com.eS/SafethUiltin
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Uso seguro de los abrasivos

Guia de EPI

Proteccion auditiva

Proteccién ocular

Proteja su audicién del ruido
de la maquinaria y de las

herramientas.

Mascarilla

Proteja sus pulmones
de las particulas finas
producidas por el uso
de abrasivos.

Mandil

Se debe utilizar proteccion
adicional para protegerse
de las chispas ocasionadas
por los productos de corte
y desbaste.

Proteccidn para las
manos

Proteja las manos
de chispas y particulas.

Proteja sus ojos de chispas

y de particulas en suspension.

Pantalla completa

Proteja toda la
cara de los riesgos
adicionales
derivados del uso
de productos de
corte y desbaste.

Prendas de manga
larga

Proteja la piel
expuesta de las
particulas en
suspension.

Calzado de seguridad

Proteja los pies de los objetos pesados que
puedan caer.

Para obtener mas informacién, visite WWW.3m.com.ES/safethUiltin

Mantenga su seguridad en
el trabajo con los equipos
de proteccién individual 3M

Arnés de cabeza 3M™ G500

El 3M™ Arnés de cabeza G500 ofrece una
solucion versatil y cémoda para los trabajadores
que necesitan proteccion facial y auditiva al
mismo tiempo.

™ *

Protector auditivo 3SM™ PELTOR™ X4 montado
en el casco

Los 3M™ PELTOR™ X4 Protectores auditivos

se han disenado para proteger frente a niveles
elevados de ruido, a la vez que mantienen un
diseno elegante, discreto y de estética agradable.

Gafas de seguridad 3M™ GoggleGear™

Serie 500

Las BM™ GoggleGear™ de la serie 500
presentan un disefo de perfil bajo con una

cinta ajustable y ventilacion indirecta. Estas
gafas de proteccion contra salpicaduras con
recubrimiento antiempafnante 3M™ Scotchgard™
ayudan a mantener las gafas transparentes

en entornos himedos y con vapor.

Mascarilla con valvula 3M™ Aura™ 9332+

Un diseno de 3 paneles plegables permite a los
trabajadores moverse y hablar con mayor libertad
y ofrece un filtrado eficaz de particulas
peligrosas.

Tapones 3M™ E-A-R™ UltraFit™

Diseno tri-flange flexible que se adapta a la
mayoria de los canales auditivos. Material
suave y duradero que mejora la comodidad y la
facilidad de uso. No es necesario tocar la punta
del tapon, por lo que son mas higiénicos.

“Para un uso correcto, lea y siga todas las instrucciones de 3M.
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Uso de abrasivos

La herramienta La guarda protectora
» revise el cable de alimentacion » ¢Funcionay suena con » Asegurese de que esté acoplada » Compruebe que estd asegurada
eléctrica o la linea de aire normalidad? , . . . .
.. » Compruebe que esté en la posicion » Revise si hay residuos y eliminelos
comprimido . - s
» ¢La empufadura esté bien adecuada
» Compruebe que el interruptor ajustada?

de encendido/apagado funciona

El método SCART

Lijadora
de banda

» Chispas: revise el entorno inmediato para » Seleccidn del abrasivo: use el abrasivo » Angulo de la herramienta: asegurese
asegurarse de que no haya nada inflamable adecuado para cada tarea de utilizar la herramienta en el angulo
. ) 3 .. L adecuado
» Comunicar: avise a los demas antes » Rotacién: minimice las posturas que causen
de comenzar a utilizar abrasivos mas estrés y exposicion a las vibraciones
El abrasivo Cadigo Trimestre
» ¢Cuenta con la formacién necesaria Asegurese de que el V 01 Enero - marzo
para cambiarlo? disco tenga la marca .
EN y verifique la V02 Abril - junio
» Compruebe que no tenga defectos ;
ni dafios. fecha de caducidad: V03 Julio - septiembre
» Revise la fecha (consulte a la derecha). V04 Octubre - diciembre

» Verifique la compatibilidad del
sustrato.

Para obtener mas informacién, visite WWW.3m.C0m.eS/Safethuiltin
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Aplicaciones

Declaracién

¢{Qué significan los simbolos de los discos?  de conformidad EN 12413

Los mejores
consejos
técnicos

Y preguntas

Utilice proteccidn auditiva adecuada

g
Adecuado para acero templado I’
J /

Amoladora
Radial

Utilice un delantal para
protegerse de las chispas

Adecuado para acero inoxidable Q@

Lijadora
de banda

¢ ) Utilice gafas de

@ seguridad adecuadas

R

L

Utilice proteccion
respiratoria adecuada

Maquina
de acabado
lineal

a

backstand

Lleve guantes que
protejan de las chispas

Utilice una pantalla
protectora en lugar de
gafas de seguridad

abrasivas

No utilice bridas superiores

No lo utilice si esta dafado . . . .. -
e inferiores de distintos tamarios

L]
‘6.‘:
52
)
=
-9

No utilice agua con el producto; no es adecuado

No utilice el producto por la cara con la
informacidn para desbastar sustrato — © para el desbaste en himedo ﬁg 8
Sea
v S5
| I— |
. . . ’ . s 3
Tanto los discos de corte y/o desbaste como los abrasivos con soporte de lija de 3M estan reconocidos 88,8
. pe ., . pe . s . . . po ’ . . -
con la certificacidn oSa. La certificacidon con la marca registrada oSa significa el maximo nivel 3 £S3
F¥ &

de seguridad comprobada de los abrasivos con el cumplimiento de las normas EN.
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Uso de abrasivos

iLa seguridad es lo primero!
[E Lea la informacion de seguridad antes
de montar o usar el producto

Utilice equipo de proteccién individual
adecuado

Use siempre el EPl adecuado identificado por
la evaluacion de riesgos para ayudar a proteger
contra el polvo, chispas, suciedad, ruido

y fragmentos que pueda desprender el disco.

Pantalla facial completa

» Gafas de proteccion resistente
a impactos, con marcado de
conformidad con la norma ANSI Z87.1

Proteccién auditiva

» Mascarilla con aprobacién NIOSH

Procedimientos de funcionamiento
seguros

Peligro de discos rotos
Siga estas instrucciones para reducir el

riesgo de lesién o muerte ocasionados
por la rotura de un disco.

G
@

Seleccion de la herramienta:

1.

2.

Usar Gnicamente en herramientas
disefiadas para discos de desbaste.

Consulte el indice de RPM de la
herramienta. No utilice nunca una
herramienta que funcione mas rapido
que su maxima velocidad. Superar
las RPM maximas de un disco puede
hacer que se rompa.

. Usar tnicamente con el protector

adecuado. El protector ayuda

a dirigir los fragmentos lejos del
operario en caso de que el disco
se rompa.

. Usar con bridas que estén limpias, que

coincidan y que tengan al menos 1/3
del didametro del disco.

Montaje:

1.

Inspeccione el disco. Nunca use discos
dafados. Sustittyalo si esta dafiado
(por ejemplo, grietas o esquirlas).

2. Siga las instrucciones de montaje

del fabricante de la herramienta.

3. Nunca fuerce el disco en el eje de la

herramienta ni modifique el tamafio
del orificio del disco central. No
modifique el disco de ninglin modo.

4. Utilice el sistema correcto de

colocacién. Apriete la tuerca tan solo
lo suficiente para sujetar el disco
firmemente. Aseglrese el contacto
completo de las 3 roscas con el gje.

Para obtener mas informacién, visite WWW.3m.com.eS/SafethUiltin

Siga las practicas recomendadas
de corte:

» Fije la pieza de trabajo

» Mantenga todas las partes del cuerpo
y objetos lejos de la ruta de corte

» Solo corte con el borde del disco

» Empiece a cortar sujetando gradualmente
la pieza de trabajo

» Nunca golpee ni fuerce el disco de modo que
el motor de la herramienta se ralentice o se
detenga

» Haga Unicamente cortes rectos. Nunca doble
ni tuerza el disco

» Dirija las chispas lejos de la cara y del cuerpo

Consulte ANSI B7.1 0 EN 12413 para obtener
informacién de seguridad completa.
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http://www.3M.co.uk/safetybuiltin
http://www.3m.com.es/safetybuiltin

Enlaces a lecturas recomendadas:

Institute of Local Exhaust Ventilation Engineers (ILEVE)

www.cibse.org/Institute-of-Local-Exhaust-Ventilation-Engineers-I

Health and Safety Executive

www.hse.gov.uk

Industrial Noise Control:
www.industrialnoisecontrol.com/inc-library/noise-control-fags

British Abrasives Federation (BAF)

www.thebaf.org.uk

Federation of European Producers of Abrasives (FEPA) Hierarchy of Controls — National Institute
for Occupational Safety and Health

www.cdc.gov/NIOSH

www.fepa-abrasives.com

Organizacion para la seguridad de los abrasivos

www.osa-abrasives.org/

Para obtener mas informacion sobre los datos de las pruebas independientes realizadas por el Instituto Fraunhofer y el Instituto Flamenco

de Investigaciones Tecnolégicas (VITO), pédngase en contacto con nosotros: Fax: 9132165 97

Los mejores
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http://www.hse.gov.uk
http://www.hse.gov.uk
http://www.thebaf.org.uk
http://www.thebaf.org.uk
http://www.fepa-abrasives.com
http://www.fepa-abrasives.com
http://www.industrialnoisecontrol.com/inc-library/noise-control-faqs
http://www.industrialnoisecontrol.com/inc-library/noise-control-faqs
http://www.cdc.gov/NIOSH
http://www.cdc.gov/NIOSH
http://www.cdc.gov/NIOSH
mailto:abrasives.uk%40mmm.com?subject=Further%20information

Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para amoladora radial

Aplicaciones

3M™ Cubitron™ Il Disco de corte

ID de producto (cédigo) Diametro Espesor Orificio central Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100032406 75 mm 1mm 9,53 mm N/D N/D 6 e8is
7100032583 75 mm 1,6 mm 9,53 mm N/D N/D 6 § 82 E
7100101771 100 mm 1mm 9,53 mm N/D N/D 6

7100032407 115 mm 1mm 22,23 mm N/D N/D 6 S_
7100094853 75 mm 1mm 6,35 mm T41 50 50 zéﬁ:
7100094903 75 mm 1mm 8 mm T4 50 50 <
7100094854 75 mm 1mm 9,53 mm T41 50 50

7100228587 100 mm 2 mm 16 mm T41 50 50 g-‘g“
7100015141 100 mm 2 mm 15,88 mm T41 50 50 ‘;i§
7100094902 115 mm 1mm 22,23 mm T41 50 50 o
7100231330 115 mm 1,6 mm 22,23 mm T4 50 50

7100094901 125 mm 1mm 22,23 mm T4 50 50 § § =
7100231356 125 mm 1,26 mm 22,23 mm T41 50 50 § %E
7100231343 125 mm 2 mm 22,23 mm T4 50 50 ®
7100136995 180 mm 2 mm 22,23 mm T41 50 50

7100136990 230 mm 2 mm 22,23 mm T41 50 50 .!é
7100136991 230 mm 2,5mm 22,23 mm T41 50 50 ":rg
7100136992 230 mm 3 mm 22,23 mm T41 50 50

7100228947 115 mm 2,5mm 22,23 mm T42 50 50

7100228958 125 mm 2,5 mm 22,23 mm T42 50 50 K g
7100136993 180 mm 2,5 mm 22,23 mm T42 50 50 ‘ -§
7100136994 230 mm 2,5 mm 22,23 mm T42 50 50
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para amoladora radial

Aplicaciones

3M™ Silver Disco de corte

ID de producto (cédigo) Diametro Espesor Orificio central Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100139207 75 mm 0,9 mm 6 mm T41 50 50 e8is
7100139209 75 mm 0,9 mm 10 mm T41 50 50 8 82 E
7100139211 75 mm 1,6 mm 10 mm A 50 50

7100139213 100 mm 0,9 mm 6 mm T41 50 50 S_
7100139216 100 mm 1mm 10 mm T41 50 50 Iéﬁ:
7100139217 100 mm 1mm 16 mm T41 50 50 <
7100139218 100 mm 1,3 mm 16 mm T41 50 50

7100139219 105 mm 1mm 10 mm T41 50 50 g-‘g“
7100139220 105 mm 1mm 16 mm T41 50 50 é%
7100139225 105 mm 2 mm 16 mm T41 50 50 o
7100139227 115 mm 1mm 22,23 mm T41 50 50

7100139229 115 mm 1,6 mm 22,23 mm T41 50 50 2 g =
7100139232 125 mm 1mm 22,23 mm T4 50 50 g%g
7100139234 125 mm 1,6 mm 22,23 mm T41 50 50 ®
7100139235 150 mm 1,6 mm 22,23 mm T41 50 50

7100139238 125 mm 2 mm 22,23 mm T41 50 50 .!?g
7100139239 180 mm 1,6 mm 22,23 mm T4 50 50 ‘:ré
7100139240 180 mm 2 mm 22,23 mm T41 50 50

7100141045 180 mm 3mm 22,23 mm T41 50 50 .
7100141056 115 mm 2,5 mm 22,23 mm T42 50 50 b %
7100141067 180 mm 2,5mm 22,23 mm T42 50 50 @8
7100141068 230 mm 2 mm 22,23 mm T41 50 50
3M™ Cubitron™ Il Disco de corte y desbaste :;f
ID de producto (cédigo) Diametro Espesor Orificio central Unidades por caja Pedido minimo

7100017401 100 mm 4.2 mm 15,88 mm T27 20 20 8¢
7100017404 115 mm 4,2 mm 22,23 mm T27 20 20 zéé’ %
7100017402 125 mm 4,2 mm 22,23 mm T27 20 20 g’_% E
7100017403 150 mm 4.2 mm 22,23 mm T27 20 20

7100017411 180 mm 4.2 mm 22,23 mm T27 20 20 §:§ Eé
7100017410 230 mm 4,2 mm 22,23 mm T27 20 20 ‘3; gg-g

FE &
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para amoladora radial

Aplicaciones

3M™ Disco de corte y desbaste

ID de producto (cédigo) Diametro Espesor Orificio central Unidades por caja Pedido minimo 8,8
7100214038 115 mm 4,2 mm 22,23 mm T27 20 20 'é' g’g ?.;
7100214085 127 mm 4,2 mm 22,23 mm T27 20 20 gses
7100214087 150 mm 4,2 mm 22,23 mm T27 20 20
7100214088 180 mm 4,2 mm 22,23 mm T27 20 20 S_
7100214089 230 mm 4,2 mm 22,23 mm T27 20 20 Iéﬁ:

<

3M™ Cubitron™ Il Discos abrasivos flexibles

ID de producto (cédigo) Diametro Espesor Orificio central Unidades por caja Pedido minimo §§
7100140055 100 mm 3mm 22,23 mm T27 200 200 =3
7100140056 115 mm 3 mm 22,23 mm T27 200 200

7100140059 15 mm 3mm 22,23 mm T27 200 200 23
7100140057 125 mm 3 mm 22,23 mm T27 200 200 ggé
7100140060 125 mm 3mm 22,23 mm T27 200 200 ©
7100140058 180 mm 4 mm 22,23 mm T27 100 100

23

3M™ Cubitron™ Il Disco de desbaste &3
ID de producto (cédigo) Diametro Espesor Orificio central Unidades por caja Pedido minimo

7000118427 101,6 mm 6,35 mm 15,875 mm T27 20 20 §
7100074406 15 mm 7 mm 22,23 mm T27 20 20 : E
7100074405 125 mm 7 mm 22,23 mm T27 20 20 )
7100074524 150 mm 7 mm 22,23 mm T27 20 20

7100074407 180 mm 7 mm 22,23 mm T27 20 20 g%
7100074408 230 mm 7 mm 22,23 mm T27 20 20 Ef-g
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para amoladora radial

Aplicaciones

3M™ Silver Disco de desbaste

ID de producto (cédigo) Diametro Espesor Orificio central Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100141123 100 mm 7 mm 16 mm T27 20 20 e8is
7100141083 115 mm 7 mm 22,23 mm T27 20 20 gs=a
7100141086 125 mm 7 mm 22,23 mm T27 20 20

7100141089 150 mm 7 mm 22,23 mm T27 20 20 g_
7100141096 180 mm 7 mm 22,23 mm T27 20 20 Iég
7100141099 230 mm 7 mm 22,23 mm T27 20 20 <
3M™ Cubitron™ Il Disco de laminas 969F £

© Q

ID de producto (cédigo) Diametro Orificio central Unidades por caja Pedido minimo ok
7100105847 115 mm 22 mm 40+ Conico 10 10

7100105848 115 mm 22 mm 60+ Cénico 10 10 23
7100105849 115 mm 22 mm 80+ Cénico 10 10 ggé
7100105850 125 mm 22 mm 40+ Cénico 10 10 <
7100105851 125 mm 22 mm 60+ Cobnico 10 10

7100105852 125 mm 22 mm 80+ Cénico 10 10 E
7100105853 150 mm 22 mm 40+ Cénico 15 15 §
7100105854 150 mm 22 mm 60+ Cénico 15 15 “
7100105855 150 mm 22 mm 80+ Cobnico 15 15

7100105856 180 mm 22 mm 40+ Cénico 10 10 : g
7100105857 180 mm 22 mm 60+ Cénico 10 10 &5
7100105858 180 mm 22 mm 80+ Cobnico 10 10

7100105859 115 mm 22 mm 40+ Plano 10 10

7100105860 115 mm 22 mm 60+ Plano 10 10 ;;ZE
7100105861 115 mm 22 mm 80+ Plano 10 10 T8
7100105862 125 mm 22 mm 40+ Plano 10 10

7100105863 125 mm 22 mm 60+ Plano 10 10 384
7100105864 125 mm 22 mm 80+ Plano 10 10 3§§ 7
7100105865 180 mm 22 mm 40+ Plano 10 10 fﬁ,’; s
7100105866 180 mm 22 mm 60+ Plano 10 10

7100105867 180 mm 22 mm 80+ Plano 10 10
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para amoladora radial

Aplicaciones

3M™ Cubitron™ Il Disco de ldminas 967A

ID de producto (cédigo) Diametro Orificio central Grano Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7000104359 115 mm 22 mm 40+ Cénico 10 10 e8is
7000104360 15 mm 22 mm 60+ Cénico 10 10 gs=a
7000104361 115 mm 22 mm 80+ Coénico 10 10

7100011310 125 mm 22,225 mm 40+ Cénico 10 10 g_
7100011144 125 mm 22,225 mm 60+ Cénico 10 10 I§§
7100011569 125 mm 22,225 mm 80+ Cébnico 10 10 <
7100026188 150 mm 22 mm 40+ Cobnico 15 15

7000104365 180 mm 22 mm 40+ Cénico 10 10 28
7000104366 180 mm 22 mm 60+ Cénico 10 10 ‘;iﬁ
7000104367 180 mm 22 mm 80+ Cénico 10 10 o
7000104371 15 mm 22 mm 40+ Plano 10 10

7000104372 15 mm 22 mm 60+ Plano 10 10 2 :; =
7000104373 115 mm 22 mm 80+ Plano 10 10 g %E
7000104374 125 mm 22 mm 40+ Plano 10 10 ®
7000104375 125 mm 22 mm 60+ Plano 10 10

7000104376 125 mm 22 mm 80+ Plano 10 10 E,
7000104377 180 mm 22 mm 40+ Plano 10 10 :;
7000104378 180 mm 22 mm 60+ Plano 10 10

7000104379 180 mm 22 mm 80+ Plano 10 10 )
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para amoladora radial

Aplicaciones

3M™ Disco de ldminas 769F

ID de producto (cédigo) Diametro Orificio central Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100196818 115 mm 22,23 mm 40+ Conico 100 10 'é' g’% ?-;
7100196816 115 mm 22,23 mm 60+ Conico 100 10 8 82 E
7100196789 115 mm 22,23 mm 80+ Cobnico 100 10

7100196539 115 mm 22,23 mm 120+ Conico 100 10 S_
7100196812 125 mm 22,23 mm 40+ Conico 100 10 zéﬁ:
7100196797 125 mm 22,23 mm 60+ Cébnico 100 10 <
7100196791 125 mm 22,23 mm 80+ Conico 100 10

7100196815 125 mm 22,23 mm 120+ Conico 100 10 Q-‘g“
7100239219 150 mm 22,23 mm 40+ Conico 20 20 ‘;i%
7100239223 150 mm 22,23 mm 60+ Conico 20 20 o
7100240279 150 mm 22,23 mm 80+ Conico 20 20

7100239224 150 mm 22,23 mm 120+ Conico 20 20 2 z; =
7100197061 180 mm 22,23 mm 40+ Cobnico 20 5 E %E
7100196798 180 mm 22,23 mm 60+ Cénico 20 ®©
7100196794 180 mm 22,23 mm 80+ Cobnico 20 5

7100196793 180 mm 22,23 mm 120+ Conico 20 .!E
7100196540 115 mm 22,23 mm 40+ Plano 100 10 ":rzé
7100196817 115 mm 22,23 mm 60+ Plano 100 10

7100196820 115 mm 22,23 mm 80+ Plano 100 10 .
7100196819 115 mm 22,23 mm 120+ Plano 100 10 k: %
7100196813 125 mm 22,23 mm 40+ Plano 100 10 53
7100196799 125 mm 22,23 mm 60+ Plano 100 10

7100196790 125 mm 22,23 mm 80+ Plano 100 10 gg
7100196821 125 mm 22,23 mm 120+ Plano 100 10 ._,E"g
7100196538 180 mm 22,23 mm 40+ Plano 20 5

7100196800 180 mm 22,23 mm 60+ Plano 20 5 § é 8
7100197431 180 mm 22,23 mm 80+ Plano 20 5 §§§
7100196792 180 mm 22,23 mm 120+ Plano 20 5 §E >
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para amoladora radial

Aplicaciones

3M™ Cubitron™ Il Disco de fibra 982CX Pro

ID de producto (cédigo) Diametro Orificio central Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100242886 100 mm 16 mm 36+ 100 100 e8is
7100242885 115 mm 22,23 mm 36+ 100 100 8 82 E
7100246096 125 mm 22,23 mm 36+ 100 100

7100242966 150 mm 22,23 mm 36+ 100 100 S_
7100242965 180 mm 22,23 mm 36+ 100 100 Iéé:
7100242967 180 mm 22,23 mm 36+ 100 100 <

3M™ Cubitron™ Il Disco de fibra 982C

Lijadora
de banda

ID de producto (cédigo) Diametro Orificio central Unidades por caja Pedido minimo

7000000402 100 mm 16 mm 36+ 100 100

7000000403 100 mm 16 mm 60+ 100 100 23
7000000404 100 mm 16 mm 80+ 100 100 ggé
7000028192 14,3 mm 22,225 mm 36+ 100 100 S
7000028194 15 mm 22 mm 60+ 100 100

7000028196 115 mm 22 mm 80+ 100 100 _EE,
7000028191 127 mm 22,225 mm 36+ 100 100 -§
7000028195 125 mm 22 mm 60+ 100 100 “
7000028197 125 mm 22 mm 80+ 100 100

7000045230 150 mm 22 mm 36+ 100 100 : g
7000000393 177,8 mm 22,225 mm 36+ 100 100 K §
7000028201 180 mm 22 mm 36+ 100 100

7000028203 180 mm 22 mm 60+ 100 100

7000028204 180 mm 22 mm 80+ 100 100 §Z§
7000144562 230 mm 22 mm 36+ 100 100 T8

Seguridad de
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para amoladora radial

Aplicaciones

3M™ Cubitron™ Il Disco de fibra 987C

ID de producto (cédigo) Diametro Orificio central Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7000000405 100 mm 16 mm 36+ 100 100 e8is
7000000406 100 mm 16 mm 60+ 100 100 gs=s
7000000407 100 mm 16 mm 80+ 100 100

7000045159 115 mm 22 mm 36+ 100 100 S_
7000045160 15 mm 22 mm 60+ 100 100 I§§
7000045161 115 mm 22 mm 80+ 100 100 <
7000028193 125 mm 22 mm 36+ 100 100

7000028199 125 mm 22 mm 60+ 100 100 28
7000028200 125 mm 22 mm 80+ 100 100 1;1%
7000045188 180 mm 22 mm 36+ 100 100 o
7000045186 180 mm 22 mm 60+ 100 100

7000045187 180 mm 22 mm 80+ 100 100 2 :; =
7000062842 115 mm 22 mm 36+ 50 50 g gg
7000062843 15 mm 22 mm 60+ 50 50 ©
7000062845 15 mm 22 mm 80+ 50 50

7000062841 125 mm 22 mm 36+ 50 50 2
7000062844 125 mm 22 mm 60+ 50 50 :;
7000062846 125 mm 22 mm 80+ 50 50

Lijadora
rotorbital abrasivas

Seguridad de
herramientas
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para amoladora radial

Aplicaciones

3M™ Disco de fibra 787C

ID de producto (cédigo) Diametro Orificio central Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100099238 100 mm 16 mm 36+ 100 100 T §§ g
7100099258 100 mm 16 mm 60+ 100 100 gs=a
7100099252 100 mm 16 mm 80+ 100 100

7100099241 100 mm 16 mm 120+ 100 100 g_
7100099787 115 mm 22 mm 36+ 100 100 1;2;
7100099260 15 mm 22 mm 60+ 100 100 <
7100099254 115 mm 22 mm 80+ 100 100

7100099791 115 mm 22 mm 120+ 100 100 £ 3
7100099788 125 mm 22 mm 36+ 100 100 ‘:iﬁ
7100099245 125 mm 22 mm 60+ 100 100 o
7100099256 125 mm 22 mm 80+ 100 100

7100099546 125 mm 22 mm 120+ 100 100 g :; =
7100099257 180 mm 22 mm 36+ 100 100 ;:? gﬁ
7100099247 180 mm 22 mm 60+ 100 100 ®©
7100099240 180 mm 22 mm 80+ 100 100

7100099243 180 mm 22 mm 120+ 100 100 £

backstand

3M™ Disco de fibra 782C

ID de producto (cédigo) Diametro Orificio central Unidades por caja Pedido minimo ; g
7100099264 100 mm 16 mm 36+ 100 100 o .g
7100099249 100 mm 16 mm 60+ 100 100
7100099092 100 mm 16 mm 80+ 100 100
7100099545 115 mm 22 mm 36+ 100 100 g%
7100099250 115 mm 22 mm 60+ 100 100 T8
7100099093 115 mm 22 mm 80+ 100 100
7100099576 125 mm 22 mm 36+ 100 100 S8
7100099094 125 mm 22 mm 60+ 100 100 283
7100099095 125 mm 22 mm 80+ 100 100 BES
7100099284 180 mm 22 mm 36+ 100 100 -
7100099091 180 mm 22 mm 60+ 100 100 s 2
7100099237 180 mm 22 mm 80+ 100 100 ci‘? é:ﬁ
=278
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para amoladora radial

Aplicaciones

Scotch-Brite™ Disco Light Grinding and Blending GB-DH

ID de producto (cédigo) Diametro Orificio central Grano Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7000046244 114,3 mm 22,225 mm Uso intensivo Morado 50 50 'é' g’% ?-;
7000046263 15 mm 22 mm Uso intensivo Morado 50 50 8 82 E
7000046264 115 mm 22 mm Uso superintensivo Azul 50 50

7000046245 127 mm 22,225 mm Uso intensivo Morado 50 50 S_
7000046247 127 mm 22,225 mm Uso superintensivo Azul 50 50 zéﬁ;
7000046248 177,8 mm 22,225 mm Uso intensivo Morado 25 25 <
7000046249 177,8 mm 22,225 mm Uso intensivo Morado 25 25

Lijadora
de banda

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface Conditioning PN-DH

ID de producto (cédigo) Diametro Orificio central Unidades por caja Pedido minimo

7100274706 100 mm Sin agujeros Extragrueso 100 100 @ -§ _
7100274705 100 mm Sin agujeros Grueso 100 100 §§§
7100274669 100 mm Sin agujeros Medio 100 100 ©
7100274670 100 mm Sin agujeros Fino 100 100

7100274671 100 mm Sin agujeros Muy fino 100 100 2
7100274270 115 mm Sin agujeros Extragrueso 100 100 ‘:r:;
7100274273 115 mm Sin agujeros Grueso 100 100

7100274223 115 mm Sin agujeros Medio 100 100 "
7100274222 115 mm Sin agujeros Fino 100 100 k %
7100274224 115 mm Sin agujeros Muy fino 100 100 23
7100274272 125 mm Sin agujeros Extragrueso 100 100

7100274275 125 mm Sin agujeros Grueso 100 100 oF
7100274271 125 mm Sin agujeros Medio 100 100 é'_g
7100274274 125 mm i s [ 100 100 oe
7100274277 125 mm Sin agujeros Muy fino 100 100 o w
7100274661 150 mm Sin agujeros Extragrueso 100 100 %g g
7100274660 150 mm Sin agujeros Grueso 100 100 % §-‘§
7100274662 150 mm Sin agujeros Medio 100 100 @2
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Referencia del producto: para amoladora radial

Scotch-Brite™ Precision Disco Surface Conditioning PN-DH

ID de producto (cédigo)

7100274663
7100274704
7100275256
7100275259
7100275258
7100275255
7100275253
7100275260
7100275261

7100275899
7100275837
7100275838
7100274225
7100274279
7100275844
7100275836
7100275845
7100274226
7100274227
7100274229
7100276268
7100274228
7100274664
7100274665
7100274666
7100274667
7100274668

Diametro
150 mm
150 mm
178 mm
178 mm
178 mm
178 mm
178 mm
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm
100 mm
115 mm
115 mm
115 mm
115 mm
115 mm
125 mm
125 mm
125 mm
125 mm
125 mm
178 mm
178 mm
178 mm
178 mm
178 mm

Orificio central

Sin agujeros
Sin agujeros
Sin agujeros
Sin agujeros
Sin agujeros
Sin agujeros
Sin agujeros
16 mm

16 mm

16 mm

16 mm

16 mm
22,23 mm
22,23 mm
22,23 mm
22,23 mm
22,23 mm
22,23 mm
22,23 mm
22,23 mm
22,23 mm
22,23 mm
22,23 mm
22,23 mm
22,23 mm
22,23 mm
22,23 mm

Fino

Muy fino
Extragrueso
Grueso
Medio

Fino

Muy fino
Extragrueso
Grueso
Medio

Fino

Muy fino
Extragrueso
Grueso
Medio

Fino

Muy fino
Extragrueso
Grueso
Medio

Fino

Muy fino
Extragrueso
Grueso
Medio

Fino

Muy fino

(Continuacién)

Unidades por caja

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

Pedido minimo

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para amoladora radial

Aplicaciones

Scotch-Brite™ Disco Surface Conditioning SC-DH

ID de producto (cédigo) Diametro Orificio central Unidades por caja Pedido minimo 8l
7100233605 100 mm 16 mm A grueso 20 20 T §§ g
7100233780 100 mm 16 mm A medio 20 20 K 82 E
7100233781 100 mm 16 mm A muy fino 20 20
7100233608 115 mm 22 mm A grueso 20 20 gi
7100233812 115 mm 22 mm A medio 20 20 Iég
7100233795 115 mm 22 mm A muy fino 20 20 <
7100233609 125 mm 22 mm A grueso 20 20
7100233803 125 mm 22 mm A medio 20 20 £f
7100234045 125 mm 22 mm A muy fino 20 20 e
7100233794 178 mm 22 mm A grueso 20 20
7100233775 178 mm 22 mm A medio 20 20 .8
7100233809 178 mm 22 mm A muy fino 20 20 %gg
s

Scotch-Brite™ Disco Deburr and Finish PRO Unitized DP-UD

s O

ID de producto (cédigo) Diametro Orificio central Unidades por caja Pedido minimo £

gx

7010412238 114,3 mm 22,225 mm 2S FIN 5 5 3
7100081369 114,3 mm 22,225 mm MED 5 5

710010911 114,3 mm 22,225 mm 8C CRS+ 5 5 p

2
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para amoladora radial

Aplicaciones

Scotch-Brite™ Disco Clean and Strip XT Pro

Orificio central Unidades por caja  Pedido minimo 8l
7100192707 75 mm 13 mm S XCRS Morado 10 10 27 g“’g 'f.’,
7100192708 75 mm 6 mm S XCRS Morado 10 10 K 82 E
7100192709 100 mm 13 mm S XCRS Morado 10 10
7100176374 100 mm 13 mm S XCRS Morado 30 30 g4
7100192711 100 mm 6 mm S XCRS Morado 10 10 Iéz;
7100192330 15 mm 22 mm S XCRS Morado 10 10 <
7100192333 115 mm 22 mm S XCRS Morado 10 10
7100192331 125 mm 22 mm S XCRS Morado 10 10 gg‘f
7100192335 125 mm O NP S XCRS Morado 10 10 E—%E
7100192710 150 mm 13 mm S XCRS Morado 6 6
7100176347 150 mm 13 mm S XCRS Morado 20 20 .8
7100192332 177,8 mm 22 mm S XCRS Morado 10 10 ggg
7100192334 177,8 mm 22 mm S XCRS Morado 10 10 29
7100176348 200 mm 13 mm S XCRS Morado 12 12

o 2

Scotch-Brite™ Disco Clean and Strip XT Pro Extra Cut g

“<a
ID de producto (cédigo) Diametro Orificio central Unidades por caja
7100192735 75 mm 6 mm AXCRS Verde 10 10 p
7100192736 75 mm 6 mm AXCRS Verde 10 10 2%
7100192737 100 mm 6 mm AXCRS Verde 10 10 s
7100175138 100 mm 13 mm A XCRS Verde 30 30
7100192739 100 mm 6 mm A XCRS Verde 10 10 gg
7100192336 115 mm 22 mm AXCRS Verde 10 10 22
7100192339 115 mm 22 mm AXCRS Verde 10 1
7100192337 125 mm 22 mm A XCRS Verde 10 10 3%,
7100192341 125 mm O NP AXCRS Verde 10 10 zéé’ %
7100192738 150 mm 8 mm AXCRS Verde 6 6 E’E s
7100175139 150 mm 13 mm A XCRS Verde 20 20
7100191877 150 mm 22 mm AXCRS Verde 20 20 35 g
7100192338 177,8 mm 22 mm AXCRS Verde 10 10 g g é ;ﬁ
7100192340 177,8 mm 22 mm A XCRS Verde 10 10 FE o
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Referencia del producto: para amoladora radial

Scotch-Brite™Disco Bristle radial RD-ZB

ID de producto (cédigo)

7100002321
7000046125
7000046127
7000000764
7000000766
7000000765
7100138342
7000000758
7000000759
7000000757
7000000760
7000000763
7100138326
7000000761
7000000762
7000046159
7100138294
7100138295
7000028529
7100138293
7000046158
7000046161
7100138297
7000028532
7100138323
7100138324
7000000771
7100007341
7000000749
7100138296

Diametro
14,2875 mm
14,2875 mm
14,2875 mm
14,2875 mm
19,05 mm
19,05 mm
19,05 mm
19,05 mm
19,05 mm
19,05 mm
19,05 mm
25,4 mm
25,4 mm
25,4 mm
25,4 mm
50,8 mm
50,8 mm
50,8 mm
50,8 mm
50,8 mm
50,8 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm
76,2 mm

Orificio central
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
1,524
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
1,524 mm
3,048 mm
3,048 mm
3,048 mm
3,048 mm
9,398 mm
9,398
9,398 mm
9,398 mm
9,398
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398 mm
9,398

P220
P400
Pol 1
P120

1 micra
6 micra
P120
P220
P400
P80
Piedra pomez
P120
P36
P50
P80

6 micra
P120
P220
P400
P80
Tipo C
Tipo C
P220
P400
P50
P80
P80

1 micra
P120
P120

Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo A
Tipo C
Tipo C
Tipo C
Tipo C

Unidades por caja

192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
96
96
96
96
80
80
80
80
80
80
80
80
80
40
40
80
80
40
80

Pedido minimo
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
192
96
96
96
96
80
80
80
80
80
80
80
80
80
40
40
80
80
40
80

106 Catélogo de productos de 3M Abrasivos Industriales: Tablas de informacién sobre productos

Maquina Los mejores Tecnologias
Lijadora Amoladora consejos Aplicaciones avanzadas
de banda Radial técnicos P
de 3M
Y preguntas

de acabado
lineal

backstand

Lijadora
rotorbital abrasivas

Seguridad de
herramientas
y abrasivos

o
=
Q2
[]
@

productos

c
@0
TG
©w ®©
S £
s
© O

K
FE




Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para amoladora radial

Aplicaciones

3M™ Plato de soporte acanalado de alto rendimiento

Color Unidades por caja Pedido minimo 8l
7000032409 115 mm Rojo 10 10 27 §T§ §
7100135643 115 mm Rojo 50 50 gses
7000105441 115 mm Negro 10 10
7000032410 127 mm Rojo 10 10 5
7000105442 127 mm Negro 10 10 1;2,
7100016545 178 mm Negro 5 5 <
7000032411 180 mm Rojo 15 15

Lijadora
de banda

3M™ Plato de soporte con pasador central

ID de producto (c6digo) Diametro Tamaiio/tipo Unidades por caja Pedido minimo

7000086469 100 mm 5/8 5 5 £ 3.
7000086456 100 mm M10 5 5 g8t
3
7000086468 100 mm M14 5 5
7000061390 115 mm M14 5 5 .
S c
7000061389 125 mm M14 5 5 £8
7000086464 180 mm M14 5 5 3
7000032411 180 mm Rojo 15 15
3M™ Soporte para disco de fibra plano n
Tamafio/tipo Unidades por caja Pedido minimo
7000062869 115 mm M14, IPS 10 10 .
7000062870 125 mm IPS 10 10 3%
7100097174 125 mm Perfil bajo 50 100 =)
7000110550 127 mm M14-2.0, semiflexible 10 10

c
00
o9
(UE.Q
sEo
G
FE
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para amoladora radial

$
s
3
k]
™ 7 Vé . =
3M™ Amoladora de angulo recto eléctrica 2
ID de producto (c6digo) Diametro Velocidad Potencia Unidades por caja Pedido minimo $..8
- o D =
7100249667 115 mm Variable 1900 W 1 1 T ﬂgg g
7100249668 125 mm Variable 1900 W 1 1 8 82 E
7100249666 115 mm Fija 1900 W 1 1
7100249665 125 mm Fija 1900 W 1 1 g_
T.S
o8
<

Lijadora
de banda

Maquina
de acabado
lineal

backstand

Lijadora
rotorbital abrasivas
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia de producto: para bandas abrasivas

Aplicaciones

3M™ Trizact™ Banda abrasiva 237AA

ID de producto (cédigo) Tamaiio Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7000060078 50 mm x 450 mm A30 30 30 e8is
7100219029 50 mm x 2500 mm A100 30 30 8 82 E
7000059968 75 mm x 2000 mm AB5 20 20

7000060897 75 mm x 2000 mm A45 20 20 S_
7000060033 75 mm x 2000 mm A30 20 20 Iéé:
7100219060 100 mm x 289 mm A160 20 20 <
7100219061 100 mm x 289 mm A100 20 20

7100219067 100 mm x 289 mm A80 20 20 Q-‘g“
7100219145 100 mm x 289 mm AG5 20 20 é%
7100219066 100 mm x 289 mm A45 20 20 o
7100219073 100 mm x 289 mm A30 20 20

7100219035 100 mm x 289 mm A16 20 20 2 § =
7100219009 100 mm x 4000 mm A100 20 20 g gg
7100219002 100 mm x 9000 mm A160 10 10 ®
7100218951 100 mm x 9000 mm A100 10 10

7100218952 100 mm x 9000 mm A80 10 10 .!:E
7000059967 300 mm x 3500 mm A30 10 10 £e

3M™ Banda abrasiva 307D

abrasivas

ID de producto (cédigo) Unidades por caja Pedido minimo k

7100219063 12 mm x 2000 mm P400 100 100

7100219072 50 mm x 2000 mm P220 30 30

7100219070 50 mm x 2000 mm PG00 30 30 §Z§
5%
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia de producto: para bandas abrasivas

Aplicaciones

3M™ Trizact™ Banda abrasiva 307EA

ID de producto (cédigo) Tamaiio Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100168938 25 mm x 4000 mm A16 40 40 e8is
7100218983 40 mm x 3500 mm A16 30 30 gs=s
7100218961 50 mm x 1520 mm A100 30 30
7000060356 50 mm x 1525 mm A16 30 30 S_
7100218974 50 mm x 2500 mm A16 30 30 Iézf
7100218960 50 mm x 2500 mm A30 30 30 <
7000059979 50 mm x 3500 mm A30 30 30
7100166994 50 mm x 4000 mm A16 30 30 28
7100219020 100 mm x 4000 mm A45 20 20 ‘;i§
7100218922 300 mm x 3500 mm A100 10 10 o
7100218957 300 mm x 3500 mm AB5 10 10
7100218956 300 mm x 3500 mm A30 10 10 g

£

de acabado
lineal

3M™ Trizact™ Banda abrasiva 337DC

ID de producto (cédigo) Unidades por caja Pedido minimo 22
7100218992 100 mm x 289 mm A160 20 20 r%
7100219064 100 mm x 289 mm AB5 20 20 “
7100219074 100 mm x 289 mm A30 20 20

abrasivas

3M™ Cubitron™ Il Banda abrasiva 784F

ID de producto (cédigo) Tamaiio Unidades por caja Pedido minimo

7100219054 10 mm x 330 mm 60+ 100 100 g2
7100219053 10 mm x 330 mm 80+ 100 100 E:i.‘g
7100218971 12 mm x 330 mm 60+ 100 100

7100218959 13 mm x 305 mm 60+ 100 100 T
7100218935 13 mm x 305 mm 80+ 100 100 322 g
7100218942 13 mm x 457 mm 60+ 100 100 3L8
7100218934 13 mm x 457 mm 80+ 100 100 e=
7100218941 13 mm x 610 mm 60+ 100 100

Continuacion
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia de producto: para bandas abrasivas

Aplicaciones

3M™ Cubitron™ Il Banda abrasiva 784F (Continuacién)

ID de producto (cédigo) Tamaiio Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100219038 13 mm x 610 mm 80+ 100 100 e8is
7100142081 20 mm x 457 mm 50+ 100 100 gs=s
7100218938 20 mm x 457 mm 60+ 100 100
7100218937 20 mm x 520 mm 60+ 100 100 s
7100181788 20 mm x 520 mm 80+ 100 100 3;;:
7100219050 50 mm x 2010 mm 36+ 30 30 <
7100219030 50 mm x 4000 mm 36+ 30 30
7100219028 75 mm x 2000 mm 36+ 20 20 =3
7100146406 75 mm x 2000 mm 60+ 20 20 2
7100218932 75 mm x 2000 mm 80+ 20 20
7100219046 75 mm x 2000 mm 120+ 20 20 .
7100219056 100 mm x 289 mm 60+ 20 20 £35
7100219055 100 mm x 289 mm 80+ 20 20 g8£
7100219057 100 mm x 2250 mm 80+ 20 20 ®
7100219071 100 mm x 3000 mm 36+ 20 20 .

T c
7100144567 100 mm x 3150 mm 50+ 20 20 £s
7100219023 100 mm x 3500 mm 50+ 20 20 3
7100219043 100 mm x 9000 mm 80+ 20 20
7100219037 150 mm x 2000 mm 36+ 10 10 i
7100218940 150 mm x 2000 mm 60+ 10 10 3
7100219051 150 mm x 2000 mm 120+ 10 10 5
7100219036 150 mm x 2500 mm 36+ 10 10
7100218933 150 mm x 2500 mm 80+ 10 10 .
7100218939 150 mm x 3000 mm 60+ 10 10 38
7100219045 150 mm x 3500 mm 36+ 10 10 5¢
7100219013 150 mm x 3500 mm 50+ 10 10
7100169532 190 mm x 2360 mm 120+ 10 10

Continuacién
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia de producto: para bandas abrasivas

Aplicaciones

3M™ Cubitron™ Il Banda abrasiva 784F (Continuacién)

ID de producto (cédigo) Tamaiio Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100219033 220 mm x 2000 mm 36+ 10 10 #5253
7100219004 220 mm x 2000 mm 50+ 10 10 8 82 E
7100181358 300 mm x 16900 mm 36+ 45 45
7100218936 300 mm x 22285 mm 60+ 1 1 S_
7100219052 1300 mm x 1900 mm 36+ 2 2 Iéf‘;

<

3M™ Cubitron™ Il Banda abrasiva 947A

ID de producto (cédigo) Unidades por caja Pedido minimo
7100176940 10 mm x 330 mm 40+ 100 100

7100069960 10 mm x 330 mm 60+ 100 100

7100070629 10 mm x 330 mm 80+ 100 100

7100218984 10 mm x 330 mm 120+ 100 100

7100219058 12 mm x 330 mm 60+ 100 100

7100219040 13 mm x 305 mm 60+ 100 100

7100219041 13 mm x 305 mm 80+ 100 100

7100026792 13 mm x 457 mm 40+ 100 100

7100026527 13 mm x 457 mm 60+ 100 100

7100026427 13 mm x 457 mm 80+ 100 100

7100026526 13 mm x 610 mm 60+ 100 100

7100026755 13 mm x 610 mm 80+ 100 100

7100026547 13 mm x 610 mm 120+ 100 100

7100028819 19 mm x 457 mm 40+ 100 100

7100027081 19 mm x 457 mm 60+ 100 100

7100027618 19 mm x 457 mm 120+ 100 100

7100026793 19 mm x 520 mm 40+ 100 100

7100026791 19 mm x 520 mm 80+ 100 100

7100218955 20 mm x 480 mm 60+ 100 100

7100218954 20 mm x 520 mm 60+ 100 100

7100047970 20 mm x 520 mm 80+ 100 100

7100218950 20 mm x 520 mm 120+ 100 100

Continuacion
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia de producto: para bandas abrasivas

Aplicaciones

3M™ Cubitron™ Il Banda abrasiva 947A (Continuacién)

ID de producto (cédigo) Tamaiio Unidades por caja Pedido minimo

30

Los mejores
consejos
técnicos

Y preguntas

7100219049 40 mm x 314 mm 120+ 30

7100218993 50 mm x 450 mm 120+ 30 30

7100218953 50 mm x 2500 mm 40+ 30 30

7100026498 50 mm x 4000 mm 120+ 30 30 S_

7100025847 75 mm x 2000 mm 60+ 20 20 Iéﬁ:

7100026546 75 mm x 2000 mm 120+ 20 20 <

7100026426 100 mm x 289 mm 60+ 20 20

7100026670 100 mm x 289 mm 80+ 20 20 £§

7100219001 100 mm x 9000 mm 60+ 20 20 é%

7100219068 100 mm x 9000 mm 80+ 20 20 o

7100026529 100 mm x 9000 mm 120+ 20 20

7100219007 120 mm x 9000 mm 120+ 10 10 £ § =

7100219146 345 mm x 1615 mm 120+ 5 5 g%g
©

3M™ Cubitron™ Il Banda abrasiva 984F

o 2
ID de producto (cédigo) Tamaiio Unidades por caja Pedido minimo %
7100218943 10 mm x 305 mm 80+ 100 100 -
7000060872 10 mm x 330 mm 60+ 100 100
7000060879 10 mm x 330 mm 80+ 100 100 ; g
7000060889 12 mm x 330 mm 60+ 100 100 &5
7000060887 12 mm x 330 mm 80+ 100 100
7100218990 12 mm x 520 mm 36+ 100 100
7000060873 13 mm x 305 mm 60+ 100 100 §Z§
7000060865 13 mm x 457 mm 60+ 100 100 58
7000060866 13 mm x 457 mm 80+ 100 100
7000060862 13 mm x 610 mm 36+ 100 100 3%
7000060867 13 mm x 610 mm 60+ 100 100 3§§ 7
7000060868 13 mm x 610 mm 80+ 100 100 358
7000060870 20 mm x 457 mm 60+ 100 100 "
7000060880 20 mm x 520 mm 80+ 100 100 §§ o8
Continuacién SES3
€278
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Referencia de producto: para bandas abrasivas

3M™ Cubitron™ Il Banda abrasiva 984F (Continuacion)

ID de producto (cédigo)

Tamano

Unidades por caja

Pedido minimo

7000060863 20 mm x 520 mm 36+ 100 100
7000060823 25 mm x 4000 mm 36+ 40 40
7100030136 25 mm x 4000 mm 60+ 40 40
7100219014 30 mm x 1250 mm 80+ 40 40
7000060768 38 mm x 1525 mm 36+ 40 40
7100218988 50 mm x 1000 mm 36+ 30 30
7100219008 50 mm x 1500 mm 36+ 30 30
7000060748 50 mm x 2000 mm 36+ 30 30
7000060848 50 mm x 2000 mm 60+ 30 30
7000060849 50 mm x 2000 mm 80+ 30 30
7000060741 50 mm x 2500 mm 36+ 30 30
7100218978 50 mm x 2.500 mm 60+ 30 30
7100218982 50 mm x 2740 mm 60+ 30 30
7100218948 50 mm x 3500 mm 60+ 30 30
7100218973 50 mm x 3500 mm 80+ 30 30
7000060754 50 mm x 4000 mm 36+ 30 30
7000060780 50 mm x 4000 mm 60+ 30 30
7100218996 50 mm x 787 mm 36+ 30 30
7000060743 50 mm x 3500 mm 36+ 30 30
7100219016 60 mm x 2175 mm 36+ 30 30
7000060749 60 mm x 3500 mm 36+ 30 30
7100219021 70 mm x 2000 mm 60+ 30 30
7100219059 70 mm x 4000 mm 36+ 20 30
7000060753 75 mm x 2000 mm 36+ 20 20
7000060778 75 mm x 2000 mm 60+ 20 20
7000060777 75 mm x 2000 mm 80+ 20 20
7000060762 75 mm x 2250 mm 36+ 20 20
7000060742 75 mm x 2500 mm 36+ 20 20
7000060766 75 mm x 3000 mm 36+ 20 20
7100219024 75 mm x 4000 mm 36+ 20 30
Continuacion
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Referencia de producto: para bandas abrasivas

3M™ Cubitron™ Il Banda abrasiva 984F (Continuacién)

ID de producto (cédigo)

Tamano

Unidades por caja

Pedido minimo

7100219005 80 mm x 9000 mm 80+ 20 20
7000060773 100 mm x 1000 mm 36+ 20 20
7000060767 100 mm x 1220 mm 36+ 20 20
7000060755 100 mm x 2000 mm 36+ 20 20
7100218981 100 mm x 2000 mm 60+ 20 20
7100219022 100 mm x 2200 mm 36+ 20 20
7100218972 100 mm x 2250 mm 36+ 20 20
7100218969 100 mm x 2500 mm 36+ 20 20
7000060776 100 mm x 2740 mm 36+ 20 20
7000060756 100 mm x 3000 mm 36+ 20 20
7100219000 100 mm x 3450 mm 36+ 20 20
7000060746 100 mm x 3500 mm 36+ 20 20
7100218977 100 mm x 9000 mm 80+ 20 20
7100218999 102 mm x 4270 mm 36+ 20 20
7100218968 120 mm x 1000 mm 36+ 10 10
7100218991 120 mm x 2300 mm 36+ 10 10
7000060757 120 mm x 2500 mm 36+ 10 10
7100218967 120 mm x 2800 mm 36+ 10 10
7100219017 120 mm x 9000 mm 36+ 10 10
7100219011 145 mm x 4000 mm 36+ 10 10
7100219025 150 mm x 1900 mm 36+ 10 10
7000060771 150 mm x 10700 mm 36+ 6 6
7000060751 150 mm x 2000 mm 36+ 10 10
7000060775 150 mm x 2000 mm 60+ 10 10
7000060789 150 mm x 2000 mm 80+ 10 10
7000060822 150 mm x 2250 mm 36+ 10 10
7100218966 150 mm x 2500 mm 36+ 10 10
7100218980 150 mm x 2500 mm 60+ 10 10
7100218975 150 mm x 2500 mm 80+ 10 10
7000060752 150 mm x 3500 mm 36+ 10 10
7000060790 150 mm x 3500 mm 60+ 10 10
Continuacién
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia de producto: para bandas abrasivas

Aplicaciones

3M™ Cubitron™ Il Banda abrasiva 984F (Continuacién)

ID de producto (cédigo) Tamaiio Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7000060788 150 mm x 3500 mm 80+ 10 10 e8is
7100038905 190 mm x 2360 mm 80+ 10 10 gs=s
7000060772 200 mm x 4250 mm 36+ 5 5

7100218965 300 mm x 2000 mm 36+ 10 10 S_
7100218964 300 mm x 3000 mm 36+ 10 10 Iézf
7100218976 300 mm x 3000 mm 80+ 10 10 <
7100218962 300 mm x 3500 mm 36+ 5 5

7100218985 300 mm x 3500 mm 60+ 10 10 28
7100218945 300 mm x 3500 mm 80+ 10 10 ‘;i&
7100144158 300 mm x 16900 mm 36+ 45 45 mF

3M™ Cubitron™ Il Banda abrasiva 994F

Maquina
de acabado
lineal

ID de producto (cédigo) Unidades por caja Pedido minimo
7000060890 50 mm x 3500 mm 36+ 30 30
2

Scotch-Brite™ Banda Durable Flex DF-BL &3

ID de producto (cédigo) Unidades por caja Pedido minimo

7000067935 6 mm x 457 mm A CRS 25 25 §

7100219034 6 mm x 457 mm A MED 25 25 c E

7100219015 6 mm x 610 mm AMED 25 25 )

7000067940 6 mm x 610 mm AFIN 25 25

7100219018 10 mm x 330 mm ACRS 25 25 g2

7100218994 10 mm x 330 mm AFIN 25 25 E_-i.‘g

7100219026 12 mm x 330 mm ACRS 25 25

7100218947 13 mm x 457 mm ACRS 25 25 T

7100218963 13 mm x 457 mm AMED 25 25 zéé %

7100219042 13 mm x 457 mm AFIN 25 25 E’E g

Continuaciéon
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Referencia de producto: para bandas abrasivas

Scotch-Brite™ Banda Durable Flex DF-BL (Continuacién)

ID de producto (cédigo)

Tamano

Unidades por caja

Pedido minimo

7100218986 13 mm x 610 mm A CRS 25 25
7100218979 13 mm x 610 mm A MED 25 25
7100219006 13 mm x 610 mm AFIN 25 25
7100218946 20 mm x 520 mm A CRS 10 10
7100218970 25 mm x 457 mm AFIN 10 10
7100219010 50 mm x 1100 mm A MED 6 6
7100219027 50 mm x 2500 mm A MED 6 6
7100219003 60 mm x 2400 m A CRS 6 6
7100219048 100 mm x 289 mm A CRS 5 5
7100219044 100 mm x 289 mm A MED 5 5
7100219047 100 mm x 289 mm AFIN 5 5

Scotch-Brite™ Banda Surface Conditioning

ID de producto (cédigo)

7000068145 50 mm x 2000 mm ACRS
7000068146 50 mm x 2000 mm A MED
7000067959 75 mm x 1500 mm AVFN
7000068149 75 mm x 2000 mm A CRS
7100176888 75 mm x 2000 mm A MED
7000068151 75 mm x 2000 mm AVFN
7100218989 75 mm x 3500 mm A MED
7100219069 100 mm x 289 mm A CRS
7000068172 100 mm x 289 mm A MED
7100175851 100 mm x 3000 mm S SFN
7000068137 100 mm x 3500 mm A MED
7000068138 100 mm x 3500 mm AVFN
7100219019 100 mm x 9000 mm A MED
7100218944 110 mm x 3000 mm S SFN
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Tamano

Cinta de baja elasticidad SC-BL
Cinta de baja elasticidad SC-BL
Cinta de baja elasticidad SC-BL
Cinta de baja elasticidad SC-BL
Cinta de baja elasticidad SC-BL
Cinta de baja elasticidad SC-BL
Cinta de baja elasticidad SC-BL
Banda con soporte de film SC-BF
Banda con soporte de film
Cinta de baja elasticidad SC-BL
Cinta de baja elasticidad SC-BL
Cinta de baja elasticidad SC-BL
Banda con soporte de film
Cinta de baja elasticidad SC-BL

Unidades por caja

W = DN WO o OO oo o o O

Pedido minimo

W = DN W oo OO OO0 OO O

Continuacién

Tecnologias
avanzadas
de 3M

Los mejores
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia de producto: para bandas abrasivas

Aplicaciones

Scotch-Brite™ Banda Surface Conditioning (Continuacién)

Unidades por caja Pedido minimo

ID de producto (cédigo) Tamafio

Los mejores
consejos
técnicos

Y preguntas

7000068128 120 mm x 2080 mm AVFN Cinta de baja elasticidad SC-BL 5 5

7000068139 150 mm x 2000 mm A CRS Cinta de baja elasticidad SC-BL 3 3

7100176884 150 mm x 2000 mm A MED Cinta de baja elasticidad SC-BL 3 3

7000068142 150 mm x 2500 mm A MED Cinta de baja elasticidad SC-BL 3 3 S_
7100176893 300 mm x 2500 mm A MED Cinta de baja elasticidad SC-BL 3 3 zég
7100218949 300 mm x 10300 mm A MED Banda con soporte de film 1 1 <

Scotch-Brite™ Banda para preparacion de superficies SC-BS

Lijadora
de banda

Unidades por caja Pedido minimo

ID de producto (cédigo) Tamaiio

25

7000068164 6 mm x 610 mm AMED 25
7000068165 13 mm x 305 mm AMED 25 25 23
7100219031 13 mm x 457 mm ACRS 25 25 gfgé
7000068161 13 mm x 457 mm AMED 25 25 A
7100219039 13 mm x 457 mm AVFN 25 25
7000068023 13 mm x 610 mm ACRS 25 25 2
7100218958 13 mm x 610 mm AMED 25 25 §
7100219032 13 mm x 610 mm AVFN 25 25 “
7000068163 19 mm x 457 mm A MED 25 25
7000068133 20 mm x 457 mm AMED 10 10 ; §
7000068152 20 mm x 520 mm AMED 10 10 &5
7100218997 25 mm x 610 mm A MED 10 10
7000068155 30 mm x 533 mm AMED 10 10 _
7000068168 50 mm x 450 mm ACRS 10 10 83
7000067795 50 mm x 450 mm AMED 10 10 =%
7100218998 90 mm x 395 mm ACRS 10 10
7100218987 90 mm x 395 mm A MED 10 10 38 g
7000068024 90 mm x 395 mm AMED 10 10 283
7100218995 100 mm x 3000 mm AVEN 3 3 g’;.'; s
w5 @
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia de producto: para bandas abrasivas

8

H

3

k]

Herramientas 2
ID de producto (cédigo) Descripcion del producto Unidades por caja Pedido minimo 8wl
69 0FE
7000032216 3M™ Lijadora neumatica de banda, 13 mm x 457 mm 1 1 “;"2 % :-;
7000045264 3M™ Material de platina para lijadora de banda, 13 mm 10 10 K 82 =

7000045266 3M™ Material de platina para lijadora de banda, 13 mm 10 10

Lijadora Amoladora
de banda Radial

Maquina
de acabado
lineal

backstand

Lijadora
rotorbital abrasivas

Seguridad de
herramientas
y abrasivos
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

Aplicaciones

3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco de malla 710W

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo $,,8
7100254713 34 mm 80+ Hookit Sin agujeros 500 500 T “32 §
7100254714 34 mm 120+ Hookit Sin agujeros 500 500 3 5% -
7100254715 34 mm 150+ Hookit Sin agujeros 500 500

7100254754 34 mm 180+ Hookit Sin agujeros 500 500 gi
7100254725 34 mm 220+ Hookit Sin agujeros 500 500 Iég
7100254723 34 mm 240+ Hookit Sin agujeros 500 500 <
7100254724 34 mm 320+ Hookit Sin agujeros 500 500

7100250115 75 mm 80+ Hookit Sin agujeros 300 300 g-‘-:
7100250114 75 mm 120+ Hookit Sin agujeros 300 300 E_%%
7100250120 75 mm 150+ Hookit Sin agujeros 300 300 °
7100250119 75 mm 180+ Hookit Sin agujeros 300 300 o
7100250118 75 mm 220+ Hookit Sin agujeros 300 300 £35
7100250117 75 mm 240+ Hookit Sin agujeros 300 300 § %E
7100250116 75 mm 320+ Hookit Sin agujeros 300 300 ®
7100251170 125 mm 80+ Hookit Sin agujeros 300 300

7100251171 125 mm 120+ Hookit Sin agujeros 300 300 -!é
7100251172 125 mm 150+ Hookit Sin agujeros 300 300 Erg
7100251173 125 mm 180+ Hookit Sin agujeros 300 300

7100251950 125 mm 220+ Hookit Sin agujeros 300 300 "
7100251167 125 mm 240+ Hookit Sin agujeros 300 300 T %
7100251165 125 mm 320+ Hookit Sin agujeros 300 300 S5
7100251206 150 mm 80+ Hookit Sin agujeros 300 300

7100251205 150 mm 120+ Hookit Sin agujeros 300 300 oF
7100251204 150 mm 150+ Hookit Sin agujeros 300 300 'gg
7100251177 150 mm 180+ Hookit Sin agujeros 300 300 ~e
7100251178 150 mm 220+ Hookit Sin agujeros 300 300

7100251951 150 mm 240+ Hookit Sin agujeros 300 300 § é §
7100251168 150 mm 320+ Hookit Sin agujeros 300 300 égg
7100251196 203 mm 80+ Hookit Sin agujeros 300 300 S8~
7100251189 203 mm 120+ Hookit Sin agujeros 300 300

7100251190 203 mm 150+ Hookit Sin agujeros 300 300
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

Aplicaciones

3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco de malla 710W (Continuacion)

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo $,,8
7100251191 203 mm 180+ Hookit Sin agujeros 300 300 é' "Eg g’
7100251952 203 mm 220+ Hookit Sin agujeros 300 300 3 5% -
7100251184 203 mm 240+ Hookit Sin agujeros 300 300
7100251185 203 mm 320+ Hookit Sin agujeros 300 300 gi
7100254485 125 mm 2x80+2x120+2x180+2x320+ Hookit Sin agujeros 100 100 IéZv
7100254484 150 mm 2x80+ 2x120+ 2x180+ Hookit Sin agujeros 100 100 <
2x320+

Lijadora
de banda

3M Xtract™ Disco de malla 310W

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo

7100250481 75 mm 80+ Hookit Sin agujeros 500 500 s -§ _
7100250480 75 mm 120+ Hookit Sin agujeros 500 500 %gg
7100250478 75 mm 150+ Hookit Sin agujeros 500 500 =3
7100250479 75 mm 180+ Hookit Sin agujeros 500 500

7100250477 75 mm 220+ Hookit Sin agujeros 500 500 _s'('éu
7100250476 75 mm 240+ Hookit Sin agujeros 500 500 ;’%
7100250475 75 mm 320+ Hookit Sin agujeros 500 500 =3
7100250109 125 mm 80+ Hookit Sin agujeros 500 500

7100251169 125 mm 120+ Hookit Sin agujeros 500 500 §
7100251162 125 mm 150+ Hookit Sin agujeros 500 500 : §
7100251163 125 mm 180+ Hookit Sin agujeros 500 500 )
7100251156 125 mm 220+ Hookit Sin agujeros 500 500

7100251153 125 mm 240+ Hookit Sin agujeros 500 500 g§
7100250113 125 mm 320+ Hookit Sin agujeros 500 500 ._,g'-g
7100251183 150 mm 80+ Hookit Sin agujeros 300 300

7100251166 150 mm 120+ Hookit Sin agujeros 300 300 25
7100251949 150 mm 150+ Hookit Sin agujeros 300 300 zég %
7100251161 150 mm 180+ Hookit Sin agujeros 300 300 g,_% 'E
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

Aplicaciones

3M Xtract™ Disco de malla 310W (Continuacién)

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100251179 150 mm 220+ Hookit Sin agujeros 300 300 é' g’% ?-;
7100251180 150 mm 240+ Hookit Sin agujeros 300 300 K 8% E
7100251181 150 mm 320+ Hookit Sin agujeros 300 300
7100251187 203 mm 80+ Hookit Sin agujeros 500 500 §§
7100251188 203 mm 120+ Hookit Sin agujeros 500 500 LéE
7100249781 203 mm 150+ Hookit Sin agujeros 500 500 <
7100251200 203 mm 180+ Hookit Sin agujeros 500 500
7100251201 203 mm 220+ Hookit Sin agujeros 500 500 g"gf
7100251194 203 mm 240+ Hookit Sin agujeros 500 500 E_%g
7100251195 203 mm 320+ Hookit Sin agujeros 500 500
7100254493 125 mm Multipack Hookit Sin agujeros 100 100 o
80+/120+/180+/320+ £ E, =
7100254496 150 mm Multipack Hookit Sin agujeros 100 100 % §§
80+/120+/180+/320+ s
3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco de film 775L 23
2
ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo =g
7100106678 76 mm 80+ Hookit Clean Sanding 250 250
7100106714 76 mm 120+ Hookit Clean Sanding 250 250 @
7100106717 76 mm 150+ Hookit Clean Sanding 250 250 : %
7100111238 76 mm 180+ Hookit Clean Sanding 250 250 °s
7100106716 76 mm 220+ Hookit Clean Sanding 250 250
7100145460 76 mm 240+ Hookit Clean Sanding 250 250 g%
7100145433 76 mm 320+ Hookit Clean Sanding 250 250 E..g
7100145452 76 mm 400+ Hookit Clean Sanding 250 250
7100045070 127 mm 80+ Hookit Clean Sanding 250 250 °w
7100064175 127 mm 150+ Hookit Clean Sanding 250 250 %g g
7100064177 127 mm 180+ Hookit Clean Sanding 250 250 TEs
7100064270 127 mm 220+ Hookit Clean Sanding 250 250 62>
7100045071 127 mm 120+ Hookit Clean Sanding 250 250

Continuaciéon o
Qo
[*]
]

productos

c
@0
TG
©w ®©
S £
s
© O
K
FE

122 Catélogo de productos de 3M Abrasivos Industriales: Tablas de informacién sobre productos



Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

Aplicaciones

3M Xtract™ Cubitron™ Il Disco de film 775L (Continuacién)

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100145362 127 mm 240+ Hookit Clean Sanding 250 250 é' §§ ?-;
7100145363 127 mm 320+ Hookit Clean Sanding 250 250 8 82 E
7100145404 127 mm 400+ Hookit Clean Sanding 250 250

7100045072 152 mm 80+ Hookit Clean Sanding 250 250 S_
7100045073 152 mm 120+ Hookit Clean Sanding 250 250 I§§
7100065918 152 mm 150+ Hookit Clean Sanding 250 250 <
7100064178 152 mm 180+ Hookit Clean Sanding 250 250

7100064271 152 mm 220+ Hookit Clean Sanding 250 250 g"gf
7100145316 152 mm 240+ Hookit Clean Sanding 250 250 E_%g
7100141692 152 mm 320+ Hookit Clean Sanding 250 250

7100145455 152 mm 400+ Hookit Clean Sanding 250 250 o
7100246422 203 mm 80+ Hookit Clean Sanding 250 250 § z: 3
7100246524 203 mm 120+ Hookit Clean Sanding 250 250 § §§
7100248339 203 mm 150+ Hookit Clean Sanding 250 250 ®
7100248337 203 mm 180+ Hookit Clean Sanding 250 250 -
7100246533 203 mm 220+ Hookit Clean Sanding 250 250 -!ré
7100246535 203 mm 240+ Hookit Clean Sanding 250 250 : g
7100246534 203 mm 320+ Hookit Clean Sanding 250 250

7100246525 203 mm 400+ Hookit Clean Sanding 250 250 "
3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Disco de film 775L %
ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo _
7100106742 76 mm 80+ Hookit Sin agujeros 250 250 E‘E
7100106764 76 mm 120+ Hookit Sin agujeros 250 250 ;T%
7100106762 76 mm 150+ Hookit Sin agujeros 250 250

7100106768 76 mm 180+ Hookit Sin agujeros 250 250 8¢
7100106766 76 mm 220+ Hookit Sin agujeros 250 250 zéé’ %
7100145430 76 mm 240+ Hookit Sin agujeros 250 250 g’g E
7100145431 76 mm 320+ Hookit Sin agujeros 250 250
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

Aplicaciones

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Disco de film 775L (Continuacién)

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100145477 76 mm 400+ Hookit Sin agujeros 250 250 e8is
7100046325 127 mm 80+ Hookit Sin agujeros 250 250 8 82 E
7100046326 127 mm 120+ Hookit Sin agujeros 250 250

7100064174 127 mm 150+ Hookit Sin agujeros 250 250 S_
7100064176 127 mm 180+ Hookit Sin agujeros 250 250 zéf;
7100064179 127 mm 220+ Hookit Sin agujeros 250 250 <
7100145403 127 mm 240+ Hookit Sin agujeros 250 250

7100145405 127 mm 320+ Hookit Sin agujeros 250 250 g8
7100145436 127 mm 400+ Hookit Sin agujeros 250 250 é%
7100046327 152 mm 80+ Hookit Sin agujeros 250 250 o
7100046328 152 mm 120+ Hookit Sin agujeros 250 250

7100064273 152 mm 150+ Hookit Sin agujeros 250 250 § z; =
7100064272 152 mm 180+ Hookit Sin agujeros 250 250 § %E
7100064274 152 mm 220+ Hookit Sin agujeros 250 250 ®
7100145407 152 mm 240+ Hookit Sin agujeros 250 250 -
7100145462 152 mm 320+ Hookit Sin agujeros 250 250 -!ré
7100145469 152 mm 400+ Hookit Sin agujeros 250 250 : g
7100249319 203 mm 80+ Hookit Sin agujeros 250 250

7100249473 203 mm 120+ Hookit Sin agujeros 250 250 -
7100249427 203 mm 150+ Hookit Sin agujeros 250 250 k %
7100249431 203 mm 180+ Hookit Sin agujeros 250 250 @3
7100249320 203 mm 220+ Hookit Sin agujeros 250 250

7100249321 203 mm 240+ Hookit Sin agujeros 250 250 -
7100249322 203 mm 320+ Hookit Sin agujeros 250 250 -?;-“;
7100249443 203 mm 400+ Hookit Sin agujeros 250 250 5%

Seguridad de
herramientas
y abrasivos
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

Aplicaciones

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Disco 950U

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100187013 127 mm 180+ Hookit Sin agujeros 250 250 2" g—’g ?-;
7100187014 127 mm 150+ Hookit Sin agujeros 250 250 8 82 E
7100187015 127 mm 120+ Hookit Sin agujeros 4000 250

7100187016 127 mm 80+ Hookit Sin agujeros 4000 250 S_
7100187017 127 mm 60+ Hookit Sin agujeros 250 250 I§§
7100190717 152 mm 180+ Hookit Sin agujeros 250 250 <
7100190718 152 mm 60+ Hookit Sin agujeros 250 250

7100190719 152 mm 80+ Hookit Sin agujeros 250 250 g8
7100190720 152 mm 150+ Hookit Sin agujeros 250 250 ‘;1%
7100190721 152 mm 120+ Hookit Sin agujeros 250 250 o
7100190726 127 mm 60+ Hookit 5 agujeros 250 250

7100190724 127 mm 80+ Hookit 5 agujeros 250 250 2 § =
7100190722 127 mm 120+ Hookit 5 agujeros 250 250 g %E
7100190725 127 mm 150+ Hookit 5 agujeros 250 250 ®
7100190723 127 mm 180+ Hookit 5 agujeros 250 250

7100226878 152 mm 60+ Hookit 15 agujeros 250 250 .!E
7100226892 152 mm 80+ Hookit 15 agujeros 250 250 ‘:rg
7100226879 152 mm 120+ Hookit 15 agujeros 250 250

7100226891 152 mm 150+ Hookit 15 agujeros 250 250 .
7100226890 152 mm 180+ Hookit 15 agujeros 250 250 k %
7100226887 152 mm 60+ Hookit 17 agujeros 250 250 @3
7100226884 152 mm 80+ Hookit 17 agujeros 250 250

7100226886 152 mm 120+ Hookit 17 agujeros 250 250 .
7100226885 152 mm 150+ Hookit 17 agujeros 250 250 -g L;
7100226888 152 mm 180+ Hookit 17 agujeros 250 250 5%

Seguridad de
herramientas
y abrasivos
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

Aplicaciones

3M™ Cubitron™ Il Hookit™ Disco con soporte de tela 947A

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100113114 76 mm 40+ Hookit Sin agujeros 200 200 é' g—’g ?-;
7100113109 76 mm 60+ Hookit Sin agujeros 200 200 8 82 E
7100113126 76 mm 80+ Hookit Sin agujeros 200 200

7100113117 76 mm 120+ Hookit Sin agujeros 200 200 S_
7100169959 115 mm 40+ Hookit Sin agujeros 200 200 Iég
7100169950 115 mm 60+ Hookit Sin agujeros 200 200 <
7100169962 115 mm 80+ Hookit Sin agujeros 200 200

7100169949 115 mm 120+ Hookit Sin agujeros 200 200 g8
7100113120 127 mm 40+ Hookit Sin agujeros 200 200 é%
7100113137 127 mm 60+ Hookit Sin agujeros 200 200 o
7100112980 127 mm 80+ Hookit Sin agujeros 200 200

7100085514 127 mm 120+ Hookit Sin agujeros 200 200 2 § =
7100113121 152 mm 40+ Hookit Sin agujeros 200 200 E %E
7100113142 152 mm 60+ Hookit Sin agujeros 200 200 ®
7100113080 152 mm 80+ Hookit Sin agujeros 200 200

7100113139 152 mm 120+ Hookit Sin agujeros 200 200 .!E
7100113118 76 mm 40+ Hookit 3 agujeros 200 200 g
7100113145 76 mm 80+ Hookit 3 agujeros 200 200

7100113113 76 mm 120+ Hookit 3 agujeros 200 200 .
7100113110 127 mm 40+ Hookit 5 agujeros 200 200 k %
7100113096 127 mm 60+ Hookit 5 agujeros 200 200 @3
7100113111 127 mm 80+ Hookit 5 agujeros 200 200

7100113075 127 mm 120+ Hookit 5 agujeros 200 200 .
7100113143 152 mm 40+ Hookit 6 agujeros 200 200 -?;-“;
7100113076 152 mm 60+ Hookit 6 agujeros 200 200 5%
7100113107 152 mm 80+ Hookit 6 agujeros 200 200

7100113871 152 mm 120+ Hookit 6 agujeros 200 200

Seguridad de
herramientas
y abrasivos
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

Aplicaciones

3M™ Hookit™ Disco de papel de lija 255P

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7000034177 125 mm P80 Hookit N/D 500 500 é' § g ?-;
7000034234 125 mm P120 Hookit Sin agujeros 500 500 8 82 E
7000034138 127 mm P150 Hookit Sin agujeros 500 500

7000082667 125 mm P180 Hookit Sin agujeros 500 500 S_
7000034139 127 mm P220 Hookit Sin agujeros 500 500 Iéﬁ:
7000034140 125 mm P240 Hookit Sin agujeros 500 500 <
7000034161 125 mm P320 Hookit Sin agujeros 500 500

7000034160 125 mm P400 Hookit Sin agujeros 500 500 g8
7000082604 152 mm P80 Hookit Sin agujeros 500 500 é%
7000082603 152 mm P100 Hookit Sin agujeros 500 500 o
7100015154 152 mm P120 Hookit Sin agujeros 500 500

7000082602 152 mm P150 Hookit Sin agujeros 500 500 2 § =
7000082601 152 mm P180 Hookit Sin agujeros 500 500 g %E
7000082600 152 mm P220 Hookit Sin agujeros 500 500 ®
7000082599 152 mm P240 Hookit Sin agujeros 500 500

7100015135 152 mm P320 Hookit Sin agujeros 500 500 .!é
7000082598 150 mm P360 Hookit Sin agujeros 500 500 ‘:rg
7000082597 152 mm P400 Hookit Sin agujeros 500 500

7000082596 152 mm P500 Hookit Sin agujeros 500 500

7000084993 150 mm P800 Hookit Sin agujeros 500 500 K g
7000085770 150 mm P400 Hookit N/D 100 100 a -(%
7000085769 150 mm P500 Hookit N/D 100 100

7000085768 150 mm P600 Hookit N/D 100 100 _
7000043160 77 mm P400 Hookit 6 agujeros 500 500 gg
7000043159 77 mm P800 Hookit 6 agujeros 500 500 ;T%
7000034159 127 mm P80 Hookit 5 agujeros 500 500

7000034157 125 mm P120 Hookit 5 agujeros 500 500 8¢
7000034156 127 mm P150 Hookit 5 agujeros 500 500 zéé’ %
7000034155 127 mm P180 Hookit 5 agujeros 500 500 E’E E
7000034153 127 mm P320 Hookit 5 agujeros 500 500

7000034152 127 mm P400 Hookit 5 agujeros 500 500
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

Aplicaciones

3M™ Hookit™ Disco de papel de lija 255P (Continuacién)

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7000034151 126 mm P500 Hookit Con agujeros 500 500 T 372 g
7000034174 125 mm P180 Hookit N/D 500 500 8 82 E
7000034173 125 mm P240 Hookit Con agujeros 500 500

7000034099 152 mm P80 Hookit 6 agujeros 500 500 S_
7000034123 152 mm P100 Hookit 6 agujeros 500 500 Iéé‘:
7000034102 152 mm P120 Hookit 6 agujeros 500 500 <
7000006851 152 mm P150 Hookit 6 agujeros 500 500

7000034098 152 mm P180 Hookit 6 agujeros 500 500 g8
7000034122 152 mm P220 Hookit 6 agujeros 500 500 é%
7000006850 152 mm P240 Hookit 6 agujeros 500 500 o
7000034121 152 mm P280 Hookit 6 agujeros 500 500

7000034097 152 mm P320 Hookit 6 agujeros 500 500 2 z; =
7000034120 150 mm P360 Hookit 6 agujeros 500 500 g %E
7000034096 152 mm P400 Hookit 6 agujeros 500 500 ®
7000034119 152 mm P500 Hookit 6 agujeros 500 500

7000034182 150 mm P600 Hookit 6 agujeros 500 500 .!é
7000034128 152 mm P80 Hookit 9 agujeros 500 500 ‘:rg
7000082645 152 mm P100 Hookit 9 agujeros 500 500

7000034129 152 mm P120 Hookit 9 agujeros 500 500

7000034130 152 mm P150 Hookit 9 agujeros 500 500 K g
7000034131 152 mm P180 Hookit 9 agujeros 500 500 0 -(%
7000034132 152 mm P220 Hookit 9 agujeros 500 500

7000034133 152 mm P240 Hookit 9 agujeros 500 500 _
7000034134 150 mm P280 Hookit 9 agujeros 500 500 83
7000034135 152 mm P320 Hookit 9 agujeros 500 500 ;T'g
7000034136 152 mm P400 Hookit 9 agujeros 500 500

7000034137 152 mm P500 Hookit 9 agujeros 500 500 8¢
7000034344 152 mm P80 Hookit 15 agujeros 500 500 zéé’ %
7000084286 150 mm P100 Hookit 15 agujeros 500 500 E’E E
7000034345 152 mm P120 Hookit 15 agujeros 500 500

7000034346 152 mm P150 Hookit 15 agujeros 500 500

o
=
Q2
[]
@

Continuacién

productos

c
@0
TG
©w ®©
S £
s
© O

K
FE

128 Catélogo de productos de 3M Abrasivos Industriales: Tablas de informacién sobre productos



Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

Aplicaciones

3M™ Hookit™ Disco de papel de lija 255P (Continuacién)

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7000034347 152 mm P180 Hookit 15 agujeros 500 500 é' g’% ?-;
7000034348 152 mm P220 Hookit 15 agujeros 500 500 gs®sa
7000084287 152 mm P240 Hookit 15 agujeros 500 500

7000034349 150 mm P280 Hookit 15 agujeros 500 500 S_
7000034350 152 mm P320 Hookit 15 agujeros 500 500 zéﬁ:
7000084288 150 mm P360 Hookit 15 agujeros 500 1000 <
7000034351 150 mm P400 Hookit 15 agujeros 500 500

7000084289 150 mm P600 Hookit 15 agujeros 500 500 g-‘.;
7000034485 152 mm P800 Hookit 15 agujeros 500 500 é%
7000085780 150 mm P80 Hookit N/D 100 100 o
7000085778 150 mm P120 Hookit N/D 100 100

7000085776 150 mm P180 Hookit N/D 100 100 2 § =
7000085774 150 mm P240 Hookit N/D 100 100 E % E
7100017281 150 mm P280 Hookit N/D 500 500 ®
7000082545 203 mm P120 Hookit 8 agujeros 250 250

7000082543 203 mm P180 Hookit 8 agujeros 250 250 .!é
7000034352 150 mm P500 Hookit Dorado 500 500 ‘:rg
7000034154 125 mm P240 Hookit N/D 500 500

7000082554 203 mm P320 Hookit Dorado 250 250

7000082646 150 mm P360 Hookit Dorado 500 500 K g
7100142541 Hookit N/D 1000 25

Scotch-Brite™ Hookit™ Disco Cut and Polish

£35
ID de producto (cédigo) Diametro Grano Sistema de fijacion Configuracién de agujeros Unidades por caja Pedido minimo =8
7000121099 127 mm A MED Hookit Sin agujeros 40 40
7100138343 152 mm A MED Hookit Sin agujeros 40 40

Seguridad de
herramientas
y abrasivos
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

Aplicaciones

Scotch-Brite™ Hookit™ Disco Clean and Finish para produccién
Sistema de fijacion Configuraciéon de agujeros

Unidades por caja Pedido minimo

Los mejores
consejos
técnicos

Y preguntas

ID de producto (cé6digo) Diametro

7100138328 127 mm AVFN Hookit Sin agujeros 40 40
7100046176 127 mm AVEN Hookit Sin agujeros 40 1520
7100138329 150 mm AVFN Hookit N/D 40 40

Amoladora
Radial

3M™ Finesse-it" Disco de refinado FR-DC 3000

Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo

ID de producto (cédigo) Diametro
7100042004 127 mm 3000 Sin agujeros Sin agujeros 20 80 5.9
7100042005 150 mm 3000 Sin agujeros Sin agujeros 20 80 'gg
Scotch-Brite™ Hookit™ Disco Clean and Finish CF-HA
ID de producto (cédigo) Diametro Grano Sistema de fijacion Configuracion de agujeros  Unidades por caja Pedido minimo %gg
7100138330 150 mm S ultrafino Hookit Sin agujeros 40 40 =3
Scotch-Brite™ Hookit™ Disco 7447 PRO PO-HA 23
ID de producto (cédigo) Diametro Grano Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo 23
7010329332 127 mm A muy fino Hookit Sin agujeros 40 40
7010300879 150 mm A muy fino Hookit Sin agujeros 40 40 8
Scotch-Brite™ Hookit™ Disco 7448 PRO PO-HA )
ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuraciéon de agujeros Unidades por caja Pedido minimo .
7010310033 150 mm S ultrafino Hookit Sin agujeros 40 40 ég
7010365704 127 mm S ultrafino Hookit Sin agujeros 40 40 -

Seguridad de
herramientas
y abrasivos
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

Aplicaciones

3M™ Hookit™ Disco de film 375L

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7000045381 12,7 mm P600 Hookit Sin agujeros 250 250 é' gg ?-;
7000045382 12,7 mm P800 Hookit Sin agujeros 250 250 8 82 E
7000045400 12,7 mm N/D Hookit Sin agujeros 250 250

7000045401 12,7 mm P1200 Hookit Sin agujeros 250 250 S_
7000045384 15,24 mm P800 Hookit Sin agujeros 250 250 Iég
7000045405 15,24 mm P1000 Hookit Sin agujeros 250 250 <
7000045406 15,24 mm P1200 Hookit Sin agujeros 250 250

7000045407 15,24 mm P1500 Hookit Sin agujeros 250 250 g8
7010518108 76,2 mm P800 Hookit Sin agujeros N/D 1 é%
7010537280 76,2 mm P1200 Hookit Sin agujeros N/D 1 o
7100106749 127 mm P180 Hookit Sin agujeros 250 50

7100106649 127 mm P240 Hookit Sin agujeros 250 50 2 § =
7100106637 127 mm P400 Hookit Sin agujeros 250 500 g %E
7100106631 150 mm P80 Hookit Sin agujeros 250 250 ®
7100106585 150 mm P100 Hookit Sin agujeros 250 250

7100106586 150 mm P120 Hookit Sin agujeros 250 250 .!é
7100106620 150 mm P180 Hookit Sin agujeros 250 250 ‘:rg
7100106625 150 mm P240 Hookit Sin agujeros 250 250

7100106632 150 mm P320 Hookit Sin agujeros 250 250 .
7100106630 150 mm P400 Hookit Sin agujeros 250 250 k %
7000045404 150 mm P500 Hookit Sin agujeros 250 250 @3
7000045383 150 mm P600 Hookit Sin agujeros 250 250

7000045421 150 mm P600 Hookit 15 agujeros 250 250 .
7000045423 150 mm P800 Hookit 15 agujeros 250 250 -?;-“;
7000045413 150 mm P1000 Hookit 15 agujeros 250 250 5%
7000045414 150 mm P1200 Hookit 15 agujeros 250 250

7000045415 150 mm P1500 Hookit 15 agujeros 250 250 %: % 8
7100086041 150 mm P600 Hookit Sin agujeros 500 500 ggg
7100086042 150 mm P800 Hookit Sin agujeros 500 6000 ,%’E ~
7100106760 150 mm P60 Hookit Sin agujeros 250 50

7100106750 150 mm P80 Hookit Sin agujeros 250 250
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

Aplicaciones

3M™ Hookit™ Disco de film 375L (Continuacién)

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100106758 150 mm P100 Hookit Sin agujeros 250 50 T 372 g
7100106757 150 mm P120 Hookit Sin agujeros 250 50 8 82 E
7100106658 150 mm P180 Hookit Sin agujeros 250 50

7100106659 150 mm P220 Hookit Sin agujeros 250 50 S_
7100106638 150 mm P240 Hookit Sin agujeros 250 250 zéﬁ‘:
7100106636 150 mm P320 Hookit Sin agujeros 250 250 <

3M Xtract™ Disco de film 360L

Lijadora
de banda

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo

7100140894 76 mm P400 Hookit N/D 1000 1000

7100136897 76 mm P00 Hookit 300M 1000 1000 23
7100112430 76 mm P800 Hookit N/D 1000 1000 ;:;fgé
7100084760 76 mm P400 Hookit 300LG 500 500 ©
7100010261 76 mm P600 Hookit 300LG 500 500

7100010263 76 mm P1000 Hookit 300LG 500 500 .EE
7010029936 127 mm P240 Hookit N/D 500 500 §
7010029938 127 mm P600 Hookit 500LG 500 500 “
7010029939 127 mm P800 Hookit N/D 500 500

7000045589 127 mm P240 Hookit Sin agujeros 500 500 ; g
7010325748 127 mm P400 Hookit Sin agujeros 500 500 : .(%
7100142948 127 mm P400 Hookit Sin agujeros 500 500

7100077620 152 mm P220 Hookit N/D 500 500

7100077621 152 mm P240 Hookit 600LG 500 500 §Z§
7010029944 152 mm P280 Hookit N/D 500 500 T8
7100077622 152 mm P320 Hookit 600LG 500 500

7100077623 152 mm P400 Hookit N/D 500 500 25
7100077624 152 mm P500 Hookit N/D 500 500 Z:E* g
7100077625 152 mm P600 Hookit N/D 500 500 E’E s
7100077626 152 mm P800 Hookit N/D 500 500

7100077975 152 mm P1000 Hookit N/D 500 500
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

Aplicaciones

3M Xtract™ Disco de papel de lija 236U

ID de producto (cédigo) Diametro Grano Sistema de fijacion  Configuracion de agujeros  Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7000119599 76 mm P80 Hookit 300LG 250 250 'é' g’% ?-;
7000119602 76 mm P150 Hookit 300LG 250 250 8 82 E
7000119605 76 mm P240 Hookit 300LG 250 250
7000119606 76 mm P320 Hookit 300LG 250 250 S_
7000119607 76 mm P400 Hookit 300LG 250 250 Ié Z%:
7000119608 76 mm P500 Hookit 300LG 250 250 <
7010029932 127 mm P240 Hookit N/D 250 250
7010029933 127 mm P320 Hookit N/D 250 250 © -‘g“
7010029934 127 mm P400 Hookit N/D 250 250 ‘;i§
7010029935 127 mm P500 Hookit 500LG 250 250 o
7100078152 152 mm P80 Hookit P80 250 250
7100078154 152 mm P120 Hookit Sin agujeros 250 250 2 § =
7100078156 152 mm P180 Hookit Sin agujeros 250 250 g%g
7100078153 152 mm P100 Hookit 600LG 250 250 ®©
7100078155 152 mm P150 Hookit N/D 250 250
7100078157 152 mm P220 Hookit 600LG 250 250 .!E
7100078158 152 mm P240 Hookit N/D 250 250 :;
7100078159 152 mm P320 Hookit N/D 250 250
7100078180 152 mm P400 Hookit 600LG 250 250 .
7100078181 152 mm P500 Hookit 600LG 250 250 b %
°3

3M™ Hookit™ Soporte de disco Clean sanding de perfil bajo

ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Configuracion de agujeros Unidades por caja Pedido minimo ,S;E
7000028147 76 mm Hookit Perfil bajo 10 10 %g
7100037832 127 mm Hookit Perfil bajo, 44 agujeros 10 10

7100027464 152 mm Hookit Perfil bajo, 52 agujeros 10 1

Seguridad de
herramientas
y abrasivos
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: para lijadora rotorbital

3

H

?

o

™ *, T™M . =

3M™ Hookit™ Soporte de disco D/F 2
ID de producto (cédigo) Diametro Sistema de fijacion Descripcion del producto Unidades porcaja Pedido minimo 8wl
S0 0E
7100028484 125 mm Hookit Acabado de perfil bajo, 125 mm x 17 mm, 6/16-24 externo 10 1 gg % §»
7100032506 125 mm Hookit 5" x 3/4" 5/16-24 agujeros externos 10 10 8 8% N

3M™ Lijadora rotorbital con sistema de autoaspirado

Amoladora
Radial

Comentario

Unidades por caja

Pedido minimo

ID de producto (cédigo) Diametro Orbita
7000060301 70 mm x 198 mm  Orbita de 3 mm Autogenerado 1 1
7000032234 125 mm Orbita de 2,5 mm Autogenerado 1 1 Eliminacién gradual 8
7000032233 127 mm Orbita de 5 mm Autogenerado 1 1 Eliminacidon gradual ég
7000032236 152 mm Orbita de 2,5 mm Autogenerado 1 1 Eliminacidn gradual o
7000032232 152 mm Orbita de 8 mm Autogenerado 1 1 Eliminacién gradual
[}
3M Xtract™ Lijadora rotorbital neumatica gis
ID de producto (cé6digo) Diametro Orbita Unidades por caja Pedido minimo Comentario
7100258112 125 mm Orbita de 2,5 mm Autogenerado 1 1 Préximamente 22
7100258783 125 mm Orbita de 5 mm Autogenerado 1 1 Préximamente ;’%
7100258708 150 mm Orbita de 2,5 mm Autogenerado 1 1 Préximamente o
7100258798 150 mm Orbita de 5 mm Autogenerado 1 1 Préximamente
7100259323 150 mm Orbita de 8 mm Autogenerado 1 1 Préximamente § §
5
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Referencia del producto: para lijadora rotorbital

3M™ Lijadora rotorbital de aspiracién central serie Elite

ID de producto (cé6digo) Diametro

7000060297
7000032227
7000060295
7000032229
7000032228
7000032226
7100258884
7100258886
7100259232
7100258801
7100258707

70 mm x 198 mm
76 mm
76 mm
127 mm
127 mm
152 mm
127 mm
127 mm
152 mm
152 mm
152 mm

Orbita

Orbita de 3,2 mm
Orbita de 2,5 mm
Orbita de 5 mm
Orbita de 2,5 mm
Orbita de 5 mm
Orbita de 8 mm
Orbita de 2,5 mm
Orbita de 5 mm
Orbita de 2,5 mm
Orbita de 5 mm
Orbita de 8 mm

Aspiracidn centralizada
Aspiracidn centralizada
Aspiracion centralizada
Aspiracion centralizada
Aspiracion centralizada
Aspiracion centralizada
Aspiracidn centralizada
Aspiracion centralizada
Aspiracion centralizada
Aspiracién centralizada

Aspiracion centralizada

Unidades por caja

Pedido minimo Comentario

Eliminacién gradual
Eliminacién gradual

Eliminaciéon gradual

1
1

1

1 Préximamente
1 Préximamente
1 Préximamente
1 Préximamente
1

Préximamente

3M Xtract™ Lijadora rotorbital eléctrica (240 V)

Diametro Orbita

ID de producto

(cédigo)

7100263555
7100263558
7100263559
7100263549
7100263525
7100263554
7100263528
7100263530

125 mm
150 mm
125 mm
150 mm
125 mm
150 mm
125 mm
150 mm

Orbita de 5 mm
Orbita de 5 mm
Orbita de 2,5 mm
Orbita de 2,5 mm
Orbita de 5 mm
Orbita de 5 mm
Orbita de 2,5 mm
Orbita de 2,5 mm

Aspiracién centralizada
Aspiracion centralizada
Aspiracion centralizada
Aspiracidn centralizada
Aspiracion centralizada
Aspiracion centralizada
Aspiracion centralizada

Aspiracién centralizada

Tipo de enchufe E
Tipo de enchufe E
Tipo de enchufe E
Tipo de enchufe E
Tipo de enchufe G
Tipo de enchufe G
Tipo de enchufe G
Tipo de enchufe G

Unidades por

caja

—_ a4 a4 A A A A

Pedido Comentario

minimo

Préximamente versiéon para la UE
Préximamente version para la UE
Préximamente version para la UE
Préximamente versidn para la UE
Préximamente version para el Reino Unido
Préximamente version para el Reino Unido

Préximamente version para el Reino Unido

—_ a4 A A A A

Préximamente version para el Reino Unido

3M Xtract™ Sistema de aspiracion portatil

ID de producto (cédigo)
7100259732

7100260424

1oV

Tipo
240V

Tipo de enchufe

Tipo de enchufe E
Tipo de enchufe EN 60309

Unidades por caja

Pedido minimo Comentario

1 Préximamente versiéon para la UE

1 Préximamente version para el Reino Unido
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: productos Roloc™

Aplicaciones

3M™ Cubitron™ Il Roloc™ Disco de fibra 982C

ID de producto (cédigo) Diametro Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7000118429 50 mm 36+ 200 200 e8is
7000118431 50 mm 60+ 200 200 gs=s
7000118432 50 mm 80+ 200 200
7000044902 76 mm 60+ 200 200 S_
7000044904 76 mm 80+ 200 200 Iéz“?:
7100126838 76 mm 36+ 200 200 <
7000118430 76 mm 36+ 200 200
7100006575 100 mm 36+ 100 100 28
7100084495 100 mm 36+ 100 100 ‘;ié
-5

3M™ Cubitron™ Il Roloc™ Disco con soporte de tela 984F

s
ID de producto (cédigo) Diametro Unidades por caja Pedido minimo §§§
7000045233 25 mm 60+ 200 200 3
7000144102 26 mm 80+ 200 200
7000045166 38 mm 36+ 200 200 2 E,
7000045171 38 mm 60+ 200 200 -§
7000045175 38 mm 80+ 200 200 “
7000045168 38 mm 36+ 200 200
7000045177 38 mm 80+ 200 200 : g
7100001474 50 mm 36+ 200 200 &5
7100001475 50 mm 60+ 200 200
7010361116 50 mm 60+ 200 200
7100001473 50 mm 80+ 200 200 § g
7000045173 50 mm 60+ 200 200 l—'T'E
7000045178 50 mm 80+ 200 200
7000045167 76 mm 36+ 200 200 384
7000045172 76 mm 60+ 200 200 283
7000045176 76 mm 80+ 200 200 fﬁ,’; s

o
=
Q2
[]
@

productos

c
@0
TG
©w ®©
S £
s
© O

K
FE

136 Catélogo de productos de 3M Abrasivos Industriales: Tablas de informacién sobre productos



Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: productos Roloc™

Aplicaciones

Scotch-Brite™ Roloc™ Precision Disco Surface Conditioning PN-DR

ID de producto (cédigo) Diametro Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100270872 101,6 mm Extragrueso 100 100 'é' g’% ?-;
7100264203 101,6 mm Grueso 100 100 8 82 E
7100264142 101,6 mm Medio 100 100

7100264204 101,6 mm Fino 100 100 S_
7100264199 101,6 mm Muy fino 100 100 Iéé:
7100264150 25,4 mm Extragrueso 200 200 <
7100271028 25,4 mm Grueso 200 200

7100264161 25,4 mm Medio 200 200 Q-‘g“
7100264159 25,4 mm Fino 200 200 é%
7100264156 25,4 mm Muy fino 200 200 o
7100264165 38,1 mm Extragrueso 100 100

7100264170 38,1 mm Extragrueso 200 200 2 § =
7100264164 38,1mm Grueso 100 100 g3s
7100264169 38,1 mm Grueso 200 200 ®©
7100264163 38,1 mm Medio 100 100

7100264168 38,1 mm Medio 200 200 .!E
7100264152 38,1 mm Fino 100 100 :;
7100264167 38,1 mm Fino 200 200

7100264151 38,1mm Muy fino 100 100

7100264166 38,1mm Muy fino 200 200 k g
7100264091 50,8 mm Extragrueso 200 200 0 -(%
7100264172 50,8 mm Extragrueso 100 100

7100264193 50,8 mm Extragrueso A granel A granel _
7100264090 50,8 mm Grueso 200 200 gg
7100264092 50,8 mm Grueso A granel A granel ;T%
7100272236 50,8 mm Grueso 100 100

7100264089 50,8 mm Medio 200 200 8¢
7100264141 50,8 mm Medio A granel A granel zéé’ %
7100272016 50,8 mm Medio 100 100 g’g E
7100264139 50,8 mm Fino A granel A granel

7100264171 50,8 mm Fino 100 100
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: productos Roloc™

Aplicaciones

Scotch-Brite™ Roloc™ Precision Disco Surface Conditioning PN-DR  (Continuacién)

ID de producto (cédigo) Diametro Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100264174 50,8 mm Fino 200 200 #5253
7100264138 50,8 mm Muy fino A granel A granel 8 82 E
7100264173 50,8 mm Muy fino 200 200

7100272237 50,8 mm Muy fino 100 100 S_
7100264198 76,2 mm Extragrueso 100 100 Iég
7100264438 76,2 mm Extragrueso A granel A granel <
7100264427 76,2 mm Grueso A granel A granel

7100264197 76,2 mm Grueso 100 100 g8
7100264196 76,2 mm Medio 100 100 ‘;iﬁ
7100264428 76,2 mm Medio A granel A granel o
7100264195 76,2 mm Fino 100 100

7100271030 76,2 mm Fino A granel A granel EEE
7100264194 76,2 mm Muy fino 100 100 g %E
7100264429 76,2 mm Muy fino A granel A granel ®

backstand

Scotch-Brite™ Roloc™ Disco Surface Conditioning SC-DR

ID de producto (cédigo) Diametro Unidades por caja Pedido minimo

7000000704 25 mm A Grueso 200 200

7000021280 25 mm A Medio 200 200 ; g
7000021279 25 mm A Muy fino 200 200 K §
7000000752 50 mm A Grueso 200 200

7000000751 50 mm A Medio 200 200

7000000750 50 mm A Muy fino 200 200 §Z§
7000000753 50 mm S superfino 200 200 l—'T'E
7000000756 76 mm A Grueso 100 100

7000000755 76 mm A Medio 100 100 25
7000000754 76 mm A Muy fino 100 100 3§§ 7
7000028501 76 mm S superfino 100 100 g’g 'E
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: productos Roloc™

Aplicaciones

Scotch-Brite™ Roloc™ Disco Light Grinding and Blending GB-DR

ID de producto (cédigo) Diametro Unidades por caja Pedido minimo 8wl
6.9 9E
7100019197 25 mm A grueso, uso superintensivo 200 200 é'g % ?-;
7000046250 50 mm A grueso, uso intensivo 200 200 8 82 =
7000046251 50 mm A grueso, uso superintensivo 200 200
7100007318 76 mm A grueso, uso intensivo 100 100 S_
7100009310 76 mm A grueso, uso superintensivo 100 100 zf;g
2
. . ™ ™ .
Disco Scotch-Brite™ Roloc™ Clean and Strip XT Pro
£3
ID de producto (cédigo) Diametro Unidades por caja Pedido minimo 38
Toe
7100175521 50 mm S XCRS 60 10 ®
7100173795 76 mm S XCRS 40 10
g%
. ™ ™ . . 58%
Scotch-Brite™ Roloc™ Disco Bristle RD-ZB g8s
©

ID de producto (cédigo) Diametro Unidades por caja Pedido minimo

7000000740 25,4 mm x 15,8 mm P50 80 80 27
7000000741 25,4 mm x 15,8 mm P120 80 80 3%
7100138285 50 mm x 15,8 mm P50 40 40 =3
7100138284 50 mm x 15,8 mm P8O 40 160

7100138319 50 mm x 15,8 mm P80 80 80 §
7100138286 50 mm x 15,8 mm P120 40 40 c E
7100138305 76 mm x 15,8 mm P50 40 840 )
7100138307 76 mm x 15,8 mm P80 40 840

7100138306 76 mm x 15,8 mm P120 40 880 §§
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Tecnologias
avanzadas
de 3M

Referencia del producto: productos Roloc™

Aplicaciones

3M™ Roloc™ Disco de fibra 787C

ID de producto (cédigo) Diametro Unidades por caja Pedido minimo 8.8
7100100974 50 mm 36+ 200 200 e8is
7100100982 50 mm 60+ 200 200 gs=a
7100100962 50 mm 80+ 200 200

7100100964 50 mm 120+ 200 200 S_
7100100981 75 mm 36+ 200 200 Iéﬁ:
7100100979 75 mm 60+ 200 200 <
7100100966 75 mm 120+ 200 200

7100100976 50 mm 36+ 200 200 28
7100100989 50 mm 60+ 200 200 ‘;i%
7100100999 50 mm 80+ 200 200 o
7100100942 76 mm 36+ 200 200

7100100885 76 mm 60+ 200 200 g :; =
7100100961 76 mm 80+ 200 200 E%g
7100100986 76 mm 80+ 200 200 ®©

backstand

Lijadora
rotorbital abrasivas
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Science.
Applied to Life.”

Divisién de Abrasivos Industriales.
Atencién al Cliente.

3M Espafia, S.L.

C/ Juan Ignacio Luca de Tena 19-25
28027 - Madrid Esparia

Tel: 917 224 059
3Mlberialndustria@mmm.com
www.3M.com.es/abrasivos

DECLINACION DE RESPONSABILIDADES: La informacion de esta guia esta basada en la experiencia de 3M en procesos y aplicaciones similares y es correcta segtin nuestros conocimientos en la fecha
de la publicacion, pero no aceptamos ninguna responsabilidad por ninguna pérdida, dafios o lesiones que se deban a las afirmaciones que contiene esta guia (hasta el punto en que lo permita la ley). Dada
la gran variedad de procesos y condiciones en los que se pueden utilizar estos productos, es importante que los clientes realicen sus propias pruebas para evaluar los productos de 3M antes de utilizarlos
y para garantizar su idoneidad para las aplicaciones propias que tienen previstas. Este documento debe usarse solo como gufa, no sustituye a una evaluaciéon completa de los riesgos. Los productos
industriales y profesionales de 3M estan concebidos, etiquetados y empaquetados para su venta a clientes industriales y profesionales debidamente formados para su uso en el lugar de trabajo. A menos
que se indique especificamente lo contrario en el embalaje o en la documentacién del producto que corresponda, estos productos no estan concebidos, etiquetados o empaquetados para su venta o uso
por consumidores (por ejemplo, para uso doméstico o personal, en escuelas, para uso recreativo/deportivo u otros usos no descritos en el embalaje o en la documentacién que acompafia el producto
que corresponda), y debe seleccionarse y usarse de acuerdo con los reglamentos y normativas de salud y seguridad aplicables y segun la documentacion que acompania al producto, instrucciones de uso,
advertencias y limitaciones. El uso indebido de productos industriales y profesionales de 3M puede provocar lesiones, enfermedades o muerte. Para obtener méas informacion sobre los productos de 3M,
visite www.3M.com.es/abrasivos

© 3M 2022. 3M, Aura, Cubitron, E-A-R, GoggleGear, Hookit, PELTOR, Roloc, Scotch-Brite, Scotchgard, Trizact, Ultrafit y Xtract son marcas comerciales de 3M Company.
Todos los derechos reservados. OMG175080
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