English

Original Instructions
Deliver this insert to operator. Keep for reference.
SAFETY 3M™ Coated Abrasive Roloc™ and Scotch-Brite™ Roloc™ /
Roloc™ + / Spindle Mount Products

INFORMATION

« Deliver this insert with product to operator.
* Read this entire insert before mounting product on tool or machine.

* Post this insert in the work area.

Improper operati ous injury or death and bystanders. Sparks, h
LISVELNTTR  onerato uring use can create fire, explosion, and respiratory hazards,

Planning and Preparation
Prepare a safe work area
Consult your plant Safety Engineer for safe work set-up.
Check workpiece materials
Use only on Carbon Steel, Stainless Steel, Cast Iron, or Alloys of: Titanium, Copper, Zinc, Chromium/Nickel, or Aluminum to reduce the risk of
disc breaking, fire, explosion, or health hazards. Read the Safety Data Sheets (SDSs) for the workpiece materials.
Respiratory hazard
Exposure to DUST, fumes, vapor or gases generated from workpiece and/or abrasive materials can resultin serious, permanent lung damage
or other injury. To reduce this risk:
« Use dust capture or local exhaust as appropriate.
* Wear all recommended protective equipment.
Fire and explosion hazard
Disc use produces sparks and heat. Keep away from anything that can ignite or explode. Contact with hot surfaces or sparks can
cause burns. Do not allow dust to accumulate. Do not use on flammable or explosive materials.
Do not allow bystanders
Keep bystanders out of the work area. Disc fragments can be thrown a long distance, and bystanders may also be exposed to respiratory,
fire, and explosion hazards. If other people must be nearby, ensure that they wear proper personal protective equipment (PPE). Always
wear proper PPE as identified by your risk assessment to help protect against dust, sparks and debris, noise, and some disc fragments:

« full face shield @ * impact resistant protective eyewear marked as ANSI Z87.1 conformant

@ « NIOSH approved respirator o « body and skin protection

Do not alter or modify the disc in any way.

Francais québécois
Traduction
Remettre cet encart 4 I'utilisateur. Conserver a titre de référence.
Disques a abrasif appliqué Roloc"®, Scotch-Brite"°,
Roloc" et Roloc"® + 3M"¢ montés sur broche

RENSEIGNEMENTS

SUR LA SECURITE

« Remetire cet encart a I'utilisateur avec le produit.
« Lire cet encart en entier avant dinstaller le produit sur un outil ou une machine.
« Afficher cet encart dans la zone de travail.
peut causer de grave

- Une
A\ MISE EN GARDE i o entrainer la mort. L a chaleur et la p

Iutilisation peuvent provoguer un incendie, une explosion et des dangers respiratoires.

aux personnes

Traduzione
in Italiano
Consegnare questo foglio illustrativo all'operatore. Conservare per riferimento.
Prodotti abrasivi rivestiti 3M™ Roloc™ e Scotch-Brite™ Roloc™/
Roloc™+/montaggio su mandrino
@  Gonsegnare questo foglio illustrativo con il prodotto all'operatore.
« Prima di montare il disco sull'attrezzo o sulla macchina, leggere interamente il foglio illustrativo.

. F_spnlre questo logllu illustrativo nell'area di lavoro.

INFORMAZIONI DI
SICUREZZA

i li 0 morte agli operatori e agli astanti. Scintille, calore
A\ AVVERTENZA Ji polvere generan durante Fuso possono creare incendi, esplosioni e rischi per le vie respiratorie.

Planification et préparation
Préparer une zone de travail sécuritaire
Consulter I'ingénieur de sécurité de I'usine afin d’assurer un mi
Vérifier les matériaux de la piéce a travailler
Utiliser umquemen( sur I'acier a carbone, I' acner inoxydable, la fonte ou les alliages de titane, de cuivre, de zinc, de chrome/nickel ou

de travail sécuritaire.

pour réduire disques, d'incende, dexplosion ou de dangers pour a santé Lire les fiches signalétioues
santé-sécurité (FSSS) des matériaux de a piéce 4 travailler
Danger respiratoire
expostion 2l POUSSIERE, aux fumeées, aux vapeurs ou aux gaz produis pr a pidce & ravileretou es matériau abrasis peut causer do
pulmonaires des blessures. Pour réduire ce risque :

Safe Operating Procedures
Tool selection:
1. Use only on tools designed for discs.
2. Compare the maximum operating speed (RPM) rating of the tool with the maximum RPM rating of the backup pad and disc. Make sure the
machine speed does not exceed the maximum operating speed marked on the product or package (see example on this page). Exceeding
it to break rious injury.

Mounting:
1. Inspect the backup pad and disc. Replace if damaged or worn out (e.g., cracks or chips). Damaged or worn out backup
pads or discs can break apart during use and cause serious injury.
2. Follow tool manufacturer’s mounting instructions. Always use proper backup pad with discs. Select a backup pad that is
compatible with and the same size s, disc being used.
3. Never force disc onto tool spindle. Do not alter disc in any way.
4. Use correct attachment system. Ensure the backup pad shaft is fully seated to the tool per manufacturer recommendation.
Operation:
1. Direct disc away from your body and bring it up to operating speed before engaging workpiece.
2. If vibration or wobbling occurs, stop immediately. Determine the cause and correct before continuing. Vibration or wobbling can be

« utiliser du matériel de dépoussiérage ou un systéme de ventilation par aspiration & la source, selon le cas;
 porter tout I'équipement de protection recommande.
Risque d'incendie ou d’explosion
Lutilisation du disque produit des étincelles et de la chaleur. L'éloigner de tout élément pouvant s’enflammer ou exploser. Le contact
avec des surfaces chaudes ou des étincelles peut provoquer des brlures. Ne pas laisser la poussiére s'accumuler. Ne pas utiliser sur
des matériaux inflammables ou explosifs.
S'assurer que les personnes demeurent a I'écart
Veiller & ce que les personnes qui se trouvent & proximité demeurent a 'extérieur de la zone de travail. Des fragments provenant du
disque peuvent éire projetés a une grande distance et des personnes  proximité peuvent également éire exposées a des dangers
respiratoires ou & des risques d'incendie ou d'explosion. Si d’autres personnes doivent se tenir & proximité, s'assurer qu'elles portent
I'équipement de protection individuelle (EP) approprié. Toujours porter 'EPI adéquat déterminé lors de son évaluation des risques pour se
protéger contre la poussiére, les étincelles, les débris, le bruit et les fragments provenant du disque

lunettes de protection résistant aux impacts classées

@ * oran facial complet @ comme étant conformes & a norme ANSI Z87.1
@ + apparelde protecton respiratoire homologueé par e NIOSH o « protection pour le corps et la peau

Ne pas modifier le disque d'une quelconque maniére que ce Soit.

Pianificazione e preparazione

Preparare un‘area di lavoro sicura
Per impostare la sicurezza sul lavoro, consultare il proprio tecnico per la sicurezza dell'
Controllare i mate lel pezzo in lavorazione

u acciaio al carbonio, i Titanio, rame, zinco, o alluminio in modo da ridurre il
rischio di rottura del disco, incendio, esplosione o rischi per la salute. Prima di utilizzare i materiali del pezzo in lavorazione, leggere le relative
schede tecniche di sicurezza (SDS).
Rischio per le vie respiratorie
L'esposizione a POLVERE, fumi, vapori o g i dal pezzo in
permanenti ai polmoni o lesioni di altro tipo. Per ridurre questo rischio:
« Utilizzare un sistema di raccolta delle polveri o di ventilazione dei locali, a seconda dei casi.
« Indossare tutti i dispositivi di protezione consigliati
Pericolo di incendio ed esplosione
L'uso del disco produce scintile e calore. Tenere lontano da tutto ogni elemento che pub incendiarsi o esplodere. Il contatto con superfici
calde o scintille pub provocare ustioni. Non consentire I'accumulo di polveri. Non utiizzare su material infiammabili o esplosivi.
Non consentire la presenza di astanti
Tenere gli astanti al di fuori dellarea di lavoro. | rammenti del disco possono essere scagliati motto distante e, inolte, gli astanti possono
essere esposti a rischi per le vie respiratorie, a pericolo di incendio e di esplosione. Se nelle vicinanze devono essere presenti altre
persone, assicurarsi che indossino  dispositivi di protezione individuale (DP!) adeguati. Indossare sempre i DPI adeguati, come identificato
dalla valutazione dei rischi, per proteggersi da polvere, scintile e detriti, rumore e da eventuali frammenti i disco:

pianto.

material abrasivi p gravi danni

occhiali protetivi resistent agiiur contrassegnati come conformi

 protezione a pieno facciale allo standard ANS) 2871

* protezione dell'udito guanti

« respiratore approvato NIOSH protezione per corpo e pelle

00e
ocQe

Non alterare né modificare il disco in alcun modo.

Espafiol Latinoamérica
Traduccién
Entréguele este folleto al operador. Consérvelo como referencia.
Productos abrasivos recubiertos 3M™ Roloc™ y Scotch-Brite™
Roloc™/Roloc™ para montaje en husillo
« Entregue al operario esta hoja de informacion con el producto.
@ « Lea esta hoja de informacidn antes de montar el producto en la maquina o herramienta.

« Cologue esta hoja de informacitn en el 4rea de lrahajn

INFORMACION DE
SEGURIDAI

La operacion inadecuada ola y de quienes
ANRIVERTERC S estén alrededor. Las chispas, el calor y el polvo generados durante el uso del producto pueden provocar
un incendio, una explosién o un peligro respiratorio.

caused by:
= Worn or damaged backup pad or disc Example:
* Stripped threads on mandrel
3. Follow good operating practices: Roloc™
« Operator must be properly trained. Backup Pad
« Secure workpiece. Max. RPM = 20,000 rpm
« Keep all body parts and objects clear of path of use. Avoid contact with the
abrasive or severe cuts and abrasions could result. Product Max,
RPM = 18,000 rpom
« Use with product 5-10 degrees from workpiece.
* Begin abrading by gmd\gally engaging workpiece In this example, do not
* Never bump or force disc so that tool motor slows or stalls.
" exceed 18,000 rpm
 Direct sparks away from face and body.

Product that disengages from the backup pad may cause injury. Abruptly stopping tool off work piece can cause the product to
disengage from the backup pad. Do not abruptly stop the product off the workpiece.
Do ot use discs with abnormally curled or cupped shape.

Storage: Incorrect storage could affect safety as well as product performance. Protect disc
when not in use. Never rest tool on disc. Store discs in dry environment below 150°F (65°C) %
and limit exposure to water and high humidity.

See www.3M.com/abrasives-safety for additional safety information and video.

See ANS| standard Z87.1 for further information on eye and face protection. For further information on coated abrasive products,
consult ANSI Standard B7.7, “Safety Requirements for Abrading Materials with Coated Abrasive Systems”. Both are available from
American National Standards Institute, Inc., (212) 642-4900. For European Union: consult EN13743.

For other 3M Product Information call:

800-3M HELPS (800-364-3577) toll free or

651-737-6501 direct dial

3M Abrasive Systems

St. Paul, MN 55144-1000 U.S.A.

www.3M.com/abrasives

3Mis a trademark of 3M Company.

©3M 2022,

34-8728-1797-7

For large print version and additional translations, visit:
3m.com/abrasivesafety

Frangais
Traduction
Cette notice doit étre fournie 4 Iopérateur. Conservez-la pour toute référence.
Abrasif appliqué 3M™ Roloc™ et Scotch-Brite™ Roloc™ /
Roloc™ + / Produits destinés au montage de broche

* Cette notice doit étre fournie a I'opérateur avec le produit.
 Veuillez lire 'ensemble de cette notice avant de monter le produit sur I'outil ou la machine.

CONSIGNES DE SECURITE

* Cette notice doit étre affichée dans la zone de travail.

graves ou la mort des opérateurs
A AVERTISSEMENT et passams. Les etmcellw, Ia chaleur et la poussiére générées lors de I'utilisation peuvent
provoquer i

Consignes de sécurité

Sélection de P'outil :

1. Nutiliser qu'avec des outils congus pour les disques.

2. Comparer le régime de fonctionnement maximal de I'outil avec le régime de fonctionnement maximal du tampon d'appoint et
du disque. S'assurer que le régime de I'outil n'excéde pas le régime de fonctionnement maximal indiqué sur le produit ou sur
I'emballage (voir un exemple sur cette page). Le fait d’excéder le régime de fonctionnement maximal de 'outil peut entrainer
son bris et causer des blessures graves.

Montage :
1. Inspecter le tampon d'appoint et le disque. Les remplacer s'ils sont endommageés ou usés (p. ex., présence de fissures ou d'éclats). Des
‘tampons d’appoint ou des dis peuvent se rompre pe I'utilisation et causer graves.

2. Suivre les directives de montage du fabricant de I'outil. Toujours utiliser le tampon d'appoint convenant aux disques.
Sélectionner un tampon d’appoint compatible et de la méme taille que le disque uilsé.

3. Ne jamais forcer le disque sur la broche de Poutil. Ne pas modifier le disque d'une quelcongue maniére que ce soit.

4. Utiliser un systéme de fixation adéquat. S'assurer que la broche du tampon d’appoint est bien insérée dans I'outil,
conformément aux recommandations du fabricant.

Fonctionnement :

1. Diriger le disque loin du corps et attendre qu'il atteigne le régime d'utilisation avant d'utiliser sur la piéce a travailler.

2. Si des vibrations ou des oscillations se produisent, arréter immeédiatement. Déterminer la cause du mauvais fonctionnement et
corriger la situation avant de poursuivre. Des vibrations ou des oscillations peuvent se produire dans les cas suivants
o Tampon d'appoint ou disque usé ou endommagé
* Filets déchirés du mandrin

3. Suivre de bonnes pratiques d'utiisation Exemple

« Lutilisateur doit avoir recu une formation adéquate. ‘Tampon d'appoint

« Fierla piéce 4 travaille. Roloct*

« Garder tous les membres et les objets loin du trajet d'utilisation. Eviter tout Régime d'utiisation maximal
contact avec I'abrasif, car cela risque de provoguer des coupures et des de 'outil = 20 000 tr/min
abrasions graves. Régime d'utiisation maximal

« Utiiser & un angle d'au moins 5 10 degrés par rapport & a piéce & travailler. du produit

« Commencer a poncer en s'approchant graduellement de Ia piéce a travailer. = 18,000 tr/min

« N jamais déplacer ou forcer le disque de sorte que le moteur de P'outil Dans cet exemple, ne pas dépasser 18 000 r/min

ralentisse ou s'arréte.

Diriger les étinceles loin du visage et du corps.
Le produt. tampon d'appoint peut provoguer Le fait d'arréter brusquement outil de la piéce de travail
peut entrainer le dégagement du produit du tampon d'appoint. Ne pas arréter brusquement le produit de la piéce de travail,

* Ne pas utiser les disques dont les bords sont exagérément courbés ou creusés.

Entreposage : Un entreposage dans des conditions inappropriées peut influer sur la sécurité
et le rendement du produt. Protéger le disque lorsqu'on ne ['utilise pas. Ne jamais déposer
d'outil sur le disque. Entreposer les disques dans un milieu sec & une température inférieure &
65 °C (150 °F) et limiter leur exposition a 'eau et a I'humidité élevée.

Procedure operative sicure
Selezione degli strumenti:
1. Utilizzare solo su strumenti progettati per i dischi.
2. Confrontare la velocita di esercizio massima (RPM) dell'utensile con la velocita massima di rotazione del piatcre\lu edel d\soo Assicurarsi che
la velocita della macchina non superi la ve\uclla masslma di dicata sul prodotto o sulla confe
] b pr i lesioni,
Montaggio:
1. Ispezionare l platorelo e il disco. Sostiturl se danneggati o usurati (verificare che non siano presenti crepe o
scheggiature). | platorelli e i dischi danneggiati o usurati possono rompersi durante I'uso e causare gravi lesioni.
2. Seguire le ISWZ\OIII di montagglo del produttore dell'utensile. Con i dischi usare sempre un platorello appropriato.
ibile e delle stesse dir i del disco in uso.
Non forzare ma\ il disco sul mandrino portautensile. Non alterare in alcun modo il disco.
. Utilizzare il sistema di aggancio corretto. Assicurarsi che I'albero del platorello sia completamente alloggiato sull'utensile secondo
le indicazioni del produttore.
lormale uso:
. Prima di innestare il pezzo in lavorazione, allontanare il disco dal corpo e portarlo alla velocita di esercizio.
. In caso di vibrazioni o tremolii, interrompersi immediatamente. Prima di continuare, individuare la causa e correggerla. Le
vibrazioni o i tremolii possono essere causati da:
« Platorello o disco usurati o danneggiati
* Filettatura spanata del mandrino
Segui le corrette prassi operative:
* L'operatore deve essere adeguatamente formato.
o Assicurare il pezzo in lavorazione.
Tenere corpo e oggetti lontani dal percorso di utilizzo. Evitare il contatto con
I'abrasivo che potrebbe causare tagli e abrasioni gravi.
Utiizzare con il prodotto a 5 - 10 gradi dal pezzo in lavorazione.
Iniziare I'abrasione impegnando gradualmente il pezzo

-~

o —

w

Roloc™
Platorello:
velocita massima di
esercizio = 20.000 giri/min
Prodotto: velocita
massima di eserci

@

 Non urtare né forzare il disco in alcun modo in modo da provocare il 18.000 giri/min
la‘l\emamenu?a il blocco del motore dell'utensile. In queslﬂ esempio, non superare i
 Dirigere le scintille lontano dal viso e dal corpo. 000 giri/min.

L'eventuale sganciamento del prodotto dal platorello pud causare lesion.
L'arresto improvviso dell'utensile del pezzo in lavorazione pud causare il disinnesto del prodotto dal platorello. Non arrestare
bruscamente il prodotto con il pezzo in lavorazione,

« Non utiizzare dischi con forma incurvata o concava in modo anomalo.

Conservazione: La conservazione non corretta pud influie sula sicurezza e sulle prestazioni
del prodotto, Proteggere il disco quando non & in uso. Non appoggiare mai I'utensile sul disco.
Conservare i dischi in un ambiente ascitto, a una temperatura inferiore ai 65 °C (150 °F) %

limitandone I'esposizione all'acqua e all umidita elevata.

Planificacion y preparacion
Prepare una zona de trabajo segura
Para una instalacion segura, consulte al ingeniero de seguridad de la planta.
Compruebe los materiales de la pieza de trabajo
Use solamente con acero al carbono, acero inoxidable, hierro fundido titanio, cobre, zinc, liquel o al
reducir el riesgo de ruptura de disco, incendio, explosion o riesgos para la salud. Lea las hojas de datos de seguridad (HDS) de los materiales
de la pieza de trabajo.
Peligros respiratorios
La exposicion al POLVO, los humos, los vapores o I Ia pieza o los material provocar dait y
permanentes en los pulmones, u otras lesiones. Para reducir este riesgo:
« Utilice adecuadamente el dispositivo de captura o de extraccion local de polvo.
« Utilice todo el equipo de proteccién recomendado.
Peligro de incendio y explosion
El uso del disco produce chispas y calor. Manténgase alejado de cualquier cosa que pueda - El contacto con superficies
calientes o chispas puede causar quemaduras. No permita que se acumule polvo. No lo utilice sobre materiales ol
No permita que haya personas cerca.
Mantenga a las personas alejadas del drea de trabajo. Los fragmentos rotos del disco pueden alcanzar una gran distancia y las personas
que estén cerca podrian resultar expuestas a peligros de incendios, explosiones o respiratorios. Si otras personas deben permanecer
cerca, aseglrese de que utilicen el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado. Siempre utilice el EPP que se identific en su
evaluacion de riesgos para ayudario a protegerse contra el polvo, las chispas y los residuos, el ruido y algunos fragmentos del disco:

- Protector facial g ° istentes a los i y conformes a la
(@) - roocor i cono G e

 Proteccion auditiva * Guantes

« Respirador aprobado por el NIOSH « Proteccion para el cuerpo y a piel

()
(=]

No altere ni modifique el disco de ninguna manera.

Svenska
Overséttning
Leverera denna bilaga till operatdren. Spara som referens.
3M™ Coated Abrasive Holoc““I och Scolch Brite™ Roloc™/
Roloc™

. Den hir bilagan ska levereras tillsammans med produkten.
igenom hela denna bilaga innan produkten monteras pa verktyget eller maskinen.
. sm upp bilagan p arbetsomradet.

Felakw anvandning kan leda till allva ga skador eller dodsfall for operatdrer och knnqsléenﬂe Bmsmr vérme
under ipphov till brand-, explosions- och

SAKERHETSINFORMATION

Norsk
Oversettelse
Lever dette vedlegget til operatoren. Behold for referanse.
3M™ Coated Abrasive Roloc™ og Scotch-Brite™ Roloc™ /
Roloc™ + / Spindelmonteringsprodukter

SIKKERHETSINFORMASJON

« Lever dette vedlegget sammen med produktet il operatoren.
« Les hele vedlegget grundig for produktet monteres p verktoyet eller maskinen.
« Heng opp dette vediegget i arbeidsomradet.

Feil bruk kan fere il I eller dod g tilskuere. Gnister, varme og stov som
ANADVERSEE genereres under bruk kan skape brann-, eksplosjons- og luftveisfarer.

Portugués
Tradugéo
Entregar este folheto ao operador. Guarde para referéncia.
Produtos 3M™ Roloc™ abrasivos revestidos e Scotch-Brite™ Roloc™ /
Roloc™ + / produtos montados em fuso

* Entregar este folheto ao operador juntamente com o produto.
* Leia completamente este folheto antes de montar o produto na ferramenta ou maquina.

INFORMAGOES DE

SEGURANCA

* Afixar este folheto na area de trabalho.

A i i A
A\ ADVERTENCIA [ty ! sar forimentos gray © 205 oper pesso !

Planering och forberedelse
Forbered ett sikert arbetsomrade
Radfraga arbetsplatsens sakerhetsingenjor for en saker arbetsmiljo.
Kontrollera materialet i arbetsstycket
Anvand endast pa kolstal, rostfritt stal, gjutjam eller legeringar av titan, koppar, zink, krom/nickel eller aluminium for att minska
risken for brand, explosion, hélsofaror eller att rondellen gér sonder. Las igenom sakerhetsdatabladen (SDS, Safety Data Sheets) for
materialen i arbetsstycket.
Andningsrisk
Exponering for DAMM, rok, &nga eller gaser som genereras fran arbetsstycket ochveller ntande material kan leda til allvarliga, permanenta
lungskador eller andra skador. Gor foljande for att minska denna risk:
« Anvand dammupptagning eller lokalt utsug efter behov.
* Anvand all skyddsutrustning som rekommenderas.
Brand- och explosionsrisk
Gnistor och varme genereras nar rondellen anvénds. Hall pa avstind fran allt som kan anténdas eller explodera. Kontakt med heta
ytor eller gnistor kan orsaka brannskador. Lt inte damm samlas. Far e anvandas pa lattantndliga eller explosiva material
Se till att det inte finns kringstéende
Hall borta frén kan kastas ivig l4nga strackor och kringstéende kan aven utséittas
for andnings-, brand- och explosionsrisker. Om det maste finnas andra personer i nérheten, se till att de anvander korrekt personlig
skyddsutrustning (PPE). Anvénd alltid korrekt personlig skyddsutrustning som identifierats under riskbeddmningen for att skydda mot
damm, gnistor och skréip, buller och vissa rondellfragment:

* helt ansiktsskydd
@ * horselskydd

*  NIOSH-godként andningsskydd

@ = slagtliga skyddsalasbgon som uppfyler ANSI Z67.1
* handskar

* kropps- och hudskydd

S

[ndra eller modifiera inte rondellen pa nagot satt.

Planlegging og klargjering
Kiargjor et sikkert ameldsomréde
Rédfor deg med bedriften:
Sjekk materialene il arbeidsstykket
Bruk kun pa karbonstl, rustfrit stal, stapejern eller legeringer av: titan, kobber, sink, kromv/nikkel eller aluminium for 4 redusere risikoen for
skivebrudd, brann-, eksplosjons- eller helsefare. for materialene i
Luftveisfare
Eksponering for STOV, rayk, damp eller gasser som genereres fra arbeidsstykket og/eller ru materialer kan resultere i alvorlig, permanent
lungeskade eller annen personskade. For 4 redusere denne risikoen:
« Bruk stovfanger eller lokalt utsugingsanlegg etter behov.
* Bruk alt anbefalt verneutstyr.
Brann- og eksplosjonsfare
Skivebruk skaper gnister og varme. Hold deg unna alt som kan antennes eller eksplodere. Kontakt med varme overflater eller gnister
kan forérsake brannskader. Ikke la stov samle seg opp. Mé ikke brukes pa antennelige eller eksplosive materialer.
Ikke tillat tilskuere
Hold tilskuere unna arbeidsomradet. Skivefragmenter kan bli kastet langt bort, og tilskuere kan ogsé bli utsatt for luftveis-, brann- og
eksplosjonsfare. Hvis andre personer ma veere i naerheten, mé du sarge for at de bruker riktig vereutstyr (PPE). Bruk alitd riktig
vemeutstyr som identifisert av risikovurderingen for & beskytte mot stov, gnister, rusk, stay og skivefragmenter:

o fulstendig ansiktsbeskyttelse

@ « horselsvemn @ o hansker
@ « NIOSH-godKjent respirator o « Kkropp- og hudbeskyttelse

Ikke endre eller modifiser skiven pa noen som helst mate.

for et sikkert

@ * slagfaste vemebriller som samsvarer med ANS| Z87.1

Planeamento e preparacao
Prepare uma drea de trabalho segura
Consultar o Técnico de Segurana da fabrica sobre a preparagéo do trabalho em seguranca.
Verifique os materiais de trabalho
Utilize apenas em ago carbono, aco inoxidavel, ferro fundido ou ligas de: titénio, cobre, zinco, cromo/niquel ou aluminio para reduzir o risco
de quebra do disco, incéndio, exploséo ou riscos a salide. Leia as fichas de dados de seguranca (SDS) referentes aos materiais de trabalho.
Perigo respiratorio
A exposicao 4 POEIRA, fumos, vapores ou gases gerados pelos materiais d ateriais abi od
pulmonares graves e permanentes ou oulras lesdes. Para reduzir este risco:
« Utilize o captador de p6 ou exaustor local conforme apropriado.
« Utilize todos 0s equnpamen(os de protegao recomendados.
Perigo de incéndio e explo:
A mmzaqaa do disco produz 'alscas & calor. Mantenha-se afastado de tudo o que possa pegar fogo ou explodir. O contacto com

iltar em danos

Consulter le site Web www.3VL.com/abrasives-safety pour consulter de plus amples renseignements et une vidéo sur la sécurits.
Cneuerrome NI 27,1 pour oben e et du visage. Pour obtenir de plus

with Coated Abr ystems

mﬂ ulter la ANSI B7.7 intitulée « Safety

3 a abrasif appliqué). Ces deux normes sont disponibles auprés
Inc.,en Cumpusam‘ 12) 642-4900. Pour ' - consulter la norme EN13743.
Pour en savoir plus sur les produits 3V, composer le
numéro sans frais : 1 800 364-3577 ou le
numero direct : 651 737-6501
Division des systémes abrasifs de 3M
St. Paul, MN 55144- 1000 E-U.
www.3M.com/abras
3M esl e marque 206 commere de a Compagnie 3M.

34»8728»1 797-7

Deutsch
Ubersetzung
Diese Beilage muss dem Bediener Zum
3M™ Coated Abrasive Rolac‘"‘ and Scotch-Brite™
Roloc™ / Roloc™ + / Spindelaufnahmeprodukte

. D;ese Be ilage muss dem Bediener zusammen mit dem Produkt ausgehéndigt WBN‘E"
bevor das Produkt 1 oder der
. Dlese Beilage im Arbeitsbereich aushangen.

UnsachgemBer Betrieb kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod von Bedienern und
ENELIEINTTEEN  yneteiigten faven. Funken, itz und Staub, die b der Verwendung enttehen, Konnen zu Feuer,

Explosions- und Atemwegsgefahren fiihren.

SICHERHEITSHINWEISE

Per ulteriori informazioni sulla sicurezza e per i video relativi, consultare il sito www.3M.com/abrasives-safety.

Per ulteriori informazioni sulla protezione degli occhi e del viso consultare lo standard ANSI Z87.1. Per ulteriori informazioni su prodotti
abrasivi rivestiti, fare riferimento alla norma ANSI B7.7, “Safety Requirements for Abrading Materials with Coated Abrasive Systems"
("Requisiti di sicurezza per materiali abradenti con sistemi abrasivi rivestiti”). Entrambi sono disponibili all'American National
Standards Institute, Inc. + (212) 642-4900. Per I'Unione Europea: consultare lo standard EN13743.

Per informazioni sui prodotti 3M, contattare:

800-3M HELPS (800-364-3577) numero verde oppure

+651-737- 6501 linea diretta

Sistemi abrasivi 3M

St. Paul, MN 55144 1000 UsA

www.3M com

3Méun marcmo G abbrca i aM Company.

©3M 2022

34-8728-1797-7

Espariol
Traduccién

INFORMACIGN DE folleto al operador. érvelc referencia futura.
Pruducms de montaje en husillo / con revestimiento abrasivo
Roloc™ y Scotch-Brite™ Roloc™ / Roloc™ + de 3M™

* Entregue este folleto, junto con el producto, al operador.
* Lea este folleto al completo antes de montar el producto en una herramienta o maquina.

 Coloque este folleto en un lugar visible dentro del area de trabajo.

SEGURIDA

Un i ola alos operadores como a
A\ ADVERTENCIA cualquier transedinte. Las chispas, el calor y el polvo generados durante su uso pueden dar lugar a
riesgo de incendio, explosion o problemas respiratorios.

Procedimientos operativos seguros

Sikra arbetsprocedurer
Val av verktyg:
1. Anvand endast pa verktyg avsedda for rondeller.
Jamfor verktygets maximala drifthastighet (varv/minut) med det angivna maximala varvialet for stodskivan och mﬂdeHeﬂ Se till att maskinens
astighetnte dverstiger den maximala som har angetts pa poditen el

Trygge driftsprosedyrer
Valg av verktoy:
1. Bruk kun pa verktoy som er designet for skiver.
2. Sammenlign den maksimalg tl verktoyet med den til kiven. Pass
pé at maskinens hastighet ikk ‘den maksimale ‘merket pa produktet eller pakken (se eksempel pa denne
siden). Hvis du overskrider produktets maksimale RPM, kan fore til at det gar i stykker og forarsaker alvoriig personskade.

2. Siga las instrucciones de montaje del fabricante de la herramienta. Siempre use la almohadilla de respaldo con los
discos. Seleccione una almohaila de respaldo que sea compatible y del mismo tamatio que el disco que se est
usando.

3. Nunca fuerce el disco en el efe de la herramienta. No modifique el disco de ninguna manera.

4. Use el sistema de sujecion correcto. Asegurese de que el eje de la almohadilla de respaldo esté completamente asentado en la
herramienta segn las recomendaciones del fabricante.

Funcionamiento:

1. Coloque el disco lejos de su cuerpo y accionelo hasta alcanzar la velocidad 6n antes d rlo a la pieza de trabajo.

2. Si la herramienta vibra o se Iamba\ea deténgase de inmediato. Determine la causa y corrijala antes de continuar. La vibracion o el
tambaleo pueden ser causa de lo siguiente:

Seleccién de herramientas:
1. Uselo solo en nerramlenlas disefiadas para mscns 2.
2. Compare la califi (RPM) de fa h la de RPM de la
Imohadill y del disco. Aseglirese de que la velocidad de la da la velocidad ma liento indicada

enel (vea un ejemplo en esta pagina). Si a velocidad méxi este se y

causar lesiones graves.
Montaje:
1. Inpeccione fa amonadil d respaldoy e disco. Reemplacelo si estuviera dafiado (por ejemplo, con rietas o muescas). Las.

y causar lesiones
graves.

« Disco 0 almohadilla de respaldo desgastados o dafiados
« Roscas alisadas en mandril
3. Siga las buenas précticas de operacion: Rolog™
El operador debe contar con la capacitacion adecuada
Asegure la pieza de trabajo.
Mantenga las partes del cuerpo y los objetos alejados de la direcci6n de uso.

Ejemplo:

Aimohadilla de respaldo
Velocidad méxima = 20 000 rpm

Evite el contacto con el abrasivo o podna sufir cortes y abrasiones graves. RPM mé
. 5-10 grados d 6 6n ala pieza de trabajo. @ max.
« Empiece gradualmente la abrasion d la pieza de trabejo del producto = 18 000 rpm

Nunca haga avanzar o fuerce el disco de manera que el motor de la herramienta

disminuya su velocidad 0 se quede atascado. En esto ejemplo, no supare las 16 000 rpm

Diria las chispas lejos de la cara y del cuerpo.
El producto que se desprende de la almohadilla de respaldo puede causar lesiones. Si retia la herramienta bruscamente de la
pieza de trabaio, es posible que el producto se desprenda de la almohadilla de respaldo. No retire la herramienta abruptamente
dela pieza de trabajo

No use discos con formas anormalmente abarquilladas o cénicas.

Almacenamiento: Si el producto no se guardara correctamente, la seguridad y el rendimiento se
podrian ver afectados. Proteja el disco cuando no se use. Nunca apoye la herramienta sobre el disco. %
Guarde los discos a temperaturas inferiores a 150 °F (65 °C) y restrinja la exposicion al agua y a

la humedad excesiva.

Consulte el sitio web www.3M.com/abrasives-safety para acceder a un video y a informacion adicional sobre la seguridad.
Consulte la norma ANSI Z87.1 para obtener més informacion sobre la proteccion ocular y facial. Para més informacion sobre
productos abrasivos recubiertos, consulte la norma ANS| B7.7, “Requisitos de seguridad para materiales abrasivos o sistemas con
revestimiento abrasivo”. Ambas pueden obtenerse en el American National Standards Institute, Inc., (212) 642-4900. En el caso de la
Union Europea: consulte Ja norma EN13743.

Para obtener informacin sobre otros Productos 3M, llame al:

800-3M HELPS (800-364-3577) linea gratuita 0

directamente al 651-737-6501

3M Abrasive Systems Dlvlslan (Dlvlslan de Sistemas Abrasivos de 3M)

St. Paul, MN 55144- 1DDD EE. U

www.3M.com/abras

3M es una mama camemna\ de 3 Company.

34-8728-1 797-7

Nederlandse
vertaling
Lever deze bijlage aan de gebruiker. Bewaar het ter referentie.
3M™ Coated Abrasive Roloc™ en Scotch-Brite™ Roloc™ /
Roloc™ + / producten voor spindelmontage

« Overhandig deze bijlage samen met het product aan de gebruiker.
* Lees deze bijlage volledig door voordat u het product op het werktuig of de machine monteert.
* Hang dit blad op in het werkgebied.

Onjuiste bediening kan leiden tot ernstig letsel of overlijden van bedieners en omstanders.
POTEYE T vonen, iteen stotde tiens et gebruik kunnen brand-, explosi

ademhalingsgevaar veroorzaken.

VEILIGHEIDSINFORMATIE

Organisation et préparation
Préparation d’une zone de travail sire
Consultez 'ingénieur chargé de la sécurité de I'usine afin de mettre en place une excellente sécurité professionnelle.
Vérifiez les matériaux de la piece
Ne 'utlisez que sur de I'acier au carbone, acier inoxydable, fonte ou alliages de - ttane, cuivre, zinc, chrome/nickel ou aluminium afin de
réduire le risque de rupture du disque, d'incendie, d’explosion ou de dangers pour la santé. Lisez les fiches de données de sécurité (SDS)
concemant les matériaux de la piéce.
Probléme respira
Lexposition & la POUSSIERE, les fumées, vapeurs ou gaz générés par la piéce et/ou les matériaux abrasifs peut entrainer de graves dommages
pulmonaires permanents ou d'autres blessures. Afin de réduire ce risque :
* Utilisez un capteur de poussiére ou une évacuation locale, le cas échéant.
« Portez tous les équipements de protection recommandés.
Risque d'incendie et d’explosion
Lutilisation du disque produit des étincelles et de la chaleur. Restez a distance de tout élément pouvant s'enflammer ou exploser.
Evitez tout contact avec des surfaces chaudes ou étincelles pouvant provoquer des brilures. Ne laissez pas la poussiére s'accumuler.
Ne I'utilisez pas sur des matériaux inflammables ou explosifs.
Interdiction pour les passants
Empéchez les passants de pénétrer dans la zone de travail. Des fragments de disque peuvent étre projetés sur plusieurs métres et les
passants peuvent également étre exposés a des problemes respiratoires ou des risques d'incendie et dexplosion. Si d'autres personnes
se doivent de travailler & proximité, assurez-vous qu'elles portent un équipement de protection individuelle (EPI) approprié. Portez
toujours PEPI approprié tel qu'identifié par votre évaluation des risques afin de vous protéger de la poussiére, des étincelles et débris, du

bruit et de certains fragments de disque :
@ * |unettes de protection résistantes aux impacts, conformes a la norme:

@  écran facial complet
ANSIZ87.1
@ «  proacionauite @ s

«  respirateur approuvé par le NIOSH 9 « protection du corps et de la peau

Naltérez ou ne modifiez en aucun cas le disque.

Planung und Vorbereitung
Bereiten Sie einen sicheren i fich vor ie sich von i itsingeni ie die
ausgefiihrt werden kann,
Werkstiickmaterialien priifen
Nur auf Kohlenstoffstahl, rostfreiem Stahl, Gussmsen oder folgenden Legierungen verwenden: Titan, Kupfer, Zink, Chrom/Nicke!
oder Aluminium, um das Risiko von Sche Feuer, Expl 2uverringem. Lesen Sie die

(SDS) der
Gefahr fiir die Atemwege
Die Exposition gegeniiber STAUB, Rauch, Dimpfen oder Gasen, die von Werkstiicken und/oder Schieifmitteln erzeugt werden, kann zu
schweren, dauerhaften Lungenschéden oder anderen Verletzungen filhren. Um dieses Risiko zu verringern:
* Verwenden Sie oder
« Tragen Sie die empfohlene Schutzausriistung.
Brand- und Explosionsgefahr
Die Verwendung von Scheiben erzeugt Funken und Hitze. Halten Sie sich von allem fer, das sich entziinden oder explodieren kann. Der
Kontakt mit heiBen Oberfiéichen oder Funken kann Verbrennungen verursachen. Achten Sie darauf, dass sich kein Staub ansammett. Nicht
an brennbaren oder explosiven Materialien verwenden.
Keine Unbeteiligten zulassen
Halten Sie Unbeteiligte vom fern. kénnen weit werden, und Unbeteiligte kénnen
Atemwegs-, Feuer- und Explosionsgefahren ausgesetzt sein. Wenn andere Personen in der Néhe sein miissen, sorgen Sie dafilr, dass sie
eine geeignete persdnliche Schutzausriistung (PSA) tragen. Tragen Sie immer die in Ihrer Risikobewertung bestimmte PSA, um sich vor
Staub, Funken und Schutt, Lérm und Scheibenbruchstiicken zu schiitzen:

* Voligesichtsschutz
@ * Gehdrschutz
@ * NIOSH-zugelassenes Atemschutzgerét

Verandern oder modifizieren Sie Scheibe in keiner Weise.

* Schlagfeste Schutzbrillen, die als ANSI Z87.1-konform
gekennzeichnet sind

@ * Handschuhe
o * Korper- und Hautschutz

Planificacion y preparacion
Prepare un drea de trabajo segura
Consulte al Ingeniero de seguridad de su planta acerca de la preparacion de un lugar de trabajo seguro.
Compruebe los materiales de los que se compone la pieza de trabajo
Uselos solo en acero al carbono, acero inoxidable, hierro fundido o aleaciones de: titanio, cobre, zinc, cromo/niquel o aluminio y para que
se reduzca el riesgo de rotura del disco, asf como de cualquier incendio o explosion o peligros para la salud. Lea las Fichas de Datos de
Seguridad (FDS) en referencia a los materiales que componen la pieza de trabajo.
Riesgos respiratorios
Una exposicion a POLVO, humos, vapores o gases generados por la pieza de trabajo y/o los materiales abrasivos puede provocar dafios
pulmonares graves y permanentes u otro tipo de lesiones. Para reducir este riesgo:
* Use el sistema de supresion de polvo o extraccion de humos que resulte mas apropiado.
« Lleve puesto el equipo completo de proteccion recomendado.
Peligro de incendio y explosin
La utilizacion del hispas y calor. Manténgase alejado de [ e tto que pudiera encenderse o explotar. El contacto
con sus superficies calientes o las chispas producidas puede causar quemaduras. Evite la acumulacion de polvo. No lo use sobre materiales
inflamables o explosivos.
Evite el trabajo cerca de los transeiintes
Mantenga a los transedntes alejados del érea de trabajo. Los fragmentos de disco pueden proyectarse a larga distancia, adems, los
transedintes también podrfan estar expuestos a peligros de tipo respiratorio y por incendio o explosién. En caso de ser necesario que
ofras personas permanezcan en el rea, asegurese de que lleven puesto el equipo de proteccion personal (EPP) adecuado. Utilice
siempre el EPP adecuado, y de acuerdo con lo indicado por su evaluacion de riesgos, a la hora de protegerse contra el polvo, las chispas
y los restos de materiales, el ruido y cualesquiera fragmentos desprendidos del disco:

. . . stentes aimpactosy a
@ Proteccion facial completa @ oo G b rorma S 287

@  Proteccion auditiva @ * Guantes
@ Respirador aprobado por el NIOSH 6 o Proteccin para cuerpo y piel

Planning en voorbereiding
Zorg voor een veilig werkgebied
Raadpleeg de
Controleer de materialen van uw werkstuk
Gebruik dit product alleen op koolstofstaal, roestvri staal, gietizer of legeringen van: Titanium, koper, zink, chroomy/nikkel of aluminium om
het risico van schiffbreuk, brand, explosie of gezondheidsrisico's te verminderen. Lees de veiligheidsinformatiebladen (VIB) voorafgaand
aan het gebruik van alle materialen.
Gevaren met betrekking tot de ademhaling
Blootstelling aan STOF, dampen, walmen of gassen gegenereerd door werkstukken en/of schurende materialen kunnen leiden tot emstige,
permanente longschade of ander letsel. Om dit risico te verminderen:
o Gebruik waar nodig stofafzuiging of plaatselijke afzuiging.
« Draag alle aanbevolen beschermende uitrusting.
Brand- en explosiegevaar
Het gebruik van de slijschif produceert vonken en hitte. BIif uit de buurt van lles dat kan ontbranden of exploderen. Contact met
hete opperviakken of vonken kan brandwonden veroorzaken. Zorg ervoor dat er zich geen stof ophoopt. Gebruik geen ontvlambare of
explosieve materialen.
Sta niet toe dat er omstanders zijn
Houd omstanders uit het werkgebied. Stukken van de slijpschilf kunnen over grote afstand worden weggeslingerd en omstanders kunnen
ook worden blootgesteld aan ademhalings-, brand- en explosiegevaar. Als er andere mensen in de buurt moeten zijn, zorg er dan voor dat
26 de juiste persoonlijke beschermingsmiddelen (PBV) dragen. Draag altjd de juiste persoonlike beschermingsmiddelen zoals vastgesteld
in uw risicobeoordeling om u te helpen beschermen tegen stof, vonken en deelties, lawaai en stukken van de sljpschiff:

« een volledig gelaatsscherm @
« gehoorbescherming @

*  Een NIOSH-goedgekeurd ademhalingstoestel o

in uw fabriek voor een veilig

een slagvaste veiligheidsbril die is gemarkeerd als
ANSI 287.1-conform

handschoenen

lichaams- en huidbescherming

(Y OY =)

Procédures standard d’exploitation

Sélection des outils :

1. Ne utiisez que sur les outis congus pour les disques.

2. Comparez la "omﬂa\/ec la dmale ' plateau de fixation et du disque. Assurez-vous
quela jne ne dé [ fon i Je produit ou I Texemple sur cette
page).Si i i pourrait se briser et provoquer des blessures graves.

Montage :

1. Vérifiez e plateau de fixation et le disque. Remplacez-les s'ils sont endommagés ou usés (par exemple, en cas de
fissures ou éclats). Si les plateaux de fixation ou les rlnsques sont endommagés ou usés, ils peuvent se briser
pendant P'utilisation et provoquer des blessures gra
2. Suivez les instructions de montage fournies par le 1abricanl de l'outil Utiisez toujours les plateaux de fixation adéquats
avec les disques. Sélectionnez un plateau de fixation compatible avec le disque et de la méme taille que celui-ci.
3. Ne forcez jamais le disque sur la broche de I'outil. N'altérez en aucun cas le produit.
4. Utilisez le systéme de fixation adéquat. Assurez-vous que la tige du plateau de fixation est correctement insérée dans I'outil
conformément aux recommandations du fabricant.
ilisati

1. Dirigez le disque loin de vous et augmentez fa vitesse jusqu'a la vitesse de fonctionnement adéquate avant de I'engager dans la piéce,
2. En cas de vibration ou vacillation, arrétez immédiatement. Déterminez la cause et réglez le probléme avant de poursuivre. Les
vibrations ou vacillations peuvent étre causées par

* Un plateau de fixation ou disque endommagé ou usé Exemple :
* Les filetages déchirés du mandrin
3. Suivez les bonnes pratiques d’exploitation
Lopérateur doit tre correctement formé. du plateau de fixation
Sécurisez la piece. Roloc™ = 20 000 tr/min
Eloignez toutes les parties du corps et objets de I'endrot utiisé pour la faire Vitesse max, d'exploitation
fonctionner. Evitez tout contact avec Fabrasi, sinon cela pourrat provoquer de du produit = 18 000 trmin
séveres coupures ou blessures.
Utilisez le produit & 5-10 degrés de la piéce.
Commencez Iabrasion en engageant progressivement la piéce.

Vitesse max. d’exploitation

Dans cet exemple, ne dépassez pas les
18 000 tr/min

Sichere Betriebsverfahren

Auswahl der Werkzeuge:

1. Nur fiir Werkzeuge verwenden, die fir Scheiben ausgelegt sind

2. Vergleichen Sie die maximale Betriebsdrehzahl (RPM) des Werkzeugs mit der maximalen RPM des Schieiftellers und der Scheibe.

Sie sich, dass die der auf dem Produkt oder der Verpackung angegebene maximale

Betriebsgeschwindigkeit nicht iberschreitet (siehe Beispiel auf dieser Seite). Ein Uberschreiten der maximalen Drehzahl des
Produkts kann zum Auseinanderbrechen des Geréts fiiren und schwere Verletzungen verursachen.

Aufsiitze:

1. Uberpriifen Sie den Schieifteller und die Scheibe. Ersetzen Sie sie, wenn sie beschdigt oder abgenutzt sind (z. B. Risse
oder Absplitterungen). Beschadigte oder abgenutzte Schieifteller oder Scheiben kinnen wéhrend des Gebrauchs

2. Beachten Sie die Montageanweisungen des Werkzeugherstellers. Immer den passenden Schleifteller mit den Scheiben
verwenden. Wahlen Sie einen Schleifteller, der mit der verwendeten Scheibe kompatibel ist und die gleiche GroBe hat.

3. Niemals die Scheibe mit Gewalt auf die Werkzeugaufnahme driicken. Die Scheibe darf in keinerlei Weise verandert werden.

4. Verwenden Sie das richtige Sie sich, dass der i gemaB den des
Herstellers vollstandig im Werkzeug sitzt.

Betrieb:

1. Fiihren Sie die Scheibe von Ihrem Korper weg und bringen Sie sie auf Betriebsdrehzahl, bevor Sie mit dem Werkstiick arbeiten.

2. Bei Viibrationen oder Wackeln sofort anhalten. Die Ursache feststellen und beheben, bevor der Betrieb fortgesetzt wird. Vibrationen oder
ein Wackeln kdnnen durch Folgendes verursacht werden:

o Schleifteller oder Scheibe abgenutzt oder beschédigt Beispiel:
o Angerissene Gewinde am Dom Roloc™
3. Befolgen Sie bewéinrte Betriebspraktiken: Schleiteller
« Der Bediener muss entsprechend geschult sein. Max. Drehzahl = 20,000 Umin
o Sichern Sie das Werkstiick.
Halten Sie alle Korperteile und Gegenstinde aus dem Arbeitsbereich heraus @ Max. Drehzahl

Vermeiden Sie Kontakt mit dem Schleifmittel, da dies zu schweren Schnitt- und des Produkts = 18.000 U/min
Schiirfwunden fihren kann.
« Verwenden Sie das Produkt 5-10 Grad vom Werkstiick entfernt.

Ne cognez ou ne forcez jamais le disque afin que le moteur de Poutil ne ralentisse
ou ne cale.

Les étincelles ne doivent jamais étre directement orientées vers le visage ou le corps.
Si le produit se détache du plateau de fixation, cela peut entrainer des blessures. Si I'outil est brusquement arrété sur la piéce,
le produit peut se détacher du plateau de fixation. N'arrétez pas brusquement le produit sur la piéce.

« Nutilisez pas de disques anormalement courbés ou en forme de coupe.

Stockage : Un entreposage inadéquat peut affecter la sécurité ainsi que réduire la performance
du produit. Protégez le disque lorsqu'il n’est pas utilisé. Ne déposez jamais I'outil sur le disque. %
Stockez les disques dans un environnement sec, en dessous de 150 °F (65 °C) et limitez leur

exposition & I'eau et & une humidité élevée.

Consultez www.3M.co te i la sécurité.

Consulten a ormme ANSI 267 1 pour plus d'in surla prmecnon des yeux et du visage. Pour plus ‘Winformations sur les produits

abrasifs appliqués, consultez la norme ANSI BY7.7, « Exigences de sécurits pour matériaux abrasifs avec systémes d'abrasion appliquée ». Les

deux som disponibles auprés de I'lnstitut national américain des Normes, Inc., (212)642-4900. Pour I'Union européenne : consultez EN13743.
jus d'informations sur les produits 3M, appelez

800 3M HELPS (800-364-3577) sans frais ou

la ligne directe 651-737-6501

3M Abrasive Systems

St. Paul, MN 55144-1000 Etats-Unis

www.3M.com/abrasives

3M est une marque commerciale de la société 3M.

© 3M 2022.
34-8728-1797-7

In diesem Beispiel diirfen
18.000 U/min nicht {iberschritten werden

Beginnen Sie mit dem Abschleifen, indem Sie das Werkstiick schrittweise
bearbeiten

StoBen Sie die Scheibe nicht an und iiben Sie keine Gewalt aus, sodass der Motor des Werkzeugs langsamer wird oder versagt.
Lenken Sie Funken von Gesicht und Krper weg.

Ein Produkt, das sich vom Schleifteller s, kann zu Verletzungen filhren. Ein abruptes Entfernen des Werkzeugs vom Werkstiick
Kan dazu flven, dass ich das Produkt vom Schlefieller st Enfemen Se das Produk\ nicht abrupt vom Werkstiick.

Lagerung: Durch falsche Lagerung kinnen sowoh die Sicherheit als auch die Produktieistung
beeintréchtigt werden. Schiltzen Sie die Scheibe, wenn sie nicht benutzt wird. Legen Sie das
Werkzeug niemals auf die Scheibe. Lagern Sie die Scheiben in einer trockenen Umgebung unter
65 °C (150°F) und setzen Sie sie weder Wasser noch hoher Luftfeuchtigkeit aus.

No altere ni modifique el disco en modo alguno.
F imi ivos de

Seleccion de herramientas:

1. Solo para uso en herramientas disefiadas para discos.

2. Compare la clasificacion de velocidad operativa méxima (RPM) de la herramienta con la velocidad de RPM méxima de la almohadilla
de respaldo y el disco. Asegiirese de que Ia velocidad de la mégquina no exceda a velocidad méxima de funcionamiento marcada en
el producto o indicada en su embalaie (ver ejemplo en esta pagina). Si se superaran las RPM maximas del producto, este podria
resquebrajarse y causar lesiones graves.

Montaje:
1. Inspeccione el disco y a almohadill de respaldo. Reemplacelos s estén daiiados o desgastados (. e}, con fisuras o
esquirlas). Los discos o de resp: pueden romp usoy

causar lesiones graves.
2. Siga las instrucciones de montaje del fabricante de la herramienta. Utilice siempre la almohadilla de respaldo apropiada
para cada disco. Seleccione una almohadilla de respaldo que sea compatible y del mismo tamaio que el disco que se esta utilizando.
3. Nunca fuerce el disco al introducirlo en el husillo de la herramienta. No altere el disco en modo alguno.
4. Utilice el sistema de fijacion correcto. Asegurese de que el eje de la almohadilla de respaldo esté completamente asentado en la
herramienta y segin las recomendaciones del fabricante.
Funcionamiento:
1. Con el disco separado de su cuerpo, hagalo funcionar a su velocidad operativa y antes de acercarlo a la pieza de trabajo.
2. Si se produce cualquier vibracion u oscilacion, deténgalo inmediatamente. Determine la causa y corijala antes de continuar, Las
vibraciones u oscilaciones pueden estar provocadas por:
* Un disco 0 una almohadilla de respaldo desgastados o dafiados

RPM méx. de la
« Carencia de roscado en mandril almohadilla de respaldol
3. Siga las buenas précticas operativas: Roloc™
«El operador debe contar con la formacion requerida 20000 pm
« Lapieza de trabajo cumplira con la seguridad necesaria Ao o ot
N i et =18000p

cortes,
Uselo con una inciinacidn de 5-10 grados respecto a la pieza de trabajo, En este ejemplo, no deben
Inice el desbaste mediante un acercamiento oradual sobre fa pieza de trabajo superarse 125 16 000 rom
Nunca golpee i fuerce el disco para que el motor de la heramienta disminuya su velocidad o se detenga.
Oriente las chispas alejéndolas de a caray cuerpo,
I producto que pla e a almohailla de respaldo p lesiones. Una detencidn repentina de la herramienta sobre
Ia pieza de trabajo puede hacer que e producto se desacuple de la almohadilla de respaldo. No detenga abruptamente el producto
cuanda ﬁaha}e sobre la pieza de trabajo.
* No con una forma da 0 ahuecada.

Almacenamiento: Un almacenamiento incorrecto puede afectar a la sequridad y el rendimiento

del producto. Proteja el disco cuando no esté en uso. Nunca apoye la herramienta sobre el lado %
del disco. Amacene los discos en un ambiente seco por debajo de 65 °C (150 °F) y limite la
exposicion de estos al agua y a humedades elevadas. N

. Ve d ki heiben mit gewellter oder
Unter www.3M. y finden Sie zusatzli und

Weitere. um Augen- und finden Sie in der ANSI Norm Z87.1. Fiir wE\lere In'urmalmnen iiber beschichtete
Schieifprodukte siehe ANSI-Standard B7.7, ,Safety Requirements for Abrading Materials with Coated Abrasive Systems". Beide sind
erha\lhch beim American Nat\ona\ Standards Institute, Inc (212) 642-4900. Filr die Européische Union: siehe EN13743.
tere Informationen iiber Produkte von 3M sind telefonisch erhéltich unter:
800 -3M HELPS (800-364-3577) gebiihrenfrei oder
651-737-6501 Durchwah!
3M Abrasive Systems
St. Paul, MN 55144-1000 US.A.
www.3M.com/abrasives
SM |sl em Warenzelchen der 3M Company.

34'3728—1 797'7

Visite www.3M.com/abrasives-safety para obtener informacion y videos de sequridad adicionales.
Consutea norma ANS) Z87.1para bt s iformacio sobre potecin oulry o, Para cbterer s

Wizig de slijpschilf op geen enkele manier. Doe geen aan de slijpschilf.
Veilige werkprocedures

Selectie van gereedschap:

1. Alleen gebruiken op gereedschappen die i ontworpen voor shijen.

2. Vergeljk de maximale per minuut) van het met het maximale aantal omwentelingen

per minuut van de onderligschilf en de slijpschif. Zorg ervoor dat de niet hoger is dan de maximal
die op het product of de verpakking staat aangegeven (zie voorbeeld op deze pagina). Overschrijding van het maximale aantal
omwentelingen per minuut van het product kan ervoor zorgen dat het uit elkaar breekt en emstig letsel veroorzaakt.

Montage:
1. Inspecteer do ondergschif en de slpschif. Vervang inden beschadigd of versiten (bi. scheuren ofontorkende
stukjes materiaal), of versleten of kunnen tijdens gebruik uit elkaar

breken en ernstig letsel veroorzaken.
2. Volg de montage-instructies van de fabrikant van het Gebruik altjd de jiste met
slijpschijven. Selecteer een onderligschif e compatibelis met en hetzelfde formaat heet als de sfjpschilf die wordt gebruikt
3. Forceer de schiff nooit op de gereedschapsspil. Wiig de slijpschif op geen enkele manier.
4. Gebruik het juiste bevesti org ervoor dat de s van d it volledig op het
aanbeveling van de fabrikant.
Gebrui
1. Richt de slijpschiff weg van uw lichaam en breng deze op bedrifssnelheid voordat u het werkstuk aanraakt met de slijpschif
2. Als er tilingen of siingeringen optreden, stop dan onmiddelk. Bepaal de oorzaak en stel het apparaat opnieuw in voor u doorgaat.
Trllngen of slingeringen kunnen worden veroorzaakt door: T
« Versleten of beschadigde onderligschilf of sijpschiff Roloc™
D schroefdraad van de mandrel is gestript
3. Volg de correcte werkwijzen:

zitvolgens de

Onderligschilf

Maximaal aantal omwentelingen per
« De bediener moet goed zijn opgeleid. inuut = 20,000 omwentelingen
Veilig vastgezet werkstuk minuut

er
Houd all lichaamsdelen en voorwerpen vrij van de gebruiksrichting van de @ Fetvoor het product maximale

sljpschif. Vermijd contact met het schuurmiddel, omdat dit emstige snij- en aantal omwentelingen per minuut =
schaafwonden kan veroorzaken. 18.000 omwentelingen per minuut
Gebruik het product in een hoek van 5-10 graden ten opzichte van het werkstuk. In dit voorbeeld mag 18.000 omwentelingen per
Begin met schuren door de slijpschif geleidelik in aanraking te brengen met | minuut niet worden overschreden.

het werkstuk
Stoot offorceer de schiff nooit op zodanige wijze dat de motor van het gereedschap vertraagt of afsiaat

Zorg ervoor dat weguliegende vonken niet n het gezicht en tegen het lichaam kunnen komen.

Een product dat loskomt van de onderligschilf kan letsel veroorzaken. Als u het gereedschap abrupt laat stoppen door het tegen
et werkstuk te drukken, kan het product losraken van de onderiigschif. Laat het product niet abrupt stoppen door het tegen het
werkstuk te drukken

Gebruik geen schijven met een abnormazl gekrulde of Komvormige vorm.

Opslag: Foutief opslaan van het apparaat kan de veiligheid in gevaar brengen en kan ook de
prestatie van het apparaat beinvioeden. Bescherm de slijpschijf wanneer deze niet in gebruik is.
Laat het gereedschap nooit op de slijpschilf rusten. Bewaar slijpschijven in een droge omgeving

1. Inspektera stddskivan och rondellen. Byt ut om de ér skadade eller utsiitna (tex. sprickor eller hack). Skadale eller
utslima s16dskivnr eller rondeller kan ga sonder under anvéindning och orsaka allvarliga skador.
2. Fol Anvéind alltid rondeller med passande stodskiva. Valj en stodskiva som
ar kompallbe\ ‘med och har samma storiek som den rondell som anvéinds.
3. Tvinga inte rondellen pa verktygsspindeln. Rondellen far inte andras pa nagot st
4. Anvand korrekt fastsystem. Se till att stodskivans axel sitter ordentligt pa verktyget enlit tillverkarens rekommendationer.
Anvéndning:
. Rikta rondellen bort fran kroppen och accelerera den till drifthastighet innan du kopplar in arbetsstycket.
2. Om vibrationer eller svajningar uppstar ska du sluta omedelbart. Faststall orsaken och ratta till felet fore fortsatt anvandning.
Vibration eller svajningar kan orsakas av foljande:

« Siiten eller skadad stodskiva eller rondell Exempel:
« Nedslitna géingor p4 mandrell
3. Folj god arbetspraxis: Roloc™
* Operatdren méste vara korrekt utbildad. Stdskiva
 Sikra arbetsstycket. Max varvtal = 20 000 varv/min

Hall alla kroppsdelar och foremal borta fran anvandningsvgen.
Undvik kontakt med slipmedel, annars kan det uppsta allvarliga hack Produktens maximala
och avskavningar. varvtal = 18 000 varv/min
Anvénd med produkten 5-10 grader frén arbetsstycket.
Bérja sliipa genom att koppla in arbetsstycket gradvis

| detta exempel ska 18 000 varv/min inte dverskridas

St inte till eler tvinga fram rondellen s att saktar
ner eller stannar.

Rikta gnistor bort fran ansikte och kropp.

En produkt som lossnar fran rondellen kan orsaka skada. Om verktyget abrupt stoppas pa arbetsstycket kan produkten lossna

frén stodskivan. Stoppa inte produkten abrupt pa arbetsstycket.
JY & ®

 Anvind inte rondeller med onormalt béjd eller kupad form.
Férvaring: Felakti forvaring kan paverka sakerheten och produktens prestanda. Skydda
rondellen nér den inte anvands. L&t inte verktyget vila pa rondellen. Forvara rondeller i en
torr miljd under 65 °C och begrénsa exponeringen for vatten och hdg luftfuktighet.

1. Inspiser stotteplaten og skiven. Skift den ut hvis den er skadet eller utslitt (f.eks. sprekker eller avskallinger). Skadde eller utslitte
stotteplater eller skiver kan gé i stykker under bruk og forarsake alvorlig personskade.

2. Folg Bruk alltid egnet stotteplate med skiver. Velg en statteplate som er
kompatibel med og har samme storrelse som skiven som brukes.

3. Tving aldri skiven pa verktayspindelen. Ikke endre skiven pa noen som helst mate

4. Bruk riktig festesystem. Serg for at akselen tl stotteplaten er god festet til verktoyet i henhold il produsentens
anbefaling.

Bruk:

1. Rett skiven vekk fra kroppen, og & den opp til for du begynner med

2. Huis det oppstér vibrasjoner eller slingring, mé du stoppe umiddelbart. Fastsla drsaken, og rett pa den for du fortsetter. Vibrasjon
eller slingring kan fordrsakes av folgende:
 Slitt eller skadet stotteplate eller skive

quentes ou faiscas pode causar Ndo deixe que o p6 se acumule. Nao use em materiais inflamaveis ou
exploswus.

Néo permita a presenca de outras pessoas no local

Mantenha as pessoas fora da érea de trabalho. Os fragmentos de langados a longa disténcia e as pessoas present
tambeém poden ser expostas a riscos respiratdrios, de incéndio e explosdo. Se houver necessidade de haver outras pessoas nas
proximidades, certiique-se de que utiizam os equipamentos de protegdo individual (EPY) adequados. Utize sempre o EPI adequado

conforme identificado pela sua avaliagdo de risco para ajudar a proteger contra poeira, faiscas e detrtos, uido e alguns
« protegdo facial completa * Goulos de i 87.1
o luvas

« respirador aprovado pela NIOSH « protegdo do corpo e da pele

(= Y= 1)

@ « protegdo auditiva

Nao modifique o disco de forma alguma.

EAMnvikd
Metagpaon
Autd To évBeto va EAA OTOV XEPLOTI]. i yia avagpopd.
3M™ EmikaAuppévo Astavtiké Roloc™ kau Scotch-Brite™ Roloc™ /
Roloc™ + / Mpoiévta Tomo@tnang o Afova

MAHPO®OPIEZ

AZOANETAZ

AUT6 T0 £VOETO paii pe TO TIPOIGV Va AOGTEAAETAL GTOV XELPLOTH
ALaBacte 6A0 To £VBETO TIPLV EYKATAGTHGETE TO TPOLGV 0T0 epyaleio ff 6To pnxavnpa.
ToLXokoAAf|OTE QUTS To £VBETO GTO XWPO EpYasiac.
H akatdAAnAn Aettoupyia priopel va ipokaAégeL oo 6 Tpavpatiopd
nPOEIAONOIHEH [EMFPAM e s LAy
1 BEpGTNTa KaL N GKOVN TToU tapdyovat Katd ik SlupKElu TG XPRONG HTopobY Vet Snplcupyncrouv
KwdUvoug £KkpnEng kat v ya TLKG oUGTNHA.

ZXESLAOPOG Kal TtpoEToLpacia
Npoctoydote évav acpakr xwpo Ep(umu

Tov WU oag yia acpali sykatdotacn Asttoupyiag

EAéyEte ta UALKd ToU TEpPayiou Ep)

XpOLIOTIOLELTE POVO OE aVBPaKo) u)\u‘écl avoEEhém(oé(uAuBag(umménpo 1| KpdpaTa arne: Wravio, XaAks,
EUSAPYUPO, XPWHLOAVKENO ) GAOUMIIVIO Y1 Va petwBEL 0 KivéLVog BpavonG Tou SIoKou, TUPKAyLAG, KpNENG
KW8UVWV yLa TV uyeia. AlaBaote ta AeAtia Aedopéviv Acpaeiag (AA) yLa ta UALKA Tou Tepaylou epyactag,
{vSUVOG yLd TO AVATVEUGTLKG GUGTNpA

H ékBeon) o€ ZKONH, avaBupLAGELG, aTpoU f aépta Trou Sntoy x\ouvtm ano To epyakeio f/ka ta

AELQVTIKA UAKG PTTOPEL va EXEL WG unorﬁ\chu ooﬁupn HOVLUN BAGBN OTOUG TIVEGHOVEG I GAO GWHATIKG

TPAUHATIOpG. [0Vl PELIOETE QUTOV ToV KV

+ Xpnaonouiote t ay(5euan okbvng 1 o TOMKG GUOTNHA ANtaywyrG avaAoya PE TV TEPLTTWOT.

*+ ®OPATE OAOV TOV GUVLOTWHEVO TPOOTATEUTLKG EEOTTALOHG.

Kivéuvog tupkaytag kat :qu{g

H Xprion Tou 8{KoU IPAYEL OTILBIPEG Kat BEpOTNTA. ALATNPIOTE ANOTAON AT CUSATOTE PTopeL va

avagAeyet rj va ekpayel. H emagr pe KaUTEG EMUPAVELES A aTIVBNPEG TTOpE( Va TIPOKaAETEL eykavpata. Mnv

cupr]vzts ) oKvn va uuuumpzus(m My T0 XPNOLOTIOLELTE OF EGGAEKTA ] EKPIIKTLKA UMKG.

Kpamms Toug nupsupmxcusvouq pakpLd ané tmy meploxi epyactag, Tuxév Bpatopiata tou Siakou propet
VOl EKOPEVEOVLOTOVY G EYAAN AMGOTAON KAl OL TIAPEUPLOKGHIEVOL ITIOPEL ETTLOTG Va EKTEBOLY GE KIVEOVOUG
Y10 TO QVAMVEUGTLKG, GUGTNLA, KIVEOVOUC TUPKAYLAG Kal EKprEng. EGv dAa droud mpérteL va Bplokoveat
Kovtd, BeBatwBEite 6TL POPOLV Ta KATAAANAQ pECA atow(ic Tipootaciag (MAN). ®opdte mdvta ta
KaTEANAG MAT, 611G QUTA PooBLOPIZoVTaL Ao TNV GELOAGYNGN KIVSUVOU, YLl Va TIpOGTateUEaTe amd )
GKéVN, TOUG OTILVBIPES KAl Ta UTTOAE(pATa, Tov BpUB0 Kat UGV Bpadopata Siokwy:

. m\ipn comiSa npoctou @ " TpoCTTEUT YA ekl oF pSoKpouer oy

@épouv TNV £VSELEN ANSI Z87.

- avanveugti oyokeur|
SyKEKpuvn Katd NIOSH

o - TMPOOTAGLA TOU OLHATOG KAl To SEPHATOG

Mnv aAAoLdvete | Tov Sioko KB’ OLOVSATIOTE TpoTIO.
Procedimentos operacionais seguros AGQAAELG SLABLKAGLES AELTOUPYLaG
Selegao das ferramentas: Emihoyn epyaeiwv:
1. Utiize apenas as ferramentas proprias para discos. 1.XpnoonoL(te 6o ot epyarela sz&luuﬂ:vu yta slokoug.
2 Comparea ®PV) 0 méxima de RPM d 2. TUYKPIVETE T pEYLOTN OVOJIQOTIKF TaYUTNTa AELToUpYiag (0.0.A) ToU EpYGAEIOU L TN PEYLOT OVOLAOTIK)
do disco. Certfique-se de que a ; - . : TaxUtnTa o.a.A. TOL TIAToU yua 8lokoug Kat Tou Siokou. BeBawBklte 6T n tayytnta tou pnyavrpatog
. Certifg q c ede a velocidade Sev unzpBawsl m peytot tuéurntu Aettoupylag Mou avaypagetat oto potov 1 atr) ouoKeuadia (BA.
ounaembalagem (veja o exemplo nesta pagina). Exceder n)\ ) ogAiba). H unzppﬂu)&tqc HEYLOTNG TLFG 0.a . TOU TEPOLOVTOG MTTOpEL val
ferimentos graves. rtpoka)‘ém:t rn Sld UGT] TOU KaL Va TIPOKAAETEL ao&apd TpavPATLopd.
Montagem: 10?035"1071 p Sloko. A
1. Inspecone o encosto e aplo . disco Subtfua s estierem danificados ou desgastado . o, fissras o fascas). b zg\‘fp%na%[éfﬁ\;( npu:,o vmnmkou( KaL oV §OKO. AVILKATQOTrQTE £Qv EXE‘ “““‘“E‘ Gua
discos danf d ir durante a entos yta 5igkoug i} Slokol pTopel va gtu}\ueouv KaTé T SLAPKELA TNG XPAONG Kul vu
graves. TipokaA£couV GoBapo TpaupaT
2. Sigaas instnugies de mumagem do fabricante da ferramenta. Utilize sempre o encosto de apoio correto para os discos. 2. AONOUBGTE TLG 08nyleq mﬂoeémﬂfg;tou KaTaokeuaoTr Tou pyaetou. Na xpnotpoToLeite dytote
ol @ i st tiizadk KATAAMNAO TIATO yia SLOKOUG HE TOUG SlaKoug, ETEETe £vay Tidto yLa Slokoug Tou elvat oupBatdg pe tov
i 0 disco que esté a ser utiizado. 5loKo oL YproLIoTIOLELTaL Kal £XEL T (510 LEYEBOG IE QUTAV.
3. Nunca encaixe 0 disco no fuso da ferramenta a forga. Néo altere o disco de modo algum. 3. Mot pnv TiEGETE pe SOvapn Tov 6ioko otov dEova tou epyahelou. Mnv tpororoLite tov Sioko kal'

-~

Use o sistema de fixacao correto. Certifique-se de que o eixo do encosto de apoio estd completamente encaixado consoante as.
recomendagdes do fabricante

« Skadde gienger pa spindel Eksempel:
3. Folg god brukspraksis:

« Operatoren mé vaere riktig opplaert. Roloc™

o Sikre arbeidsstykket Stotteplate

« Hold alle kroppsdeler og gjenstander unna arbeidsretningen. Unngé kontakt Maks. RPM = 20 000 rpm
med slipedelen, da dette kan fore til alvorlige kutt og slitasje.

« Brukmens produktet er 5-10 grader fra arbeidsstykket. Produktets maks.

« Begynn 4 slipe ved & gradvis bevege arbeidsstykket RPM = 18 000 rpm

Du ma aldri stote eller tvinge skiven slik at verktaymotoren bremser eller

stopper. Ikke overstig 18 000 rpm i dette eksemplet

Styr gnistene vekk fra ansiktet og kroppen.
Et produkt som lasner fra stotteplaten kan forarsake personskade. Brastopping av verktoyet fra arbeidsstykket kan fore til at
produktet losner fra stotteplaten. Ikke brastopp produktet fra arbeidsstykket.

Ikke bruk skiver med unormealt krollet eller skalaktig form.

Oppbevaring: Uriktig oppbevaring kan pévirke sikkerheten s vel som produktets ytelse.
Beskyt skiven nar den ikke er i bruk. La aldri verktoyet hvile pa skiven. Oppbevar skiver i %
torre omgivelser under 65 °C, og begrens eksponering for vann og hoy luftfuktighet.

Se www.3M. it ly for ytter it ion och video.
Se ANSI-standard Z87.1 for ytterligare information om 6gon- och ansikisskydd. Ytterligare information om flexibla slipprodukter finns
i ANSI Standard B7.7, "Safety Requirements for Abrading Materials with Coated Abrasive Systems”. Bada kan bestallas fran American
National Standards Institute, Inc (212) 642- 4900 Fﬂl Europelska unionen: hnvisa till EN13743.
For mer information om produkter fran 3M rin
800-3M HELPS (800-364-. 3577) avgiftsfritt e\IEr
651-737- 6501 mrek\nummer
3M Abrasive Syst
St. Paul, MN 55144 1000 USA
www.3M.com/abrasives
3M ér ett varumérke som tillhér 3M Company.
3M 2022

©
34-8728-1797-7

Dansk
Oversattelse
Levér denne indlzgsseddel til operatoren. Gem som reference.
3M™ Roloc™, Scotch-Brite™ Roloc™ og Roloc™ +
belagte slibeprodukter til spindelmontering
* Denne indlgsseddel leveres med produktet til operatoren.
@ o  Lzs hele denne indlegsseddel, inden produktet monteres pé vaerktoj eller maskine.

* Denne indlzgsseddel opszttes pa arbejdsomradet.

SIKKERHEDSIN-
FORMATION

Forkert betjening kan forérsage alvorlig dod for operatorer i Gnister,
ELYVITETISIEN e og stov, der dannes under brug, kan forérsage brand, eksplosion og andetretfare.

Ga i 3M. fety for ytterligere sil 0g video.

Se ANS\ andera 267 1 for mer informasjon om gye- og anslklsbeskynelse For mer informasjon om overtrukne slipeprodukter, se

ANSI Standard B7.7, “Safety Requirements for Abrading Materials with Coated Abrasive Systems” (Sikkerhetskrav for slipematerialer

?ﬁfﬁ\?ﬁmukkelshpesyslem} Begge er tilgjengelige fra American National Standards Institute Inc., (212) 642-4900. For EU: se
For informasjon om 3M-produkter ring:

800-3M HELPS (800-364-3577) gratis eller

651-737-6501 direktenummer

3M Abrasive Systems

St. Paul, MN 55144-1000 USA

www.3M.com/abrasives

M ﬂ%‘ vzazremerke tilharende 3M Company.

34-8728-1797-7

Suomi
Kéannds

Toimita tm seloste kiyttajélle. Pidé seloste tallessa myohempaa kiyttia varten.
TURVALLISUUSTIEDOT 3M™ smirgelipaperi Roloc™.- ja Scotch-Brite™ Roloc™.- /
Roloc™ + -tuotteet ja karan kiinnitystuotteet
* Tama seloste on annettava kayttajille tuotteen mukan:
* Lue tdma seloste kokonaan ennen tuotteen Kiinnittamista tydkaluun tai koneeseen.
 Tama seloste on asettava nakyville lyiipisteess'a.

Virheellinen kyttd voi aiheuttaa vakavia ji
A VAROIT Kiyton aikana syntyvat kipinét, Ismp ja poly voivat alheunaa nul-paln»

tai
djiihdys- sekd hengitysvaaran.

. Direcione o disco para longe do seu corpo e cologue-o na velocidade de funcionamento antes de ativar a peca de trabalho.
Se ocorrer vibragao ou oscilagéo, pare imediatamente. Determine a causa e corrija-a antes de prosseguir. A vibrago e oscilagio
podem ser causadas por:
 Encosto de apoio ou disco desgastado ou danificado Exemplo:
* Fios descarnados no mandril

. Siga as boas praticas operacionais:

« 0 operador deve ter a formagdo apropriada.
« Proteja e fixe a peca de trabalho.

N

RPM méx.
do encosto de apoio
Roloc™ = 20.000 rpm

w

Mantenha todas as partes do corpo e objetos afastados do caminho de e
passagem. Evite o contato com o abrasivo ou podem ocorrer cortes  abrases -
graves. do produto = 18.000 rpm

Utiizar com o produto a 5-10 graus da pega de trabalho.
Comece a abraséo ativando gradualmente a peca de trabalho
Nunca bata nem force o disco de modo a que motor da ferramenta abrande ou pare.

Direcione as faiscas para longe do rosto e do corpo.

Se o produto se soltar do encosto de apoio, pode causar ferimentos. Parar a ferramenta abruptamente na peca de trabalho
pode fazer com que o produto se solte do encosto de apoio. Néo pare abruptamente o produto na pega de trabalho.

* No utilize discos com forma anormalmente curvada ou concava.

Neste exemplo, néo exceda 18.000 rpm

Armazenamento: Um armazenamento incorreto pode afetar a seguranga, bem como o

desempenho do produto. Proteja o disco quando no estiver a ser utilizado. Nunca assente a %
ferramenta sobre o disco. Armazene os discos em ambiente seco abaixo de 65 °C (150 °F) e >
limite a exposicdo a dgua e elevada humidade.

Consulte www.3M.com/abrasives-safety para obter mais informagdes e videos sobre seguranca.

Consulte a norma ANSI Z87.1 para obter mais informagdes sobre prote¢ao ocular e facial. Para mais informagdes acerca de produtos

abrasivos revestidos, consulte a norma ANSI B7.7, “Requisitos de Seguranga para Materiais de Desbaste com Sistemas Abrasivos

Revesmﬂs", Ambas estéo disponiveis no American National Standards Institute, Inc. (212) 642-4900 Para a Unido Europeia: consulte
N1374:

Para abler ‘mais informacdes acerca de produtos da 3M, telefonar para:
800-3M HELPS (800-364-3577) (nimero gratito) ou
651 737 6501 (numem direto)

M Abra:
& Pl NN S1AT000 EUA
www.3M com/abrasives
3M é uma marca comercial da 3M Company.
©3M 2022,
34-8728-1797-7
Portugués (Brasil)
Traducdo
Entregue esta insergdo a0 operador. Guarde para referéncia.
Abrasivo Revestido 3M™ Roloc™ e Scotch-Brite™
Roloc™/Roloc™ +/Produtos de em Fuso

« Entregue esse aviso ao operador junto com o produto.
. esse aviso todo antes de montar o produto na ferramenta ou maquina.
« Exponha esse aviso no local de trabalho.

N Aoperagéio inadequada pod oumorte Faiscas
calor & poeira gerados durante o uso podem criar riscos de inoéndio, explosa e respiratdrios.

INFORMAGAO DE

SEGURANCA

Planlzgning og forberedelse
Forbered et sikkert arbejdsomrade
Konsulter fabrikkens
Kontrollér emnets materialer
Ma udelukkende anvendes pa kulstofstal, rustfrit stal, stabejern eller legeringer af: titanium, kobber, zink, kromv/nikkel eller aluminium for at
reducere risikoen for skivebrud, brand, eksplosion og sundhedsfare. Lees datasikkerhedsbladene for emnets materialer.
Andedraetsfare
Eksponering for STOV, rag, dampe eller gasser, der dannes fra emnet og/eller slibende materialer, kan forérsage ivorlig, permanent lungeskade
eller anden skade. For at reducere denne risiko:
 Brug stevfang eller lokal udsugning efter behov.
* Bar alle anbefalede vaernemidier.
Brand- og eksplosionsfare
Brug af skiver producerer gnister og varme. Hold disse vaek fra alt, der kan antzendes eller eksplodere. Kontakt med varme overflader
eller gnister kan fordrsage forbrandinger. Lad ikke stov ophobe sig. Brug ikke brandbare eller eksplosive materialer.
Tillad ikke nmkrlngﬂaenue
Hold vak fra kan flyve over lang afstand, og omkringstéende kan desuden blive udsat
for andedrasts-, brand- og eksplosionsfarer. Hyis andre personer skal vaere i nzerheden, skal de bere passende personlige vaememidier.
Beer altid passende personlige vaernemidler i overensstemmelse med risikovurderingen for at hjzzipe med at beskytte mod stov, gnister
g snavs, staj og skivefragmenter:

@ o fuld ansigtsskeerm
@ o horeveen @ « handsker
@ « NIOSH-godkendt Andedreetsveem 0 « beskyttelse af krop og hud

Undlad at zndre eller modificere skiven pa nogen made.

for at f anvist sikker

@ * slagfaste beskyttelsesbriller, der overholder ANSI Z87.1

Sikre betjeningsprocedurer
Valg af vaerktoj:
1. Brug kun i varklaj, der e designet il skiver
2. Sammenlign ki . Sarg for,at
maskinens hastihed ikke overstger den maksimale dritshastihed) der er angvet p produidet el pakken (se ekserpelpé demne sice).
14 det til at g4 i stykker og forérsage alvorlig personskade.

Montering:
1. Undersog bagpladen og skiven. Udskit isse, his de er beskadigede eller ict .cks. revne ellr med hakker).
eller skiver kan ga i stykker under brug og forarsage alvorlig personskade.
2. Folg vaerkiojsproducentens monteringsvejledning. Anvend altid en korrekt bagplade sammen med skiverne. Vezlg en
bagplade, der er kompatibel med og har samme storrelse som den skive, der bruges.
3. Tving aldrig skiven pé varktojsspindelen. Skiven ma ikke @ndres p4 nogen méde.
4. Brug et Korrekt fastgerelsessystem. Sorg for, at bagpladens skaft sidder helt fast pa vaerktajet i henhold til producentens
anbefaling.
Anvendelse:
Ret skiven vask fra din krop, og bring skiven op pa arbejdshastighed, for du bearbejder emnet.
Huis der opstr vibrationer eller sior, skal du stoppe med det samme. Find frem til &rsagen, og afhjeelp denne, inden du fortsztter.
Vibrationer og slor kan vaere forrsaget af:
* Slidt eller beskadiget bagplade eller skive

o=

Suunnittelu ja valmistelu
Tee tarvittavat valmistelut tydalueen lurvalllsuuden varmnstamlsek
Kysy liséd isista tydtavoista
Tarkista tyokappaleen materiaalit
Kyt vain hilterakseen, ruostumattomaan terékseen, valurautaan tai titaani, kupar, sinkid tai
alumiini. Néin pienennetazin laikan rikkoutumisen, tulipalon, rajahdyksen tai terveysvaarojen riskia. Lue iaali
Kayttoturvallisuustiedotteet.
Hengitysvaara
Altistuminen tydkappaleesta ja/tai hioma-aineista syntyvalle POLYLLE, hoyryille tai kaasdille voi aiheuttaa vakavia ja pysyvia tai

Planejamento e Preparagdo
Prepare uma drea de trabalho segura
Para uma instalagéo segura no trabalho, consulte seu engenheiro de seguranca da planta,
Verifique os materiais da pega
Use apenas aco carbono, ago inoxidavel, ferro fundido ou ligas de: Titanio, Cobre, Zinco, Cromo/Niquel ou Aluminio para reduzir o risco de
quebra do disco, incéndio, exploséo ou riscos a sade. Leia os Informativos de Dados de Seguranca (Safety Data Sheets - SDS) antes de
utilizar qualquer material.
Perigo respiratrio

muita vammoja. Penennériski seuraavasti:

« Kiyti tarvittaessa polynpoistoa tai kohdepoistoa.

« Kiyté kaikkia suositeltuja suojavarusteita.

Palo- ja réjéhdysvaara

Laikkojen kay!td tuottaa kipinditd ja lampod. Pidé laikat etadlld kaikista syttyvista ja rajanhdysalttiista materiaaleista. Kuumiin pintoihin

koskeminen ja kipinéit voivat aiheuttaa palovammoja. Polyn ei saa antaa keraantya. Ei saa kaytta syttyvin tai rajahdysalttisiin

materiaaleinin.

Pid ulkopuoliset poissa

Pid ulkopuoliset poissa tydalueelta. Laikan palaset voivat sinkoutua kauas ja ulkopuolisin voi kohdistua myds hengitys-, palo- ja

éjahdysvaaroja. Jos muiden henkiléiden lisnéolo tybalueen lahellé on valttamétinta, varmista etté he Kiyttavat asianmukaisia
PE). Kéyta perusteella valittuja henkilonsuojaimia. Henkilonsuojaimet auttavat

suojautumaan polyl, KipinGilt, roskitta, melulta sek laikan palasitta:

 kokokasvosuojain @
@ * kuulosuojaimet @
@ *  NIOSH-hyvaksytty hengityssuojain o

tavalla.

iskunkestivit suojalasit, oila on merkint ANSI 267.1
~yhteensopivuudesta

kasineet

kehon ja ihon suojavarusteet

A muuta tai muokkaa laikkaa

P, fumos, vapores ou g pela pega de
graves e permanentes ou outras leses. Para reduzir esse risco:

* Use coletor de poeira ou exaustor local, conforme apropriado.
« Use todo o equipamento de protegdo recomendado.

Risco de incéndio e explosdo

0 uso do disco produz faiscas e calor. Mantenha-se afastado de qualquer coisa que possa incendiar ou explodir. uperfici

pode resular em danos puimonares
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Polski
Tlumaczenie
Dostarczy¢ te ulotke operatorowi. Zachowa¢ w celach informacyjnych.
Powlekany materiat $cierny 3M™ Roloc™ i Scotch-Brite™
Roloc™ / Roloc™ + / produkty mocowane na wale

INFORMACJE
DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

. Doﬁarczyc te ulotke wraz zproduktem operatolr%m
nalexy przeczytac caty ulotk
. Wywneslc te ulotke na ﬂanowuku pracy.

a ¢ zenia lub Smier¢
A OSTRZEZENIE operstoroui prriibay Tskry. cleplo o] poudiasce pocczas
pozare

moga stwarza m i

Planowanie przygotowame
Przygotowaé bezpleclne miejsce pracy

ds. i w celu

przygo(owama ﬂanownska pracy.

Sprawdzié materialy, z ktorych wykonany jest obrabiany przedmiot

Uzywa¢ tylko do stali weglowe], stali nierdzewnej, zeliwa lub stopéw: tytanu, miedzi, cynku, chromu/niklu
1ub aluminium w celu zmniejszenia ryzyka zlamania tarczy, pozaru, wybuchu lub zagrozenia dla zdrowia.
Przeczytac karty charakterystykl (SDS) obrabianych materiatéw.

Zagrozenie dla drég oddecho

Narasenie na daiatanie PYEU, wyz\ewow oparéw lub gazcw powstajcych z obrabianego przedmiotu iflub
materiatéw Sciernych moze powazne, trwate . pluc lub inne obrazenia. Aby zmniejszy¢
to zagrozenie:

+ Stosowat odpylacz lub lokalna wentylacje wyciagowa odpowiednio do potrzeb.

+ Nosi¢ wszelkie zalecane srodki ochrony.

quentes ou faiscas pode causar queimaduras. Néo permita que o po se acumule. Nao use em materiais inflaméveis ou explosivos:

Nao permita observadores

Mantenha os observadores fora da rea de trabaiho. Fragmentos de disco podem ser langados a longa distancia, e os observadores
também podem ser expostos a riscos respiatorios, de incéndio e explosao. Se outras pessoas precisarem estar proximes, certfique-se
de que elas usem equipamentos de protegao individual EPIs) adequados. Sempre utiize os EPIs adequados, conforme identificado pela
avaliagao de risco, para ajudar a proteger contra poeira, faiscas e detritos, ruidos e alguns fragmentos de disco:

. e

@ * protegdo auditiva @ o Luvas
« respirador aprovado pelo NIOSH o « protegdo do corpo e da pele

Nao altere ou modifique o disco de maneira nenhuma.

« Manglende gevind pa mandrel p—
3. Folg god betjeningspraksis -
« Operatoren skal vasre korrekt uddannet ’;z’g“:‘a e ks
* Fastgor emnet Mats.
 Hold alle kropsdele og genstande fr af brugsretningen. Undga kontakt med driftshastighed =20.000 o/min
slivemidlet, da det kan forérsage alvorlige snitsar og afskrabninger, Produkt, maks
« Anvendes med produkdet 5-10 grader ra emnet, siftshastihed = 18.000 ofmin
« Begynd at libe ved grachist at bearbejde emnet
= Bump eller tving aldrig skiven, s vaerktojsmotoren bremser eller gér | sth. 1 dette eksempel mé der ke kores med
= Sorg for, at gister reftes veek fra ansigtet og kroppen. mere end 18,000 o/min

Materiale, der frigeres fra bagpladen, kan forarsage personskade. Hvis vaerktojet
fiernes brat fra emnet, kan det forarsage, at produktet frigares fra bagpladen. Fiern ikke produktet brat fra emnet.
Brug ikke skiver med abnormt krollet eller skalformet form.

Opbevaring: Forkert opbevaring kan pavirke sikkerheden samt produktets ydeevne.

Beskyt skiven, nar den ikke er i brug. Lad aldrig veerktojet hvile pé skiven. Opbevar %
skiver i et tort miljo under 150 °F (65 °C), og begraens eksponering for vand og hoj 22,
luftfugtighed.

Turvalliset kayttotavat

Tyokalun valinta:

1. Kayta vain laikoille tarkoitettujen tyokalujen kanssa.

2 Vertaa tyalunenimméiséytEnopeutta RPM Kierosta minuutss) ukiaatan a laan enimméis- RPN, Veist et koneen nopes
eyt tuotteeseen tai (atso tilsivulla oleva esimerkk. Tuotteen enimméis-RPNM:n
ylittdminen voi aiheuttaa tuotteen rikkoontumisen ja johtaa vakavaan vammaan.

Asennus:

1. Tarkasta tukilaatta ja laikka. Vainda tukilaatta tai laikka, mikali nissa on kulumaa tai va
halkeamia tai lovia). Vaurioituneet tai kuluneet tukilaatat tai laikat voivat hajota ki
'vakavan vamman.

2. Noudata tydkalun valmistajan asennusohjeita. Laikkojen kanssa on aina Kaytettiva asianmukaista tukilaattaa. Valitse
tukilaatta, joka on yhteensopiva kéytettavn laikan kanssa ja samankokoinen kuin laikka.

3. Laikkaa ei saa koskaan asentaa vakisin tyokalun karaan. Laikkaan ei saa tehda minkaanlaisia muutoksia.

4. Kayta asianmukaista Kiinnitysjarjestelmaa. Varmista, etta tukilaatan varsi on asetettu kunnolla kiinni tyokaluun valmistajan
suosituksen mukaisesti.

Kaytto:

1

2

ioita (esimerkiksi
n aikana ja aiheuttaa

Suuntaa laikka kehosta poispain. Vie laikka kayttbnopeuteen ennen tyokappaleen tydstamista.

Lopeta ytts vlittomisti, mikli laikka tarisee tai huojuu. Mazrit syy ja korjaa se ennen tyon jatkamista, Tarisemisen ja
huojunnian syyn voivat olla seuraavat seikat:

o Kulunut tai vaurioitunut tukilaatta tai laikka

* tuurnan kierteet ovat kuluneet. Esimerkki:

3. Noudata hyvia toimintatapoja:
* Kéyttajalla on oltava asianmukainen koulutus. Roloc™
* Kiinnitd tyokappale. Tukilaatta

Pida kaikki kehonosat ja esineet poissa kayttoalueelta. Valtd koskemasta
hioma-aineeseen. Hioma-aineeseen koskeminen voi aiheuttaa vakavia

viltohaavoja tai hankaumia
Kyt tuotetta niin, et se on 5-10 asteen kulmassa tytkappaleeseen néhden. @ Tuotisen
Aloita hionta tyGstiméili vahitellen tykappaletta. enimméis-RPM = 18 000 rom
i koskaan tytise taityonné laikkaa vakisin alas nin, et tyokalun
moottori hidastu tai pyséhtyy.

Enimmais-RPM = 20 000 rpm

Esimerkissé 18 000 rpm:&4 ei saa ylittaa.

Suuntaa kipinat poispéin kasvoista ja kehosta
Tukilaatasta irtoava tuote voi aiheuttaa loukkaantumisen. Mikali tyokalu
pyséytetiéin akillisesti sen ollessa it tyokappaleesta, tuote voi irrota tukilaatasta. Al pyséyté tuotetta akilisesti sen ollessa irti

onder de 65 °C (150 °F} en beperk b\oa(s(equ aan water en hoge Iuch(vochnghe\d

uirements for Abrading Materials with Coated Abrasive Systems". Beide zijn verkrijgbaar b

abrasivos revestidos, consulte Ia norma ANSI B7.7, «Satety for Abrading ystems (Requisios d ie www.3M voor
Soquriad o et abrasivos). Ambes através del Ameri S AN 207 vy meennmrmameovemng en gezlcmshesmermmg Voo et nformte over gecoate schuurproducten,
tute, Inc. (nsttuto 6 4900 Para la Unién : EN13743 raadpleeg de ANSI Standard B7.7, "Safety Req
FPara ormacin sob 08 productos 3M llame al niimero gratuito ft American Nationl Stndards Insmute Inc ,(212)842-4900. Voo d Europese Urie: Faadpleog EN13743.
800-3M HELPS (Asistencia 3):
800-364-3577 0 bien SO0 RS (xoo e 5577) (grams) oo near

directamente al niimero 651-737-6501
especifico para Sistemas abrasivos 3M
St. Paul, MN 551441000 EE. UU.
www.3M.com/abrasives

3M es una marca comercial de 3M Company.
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651-737-6501 (rechtstreeks telefoonnummer)
3M Abrasive Systems
St. Paul, MN 55144- TUOOVS
www.3M.com/abrasives

SM fseen! mnuelsmerk van 3M Company.

34'8728*1 797-7

www.3M.com/abrasives-safety for yderligere sikkerhedsoplysninger samt video.

Se ANSI-standard 287.1 for yderligere information om ojen- og ansigtsbeskyttelse. Hvis du vil have flere oplysninger om belagte

slibeprodukter, kan du lzese ANSI Standard B7.7, "Safety Requirements for Abrading Materials with Coated Abrasive Systems” (dvs.
med belagte De kan begge fas fra American National Standards Institute, Inc., +1

{212)642-4900.Fo Den Europziske Union: Der henvises I EN 13743
Huis du onsker anden 3M-produktinformation, kan du ringe til:
800-3M HELPS (800-364-3577) gratis eller
651-737-6501 direkte opkald
3M Abrasive Systems
St. Paul, MN 55144-1000 USA
www.3M.com/abrasives
3Mer ol varemaie thrende 3M Company
M 2022.

34 3723 1797-7

Al Kayta laikkoja, jotka ovat epétavalisen vantyneité tai kuppimaisia
Varastointi: V4 séilytystapa voi vaikuttaa turvallisuuteen ja tuotteen suorituskykyyn. Suojaa

laikka, kun sité ei kiyteti. Al koskaan jiti tyokalua laikalle. Séilyta laikkoja kuivassa ymparistssé %
alle 150 °F:n (65 °C) lampotilassa ja vélté altistusta vedelle ja korkealle iimankosteudelle. ) N4

Procedimentos Operacionais Seguros

Selegao da ferramenta:

1. Use apenas em ferramentas projetadas para discos.

2. Compare a classificagéo méxima de velocidade operacional (RPM) da ferramenta com a classificagéo méxima de RPM da almofada de apoio
& do diso. Crtique-5e de que a velocidade da méquina na0 exceda a veocidade méxima de operagao marcad 1o prod ou embalagern
(veja 0 exemplo nesta pagina). Exceder do o 3

Montagem:

1. Inspecione a almofada de apoio & 0 disco. Subsitua se estiver danificado (por exemplo, rachado ou lascado). Coxins ou discos de apoio
danificados ou desgastados podem quebrar durante o uso e causar ferimentos graves.

2. Siga as instrugdes de montagem do fabricante. Utiize sempre a pastiia de apoio adequada para os discos. Selecione
um suporte compativel e com a mesma medida do disco que est sendo usado.

3. Nunca force o disco no eixo da ferramenta. Nao altere o disco de maneira alguma.

4. Use o sistema de conexio correto. Certifique-se de que o eixo da almofada de apoio esteja totalmente assentado
na ferramenta, de acordo com a recomendagéo do fabricante.

Operagao:

1. Afaste o disco do corpo e ajuste para a velocidade de operagao antes de encaixar a pega.

2. Se ocorrer vibragao ou oscilagao, pare imediatamente. Identifique a causa e corrja-a antes de continuar. A vibragao ou a
trepidagéo podem ser causadas por:

« Almofada de apoio ou disco desgastados ou danificados
« Fios descascados no mandril Roloc™

3. Siga as boas praticas operacionais: Aimofada de apoio
0 operador deve ser devidamente treinado. RPM M. = 20.000

Prenda bem a pega.

Mantenha todas as partes do corpo e objetos afastados do caminho de uso.

Evite o contato com abrasivos que poderiam resultar em cortes graves e

abrasdes

Use com o produto a 5-10 graus da pega de trabalho.

Comece a abrasio da pega gradualmente

Nunca bata ou force o disco para que o motor da ferramenta diminua a velocidade ou pare.

Direcione as faiscas para longe do rosto e do corpo.

0 produto que se soltar da almofada de apoio pode causar ferimentos. Parar a ferramenta da pega de trabalho abruptamente

pode fazer com que o produto se solte da almofada de apoio. Nao pare o produto da pega de trabalho abruptamente.

Nao utilize discos com ondulagdes ou concavidades anormais.

Velocidade Maxima do produto
RPM = 18.000 rpm

©

Neste exemplo, néo exceda 18.000 rpm

Armazenamento: O armazenamento incorreto pode afetar a seguranca e o desempenho do

produto. Proteja o disco quando ele nao estiver em uso. Nunca apoie a ferramenta no disco.

Armazene os discos em temperaturas inferiores a 65°C (150°F) e nao deixe que os mesmos @
tenham contato com dgua ou alta umidade.

ozarem i

Uzycie tarczyppowoduje wytwarzanie iskier i ciepta. Trzyma¢ sie z dala od wszelkich obiektéw, ktére moga
sie zapalic lub eksplodowat. Kontakt z goracymi powierzchniami lub iskrami moze powodowac oparzenia.
Nie dopuszcza¢ do gromadzenia sie pyfu. Nie uzywac na tatwopalnych ani wybuchowych materiatach.
Nie dopuszczaé oséb postronnych

Nie dopuszczaé os6b postronnych do obszaru roboczego. Fragmenty tarczy moga by¢ wyrzucane na

duze odlegtosci, a osoby postronne moga by¢ réwniez narazone na zagrozenie dla drég oddechowych
oraz zagrozenie pozarem i wybuchem. jesli w poblizu musza znajdowac sie inne osoby, nalezy upewnic

sie, ze noszg iednie érodki ochrony indywidualnej (SOI). Nalezy zawsze nosi¢ odpowiednie $rodki
ochrony indywidualnej, zgodnie z ocena ryzyka, aby chronic sie przed pytem, iskrami i odtamkami, hatasem
i fragmentami tarcz:

+ odporne na uderzenia okulary ochronne oznaczone
jako zgodne z norma ANSI Z87.1

@ + rekawice

aparataddechowy zatwierdzony 0 - ochrona ciala i skéry

Nie wolno przerabiaé ani modyfikowa tarczy w zaden sposéb.

petna ostona twarzy

ochrona stuchu

0e®

Bezpieczne procedury obstugi

Wybér narzedzi,

1. Uzywac tylko na narzedziach przeznaczonych do tarcz.

2. Poréwnat maksymalna predkos¢ robocza (obr./min) narzedzia z maksymalna predkoscia tarczy oporowej
i tarczy Sciernej. Upewnic sie, 7e predkos¢ maszyny nie przekracza maksymalnej predkosci roboczej
oznaczonej na produkcie lub opakowamu (patrz przyklad natej s’tronle) Przekroczenie maksymalnej

pro iecie | wywolaé powazne obrazenia.

Mocowani
1. Sprawdzic tarcze oporowa i tarcze Scierng. Wymienic, jesli sa uszkodzone lub zuzyte (np.
maja pekniecia lub rysy). Uszkndmne lub zuzyte tarcze oporowe lub tarcze cierne moga
peknaé podczas powazne
2. Postepowac zgodnie z |n§\rukqarm montazu producenta narzedzia. Zawsze z tarczami
Sciernymi uzywad wiasciwych tarcz oporowych. Wybrac tarcze oporowa, ktéra jest
kompatybilna i ma taki sam rozmiar jak uzywana tarcza scierna.
3.Nigdy nie wciskac tarczy na site na wat narzedzia. Nie wolno modyfikowac tarczy w zaden sposéb.
4. Uzy¢ prawidtowego systemu mocowania. Upewnic sig, ze watek tarczy oporowej jest catkowicie
osadzony w narzedziu, zgodnie z zaleceniami producenta.
Obstuga:
1.Skierowac tarcze z dala od ciata i doprowadzi¢ do predkosci roboczej przed rozpoczeciem pracy
7 obrabianym przedmiotem.
2.Jesli wystapia wibracje lub chybotanie, natychmiast zatrzyma¢ urzadzenie. Ustali¢ przyczyne i naprawié
usterke, i dopiero potem przystapi¢ do dalszej pracy. Pekniecia
jub drzenie tarczy moga by¢ spowodowane przez: Przyktad:
+ Zuzyta lub uszkodzong tarcze oporowg lub tarcze $cierna
Zerwany gwint na trzpies
. Postepowac zgodnie z dobryml praktykami operacyjnymi:
+ Operator musi by¢ odpowiednio przeszkolony,.
+ Nalezy dobrze zamocowa¢ obrabiany przedmlol
+ Utrzymywac wszystkie czesci ciata i przedmioty z dala
od obszaru uzytkowania. Unikac¢ kontaktu z materiatem
$ciernym, poniewaz moze to spowodowac powazne
przeciecia i otarcia.
Uzywac z p 5-10 stopni od obrabianegs iotu.

Roloc™

Tarcza oporowa

Maks. predkos¢ = 20 000
obr./min

Maks. predkos¢ produktu
=18 000 obr./

W tym przyktadzie nie nalezy
przekraczac 18 000 obr./min

w

Stopniowo rozpoczynac Scieranie obrabian
Nigdy nie uderzaé ani nie dociskat tarcry w Sposéb, ktéry powoduje zwalnianie lub zatrzymywanie
silnika narzedzia.

Kierowa¢ iskry z dala od twarzy i ciata.

Produt, kidry odlaczy sie od tarczy oporowej, moze spowodowac obrazenia. Nagfe zatrzymanie
narzedzia poza ¢ odfaczenie produktu od tarczy
oporowej. Nie zatrzymywaé gwal(owme produk(u poza obrabianym przedmiotem.

Nie uzywac tarcz o nietypowo skreconym lub miseczkowatym ksztalcie.

0so stietoa el aihetta ki
Ao e 81 -on hsaﬂelma o) ia kasvo]en suo]aukses'a Lisitielofa smlrgel\panenwone\sta S8 ANSI stendarista 7.7,
"Turvallisuusvaatimukset,jotka koskevat aineiden hiomista smirgelipaperirjestelmia kaytamélla". Molemmat ovat Saatavissa American
Nanonal Standards s, I, pb, (212) 642490, Evogeen oS asvkeeaan prehymesn EN137.43-standardin.

800 3M NEUVONTA (800-364-3577), maksumntm
651-737-6501, suumvahma

3M Abrasive Syst

St. Paul, MN 55144 1000 USA
www.3M.com/abrasives

3M on 3M Companyn tavaramerkki.

© 3M 2022.
34-8728-1797-7

Acesse o site www.3M.com/abrasives-safety para obter informagdes e videos sobre seguranca.

Consulte o padrao ANS| Z87.1 para obter mais informagdes sobre protecao ocular e facial. Para maiores informacdes sobre produtos
abrasivos revestidos, consulte ANSI Norma BY.7, "(Requisitos de sequranca para materiais abrasivos com Sistemas de abrasivo
revestidos)". Ambos estao disponiveis no Instituto de Padroes Nacional Americano, Inc. (American National Standards Institute, Inc.),
(212) 642-4900. Para a Unidio Europeia: consulte EN13743.

Para obter Informacdes sobre outros produtos 3M, ligue para:

800-3M HELPS (800-364-3577) discagem grattita

517376501 dscagem dieta

Sistemas abrasivos

Sl N S5 144 1000 EUA

www.3M.com/abrasives

A3M é uma marca registrada da 3M Company.

© 3M 2022
34-8728-1797-7

iie: Niewtasciwe przechowywanie moze wplynat na
bezpieczenstwo | dziafanie produktu. Chronic tarcze, gy niejest
uzywana. Nigdy nie opierac narzedzia na tarczy. Przechowywac tarcze

w suchym srodowisku w temperaturze ponizej 150°F (65°C) i ograniczy¢

narazenie na dziatanie wody | wysokiej wilgotnosci.

Pod adresem www.3M.com/abrasives-safety mozna znalez¢ dodatkowe informacje dotyczace
bezpieczenistwa oraz wideo.

Wiecej informacji na temat ochrony aczu | warzy motna znales¢ w normie ANSI 2871, Aby uzyskat wiccej
informacji na temat powlekanych produktow éciernych, nalezy zapoznac sie z norma ANSI B7.7, ,Safety
Requirements for Abrading Materials with Coated Abrasive Sy:
National Standards Insttute, Inc, USA, +1:212:642-4900. DIa Unii Europejskief spraw
Inne informacje o produktach firmy 3M mozna uzyskac pod numerem telefonu:
+1-800-3M-HELPS (+1-800-364-3577) — numer bezpfatny lub

$1:651-737:6501  polaczenie bezposredhnie

3M Abrasive S

St Paul, MN 531441000, USA

www.3M.com/abrasives

3M jest znakiem towarowym firmy 3M.

© 3M 2022.
34-8728-1797-7

siems'. Normy 53 dostepne w Américan
zi¢ norme EN 13743.




Magyar
forditas
Adja dt ezt a tajékoztatot a kezelonek. Tartsa meg referenciaként.
3M™CGoated Abrasive Roloc™ és
Scotch-Brite™ Roloc™ / Roloc™ + / orsora rogzithetd termékek

BIZTONSAGI TUDNIVALOK

« Adja ét ezt a tajékoztatot a termékkel egyiitt a kezelonek.
« Olvassa végig ezt a tjékoztatdt, mieldtt a terméket az eszkizre vagy a gépre szerelné.
« Fiiggessze ki ezt a tajékoztatst a munkavégzési teriileten.
TSR] A nem megfelld haszndlat a kezeltk és a kizelben tartézkodsk silyos sérlését vagy haldt okozhati.
A hasznalat soran keletkezd szikrak, hd és por tizet, valamint robbanast okozhat, tovabba veszélyt
jelenthet a légzészervekre.

Slovencina
Preklad
Tento leték odovzdajte operatorovi. Uschovajte si ho pre pripad potreby
Potiahnuté brisne produkty 3™ Roloc™ a Scotch-Brite™ Roloc""l
Roloc™ + produkty na montaz na vreteno

BEZPECNOSTNE

INFORMACIE

« Tento letak dajte operatorovi spologne s produktom.
« Cely tento letak i precitajte skor ako nasadite produkt na nstroj alebo stroj.
« Tento letdk vyveste v pracovnej oblasti.

Nesprévne pouzitie moze spnsomfva ne zvanema aleba usmm;me operdtoraa nknlusmj
LGN tepioa prach vanikaice pos poziar, vybuch a u

ich 0sdb. Iskry,

Tervezés és elokészités
Készitsen eld egy biztonsagos munkateriiletet Egyeztessen a gyar biztonsagi mémokével a biztonsagos iizemelési feltételek
kialakitasarol.
Ellenérizze a munkadarab anyagait
Csak szénacéllal, rozsdamentes acéllal, ontdttvassal vagy az alabbi Gtvozetekkel hasznalhatd: titén, réz, cink, krom/nikkel vagy aluminium,
a korong eftorése, tiiz, robbands vagy az egészségligyi kockazatok veszélyének csokkentése érdekében. Olvassa el a munkadarab
anyagaira vonatkozs termékbiztonsagi adatlapokat (SDS).
Léguti veszél
Am kadarabbul ésivagy a csiszoloanyagokbol szarmazé PORNAK, géziknek, péranak vagy gazoknak val kitettség silyos, maradando
ést vagy egyéb sériilést é Ennek a kockdzatnak a csokkentése érdekében:

« Adott esetben hasznéljon porfeffogdt vagy helyi elszivast.
« Viseljen minden ajanlott véddfelszerelést.
Tiiz- és robbanasveszély
A korong hasznalatakor szikrak és h keletkezik. Tartsa tavol minden olyan anyagtol, amely meggyulladhat vagy felrobbanhat. A forr6.
feliiletekkel vagy szikrakkal valo érintkezés égési sériilést okozhat. Ne hagyja, hogy por gyiljon fel. Ne hasznalia tiizveszélyes vagy
robbandsveszélyes anyagokon.
Ne engedje, hogy mésok tartozkodjanak Gn mellett
Tartson tévol mindenki mést a munkaterilettS. A korongdarabok nagy tavolsdgra repihetnek, és a kizelben tart6zkodok légzsszervi

valamint tiiz- és is ki lehetnek téve. Ha masoknak is a kdzelben kel tartézkodniuk, gondoskodjon arrdl,
hogy megfeleld egyéni véddfelszerelést (PPE) viseljenek. Mindig viseljen a kockézatfelmérésben meghatérozottaknak megfeleld egyéni
védofelszerelést a por, a szikrék, a tormelék, valamint a zaj és a korongdarabok elleni védelem érdekében:

@ * (itésallo véddszemiiveg, amely megfelel az ANS| Z87.1 szabvénynak

o * test- és birvédo felszerelés

madon ne alakitsa 4t vagy médositsa a korongot.

* teljes arcvédd pajzs

* halldsvédelem

o NIOSH dital jovahagyott gézmaszk

(0T

Planovanie a priprava
Pripravte si bezpeénui pracovnii oblast’
Porad'te sa s bezpe¢nostnym pracovnikom v tovarni, ako vytvorit bezpeéné pracovisko.
Kontrola materidlov obrobku
Aby sa znizilo riziko Ziomenia kotiica, posiaru, vilbuchu alebo ohrozenia zdravia, pouzivaite len na uhlikovi ocel, nehrdzavejiicu ocef,liatinu
alebo zlatiny nasledujiicich prvkov: itan, med zinok, chrémy/nikel alebo hiinik. Preitaite si karty bezpenostnych tdajov pre materidly
obrobkov.
Nebezpe&enstvo ohrozenia dychacich ciest
Vystavenie PRACHU, vyparom, parém alebo plynom vznikajiicim z obrobkov a/alebo briisnych materidlov mze mat za nésledok vézne a trvalé
poskodene plic alebo iné zranenia. Na znizenie tohto rizka:
o Podla potreby pouivaite zachytavanie prachu alebo miestne odsavane.
« Pouzivajte vietky odporticané ochranné prostriedky.
Nebezpecenstvo poziaru a vybuchu
Pri pouzivani koti¢a vznikaj( iskry a teplo. Zostaiite mimo dosahu materidlov, ktoré sa méZu vznietit alebo vybuchnit. Kontakt
s hordcimi povrchmi alebo iskrami mze sposobit popaleniny. Nedovolte hromadenie prachu. NepouZivaite na horfavé alebo vybusné
materidly.
Zabraite vstupu nepovolanych oséb do blizkosti
Okolostojace osoby udrzujte mimo pracovnej oblasti. Ulomky kotiia mdzu byt odhodené do velkej vzdialenosti a okolostojace osoby
mozu byt tiez vystavené riziku poziaru, vbuchu alebo ohrozeniu dychacich ciest. Ak sa v blizkosti musia nachédzat iné osoby,
zabezpette, aby pouivali vhodné osobné ochranné prostriedky (OOP). Aby ste sa chrénili pred prachom, iskrami a troskami, hlukom
a Glomkami kotiica, vdy pouZivajte vhodné osobné ochranné prostriedky, ktoré boli uréené na zaklade postidenia rizik:

. - . 6 6 vodi né Gené jlice norme
celotvérovy i, @ ANSIZ87.1,
* ochrana sluchu, @ * rukavice,

* respirdtor schvaleny agenttirou NIOSH, 0 * ochrana tela a pokozky.

(L)

Koti nijako neupravujte ani nemodifikujte.

Eesti
Tolge

3M™ snieamega abras vsed Roloc™ ja Scotch Bnte"" Roloc™ /

OHUTUSTEAVE
Roloc™ + / spindlile paigaldamise tooted

* Toimetage kaesolev trilkis koos tootega kaitaja katte.
« Lugege kogu triikis Iiibi enne toote tooriistale voi masinale paigaldamist.
« Pange see juhend tookohta iiles.

[T Voo kesutamine vib pbiustada kasutiael a Kiruaseisfatel tsiseid vigastus v surm.
Kasutamisel tekkivad sédemed, kuumus ja tolm vdivad pdhjustada tulekahiu, plahvatuse ja
hingamisteede ohu.

Lietuviy kalba
Vertimas
Patekit  jdétin] lapl operatorii Ssaugokite, Kad gaétuméte pasinaudoatete.
ai iai Roloc™ ir Scotch-Brite™ Roloc™ /
Roloc™ + / montuojami ant veleno gam

« Pateikite & jdétin lapel] operatoriui kartu su gaminiu.
« Prie§ montuodami gaminj ant jrankio ar maginos, atidziai perskaitykite § jdétin] lapelj.
« Prikijuokite & lapelj darbo v.em.g

NIy ctinkamainaudoi v paSalink i it suZalollmuir et _
CIETELES idarantios kibirks Stis ir dulkés gali sukeli gaisra, sprogima ir pakenkti
kvépavimo takams.

Planeerimine ja ettevalmistamine

Valmistage ette ohutu tidala

Ohutu paigaldamise kohta kiisige néu oma tehase ohutusinsenerilt.

Kontrollige toddeldava detaili materjale

Kasutage ainult siisinikterasel, roostevabal terasel, malmil vi jargmistel sulamitel: titaan, vask, tsink, kroom/nikkel vi alumiinium, et
véhendada etta purunemise, tulekahju, plahvatuse vi terviseohtu. Lugege tooriku materjalide ohutuskaarte (SDS).

Hingamisteede oht

Kokkupuude tobdeldavast detailist ja/vdi abrasiivsetest materjalidest eralduva TOLMU, aurude, aurude voi gaasidega véib pohiustada tosiseid
pisivaid kopsukahjustusi voi muid vigastusi. Sele riski véhendamiseks:

« Kasutage vastavalt vajadusele tolmu kogumist vdi kohalikku valjalasketoru;

« kandke kdiki soovitatud isikukaitsevahendeid.

Tule- ja plahvatusoht

Ketta kasutamine tekitab sédemeid ja kuumust. Hoidke eemal koigest, mis vaib sitida voi plahvatada. Kokkupuude kuumade pindade
Vi sademetega voib pohjustada poletusi. Arge laske tolmul koguneda. Arge kasutage v

Korvaliste isikute olemasolu on keelatud
Hoidke Korvalseisjad tbopiirkonnast eemal. Kettakillud vaivad paiskuda kaugele ning kirvalseisjad vivad kokku puutuda ka
hingamisteede-, tule- ja plahvatusohuga. Kui ldheduses peavad viibima ka teised inimesed, siis peavad nad kandma sobivaid
isikukaitsevahendeid (IKV). Kandke alati igeid isikukaitsevahendeid, mis on kindlaks teftud tefe riskininnangug, et aitsta end tolmu,
sademete, prahi, milra ja kettakildude eest:

* taielik ndokaitse
@ * kuulmiskaitsevahendid
@ *  NIOSHi heakskiidetud respiraator

Arge ketast iihelgi viisil muutke.

 loogikindlad Kaitseprillid, mis vastavad ANSI Z87.1-le

* kindad

* kehaja naha kaitse

(= 1= )

Planavimas ir pasiruoimas
Paruoskite saugia darbo vieta
Kreipkités j savo gamybos saugos inzinieriy, kuris patars, kaip utikrinti saugy darba.
Patikrinkite ruosinio medziat
Naudokitet anglrio plieno,nerucantio lieno etaus arba lydiiy & tano, varo, inko,chromo / ikelo arba alumiriolyciny pairsiams, kad

imo, gaisro, sprogimo ar pavo Perskaitykite ruosi 7

Grésmé kvépavimo takams
Pateke j kvépavimo takus DULKES, i§ ruosinio ir (arba) abrazyviniy medziagy iSsiskiriantys dimai, garai ar dujos gali sukefti imty, negriztamy
plautiy pazeidimy arba sukelti kity suZalojimy. Kad sumazintumete ia rizika:
« Naudokite dulkiy surinkimo priemonés arba vieting istraukiamaja ventiliacila.
« Naudokite visas rekomenduojamas apsaugos priemones.
Gaisro ir sprogimo pavojus
Naudojant disk susidaro kibirktys ir kartis. Laikykite atokiai nuo visko, kas gali uzsidegti ar sprogti. Prisilietus prie karsty pavirsiy
arba kibirk§tiy galimi nudegimai. Neleiskite kauptis dulkéms. Nenaudokite su degiomis arba sprogiomis medziagomis.
Neleiskite artintis pasaliniams asmenims
Neleiskite pasaliniams asmenims patekti j darbo zona. Disko skeveldros gali bilti iSsviestos pakankamai toli, todél pasaliniams asmenims
taip pat gali kit su kvépavimo takais, gaisru ir sprogimu susije pavojal. Jei Salia turi bt kity asmeny, jstikinkite, Kad jie dévi tinkamas
‘asmenines apsaugos priemones (AP). Visada dévékite tinkamas AAP, nurodytas rizikos vertinime, kad apsisaugotuméte nuo dulkiy,
Kibirkgiy ir Siuksliy, triuksmo ir disko fragmenty:

. fandary attinkantys smi "
« visa veida dengiantis veido skydelis @ ANSIZ67.1 sfanday

akdniai
@  Klausos apsaugos priemonés @ * pirstinés
@  NIOSH patvirtintas respiratorius

0 o Kino ir odos apsaugos priemonés
Jokiu biidu nekeiskite ir nemodifikuokite disko.

Pyccknii

Mepesog
3mom exnad c ana cnpaeku.
WH®OPMALIA LWnndoBanbHble NpoayKThbl ¢ NOKpbITUeM 3M™ Roloc™
Mo TEXHUKE u Scotch-Brite™ Roloc™ v usgenvis ans kpenneHus
BE3OMACHOCTU Ha wnuHaene Roloc™

: Mpegocrasnaiire SToT sK1ajeil BWCTe C POAYKTOM onepaTopy.

+ MpouTITE BKNABILL MOHOCTLIO Nepes
NN MaLnHy.
+ ToMecTuTe 5TOT BKNAALILL Ha paBouem MecTe.

HenpaBunLHast KCTYaTALWA MOKET IPUBECTI K CEpbesHLIM TPABMaM
LTI ni cmeptin onepaTopos v MOCTOPOHHIX, Vickpo, Tenno A nbinb,

Hrvatski
Prijevod
Urucite ove upute rukovatelju. Sacuvajte za referencu.
3M™ Coated Abrasive Roloc™ i Scotch-| Brlte"" Roloc™ /
Roloc™ + / Proizvodi za montaZu na vreteno

SIGURNOSNE

INFORMACIJE

« Urutite rukovatelju ove upute uz proizvod.
« Procitajte u cijelosti ove upute prije montaze proizvoda na alat li stroj.
« Istaknite ove upute na radnom mjestu.

Nepravilan rad moze dovesti do azbiljnih ozjeda li smrti rukovatelja i promatrata. Iskre, toplina
PNULVAIZNI | i nasta jokom upotrebe mogu uarokovatipozar, aksploziu opasnast za X

Srpski
Prevod
Dostavite ovaj dokument rukovaocu. Sacuvajte ga za referencu.
3M™ Roloc™ i Scot
abrazivni proizvodi koji se postavljaju na vreteno

BEZBEDNOSNE
INFORMACIJE

« Uz proizvod rukovaocu dostavite i ovaj dokument.
« Proitajte ceo ovaj dokument pre postavljanja proizvoda na alatku ifi masinu.
* Istakitzova dokument u rado] obast

A UPOZORENJE unilhovo i

ih telesnih povred:
ji se stvaraju

smrti rukovalaca i osoba
ja proizvoda mogu

. Varnice, toplota i

BO Bpems moryT K TOXapy, B3pbIBY 1 CO3AaTL
A1 OPraHOB AbIXaHMS.

Biztonsagos iizemeltetési eljarasok
Eszkiz kivalasztasa:
1. Csak korongokhoz tervezett eszkizokhoz haszndlja.

Bezpecné prevadzkové postupy
Vyber nastroja:
1. Pouzivajte len s nastrojmi uréenymi pre kotice.
2. Porownajte maximélnu prevdzkovd rjchiost (Lmin) néstroja s maximalnymi otéckami nosne podlozky a kotia. Dévate pozo, aby ofétky

ét (RPM) Amaszid alatét és a korong névieg froja produkte alebo na bal (pozr prkad nia o strane). Prekrocenie
sebességevel. GySzicjon meg ar, Imgy a gep sebessége nem halad]a meg a termeken vagy a csomagoiison fellinteett mximéis ima A ‘mintitu méze sposobit j e a vaz
mikodési tullépése a termék Mont
éttorésé é é 1. Skontrolujte nosnii podiozku a kottié. Ak sti poskodené alebo upolrebované (napr.sa na nich nacnaﬂzalu praskhny a\etm
Régzités: triesky), vymeiite ich. podlozky aleb

1. Vizsgélja meg a megtémaszi alitéet s a korongot. Cserée ki ha séiltvagy olhaszndlGdot . berepect vagy
lepatiogzott). A tétek vagy korongok hasznalat kiizben széttbrhetnek,
és stilyos sériilést ukozhamak

2. Kovesse az esak6z gyértdjinak rogaitési itmutatsjat. Mindig a megfelels megtamaszt0 alététet hasznala a korongokhoz
Olyan A atétet valasszon, amely ibilis @ hasznalt koronggal, és méretében megegyezik azzal.

3. Soha ne erdltesse a korongot az eszkoz orsdjara. Semmilyen médon ne modositsa a korongot.

4. Hasznaljon megfelel rogzitési rendszert. Gybzsdjon meg arrdl, hogy a megtamaszto alétét tengelye a gyart ajaniasanak
megfelelden teljesen illeszkedik az eszkozhoz.

Milkadtetés:

. Mieldtt hozzafogna a munkadarab megmunkaldsahoz, tartsa el a korongot a testétl, és hozza miikddési sebességre.

rozpadniit'a spdsobit vézne zranenie.

2. Postupuite podfa montaznych pokynov vjrobcu nastroja. S kotiiémi vidy pouzivajte spravne nosné podiozky. Vyberte
nosnti podiozku, kiord je kompatibiln s pouzivanym kotiiom a mé rovnaki velkost.

3. Nikdy nenasadzuite kot na vreteno néstroja silou. Kottié Ziadnym spdsobom neupravute.

4. Pouzivajte spravny systém upevnenia. Skontrolujte, &i je hriader nosnej podlozky tipine nasadeny na nastroj podfa odportcania
vyrobeu.

Prevadzka:

1. Pred kontaktom s obrobkom nasmerujte kotii¢ smerom od tela a uvedte ho do prevadzkovych otacok.

2. Ak dojde k vibraciam alebo chveniu, okamZite ho zastavte. Skor nez budete pokraCovat, zistite pricinu a napravte ju. Vibracie alebo
Kolisanie moze sposobovat:
« opotrebovana alebo poskodena nosné podiozka alebo kotié,
« strhnuté zavity na vretene.

2. Ha vibraciot vagy remegést észlel, azonnal dllitsa . Hatérozza meg ennek okt és javitsa ki, mielGtt folytatn a munkat. A
Kivetkez6k okozhatnak vibréciot vagy remegést:
* Kopott vagy sériilt megtamaszt6 alétét vagy korong el
« Kopott menetek a mandrelen Rolog™

3. Kovesse a helyes mikodtetési gyakorlatot:

o PP Megtamasztd alatét
A kezeli megfelel képzéssel kell, hogy rendelkezzen.

max. fordulatszama =

« Rogzitse a munkadarabot. 20,000 rpm
«Tartson tavol minden testrészt és térgyat a hasznalat utétol. Kerije a csiszolofeliettel valo Termék max

érintiezést, mert stilyos végasokat és horzsolésokat okozhat. @ fordulatszama =
o Ateméketa viszonyjitva 5-10 fokos szogben haszndlja. 18 000 rpm

A csiszolist a munkadarab fokozatos megmunkélésaval kezdje

P » N Ebben a példdban ne haladja
Soha ne iitdgesse vagy eréltesse a korongot (igy, hogy az eszkoz motorja lelassuljon

meg a 18 000 pm-et.

vagy ledlljon
Aszikrakat tartsa az arcétl és a testét6l tavol
A megtamaszto alatétrdl levélt termék sérilést okozhat. Az eszkiznek a munkadarabon valo hirtelen ledllitasa a terméknek a
megtémaszto alététrdl valo levélsat okozhatja. Ne dlltsa le hirtelen a terméket a munkadarabon.

Ne haszndljon rendellenesen felpondorodtt vagy dombort korongokat.

Tarolds: A nem megfeleld tirolds befolyasolhatja a biztonsagot, valamint a termék
teljesitményét. Hasznlaton kiviil védje a korongot. Soha ne helyezze az eszkiizt a korongra.
Tarolja a korongokat szaraz kirnyezetben, 65 °C (150 °F) alatti hdmérsékleten, és korlatozza a %
viznek és magas pératartalomnak valé Kitettséget. N

3.D jte spravne preva ¢ postupy: Priklad:
« Operator musi by riadne vySkoleny. -
« Obrobok dokladne uchytte. Roloc’

Nosn4 podiozka
Max. otacky = 20 000 ot./min.

Vietky Gasti tela a predmety sa musia nachdzat mimo drahy pouzivania.
Zabréiite kontaktu s briisnym materidlom, inak by mohlo ddjst k véznym reznjm
zraneniam a odreninam.

Produkt pouzivajte pod uhlom 510 stupiiov vzhadom k obrobku.

Briisenie obrobku zaénite postupne.

Nikdy na kotdié neudierajte ani nai netlaéte takou silou, aby sa motor néstroja
‘spomalil alebo tplne zastavil.

Iskrenie smerujte prec od tvare a tela.

Max. otacky
produktu = 18 000 ot/min.

Pri tomto priklade neprekratujte
18 000 otacok za minitu,

Produkt, ktory sa odpoji od nosnej podlozky, mdze spdsobit zranenie. Pri nahlom
zastaveni néstroja o obrobku mdzZe ddjst k odpojeniu produktu od nosnej podlozky. Produkt nezastavujte ndhle o obrobku.
« Nepouzivajte kottice s neobvykle zvinenym alebo miskovitym tvarom.

Skladovanie: Nesprévne uskladnenie moze ovplyvnif bezpegnost ako aj vykonnost produktu. Ked
sa kotli¢ nepouZiva, chraiite ho. Néstroj nikdy nepokladajte na kotG€. Kotice skladujte v suchom %
prostredi pri teplote nizSej ako 65 °C a obmedzte pdsobenie vody a vysokej vihkosti.

Ohutud todprotseduurid

Todriista valik

1. Kasutage ainult ketastele mdeldud todriistadel

2. Verelge tdrista maksimaalset tookirust (/min) kinnituspadja ja ketta maksimazlse podrete arvuga. Veenduge, et masina Kirus i iletaks
tootele v6i pakendile mérgitud maksimaalset tokiiust (vt éidet sellel lehe). Toote maks. podrete arv vaib pohjustada selle purunemist ja
tosiseid vigastusi.

Paigaldamine

1. Kontrolige Kinituspataja ketast, K soe on kahjustatud

vii kulunud Vi kettad vdi

Kaulunud (n praod v6i ke, vahetage soe il
ajal puruneda ja pohjustada tosiseid

vigastusi.
2. Jirgige tbriista tootja paigaldusjuniseid. Kasutage alati ketastega sobivaid Kinnituspatiu. Valige kinnituspadi, mis
ihilduks kasutatava kettaga ja oleks sama suurusega.
3. Arge kunagi surugee ketast torista spindiile. Arge muutke ketast mingil viisi.
4. Kasutage i Veenduge, et kinni jja voll oleks tootja soovituse kohaselt téielikult todriista kiilge kinnitatud.
Kasutamine
1. Suunake ketas kehast eemale ja viige see tookiirusele, enne kui seadme toodeldava detailiga kokku viite.
2. Kui tekib vibratsioon vdi vonkumine, Ipetage kohe to. Enne jatkamist selgitage véija pahjus ja parandage see. Vibratsiooni vai
vérisemist vivad pdhjustada:

+ Kulunud voi kehjustatud Kinituspadi voi ketas; T
« spindiit cemaldunud keermed. Roloo™
3. Jargige héd tobtavasic: imitusnduspacia
+ Kiitaja peab olema koralikut koolitatud; malcs, pddret minutis =
+ kinnitage toodeldav detai korralikult; 20,000 p/min
+ hoidke kik kehaosad ja esemed Kastlusteest eemal. Valtge kokkupuudet abrasiivse Toote maks.
ainega, kuna see vdib pohjustada tosiseid sisseldikeid ja marrastusi; @ pooret minutis =
* Hasiag i eao ook 510z g ol el 18 000 p/min
. i arkarguise
«iirge kunagi porgatage ega suruge ketast juga nil, et tdriista mootor aeglustub vGi 'f;e‘fg“]e;?"::“e pubhulérge iletage

seiskub;

juhtige sademed oma ndost ja kehast eemale;
toode, mis eraldub kinnituspadja kiiljest, vaib pohjustada vigastusi, Tooriista jarsk seiskumine t66deldava detaili kiljest véib
pohjustada toote eraldumise kinnituspadia killjest. Arge seisake seadet jarsult tooriku kiliest eemaldades;
o 4rge kasutage ebaharilikult koverdunud vai kaardus kujuga ketast.
Hoiustamine. Ebadige hoiustamine vdib mdjutada toote ohutust ning omadusi. Kaitske ketast, kui
seda ei kasutata. Arge kunagi asetage todrista kettale. Hoidke ketast kuivas kohas, temperatuuril %
alla 65 °C ning valtige kokkupuudet vee ja kdrge niiskusega. 22

Tovabbi biztonsagi informéciokért és videokeért latogasson el a www.3M.com/abrasives-: safely oldalra.

Lasd az ANSI Z87.1 szabvényt a szem- és arcvédelemmel kapcsolatos tovabbi informéciokért. Csis: apir és csiszolovaszon
termékekre vonatkozo tovabbi informéci6 az ANS| B7.7-es, csiszoloanyagokra vonatkoz Dlzlnnsagl eIDIIaSDKaI tartalmazo , Safety
Requirements for Abrading Materials with Coated Abraswe Systems elnevezeés(i szabvanyaban talalhat6. Mindket beszerezhetd az
Amerikai Nemzeti Szabvanyligyi Intézettd| (212) 642- 4900 Az Eurdpai Uniban: tekintse meg az EN13743 szabvanyt.
Tovébbi, 3M termékekkel i aciokért hivja az alabbi

800-3M HELPS (800-364-3577, dijmentes) vagy

55 737 5501 1kDZve|Ien tarcsazas)

ive Systems

SI Pam N 55744 1000 US A
pww.3M.com/abrasives

A 2 M vllalat vijogye.

© 3M 2022,
34-8728-1797-7

Cestina
Preklad
Poskytnéte tento letak obsluze. Uschovejte pro referenci.
Potazené brusné vyrobky 3M™ Roloc™ a Scotch-Brite™ Roloc™ /
Roloc™ + vyrobky pro montéZ na vietena
racovnikovi spoleéné s vyrobkem.
te pred instalaci vyrobku na néstroj nebo stroj.

BEZPECNOSTNi

INFORMACE

« Tento letak poskytnéte
* Tento letak si cely pre
* Letak vyvéste na pracoy

VAROVAN Nespravné obsluha miiZe zpiisobit vaZna zrangni nebo tmrti obsluhy a okolo stojicich osob. Jiskry,
teplo a prach vznikajici béhem pouzivani mohou zpisobit pozar, vjbuch a predstavuji nebezpeci

pro dychaci cesty.

Dalsie bezpeénostné informacie a video néjdete na stranke

www.3M.com/abrasives-safety. .

DalSie informécie o ochrane zraku a tvére néjdete v norme ANSI Z87.1. DalSie informécie o potiahnutych briisnych produktoch néjdete
v norme ANS| B7.7 ,Bezpecnostné poziadavky na briisne materidly pre potiahnuté briisne syslemy Omnve s dostupné od intitutu
American National Standards Institute, Inc., (212) 642 4900. Pre Eurépsku Gniu: pozri normu EN 1

DalSie informacie o produktoch 3M Ziskate na telefonnom Gisle:

800-3M HELPS (800 364 asm (bezplatny hovor) alebo

E 37 5501 wnama volba)

ive Syster
St Paul MN 55144- |000 USA
w3 com/abrasives

3M je ochranna znamka spolognosti 3M.

© 3M 2022
34-8728-1797-7

Slovenstina
Prevod
VARNOSTNE To pilog it aperaterju. Hrarite
3M™ Coated Abrasive Roloc™ in Scotch-Brite™ Roloc™ Roloc™ +/
INFORMAGLJE izdelki za nosilce vretena

« Toprilogo operaterju prediozite skupaj z izdelkom.
 Preberite celotno prilogo, preden izdelek namestite na orodje ali stroj.
 Ta vstavek izobesite na vidnem mestu v delovnem obmogju.
Zaradi nepravilne uporabe lahko prid i jevi
A 0POZORILO Iskre, toplota In prah, ki nast; ; lahko privedejo do nevarnosti pozara,
tezav z dihanjem.

'I'alendava ohutusteabe ja video leiate veebisaidilt
ww.3M.com/abrasives-safety.

Llsaleavel silmade ja néokaitse kohta vaadake ANS| standardist Z87.1. **Sideainega abrasiivioodete kohta lisateabe saamiseks
raadake ANS| standardit B7.7, ,Sideainega iihendatud abrasiivsete

Abramng Materials with Coated Abrasive Systems”). Mdlemad standardid on saadaval Ameerika rikiikust standardiistituudist (ANSI)

- American National Standards Institute, Inc., (USA) 212-642-4900 Euroopa Liidu jaoks: vaadake standardit EN13743.

Muu 3M tooteteabe saamiseks helistage:

800-3M HELPS (800-364-3577) tasuta numbril voi

651-737-6501 otsevalimine

3M abrasiivsiisteemid

St. Paul, MN 55144-1000 USA

www.3M.com/abrasives

3M on 3M Company kaubamérk.

© 3M 2022,
34-8728-1797-7

Latviesu
Tulkojums

Nododiet 3o ieliktni operatoram. Saglabajiet to atsaucei.
3m™ (:oated Abrasive Roloc™ un Scotch-Brite™ Roloc™ /
Roloc™ + / varpstas stiprinajuma izstradajumi

gadajiet $o ieliktni kopa ar izstradajumu operatoram.
Izlaslet visu ieliktni atrodamo inform: pirms izstradajuma pievienoSanas rikam vai iekartai.
Novietojiet So pielikumu darba zona.

i var izrai vai ilveku smagas traumas vai na
A BRIDINAJUMS Lietos 1k raduss dzi putekli var izraisit ugunsgréka, ekspl

un elposanas apdraudejumu riskus.

DROSIBAS
INFORMACIJA

Saugios eksploatavimo procediiros
Jrankio pasirinkimas:
1. Naudokite tik su diskams skirtais jrankiais.
2. Palyginkiteranki dicziausia arbinj grit) (RPM) su maksimalu pagalbinio jdgko i cisko RP sikinkie, kad sakly grfts nvirsia
it gaminio ar pakuotes (2

gaminys gali sulizt ir sukelt rimty suzalojimy.

Montavimas:

1. Paticinkt pagalbin ki i disk, Pastebéjus pazedimy arnusidéveimo pozymiy vz, frikimy ar aflasy), gaminii
turi biiti pakeisti naujais. Pazeisti arba susidévéje pag: I metu gali sulazti ir

sukelti rimty suzalojimy.

2. Laikykités jrankio gamintojo pateikty montavimo instrukciju. Su diskais visada naudokite tinkama pagalbin] déKia.
Pasiinkite tokj pagalbin] dekia, kuris tinkamas naudoti Kartu su naudojamu disku ir yra tokio paties dydio

3. Niekada nespauskite disko jéga ant jrankio veleno. Jokiu biidu nemoifikuokite disko.

4. Naudokite tinkama tvitinimo sistem. sitkinkite, kad pagalbinio jdéklo velenas yra visiskai prigludes prie irankio, kaip nurodyta
gamintojo rekomendacijose.

Eksploatavimas:

1. Nukreipkite diska nuo savo kino ir padidinkite greit]iki darbinio pries pradedant Sifuoti.

2. Jei atsiranda vibracija ar virpéjimas, nedelsdami sustokite. Pries tesdami nustatykite priezastj i istaisykite. Vibracijos arba

TINanMpoBaHye U NOATOTOBKA
MoaroToBLTe GesonacHoe paGouee MecTo
c no TeXHuke

P 3aBOAa, UTO6LI HANAAUTH
6e30nacHyio paboty.
MpoBepLTe MaTepUanbl 3aroToBOK . -
VICnoNib3yiiTe TONLKO /N5 3r0TOBOK 13 YIIIEPOANCTON CTaNM, HePXaBeloLLeli CTanu, uyryHa wik cnagos
TUTaHa, MeAY, LWHKa, XPOMa 11 HIIKENS, A TAKKe aIOMUHUS, UTOGbI CHISUTE PUCK NO/IOMKIA AVIC)
BO3rOPAHIA, B3PLIBA NIV yTPO3 AN5 3A0POBbLS. [1pONTTE NACNOpTa 6e30NacHOCTI MaTepvlancB Shrorosox.
OnacHOCTb A/1A OPraHoB AbIXaHWs .
Boapeiictame [bUIV, ucnapeHiii, napa wav rasos, npu pa6ote ¢ ()
MaTeDHARa, MOKET MDUBECTY K CEpLHOMY HEOBPAT/ONY TIODAXHO TErK/X WA HaHECeHi10 Apyroro Bpeaa
zgc- 0BbH0. YTOGbI 3TOT PUCK,

PV HEOBXOAUMOCTY MICMIONb3yIATE MblNeYNOBUTEN i MECTHYIO BBITSKHYIO BEHTUAALWIO.
+ HocuTe Bce peKoMeHAOBaHHbIE CPEACTBA 3aLLmTh.
ONacHOCTL BOSHUKHOBEHMS NMOXapa 1 B3pbIBa

V1 Tenna. /lepXyTeck NOAANbLUE OT MIPEAMETOB,
KOTOpbIE MOTYT 3arOPETLCH WAV BIOPBATLCA. KOHTAKT C FOPAYMMIA IOBEPXHOCTAMI WA MCKPaMIn MOXET
BbI3BaTb OXOTW. He AonyckaiiTe i nbiAN. He mc /NS NerkoBoc nan
B3PbIBOOMACHbIX MATEPUANOB.

He noanycKaiiTe NoCTOPOHHIX

He nonycaiiTe NOCTOPOHHIX K paGoviemy MecTy. GparMeHThI AUCKOB MOTYT OTEPaCHIBATLCA Ha 6ONbLLIOR
PACCTORHIME, 1 NOCTOPOHHIE TAKXE MOTYT GbiTs OABEPTHYTHI ONACHOCTU AT OPTaHOB AbIXaHUS,
BO3HMKHOBEHVS NOXapa 11 B3pbIBa. EC/IV APYTVIe IK0AM AOTKHbI HaXOANTCA noSanoch Bl domci
NPOKOHTPOAMPOBATb, UTOGbI OHY BbUIN B X cpegctaax 3auurel (CV3).
Beerga Hagesalite a3, LGN PUCKOB, AR 3ALLMT OT
AT MCRP, WYCOPA, LyWa, 3 TEIKE HEKLTOR HbX GPAMEL 08 MCKOR:

* YAGpONpOYHbIE 3aLUMTHbIE OUKN C
MapKVPOBKOI O COOTBETCTBUM CTaHAAPTY
ANSIZ87.1;

NONHONMLEBOI LWMTOK;

@@@

eCMpaTop, 0A06peHHbI HauoHanbHbIM
ENU”EWOMPUX%EHEI TPyAa CLL‘IJA e * CPeACTBa 3aLTbI TeNa 1 KoXu.

HU B KOEM crlyyae He N3MeHATe U He MOANGUUMPYIATE ANCKN.

Planiranje i priprema
Pripremite sigurno radno podrucje
Kod pripreme radnog miesta obratite se inzenjeru za sigumost.
Provjerite materijale obratka
Upotrebljavaite samo na ugljiénom Geliku, nehrdaju¢em Seliku, ljevanom Zeljezu il legurama: titana, bakra, cinka, kroma/nikla il aluminija za
‘smanjenje rizika od loma diska, pozara, eksplozie ili opasnosti po zdravie. PotraZite materijale obratka u sigumosno-tehnickim listovima.
Opasnost za di$ni sustav
Izlaganje PRASINI, isparavanjima, parama il plinovima koj nastau iz obratka il abrazivnin materiala mogu uzrokovati ozbiljna, trajna
odtecenja pluca i druge ozljede. Da biste smanjii taj rzik:
« Upotrijebite hvata prasine ili lokalni ispuh prema potrebi
« Nosite preporucenu zastitnu opremu.
Opasnost od pozara i eksplozije
Upotrebom diska proizvode se iskre i toplina. DrZite dalje od svega Sto se moZe zapaliti ili eksplodirati. Kontakt s vruéim povr§inama
ili iskrama moZe uzrokovati opekline. Nemojte dopustiti nakupljanje prasine. Nemojte upotrebljavati na zapaljivim ili eksplozivnim
materijalima.
Nemojte dopustiti promatrage
Promatrae udaljite s mjesta rada. Djeliéi diska mogu odletieti daleko, pa i promatraci mogu biti izlozeni opasnostima za disni sustay,
pozarima i eksplozijama. Ako druge osobe moraju biti u blizini, pobrinite se za to da nose odgovarajucu osobnu zatitnu opremu (0Z0).
Uvijek nosite odgovarajuéi 0ZO u skladu s procjenom rizika kako biste se zastitili od praSine, iskri i krhotina, buke i djelica diska:

o zas ale otporne na udarce, |
2871
@ —

maska za digni sustav s odobrenjem o « zattatielai ote

zadtita za cijelo lice

zadtita sluha

NIOSH-a

e

Ni na koji nacin nemojte mijenjati ili prilagodavati disk.

li pozar, eksploziju i

virpgjimo priezastimi gali biti:

« Susidévéjes arba pazeistas pagalbins jdéklas arba diskas

« Pazeist Serdies sriegiai Roloc™
3. Lalkykités gerosios eksploatavimo prakikos: Pagalbins dékias

Operatorius turi bt tinkamai parengtas. Maks. RPM = 20 000 aps./min

tvirtinkite ruosinj.
Stebekite, kad jrankio naudojimo trajektorijje nebaty kino daliy ir @ Gaminys
Kity Objekty. Venkite salyio su abrazyvinemis medziagornis, ~ stpriy Maks. RPM = 18 000 aps./min
piovimy ir nubrozdinimy pavojus.
Naudokie 5-10 laipsniy kampu nuo ruosinio.

Pavyzdys.

Pagal §] pavyzdi, negalima virsyti 18 000 aps./min

ruosinio plota.
Niekada nedauzykite ir nespauskite disko taip, kad jrankio variklis sulététy arba uzgesty.

Nukreipkite kibirkstis toliau nuo veido ir kino.

Gaminys, atsiskyres nuo pagalbinio jdéklo, gali sukelti suzalojimy. Staiga sustabdzius nuo ruosinio atitraukta jrank], gaminys
qali atsiskirti nuo pagalbinio jdéklo. Staigiai nestabdykite nuo ruoSinio atitraukto gaminio.

« Nenaudokite nejprastai islinkusiy disky.

Laikymas: Netinkamai gaminj sandéliuojant tai gali paveikti jo sauguma ir savybes.
Apsaugokite diska, kai jis nenaudojamas. Jokiu biidu nelaikykite jrankio, atremto ant disko.

Laikykite diskus sausoje aplinkoje, Zemesnéje nei 150°F (65°C) temperatiroje ir apsaugokite Jf
nuo vandens bei didelés drégmes poveikio. N =

Norédami gauti papildomos informacijos apie sauga ir perZiaréti vaizdo jrasy, Zr. www.3M.com/abrasives-safety.

Daugiau informacijos aple ak\u ir veido apsauga rasite ANSI standarte Z87.1. Norédami gauti issamesnés informacijos apie dengtus
abrazyvius produktus, ‘standarta B7.7, , Slifavimo medziagy su dengtomis abrazyvinémis sistemomis saugos reikalavimai*.
Juos abu galima gauti i ,‘Amencan Natonal Sandards Institute, Inc.", (JAV) 212- 642-4900 Europos Sajungoje: Perziurékite
EN13743 standarta.

Norédami gauti daugiau informacijos apie ,3M* gaminius skambinkite:

800-3M HELPS (800-364-3577) (nemokamas numeris) arba

55 737 5501 mes\ogmls rinkimas)

ive Systems
g Pam "N 55144-1000 US A (A
winw.3M com/abrasives

,3M" yra ,3M Company* prekés Zenkias.

© 3M, 2022 m.
34-8728-1797-7

Romana
Trauucere
Livrati aceasta brogura nuerammlm Pastrati pent
3M™ cnated Abrasive Roloc™ si Scotch-| Brlte“" Rnlnc"" /
Roloc™ +/Produse pentru montarea axului

INFORMATII

DE SIGURAN

i operatorului aceasta brosurd impreund cu produsul.
intreaga broguré inainte de a monta produsul pe unealta sau magina.

+ Livat X -
* Ci ga brosurd inai
o Punetila dlspml(le aceasta brogura in zona de lucru.

raniri grave sau il $I acelor din jur.
A\ AVERTIZARE Scamelle, caildura si praful generate in timpul utiizirii pot crea incendii, explozii i pericole respiratorii,
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BuiGop cramea:

TONBKO CTaHKY, P

z Cpaanwe HOMMHAIbHYIO MAKCAMANHYIO PaBodyio cKopocn: (oa/mm) CTaHKa € MaKcManbHbIM
HOMIHAHBIM YNC/IOM OBOPOTOB OMPABKI M ANCKA. YBEANTECk, HTO CKOPOCTE CTAHKa HE NPEBhILIAeT
MaKCVIMam:in PaBoUyto CKOPOCTb, yKazanryio Ha POAYKTE 1l yraKosie (cM. npyMep Ha 3Tol
cTpaHmLe). VIHYTY MOXKET NPUBECTM K NOOMKe
NpoAYyKTa 1 Cepbe3HOli TpaBMe.

MoHTax:

1. OcMoTpUTE OnpaBky 1 ek, EcAv oHu oBpex el U Houwer! (NaanMep, eCTb TpeLLHb!
VIV CKONb), 3aMeHIATe WX,

cepbezuow TpaBMbl.
2. CnepyiiTe MHCTPYKLWASIM 11O MOHTaxXY NPOV3BOANTENS! CTaHKa, OBA3aTeNbHO NCNONL3YiiTe
COOTBETCTBYIOLLIVIE OMPaBKY C AVICKaMU. BbIGEPUTE COBMECTVMYIO OMPABKY TOTO Xe pasMepa,
YTO U UCMONb3YeMbIi ANCK.
3, CUNbHO He NPUXUMAITE AVCK K LIMMHABNIO CTaHKa. HI B KOBM Ciyyae He M3MeHsiiTe Anck.
4, Vicnons3yiiTe NpasubHYKO CUCTEMY KPEreHMs., YEeanTech B TOM, YTO CTepxkeHb ONpaBKiA MOAHOCTBI0
npuneraet K cvachs COOTBETCTBIN C PEKOMEHAALAMY NPOM3BOANTENS.
Pa6oTa ¢ 3aroToBKol
1. Tpex/ie Uem HauMHaTL PaBoTaTh C 3aroTOBKON, HaNPaBETE ANCK B CTOPOHY OT Ce6s 1 AOBEAUTE ero A0
aboueli ckopocTy.
Clyuae BUBPALMY U/ PACKAUMBAHNS HEMEAIEHHO OCTAHOBUTECH, OMpeAenTE NPULIHY 1 YCTpaHITe
ee iepezs Tem, Kak MPOAIONXUTb. BIBPALIAS MW PacKaUNBaHISt MOTYT BbITb CIeACTBIEM:
* VI3HOWIEHHBIX M/ MOBPEXAEHHBIX OMPABKY M ANCKa;

+ copBaHHOM peBbﬁh\ Ha OCH.
3n MpakTUKY 3KCi Mpumep.
* BblKakK onepamp AOMKHbI npoiiTn COOTBETCTEybOmee obyueHue; Roloc™
+ 3akpenuiTe 3aroToBK OnpaEKa
+ CleavITe 3a Tem, YTOBbI YTV TeNa 1 MPEAMETHI HE NoNagany 8 Makc. 4ncno o6/muH
pa6ouyio 30Hy; iiTe KOHTaKTa C a6p: 3 =20 000 06/MMH
TaK Kak 370 MOXET NPUBECTY K CW/IbHbIM NOPe3aM 1 CCagitHam;
+ CneauTe 3a Tem, UTOBbI NPOAYKT NCNONL30BANCA NOA YTOM Maxc, o 06/MuH
5-10 rpaaycos K 3aroToske; g
+ HauuHaiTe WiMOBKY, NOCTENEHHO BO3AENCTBYA Ha 3aroTOBKY; 18306 o6mm
* HY B KOBM Clyyae He CTyumTe N0 AVCKY 1 He NPIMEHSIVTe K Hemy B 3TOM npumepe He
cuny, YTOBbI ABUraTeNlb CTaHKa HE 3aMEeANNACA 1 He 3ar/IoX; npesbilwaiite 18 000 06/MUH
* HanpaenAiTe UCKPbI OT ML 1 Tena;

OTCOEAVHEHIE MPOAYKTa OT OMPABKY MOXET MPUBECTI K TpaBMe;
pesKas ocTaHoBKa CTakKa 60 Bpews PaboTI C 3aroTOBKOV MOXET NPUBECTIA K OTCORAMHEHIIO NPOAYKTa
ot onpas CTaHaBMBaliTe Pe3ko NPOAYKT BO BPeMs PaBoTs! C 3arOTOBKON;
. He M(ncm:zywe CAVILLIKOM 130T HYTblE AUCKIA AV AVCKIA YallieoBpasHoii GopMbi.

XpaHeHue, HenpasyibHOe XpaHeH1e MOXET NOB/VSIT Ha 6e30NacHOCTE 1 paGoty
MPOAYKTa. 3aLLMLLAITE AVICK, KOTAA OH HE VICTIONb3YeTCA. Hit B Koem Cy|ae He
KNaAUTe CTaHOK Ha ANCK. XpaHuTe AVICKW B CyXOM MecTe npu TeMnepatype Huxe

65 °C (150 °F) 11 OrpaHItLILTe BO3ARMCTBYE HA HUAX BOAbI Y BbICOKOM BNaXHOCTAL.

Sigurni operativni postupci
Odabir alata:
1 Upotrebljavajte samo s alatima namijenjenima za diskove.
bmnu (RPM) a\ata s

nazivnom bizinom okretaja uminutiza podlogu disk. Nemoje
na proizvodu ili ambalaZi (pogledajte primjer na ovoj stranici). Ako

dopuslm da

Montaza:

1. Pregledajte podiogu i disk. Zamijenite ih ako su otecent il istroseni (npr. imaiu pukotine ii strugotine). O%tedene ili
istrosene podloge ili diskovi mogu se raspasti tijekom upotrebe i uzrokovati ozbiline ozljede.

Slijedite upute za montazu proizvodaca alata. Uvijek upotrebljavajte odgovarajucu podiogu s diskovima. Odaberite
podiogu kompatibilnu s diskom i jednake velicine.

~

3. Nikada nemojte silom stavljati disk na vreteno alata. Ni na koji nacin nemojte prilagodavati disk.

4. Upotrebljavajte ispravan sustav pricurscivana. Provjrite je i osovina podloge u potpunosti sjela na alat prema preporuci
proizvodaca.

Rad:

. Usmierite disk od tjela i dovedite ga do radne brzine prije nego sto poénete raditi na obratk.

Planiranje i priprema
Priprema bezbednog radnog prostora
Obratite se inzenjeru odgovornom za bezbednost u vasem pogonu za bezbednu pripremu radnog mesta.
Provera materijala radnog komada
Proizvod koristite iskljucivo na uglieniénom celiku, nerdajucem Celiku, livenom gvozdu ili na legurama titanijuma, bakra, cinka, hroma/nikla
il aluminijuma kako biste smanjii rizik od loma diska, pozara, eksplozije i opasnosti po zdravije. ProSitajte bezbednosne listove (SDS) za
‘materijale radnog komada.
Opasnost po respiratorne organe
Izlaganje PRASINI, isparenjima, pari i gasovima koji nastaju priikom rada na radnom komadu ifii koriscenja abrazivnin materijala moze da
prouzrokuje 0zbilino i trajno otecenje pluca li druge povrede. Uginite sledece da biste smanjii ove rizike:
* Koristite odgovarajuci kolektor za prasinu ili sistem lokalne ventilacie.
« Nosite svu preporugenu zastitnu opremu.
Opasnost od pozara i eksplozije
Koriscenje diska dovodi do pojave varica i stvaranja toplote. Radove obavijajte podalje od zapaliivih ili eksplozivnin materijala.
Dodirivanje vrucih povrsina ili kontakt sa varnicama moze da dovede do opekotina. Nemojte dozvoliti da dode do talozenja prasine. Ne
Koristite proizvod na zapaljivim ili eksplozivnim materijalima.
Prilikom kori$éenja proizvoda nemojte dozvoliti drugim osobama da budu u vasoj blizini
Druge osobe treba da budu podalje od radnog prostora. Delovi diska mogu da odlete i tako predu veliku razdaljinu i mogu da na taj nagin
povrede druge osobe u blizini radnog prostora. Takode, druge osobe u blizini radnog prostora mogu da budu izloZene opasnostima od
pozara, eksplozije ili opasnostima po respiratorne organe. Ukoliko druge osobe moraju da borave u neposrednoj blizini, obavezno moraju
danose éu liénu zasfitnu opremu (LZ0). Uvek nosit jucu lignu zastitnu opremu (LZ0) utvrdenu procenom rizika kako
biste bili zasti¢eni od prasine, varica, krhotina, buke i delova diska:

+ Zaitaza celo fce @ sastandardom ANSI Z67.1
@ * Zatitazasluh @ * Rukavice

« Zaslitna maska odobrena od strane " .
@ ‘netiuia NOSH o * Zatita za telo i kozu

Nemojte ni na koji natin prepravljati ili modifikovati disk.

Kasak,
Aypapma
chl
AHBIKMamMa any ywiH CaKman KoiibIHbI3.
3M™ Coated Abrasive Roloc™ and Scotch-Brite™ Roloc™ /
Roloc™ + / WUNHAENbAI OPHATY GHIMAEP!

+ OCbI HYCKAYNLIKTBI GHIMMEH 6Ipre ONepaTopFa KETKIZIHI3,
+ BHIMAI acNanka HeMece KYPbUIFbIFA OPHATNAC GYPbIH OChI HYCKAYNBIKTbI TONbIK,
OKbIM LWbIFbIHbI3.
+ OChI HYCKAYNbIKTbI XYMBIC AAMaFbIHA KOVIbIHBIZ.
NS LYPbic KonAaHGaY cangaphi onepaTopasIH, Hemece OHbl KOpLIaFaH AaMAIPALIH,
aybIp XXapaKaT aybiHa HeMece Xa3aTaiiblM XarAaiAbIH, OpbIH anybiHa a/bin
Kenyl MyMKIH. MaliaanaHy KesiHae nalipa 6osFaH YLIKbIHAAP, GONIHIeH Kby XKBHE LUaH, epTTIH,
KapbUBICTbIH, Nalifa GO/YbIHA aNbN KENlyl MyMKIH aHE ThIHbIC aNlyFa Kayin TOHAIPY! MyMIIH.,

KAVYINCI3AIKKE

KATbICTbI AKMAPAT

ocnapnay XaHe AaRbINAAY
KayIncis xymbIc aiimarbiH AaiibIHAaHbI3
Kymbicrel Kayneia ym,-mgacmpyymm 1 607

KEHEC anbiHpI3.

AVCKIHIY Cotbiin Kery, epT \.uwy, Xapbily KAyINTepIH HeMece AeHCay/bIKKA TUTI3ep KayINTepiH asaiiTy
YLLIIH, TeK KOMIPTeKTi 6OAIaT, TOT 6aCNaliThiH GONaT, LUOMbIH HEMeCe MblHa METaNg3pASIH KopbTanzpL
YLUIH NaiiAanaHbiHpI3: TUTaH, MbIC, MbIpbIL, XP Hemece ¢
IpHATFaH KaYINCIAK AEPeKTEp 1aPaKLIACHIH OKbIN LIFbIHG.
ThIHBIC any oNAapbIHA TUMI3Ep KAYNI
e a6pasvieT! 6GenHeTiH LLIAH, 6y Hewmece ras exnere aybip
P! KANTBIMCbI3. zanmm KenTIpy! Hemece 6acka A XapakaTTapra abin Kenyl MyMKIH. OCbl KayInTl asaifTy yLuiH:
+TKaXeT 60NFaH XarAaliAa WarAL! YCTan anaThi HEMeCe XepriKTI ayaHb COpY KyPBINFbIaPLI
naiifanaHblHbI3.
+ YCbIHBIIFaH 6ap/IbIK KOPFAHBIC XaBABIFLIH KMIHI3.
©pT WhiFY XaHe )Kapl,lm,lc Kayni
LVICKIHI P MeH XbiyabiH anbin Kenea. TyTaHybi HeMece Xapeinybl MyMKIH
6apnbik 3aTTapAbl anmanycvanms blcTblk 6eTkeiinepal Hemece yLIKbIHAAPABI YCTay KYIIN Kany candapbiHa
anbin kenea. LaHHbiH Xkanyiiia xon 6epMeH;3. Te3 TyTaHaTbIH HeMece XapbUIFbILL MaTepuanaapabiH
YCTIHe Koifbin NaiaanaHta:
EsrAe apgampapabl )KaKbINA,aTI’IaNbIZ
YMbIC ICTey 0N 6epMen3. ICK bparMeHTTep! afbic Xakka
AewH YULlybl MyMKIH, COA eoan XYMbIC AViMaFbIHaFb! 6OrAe AAAMAAP/LIH ThIHbIC any XOAbIHA Kayir TeHIN,
OpT WbIFY X3HE Xapbl/ibiC KayInTep! TybiHAAYbl MyMKIH. Erep XakbiH MaHaa 6acka aAaMAapAbM Ecﬂybl
MIHAETTI 60/1Ca, 0N1aPAbIH A4 Xeke KOPFaHbIC KIIOIH KA . Llary
KaneIKTap/AaH, LyAaH XSHe KelbIp ANCK GParmeHTTepIHEH KOpFaHy YLLIH, Ci3 opmHAawblH wa.m,m
KayINTIFIH 6aFanaii OTbIPbIN, COFAH Cali XEKE KOPFAHBIC XaBAbIFbIH KIIHI3.

* 6eTTI ToNbIK KOpFaiTbiH * ANSIZ87.1 craHAapTbIHa Caii Aen 6enrineHreH
KankaH COKKbIFa TE3IMAI KOPFaHBIC Ke3IIPI

+ NIOSH TapanbiHaH
MaKy/\AaHFaH pecninpatop
AVCKIHI KaHAa )XoNMeH 60N1MackiH e3repTyre 6onMaiiabl.

* feHe MeH Tepire apHaFaH KOPFaHbIC

2. Ako dode do vibracija ili klimanja, odmah stanite. Odredite uzrok te ga ispravite prije nastavka. Vibracije ili klimanje mogu
uzrokovati:
* Istrodena ili ostecena podioga ili disk Primjer:
o Ogoljeni navoji na osovini Podioga

3. Dréite se dobrih praksi rada: Roloc™
* Rukovatelj mora biti propisno obucen. Maks. o/min =
 Utwrstite obradak. 20.000 o/min

uge\ayi tela i sr?umel\ e smiiu ni:@ na;dnuj p\ftin]‘i: Izbjegav;jtf Kontakt s Maks, poizvoda
abrazivom jer bi to moglo uzrokovati ozbiline posjekotine i ogrebotine. Omin 18,000 o/

Upotrebljavajte s proizvodom 5 — 10 stupneva od obratka.
Zapotnite brusenje postupnim zahvacanjem obratka.

U ovom primjeru, ne prelazite 18.000 o/min

Nikada nemojte udarat disk niti mu silom pristupati tako da se motor alata
uspori i zaustavi.

Usjerite iskre od lica i tjela.

Proizvod koji se odvoji od podioge moze uzrokovati ozijede. Naglo zaustavijanje alata na obratku moze dovesti do odvajanja
proizvoda od podioge. Nemojte naglo zaustavijati proizvod na obratku.

Nemojte upotrebljavati diskove s neuobitajeno uvijenim ili zaobljenim proizvodima.

Pohrana: Nepravilno skladistenje proizvoda moze utjecati na sigumost kao | na radna

svojstva. Zastitte disk kada se ne upotrebljava. Nikada nemojte stavljati alat na disk. %

Cuvaite diskove u suhom okruzenju, na temperaturi nizoj od 150 °F (65 °C) | ogranicite

izlaganje vodi i visokoj vlazi. ~

Planovani a pfiprava
Pripravte si bezpeény pracovni prostor
Vhodné prostedky vam poradi mistni bezpeénostni technik.
Zkontrolujte materily obrobku
Poutivejte pouze na uhlikovou ocel, neremvou oce\ litinu nebo slitiny as\euuﬂc\cn materiall: titan, méd; zinek, cnrom/mkl nebo hlinik. SniZite
tak riziko prasknut disku, pozaru, vybuchu Zeni zdravi. Prectéte si ilisty pro materidly obr
be: ro dychaci cesty
Vystaveni PRACHU, wpariim, pére nebo plyniim vychazejicim z obrobku a/nebo brusnjch materili mohou zpiisobit vazné a trvalé poskozeni
plic nebo jina zranéni. Abyste toto riziko szl
« Podle potfeby pouzivejte odsévani prachu nebo mistni odsavini.
* PouZivejte vdechny doporucené ochranné prostfedky.
Nebezpeti poZaru a vybuchu
Pfi pouzivani disku vznikaji jiskry a teplo. Drzte se dal ode vSech materidl(, které se mohou vznitit nebo explodovat. Kontakt
s horkymi povrchy nebo jiskrami miize zpiisobit popaleniny. Zamezte hromadéni prachu. Nepouzivejte na hoflavych nebo vybusnjch
‘materidlech.
Zamezte tomu, aby se v okoli nachazely dalsi osoby
Nepoustéite dalsi osoby do pracovni oblasti. Ulomky disku mohou byt odmrétény na velkou vzdalenost a osoby nachézejici se v okoli
mohou take byt vystaveny nebezpeti pozéru, vbuchu a vdechnuti nebezpecnych litek. Pokud se v blizkosti musi nachézet dalsi osoby,
zajistéte, aby na sobé mély vhodné osobni ochranné prostfedky (O0P). Vzdy pouZivejte spravné osobni ochranné prostredky v souladu
s vasim posouzenim rizik, kieré vam pomohou chrénit se pred prachem, jiskrami a negistotami, hlukem a nékierymi Glomky kotouéi:

@ * celooblicejovy &tt, s
@ * ochrana sluchu, @ o rukavice,

* respirator schvaleny organizaci NIOSH, e * ochrana téla a pokozky.

@  ochranné bryle odolné proti nérazu oznatené jako vyhovuiici normé

Disk Z4dnym zpiisobem neupravute ani nemodifikuite.

Nacrtovanje in priprava
Pripravite varno delovno obmocje
0 zaséiti in vami namestitvi orodja se posvetujte z inzenirjem za vamnost v vasem objektu.
Preverite materiale obdelovanca
Uporabajte samo za ogljikovo jeklo, nerjavece jeklo, lito Zelezo ali naslednje zitine: titan, baker, cink, krom/nikej ali alumini, s Gimer boste
zmanj3ali tveganje zioma diska, poZara, eksplozije ali nevamosti za zdravie. Preberite varmostne liste (SDS) za obdelovance.
Nevarnost tezav z dihanjem
Izpostavijenost PRAHU, hiapom, pari ali plinom, ki nastanejo zaradi obdelovanca in/ali abrazivnih materialov, lahko povzroi resne, trajne
poskodbe pljué ali druge poskodbe. Za zmanjsanje towrsinega tveganja:
« Uporabite ustrezne lovilce prahu ali lokalne izpuhe.
« Nosite vso priporogeno osebno varovalno opremo.
Nevarnost poZara in eksplozije
Med uporabo diskov nastajajo iskre in toplota. Hraniti stran od materialov, ki bi se lahko vneli ali eksplodirali. Ob stiku z vrogimi
povrsinami aliiskrami bi lahko nastale opekline. Ne dovolite nabiranja prahu. Ne uporabljajte vnetijvin ali eksplozivnih materialov.
Ne dovolite prisotnosti opazovalcev
Opazovalcem preprecite dostop do delovnega obmoa. Delci diska lahko zletijo na dolge razdalje, opazovalci pa so lahko izpostavijeni
nevamosti pozara, eksplozje ali oviranega dinanja. Ce morajo v biizini biti prisotne druge osebe, se prepricaite, da nosijo ustrezno osebna
varovalna oprema (0VO0). Vedno nosite ustrezno OVO, kot je dolocena v vasi oceni tveganja, ki pomaga pri zadciti pred prahom, iskrami,

ostanki, hrupom in delci diskov:
@ 2871,

 rokavice,

odpoma na udarce ANSI

Sitnik za celoten obraz,

zaiEito sluha,

* respirator 2

odobritvijo NIOSH, * zadtito telesa in koze.

0ee
=]e

Na noben nain ne smete spremeniti niti predelati diska.

Bezpe&né provozni postupy
Vybér nastroje:
1. PouZivejte pouze na nafadi uréené pro kotouge.
2. Porovnejte maximalni provozni rychiost (ot./min.) néstroje s maximélnimi otéckami podiozky a disku. Ujistéte se, 7e rychiost stroje
neprekracuje maximalni provozni rychlost vyznacenou na produkiu nebo baleni (viz piikiad na této strance). Prekrogeni maximalni provozni
rychlosti (ot./min.) mize zpiisobit prasknuti a vazné zranéni
Montéaz:
1. Zkontrolujte podiozku a disk. Vyméfite je, pokud jsou poskozené nebo opotfebované (napr. praskliny nebo Glomky).
Poskozené nebo opotiebované podiozky nebo disky se mohou béhem pouZivéni rozpadnout a zpiisobit
vazné zranéni.
2. Dodrzujte pokyny pro montaz od vjrobce nafadi. Pi préci s kotoutem vzdy pouzivejte sprawné podozky. Vyberte
podlozku, kterd je kompatibilni s pouzivanym diskem a ma stejnou velikost.
3. Nikdy netlacte kotoué na vieteno nastroje. Disk zadnym zpiisobem neupravujte.
4. PouZivejte spravny upeviiovaci systém. Ujistéte se, Ze hfidel podiozky je zcela usazena na néstroji podie doporugen vyrobce.
Provoz:
1. Ped upevnénim obrobku nasmérujte kotous smérem od svého téla a uvedte ho do provozni rychlosti.
2. Pokud dojde k vibracim nebo kyvani, okamité ho zastavte. Pfed pokracovanim zjistéte pricinu a napravie ji. Praskliny nebo viklani
mohou byt zpiisobeny:

'« opotfebovanou nebo poskozenou podiozkou nebo diskem, Priklad:
* strhnutymi zévity na vietenu. Roloc™
3. Dodrzujte spravné provozni postupy: Podiozka
« Obsluha musi byt fadné proskolena. Max. pocet ot./min. =
* Zajistéte obrobek. 20 000 ot./min.

Udrzujte viechny &asti téla a predméty mimo drahu pouzii. Vyhnéte se kontaktu
s brusivem, které miize zplsobit vézné fezna poranéni a odérky.

Produkt pouzivejte v thlu 5-10 stupfid od obrobku.

Zatnéte brouseni postupnym piikladanim k obrobku.

Nikdy nenarazejte na kotoué ani na néj netlacte silou tak, aby se motor nstroje
zpomalil nebo zastavil,

‘Smérujte jiskry smérem od tvafe a téla.

Produkt, ktery se uvolni z podiozky, miize zplisobit zranéni. Néhlé zastaveni nastroje o obrobek miize zpiisobit uvolnéni
produktu z opémé podlozky. Vyvarujte se nahlého zastaveni produktu o obrobek.

NepouZivejte disky s abnormainé zkroucenym nebo prohnutym tvarem.

Max. pocet ot /min.
vjrobku = 18 000 ot/min.

V tomto pfikladu nelze pekroit rychlost
18 000 ot./min.

Uchovavani: Nespravné skladovani miize mit viiv na bezpecnost a funkci vyrobku. Chrarite
disk, kdyZ se nepouziva. Nastroj nikdy nepokladejte na kotout. Disky skladujte v suchém %
prostiedi s teplotou nizsi nez 65 °C a omezte jejich vystaveni vodé a vysoké vinkosti.

Varni delovni postopek
Izbira orodja:
1 Upurah\(e samo na orodjm kl 50 zasnovana za mske

rt./min nosilne podioge in diska. Prepricajte se, da hitrost motorja
ne presega najvedje delowne hitost, ki je oznacena na izdelku ali paketu (glejte primer na tej strani). Ge presezete najvesie tevilo vrt/min
izdelka, se izdelek lahko razpade in povzroéi resne poskodbe.

Namestitev:

1. Preverite nosilno podiogo in disk. Zamenjajte, Ge sta poskodovana ali obrabljena (na primer razpoke ali okruske).
Poskodovane ali obrabljene nosilne podioge ali diski lahko razpadejo med uporabo in povzrocijo resne
poskodbe.

2. Upostevajte navodila namestitev proizvajalca orodja. Diske vedno uporabljajte s pravilnimi nosilnimi podiogami. lzberite
nosilno podiogo, ki je zdruzijiva in isto velika kot uporabljen disk.

3. Diska ne smete nikoli prisiliti na vreteno orodja. Na noben nagin ne smete spremenit diska.

4. Uporabite pravilen sistem za pritrditev. Zagotovite, da je gred nosilne podioge do konca namestena na orode v skladu s
priporocilom proizvajalca.

Delovanje:

1. Disk usmerite stran od telesa in ga pospesite na delovno hitrost, preden ga uporabite na obdelovancu.

2. Ce izkusite vibracije ali majanje, takoj ustavite orodje. Ugotovite vzrok in ga odpravite, preden nadaljujete delo. Vibracije ali majanje
lahko nastanejo zaradi

Planosana un sagatavo$anas
Sagatavojiet drosu darba zonu
Lai sanemtu informaciju par drosas darba vietas ierikosanu, konsultjieties ar savas riipnicas drosibas inzenieri.
Parbaudiet sagataves materialus
Izmantojiet tikai uz oglekla térauda, nerisgjosa térauda, cuguna vai Sadiem titans, vars, cinks,
aluminijs —,lai samazintu diska plisuma, ugunsgréka, eksplozias vai vesefibas apdraudgjuma risku. IZasiet sagataves eteil S
datu fapas (SDS).
Elposanas apdraudéjums
PUTEKLU, izgarojumu, tvaika vai gazu, ko rada sagatave un/vai abrazivi materili iedarbiba var izraisit smagus un neatgriezeniskus plausu
bojajumus vai citas traumas. Lai mazinatu S0 risku:
* péc nepiecieSamibas izmantojiet puteklu nosiicéju vai vietéjo izpludes kanalu;
« lzmantojiet visus ieteiktos aizsardzibas lidzek|us.
Ugunsgréka un eksplozijas risks
Diska lietosanas laika rodas dzirksteles un sittums. Novietojiet to projam no jebkadiem objektiem, kas var uzliesmot vai eksplodét.
Saskaroties ar karstam virsmam vai dzirkstelém, varat git apdegumus. Nepielaujiet putekju uzkrasanos. Neizmantojiet viegli
uzliesmojosiem vai spragstosiem materialiem
Nelaujiet citiem cilvékiem atrasties tuvuma,
Nodrosiniet, ka darba zona neatrodas citas personas. Diska fragmenti var tikt izmesti liela attaluma, un ari klateso$as personas var
tikt pakjautas ari elposanas apdraudéjuma, ugunsgréka un eksplozijas riskam. Ja nav iespéjams noverst citu personu Kiatbiitni,
parliecinieties, ka vini izmanto athilstosus individualos aizsardzibas lidzeklus (IAL). Vienmer izmantojiet risku novértgjuma identificétos
IAL, kas nodrosina papildu aizsardzibu pret putekiem, dzirkstelém, gruziem, troksni un atseviskiem diska fragmentiem:

@ « pilns sejas aizsargs;
@ o dzirdes aizsardzibas lidzek]i;

« NIOSH apstiprinats respirators;

‘standartam ANSI Z87.1;

9 * Kermena un adas aizsardzibas lidzekli

Nekada veida neizmainiet vai neparveidojiet disku.

@ «triecienizturigas aizsargbrilles ar markéjumu, kas apliecina to atbilstiou

Planificare si pregatire
Pregatiti 0 zoné de lucru sigura

Consultati inginerul de siguranté al fabricil dvs. pentru va asigura ca lucrérile sunt efectuate in sigurants.

Verificati materialele piesei de prelucrat

Utilizati numai pe otel carbon, otel inoxidabil, font sau aliaje de: titan, cupru, zinc, cromv/nichel sau aluminiu pentru a reduce riscul de rupere
adiscului, incendiu, explozie sau pericole pentru sanétate. Cititi Fisele cu date de securitate (FDS) pentru materialele piesei de prelucrat.
Pericol respirator

Expunerea la PRAF, fum, vapori sau gaze generate de piesa de prelucrat si/sau materialele abrazive pot duce la leziuni pulmonare grave,
permanente sau alte rani. Pentru a reduce acest risc:

« Utilizati dispozitive de captare a prafului sau evacuarea locala, dup caz.

 Purtati toate echipamentele de protectie recomandate.

Pericol de incendiu si explozie

Folosirea discurilor produce scantei si caldurd. Mentineti la distantd de orice se poate aprinde sau exploda. Contactul cu suprafetele
fierbinti sau scanteile poate provoca arsuri. Nu permiteti prafului s& se acumuleze. A nu se utiliza pe materiale inflamabile sau
explozive.

Nu permiteti persoanelor sa stea in apropiere

Mentineti persoanele departe de zona de lucru. Fragmentele de disc pot fi aruncate pe distante lungi, iar cei din jur pot fi de asemenea,
expusi la pericole respiratorii, de incendiu $i de explozie. Daca alte persoane trebuie sa se afle in apropiere, asigurati-va ca poartd
echipament individual de protectie (EIP). Purtati intotdeauna EIP adecvat, asa cum este identificat de evaluarea riscului, pentru a va
proteja impotriva prafului, scanteilor si reziduurilor, zgomotului si a unor fragmente de disc:
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YkpaiHcbka
lepekna,
Hadaiime yeii eknaduw onepamopy. 36epizaiime dns dosidku.
LWmyBanbHI NPoAyKTY 3 NOKPUTTAM 3M™ Roloc™ 1
EIERBUTI ATEXCIIKI Scotch-Brite™ Roloc™ 1 BUpo6U AN KpinaeHHs Ha
BE3MEKN winuHaeni Roloc™

* HapaiiTe yeii BKNaavLL onepaTopy PasoM I3 NPOAYKTOM.

« Mepep TvM, K npoAyKT Ha a6o i
npouuTaiite BKnaguL.

. ueit Ha p y MiCL.

moxe Ao cepii TpaBm
NEPE/DKEHHA a60 cmepTI onepaTopiB | CTOPOHHIX ocI6. ICkpw, Tenno Ta nun, Wo

yT nig vac MOXYTb Cnp! TV noXexy, BUGYX | CTBOPUTM HeBesneky
ANR OPraHIB ANXaHH.

Dodatne sigurnosne informacije i videozapis potraite na stranici www.3M.com/abrasives-safety.
Dodatne informacije o zastiti ocilu  lica potratite u standardu ANSI Z87.1. Za dalinje informacije o fleksibilnim brusnim proizvodima,
pogledajte ANSI Standard B7.7, ,Sigumosni zahtjevi za brusne materiale s fleksibiinim abrazivnim sustavima®. Oba standarda
dostupna su kod Amerckag instta nacionalihsandarce SAD)212-642-4900.Za Europsu unf: poglcle ENTO742.
le informacije o proizvodima 3M nazovite:
P (800-364-3577) besplatno
851-737-8501, ravo iane
3M Abrasive Syst
St Pa, NN 55144-1000 54D
waw.3M.com/abrasives
3M zasitn e zig drustva 3M.

3M 2022,
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Bbarapcku
MpeBog
masu 30 cnpaeka.
3M™ Coated Abrasive Roloc‘M n Scotch-Brite™ Roloc™ /
Roloc™ + / MpoAyKTW 3a MOHTMpaHe Ha LWnuHaen

WHOOPMALINA 3A

BE30MACHOCTTA
[locTaBeTe Tasu MMCTOBKA € NPOAYKTa Ha onepaTopa

L J—

Tasm Ha mscTo.

Bezbedni postupci prilikom rada

Izbor alata:

1. Koristite samo na alatima koji su projektovani za rad sa diskovima.

2. Uporedite oznaku za najvecu radnu brzinu (RPM) alata sa oznakom za najveu radnu brzinu (RPM) diska i potporne podioge za disk.
Pobrinite se da radna brzina masine nije veca od najvece radne brzine naznacene na proizvodu ili pakovanju (pogledajte primer na ovoj
stranici). Ukoliko se najveéa radna brzina proizvoda premasi, moze doci do loma diska i ozbilnih povreda.

Montaza:

1. Proverite potpornu podlogu za disk i disk. Zamenite ih ako su osteceni i istroseni (npr. pukotine ii juspanje).

Ostecena ili istroSena potporna podloga za disk ili disk moZe se raspasti tokom upotrebe i prouzrokovati
ozbiljne povrede.

Pratite uputstva za montazu koja je naveo proizvoda alata. Uz diskove uvek Koristite odgovarajucu potpornu podiogu.
Izaberite kompatibilnu potpornu podiogu za disk koja je iste velicine kao i korisceni disk.

. Nikada nemojte na silu stavijati disk na vreteno alata. Nemojte ni na koji nain prepravijati disk.

Koristite ispravan sistem za pricvr¢ivanje. Uverite se da je osovina potporne podioge za disk potpuno uévriéena na alat u skladu sa
preporukama proizvodaca.

Rad:

Disk usmerite od tela i dovedite ga na radnu brzinu pre nego to njime krenete da obradujete radni
. Ukoliko dode do pojave vibracia ili neujednagene rotacije, momentalno prekinite sa

o ™

™ =

radom. Utvrdite uzrok i otklonite ga pre nastavka rada. Uzrok za pojavu vibracila i Roloc™
neujednaene rotacije moze biti: Potporna podioga za disk
« Istrodena ili oStecena potporna podioga za disk ili disk Maks. RPM =
* Istrodeni navoji na vretenu 20.000 ob./min

3. Pridrzavajte se dobrih radnih postupaka: Maks. RPM 22

* Rukovalac mora biti adekvatno obucen.

* Udvrstite radni komad.

 Drite sve delove tela i predmete podalje od putanje kretanja alata tokom rada.
Nemojte dodirivati abrazivni materijal jer moze doci do te3kih posekotina i telesnih
povreda.

Koristite proizvod tako da bude pod uglom od 5 do 10 stepeni od radnog komada.
Zapoénite brusenje postupnim zahvatanjem radnog komada

Nikada nemojte udarati diskom il pritiskati disk tako da dode do usporavania ilizaustavijanja motora alata.

Usmerite varice dalje od lica i tela.

Proizvod koji se odvoji od potporne podloge moze prouzrokovati povrede. Naglo zaustavijanje alata na radnom komadu moze
dovesti do odvajanja proizvoda od podioge. Nemojte naglo zaustavijati proizvod na radnom komadu.

* Nemoijte koristiti diskove Ciji je oblik neuobicajeno uvijen ili kupast.

proizvod = 18.000 ob./min

©®

Po ovom primeru, ne smete da premasite
brzinu od 18.000 ob./min

Skiadistenje: Nepravilno skiadistenje moze da utice na bezbednost, kao i na utinak proizvoda.

Zastitte disk kada ga ne koristite. Nikada nemojte oslanjati alat na disk. Cuvaite diskove u suvoj %
sredini u kojoj je temperatura niZa od 65 °C (150 °F) i ogranicite izlaganje diskova vodi i visokoj
viaznosti.

KayIncis xymbic npoueaypanaps!

Kypanasi Tanaay:

1" TeK AVICKINEpre apHa/FaH KypanAapas! NaiAanaHblHbI3.

2. Kypan/iblH, HOMUHA/ bl MAKCIIMAN b1 XyMbIC ICTeY XbU1AAMABIFLIH (aiH./MVH) TIDEriL NacTiiHa MeH
AVCKIHIK MaKCVIMan/Ab! aliHaNbIMbIMEH (2iH./MUH) CAnbiCTbIPbIHbI3. KYPBITFIHBIH Xbl1AaMABIFb SHIMAE
HeMece OHbIH KaNTaMackIHAA KOPCETLTeH MaKCVIMaAb! XYMBIC ICTey blAaMAbIFbIHaH ackin KeTreviTIHIHe
K83 XETKI3IH|3 (OChl GETTer MbiCanAbl KapaHbI3). BHIMHIH, MaKcManzp! XyMbIC ICTeY XKbUIAaMABIFbIHaH
(alAH./MVH) ackin KETETIH 60/1Ca, 0Nl KYNIaN KETIM, aybip XapaKaT any CanfapbiHa anbin Kenyl MyMKIH.

OpHar,

1.Eﬂperu_u NNACTIIHA MeH AVICKIHI TeKCepIH3. Erep 3aKsIMAANIFaH HEMece To3FaH 6oNca (Mbicanb),

Cbi3aTTap Hemece XapbIKLWaKTap), OHbl aybICTbIPbIHbI3. 3aKbIMAANFaH HEMeCe TO3F:
TIperiL niacTUHanap HeMECe AVICKINEP KONAaHY KE3IHAE Kynan KeTin, aybip XapakaT
Ny CanpapeIHa abin Kentyl MyMKIL
2. Kypan GHAIDYLLICIHIK OPHATYF KaTBICTS HyCkaynap opumaner. SpgaiibIM TICTI Tiperiu
NACTIAHE MEH AVCKINEAI [2 6ipaeii xaHe
ANk YARECME TIDERIL MABCTAHEHL TEHARHGT,

3./IMCKTI Kypan WNMHAC/NIHE KYLUTEN CanMaHbI3. JMCKIHI MynAe e3repTyre 6oMaiias!.

4. [lypeIC TIPKey XYieCIH NaiAaNaHbIHbI3. TIPETILL MACTHA GIAIN BHAIPYLI YCbIHBICHIHA CaViKeC TONbIK,
OPHLIKTLIPLIFAHbIHA K83 XETKIIHI3.

Naiiganany:

1. /IMCKIHI 63IHi3A€H a/Fa KaPaii 6aFLITTaN, OHbI BHAENETIH MATEPUANFA TUMZ6EC GYPbIH, KYMbIC
KbINAAMABIFLIHG ACTIH XETKI3IN aNbIHpI3.

. Erep AIpingen, COKKINaHBIN XaTca, Aepey TOKTaTbIHbI3. KanfacTeipMac 6ypbiH, ce6e6iH aHbiKTan,

TYETIHE, [Iipiney HEWE COKKbINaHY CGE6! Mblkia XarAzINapAa ConybI MYMKIH:
+ ' To3raH Hemece 3aKbIMAANFaH TIDETILL NNACTVIHA HEMeCe AVIC
+ BIAIKTEr XY/IbIHbIN KanFaH GypaHaanap

~

w

. TricTi n, 3
- Qneparop aypeic okelTelar oyl Kepek. | Mbicansi:
©HaeneTIH MaTep1anab! bexii
+ NaliaanaHy XonbiHAa AeHe MyLLnep! MeH HbICaHATpHL Roloc™
TypMaraHbIH TeKCepIHi3. AGDAsUBTI MaTepuata Aet TIperiw auckici
MYLIR/IPIHI TAIN KETYIe XOn Gepiens, ce6edi on Yean ke MAKC, aiiH./MVH =
HeMmece ThipHar KeTy! MyMi 20 000 aim./mnH

SrgeneTii vaTepuanaaH 570 rpayc 6onaTuIH oHiMMeH
NAGAANHLIHLL. @ B aKC.

SHAETIH MATEPUANAb! BIPTIHAEM TeriCTey apkbibl 6aCTaHbIZ
Kypan MOTops| Gamyan Hetrece owIn K3/aTblAas eTin,
AVCKIHI COKTaHEI3 HEMECe KyLL KONAAH6aHb!

GliikeiHAaP GeTren XoHE ASHEASH ALK SarbTTanyL

18 000 amH MR
Ocbl Mbican 6oiibiHwWa, 18 000 aiiH./
MVH XbINAAMABIKTaH aCbipMabl3

TIperii MAacTUHAAAH aXbIPAVTHIH BHIM Xapakar anyra
BKenyl MyMKIH. OHACNETIH MaTepL1anAa XyMbIC ICTeN TyprarAa BIpTeH TOKTATy SHIMHIR TIperiL
MNACTIHAARH aXbIPaybIHa A/lbiM KeNYI MYMKIH. BHIMAI SHACNETIH MaTepUanAa XyMbic icren
TypFaHAa 6IpaeH TOKTATMAHbI3.

JIYPbIC LIMPATBINMAFaH HEMeCe TOCTaFaH TaPIZAC MILLIHAI AUCKINEPA! NaiAANaHGEaHbI3.

2®

CaKTay. /lypbic cakTamay SHIMHIK, KayINCI3AIr MeH SHIMAITIHE 3Cep eTy!
MYMKIH. JIICK KONABHBITMAN TYPFAHAA OHbI KOPFaM KOMbIHBI3. JVCK YCTiHe
eLIKaLaH Kypan KOVMarsi3. UCKINepAl Temnepatypackl 65 °C (150 °F)
rpafyCcTaH TeMeH Xep/e cakTan, OFaH CyAbIH TUIOIH Hemece XoFapbl
IFANABINLIKTLIH GONYbIHA XON GepMeH|3.

Na veb-adresi www.3M.com/abrasives-safety mozete pogledati video-sadrZaj i protitati dodatne bezbednosne informacije.
Procitajte ANSI standard Z87.1 kako biste se dodatno informisali o zastiti otiju i lica. Detaljnije informacije o obloZenim abrazivnim
proizvodima proéitajte u dokumentu ANSI standarda B7.7, ,Sigurnosni zahtevi za materijale za brusenje sa oblozenim abrazivnim
sistemima®. Oba su dostupna u Nacionalnom insttutu za standarde S;emmenm Drzava (engl. American National Standards Institute,
Inc.), (212) 642-4900. Za Evropsku uniju: proCitajte standard EN1374:

Za informacije o drugim proizvodima kompanije 3M pozovite:

besplatnu liniju 800-3M HELPS (800-364-3577) ili

dlrekmu b\rame 651- 737 6501

ive Syster
& Paul N 551441000 SAD
www. 3V com/abrasives

3M je zastitni znak kompanije 3M.

©3M2022.
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Tiirkce
Geviri
Bu brogiirii operatre teslim edin. Referans igin saklaym.
Brite™

3M™ Coated Abrasive Roloc™ ve Scof
Roloc™ / Roloc™ + / Mil Montajli Uri

ospektiisii iriinle birlikte operatre teslim edin.
i alete ya da cihaza takmadan dnce bu prospek

By
o0
« Bu brosilri s yerine as.

—
A UYA sirasinda olusan kivilcimlar, ist ve toz; yangln pallama ve solunumla ilgili tehlikeler olusturabilir.

GOVENLIK BiLGILERi

tamamini okuyun.

KayIncisaIkKe KaTbicTbl Kockimwa akniapar new 6eiiHe ywiH www.3M.com/abrasives-safety
CInTeMeci 6oiAbIHLIA OTIN KapaHbi3.
Ke3 6eH 6eTTI KoprayFa KaTbICTb Tomswblpalg aknapar any ywiH ANSI Z87.1 CTaHaapTbIH KapaHbi3. Kantanra
a6pasvBTI eHIMAEP Typankl TONbIFLIPAk aknapat any ywwiH, ANSI B7.7 craHaapTelHAarbl, «KanTanFaH
a6pasmETI XyVieNep! bap axapnay MaTepyanAapsiHa KoMbINaTBIH KayINCI3AIK TananTapbi» GeNIMIH KapaHs!s.
Exeyl ae American National Standards Institute, INC. KOMMaHUACHIAA KOMKETIMA, 212-642-49-00. Eyporiak,
OAaH YuwiH: EN13743 CTaHAapTbIH KapaHbi3.

acka 3M eHIMI Typabl aKnapaT afy YLUIH, MbIHa TeNehOH HOMIPAEPIHE KOHBIPAY LUAbIHbI3:
800 -3M aHbIkTamanapel (800-364-35-77) Terii Hemece
551 737 65-01 TIKeNeii KoHbIpay Lany

M a6pasmBTI Xyiienept
St Paul MN 55144-1000 U.S.A. (AKLL)
www.3M.com/abrasives

— 3M KOMMaHVSCkIHbIH CayAa 6enricl.

© 3M, 2022.
34-8728-1797-7
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3mm™ m%ﬁ#& OOy ™MELUZ]yF- 771'|~*M Oy o™/
Oyo™MEDiEBabhE | REV LD EE
- BRr—EICABBEEREEICEL T
L MR R TR LIS ST ARRE 2 TR,
* FBIEAREERBICRABL TS,

T TETSIREIC SO R EE PRI VWA ER AN EBEAIORTLIEDI SBEENABOET,
FERRICRET BRI SN KRR IFRICEI T 3EMES | SRCTARMA BDE T,

RL2ICET3ER

(3

HenpaevnHata pa6oTa MoX<e Aa NPULMHN
A TMPEAYVIPEX/IEHVIE et vl onepaTopuTe 1 CTPaHU4HM L. VICKpW, TonMHa
VI npax, reHepupaH1 No BpeMe Ha yNoTpe6a, MoraT ja Cb3/1alaT N0Xap, eKCI/IO3SA 1 ONacHoCTY 3a
[AVIXaTeNHUTe MLTULLA.

I'InaHyBaHuu Ta HIAFOTOBKa
Migrotyiite 6e3neue po6oue micue s p Micys no
IH)KEHEpa 3 NUTaHb Ge3neKy NANPUEMCTBa,
MepeBipTe MaTeplanu 3aroToBoK
BUKOPVICTOBYIAT /IVLLIE AN1A 3arOTOBOK I3 BYrIeUeBOi CTa, HeIpXaBHOI CTanl, YasyHy a6o CiasiB TTaHy,
MIZL, LIAHKY, XDOMY iA HIKE/0 360 aNtoMIHIKD, LL06 3MEHLLIMTY PU3NK NONIOMKIA MCKa, BUHUKHEHHS MOXEXI,
BubYxy 360 3arpo3 ANA 340P0B'S. pOUVTalATE NACNOPTI 6e3neKy MaTeplaNie 3aroToBOK.
He6e3neka Ans OpraHiB AnXxaHHs
Brvia /1Y, B1INapoByEaHs, Napu1 a6 rasie, LLIO yTEOPHOIOTLCS NI YaC POGOTH 13 3aroTOBKOI | (a60)
abpasviBHIMA ATEpIaTaNIA, MOXE MDASSECTI 40 CEPIIORHOTO HESBOpOTHOrO Ypaxesn eretis a6o ap

MnaHnpaHe 1 nogroToska
NoaroTseTe GesonacHo pasomo wacro
KoHcynTupaiite ce ¢ Ha TMeTo 3a op Ha
6esonacHara pa6oTa.

enemeHT
Vi3nonsaiire eAVHCTBEHO BLPXY BLINIEPOAHA CTOMaHa, HEPLX/JaeMa CTOMaHa, UyryH WM CraBy OT: TUTaH,
Mz, UVIHK, XOM/HIKEN A anyMVHIiA, 33 1 IOHVIXVTE PICKA OT BB3HIKBaHE Ha CiynBaHe Ha Ancka,
1OXap, eKCMNO3NSA NIV ONACHOCTY 3a 3/4PABETO, pOUeTeTe MHGOPMALVIOHHMTE CTOBE 33 6E30MacHOCT
(SDS) 3a MaTepuanyTe Ha paGoTHIS enemeHT.

OnacHoCT 3a AUXaTelHUTe MLTULA

IHLLY LUKOAY /191 340POB'A. pe
+3a NOTPE6Y! BUKOPUCTOBYVTE NANIOBNIOBNIOBAY 360 MICLIEBY BTNl BEHTUBLIG,

+ OpsiraiiTe BCI PeKOMEHAO0BaHI 3aC061 3aXMCTy.

He6e3neka BUHUKHEHHA NOXeXI Ta susyxy

BUKOPUCTAHHA ANCKIB PU3BOANTL A0 YTBOPEHHS ICKOP | Tera. TPUMAVTECs MOAAN BIA MPEAMETIE, Lo
MOXYT CaNaXHYTh 300 BUGYXHYT. KOHTKT 3 FapstiiiA NOBEPXHSM 460 ICKpa CXE Cpu AT
onikiA. CAiKyiATe 3a TUM, L1406 HE HaKONMUYBABCA M. He BUKOPUCTOBYIATe ANSt NETKO3aIMMMNCTIAX Ul
BY6YXOHEBE3MeUHIX MaTepIaie.

He nianyckaiTe CTOPOHHIX 0CI6

He MiANyCkaiiTe CTOPOHHIX OCIG A0 POBOUOTO MICLA. DPArMEHTY AUCKIE MOXYTh BIAKVAATUCH Ha BeNIVKY
BIACTaHb, | CTOPOHHIM OCOBaM TAKOX MO 3arPOXYBATH HEBE3MEKa A OPTaHIB AVXBHHSI, BUHUKHEHHS
IOKEXI T2 81GYXY. AKLLO CTOPOHHI OCO6M MBI Gyi OBy, MPOKOHTPOIONTE, LAOG 80i 6y &

§ o ochel fi laimpact marcai NSI
scut facial complet @ 2871
© o protectie auditiva @ o manusi

@ « aparat respirator aprobat de NIOSH o protectie pentru corp si a piele

Nu alterati sau modificati discul in niciun fel.

« Obrabljena ali poskodovana nosilna podioga ali disk. Primer:
*Posneti navoji na vpenjalniku Roloc™
3. Upostevajte dobre delovne prakse: Nosilna podioga
Operater mora biti ustrezno usposobljen. Najvedje . vit/min = 20.000

« Vamo pritrite obdelovanca. i
o Vse dele telesa in predmete driite stran od obmotja uporabe. lzogibajte se )

stiku z abrazivno povrino, sicer lahko pride do hudih ureznin in odrgnin. @ lzdelek najved vit/min =
« Izdelek naj bo pri uporabi zamaknen za 5 do 10 stopinj lede na obdelovanca 18.000 vit/min

Pri brusenju postopoma zajemite obdelovanca
Diska ne smete nikol udarit al potisniti tako, da se motor upocasni ali prisiino
ustavi

V tem primeru naj delovna hitrost
ne preseze 18.000 vrt/min

Iskrenje usmerjajte stran od telesa in obraza
Ce se izdelek sname z nosilne podioge, lahko povzroti poskodbe. Zaradi nenadne zaustavitve orodja, ko ni na obdelovancu, se
Iahko izdelek sname z nosilne podioge. Izdelka ne smete nenadoma ustaviti, ko ni na obdelovancu.

« Ne uporabljajte diskov, ki so videti nepravilno zvit al ugreznjeni.

Shranjevanje: Nepravilna hramba lahko vpliva na vamost pri delu in na uginkovitost izdelka.
Zadtitite disk, ko ni v uporabi. Orodja nikoli ne naslanjajte na disk. Diske hranite v suhem okolju %
pri temperaturi pod 65 °C (150 °F) ter omejite izpostavitev vodi in visoki viaznosti.

Dal3i bezpe&nostni informace a video najdete na webu www.3M.com/abrasives-safety.

Dal3i informace o ochrané o¢i a obliceje naleznete v normé ANS| Z87.1. Dalsi informace o potaZenych brusnych vjrobcich najdete
v normé ANSI B7.7 , Bezpecnostni pozadavky na brusné materialy pro potazené brusné systémy*. Znéni obou vam poskytne institut
American National Standards Institute, Inc., (212) 642 4900 Pro Evropskou unii: viz norma EN 13743.

Chcete-li ziskat dalsi informace o produktech 3M, volejte na telefonni Cislo:

800-3M HELPS (800 364 3577, bezplatné linka) nebo

vytadejte pfimo Cislo 651 737 6501.

3M Abrasive Systems

St. Paul, MN 55144-1000, USA

www.3M.com/abrasives

3M je ochranna znamka spolegnosti 3M.

© 3M 2022.
34-8728-1797-7

Za dodatne varnostne informacije in videoposnetke glejte
www.3M.com/abrasives-safety.

Glejte standard ANS| Z87.1 za dodatne informacije o zaiti oti in obraza. Podrobnej3e informacije o previe¢enih abrazivnih izdelkih
lahko najdete v standardu ANS| B7.7 »Varnostne zahteve za abrazivne materialne s prevlecenimi abrazivnimi sistemi«. Oba sta na
voljo pri Ameriskem nacionalnem institutu za standarde, American National Standards Institute, Inc.,

(212) 642-4900. Za Evropsko unijo: gleite standard EN13743

Za druge izdelke 0 izdelku 3M poklicite:

800-3M HELPS (800-364-3577) brezplaéno ali

651-737-6501 neposredno klicanje

3M Abrasive Systems

St. Paul, MN 55144-1000 ZDA

www.3M.com/abrasives

3M je blagovna znamka podietja 3M Company.

©3M 2022.
34-8728-1797-7

Drosas darbibas procediiras
Instrumentu izvéle
1. lzmantofet tikai diskiem paredzétus instrumentus,
2. arn iniet instrumenta (angr/m\n )ar re;
arsni uz \zsttadajumaval

paliktna un diska maksimal Raugiet, laiiekéirtas
i pieméru $aja lapa). Ja tiek parsniegts

tas var sali traumas.

Montaza

1. Parbaudiet rezerves palikini un disku. Nomainiet, ja tas i bojats vai nodilis (pieméram, redzamas plaisas vai asas
skaidas). Bojati vai nodilusi rezerves paliktni vai diski lietoSanas laika var saliizt un izraisit smagas traumas.

2. Izpildiet razotaja sniegtas montazas instrukcias. Diskiem vienmér izmantojiet atbilstigu balsta palikini.lzvélieties rezerves
paliktni, kas ir saderigs ar izmantoto disku un ir viena izméra ar to.

3. Nekada gadijuma ar speku nespiediet disku uz varpstas. Nekada veida neizmainiet disku.

4. Izmantojiet pareizu stiprinajuma sistému. Raugiet, lai rezerves palikina varpsta biitu pilniba nostiprinata pie instrumenta
athilstigi razotaja ieteikumiem.

Lietosana

1. Virziet disku projam no kermena un pirms sakat sagataves apstradi, palieliniet ta atrumu fidz darba atrumam.

2. Jarodas vibracijas vai svarstibas, nekavéjoties partrauciet darbu. Neturpiniet darbu, kamér neesat noteikusi un noversusi celoni.
Vibracijas vai svarstibas var izraisit:
o nodilis vai bojats rezerves palikinis vai disks;
o atdaliti pavedieni uz serdena.

3. levérojiet labas darba prakses principus.
* Operatoram jabiit atbilstosi apmacitam.
« Nostipriniet sagatavi. Roloc™
Sekojiet lidzi, ai neviena kermena dala un priekSmets neatrastos darba Rezerves palikinis
cefd. lzvairieties no saskares ar abraziviem materialiem vai asam griezumu Maks. apgriezienu skaits =
vietam, lai novérstu nobrazumu risku. 20 000 apgr/min.

Piemeérs:

+ Turetizstradjumu 1,k ts pret sagatavi bitu vérsts 5-10 gradu lenld. lzstradajuma maks
« Siciet sfipasanu, pakapeniski apstradajot sagatavi. Apgriezienu skaits =
i 18 000 apgr/min.

Nekada gadijuma nesitiet vai ar spéku nespiediet disku ta, ka instrumenta
motors paléninas vai apstajas.

Saja pieméra neparsniedziet 18 000 apgr./min.

Virziet dzirksteles projam no sejas un kermena.
Izstradajums, kas atdalas no rezerves paliktna, var izraisit smagas traumas. Peksna apturot instrumentu pie sagataves,
izstradajums var atvienoties no rezerves paliktna. Pek$ni neapturiet izstradajumu pie sagataves.

Neizmantojiet diskus ar neparasti vilnotu vai iziektu formu.

Uzglabasana. Nepareiza glabasana var ietekmét drosibu, ka ar izstradajuma veikispéiu. Kad

disks netiek lietots, aizsargajiet to. Nekada gadjuma neatbalstiet instrumentu uz diska. Glabajiet %

diskus sausa vieta, kur temperatira neparsniedz 65 °C (150 °F) un ir ierobeZota ddens un

lieta mitruma iedarbiba N~

Proceduri de operare in siguranta
Alegerea uneltei:
1. Utilizati numai pe unelte proiectate pentru discuri.
2. Camparau turaa maxiné nominal d operare (RPN a unef o vlcarea maximé nomina APV apcel de suport s 2 dicul
seste turatia A pe laj (vez exemplul de pe aceasta
pagind. Depasirea valorii RPM maxime a i ruperea vatamari grave.
Montare:
1. Inspectati plécuta de suport si discul. Inlocuiti dacé este deteriorat sau uzat (c mplu, crapéturi sau aschi). Discurile
sau plicutele de suport deteriorate sau uzate se pot rupe in timpul util t provoca vatamari grave.
2. Respectati instructiunile de montare ale producéitorului sculei. Folosifiintotdeauna o plac de suport adecvata pentru
discuri. Selectati o placé de suport care este compatibili si de aceeasi dimensiune cu discul utilizat.
3. Nu fortati niciodata discul pe axul uneltei. Nu modificati discul in niciun fel.
4. Utilizat sistemul de atasare corect. Asigurati-va ca arborele placutei de suport este asezat complet pe unealta, conform
recomandrilor producétorului
Utilizare:
1. Indepértati discul de corp si aduceti-1 la turatia de functionare inainte de  intra in contact cu piesa de prelucrat.
2. Daca apar vibrati sau oscilatii, opriti-vé imediat. Determinati cauza si corectati inainte de a continua. Vibratia sau oscilatia pot fi

3acobax 0 3axucTy (313). 3aBxAM HOCITh
LMK PSS, L10B AU ATiICH BIA AT, CKOP | CUITA, LYy, 3 TaKOK AeRKUX ¢parMeHnB i

@ + NOBHONMLLOBMIA
WMTOK;

3ac06y 3axnCTy Cyxy;

* YAAPOCTIVIKI 3aXVICHI OKYNSipY 3
MapKyBaHHAM NP0 BIATOBIAHICTS
cTaraapty ANSI Z87.1;

pyKaBuuKy;

pecnipaTop, cxganenvii HalyoHansHitm

IHCTUTYTOM OXOPOHM NpaLy CLUA; Ta WKl

@®
oce

3ac061 3axucty Tina
pv.

¥ OAHOMY Pasi He 3MIHIOUiTE Ta He MoANGIKyiiTe AUCKN.

7 Ha [PAX, 11apW WA [3308€, TeHEPUPEHY OT PABOTHYR ENIEMEHT W/An a6pasuBHITE
STERUaA, MOXE 43 AOBEAE 4O CEPUO3HO, TPaIHO YEPEXA3HE Ha OETE APOGOBE Wi APYIO HapaHFB3He.
3a ga NoHIXVITe TO3W pUC)

B aRaBATE MpaXOYNOBYITE WM NOKANEH M3TYCKATEN COPEA CTyas,

+ HoCeTe BC/UKY NPENOPLUATENHI 3aLUMTHI CPEACTEa.

‘ONacHOCT OT NOXap M eKcnNosns

TPV ynoTpe6aTa Ha AMCKa Bb3HUKBAT MCKPY 11 TOMAMHA. JiPbXTE AANeY OT BCUUKO, KOETO MOXE A Ce
3aNa/V VA eKCNOANPA. KOHTAKTLT C FOpELLM MOBLPXHOCTI WA MCKPY MOXE A3 NPUMHY M3rapaHws., He
110380/1ABAVITE HATpyNBaHe Ha rpax. He U3MoN3BaiiTe BBPXY 3aMANUMY 1NN eKCT/IO3VEHM MaTepyan.

He ponycKaiiTe CTpAHNUHM MnLa

[IpEXTe CTPaHMUHITE LA V3BbH PaBOTHATA 30Ha. PPATMEHTUTE Ha AVICKa MOTaT A3 6/aT M3XBbpEHI

Ha FO/1AMO PASCTORHI, a CTPAHVUHVTE LA ChLLIO MOTaT A2 Gb/AT M3MIOXEHY Ha OMACHOCTH, CBLP3aHY C
AVXTENHYTE MBTLLA, MIOXEP U1 eKCTN03WS. AKO Ce Hanara & G7M30CT 4a M ApYTyi JLa, YBEDETe Ce, Ue HOCAT
TIOAXOALLY NMLHI IPeATa3HM CpeACTBa (TTTNC). BUHark HoceTe noaxoasLuy J1NC, onpeaenen of Bawata
OLeHKa Ha PICKa, C Lien M0-A06Pa 3aLLYITa OT Mpax, VICKPY 1 OTAOMKIA, LUYM 1 KOV (PArMeHTM Ha Ancka:

@ * UANOCTEH LUUT 32 MLeTO KaTo CboTEeTCTEaLLYN Ha ANSI Z8

+ pecnupatop, 04106peH oT HauoHanHuAT

VHCTUTYT 33 6630M1aCHOCT 11 3ApaBe Ha + 3aWwTa Ha TANOTO U KoXaTa
Tpyaa (NIOSH)

He npomeHsiiTe 1 He MOAMGMLMPAITE AUCKA N0 HUKAKBB HAUMH,

@ * YAGpOYCTOMYMBI 3aLLMTHI 04MNa, 0603HaYEHN
7.1

Planlama ve Hazirlik
Giivenli bir galigma alani hazirlayin
Gilvenli calisma set uf i
I pargasi malzemelerini kontrol edin
Disk kinimasl, yangin, patiama veya saglikla ilgil tehlikeleri azaltmak icin: Yalnizca Karbon Celik, Paslanmaz Celik, Dékme Demir ya da
Titanyum, Bakr, Ginko, Krom/Nikel veya Alliminyum Alagimlaninda kullanin. is parcasi malzemeleri igin Givenlik Bilgi Formiarn (SDSler)

Giivenlik Miihendisine danmigin.

okuyun.
Solunumla ilgil tehlike

s parcas! malzemeler iyl
baska yaralanmalara yol agabilr. Bu riski azaltmak icin
« Uygun toz giderme veya yerel egzoz islemler gerceklestirin.

 Onerilen tam Koruyucu ekipmanlan giyin.

Yangin ve patiama tehlikesi

Disk kullanimi sonucu kivilcim ve is1 iretiir. Tutusabilecek veya patiayabilecek her seyden uzak durun. Sicak yiizeylerle veya
Kivilcimlarla temas yaniklara yol agabilir. Toz birikmesine izin vermeyin. Tutusabilir ya da patlayabilir materyaller iizerinde kullanmayin.
Etrafta birilerinin bulunmasina izin vermeyin

Etraftaki Kisileri calisma alanindan uzak tutun. Disk pargalar uzun bir mesafeye firlatlabilir ve etraftaki kisiler de yangin, patiama

ve solunumla igii tehiikelere maruz kalabilr. Baska kisilerin yakinlarda olmasi gerekiyorsa uygun Kisisel koruyucu ekiprman (PPE)
giydiklerinden emin olun. Toza, kivlcimlara, ddkintiiere, giriltiye ve bazi disk pargalarina karst korunmeak igin her zaman risk
degerlendirmenizde tanimlanan uygun PPE giyin

« tam yiiz siperi
@ * kulak tikaci
@ « NIOSH onayl solunum cihazs

Diski highir sekilde

T0Z, duman, buhar veya gazlara maruz kalmak ciddi, kalici akciger hasanna ya da

@ * ANSIZ87.1 uyumlu olarak isaretienmis darbeye dayanikii Koruyucu goziiik

@ * eldivenler
o * viicut ve cilt korumasi

in veya modifiye etmeyin.
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BesneuHI po6oul npoueaypu

Bu6Ip cTaHKa:

1. BUKOPVCTOBYATE MWALLIE CTAHKV, NPUZHAYEH! A5t ANC

2. TMopIBHAIiTE MaKCVMaNbHY HOMIHa/HY po6ody mBM/:u(lcn: (06/XB) CTaHKa 3 MaKCUMaNbHUM
HOMIHa/ILHIIM YMC/IOM O6EPTIB 3a XBUMHY ONPABKY Ta AMCKa. lepeKoHaliTecs, LLO WBMAKICTL CTaHKa
He NepeByLLYE MaKcAMa/bHY POBOHY LIBUAKICT, 3a3HadeHy Ha NPOAYKTI a60 ynakoBu) (ave. npuknas
Ha i1 CTOPIHLY). MepeBMLLEHHs MaKCUIManbHOTO YMCNa 06EPTIB 32 XBUAVHY MOXeE NPU3BECTY A0
NONOMKM ACKa 1 CNPUUNHITIA CEPIA03HY TPaBMY.

ax:
1. OFfISiHETE ONpaBKy i AVCK. IKILIO BOHY NOLLKOAXEH 360 3HOLLIEHI (HANPUKNAZA, € 03HaKU
TPILWH a60 HA), 3aMIHIT iX. 60 3HOLLEH! ONPABKY 260 ANCKI
MOXYTb 31aMaTUCA M HaC BUKOPUCTAHHS Ta CIPUUNHNTIA CEPIAO3HI TPABMM.
2. [I0TPVIMYVATECH IHCTPYKLYIY 13 MOHTaXY, HaAaHIX BDOGHUIKOM CTaHKa. OBOB3KOBO
BUKODVICTOBYVITE 3 AVICKAMU HaNeXHI ONpaBKU. BUBEPITL CyMICHY ONPaBKy Takoro camoro
posMipy, o Vi AACK, KA BUAKOPUICTOBYETBCA.
KOAHOMY pa3i He NPUTCKAITE CUNBHO ANCK A0 LINMHAEGNR CTaHKA. Y XOAHOMY Pasi He SMIHIOTE ANCK.
. BUKOPVICTOBYiATe NPaBINLHY CUCTEMy KpIMNEHHS. MepeKoHaiiTecs, Lo CTPIXeH OnpaBky MOBHICTIO
NpUNArae Ao CTaHKa BIANOBIAHO A0 PeKOMeHAAL|IA BUPOGHWKa.

Fw

cauzate de:
« Placuta de suport sau disc uzatd sau deteriorata Exemplu:
 Fire desprinse pe dorn

3. Urmati bunele practici de operare:

Operatorul trebuie sa fie instruit corespunzator.

Fixati piesa de prelucrat.

Pistrati toate partile corpului si obiectele departe de directia de utilizare. Evitati

contactul cu materialele abrazive deoarece ar putea rezulta taieturi severe i

abraziuni.

Utilizati cu produsul la 5-10 grade fatd de piesa de prelucrat.

Roloc™
Plécuta de suport
Max. RPM = 20,000 rpm

Produs Max.
RPM = 18.000 rpm

n acest exemplu, nu depsiti 18.000 rpm

Tncepeti abraziunea prin cuplarea treptata a piesei de prelucrat
Nu loviti si nu fortati discul astfel incat motorul sculei sa incetineasca sau s se blocheze.

Directionati scanteile in directia opusé fetei si corpului.

Produsul care se decupleaza de placuta de suport poate provoca vatamari. Oprirea brusca a sculei de pe piesa de lucru poate
cauza decuplarea produsului de pe placuta de suport. Nu opriti brusc produsul de pe piesa de prelucrat.

Depozitare: Depozitarea incorecta poate afecta atat siguranta precum si performanta
produsului. Protejati discul atunci cand nu este utilizat. Nu asezati niciodata unealta pe disc.
Depozitaf discurile intr-un mediu uscat sub 150°F (65°C) i limitati expunerea la apé si
umiditate ridicata,

Papildinforméciju par drosibu un video skatiet timeka vietng
www.3M.com/abrasives-Sal
Papildinformaciju par acu un sejas aizsardzibu skatiet ANS standarta 287 1. PlaSaku informéciju par zstradajumiem ar abrazivu
parklajumu skatiet ANSI standarta BY..7 *Drosibas noteikumi darbam ar abraziviem materialiem ar abrazivu parkizjumu”. Abus
standartus var iegdt no uzngmuma “American National Standards Insttute, Inc.”, talr.: 212 642 4900 Eiropas Savienbai: skatiet
slandartu ENTG743
iegiitu informaciju par citiem 3M izstradajumiem, zvaniet:
S0 bLrS (800 364 3577) (bezmaksas) vai
51 757 8501 (eSas vas)
3M Abrasive Systems
St P NN 55144-1000 ASV
www.3V.com/abrasives
3M ir 3M kompanijas firmas zime.

© 3M 2022.
34-8728-1797-7

Nu utilizati discuri cu formé anormal de ondulata sau in forma de cupd.
1 3Q®

Consultati www.3M.com/abrasives-safety pentru informatii suplimentare despre sigurant;
Consultati standardul ANSI Z87.1 pentru informatii suplimentare despre protectia ochilor i  fetei. Pentru mvmmaw suplimentare
despre produsele abrazive cu strat de acoperire, consultati Standardul ANSI B7.7, ,Cerinte de sigurantd pentru materialele abrazive
cu sisteme abrazive cu strat de acoperire”. Ambele sunt disponibile de la American National Standards Institute, Inc., (212) 642-4900.
Pentru Uniunea Europeana: consultati EN13743.
Pentru alte informati despre produs 3M apelati:
800-3M HELPS (800-364-3577) gratuit sau
651-737-6501 apelare directa
Sisteme abrazive 3M
St. Paul, MN 55144-1000 S.UA.

www.3M.com/abrasives
3M este 0 marca comerciald a companiei 3M.

© 3M 2022.
34-8728-1797-7

_TlepiLl Hix 6paTyl 3aroToBKy, HanpasTe AVCK NoAaNI B TiNa Ta AOBEAITS H0r0 40 POBOYOI WBIAKOCTI,
. Y pasi BI6paUi a60 XUTaHHA HerainHo 3ynnHITLCA. MepLu HXX NPOAOBXWTY, BA3HAUTE Ta YCyHbTE NPUUMHY.
BIGpaLLs a60 XMTaHHS MOXYTb 6YTI HACAIAKOM:
+ 3HOLLIEHVIX 36O NOLLIKOAXKEHIIX ONPABKI1 360 AVCKa;

o

*  3IpBaHOI pP13b6M Ha ocl.
3. [loTpUMYIiTECs HanexHoi NpaKTKU excnayatayi Mpuknaa.
B11 I ONEPATOp NOBIHHI NPOVTI BIAMOBIAHE HABUAHHS; .
3aKPINITL 3ar0TOBKY; Roloc’

CAUAKYVAT 33 TIM, LIO6 YACTUHIA TING i NPEAMETI He Makc. umncno o6/xs
NOTPANASAN /10 POGOUOT 30HM; YHIKATTE KOHTAKTY 3 onpaBKkyt = 20 000 06/x@
a6pasnBHIM MaTEpINIow, OCKIMKW L4E MOXE CTIpUHUHMTA

Cepio3HI NOpI3Vi Ta CaAHa;
ChUBKyTe 52 T, Lok NPOAYKT BKOPICTOBYBABCA g KyToM @ Mac. uucno o6/xa

5-10 rpagyciB A0 3aroToBKY; npoaykTy =18 000 06/x8
MOUVHAMTE LLNIGYBAHHS, NOBINBHO 3AACHIOKOUM ONepaLYo HaZ

3ar0TOBKOK;

Y KOAHOMY pasi He CTyKaiATe 1o AncKy i He zacrocoayme

AN usoro npuknagy He
nepesyuyite 18 000 06/x8

710 HbOTO CUNY, W06 ABUTYH CTaHKa He Ci
3yNIHVBCS;

He CnpsAMOBYIiTe ICKpW B BIK 06AK4Ys | Tina;

SAKILO NPOAYKT BIEAHAETHCS Bl ONPABKY, Lie MOXE NPU3BECTY A0 TPABMMA; PI3Ke 3ynHeHHs CTaHKa nig
4ac poboTY 13 3ar0TOBKOIO MOXe NPU3BECTI A0 BIAEAHaHHS NPOAYKTY BIA OMPABKW; He 3yNVHSIATE PI3KO
MPOAYKT M 4ac po6OTH I3 3aroTOBKOIO;

+ He BUKOPUCTOBYIATE ZIyXe BUTHYTI AVICKA 360 AUCKM YaLLONOAIBHOT GopMU.

36epiranHs. HenpasuibHe 36epiraHHs MOXe BIIMHYTW Ha 6eaneky

Ta eKCrAyaTaLiiiHI AKOCTI NPOAYKTY. 3aXMLLaIITe ANCK, KOAV BIH He
BUKOPUCTOBYETLCA. Y XOAHOMY pa3l He CTaBTe CTaHOK Ha Auck. 36epiraiite
AVICKIA B CyXOMy MICLYl 33 TEMNEpaTypu Huxue 65 °C (150 °F) 1 06mexTe

BI/IMB BOAV Ta BMCOKOI BOJIOTOCTI.

Be3sonacHu pa6oTHW npoLieaypuv
V1360p Ha MHCTPYMEHT:
1.M3n0n3BaliTe CaMO NPU MHCTPYMEHTH, NPeAHA3HaUeHN 3a AUCKOBE.
2. CpaBHeTe HOMVIHA/HITE NaPaMETPV Ha MaKCMA/HATa PaBoTHaA CKOPOCT (0BOPOTYA B MU HYTa) Ha MHCTPYMEHTa
C MaKCMa/IHIATE HOMMHA/HIA MapaMeTpV 3a 060POTY B MUHYTa Ha ONOPHATa MOIOKKA U ANCKa. YBepeTe ce,
e CKOPOCTTa Ha MaLLIMHaTa He Ha/IBULLIABA MaKCMA/HATa PaboTHa CKOPOCT, OTEEAs3aHa BpXy NPOZYKTa WM

OnaKoBKaTa (BUXTe Mp1MEpa Ha Tasy CTpaHMLia). Ha POTY B MUHYTa
Har Moxe Aa AoBeae My 1 aa np p
Mol
1 FlpoBepeTe OrOpHaTa NOAIOXKa 11 AVcka. CMeHeTe, ako Ca NOBPEACHM I N3HOCEH! (Hanp.
VAV CTPYXKKM). wam OnopHU nnu guckose

Morar ga ce CUynST No BpeMe Ha ynoTpe6a 1 A4a NPUHNHAT CepUO3HO HapaHsBaHe.
2. CniejBaifTe VHCTPYKUVIMTE 32 MOHTAX Ha NOM3BOANTENs! HA MHCTDYMeHTa, BuHaru
V310/13BaliTe NOAXOAALLA OMOPHA MOA/IOXKE C AVCKOBETe. 136epeTe onopHa NOANOXKa,
KORATO € CbBMECTVMMA 11 CbC ChLUVs Pa3Mep KaTo WU3Mo/3BaHMs AUCK.
3. HUKOra He HaTUCKaIATe ANCKa CbC CNa BLPXY WIVHAGNA HA MHCTPYMeHTa. He mpomeHsiliTe avcka no
HAKaKLE HauH,

4.V Ta cucTema 3a BeperTe Ce, Ue 0CTa Ha OMopHaTa NOANOXKa e
Hsal'n:ﬂHO 3aCTONOpeHa KM VHCTPYMeHTa Criopea npenopwara Ha npouzsoauTens.

Pa

1.TIpeAv A4a NpUKpenuTe paBoTHIMA eNEMEHT, HACoUeTe AUCKa Aanedy OT TANOTO C1 1 FO NPUBEAETE A0
paboTHarta My CKOPOCT.

2.Cnperte He3abaBHO Npy Bb3HUKBaHE Ha awspauw WAn konebatenHu AsnxeHus. Onpeaenete n
oTCTpaHeTe np v aa VNN KoneGaTenHiTe ABIKEHIS MoraT Aa
6bAaT NpeAV3BIKaHY OT:

Giivenli Gaigtirma Prosediirleri
Alet segimi:
1. Yalnizca diskler igin tasarlanmis aletierde kullanin.
2. Altin malksimu alisma hiz1 (RPW) deern, yedek ped v ciskin maksimum RPM dofei o karslastn. Makine hanin irin veya
ket lzerinde beltien maksirum calisma (bu sayfadaki dmefy RPM degeri,

Montaj:

1. Yedekleme pedini ve diski inceleyin. Hasar gormils ya da aginmissa (6r. atiaklar veya ufalanmalar dedistirin. Hasarl
veya asinmis yedek pedier ya da diskler kullanim sirasinda pargalanabilir ve ciddi yaralanmalara neden olabili.

2. At ireticisinin montaj talimatiarmi uygulaym. Disklerle calisrken daima uygun yedek pedler kullanin. Kullanian diskle
uyumlu ve ayni boyutta yedek ped segin.

3. Diski asla alet miline zorlamayin. Diski hicbir sekilde degistirmeyin.

4. Dogru baglants sistemini kullanin. Yedek ped saftinin, ireticinin tavsiyesine gére alete tam olarak oturdugundan emin olun.

Galima:

1. Diski viicudunuzdan uzak tutun ve is pargasin takmadan once galisma hizina getiin.

2. Titresim veya sallanma olusursa hemen durun. Devam etmeden ance nedenini bulun ve diizeltin. Su durumlarda titresim veya
sallanma olugabilir:

* W3HOCEHa MM NOBPe/EHa OMOPHA MOANOXKA AN ANCK; Mpumep:
OrO/IEHM HULIKV Ha MUK Ha MTb3raua; -
3.CnepgaiiTe 06pUTE OMEPATUBHM NPAKTUAKIA: Roloc
+ OnepaTopbT TpsibBa Aa GbAe NOAXOAALLO 06YyUeH. OnopHa noanoxka
+ 3actonopere paboTHUS eNeMeHT. Makc. 060pOTY B MitHyTa =
[ZipbXTe BIUKY YacTV Ha TSIOTO v MPEAMETY fjaney oT muTs

Ha ynoTpe6a. V36srBaiTe KOHTaKT ¢ abpa3uiBa, Thil KaTo TOBa 20000 06/mitk
Mo Ad J0BEAe /10 CEPYO3HI NOPS3BAHIA W OXYNBAHVIR. Makc. 060poTy B MuryTa
* VanomBaiite, KaTo MpoyKTLr € Ha 5-10 tpagyca o padoTi Ha npoayKTa =

enemen 18 000 06/M1H

B 70311 NpUMeEp He HaABuIaBaliTe
18000 06/MMH

Sonoaere 113 WAnGoBaTE, KaTo NOCTENEHHO BK/IOUBATE
PaboTHVS enemeHT B ynoTpeta
Huikora He yapsiliTe 1 He npunaraite BbpXy Avicka Takasa cuna,
Ye ABUraTENSIT Ha MHCTPYMEHTA Aa Ce 3a6aBV UV 4a Cripe.
HacouBaiite MCKpUTe Aaned oT ILETO 1 TANOTO.

TPOAYKTLT, KOATO Ce OTAE/S OT OMopHaTa MOANIOXKA, MOXE A3 MPUUMHI HapaksiBaHe. BHesanHoTo
CMIVIDAHE HA VIHCTPYMEHTa Ha PASCTOSIHUE OT PAGOTHYIS /IEMEHT MOXe A A0BEAE A0 OTACNSHE Ha
ROAYKTa OT 0TOpHaTa NOAIOKKG, He CIMPaITe BHE3ANHO NPOAYKTa Ha ascrotiie or PaboTHYIs eneveHT.
. Anckose ¢ v3BNTa NN 5

c Hen, MOXe Aa oKaxe BANAHIe
ELPey EE30NACHOCITA 1 EHEKTHBHOCTIA Ha npoaykTa. Masere gucka,

np
a.
CbxpaHsBaiiTe AVICKOBETE B Cyxa Cpea pu Temnepatypa nog 150°F (65°C)

KOTaTo He ce M3Non38a. HIKOTa He MOCTABAINTE MHCTPYMEHTa BbpXY AVCK

[loAaTKOE NPaBIa TeXHIKY Ge3neKy Ta BIACO AVB. Ha BebealiTi www.3M.com/abrasives-safet

ZI0AATKOBY IH(OPMAL{IO NPO 3ac06Y 3aXMCTy OYeld Ta 06AMHYS AVIE. y CTaHAapTI ANSI Z87.1. LL|06 ogepxatin

A0AATKOBY IHGOPMALII0 PO u.lmd)syaanbm TIPOAYKTY 3 IOKPUTTAM, O3HAOMTECA 31 CTaHAapTOM ANSI B7.7.

‘BIAMOr1 3 6e3NeKV1 Nizj Yac 06POBKY MATEPIANIB CUCTEMAMM 31 LLIGYBANBHVMIA NPOAYKTAMIA 3 MOKPUTTAMS.
06uaBa cTaHza| g}m MOXHa OTPYMATV! B AMEPUKAHCEKOMY IHCTUTYTI HaLIOHANbHVIX CTaHAAPTIE, HOMeP

Tened)OHy 212-642 49 ou s EEPDHEMCbKorD Co»czy e, crahgapt EN13743.

M satenedoHyiite 3a

GGSKOUHOBHVIM HOMepQM 800-3M HELPS (800-364-35- 77) a6o

NpsSIMAM HoMepoM 651-737-65-01.

A6pa3uBHI NpoayKTY 3M

Aapeca: St. Paul, MN 55144-1000 U.S.A. (CLLIA)

Bebcaiit: www.3M.com/abrasives.

3M € TOBApHMM 3HaKoM KOMMaHIi 3M.

© 3M, 2022.
34-8728-1797-7

« Aginmis veya hasarli yedek ped ya da disk Ornek:
* Mandrel dzerinde soyulmus disler Roloc™
3. Dogru galisma uyguiamalanni takip edin Yedek Ped

« Operatr uygun egitimi almis olmaldr Maks. RPM = 20.000 rpm

« is parcasini sabitleyin. )

. her yerini ve nesneleri kullanim yolundan uzak tutun. Asindirict Uriin Maks.
maddelerle temastan kagimin. Aksi takdirde ciddi kesikler ve aginmalar meydana RPM'si = 18.000 rpm
geleil,

Urin e  pargas: arasinda 510 derece olmaldr: Bu dmekde, 18.000 rpm'yi agmayin

Is pargasini yavas yavas takarak agindirmaya baslayin
Alet motorunun yavaslamasi veya durmasi igin diski asla carptirmayn ya da zorlamayin.

Kivilcimlan yiiziiniizden ve viicudunuzdan uzaga yénlendirin.

Yedek pedden ayrilan iriin yaralanmaya neden olabili. Alein is pargasindan aniden alinmas, iriiniin yedek pedden aynimasina
neden olabilir. Uriinii is pargasindan aniden almayin.

Anormal sekilde kivriimis veya gukurlagmis diskler kullanmayin.

Saklama: Hatali saklama iiriiniin giivenligini oldugu kadar performansini da etleyebilir
Kullaniimadigi zaman diski koruyun. Aleti asla disk tizerinde birakmayin. Diskleri 65°C (150°F) %
altinda kuru bir ortamda saklayin ve suya ve yiiksek neme gok az maruz kalmalarini saglayin.

v orp: V3naraHeTo Ha BOAA U YCNIOBYA Ha BUCOKA BAAXHOCT.
3a gonunHuTenHa 3a Tan

32 A0TLHUTENHa MHOpMALYA OTHOCHO 3aUTaTa Ha Ourte  nuero, Carmapt ANSI 2871

3 W15 OTHOCHO poaykTyi ¢ cnpaska cue

a /1
CraH/_\apr ANSI B7.7, ,V3uckBaHns 3a 6esonacHoct 33
cnctemi”. Ui agata ce npeanarar ot American National Standards Institute, Inc., (zw 2) B42-4300. 34
Esponewcxm cmoz KDHCyﬂTVIpaVITe ce c EN13743.
a Apyra MHGOPMaLMs OTHOCHO NPOAYKTA Ha 3M, N03BLHETE Ha:
800 3M HELPS (800 354 -3577) 6e3nnaTHo unm
651-737-6501 ANpeKTHO HabupaHe
3M Abrasive Systems
St. Paul, MN 55144-1000, CALL,
www.3M.com/abrasives
3M e Tbproscka Mapka Ha 3M Company.

© 3M 2022.
34-8728-1797-7

Ek giivenlik bilgileri ve video icin www.3M.com/abrasives-safety adresine bakin.
Gz ve yiiz korumas hakkinda daha fazla bilgi icin ANS| standardi Z87.1'e bakin. Kaplanmis asindiric diriinlerle ilgili daha fazla bilgi
icin ANSI Standard B7.7, "Kaplanmis Asindirici Sistemlerle Malzemeleri Asindirma icin Givenlik Gereksinimleri“ne bakin. Her ikisi de
Amencaanr‘\ ”atmréa\ Standards Institute, Inc.den temin edilebilir (212) 642-4900. Avrupa Birligi igin: EN13743'e bagvurun.
rin Bilgileri
BDD -3M HELPS (800-: 364 3577) numarali iicretsiz hatt veya
651-737-6501 dogrudan arama numarasini arayin
3M Abrasive Systems
St. Paul, MN 55144 1000ABD
www.3M.com/abr
3M 3M Cnmpany it teari markasd.
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Ban dich
Giao trang théng tin nay cho ngui vin hanh. Giir Igi d& tham khdo.
LGN R AR EYYY] 3M ™ trang mai mdn Roloc ™ va Scotch-Brite ™ Cac san
pham Roloc ™ / Roloc ™ + / Spindle Mount
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oin 1w e wonY ar qom von’

3M™ Coated Abrasive Roloc™
Scotch-Brite™ Roloc™ / Roloc™ + /-1
Q' 7Y D231 0fxm

« Giao phu trang nay ciing v&i san pham cho ngudi van hanh.

+ Doc toan bd phu trang nay trudc khi I3p san pham vao dung cu hodic may méc.

+ Dang phu trang nay trong khu vurc lam viéc.

Van hanh khéng ding cach c6 thé gay thurong tich nghiém trong hodc tir
vong cho ngudi van hanh va nhirng ngudi xung quanh. Tia lira, nhiét va bui

sinh ra trong qua trinh sir dung c6 thé tao ra cac nguy co' chay, n va hé hap.
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Lap ké& hoach va Chuan bi
Chusn bi mét khu virc 1am viéc an toan
Tham khao y kién cia K§ su an toan nha méy dé thiét 1ap céng viéc an toan.
Kiém tra vat liéu phdi
Chistr dung trén Thép cacbon, Thép khéng gi, Gang hoiic Hop kim ctia: Titan, Bang, Kem, Crom / Niken hoic
Nhém @8 gidm nguy co v dia, chdy, né hodc nh hugng dén strc khde. Doc Bang di liéu an toan (SDS) d&
biét vat liéu ph
Nguy co' hé hap
Phoi nhiém BUL khéi, hoi hodc khi sinh ra tir phoi va / hodc vat liéu mai mon c6 thé dan dén tén thuong phéi
vinh vién, nghiém trong hodc chan thuong khéc. D& gidm nguy co nay:
+ Sirdung chup bui hoac 8ng xa cuc bo néu thich hop.
+ Trang bj tat ca cac thiét bi bao hd duoc khuyén nghi.
Nguy co chay né
St dung dia tao ra tia I(ra va nhiét. Tranh xa bét c(r thir gi c6 thé bt Itra hodc phat né. Tiép xtic véi bé mat
néng hoic tia Iifa c6 thé gay béng. Khéng dé bui tich tu. Khéng str dung trén vét liéu dé bat Itra hodic né.
Khéng cho phép nhirng ngudi khdng phén sy
Khéng cho nhitng ngusi khéng phan su & trong khu vuc 1am viéc. Cac manh vé clia dia c6 thé bi ném di
mét khodng céch xa va nhitng ngudi xung quanh cting c6 thé gap cac nguy o vé hd hap, chay va nd. Néu
nhitng ngudi khac phai & gan d6, hay dam bao rang ho duoc trang bi thist bi bao vé ca nhan (PPE) thich
hop. Luén dénh gid rti ro dé trang bi PPE thich hop nham hé trg bao vé khai bui, tia Iira va céc manh va,

tiéng 6n va mét s6 manh v cla dia:
kinh bao vé chdng va dap dugc danh dau la

« tam chan chéng giot ban @ it hop v6i ANSI 267.1
@ + chup tai chéng 6n @ + gang tay

+ mat na phong déc dugc NIOSH phé duyét| + d6 bao ho toan than va da

héng thay d8i hodc sira dia duéi bat ky hinh thirc ndo.
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Quy trinh van hanh an toan

Lwa chon cdng cu:

1. Chi st dung trén céc céng cu duoc thiét ké cho dia.

2.50 sanh dinh muic tc d6 hoat déng t6i da (RPM) clia cong cu véi dinh mitc RPM t6i da ctia dém va dia dur
phong. Bam béo téc dd may khong vugt qua téc d6 hoat dong téi da duogc ghi trén san pham hodc géi (xem
Vi du trén trang nay). Vurg't qua gia tri t5i da ciia san pham RPM c6 thé khién né bj vé va gay thuong tich
nghiém trong.

Gan:

1.

m tra dia dém va dia du phéng. Thay thé néu bi héng hodc mén (vi du: vét nirt hodc bi vé).
Dia hodc dia du phong bi héng hodic qua mdn c6 thé bj v trong qua trinh sir dung va
gdy ra thuong tich nghiém trong.
2.Lam theo huéng dén lap dat ctia nha san xudt dung cy. Luén st dung dém du phong thich
hop véi dia. Chon mdt dém du phong tuong thich va ¢ ciing kich thudce véi dia dang dugc sir dung.
3.Khdng bao giés ép dia vao truc chinh ctia dung cu. Khang thay ddi dia theo bat ky cach nao.
4.5(r dung hé théng dinh kém chinh xac. Bam bao truc dém dy phong dugc dat hoan toan vao dung cu

theo khuyén nghi ctia nha san xuét.
Hoat déng:
1.Dat dia truc tiép xa co thé clia ban va dat tdc do hoat dong trudc khi bat phéi.
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2.N&u xay ra rung hodc Iac, hdy dirmg lai ngay I3p tirc. Xac dinh nguyén -
nhan va khic phuc truéc khi tiép tuc. Rung hodc I c6 thé do: Vidu:
+ Bém dy phong hodc dia b mon/bi hong Roloc™
+ Ren trén tryc gia b mon Bém du phong
3.Tuan theo cac théng Ié van hanh tét: T6i da RPM =
+ Ngudi van hanh phai duoc dao tao thich hop. 20.000 vong / phit

+ Bao mat phdi. San phdm Max.
Giif cho tat ca céc bd phan co thé va db vat khong cé dudng st RPM = 18.000 vong /
dung. Tranh tiép xuc véi vét mai mon hoac vét cat nghiém trong phat

va tray xudc c6 thé dudgc tao ra.

Str dung véi san pham cach phoi 5-10 d6.

Trong vi du nay, khéng vuot
qué 18.000 vong / pht
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B3t d3u mai mon bing cach gia cong tir tir
Khong bao gi&r va dap hoac ép dia dé déng co dung cu chay cham lai hodc dirng lai.

Tranh xa mat va co thé khi tia Itra tryuc tiép.

San pham bung ra khéi miéng dém du phong cé thé gay thuong tich. Viéc dirng dung cu dat ngot
Kkhéi bd phan gia céng c6 thé khién san pham bi bung ra khéi tam dém du phong. Khong dirng san

Bao quan: Bo quan khang ding cach c6 thé anh hudng dén su an toan
ciing nhur hiéu suat cta san pham. Bao vé dia khi khéng st dung. Khéng
théo cong cu trén dia bat cr khi nao. Bao quan dia trong méi trudng kho
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rdo dudi 150 ° F (65 ° C) va han ché tiép xtic véi nudc va do am cao.

phém dot ngot khoi phoi.
Khong str dung dfa c6 hinh dang cong hodc gép khiic bat thusng.
& ®
Xem www.3M.com/abrasives-safety dé biét thém théng tin va video vé an toan.

Xem tiéu chuan ANSI 787.1 dé biét thém théng tin vé bao vé mat va mat. DE biét thém thong tin vé cac
san pham mai mon duoc phu, hay tham khao Tieu chuan ANST cau vé An toan véi Vat lisu Mai
mon é théng Mai mon dudc_phu C4 hai déu c6 san tir American National Standards Institute, Inc.,

(212) 642 4900 Lién minh Chau Au: tham khao EN13743.

& biét thong tin san pham 3M khac goi:
800-3M HELPS (800-364-3577) mién phi 03c
651- Z'37 6501 quay SO truc tiep

He théng m:

St. Paul, MN 55144 1000 Hoa Ky

www.3M. com/abrasives

3M la thuong hiéu ctia Céng ty 3M.
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