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Dziat materiatéw do napraw blacharsko - lakierniczych

3M™ Szybkoutwardzalny epoksydowy wypetniacz do metalu
37455

1)  Numery produktu
3M™ Szybkoutwardzalny epoksydowy wypetniacz do metalu 37455

2) Opisizastosowanie

Szybkoutwardzalny epoksydowy wypetniacz do metalu 37455: Dwusktadnikowy
kartusz u-TAH® o pojemnosci 180 ml stosuje sie w proporcji mieszania 2:1 (baza do
utwardzacza).

3M™ 37455 jest przeznaczony do stosowania jako materiat do naprawy karoserii
samochodowych. Ten szybko utwardzajacy sie epoksydowy wypetniacz stuzy do
naprawiania niedoskonatos$ci, takich jak wgniecenia w stali, stali ocynkowanej i
aluminium, w celu ostatecznego uksztattowania trudno dostepnych/odbudowanych
obszaréw lub spawdw. Przeznaczony jest do zastgpienia tradycyjnego procesu
lutowania cyna. Nie zawiera izocyjanianéw, silikonéw i otowiu.

Szybkoutwardzalny epoksydowy wypetniacz do metalu jest przeznaczony do
stosowania z dostepnymi na rynku aplikatorami, ktére sg wyposazone w ttok (reczne,
pneumatyczne z ci$nieniem wlotowym 5-5,5 bara) i BM™ dysze mieszajgcy
statyczng (PN 51875).

3) Witiasciwosci fizyczne

Pojemnik Dwusktadnikowy kartusz u-TAH®
Cze$¢ A (utwardzacz) Cze$¢ B (baza)
Baza Nienasycony kwas ttuszczowy, Bisfenol A/polimer eteru
dimer, polimer diglicydylowego
Konsystencja Lepka pasta Lepka pasta
Gestosé 1,02 g/cm?® 1,01g/cm?
Kolor Czarny Kremowo-biaty

Stronal1z5



Karta Techniczna
Wydanie: 16/02/2022 Zastepuje: N/A

Ponizsze czasy zostaty okreslone przy temperaturze otoczenia i podtoza 20 — 25°C i
sg uwazane za wartosci typowe.

Czas dziatania: ~15 - 20 min. w 22 °C

Czas ekspozycji dyszy mieszajgcej: ~ 15 — 20 min. w 22 °C

Czas szlifowania: ~ 4 godz. w 22 °C lub ~ 10 - 20 min. w 70 °C
Temperatura elementu (utwardzanie w podczerwieni)
Temperatura uzytkowania: 10-40°C

Optymalna temperatura: 15-35°C

Wskazdéwka dotyczgca uzytkowania: rozgrzanie powierzchni do ~30 ° C przed
aplikacjg materiatu skraca utwardzanie, szczegdlnie w niskiej temperaturze
otoczenia

4) Wskazéwki dotyczace uzytkowania

Przygotowanie

Powierzchnie powinny by¢ doktadnie odttuszczone i wolne od brudu i kurzu.
Uszkodzony obszar przeszlifowaé dyskiem $ciernym o gradacji P80-P120. Aby
usung¢ korozje lub peknietg farbe, nalezy uzy¢ odpowiedniego dysku fibrowego lub
3M™ Bristle dysku. Oczysci¢ z kurzu i wyczysci¢ powierzchnie za pomocg 3M™
Srodka czyszczacego ogdlnego zastosowania 08984.

Podczas pracy z szybkoutwardzalnym epoksydowym wypetniaczem do metalu
nalezy nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej. Nalezy zapozna¢ sie z
odpowiednig kartg MSDS i instrukcjg obstugi aplikatora.

Metoda aplikaciji

Instalowanie kartusza:

e Odkreci¢ pierscien sprzegajacy i zdjg¢ nasadke

e Umiesci¢ kartusz w odpowiednim pistolecie do aplikacji

e Przed podtagczeniem dyszy mieszajgcej do kartusza wycisngé niewielkg ilo§é
materiatu, do momentu zaobserwowania dozowania tej samej ilosci obu
sktadnikéw

e Podtgczy¢ dysze mieszajgcy

e Nie uzywac pierwszych 2-4 cm wyttoczonego materiatu, gdyz moze nie by¢
catkowicie zmieszany. Niniejsza instrukcja dotyczy nowego kartusza, aby
umozliwi¢ wstepne wyréwnanie — nastepnie materiat mozna stosowacé bez
kalibracji.

-—
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Techniki dozowania:

e Materiat mozna nanosi¢ bezposrednio na uszkodzony obszar lub na szpachelke
lub podktadke do mieszania.

e Postepowaé zgodnie z metodg aplikacji (np. rozprowadzanie).

e Mozna kontynuowaé¢ dozowanie materiatu, az proces utwardzania materiatu
zatka dysze mieszajgcg — zwykle po okoto 15 — 20 minutach. Jesli po
utwardzeniu potrzebna jest wieksza ilo§¢ materiatu do naprawy, nalezy zdjg¢
zatkang dysze i zamocowaé nowa.

e Maksymalna grubo$é gotowego materiatu nie powinna przekraczaé¢ 4-6 mm,
maksymalna grubo$¢ warstwy nie powinna przekracza¢ 2-3 mm.

Najlepsze praktyki stosowania technik aplikacji w celu ograniczenia ryzyka
powstania drobnych otwordéw:
Utrzymywacé koncéwke dyszy w materiale i umieszcza¢ materiat tak, aby sie stykat

Po zamocowaniu nowej dyszy moze by¢é konieczne odrzucenie niewielkiej ilosci
materiatu, jesli wczesniej materiat byt wyciskany pod wysokim naciskiem lub jesli
wyciskano duzg ilosé.

Nalezy zawsze sprawdzaé, czy kolor wychodzgcego materiatu jest szary. W razie
watpliwosci odrzuci¢ pierwsze kilka centymetréow.

UWAGA: Nalezy regularnie wymienia¢ dysze z materiatem catkowicie lub czesciowo
utwardzonym, aby zapobiec uszkodzeniu kartusza, dyszy lub obrazeniom ciata. Jesli
materiat jest dozowany przez dysze, w ktérej znajduje sie utwardzony materiat, moze
by¢ konieczne ponowne wyréwnanie materiatu. Nalezy usungé nieutwardzony materiat.

Utwardzanie podczerwienia
e W przypadku 3M™ 37455 przyspieszone suszenie rozpocznij po przej$ciu w stan
zelu ~ 15 minut po aplikacji

e W przeciwnym razie reakcja egzotermiczna §wiezego materiatu mogtaby zostaé
wywotana zbyt szybko, co mogtoby spowodowaé powstawanie pecherzy.

Strona3z5



Karta Techniczna
Wydanie: 16/02/2022 Zastepuje: N/A

e Zapoznaj sie z instrukcjami producenta i postepuj zgodnie z nimi podczas uzywania
sprzetu IR w celu przyspieszenia utwardzania 3M™ szybkoutwardzalnego
epoksydowego wypetniacza do metalu

e Ponizej przedstawiono typowe liczby podane jako wskazéwki

o Fala krétka - 4 min przy petnej mocy
o 4:20:70 catkowity czas 4 minuty - wzrost temperatury o 20°C
na minute
Maksymalna temperatura przedmiotu to 70°C
o Fala s$rednia - 5-10 min przy petnej mocy

Odlegtos¢ od panelu: Zapoznaj sie z instrukcjami producentéw sprzetu IR

Nastepne kroki — kolejne warstwy

Jesli istnieje potrzeba dodatkowej aplikacji / warstwy 3M™ 37455, powtérzyé
nastepujgce kroki procesu:

e Aplikacja 3M™ szybkoutwardzalnego epoksydowego wypetniacza do metalu
» Materiat mozna naktadaé¢ w wielu warstwach

e Suszenie

e Szlifowanie powierzchni
» Dziata réwniez z pilnikiem do karoserii

Nastepne kroki:
e Naktadanie 2-sktadnikowej szpachli poliestrowej lub powtoki wypetniajgcej
e W dalszym etapie procesu naprawy obszaru mozna go lakierowa¢ zgodnie z
wytycznymi producentéw farb.

5) Magazynowanie

18 miesiecy od pierwotnej daty produkcji w oryginalnym zamknietym opakowaniu w
temperaturze 10 °C - 25 °C. Data waznosci znajduje sie na etykiecie. Otwarty kartusz mozna
przechowywacé z zatozong zuzytg dyszg przez kilka dni. Nalezy pamietac¢ o tym, aby
zamocowac¢ nowg dysze przed ponownym uzyciem kartusza.
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6) Bezpieczenistwo

Nalezy przeczytac¢ petng instrukcje i karte charakterystyki substancji niebezpiecznej przed
uzyciem.

WAZNE: Produkt ten zawiera materiaty niebezpieczne i dlatego nalezy zawsze stosowaé
odpowiednie srodki ochrony indywidualnej. Prosze zapozna¢ sie z etykietg produktu i z kartg
charakterystyki substancji niebezpiecznej, aby uzyskaé petne instrukcje obstugi i informacje
dotyczace ochrony indywidualnej. Sg one dostepne u Twojego dystrybutora. Dostawca zrzeka
sie wszelkiej odpowiedzialnosci, jesli uzytkownik nie nosi zalecanego sprzetu ochrony
indywidualnej.

3M™ Szybkoutwardzalny epoksydowy wypetniacz do metalu 37455 jest przeznaczony
WYLACZNIE DO PROFESJONALNEGO UZYTKU.

7) Zastrzezenie

Wszystkie oswiadczenia, informacje techniczne i zalecenia oparte sg na testach, ktére
uwazamy za wiarygodne na dzien ich sporzadzenia, ale ich doktadnos¢ lub
kompletno$é¢ nie jest gwarantowana. Przed uzyciem produktu nalezy upewnic¢ sie, ze
jest on odpowiedni do zamierzonego zastosowania. Poniewaz warunki i metody
uzytkowania produktu, a takze wszelkie informacje, o ktérych mowa w niniejszym
dokumencie, znajdujg sie poza naszg kontrolg, 3M wyraznie zrzeka sie wszelkigj
odpowiedzialnosci za uzyskane wyniki wynikajgce z jakiegokolwiek uzycia produktu
lub polegania na tych informacjach.

Dodatkowe informacje na temat zdrowia i bezpieczenstwa znajdg Panstwo pod adresem

3M Poland Sp. z 0.0
Automotive Aftermarket
Al. Katowicka 117, Kajetany
05-830 Nadarzyn

Tel: +48 (22) 739 60 00
www.3mpolska.pl

3M to zastrzezony znak towarowym firmy 3M, © 3M 2022, Wszelkie prawa zastrzezone.
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