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Oto Tamir ve Bakim Divizyonu

3M™ 08115 Panel Yapistirma Maddesi
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Par¢ca Numaralar

3M™ 08115 : 200 ml Duo Pack kartuglari (hacimce 2/1 orani)

Aplikatorler:
3M™ 08117 : Maniel aplikatoér tabancasi
3M™ 09930 : Havali aplikatér tabancasi

Aciklama ve son kullanimlar

3M™ 08115, yiiksek performansli yapistirma saglayan ¢ift komponentli bir epoksi
yapistinicidir.

3M™ 08115, ¢elik, aliminyum ve SMC'yi yapistirmak igin tasarlanmistir. Panel
Yapistirma maddesi, otomotiv yan panelleri, kapi panelleri, ¢cati panelleri ve diger dig
govde saclarinin degistiriimesinde kullanilabilir.

KULLANMAYIN: Situnlar, esikler, radyator traversi vb. gibi yapisal bilegenler
Uzerinde.

Fiziksel Ozellikler

Baz (B) Sertlestirici (A)
Kimya Sertlegtirilmis epoksi Modifiye Amin
Renk Siyah Karamela
Tutarhlik Viskoz macun Viskoz macun
Spesifik yer ¢ekimi 0.96 1.20
Agirliga gore karigim orani 172 parga 100 parga
Hacme gore karigim orani 200 parga 100 parga
Kap émrii (23°C) 20 g 60 dk
Mikser bekleme siiresi (23 °C) | 30 dk
Caligma stiresi (23 °C) 90 dk
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4)  Uriin Performansi

Asagidaki Grlin performans verileri, belirtilen kosullar altinda 3M™ laboratuvarinda
elde edilmistir. Agsagidaki veriler, uygun sekilde hazirlanmig ylizeylere uygulandiginda,
sertlestirildiginde ve belirtilen yontemlere gore test edildiginde 3M™ 08115 ile elde

edilen tipik sonuclari géstermektedir.

A. Ortiisme Kesme Mukavemeti (OLSS)

Celik Yiizeyler

Yiizeyler Ortiisme Kesme Mukavemeti (Mpa)
Soguk Haddelenmig Celik (1,4 mm) 27,1 (C)
Soguk Haddelenmig Celik (0,7 mm) 16,7 (SD)
Sicak Daldirma Galvanizli Celik (0,8 mm) 16,7 (SD)
Alagimli Galvanizli Celik (0,7 mm) 14,3 (SD)
C: Bag kopmasi
SD: Celik deformasyonu
e Yiizey hazirhg: Solventli bez (MEK/Toluen)

P80 ile agindiriimig
Solventli bez (MEK/Toluen)

e Yapigma noktasi kalinligi: 250-300 pum

e Sertlestirme donglisi: 23°C +£2°C'de 14 gilin
o Test sicakhg: 23°C+2°C

e Baglanti ayrilma orani: 13 mm/dak

Aliiminyum Yizey

Yiizey

Ortiisme Kesme Mukavemeti (MPa)

Aliminyum 6111 (1,6 mm)

21,7 (C)

C: Bag kopmasi

Yiizey hazirhg: 3M™ Scotch-Brite™ Pergin Temizleme Diski ile
asindinlmigtir

Solvent, Genel Amach Yapistirici Temizleyici 3SM™

08984 ile silindi
e Yapigma noktasi kalinligi: 250-300 pum
e Sertlestirme dongiisi: 23 °C'de 7 glin
e Test sicakhgr: 23°C+2°C
e Baglanti ayrilma orani: 12,7 mm/dak
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Plastikler
Yiizeyler Ortiisme Kesme Mukavemeti (MPa)
Polipropilen 2,5 (AF)
ABS 4,5 (AF)
SMC 6,2 (*)

AF: Yapistirici Kopmasi
*: Yiizeyin delaminasyonu

e Yiizey hazirlige:
Sertlestirme déngisi:

Test sicakhgr:
Baglanti ayrilma orani:

Yapigma noktasi kalinlig:

Zimparalama (P240) ve ardindan 3M™ 08985 Plastik
Parca Temizleyici ile temizleme

250-300 pum

80 °C'de 1 saat

23°Cx2°C

13 mm/dak

B. Sertlesme hizi - Mukavemet olugsumu

Mukavemet olugsum hizi, 23 °C'de birakilan tek tek numuneler gekilerek belirlenmistir.

16 1
14 1
12 -
10 -
8 -
6 -
4 -
2 -
0

Overlap Shear Strength (MPa)

30 mn
1h -
1h30 -
2h A
4h

5h A
6h -
8h -
24.h A

o Yizey:
e Yizey hazirhg::

e Test sicakligi:
e Baglanti ayrilma orani:
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Soguk Haddelenmig Celik (0,7 mm)
- Solventli bez (MEK/Toluen)

- P80 ile agindinimig

- Solventli bez (MEK/Toluen)
23°C

13 mm/dak
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C. T Soyulma Mukavemeti

Yiizeyler T Soyulma N/25 mm
Soguk Haddelenmis Celik (0,7 mm) 136 (CF)

CF: Bag Kopmasi

e Ylzey hazirhg: - Solventli bez (MEK/Toluen)
- P80 ile agindiriimig
- Solventli bez (MEK/Toluen)

e Yapisma noktasi kalinhigi: 250-300 pum

e Sertlestirme déngusi: 23 °C'de 14 giin
o Test sicakhgr: 23°C

e Baglanti ayrilma orani: 125 mm/dak

D. Yapigsma noktasi kalinliginin etkisi

30
25
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% F1s | 0 0.9mm
5= w14
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= 5T
=
: ':I' T T T T T T
03 05 038 1 12 27 31
Bond Line Thickness (mm)
e Yizeyler: Celik (0,9 mm ve 1,4 mm)
e Yiizey hazirligi: - P50 ile agindiriimig

- Solventli bez (08984)
Sertlesgtirme dongisti: 23 °C'de 7 giin
Baglanti ayrilma orani: 12,7 mm/dak
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E. Sicakhgin Sertlestirme Uzerindeki Etkisi

Ortiisme Kesme Mukavemeti (MPa)

T° |10°C 23°C 38°C 66 °C 93°C
Sertl e
sliresi
10 dk 1.8 21.1
20 dk 0.1 10.8 25.6
40 dk 0.2 22.9 26.1
1 sa. 1.2 24.6
2 sa. 9.5 26.4
4 sa. 0.5 19.6
5sa. 3.9
6 sa. 6.0
8 sa. 0.2 12.1
16 sa. 4.1 20.1
1 glin 9.7 22.6
7 glin 19.1 27.1
g -
% o5 /H/ _Curing T
5 _ 20 3 // —10°C
3 S 23°C
52 ii / /| — s8¢
g -1/ /  |=—65C
g ot J / _|9sC
= £ 8 8 8 %
o o e e = o}
— <t <t © ‘G_‘D N~
e Yizey: Celik (1,4 mm)

e Yizey hazirhg::

e Test sicaklige:

e Baglanti ayrilma orani:
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- P50 ile agindiriimig
- Solventli bez (08984)

23°C

12,7 mm/dak
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5) Kullanim Talimatlari

1. Ciplak metale 3M™ 36 veya 50 kumlu disk zimpara veya 3M™ Clean N Strip™ rulo
uygulayarak, yapistirilacak ylizeylerdeki tim boya, pas ve kirleticileri temizleyin.

Yeni parga kullanirken, yapistirilacak ylizeyden tiim 6n iglemleri ¢iplak metale
ulagana dek temizleyin.

2. Tim metali diizeltin, pargay!i yerine kelepgeleyin ve uyum ve hizalamayi kontrol
edin.

3. Yapistirilacak tiim alanlari genel amagli SM™ Yapistirici Temizleyici 08984 ile
temizleyin.

4. Yapistirici kartusunu aplikatér tabancasina yerlestirin.

5. Kartusun kapagini ¢ikarin ve her iki komponentin de ¢ikip cikmadigini kontrol
ederek yeterli miktarda yapigtirici uygulayin.

6. Istenen boncuk boyutunu saglamak icin karistirma noziiliiniin tst kismini kesin.
7. Karigtirma noziiliini yapistirici kartusuna takin ve kilitleyin.

8. Yapistirilacak tiim alanlara (tim giplak metal yiizeyler) yapistirici siiriin. ilave
yapistirict boncuk icin bir taban ("astar kat") ve korozyona karsi koruma saglamak
icin plastik bir yayici kullanarak yapigtiriciyr ¢ikarin. Tim ¢iplak metal ylizeyin
tamamen kaplanmasi 6nemlidir.

9. Yedek panele veya i¢ yapiya ilave yapigtirici boncuk uygulayin.

Camurluk panelleri: Yapistirici, camurlugun alt kenarina, tekerlek yuvasina, kapi diregi
alanlarina ve C direginin fabrika birlesme yerine uygulanmalidir. Eger kiit ekleriniz
varsa, camurlugun arka dikey kismi ve C diregine kaynak yapilmalidir.

Tavan panelleri: Yapistirici tavan panelinin gevresine siiriilmelidir. Tavan merkezi
destegine 3M™ (iretan birlesme yeri mastigdi (08684, 08689, 08694, 08782, 08787,
08789) uygulayin.

Kapi panelleri: Yapistirici kenar flangi bolgesine uygulanmalidir. Gerekirse, yan
koruma ¢ubuguna 3M™ (retan birlesme yeri mastigi (08684, 08689, 08694, 08782,
08787, 08789) uygulayin.

Korozyona kargl koruma saglamak igin, kaynak yapilacak tim alanlara 3M™ Weld-
Thru 1 50410 kaplama puskiirtiilmelidir. Bu bolgelere yapistirici sirmeyin.
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6)

7)

10.Paneli uygun pozisyonda kelepceleyin.

11."Sikilmig" yapistiriciyi, panelin yapistirilmig kenari boyunca birlegsme yerinin digini
kapatmak icin kullanin.

12.Uygun alanlari kaynaklayin (9. adimdan sonra belirli panellere bakin). Panel yerine
oturur oturmaz kaynak yapabilirsiniz.

Dikkat: Yapistirici yanicidir. Herhangi bir kaynagi yapistiricidan en az bes santimetre
uzakta tutun. Tiim kaynak islemlerinde oldugu gibi, uygun yangin séndiiriiciiyi elinizin
altinda bulundurun ve mevcut olabilecek herhangi bir duman veya aleve karsi tetikte
olun.

13. Gamurlugun i¢ kismina ve kaynakli birlesme yerlerine 3M™ bosluk doldurucu
(08911 veya 08901) puskdirtiin.

14. 23 °C'de 4 saat sonra kelepgeler ¢ikarilabilir. Sicaklik 23 °C'nin altindaysa ve/veya
parca Uzerinde herhangi bir gerilim varsa, parganin daha uzun siire kelepceli
kalmasi gerekecektir. Isi tabancasi veya lamba ile 1si uygulanarak sertlegsme siiresi
kisaltilabilir (45 dakikada 120 °C'yi gegmeyin).

Araci yeniden kullanima almadan 6nce 24 saat bekleyin.

Saklama Kosullan

Serin kuru yer. En iyi sonuglar, malzeme 15 ila 30 °C oda sicakliginda saklandiginda
ve uygulandiginda elde edilir.

Raf Omrii: Normal depolama kosullarinda iiretim tarihinden itibaren 24 ay. Kartuslarin
tzerindeki "Son Kullanma Tarihi" ve "Parti Numarasi"na bakin.

Giivenlik

Lutfen Malzeme Givenligi Veri Formuna bakin veya yerel 3M Toksikoloji
Departmaniniz ile iletisime gegin.

3M™ 08115 Panel Yapistirma Maddesi URUNU YALNIZCA ENDUSTRIYEL
PROFESYONEL KULLANIM iCiNDIR.
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8)

Feragatname

Tim beyanlar, teknik bilgiler ve tavsiyeler, igsbu tarih itibariyle glivenilir olduguna
inandigimiz testlere dayanmaktadir, ancak bunlarin dogrulugu veya eksiksizligi garanti
edilmemektedir. Litfen Grind kullanmadan 6nce kullanim amaciniza uygun
oldugundan emin olun. Uriiniin kullanim kosullari ve yéntemleri, ve burada atifta
bulunulan bilgilerin digsinda sahtekarlik amagh yanlis beyanlar kontrolimiiz diginda
oldugundan, 3M, irinln herhangi bir kullanimindan veya gliveninden elde edilen veya
ortaya ¢ikan sonuglarla ilgili her tirli sorumlulugu agik¢a reddeder.

Daha fazla saglik ve giivenlik bilgisi igin:

3M Tirkiye

Barbaros Mah. Mor Siimbiil Sok. No:7/3F 27-51 Nidakule Atasehir Giiney
34746 Atasehir/istanbul Tirkiye

Office: +90 216 538 0603 | Mobile: +90 216 538 07 99

www.3m.com.tr

www.3m.com.tr/ototamirvebakim

© 3M 2024. 3M, Scotch-Brite ve Clean N Strip, 3M Company'nin tescilli markalaridir. Tim
haklari sakhdir
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