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Product Description

Lava™ Plus High Translucency Zirconia is available in various mill blank formats, mill blank sizes, and shades. The tooth color of
pre-shaded Zirconia blanks is indicated in the printing. The blanks are used for the fabrication of Zirconia frameworks and All-Zirconia
restorations.

The frameworks/restorations are designed using a dental CAD software, and the data are subsequently converted by a CAM software
program into tool paths. The blanks are milled in a milling machine suitable for processing Zirconia.

After milling, the frameworks/restorations prepared from unshaded Zirconia are dyed to the desired tooth color using Lava™ Plus High
Translucency Zirconia Dyeing Liquid. In addition, the Enamel Dyeing Liquids EB, EL, and EM are available for customized accentuation
of the incisal area. Two Lava™ Plus High Translucency Zirconia Color Marker Liquids, which burn off without leaving behind any
residue, make it possible to visualize the various dyeing liquids during application.

Milled frameworks/restorations prepared from pre-shaded Zirconia already contain a uniform base color, so the use of a Lava™ Plus
High Translucency Zirconia Dyeing Liquid is unnecessary.

More intensive coloring (e.g., in the incisal, approximal, or inter-dental spaces or in imitation of secondary dentin, etc.) can be
achieved after basic dyeing with dyeing liquid by applying the Lava™ Plus High Translucency Zirconia Effect Shade Liquids White,
Yellow, Orange, Brown, Purple, Grey, or Pink. The effect shade liquid “Fluorescence” can be mixed with all of the other effect shade
liquids, but can also be used alone, and develops its greatest fluorescent effect especially when used with lighter tooth colors.

The color intensity of all effect shade liquids can be reduced by the addition of the Lava Plus High Translucency Zirconia Effect Shade
Liquid thinner (Liquid). Effect shade liquids, like the dyeing liquids, penetrate the Zirconia disc and produce their effect from the inside
after the sintering.

Lava Plus Zirconia Mill Blanks, Discs, pre-shaded Discs, Dyeing Liquids, Color Marker Liquids, and Effect Shade Liquids are not
available in all countries.

The frameworks/restorations are sintered in a sintering furnace suitable for processing Zirconia controlled by the program intended
for Lava Plus.

Lava Plus Zirconia blanks conform with ISO 6872, Type I, Class 5. TEC (25-500°C): 10.5+ 0.2 106 - K™,

£5" These Instructions for Use should not be discarded for the duration of product use. For details on all mentioned products, please
refer to the respective Instructions for Use.

Indications
Preparation of Zirconia frameworks and All-Zirconia restorations for anterior and posterior teeth in consideration of the prescribed wall
thicknesses and connector cross-sections; see chapter “Designing Frameworks/Restorations”:
 Single crowns
* Bridges with a maximum of two pontics next to one another in the posterior area and a maximum of four pontics next to one another
in the anterior area
o Crowns and bridges on implants
— Lava Plus restorations on implants are contraindicated for patients with bruxism.
— Lava Plus restorations on implants should have a passive (tension-free) fit.
 Splinted crowns
 Cantilever bridges with a maximum of 1 pendant at the position of a premolar or incisor
— Cantilever bridges are contraindicated for patients with bruxism.
o 3-unitinlay/onlay and 2-unit or 3-unit Maryland bridges
— Inlay/onlay and Maryland bridges are contraindicated for patients with bruxism.
o Primary crowns
 Zirconia build-up for two-piece abutments

Notes on Preparation Guidelines

Perfectly fitting restorations can be manufactured only in compliance with the preparation guidelines; see also the brochure “Clinical
Handling Guidelines”

The guidelines set forth by the relevant national health care supervisory agencies must also be observed for the respective indications.

Notes on Cantilever, Inlay/Onlay, Maryland, and Long-Span Bridges

Tests have proven that Lava Plus Zirconia shows sufficient strength for inlay/onlay and Maryland bridges. Nevertheless, restorations
for these indications can, regardless of the manufacturer of the material, show a greater failure risk from decementation and
secondary caries.

In general, the risk of fracture is greater for cantilever bridges, inlay/onlay bridges, and Maryland bridges. Consequently, these
indications should be used only on vital abutment teeth without increased mobility and in patients with good oral hygiene. They are
contraindicated for patients with parafunctions (e.g., bruxist patients). When inlay and Maryland bridges are used, do not set a strong
occlusal contact point on the restoration. The occlusal surface of a cantilever bridge should be out of occlusion. The guidelines of the
relevant national professional associations must also be observed for cantilever bridges, inlay/onlay bridges, and Maryland bridges.
Many educational books recommend as a minimum the same number of abutments and bridge units for long-span bridges to secure
the stability of the restoration.

Precautionary Measures

Lava Plus Zirconia Effect Shade Liquid White: Contact with eyes or skin may cause burns. Wear suitable protective clothing, gloves,
and eye/face protection. In case of contact, flush area immediately with plenty of water and seek medical advice.

3M Deutschland MSDSs can be obtained at www.mmm.com or from your local subsidiary.

Designing Frameworks/Restorations

The wall thicknesses and connector cross-sections are decisive for the strength of the later restoration. Perfect milling results depend,
among other factors, on the correct positioning of the holding pins and the ideal milling direction. The designing of frameworks

or restorations, the positioning of the holding pins, and the orientation in the blank are carried out after digitalization in the dental
CAD/CAM program. During data capture, follow the pertinent design guidelines in the scanner operating instructions.

All restorations created using wax modeling must also meet the wall thicknesses and connector cross-sections shown here.

For Lava Plus restorations, the following design specifications must be observed:

Wall Thicknesses

Using CAM Software to Set Sintering Pins and Sintering Support Structures

Some of the CAM software releases include a function for the placement of sintering pins and/or sintering support structures in

frameworks/restorations. The positioning of sintering pins is recommended in particular for long-span, thin-walled bridges and bridges

for ascending jaws.

 Sintering pins are placed on the occlusal side of the restoration; make sure support of the restoration is stable overall.

* \We recommend the use of 1-3 sintering pins on each of the outer abutment units and 1-2 sintering pins on the middle units.

 The sintering pins should be as short as possible, but have a minimum length of 0.5 mm and a thickness of about 1 mm.

 The placing of sintering support structures is recommended for restorations that extend over a wide area of the jaw.

 For the sintering support structures, a wall thickness of approximately 2 mm is recommended. Solid sintering support structures are
not recommended because, due to their shading and sintering behavior, they can have a negative effect on the fit.

* The holding pins between the restoration and the sintering support structure should be evenly distributed across the length.

Processing in the Milling Unit
Clean the milling chamber of the milling unit before processing Lava Plus Zirconia.

Depending on the type of case and the blank being used, the following tools are required for processing Lava Plus blanks on
Lava milling units:

Milling unit Lava Plus blanks Lava Plus XL blanks

Lava™ Form/Lava™ CNC 500/ Milling types 4, 5, 6, 9* Milling types 1, 2, 3, 4%, 5%, 6%, 9*

Lava™ CNC 240 (three-axis processing)

Lava CNC 500 (five-axis processing) Milling types 1, 2, 3, 4*, 5%, 6%, 9* Milling types 1, 2, 3, 4*, 5*, 6%, 9*
We recommend the following parameters (based on dry milling) and tool types for processing Lava Plus blanks in Lava milling units.
They may differ for other units and tools:

Job Feed Step Down Step Over Spindle Speed | Tool Diameter | Tool Type

[mm/min] [mm] [mm] [rpm] [mm]

Roughing 600 0.4 0.6 10000 2 carbide

Rest material roughing | 600 0.3 0.3 30000 1 carbide

Finishing inside 3D / 1350 na./015 0.15 25000 2 carbide

Finishing occlusal

Finishing margin line 3D | 500 n.a. 0.1 25000 2 carbide

Finishing outside cavity | 800 015 0.15 25000 2 carbide

Fine Finishing inside 3D | 1000 n.a. 0.12 20000 1 carbide

Fissure Machining 800 1 0.2 30000 1 carbide

Fine Fissure Machining | 500 0.5 0.15 30000 0.5 carbide

Processing After Milling

Caution, ceramic dust: Aspirate all dust and air with a fine dust filter commonly used in the dental lab. Use protective goggles in all
framework/restoration processing work.

In order to prevent contamination, the blank must not be exposed to water or any other liquids, fats (hand lotion), or oils during
processing as this could impact the adsorption of the dyeing liquid and result in a poor shade match.

Removal of the Milled Frameworks/Restorations from the Holding Device
We recommend the use of a turbine handpiece to remove the milled frameworks/restorations. If no turbine is available, fine cross-cut
tungsten carbide cutters can also be used —rotary speed < 20,000 rpm.
» First, notch all holding pins on their top as closely as possible to the crown from the occlusal side and then carefully extend the
notches from the opposite side to cut them off.
— Use as little pressure as possible in removing the frameworks/restorations and let them gently slip into the hand or onto a soft pad.

Finishing of the Milled Surface

Shape correction and smoothing of the surface is easier and safer when done on the green body (framework/restoration before
sintering) in comparison with working with sintered objects. Grinding sintered frameworks/restorations may cause damage invisible
to the naked eye. For this reason, corners, edges, joints of the holding pins, and all other uneven surfaces should be smoothed prior
to sintering so that it is necessary only to fit the framework/restoration once it has been sintered.

Caution: The presence of notches and sharp edges or damage on the bottom side of the interdental connectors may substantially
reduce the stability of the sintered framework/restoration. Smooth these surfaces in the green state.

During the finishing work, make sure that the workpiece remains in compliance with the required minimum wall thicknesses and

connector cross-sections.

» White Universal Polishers, for example, can be used for processing, rotational speed 10,000—20,000 rpm.

» Finish the holding pin joints, then all of the edges outside the crown margin.

» When finishing the outer contour in the vicinity of the crown margin, make sure that the crown margin is not damaged.

» When preparing All-Zirconia restorations, smooth the restoration with fine-grain sandpaper (2500 grain) or similar material and trim
the occlusal surface with the tools normally used for processing ceramics after removing and grinding the holding pins.

®

White: Accentuation of cusp tips, cutting edges, and calcareous spots.
— The color White should be applied as last. If the objective is to imitate calcareous spots, the restoration
must be dried carefully before application so that the color remains on the surface as a white spot.
— The color White should not be applied over large areas or in large quantities.
Pink: Indication of gingiva.
— The color must be applied generously and saturate well if a definite gingiva color is to be achieved.
Fluorescence: Fluorescent effect throughout the entire tooth, especially in the light tooth colors W1, W3, A1, B1, C1, and
restorations otherwise not dyed.
These effect shade liquids are used undiluted. The addition of dentin or enamel dyeing liquids will make
the color lighter and weaken the fluorescent effect too much.
Thinner (Liquid): Reduction of the color intensity. This thinner can be added to all Lava Plus High Translucency Zirconia
Effect Shade Liquids.

Use of Zirconia Effect Shade Liquids:

There must not be any liquid residues of dyeing liquid left on the framework. Commonly available stain brushes are used for

application. Use a separate brush for each color, or wash out and dry the brush before each change of color.

The effect achieved by the application of effect shade liquids does not become visible until after sintering, and the effect can only be

estimated before sintering. The Lava™ Plus Shade Guide gives an approximation of the color effect after sintering.

» Put the effect shade liquids onto a mixing well.

» The viscosity of the effect shade liquids can be reduced by the addition of a minimal amount of water (.g., using a wet brush) so
that the shades can be applied using broader strokes.

» The color intensity of the effect shade liquids can be reduced by adding Lava Plus Thinner in a 1-to-1 ratio.

» Apply the effect shade liquids to the desired areas, beginning with the lightest color, and allow to saturate.

» The color effect becomes more intense when multiple coats of the effect shade liquids are applied.

» Cover the colors with a lid after use.

» In rare cases, firing residues from the effect shade liquids may appear after sintering. They can be blown away using pressurized air.

Positioning for Sintering

Since good air circulation around the fired pieces during the drying and sintering processes is important to obtain the correct color
results, sintering trays must either have ventilation openings or they must not be completely covered. The framework/restoration must
be ideally positioned to allow linear shrinkage during sintering while at the same time retaining the precision of the fit. The following
positionings are recommended:

Positioning on Sintering Beads

» Fill a suitable sintering tray to a level of about 3 mm with sintering beads suitable for Zirconia (e.g., Lava Sintering Beads).

» Place the bridges carefully on the sintering beads with the occlusal or buccal side facing down and the single restorations lightly on
the beads with the occlusal side facing down or on the side. Make sure that the bridges have as many points of contact to the bead
bed as possible and are well supported along the full length; however, they must not be “buried”. Lava Sintering Beads are reusable.

Positioning on Milled Sintering Pins or Sintering Support Structures

» A smooth, even sintering base suitable for the sintering of Zirconia must be used for sintering on milled sintering pins. The smoother
the sintering base, the less resistance from friction, reducing the hindrance to shrinkage during the sintering process. The sintering
base can become rougher when used frequently, and it may be necessary to replace it.

» |deally, use a dense and non-absorbent sintering base. To prevent the dyeing solution from being drawn out by an absorbent
sintering base, allow the frameworks/restorations to dry after application of the dyeing liquids (e.g., on a glass plate) and place them
on the sintering base only when completely dry, or apply a wax separation layer (€.g., using a wax knife) on the contact side of the
sintering pins before application of the dyeing liquids.

» For the sintering of restorations with a sintering support structure, an upright positioning on the sintering support structure is
recommended.

Sintering

Lava Plus frameworks/restorations can be sintered exclusively in sintering furnaces suitable for Zirconia.

Lower heating and cooling rates may be required for long-span restorations with major variances in wall thicknesses and/or sintering
support structures to ensure even shrinkage/contraction of the restoration and/or sintering support structure. The cycles for the
various application cases are shown in the table below.

Before sintering Lava Plus, make sure that the furnace supports the heating rates and final temperatures required for Lava Plus.

See the furnace operating instructions for information about operating and programming the sintering furnace.

Pre-Drying of Restorations After the Application of Dyeing Liquids or Effect Shade Liquids

» After being dyed with a dyeing liquid or effect shade liquids, the frameworks/restorations must be allowed to dry on a non-absorbing
surface (e.g., sintering tray) for a minimum of 2 hours at room temperature or in the cold sintering furnace (room temperature).
This drying period must be observed strictly.

» The 2-hour drying period must be extended by about 30 minutes for solid bridge units and long-span restorations and should be a
minimum of 2.5 hours.

The following cycle parameters must be set for sintering Lava Plus:

Cleaning of Frameworks/Restorations Cycle Cycle Stages Cycle Parameters
To ensure even coloring, the framework/restoration must be clean, free of oils, and completely dry prior to dyeing. Standard sintering cycle | Drying 2 hin open, cold furnace or at room temperature
» Touch the framework/restoration only with clean, non-oily hands. Heating 20°C/min to 800°C

» Use an artificial hair brush to remove any milling dust completely from all surfaces of the framework/restoration, including the inner - PYay o

surfaces of the crown. :eladtlmg " 1200/ mmtt?‘;;g?c c

Dyeing of Frameworks/Restorations Prepared from Unshaded Zirconia 0 !ng me .mm a P~ 5

The wall thickness has an effect on the color and the color designs possible. The information for the use of the dyeing liquids can Cooling off Maximum 15 °C/min to 800 °C

therefore serve only as approximate guidelines. Cooling off Maximum 20 °C/min to 250 °C

Available dyeing liquids: Speed sintering cycle* | Drying 2 hin open, cold furnace or at room temperature
There is a Lava Plus Zirconia Dyeing Liquid available corresponding to every tooth color (see table). Example: tooth color Vita™ Heating 40°C/minto 900°C

Classical A1 = dyeing liquid A1 = 1M2 3D Master™ tooth color. The equivalence of the colors to the Vita 3D Master™ tooth color Heating 20°C/min to 1200°C
shown in parentheses is approximate only. The Enamel Dyeing Liquids EB (Enamel, bleach), EL (Enamel, light), and EM (Enamel, Heating 15°C/min t0 1500°C

medium) are used solely for customized accentuation in the incisal area in lieu of another Dyeing Liquid. — - S

Holding time 30minat 1500°C

Tooth Color Enamel Colors Tooth Color Enamel Colors Cooling off Maximum 15 °C/min to 1000°C

W1* (OM1), W3* (OM3) EB* C1(2L1,5), €2 (3L1,5), €3 (4L1,5) | EL* Cooling off Maximum 60 °C/min to 400 °C

A1 (1M2), A2 (2M2), A3 (2R2,5) |EL* C4 (5M2) EM* Sintering cycle for Drying 2.5 hin open, cold furnace or at room temperature
A 3.5 (3R2,5), Ad (4M2) EM* D2 (2L1,5), D3 (3L1,5) EL” long-span restorations | Heating Maximum 5 °C/min to 1450°C

B1(1M1), B2 (2L1,5), B3 (2M3) | EL* D4 (3L2,5) EM* Holding time 120 minat 1450 °C

B4 (3M3) EM* Cooling off Maximum 10 °C/min to 250 °C

* This color is not a component of the Vita™ Classical color scheme.

The many different colors which are available offer dental technicians various possibilities for customizing. The following descriptions:
first, monochrome dyeing in tooth color; and second, custom dyeing in tooth color.

1. Monochrome Dyeing in Tooth Color

» Select the appropriate size of the immersion container. The container must be large enough to allow easy insertion and removal of
the full framework/restoration, including any sintering support structures. The immersion container must be dry, clean, and free of
any residual dyeing liquid to ensure that the desired color results are obtained.

» Select the Lava Plus Zirconia Dyeing Liquid corresponding to the tooth color, shake before use, and subsequently fill the immersion
container.

— Reseal the bottle immediately after use so that the concentration of the dyeing liquid does not change.

» Use plastic forceps to place the framework/restoration, including any sintering support structures, into the immersion container;
the framework/restoration must be completely covered by the dyeing liquid.

» Carefully tilt the immersion container to allow any air bubbles trapped inside a coping to escape.

» Leave the framework/restoration in the dyeing liquid for 2 minutes, then use plastic forceps to remove it. Dye each framework/
restoration only once. We recommend extending the immersion period to as long as 10 minutes for solid restorations, whether with
or without sintering support structures. Immersion periods longer than 10 minutes will result in an increasingly darker color.

» Remove the excess dyeing liquid from the coping and from around the interdental connectors, e.g., using a cotton swab or
an absorbent paper towel, to ensure even coloring. Make sure that no lint from the paper towel remains on the framework or
restoration.

2. Custom Dyeing in Tooth Color
If occlusal sintering pins or sintering support structures were set using the CAM program, they must also be completely dyed. If this
is not done, undyed spots will remain behind when they are removed, or the framework/restoration and the sintering support structure

Margin Reinforcement
\ Margin reinforcement

[0.20mm |

Connector Cross-Sections

- - will not be able to evenly shrink during the sintering process. By applying the dyeing liquid in specific areas using a disposable
Wall thlckness generally >0.5 mm (see below forlexcephons) applicator (3M ESPE Applicator M), a customized differentiation in the tooth color can be achieved.
Anterior crowns >0.3mm, but notin cases of bruxism The Enamel Dyeing Liquids EB (bleach), EL (light), and EM (medium) can be applied in lieu of the tooth-colored Dyeing Liquid in the
Primary crowns >0.3mm, but not in cases of bruxism incisal area to imitate a translucent incisal edge.
Abutment tooth crowns to the cantilever bridge unit for >0.7mm Use of Marker Liquids
posterior teeth Lava Plus Zirconia Color Markers Red and Blue are available to make the saturation of the framework by the dyeing liquid visible during
Abutment tooth crowns to the cantilever bridge unit for ~0.6mm application. They can be added dropwise to a dyeing liquid. A third color can be created by mixing the two marker liquids.
anterior teeth Note: Golor Marker liquids remain visible on the restoration until sintering. This may hinder the visibility of effect shade liquids; see also
Abutment tooth crowns to the anterior tooth bridges with 3or 4 | >0.7 mm Use of Effect Shade Liquids™below. .~~~
bridge units Application Diagram for Lava Plus Zirconia Dyeing Liquids
Zirconia build-up for two-piece abutments >0.8mm ) ) - Chronological Sequence Number of Applications

>1.0mm in case of angulation and milling over 3 axes 1. Inner surface of restoration 2 applications of dentin dyeing liquid (e.g., A1)

2. Dentin and cervical areas
3. Cervical area

4 applications of dentin dyeing liquid (e.g., A1)

2 additional applications of dentin dyeing liquid (e.g., A1), i.€., a total of 6 applications
in the cervical area

2 applications of enamel dyeing liquid (.g., EL)

4. Incisal area

Anterior tooth bridge unit — bridge unit 7mm? (up to 2 bridge units)
10mm? (more than 2 bridge units)

Anterior tooth die — bridge unit 7 mm2 (up to 2 bridge units)
10mm? (more than 2 bridge units)

Anterior tooth die — die 7mm?

Anterior tooth die — cantilever bridge unit 8mm?

Anterior tooth Maryland wing — bridge unit 7mm?

Posterior tooth bridge unit — bridge unit 12mm?

Posterior tooth die — bridge unit 9mm?

Posterior tooth die — die 9mm?

Posterior tooth die — cantilever bridge unit 12mm?

Posterior inlay — bridge unit 9mm?

Maryland Bridges
2-unit and 3-unit Maryland bridges
3-unit inlay/onlay bridges

Bridge unit at the position of an incisor. Bridge unit with one wing on one or both sides.
The bridge unit is mesially and distally anchored to the natural tooth by an inlay/onlay.

Zirconia Build-Ups for Two-Piece Abutments
\ Prosthetic height in posterior area

[12.0mm |

Caution: Failure to observe the prescribed minimum wall thickness or connector cross-section may cause fracture of the later
restoration. In extreme cases, the patient may swallow or even breathe in parts, resulting in risks to his/her health. Surgical
intervention may be required under certain circumstances. Users are themselves responsible for the use of Lava Plus only for the
approved indications, for observing the prescribed minimum wall thicknesses and connector cross-sections, and for the correct
positioning of the holding pins.

Design of the Zirconia Build-Up for Two-Piece Abutments

The cementation of the Zirconia build-up for two-piece abutments on metal abutments has been approved. A direct connection of
the Zirconia build-up to the implant without using a metal interface is not permissible. The fit of the Zirconia build-up on the metal
abutment must be as precise as possible.

In order to warrant a safe and secure cementation of the Zirconia build-up to the corresponding titanium abutment, the following
specifications of the titanium abutment must be fulfilled:

— Cylindrical interface made of titanium or a titanium alloy approved for dental applications

— Inner cylinder diameter: =2.9mm

— Outer diameter: =4.5mm

— Cylinder height of the metal abutment shoulder: 2.6 to 6.0mm

— Overall cementation surface area (abutment shoulder + flange): =33 mm?

Scaling Factors

All frameworks/restorations must be enlarged by a certain factor before milling to compensate for the shrinkage of the material during
sintering. On Lava Plus blanks for Lava milling systems, the scaling factor is encoded in the bar code. The restorations are auto-
matically scaled after the entry of the tooth color into the Lava™ Design Software 7 CAM Module or the hyperDENT™ Lava™ edition.
When using Lava Plus blanks in disc format, the scaling factor is shown on the disc and must be entered in the CAM software. The
indicated scaling factor is applicable for the unshaded Zirconia or for the indicated tooth color for the pre-shaded Zirconia.

The scaling factor must be adjusted for restorations which will be dyed with the Lava Plus Dyeing Liquids because the dyeing particles
reduce slightly the shrinkage during sintering. The corrective value for the specific dyeing liquid must be subtracted from the scaling
factor shown on the Lava Plus Disc.

The table below shows the corrective values for the dyeing liquids:
Dyeing liquid A1, A2,B1,B2,B3, C2, D3, D4 A3, A3.5,A4,B4,C3, C4
Corrective value for scaling factor —-0.0017 —0.0030

Example for Dyeing Liquid A4: The scaling factor shown on the disc is 1.2432. Subtract the corrective value 0.0030. The resulting
scaling factor for entry in the CAM software for this restoration is 1.2402.
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5. Occlusal area
6. Overlapping dentin/incisal area

1 application of dentin dyeing liquid (e.g., A1) in the fissure area
1 application of enamel dyeing liquid (e.g., EL) in the bordering area

If the wall thicknesses are greater than 1.5 mm, we recommend more applications of the dyeing liquids than described above so that
the dyeing liquid completely saturates the Zirconia. The tooth color may otherwise appear lighter.

,f’4x 4 ‘
Procedure

» A pencil (e.g., a wooden or mechanical pencil) can be used to mark the incisal and neck areas to simplify orientation during the
dyeing process.

» Select the desired Lava Plus Zirconia Dyeing Liquid, shake before use, and subsequently dose in a clean mixing well.

» Add a small quantity of Lava Plus Zirconia Color Marker liquid to Zirconia Dyeing Liquid and mix thoroughly.

Mixing ratio: max. 1 drop of Color Marker liquid to 1.5 ml Dyeing Liquid.

» Using a disposable applicator, apply the dyeing liquid to the desired area in quick, flowing movements to achieve a uniform dyeing
effect. Repeat this step for every area of the restoration. The sequence and number of applications is shown under “Application
Diagram for Dyeing Liquids”. Allow each layer to be absorbed before applying the next one.

— Using the disposable applicator allows the same quantity of dyeing liquid to be absorbed and applied at all times. Use a separate
disposable applicator for each dyeing liquid.
— Apply enamel dyeing liquid as the final step to guarantee a natural color transition between dentin and incisal area.

» If occlusal sintering pins were set using the CAM program, they must also be completely dyed. If this is not done, undyed spots will
remain behind when they are removed; such spots can only be covered by applying stains after the finishing work.

» Do not place freshly dyed frameworks/restorations on an absorbent surface (paper towels) to dry because the dye would be drawn
out of the workpieces.

Individualization of Frameworks/Restorations Prepared from Pre-shaded Zirconia Using Lava Plus Zirconia Dyeing Liquids
The shade is incorporated in the material of the pre-shaded Lava Plus Zirconia blanks, so the dyeing process using Lava Plus Zirconia
Dyeing Liquids is not required.

Pre-shaded Lava Plus Zirconia blanks in the colors A1, A2, A3, A3.5 can be individualized solely with the Lava Plus Zirconia Dyeing
Liquid A1 by using a disposable applicator (3M ESPE Applicator M), e.g., in the cervical area or in the fissures. No other Lava Plus
Zirconia Dyeing Liquids may be used in combination with pre-shaded frameworks/restorations.

Reuse of Lava Plus Zirconia Dyeing Liquid
» The dyeing liquid can be used for up to 24 hours if it is covered immediately after use and stored in a cool, dry place.
Failure to observe the above precautions may have the following effects on the framework/restoration:
— Discoloration
— Changes in sintering behavior, e.g., distortion due to sintering
— Reduction in durability

Characterization with Lava Plus Zirconia Effect Shade Liquids

Effect shade liquids may be used on pre-shaded restorations/frameworks or on restorations/frameworks dyed with dyeing liquids.
They come ready to use, are highly intensive, saturate the restoration, and cannot be removed. We strongly recommend that you
prepare a number of practice pieces as a means of learning about the impact of the colors. The color effect and the extent to which the
color is incorporated into the material is dependent on the wall thickness of the restoration in this case as well.

The color White can dry out due to its composition; it cannot be reconstituted in this case and must be disposed of.
Examples of Tips for the Use of Zirconia Effect Shade Liquids:

Yellow or Orange: Intensify approximal or cervical areas, indication of secondary dentin in occlusal area.
Brown: Intensify approximal or cervical area, depth effects in occlusal area.

Grey or Purple: Depth effects in incisal area.
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* Not recommended for long-span restorations with major variances in wall thicknesses and/or sintering support structures.

Finishing of Sintered Frameworks/Restorations

o Use a diamond disk to separate and grind any sintering pins.

 Finish sintered frameworks/restorations using a turbine at 30,000 to 120,000 rpm or with a fast-running handpiece at up to
30,000 rpm. The use of any water cooling which is available can always be recommended.

* To avoid overheating the framework or restoration, apply only light pressure and smooth a particular area for only a short time.

* When a diamond grinder is used, use only fine-grain diamonds with grain sizes between fine 30 p and extra-fine 15 . Whether the
diamonds are bonded galvanically or ceramically is of importance only for the durability of the diamond tool.

e |fa diamond grinder is used for finishing work, rubber polishers must be used subsequently to smooth and polish the grinding
marks to a high gloss to ensure the stability of the restoration. Disc- or cone-shaped rubber polishers can be used for the cervical
areas of connectors.

© Check the minimum values for wall thicknesses and connectors after completing the work (or after removal of the sintering pins).
These values must be observed (see chapter “Designing Frameworks/Restorations”).

Veneering

For veneering, use a veneer ceramic approved for Zirconia, e.g., VITA™VM™9, manufactured by VITA™ Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co. KG, or Jensen Willi Geller Creation, manufactured by Jensen Dental Incorporated. Observe the instructions
for use issued by the specific veneering ceramic manufacturer for the processing.

Never remove veneers with hydrofluoric acid since this substance damages the Lava Plus restoration.

Finishing the Sintered All-Zirconia Restoration
In order to achieve the best match to the selected shade and a natural aesthetic, a glaze firing with glaze is recommended.
Alternatively, the restoration may be polished, but then the color results may vary.

Glaze Firing

» For finishing, glaze and stains approved for Zirconia must be used. Please observe the appropriate Instructions for Use.
The best match to the selected shade is achieved using glazes with a firing temperature of > 900 °C.

» All-Zirconia restorations require higher temperatures for glaze firing; hence the firing temperature for glaze firing needs to be
increased depending on the wall thickness of the restoration.

Polishing
» Crown margins, fissures, and cusps can be processed using the rubber polishers normally used for ceramics.
» Use diamond polishing paste and a suitable polishing brush for the final polishing.

Notes on Cementation, Occlusion Check, and Removal of Restorations

Permanent Cementation of Restorations

Depending on the requirements, Lava Plus restorations may be cemented conventionally (e.g., with glass ionomer cements from the

Ketac™ Cem product group or a resin-modified glass ionomer cement, e.g., RelyX™ Luting Plus Automix) or adhesively (e.g., with

RelyX™ Unicem 2, RelyX™ U200 or RelyX™ Ultimate).

» Sandblast surfaces to be cemented. Use 30 to 50 um aluminum oxide at a pressure of 2 bar (30 psi) to create a roughened matte
surface appearance and subsequently clean thoroughly with alcohol. Do not use phosphoric acid to clean the restoration!

» Surfaces must be cleaned after try-in (sodium hypochlorite (NaOCI 5%) solution is recommended), rinsed with water, and dried.

For detailed information on the application of the specified cements, please refer to the corresponding Instructions for Use.

Cementation of a Zirconia Build-Up on a Metal Base for Two-Piece Abutments
For cementing a Zirconia build-up on a metal base, the self-adhesive cementation using the composite cement of 3M ESPE,
RelyX™ Unicem 2 or RelyX™ U200, is to be applied.
» Before sandblasting the metal base, cover the connection to the implant (e.g., using Erkoskin from Erkodent or with a laboratory
implant).
» Sandblast surfaces to be cemented. Use 30 to 50 um aluminum oxide at a pressure of 2 bar (30 psi) to create a roughened matte
surface appearance and subsequently clean thoroughly with alcohol.
» The screw channel of the metal base should be closed (e.g., with wax) before cementing.
» Apply the self-adhesive composite attachment cement according to the relevant Instructions for Use to the pre-treated surfaces
of both parts, press the parts together, and maintain the pressure during the curing of the parts.
» Curing of the cement:
— Either pre-polymerize, using a tabletop light-curing device (e.g., 3M ESPE Visio™ Alfa), and subsequently cure thoroughly for
15 minutes in a vacuum in the light-curing device (e.g., 3M ESPE Visio™ Beta Vario, Cycle 1),
— or use a hand-held light-curing device with a light intensity of at least 1000 mW/cm? to expose to light from all four sides for
20 seconds a side when in the final position. The cemented joint must be light-cured for 80 seconds in total.

Error Cause Solution
All-Zirconia restoration | The dyed restoration did not dry completely or dried | Observe a minimum drying period of 2 hours before
looks too dark and/or too fast. sintering.
too grey. Wrong sintering cycle (e.g., sintering temperature, | Check furnace calibration.
sintering cycle). Use the prescribed sintering cycle.

Immersion period in the dyeing liquid was too long. | Observe the prescribed dyeing period of 2 minutes.

Dyeing liquid has been stored while open or has
been used too long.

Replace the dyeing liquid in the immersion tank.

Sintered restoration was not glazed. Glaze the sintered restoration using a glaze with a

firing temperature of > 900 °C.

All-Zirconia restoration
looks too light.

Absorbent pad (e.g., paper towel) was used when
drying the dyed restoration.

Use a non-absorbent pad (e.g., glass plate).

Immersion period in the dyeing liquid was too short. | Observe the prescribed dyeing period of 2 minutes.

Insufficient amount of dyeing liquid was used during | Use prescribed dyeing technique.
the custom dyeing technique.

Wrong sintering cycle (e.g., sintering temperature | Use the prescribed sintering cycle.

too high). Check furnace calibration.
Undyed spots after Sintering support structures or sintering pins were | Completely dye the sintering support structures or
removal of sintering not completely dyed. cover areas with stains.
support structures.

Storage and Stability
Store Lava Plus Zirconia blanks and discs and all Lava Plus liquids at 15—25°C/59—-77 °F.
Avoid direct exposure to sunlight. Do not use after the expiration date.

Customer Information

No person is authorized to provide any information that deviates from the information provided in this instruction sheet.

3M does not grant to customer any express or implied licenses to any of 3M’s intellectual property rights, including, but not limited

to German Pat. No. 19904522 and U.S. Pat. No. 6709694 for use of the 3M products in combination with unlicensed third party
products.

Warranty

3M Deutschland warrants this product will be free from defects in material and manufacture. 3M Deutschland MAKES NO OTHER
WARRANTIES, INCLUDING ANY IMPLIED WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE. User
is responsible for determining the suitability of the product for user’s application. If this product is defective within the warranty period,
your exclusive remedy and 3M Deutschland’s sole obligation shall be repair or replacement of the 3M Deutschland product.
Limitation of Liability

Except where prohibited by law, 3M Deutschland will not be liable for any loss or damage arising from this product, whether direct,
indirect, special, incidental, or consequential, regardless of the theory asserted, including warranty, contract, negligence, or strict
liability.

Information valid as of February 2018
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Onucanue usgenus

BblcokonpoapayHblil ANOKCKE, LMPKoHMS Lava™ Plus BbimyckaeTcs B BIAE 3aroTOBOK ANst hpeaepoBaHiist pasniuiHoi opmbl,
pa3MepoB 1 OTTEHKOB. L|BeT 3y6a npeaBapuTeNbHO OKPALLEHHbIX 3ar0TOBOK AMOKCHAA LMPKOHMS YKa3aH Ha STKETKax. 3aroToBKu
11CNONb3YIOTCS 451 NPON3BOACTBA KAPKACOB 13 AMOKCUAA LPKOHIS W LIENbHOLMPKOHIEBbIX PECTaBPaLIA.

[l13aiiH KapKacoB 11 pecTaBpaLyii NPOM3BOAUTCS NPV NOMOLLY NporpaMmHoro o6ecneyenns CAD Ans cToOMaTonoros, 3atem
MONyYeHHblE JaHHbIE KOHBEPTUPYIOTCS NPporpaMMHbIM o6ecneyeHrem CAM B TpaekTopum 06paboTku. 3aroToBKI A5 (hpe3epoBaHUs
06pabarbIBaloTcs Ha PPe3epHOM CTaHKe, NOAX0AALLEM Ans 06pabOTKN ANOKCAA LIMPKOHNS.

lMocne thpeaepoBaHMs Kapkachl/pecTaBpaLymi, N3roTOBAEHHbIE 13 HEOKPALLEHHOMO MOKCUAA LIMPKOHUS, OKpaLLIMBAKOTCS A0 Tpeoy-
€MOro LiBeTa 3y6a C MCMONb30BAHNEM XIAKOCTEN AN OKPALLMBAHNS BbICOKONPO3PAYHOro Anokeuaa Lpkorus Lava™ Plus. Kpome
TOro, XIAKOCTY 151 OKPALLMBAHWS PeXyLLier Kpomki EB, EL u EM NOAX0AST ANs MHAMBIZYaNn13aLim 1 OKpaLLBaHus pesLioB.

[1Be Bbiropaemble 6e3 0cTaTka MapKepHbIe XUAKOCTM N5 BbICOKONPO3PAYHOro ANOKCHAA LMPKOHKMS Lava™ Plus o6ecneymnsatot
BI3yanu3aLmio pasnyHbIX XIAKOCTEN ANS OKPALLMBAHWS B XOAE MPUMEHEHMS.

®pe3epoBaHHble kKapkachl/pecTaBpaLyi 13 NPeABapUTENbHO OKPALLEHHOTO AVOKCIAA LIPKOHIS YXKE UMEIOT OCHOBHBIIA LIBET,
103TOMY HET HEOBXOAMMOCTY B UCMONb30BAHIM XXIAKOCTM [/1st OKPALLMBAHNS BbICOKONPO3PAYHOr0 AMOKCAA LIMPKOHNS Lava™ Plus.
Bonee MHTEHCMBHOE OKpaLLMBaHKE (HAMPUMEP, B PEXKYLLNX, CMEXKHBIX 11 MEX3YGHbIX 06N1AaCTAX UK st UMUTALMN BTOPUYHOTO
[NIEHTVHA U T.N.) MOXET 6biTb 06ECNEYEHO NMyTEM HAHECEHMS KUAKOCTEN NSt OTTeHKa aheKTa fi1st OKPaLLMBAHIS BbICOKOMPO3pay-
HOrO IMOKCIAA LMPKOHKMA Lava™ Plus 6enoro, enToro, OpaHxeBoro, KOpUYHEBOro, MyprypHOro, CEOro MK po30BOro LBETOB.
JKngkocTb Ans oTTeHKa addexTa «PayopecLeHLINs» MOXKET CMELLMBATLCS CO BCEMM APYTUMM XKIAKOCTAMY AN OTTeHKA athexTa,
a TaKKe 11Cnonb30oBaThCs CaMOCTOSTENbHO, 06ECTEUNBAS CBO BENUKONENHBIA (nyopecLeHTHbIN 3(deKT, B 0C06EHHOCTY Npnt
11CN0MIb30BaHNM C 60nee CBET/IbIMY LBeTaMu 3y60B. VIHTEHCMBHOCT LIBETA BCEX XIAKOCTEN A5 0TTeHKa aheKTa MOXeET GbiTb
yMeHblLEeHa A06aBNneHremM pasbaBnTens XnaKocTel Ans oTTeHka adekTa Ans BbICOKONPO3payHOro AMOKCIAA UMPKOHMS Lava Plus
(liquid). XKnakocTu Ans 0TTeHKa AeKTa, Kak v XKUAKOCTY [i1st OKPALLMBAHIS, NPOHWKAIOT B 3ar0TOBKY M3 AMOKCUAA LMPKOHMS 1
06€ecneymnBatoT cBOI 3(EKT N3HYTPK Nocne 06xura.

(®pesepHble 3aroTOBKY, AVCKIA, NPEABAPUTENBHO OTPETYLUMPOBAHHbIE AVCKIA, XIAKOCTM 151 OKPALLMBAHMS, MAPKEPHbIE XXMAKOCTI
L{BETa M KMAKOCTY ANt OTTEHKA aDCheKTa MOKCIAA LMPKOHNA Lava Plus JOCTYNHbI He BO BCEX CTpaHax.

Kapkachbl/pecTaBpaLim NofBepratoTcs CriekaHuio B arnoMepaLyMoRHoN neyn, Noaxoasilei Ans 06paboTkin ANOKCUAA LIMPKOHWS,
ynpaBnsieMoit nporpaMmmHbIM 06ecneyernem ans Lava Plus.

3aroToBKM /1t (DPe3epoBaHus AMOKCUAA LIMPKOHNA Lava Plus cooTseTcTaytoT IS0 6872, Tun I, knacc 5. KTP (25—500 °C):
10.5+0.210%-K".

IS5 JJaHHYH0 VHCTPYKLMIO 110 NPVUMEHEHWIO CIEYET XPaHITb Ha MPOTSHKEHIM BCETO Neprojia UCTIoNb30BaHms NPpofyKTa. [1ns Gonee
110APOGHOI MHAOPMALIAM 060 BCEX YOMSHYTbIX NPOAYKTaX CM. COOTBETCTBYHOLLYHO MHCTPYKLMIO N0 NPUMEHEHMIO.

Npumenenue
113roToBNeHME KApKacoB 13 ANOKCIAA LIMPKOHNS 1 LIENbHOLPKOHMEBbIX PECTaBpaLmii ANns (POHTABHBIX 1 GOKOBbIX 3y6OB C Y4ETOM
NpeanMcaHHoiA TONLLMHBI CTEHOK 1 TONLLMHBI KOHHEKTOPOB (CM. pasfien «[113aiiH kapkacos/pecTaBpaLit»):
© EAVHNYHbIE KOPOHKM
* MoCTOBIAHBIE KOHCTPYKLMI C MAKCUMYM ABYMS €4/ HNLIAMI B TPOMEXYTOYHOI 4YacTy B 60KOBOM OTZAENE U C MAKCUMYM YETbIPbMS
COCEAHMMY e1HILLAMM B MPOMEXYTOUHOI YacTh BO (POHTASILHOM OT/ieNe
© KOPOHKI 1 MOCTOBIAHbIE KOHCTPYKLIMI Ha MMMNIAHTaHTaxX
— Pectaspauyu Lava Plus Ha umnnaHTaHTax npoTMBOMNOKa3aHbl NaLyeHTam ¢ 6pyKCU3MOM.
— Pectaspauyu Lava Plus Ha umnnaHTaHTax fOMKHbI ObiTb MOCAXEHbI 6€3 YCUnms.
o LInHmpyroLLe KOPOHKN
© KOHCOMbHbIE MOCTOBIAHbIE MPOTE3bI C MAKCUMYyM 1 KOHCONbIO B 0611aCTV NpeMonspa v pesua
— KoHconbHble MOCTOBIAHBIE NPOTE3bI MPOTVBONOKA3aHb! NALMEHTAM C GPYKCA3MOM.
o MocToBIAHbIE NPOTE3bI HA 3 EANHMLIbI C OMOPOV HA BKNafKW/HAKNAAKM 1 MOCTOBUAHbIE NPoTe3bl TUna MapuneHa Ha 2 unm 3
eaNHMLbI
— MoCTOBWAHbIE MPOTE3bI C ONOPOIA HA BKNAAKIA/HAKNAAKN 1 MOCTOBIAHBIE NPOTE3bI TUNa MapuneH  NpoTUBONOKa3aHb!
naumeHTam ¢ 6pyKCc13Mom.
o [1epBNyHbIE TENECKONNYECKME KOPOHKIA
© HaacTpolika n3 BYOKICH LIMPKOHNS A5 COCTOSILMX U3 ABYX YacTel abaTMEHTOB

PekomeHpaLum no NpenapupoBaHuio

T04HO NOCAXEHHbIE PECTABPALIAM MOTYT ObiTb NOMY4EHbI TONLKO B CIy4ae COGMOAEHNS PEKOMEHAALWIA MO NpenapypoBaHiio

(cm. Takxe Gyknet «Clinical Handling Guidelines»).

Heobxoanmo Takke y41TbIBaTh NPaBUA NPenapypoBaHms, PernameHTIPOBaHHbIE 1 PEKOMEHIOBAHHbIE YYPEXAEHUAMN BbICLIETO
06pasoBaHis, COOTBETCTBEHHO CTPAHE HAXOXKAEHNS.

PekomMeHAaLMM N0 KOHCONbHBIM MOCTOBW/HBIM NPOTE3aM, MOCTOBMAHBIM NPOTE3aM C ONOPOIi Ha BKNAAKN/HaKnagKu,
MOCTOBW/HBIM NpoTe3am Tuna MapuneHsa 1 MOCTOBUAHBIM KOHCTPYKLMSIM GOJIbLLOI NPOTSXKEHHOCTU

VcnbiTaHns fokasanu, 4To AMoKeua LpkoHus Lava Plus o6nagaeT A0CTaTo4HON NPOYHOCTbIO A5 M3rOTOBAEHIUS MOCTOBUAHbBIX
NpOTE30B C OMOPOI HA BKNAAKW/HAKNAAKM 1 MOCTOBMAHbIX MPOTE30B Tna MapuneHs. Ho, Tem He MeHee, jaHHble TUMbl pecTaBpauiii
(He3aBI1CMMO OT NPOK3BOANTENS UCXOAHOIO MaTepuana) MoryT GbiTb MOABEPKEHbI BbICOKOMY PUCKY PACLIEMEHTUPOBKIA U BTOPUYHOTO
Kapueca.

B obLuiem, prck nepenoma KOHCTPYKLIAM BbILLE 1S KOHCObHbIX MOCTOBIAHBIX MPOTE30B, MOCTOBUAHbIX NPOTE30B C OMOPOIi Ha
BKNaAKIN/HaKNaZKN 1 MOCTOBMAHBIX NPOTe308 Tna MapuneHa. CneaoBaTenbHo, 3TV KOHCTPYKLMI AOMDKHbI UCTONb30BATHCS TONBKO
Ha BUTAJTbHbIX OMOPHbIX 3y6ax 683 NOBbILIEHHON NOABVKHOCTY M 151 NALMEHTOB C XOPOLLMM YPOBHEM UHAMBUAYANbHOI MArMEHb!
nonocT pra. OHY NPOTUBOMOKA3aHbI NaLyEHTaM ¢ yHKUMOHANbHBIMI HAPYLIEHUSIMIA (HANPUMED, ANSt NALMEHTOB C GPYKCU3MOM).

B cnyyae 1cnonb3oBaHns MOCTOBUAHbIX MPOTE30B C ONOPOI Ha BKNAAKM U MOCTOBMHbIX NPOTE30B TUMa MapuneHp He cnefyet
noaBeprarb PecTaBpaLyio CUbHBIM OKKNIO3MOHHBIM Harpy3kam. OKKNI03MOHHAs MOBEPXHOCTb KOHCOMbHOM MOCTOBIAHOMO

npoTe3a A0MKHa GbiTb BHE OKKIIO31W. B OTHOLUEHMI KOHCOMbHbIX MOCTOBMAHbIX NMPOTE30B, MOCTOBUAHbIX MPOTE30B C OMOPOI HA
BKNafIKI/HaKNafK/ 1 MOCTOBIAHbIX NPOTE30B Tna MapuneHa He06X0AMMO Takxke COBMI0AATb PYKOBOACTBA COOTBETCTBYIOLLNX
YYPEXAEHMIA BbICLLEr0 NPOECCHOHANBHOT0 06pa3oBaHms. Bo MHOMMX y4e6HbIX NOCOBMAX 151 MOCTOBAHBIX KOHCTPYKLII GONbLUON
NPOTSHKEHHOCTU ANst 06eCreyerst CTabUNbHOCTY PECTaBpaLIM PEKOMEHLYETCS, Kak MUHIMYM, OAMHAKOBOE KONMYECTBO OMOPHbIX
3y60B 11 KOPOHOK B MPOMEXYTOUHOIA YaCTU KOHCTPYKLMN.

Mepb! npefoCTOPOXXHOCTU

JKunakocTb 6eN10ro LiBeTa Ans 0TTeHKa ahdeKTa Ans AMOKCHaA LMpKoHus Lava Plus: nonaaaxie B rnasa nin Ha Koy MOXeT
BbI3bIBATb 0XOrM. HOCUTb NOAXOASALLYIO 3ALUMTHYIO CNELOAEXAY, NepyaTK 1 3aLLnTy Ans mas/nuua. B cnyyae nonasaqns B masa
N Ha KOXKY MPOMBITb 06MABHBIM KOMYECTBOM BOAbI 1 06PATUTLCS 33 MEAULIMHCKOI MOMOLLbIO.

[leicTaytoLLne MH(OPMALMOHHBIE NIMCTbI N0 Mepam 6e3onacHocTv Komnanu 3M Deutschland ZoCTynHbI Ha Www.mmm.com uim 8
MECTHOM NPEeACTaBUTENbCTBE KOMNAHIM.

MopenupoBaHue Kapkacos/pecTaBpauuii
TonLLyHa CTEHOK 1 NA0LLAAM NOMEPeYHbIX CEYEeHI KOHHEKTOPOB UMEIOT PeLLAIOLLEE 3HAYEHME NSt IPOYHOCTY MOCneayHoLLel
pecTaspaumi. besynpeyHbiii peaynsTar (hpesepoBaHus, NOMIMO BCEro NPOYEro, 3aBUCKUT OT NPaBIbHOTO PACMONOKEHUA
YAEPXMBAOLLWX LWTUTOB 11 MAEANbHOrO HanpasneHus (hpesepoBanms. [uaaitH kKapkacos Wnu pecTaBpaLii, pacnonoXeHne
YAEPXKMBAOLLMX LWTUTOB, @ TAKXKE OPUEHTUPOBAHIE 3ar0TOBKIA, MPOU3BOANTCSA NOCAE OUMMPOBKY C NOMOLLbIO MPOrPaMMHOI0
o6ecneyernst CAD/CAM. MMpu BBOAE iaHHbIX HEOBXOANMMO CNE0BaTb COOTBETCTBYIOLLMM PEKOMEHAALMAM M0 MOAENMPOBAHNIO,
NpVBEAEHHbIM B PYKOBOACTBE MO KCMyaTaLyi CKaHepa.

[ns pecTaspauwit Lava Plus Heo6xofumo cobnioaaTh CeayioLLye OrpaHnyeHis no MOAENMpoBaHNIO Kapkaca:

TonuwmHa cTeHoK
TonuimHa CTeHKM
DpOoHTaNbHBIE KOPOHKN
TepBiyHble KOPOHKM

00bI4HO > 0,5 MM (MCKIIOYEHISI CM. HIDKE)
>0,3 MM, Npu OTCYTCTBUN BPyKC13Ma
> 0,3 MM, Npn OTCYTCTBIM BpyKCH3Ma

BHumanme: HecobntoaeHe NpeanucaHHoi MUHMATBHOR TONLLWHBI CTEHKM UK NAOLLAAM MONEPEYHOr0 CEYEHNS KOHHEKTOPA MOXET
NPUBECTI K Pa3pyLLEHMIO pecTaBpaLim. B kpaiiHem ciyyae, BO3MOXHO NPOrNaTbiBaHue NN Jaxe BAbIXaHWe YacTeli pecTaBpaLim,
4TO NPEACTABNSET CO60/ ONACHOCTb N5 340POBbS NaLveHTa. [y onpeaeneHHbIX 06CTOATeNbCTBAX BCEACTBUE 3TOM0, BO3MOXHO,
NOHAA06UTCA XMPYPruyeckoe BMeLLaTenbCTBO. M0M1b30BaTeNb HECET UCKIOYUTENBHO CAMOCTOATENbHYIO OTBETCTBEHHOCTD B
OTHOLLEHM 1CNONb30BaHNst Lava Plus TONbKo 15t pa3peLLeHHbIX MoKa3aHwiA, KOTOpbIe ONPeAeNstoT MUHIMAIIbHYIO TONLMHY CTEHOK
11 NNOWAAM NONEePeyHbIX CEYEHMIA KOHHEKTOPOB, NPaBIbHOE NOMIOXKEHNE YAEPKMBAIOLLYX LUTUCETOB.

NpoekTupoBaHue HAACTPOINKU U3 AMOKCUAA LIMPKOHUSA NS COCTOSILLWX U3 AABYX YacTel aGaTMEHTOB

PaspeLuaeTcs LeMEHTVPOBKA HAACTPOIIKM 13 IMOKCIAA LIMPKOHNS 151 COCTOSILUMX M3 ABYX YacTel abaTMEHTOB Ha METanNyeckne

abaTMeHTbl. HenocpeacTBEHHOE NPUCOeAVHEHIE HAACTPOMKM 113 ANOKCIAR LMPKOHIS 151 COCTOSLMX W3 [IBYX YacTeil abaTMeHTOB

K IMMnaHTaTy 63 1Crofb30BaHNs METANIMYECKON MOBEPXHOCTM HEA0MYCTUMO. M0Ccajika HAACTPONKM M3 IMOKCIAA LMPKOHMS HA

METANNYECKNIA @6aTMEHT J0MKHA GbITb Kak MOXHO 60NEe TOYHON.

[1ns 06ecneyeHns HafexKHoI 1 NPOYHO LEMEHTUPOBKM H[ICTPOIKY 13 AVOKCUAA LMPKOHWS K COOTBETCTBYIOLLEMY TUTAHOBOMY

abaTMEHTY, I0MKHbI ObITb BIMOMHEHDI CRIEAYIoLLVE CneuuduKaLm Ans TMTaHoBoro abatmeHTa:

— KoHTakTHast NoBEpXHOCTb LMANHAPUYECKON (DOPMbI CAENaHa 3 TUTaHa Uk TUTAHOBOMO Crf1aBa, PAa3peLLEHHOro ANs CMoNb30Ba-
HIS B CTOMATONOrMN

— BHyTPeHHNIA anameTp umnuHapa: = 2,9 Mm

— HapyxHblit anametp: =4,5Mm

— BbicoTa unnnHapa ycTyna MeTannnyeckoro abatmeHTa: ot 2,6 1o 6,0 Mm

— nowaab NONHOI NOBEPXHOCTY LEMEHTUPOBKY (YCTYN abaTMEHTa + NOBEPXHOCTb LMIMHAPA): = 33 MM?

KoadhhmumeHTbl MaciTabupoBanus

Bce kapkacbl/pecTaBpauym nepes peseposaqineM HeobXoauMo YBEAUYIMBATb, UCMONb3YS ONPeaeneHHbIi KoahuLUneHT
macLuTabrpoBaHKs, YTo6bl KOMMNEHCHUPOBATb YcaKky MaTepuana npy o6xure. Ha Lava Plus 3arotoBkax anst hpesepHblx cuctem Lava
K03(h(MLMEHT MacLUTaBMPOBaHNS 3annCaH B LUTPUX-KOZe. PecTaBpauym aBToMaTyecku MacluTabrpyoTcs nocne BBoda LiBeTa 3y6a
B nporpammHoe o6ecneyenme Lava™ Design Software 7 CAM Module nnin 8 hyperDENT™ Lava™ edition.

[ng Lava Plus 3arotoBoK B (hopme AnCKOB K03hMLMEHT MacLUTabUpOBaHIs YKa3aH Ha A1CKE, ero He00X0AMMO BHECTM B
nporpammHoe o6ecneyeHne CAM. YkasaHHbIl Koa(huLUMEHT MacLUTaB1POBaHUS OTHOCUTCS K HEOKDALLEHHOMY AVOKCUAY LIMPKOHS
NN K yKa3aHHOMY LBETY 3y6a 151 NPefBapUTENbHO OKPALLEHHOMO AMOKCIAA LIMPKOHNS.

[ins pecTaspaumii, Kotopble 6yayT OKpaLLEeHb! XMAKOCTAMI ANs okpawwmsaHus Lava Plus, koathduumeHT MaclutabupoBaHms
HEO6X0AMMO OTKOPPEKTMPOBATb, T.K. OKPALLMBAIOLLME YACTHLL HEMHOIO CHIXXAIOT ycaaKy npu cnekaHni. OT ykadaHHoro Ha Ac-
Kke-3aroToke Lava Plus 3HaueHus koa(huumeHTa MacluTabypoBaHms, B 3aBUCMOCTY OT OKDALLMBAIOLLEN XXAKOCTI, HEOOXOAMMO
BbI4ECTb COOTBETCTBYIOLLIEE 3HAYEHNE NONPABKN.

B HIpKenpuBeeHHON TabnuLie yKasaHbl 3HAYeHIs NoNpaBKi A5 OKpaLLMBaHWS KIUAKOCTEN:

OKpaLwmBaroLasn XnaKocTb A1,A2,B1,B2, B3, C2, D3, D4 A3, A3,5, A4,B4, C3, C4
3HauyeHue nonpaeku ans Koadduum- | —0,0017 —-0,0030
€HTa MaclTabMpoBaHus

TMprmep Ans OKpaLLMBatOLLEN XXMAKOCTI A4: Ha INCKE YKadaH Koath(MUUMEHT MacLUTabupoBaHus paBHbii 1,2432. Bbluntaem
3HaueHve nonpasku 0,0030. MonyyeHHbIA B pe3ynbrate KoathMUUMEHT MacLUTabUpOBaHUS ANst BHECEHUS B MPOrpaMMHOe
o6ecneyerre CAM paseH 1,2402.

Wcnonb3oBanne nporpammHoro o6ecneyedus CAM ansi yCTaHOBKM LWTU(TOB ANs 06)KUra U 0NOpHbIX KOHCTPYKLMIA

B HekoTOpble Bepcun nporpamMmHoro o6ecneyerinss CAM BKtoYeHa (DYHKLS YCTAHOBKY LUTUCITOB AN1st 06XKMra u/uau OnopHblx

KOHCTPYKLMIA B KapKachl/pecTaBpauyi. YCTaHoBKa WTuToB A4S 06K1ra 0C06EHHO PEKOMEH/YETCS AN KOHCTPYKLMIA 60MbLUON

MPOTSHKEHHOCTU, TOHKOCTEHHBIX MOCTOBUAHbIX KOHCTPYKLVMIA 1 MOCTOBIAHBIX KOHCTPYKLII 3151 BOCXOAALUMX YacTel YENtocT.

o LLtndbTbl AN 06XKmMra ycTaHaBMBAIOTCS C OKKITIO3MOHHOI CTOPOHbI pecTaBpaLyi; yoeANTeCh, Y4TO 0CHOBAHIE 151 pecTaBpaumn
110 BCEM MPOTSXKEHHOCTY CTABUABHO.

o PekomeHayeTcs 1Cnonb3osath No 1-3 Wwrndra Ang 06X1ra Ha Kaxayto U3 OnopHbIX eauHUL abaTmeHTa 1 no 1-2 wrudra ans
06Xra Ha Kazyto 13 NPOMEXYTOUHbIX EANHNLL

o LLTndThl An5 06XKMra AOMKHbI 6bITb MAKCUMaTbHO KOPOTKIMM, HO He Kopoye 0,5 MM 1 IMETb TOALLMHY OKONO 1 MM.

o [inq pectaBpaLmil 60NbLION NPOTSKEHHOCTI PEKOMEHYETCS YCTaHOBKA OMOPHbIX KOHCTPYKLMIA.

* PeKoMeHI0BaHHaA TOMLLMHA CTEHKM ANt ONOPHbIX KOHCTPYKLMIA COCTABNSET NMPUGAN3NTENbHO 2 MM. VICronb30BaHe MaCcCUBHbIX
OMOPHBbIX KOHCTPYKLWIA HE PEKOMEHLYETCS, NOCKOMbKY VX OTTEHEHME 1 CMIEKAEMOCTb MOXET 0Ka3aTb HeraTyBHOE BNMAHNE HA
npuneraxue.

* YIepxvBaoLLme WTAMTbI MEXTY PecTaBpaLiyeli 1 0NOPHON KOHCTPYKLMEN JOMKHbI GbITb PABHOMEPHO pacrpeaeneHs! no Beeil ee
LnHe.

06paboTka Ha hpe3epHOM CTaHKe

Mepen 06paboTKoil AMoKeMaA LpKoHIs Lava Plus, ouncTuTe pabouyto Kamepy CTaHka.

[ins 06paboTky 3aroToBoK Lava Plus Bo (hpeaepHbix cTaHkax Lava B 3aB1CMMOCTY OT TWNa U3roTaBnNBaemoro kapkaca v Biaa
11CM0Mb3yeMOii 3aroTOBKIN HEOBXOLMM CIEZYIOLLNIA UHCTPYMEHTAPWIA:

Dpe3epHblil CTaHOK 3arotoskm Lava Plus 3arotoBku Lava Plus XL

Lava™ Form/Lava™ CNC 500/ 4,5,6, 9" unbl hpes 1,2,3,4% 5% 6% 9" tunbl hpes

Lava™ CNC 240 (06pa6oTka B Tpex

N0CKOCTSIX)

Lava CNC 500 (06pa6oTka B nsiTn 1,2,3, 4% 5%, 6% 9" tunsl hpes 1,2,3,4% 5% 6% 9" tunbl hpes
M710CKOCTAX)
Mbl peKoMeHayem crefytoLLe HaCTPOIIKM (0CHOBaHbI HA CYXOM (hpe3epoBaHiAm) 11 IHCTPYMEHTBI st 06paBoTKM 3aroToBok Lava Plus
Ha (hpesepHblx cTaHkax Lava. [nst ipyrux CTaHKOB W MHCTPYMEHTOB OHW MOTYT OTANYATHCS:

Bup 06paboTku Mopava LLiar BHM3 Lar Hap CkopocTb JLmametp Tun

[Mm/MUH] [MM] NOBEPXH- BpaLLeHns WHCTPYMEHTa | MHCTPYMEHTa
0CTbi0 WnNuHAens [mm]
[mm] [06/MuH]
Yeproasi o6pacoTka | 600 04 0,6 10000 2 TBEPAOCNNaB-
HbliA

CHatue ocTatoyHoro | 600 03 03 30000 1 TBEPAOCM/AB-
marepvana HbliA
BHyTpeHHsia 3D / 1350 HepoctynHo/ 0,15 25000 2 TBEPAOCNNaB-
OKK/TI03MOHHAs 0,15 HbliA
OKOHYaTeNbHas

06paboTka

OkoHyarenbHaa 3D 500 HEl0CTYNHO 01 25000 2 TBEPAOCNNAB-
06paboTka rpaHin4Hoi HbliA

TAHA

OKoHyarenbHaa 800 0,15 0,15 25000 2 TBEPAOCN/NAB-
06paboTKa CHapyXxm Hbli

nonocTy

BHyTpeHHAs TOHKas 1000 HELOCTYNHO 0,12 20000 1 TBEPAOCNNAaB-
OKOH4aTenbHas 30 HbliA
06paboTka

O6pabotka rccyp 800 1 0,2 30000 1 TBEPAOCTNGB-

HbliA

ToHkast 06paboTka 500 0,5 0,15 30000 0,5 TBEPAOCNNAB-
uccyp Hblin

06paboTka nocne thpe3epoBaHns

BHumaHue, kepaMmuyecKas nbib: YAaNUTb BCIO Nbllb 1 BO3AYX C MOMOLLbIO (ANbTPa 151 MENKOA NbIAN, NCNONb3YeMOro B
3y60TeXHNYecKoi nabopatopuu. Bo Bpems nto6oii 06paboTku Kapkaca/pecTaBpauui HaaeBaTh 3alUTHbIE O4KM.

Bo 136exxaHie 3arpssHeHIii Bo BDeMs 06paboTKiN ANCK He JOMKEH BCTYNATb B KOHTAKT C BOAOW, APYTMI XMAKOCTAMI UW X1pamn
(Kpem Ans pyk) 1 macnamiu, 310 MOXET NOBMMSITb HA €0 COCOBHOCTb BNMTHIBATH XIAKOCTb [i/1st OKPALLMBAHNS, YTO, B CBOIO
04epefib, MOXET NPUBECTY K HECOBMAEHNI0 OTTEHKOB.

OTpenexue oTchpe3epoBaHHbIX KApKacoB/pecTaBpaLyii T 610Ka
s oTeneHnst oTdhpe3epoBaHHbIX KapKAcoB/pecTaBpaLlii PEKOMEHZYETCS NCNONb30BaTb MPSMON TYPOMHHbI HAKOHEYHIK.
B cnyyae oTCyTCTBMS TYpOUHBI MOXHO UCMONBb30BATH TOHKYIO (hpesy 13 kapbuaa Bonbdpama ¢ nonepeyHbIMiI 3y6bsiMu — yactota
BpaLLeHns < 20000 06/MIH.
» [pexage Bcero, BCe yAepKMBaIOLLME WTU(TbI AOMKHbI ObITb HAAMMNEHBI OKKTIO3MOHHO Kak MOXHO O/IKE K KODOHKE, a 3aTeM
0CTOPOXHO PACCEYEHBI C NPOTVUBOMONOXHOIA CTOPOHSI.
— TNpu oTAeNeHN Heo6X0AMMO NpUNAraTh Kak MOXHO MeHbLUEE JABNEHIE, a KapKachl/pecTaBpaLmi LOMKHbI YNacTb Ha pyky Uan
MSTKYIO NOAKNAZKY.
OkoHyaTenbHasi 00pa6oTka oTchpe3epoBaHHOI NOBEPXHOCTH
KoppeKLumst hopMbl ¥ Cria)mBaHIie NEPEXOL0B MeX/y NOBEPXHOCTAMM NOyCreYeHHbIX KOHCTPYKLMIA (Kapkac/pecTaspaLms Ao cre-
KaHws) nerye 1 HafIeXHee Mo CPaBHEHMIO C 06PaBOTKOIA MONHOCTbIO CMIEYEHHbIX KOHCTPYKLI. Bo Bpems WinnoBaHMs MONHOCTbO
CNeYeHHbIX KapKacos/pecTaBpaLii BO3MOXHO BO3HUKHOBEHIE NOBPEXAEHUI, KOTOPbE HEBO3MOXHO 3aMETUTb HEBOOPYXKEHHbIM
rnasom. 10 3Toil NPUYMHE YIbl, Kpast, BLICTYMbI YAEPXKMBAIOLLYX LUTUCDTOB U BCE NPOYNE HEPOBHOCTM JOMKHbI ObITb CrNaXeHbl 0
CMeKaHws TaK, YTo6bl X HEOBXOAMMO BbIN0 MNLLb CAIErka NOAOrHATb Ha Kapkace/pecTaBpaLyii NOCAe CeKaHns.

BHUMaHMeE: Hannyie HaceyeK, OCTPbIX KPAeB Wi MOBPEX/EHNIA B 0GNACTI HIDKHEI YaCTIA MEX3YGHbIX KOHHEKTOPOB MOXET
3HAUMTENBHO CHIN3NTB MPOYHOCTb CMIEYEHHOT0 KapKaca/pecTaspaLn. CrnaauTb 3TV MEcTa HEOGXOAMMO MK HAXOXKAEHN KapKaca/
PECTABPALM B MONYCMIEYEHHOM COCTOAHMM.

Bo Bpems 0KoH4aTenbHOM 06paboTky cieflyeT yoeauTbes, YTO KOHCTPYKLMS N0-NPEXHEMY COOTBETCTBYET TPEGYeMOil MAHUMATbHOM

TONLLVHE CTEHOK 11 MOLLAZSM MONEPEYHbIX CEYEHMIA KOHHEKTOPOB.

» [Ins 06paboTKi MOXXHO MCMOb30BATb, HaNpUMep, 6efble YHUBEPCabHbIE NOAMPOBOYHbIE (DPE3bI C YACTOTON BPALLEHUS
10000—20000 06/MWH.

» CHayana HeobXoa1Mo OKOHYaTeNbHO 06PABOTATb TOUKM BbICTYMOB YAEPKMBAIOLLMX LUTUETOB, @ 3aTEM BCE Y4aCTKM CHAPYX1 Kpast
KOPOHKN.

» Bo Bpemsi 06paboTKy BHELLHErO KOHTYPA B 30HE Kpasi KOPOHKI HEO6X0MMO 06PATUTb BHUMAHME Ha TO, YToGbl He Obifl NOBPEXAEH
Kpail KOPOHKI.

» [1py1 M3roTOBNEHIM LIENHOLMPKOHWEBbIX PECTABPALMIA NOCNE YAANEHUS 1 LWNOBKM YAEPKMBAIOLLNX LITU(TOB HE06X0AMMO
CrnaauTh PECTaBPaLvio MENKO3EPHUCTON LLANOBaIbHOR Gymaroii (P 2500) 1in CXOXUM MaTepUasnoM 1 oTLANGDOBaTL
OKKJTHO3MIOHHYI0 MOBEPXHOCTb MHCTPYMEHTOM, 06bIYHO CMIONb3yEMbIM ANS 06PaboTKIA KEPaMUKIA.

0uKcTKa KapKacoB/pecTaBpauuii

Tepef; OKpalMBaHUEM [iisi NIOYYeHst OIHOPOAHbIX PE3YNbTATOB OKpaLLMBAHNS Kapkac/pecTaBpaLis AOMKHbI GbiTb YUCTbIMM,

CBOGOAHbIMM OT MACeN U NOAHOCTbIO CYXVMM.

» Heo6x0a1Mo 6paTh KapKac TONbKO YUCTbIMIA, He MACNSHBIMU PyKamu.

» Becb kapkac/pecTaBpauito (Takxke BHyTPEHHIE MOBEPXHOCTY KOPOHKI) HEOBXOAMMO TLLATENbHO 0YNCTUTL OT (DPE3EPHON Mbl
1PV NOMOLLY LLETKM M3 UCKYCCTBEHHOIA LUETIHBI.

OkpalLmMBaHue KapKacoB/pecTaBpaLyii, U3roTOBNEHHbIX U3 HEOKPALIEHHOTO AMOKCUAA LIMPKOHUS

TonwyHa CTEHKN BUSIET Ha LIBET 1 BO3MOXHOCTY BOCNPOW3BEAEHNS LiBETA. M03TOMY MHAOPMALWMS O NPUMEHEHUN XUAKOCTEN Ans

OKpaLLMBaHWS CRYXKUT UCKTIIOUYUTENBHO B KAYECTBE NPUGNN3ITENBHOTO PYKOBOACTBA.

» Remove excess cement and polish the cemented seam with a silicon polisher. KopoHK Ha 0MOpHbIX 3y6aX B KOHCONLHOM MOCTOBUAHOM =0,7Mm VIeioTes B Hanu CIEAYIoUINE XVIKOCTI ANA OKpALMBAHIS:

Occlusion Check for All-Zirconia Restorations MpoTese B 0671acTy GOKoBbIX 3y60B B 3aBYcHMOCTY OT LiBETa 3y6a MUMEIOTCS PasniyHble XXUAKOCTY NS OKPaLLMBAHIS AMOKCHAR LIMpKOHUs Lava Plus (cM. Tabnuly).

» Zirconia occlusal surfaces are not subject to noteworthy abrasive wear, This must be considered when planning the therapy. Special | KOPOHKY Ha ONODHIX 3yGaX B KOHCONbHOM MOCTOBUAHOM >0,6MM Hanpumep: user 3y6a Vita™ Classical A1 = xwaKocTs na okpawvsarivg A1 ~ uger sy6a 3D Master™ 1M2. CooTBETCTBHE LBETOB,
attention must be paid to the design of the occlusal surface so that dynamic and static occlusion is correct. This should be checked npoTese B 067aCTV (hPOHTAIbHLIX 3Y60B YKasatbix B CKOGKax, LBETam XWAKOCTU [y OKpaLLMBaHiA N10A UBET sy6a Vita 3D Master™ ABA18eTea npuGnusuTensHbi. JXinako-
regularly by a dentist, e.g., during preventive check-ups. KOPOHKY Ha OOpHbIX 3Y0aX B MOCTOBWIHbIX POTE3aX Ha 3 MM | = 0,7 MM CTV [N OKPALLMBAHWS PEXyLLEN KpoMKI EB (amanb, o4eHb cBeTnasl), EL (amanb, ceetnasi) u EM (3manb, CpeaHsist) MCnonbayloTes

» If the finished restoration has been adapted after placement in the patient’s mouth, the contact surfaces must be given a high-shine 4 e/HUb! BO (DPOHTA/IbHOM OTZENE VICKTIOUTENEHO [ OKDALLMBAHVA U UHAVBUAYANIM3ALIV PESLIOB, BMECTO IDYTWOKUAKOCTEN AA OKDALWBAHWS.
polish afterwards. HaLLCTponKa 113 [1BYOKUCH LINPKOHMA NS COCTOALLIMX 13 [IBYX =>0,8Mm LiBet 3y6a LiBeTa pexxyuuein kpomku | LiBet 3y6a LiBeTa pexyien KpoMKu

Removal of Seated Zirconia Restorations yacTeit a6aTmenTos =1,0MM B Clyae aHrynAm Y (pesepoBaiid no 3 ocam W1* (OM1), W3* (OM3) EB” C1(2L1,5),C2(3L1,5), C3 (4L1,5) | EL*

> Use conventional rotating diamond tools anq adequate water cooling to introduce a slit and lift the restoration and/or common office Ycunenme kpas A1 (1M2), A2 (2M2), A3 (2R2,5) | EL* c4(5M2) EM*
instruments as an aid to pull off the restoration. " >

E ‘YCI/IJ'IEHVIE Kpas ‘0120 MM ‘ A 3.5(3R2,5), Ad (4M2) EM D2 (211,5), D3 (3L1,5) EL

frors B1(IM1),B2 (2L15), B3 (2M3) | EL* D4(3L2,5) EM*
Error Cause Solution Mnowaab nonepeyHoro ce4eHns KOHHeKTopa B4 (3M13) EM*
— - - — - — — - >
|Gl estosion anaserng st |y ol oo i sitengugir | | Sporans o puexytovan - movesyonar | Tl e 2egu
structures fractures The difference in the way undyed and dyed Zirconia POHTANbHbIA 3y6: OTIOpHAs YaCTb — NPOMEXYTOuHas HacTh 7 M2 (10 2 6AUHIL MOCTR) MHOXECTBO uMeloLLyxcst B Hanmqm'm paannyHbIx LBETOB AAOT 3yGHOMY TEXHHKY LUMPOKIE BO3MOXHOCTY NSt CO3AaHUS MHAMBUAY-
during sintering. responds to the sintering process results in tension 10 Mv2 (Gonee 2 eHiL MocTa) abHbIX PeLLeHmii. [lanee onmcabl: BO-NepBbiX, 0AHOLBETHOE OKPALLMBAHKE B LIBET 3y6a, BO-BTOPbIX, OKPALLMBAHME C MHANBUAYaNb-
which can cause fractures. oy a6 TnE HbIMV1 OCOBEHHOCTAMM B LiBET 3y6a.
See as well the section on scaling factors. @pOHTa”be"f 3y6: OnopHas 4acTb — OriopHas HacTb 8 MMZ 1. 0aHOLBETHOE OKpaLIMBaHME B LBET 3y6a
Solid parts of the restoration and/or sintering Use a sintering cycle with reduced heating and POHTANbHbIV 3Y0: ONOPHAR HACTb — KOHCONb MM2 » Heo6X0avMO BbIGPATb NOAXOASILLMI PA3MEp EMKOCTY s OKPALLMBAHUS. EMKOCTb OMKHA ObiTb A0CTATOUHO GOMbLLOMO pasmepa,
support structure shrink/contract at a different rate | cooling rates. See the section Sintering and the DpoHTaIbHbIN 3YG: KPbIO MOCTOBUAHOMO MPOTE3a TUna MM 4TOGbI MOXHO OblNO NIErKO BKNAALIBATH 11 BbIHAMATH BECH KApKAc/pecTaBpaLiyio, BKI0Yas Nto6ble 0MOpHbIE KOHCTPYKLK.
an the thin-walled parts during the sintering able Cycle Parameters. - MKOCTb ZI0/KHa GbITb CYXOiA, YICTOI U HE COAEPXATb OCTATKOB XXMAKOCTY ANt OKPALUMBAHKS, Tak Kak B MPOTVBHOM CIy4ae He
than the thi Iled parts during the sintering/ table Cycle P: t Mapunienz, — POMEXYTOHas 4acTb E 0! i i
cooling-off periods. BOKOBOV 3y6: MPOMEXYTO4HAA YACTb — MPOMEXYTOYHAA YacTb | 12 Mm? OYAET JOCTUHYT TPEOYeMbIli PE3ybTaT OKpaLLMBaHNS.
Restoration fractures | Holding pin was separated too far from the object. | Separate closer to the object to reduce vibrations. BOKOBOIA 3y6: OMOPHAS YACTb — MPOMEXYTOUHAR YaCTh Imm? > E 3aaglcwmocgm OT LIBETA 3y60B HEOGXOAAMO BLIGpATH COOTBETCTBYIOLLYH0 KNAKOCTL ANt OKPAILIMBAH!S AVIOKCHAR LUPKOHS
during removal from the . ’ — > ava Plus, B36onTaTh ee nepes 1CMoNb30BaHVEM, @ 3aTEM 3arONHUTH €10 EMKOCTb.
remaigning material. Handpiece viobbles. stgktmgiﬁgn#ﬂsgﬁébl . BOKOBOH 3y BMIOHAR 4AGTL — OTIOPHAA HACTH 9t ~ YT06bl He MEHANACh KOHUGHTDAUYS XKWIKOCTM 19 OKDALIMBAHYSA, HEOBXOMMMO HE3aMEANMTENbHO CHOBA XOPOLLIO 3aKPbiTb
. ) : BokoBOI 3y6: OMOpHast 4acTb — KOHCOMb 12mm? GYTbINKY.
Cutter is blunt. Use a new cutter. BOKOBOI 3y6: BKN3Ka/HAKNAAKA — BAMHNLA MOCTA 9um2 » TMorpy3uTb KapKac/pecTaBpaLuio, BK04ast Nto6ble ONOPHbIE KOHCTPYKLMM, C MOMOLLbIO NUHLIETA U3 CUHTETUYECKOr0 MaTepuana B
Restoration does not fit. | Erroneous positioning of crowns and bridges during | Ensure proper positioning during sintering as €MKOCTb 1151 OKpaLLMBAHWS; Kapkac/pecTaBpauys JOKHA ObITb MOMHOCTbIO NOKPbITA XMAKOCTHIO A1 OKPALIMBAHMS.
sintering. described under “Positioning for Sintering”. MocToBuaHbie npote3sbl Tuna Mapunep » OCTOPOXXHO HAKMOHSATb EMKOCTb Ty/la-CloAa, YTOObI aTb BOSMOXHOCTb MOAHSATBLCS, BO3MOXHO, MMEIOLLMCS My3blpbkam BO3yxa
The preparation guidelines were not observed. Contact dentist/customer, rework model as MocToBuzaHble NpoTessl Tvna MapuneHs | MpomMexyTouHas YacTb B 06nacTvt peaLia. [POMEXyTOUHaS HaCTb C OHIM KPbITOM C BO BHYTPEHHEM 4aCTV Kpas KODOHKY.
necessary. Ha 2 1 3 enHALp! OZHOVA WA C 0GEVX CTOPOH. » OCTasnTb Kapkac/PecTaspaLivio Ha 2 MUHYTHI B XXVAKOCTY [N OKPALIMBAHYIS, & 3aTEM BbIHYTb €€ MHLIETOM 13 CHHTETUYECKOrO
Contam.ination onthe The dyejng liquid was used too often and is Do not use the dyeing liquid for more than 24 hours. MoCTOBUAHbIE NPOTE3bI C ONOPON Ha [poMexxyTo4Has 4acTb Me3nanbHo ) gi;%%?;ﬁ %ﬁgﬁjﬁi&;amﬂr&imﬁ;%%ﬁ;ﬁ:ﬁgs&%;g%ﬁ%%zﬂ%?ﬁmﬂeE%Z“gf;mlmcocr@;;émgﬂ:ig%%ﬁ
restiolratlon surface. cqntamlnated. _ . ‘ BKNafKIN/HAKNaAKN Ha 3 eAuHNLb! 1 INCTaNbHO ONUPAETCS Ha eCTECTBEHHbIN 3y6 NPY MOMOLLA BKNAAKI/HAKNALKIA. GorbLLnii 4em 10 MIIHYT, CTHET BCe Gonee TemHbii LgeT, )

\g]hgﬂgflesslltgtrsaggﬁafem Milling dust was not removed. Carefully remove all milling dust prior to dyeing. HaBCTPOiiKa 13 [BYOKIICH LMPKOHIS! A1 COCTOSILYMX U3 ABYX 4ACTeli aGaTMEHTOR » VI3GbITOHYI0 XWAKOCTb /Y15 OKDALINBAHNA 113 OCHOBbI KOPOHKY 1 B 0G/1ACT MEX3YGHbIX COBAMHUTENelt YGPaTb, HaNpivep,

C NOMOLLbH0 BATHOTO BaI KA Wi BNUTBIBAIOLLErO GYMaXXHOr0 MonoTeHwUa, YTo6bl MoNy4UTb PABHOMEPHIN LBETOBOV 3DEKT.
surface. \ OpToneaunyeckas Bbicota B 60KOBOM OTAENE 12,0mm \

06paTnTb BHMaHWe, YTo6bl K KapKacy i pecTaBpaLyit He MPUCTaNN BONOCKY BYMaXXHOr0 NONOTEHLA.
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2. OKpalmBaH1e C MHAUBUAYANIbHLIMM 0COOEHHOCTSIMM B LBET 3y6a

Ecnw npu nomoLLy nporpammHoro o6ecneyverns CAM Gbinmn yCTaHOBEHD! LTUTHI 415 06XKMra Ui ONopHbIE KOHCTPYKLMK, OHK
TaKXKe J0MKHbI ObITb MOMHOCTbIO OKPALLEHBI. B MPOTUBHOM Cryyae, Npy OTAeNeHn 6yayT 0CTaBaTbCS HEOKPALLEHHbIE MECTa U
Kapkac/pecTaBpauys 1 0MopHas KOHCTPYKLS He GyayT pPaBHOMEPHO YCaXMBATLCS BO BDEMS MPOLECCa cnexanms. [ins cosfanns
VHANBUAYabHbIX 0COGEHHOCTEN B LIBETE 3y6G0B, HEOOXOANMO HAHECTM XIAKOCTb /151 OKPALLMBAHWS B PasfinyHble 061acTy 3y6a
1Py NOMOLLIY 0f1HOPa30BOro annnmkatopa (3M ESPE Applicator M).

YKNAKOCTM i1t OKPALLMBAHNS PexxyLLEi KDoMKM EB (04eHb cBeTnas), EL (ceeTnasi) 1 EM (cpeiHsis) MOryT NpUMEHSITbCSt BMECTO
06bI4HOM XIAKOCTY A5 OKPALLMBAHIS 3Y60B, AN1st UMUTALIM MONYNPO3PAYHOIA NMHUN Kpast PE3LIOB.

Wcnonb3oBaHue MapKepHbIX XUAKOCTElH

MapKepHbIe XIAKOCTY LIBETA 1St AMOKCUAA UMPKOHNSA Lava Plus, KpacHas 1 rofyGas, MoryT GbiTb MCNONb30BaHb! AN MpUAaHNs

B X0/1e HAHECEHNS BUAUMON HACHILLIEHHOCTIA KOHCTPYKLIWN C MOMOLLISHO KUAKOCTIA 1 OKpaLLIBaHIASA. OHY MOTYT GbiTb 06aBIEHb!
KannsaMi B KUAKOCTb [N OKpaLLMBaHust, TDETUI UBET MOXKET GbITb CO3ZiaH NyTeM CMELLMBaHWS [1BYX MaPKEPHbIX KUIKOCTEN.
YKasaHie: MapKepHbIe XIAKOCTY LIBETa 0CTAIOTCA BUAMMBIMIA HA PECTABPALIAM BAIOT A0 06XKNra. 3TO MOXKET CO3/1aTb CIOKHOCTY
NS BUAMMOCTY XXUIKOCTEN [N OTTEHKA 3DEDEKTa; CM. HIDKE Takxe «/CToNb30BaHe XIIKOCTel st 0TTeHKa ahheKTa»,

Cxema HaHeCeHNs XXNAKOCTei ANs OKpalumMBaH1a AUOKCMAA LMPKOHUs Lava Plus

XpoHonornyeckas nocnepoBatenb- | Yucno HaHeceHUi

HOCTb

1. BHYTPEeHHsI NOBEPXHOCTb PecTaBpaLym | 2 HAHECEHUS XKAKOCTY NS OKpaLLMBaHNs AeHTUHa (Hanp., A1)

2. 06nacTb AeHTMHA 1 NpULLEeYHas 4 HaHECEHS KUAKOCTY ANl OKpaLLMBAHNS AeHTUHa (Hanp., A1)
06nacTb

3. MpuweeyHas 0bnacTb 2 IONONHUTENbHbBIX HAHECEHNS XIIKOCTY NSl OKPALLMBAHS AgHTWUHA (Hanp., A1),

T.€. BCEro 6 HaHECEHNI1 B NPULLIEEYHOIN 06n1aCcTH

4. 06nacTb pexyLLen KDOMKN 2 HaHECEHWS KMAKOCTM [Nt OKPALLMBAHHS PeXXyLLEi KpOMKM (Hanp., EL)

5. 06nacTb OKK/031M 1 HaHeCeHe XUAKOCTI NS OKpallBaHUs IeHTUHa (Hanp., A1) B 06nacTu (uccypbl

6. MepekpblBatoLLMECs 061aCTU gHTUHA/ | 1 HAHECEHWE XXMAKOCTM NSt OKPALLMBAHNS PEXXYLLEHA KDOMKM (Hanp., EL)
PeXYLLEN KDOMKN B OKaliMnsioLLel 06nacTi

TPy TONLLMHE CTEHOK GOee 1,5 MM PEKOMEHAYETCS YBENNYMTL KOAYECTBO HAHECEHNIA XKIAKOCTU St OKPALLIMBAHIS, MO
CPABHEHMIO C ONMCAHHBIM BbILLE, YTOGLI KMAKOCTb 151 OKPALLMBAHNS MONHOCTbLIO MPONKUTaNa ANOKCHL LIMPKOHIS. B NpOTUBHOM
CIlyyae LiBET 3y6OB GYAET BbIrMS/ETb GONEE CBETNIbIM.

Mpouenypa

» MOXHO NOMETUTb 06/1ACTY PEXYLLEH KDOMKY 1 LK KapaHAaLLIOM (Hanp., 00bIYHbIM AEPEBSHHbIM N MEXaHUYECKAM), YTOObI
YNPOCTUTb OPUEHTALMIO B MPOLIECCE OKPALLMBAHNS.

» BbiGpaTh XUAKOCTb A5 OKPALLMBAHWS AMOKCHAR LMpKoHUs Lava Plus, B36onTaTh ee nepef 1Cnonb3oBaHeM, 3aTeM A031poBaTh
HEO6XOAVMOE KOMMYECTBO XIAKOCTY B YMCTYIO S4EIAKY A1S1 CMELLMBAHNS.

» [106aBITb HEOOMbLLOE KONMYECTBO MAPKEPHON XMAKOCTY LBETA NS AMOKCIAA LMPKOHMS Lava Plus K OKpaLLMBatoLLEN XMAKOCTH
LN ANOKCUAA LMPKOHWS W TLLATENBHO CMeLLaTh. OTHOLUEHME KOHLIEHTPALAI KOMMOHEHTOB CMECK: MAKC. 1 Kanns MapKepHoil
KNOKOCTM LBeTa Ha 1,5 M KIAKOCTY NS OKPALLMBAHMS.

» lcnonbayst 0AHOPa30BbIl annnKaTop, HAHECTV KUAKOCTb AN OKpaLLMBaHUS Ha Tpebyemyto 06nacTb GbICTPbIMIA, NNaBHbIMI
[NIBVKEHSIMU, YTOObI NONYYMTb PABHOMEPHYIO OKPACKY. [OBTOpWTE 3TOT Lar ANs Kaxaoi 06nacTi pectaspauun. Mocnenosaresb-
HOCTb 11 KONMYECTBO HAHECEHNIA OMICaHbI B «CXeMa HaHECEHNS XXAKOCTel AN OKpaLLMBaHus». [aTb KXLOMY ClOK0 BNUTATHCS,
NPEeXe YeM HAHOCUTb IPYro CNO.

— lcnonb3oBaHue 0iHOPA30BOr0 aNMAMKATOPa rAPaHTVPYET, YTO KONMYECTBO XMAKOCTY A1 OKPaLLMBaHKS, KOTOpas BUTbI-
BAETCS 1 HAHOCUTCS, KaXKAbIN pa3 6yaeT Hen3meHHbIM. [ns Kxa0i XIAKOCTY A5 OKPALLMBAHNS UCMONb30BATH OTAEMbHbIV
0JHOPa30BbIl annmKaTop.

— Ha 3aBepLuatoLLiem aTane HaHeCTV XKUAKOCTb AN OKPALLMBAHNS PEXYLLEN KDOMKM, 4TO 06ECNEYMBAET ECTECTBEHHOCTb
nepexopa LiBeTa MeXly AGHTUHOM 11 0611aCTbO0 PEXYLLEN KPOMKN.

» Ecv npy nomoLy nporpammHoro obecrneyenns CAM Gblnin yCTaHOBNEHb! LUTUMTLI A5 00XKNra, OHN TaKXKe J0MKHbI ObITh
NONHOCTbIO OKPALLEHbI. ECu 3TOr0 He cenaTb, nocne YAaneHus LWTUGTOB 0CTAHYTCS HEOKPALLEHHbIE MATHA; TaKMe NATHA MOXHO
CKPbITb TONbKO HAHECEHEM KpaCUTeNeli No 3aBepLUEHN NOCNEayHoLLen 06paboTky.

» 3anpeLLieHo NomeLLaTh CBEXEOKPALLEHHbIE KapKachl/pecTaBpaLyy st MPOChIXaHWs Ha BNUTBIBAIOLLLYIO MOBEPXHOCTb (ByMaxHble
MoNOTEHLIA), NOCKOMbKY XIAKOCTb NS OKPALLMBAHIS GYET BbITAHYTA C 06paGOTaHHbIX NOBEPXHOCTE.

WnpvBuayanusauus Kapkacos/pecTaBpaLyii, N3roToBEHHbIX U3 NPeBapUTENbHO OKPALLIEHHOT0 AMOKCUAA
LIMPKOHMSA, C UCNONb30BAHMEM XMAKOCTEN A1 OKPALLMBAHUS AUOKCMAA LMPKOHUS Lava Plus

B npefoKpaLLeHHbIx 3aroToBKax Ans (ppesepoBaHms 13 AMOKCUAA LIMPKOHNS Lava Plus LBET COAepXITCS yxe B MaTepuane. oatomy
He TpeByeTcs NPOLECC OKPALLMBAHMS C MCMOb30BAHNEM XIAKOCTEN AN OKpalLMBaHNs A1oKcUaa LpKoHis Lava Plus.
[penokpalLeHHble 3aroToBKM ANs (hpesepoBaHmus U3 Anokenaa upkous Lava Plus ugetos A1, A2, A3, A3.5 MOXHO MHAMBMAY-
a131POBATb TONBKO UCKIIOUNTENBHO NPV NOMOLLM XXMIKOCTY AN OKpaLLMBaHUS MOKCAA LMPKOHNA Lava Plus A1, ncnonbays
07HOPa30BbIi annaukaTop (3M ESPE annnvkatop M), Hanpumep, B npuLieeyHoi o6nactu unu duccypax. He paspeLuaetcs
11CM0Mb30BATb VHbIE XMAKOCTY AN OKPaLLMBAHUS MOKCIAA LMPKOHKNS Lava Plus B COYETaHIM C NPeAoKPALLEHHbIMM Kapkacamu/
pecTaBpaumami.

MHorokpaTHoe UCnonb30BaHMe XXUAKOCTEl ANsl OKPaLIMBaHUs AMOKCUAA UMPKOHUA Lava Plus

» XKuaKocTb 151 OKPALLMBAHISt MOXET GbITb CNOMb30BAHA B TeUEHIE 24 4acoB, ECIM € 3aKPbIBATb HEMOCPEACTBEHHO NOCNe
1CM0Nb30BAHIS 11 XPaHUTb B CYXOM, MPOXNaaHOM MecTe. HecobnioagHNe BbILLEYNOMSHYTbIX MEP NPEA0CTOPOXHOCTI MOXET
€Ka3aTbCsl Ha Kapkace/pecTaspauyi cneaytoLLmM 06pasom:
— 06ecupeynBaHme
— 13meHeHwst B xofie criekanmst (Hanpumep, Aedopmaliyis Npn criekaHm)
— YMeHbLLUEHVE CPOKa CITyX0bl

Onpepenexlune napameTpoB XUAKOCTU AN 0TTEeHKa athdhekTa ans aMokKcmaa umpkoHus Lava Plus

JKnakocTu ns oTTeHKa athekta MoryT GbiTb 1CMONb30BaHbI C NPeSOKPALIEHHBIMM Kapkacamm/pecTaBpauyusmMi Ui kapkacami/
pecTaBpaLysivMu, OKpaLLIeHHbIMIA NPV NOMOLL XXAKOCTEI ANs OKpaLLMBaHus. OHI NOCTABASIOTCS FOTOBBIMM K UCTONb30BaHMIO,
ABNAIOTCA BbICOKOWHTEHCUBHbIMI, HACHILLAIOT PECTABPALMIO 1 HE MOTYT ObITb YAaNeHbl. HACTOSTENbHO PEKOMEHYETCS IMETb
[I0CTaTO4HbII OMbIT, NPEXAE YEM HAHOCUTb Kpacku Ans oTTeHKa sddekTa. LiBeToBoi 3(deKT 1 CTeNneHb, C KOTOPOW OH BKIIOYAETCS
B MaTepna, B 3TOM Clyyae TakKe 3aBUCUT OT TONLMHBI CTEHKM PecTaBpaumi.

Benas kpacka MOXET BbiChixaTb 6n1arofiapst CBOeMy COCTaBY. 3aTEM OHa He MOANEXMT 06paBoTKe 1 I0MKHa ObiTb YTUNN3UPOBaHA.
[pyMEpbI/PEKOMEHTALIMN N0 UCTION30BAHII0 KUIKOCTEN A9 OTTeHKA aheKTa AN ANOKCHAA LMPKOHNS:

XXentas nnn YcuneHne CMeXHON i1 LepBIKanbHOM 06n1acTy, NoKa3aHe BTOPUYHOTO AEHTUHA B OKKIIO3MOHHON
OpaHXxeBas: o6nact.

KopnyHeBas: YCuneHne CMeXHOM i LepBIKanbHOM 06n1acTy, rMy6nHHbIA AMEKT B OKKMKO3MOHHONA 0601aCTy.
Cepas nnv nypnypHas: | Iny6nHHble ahdeKTbl B pexyLiei 06nactu.

Benast: BblneneHue 6yrpos 3y60B, PeXyLLEro Kpas 1 MeNoBIAHbIX NATEH.

— benas Kpacka somkHa 6biTb HaHeceHa nocneaqel. B cnyyae HaHeceHs 6eNnoro LBeTa B kayecTse
MENOBWAHOMO NATHA, HEOOXOAMMO TLLATENbHO BbICYLUNTL PECTABPALMIO [0 HAHECEHUS Kpacku, 4To0b
Kpacka ocTasanach Ha noBepxHOCTY B BIZE OEN0ro NATHa.

— benyio Kpacky Hefnb3s HaHOCUTb Ha 0BLLIMPHbIE 061ACTY UK B BOMBLUMX KONMYECTBAX.

Po3oBas: [NokasaHwe ans AecHbl.
— Kpacka jomkHa 6bITb HaHeceHa 0611bHO 1 XOPOLLIO HAChILLEHHO, ECAM HEOOXOAMMO AOCTUYb
OMPefieNeHHOro LIBETA JIECHbI.

®ryopecLeHLns: ®nyopecLeHTHbIN adhdekT no Bcemy 3y6y, B 0CO6EHHOCTY ¢ 6onee CBETNbIMM LiBeTamu 3y6oB W1, W3,
A1, B1, C1, nHaye pectaspaLim He OKpaLLMBaOTCS.

9TV KNAKOCTY N5 OTTeHKa ahheKTa NCronb3yroTest HepastasneHHbIMN. Jo6aBneHne XULKocTen
LN OKPALLMBAHISA IEHTIHA UV PEXKYLLEN KDOMKM CAENAET LBET 60NEE CBET/bIM U CAIMLIKOM CHU3UT
3(heKT hnyopecueHLn.

Pas6asueb (liquid): YMEHbLLEHIE MHTEHCUBHOCTY LiBeTa. ITOT pa3baBiTeNlb MOXET ObITb J06aBNEH KO BCEM XMAKOCTSM s

0TTeHKa apheKTa /15 BbICOKONPO3PAYHOro AMOKCHAA LiMPKoHUSA Lava Plus.

Wcnonb3oBaHue XuaKocTei Ans oTTeHKa adicheKTa Ans AUOKCUAA LIUPKOHUS:

Ha Kapkace He J0/KHO GbITb XXWAKMX 0CTATKOB XUAKOCTI AN OKPaLLMBAHWS.

19 HaHECEHMA UCMONB3YIOTCS 00bIYHbIE KUCT. [n51 KXKA0M Kpacki MCNoNb3yIiTe CBOIO KUCTb W1 BOCTONb3YATECH BOAOI ANs

OYNCTKN, MPEXAE YEM NOMEHSITb KPACKY.

IhexT, [OCTUIHYTbI HAHECEHNEM XMAKOCTEN ANs OTTEHKA 3 eKTa, CTaHOBUTCS BUAMMBIM MoCAe 06Xira, 1 NoaToMy 10 06XKura

MOXHO TOMbKO Npeanonarath, Kakoit ahdexT nony4ntes. PykoBoAcTBO N0 0TTeHKaM sddekTa Lava™ Plus aaeT npubnuautensHoe

npezcTasnenne 06 OTTeHKax ahekTa nocne ooxura.

» [loMecTuTE XUAKOCTN N5 OTTEHKA AMEKTA HA AHEIKY /1St CMELLMBAHNS.

» BA3KOCTb XUAKOCTEl NS 0TTEHKA 3htheKTa MOXKHO CHIU3NTb, 06aBUB MIUHUMANBHOE KONMYECTBO BOZBI (HAMpUMep, Npu NOMOLLM
MOKPOV LLETKY), TEM CaMbIM NOMY4MB BO3MOXHOCTb HAHOCUTb XKIAKOCTb 60ee WMPOKUMI MasKaMi.

» VIHTEHCWBHOCTb LIBETA XIAKOCTEN ANS 0TTeHKa ahdeKTa MOXHO CHU3NTb, A06aBuB pa3baBuTenb Lava Plus B cooTHOLIEHMA 1K 1.

» HaHecuTe XnaKocTb Ans 0TTeHKa adhdekTa B Tpebyemble 061aCTH, Ha4MHas ¢ Camoro CBETIONO LBETA, W AaiTe eil BInTaTbCs.

» L1BeT0BOI 3(h(heKT CTAHOBUTCS 60NEE MHTEHCUBHBIM NMPY HAHECEHMI HECKOMbKIIX CIOEB XXUAKOCTEN AN 0TTEHKA ahdeKTa.

» 3aKpblBaiTe KPacky KPbILLKOIA MOCE UCMONb30BaHUS.

» B pefikux Cnyyasix 0CTaTKI FOPEHS OT XKUAKOCTEN AN 0TTeHKa aheKTa MOryT NosiBITLCA NOCNe 06Xura. VX MOXHO cayTb
CXKaTbIM BO3YXOM.

Mo3ULMOHNPOBaHNE ANs CNEKaHUs

XopoLwas LpKyNALMS BO3 yxa BOKPY 00KMragMoro Marepuana 80 Bpems CyLLKIA 11 NPOLIECCa CeKaHus BaxkHa s Nony4eHins
KOPPEKTHOrO LiBeTa. M03TOMY NOA0Hb! N1 CIEKAHNS 0MKHbI MIMETb BEHTUNSILIMOHHbIE OTBEPCTVS UM HE JI0MKHbI GbiTb NOMHOCTHO
3aKPbIThI. Kapkac/pecTaspauus A0MKHa ObiTb PACNONOXKeHa UaganbHO, YT00bI 06ECTIEYUTh IAHEIHYIO YCAZKY NPI CrIeKaHNN,
0fIHOBPEMEHHO COXPaHsist TOYHOCTb NOCAAKM. PEKOMEHYIOTCA CREAYIOLLME NO3MLMOHIPOBAHNS:

PacnonoxeHue Ha necke Ans CneKaHus

» HanonHUTL NoaXoaaALLIA NOAIOH NS CNIEKaHIst NECKOM, MOAXOAALLMM NS ANOKeUaa LIMPKOHIS (Hanpumep, Lava Sintering
Beads), [10 ypOBHS 0KOMO 3 MM.

» AKKypaTHO NONOXITb MOCTOBWAHBIE KOHCTPYKLIM HA NECOK 151 CNeKaHNs OKKNIO3WOHHOM 11 GyKKanbHOM CTOPOHON BH3,
a OZHO4HbIE PECTaBPALIM OKKITIO3VOHHOM NN HUXKHEN CTOPOHOI Ha NecoK. O6paTUTb BHUMAHWE Ha TO, YTOObI Y MOCTOBMAHbIX
KOHCTPYKLWIA 61110 Kak MOXHO G0MbLLUE KOHTAKTHbIX TOYEK C NOLIEXALLMM CIIOEM NECKa AN CeKaHms, 1 YTo6bl OHW BE3LE
XOPOLLIO ONMPanICh; TEM HE MEHEee OHU He LOMKHBI ObITb «3apbiTbl». [ecok Ans cnekaHus Lava Sintering Beads MoxeT 6bITb
11CM0MIb30BaH MOBTOPHO.

Pacnonoxenue Ha 06paGoTaHHbIX Ha (hpe3epHOM cTaHKe WTudTax Ans 00XKMra MK ONOPHbIX KOHCTPYKLMSAX

» [lns 06Mra Ha 06paboTaHHbIX Ha (PE3EPHOM CTaHKe LUTUATaX ANs 06XK1ra HEOGXOANMO UCMONB30BAT MIAAKOE, POBHOE 0CHOBA-
HIe, NOAXOAALLEe ANd CriekaHs AMOKCHAR LIMPKOHKS. Hem Gonee rafikvm SBRETCS 0CHOBaHME s CNeKaHus, TEM MeHbLUE
CONPOTVBMEHNE TPEHWS, YTO YMEHBLUAET CONPOTMBAEHME YCaJKe BO BPEMS NpoLiecca crnekanns. 113-3a 4acToro ncnonb3oBaxns
OCHOBaHe fi/15 CNeKaHNs MOXET CTaTb HEPOBHBIM, YTO NOTPEBYET ero 3ameHbl.

» B uaeane, He06X0AMMO MCMONb30BATb MIOTHOE 11 HEMOMMOLLAIOLLEE OCHOBaHWE [NA CriekaHus. Bo nabexaine normoLleHns
OKpaLLMBAIOLLIEro pacTBOpa 0CHOBAHWEM A5 CMIEKAHIA, KapKaChl/pecTaBpaLyin AOMKHb! BEICOXHYTb (Hanp., Ha CTeKne) nocne
HaHeCeHNs KMAKOCTEN 1A OKPALLMBAHWS, VX MOXKHO NMOMELLATb Ha 0CHOBAHWE [N CNIEKaHMs TONbKO B MOMHOCTBIO CyXOM BUJE,
N1 e HEOGXOAMMO HAHECTY 3ALUMTHBIN CIIOIA BOCKA (HaNp., 3y6OTEXHNYECKUM HOXOM-LUNATENEM) Ha KOHTAKTHYHO CTOPOHY
LWTNGTOB ANA 06XKIra Nepe/ HAHECEHNEM XIKOCTEN 15t OKpaLLNBAHWS.

» [1ng 061ra pectaBpaLiii ¢ 0MopHbIMIA KOHCTPYKLISMI PEKOMEHAYETCS BEPTIKAIbHOE PACTONOMXKEHME HA OMOPHON KOHCTPYKLIMN.

CnekaHue

Kapkachbl/pecTaspauim Lava Plus MOXHO 06XXuraTb MCKIKOUMTENBHO B NeYax A1sh CNeKaHns, NOAXOAALLMX ANs CrieKaHNs Anokeuaa
LIMPKOHMS.

1Nt KOHCTPYKLMIA 6ONBLLION NPOTSIKEHHOCTM C CUMBHO OTANYAIOLLIENCS TONLLMHOI CTEHOK U/UAK ONOPHBIX KOHCTPYKLMIA HEOGXOAMM
60nee HU3KNIA A1nanasoH Harpesa 1 0CTbIBaHNs YTO6bl 06ECNEYNTb PABHOMEPHYIO YCaAKY/CxXaTUe PecTaBpaLiv n/uim onopHoi
KOHCTPYKLWW. MporpamMMbl A1t pasHbiX CAly4aeB 1CMoNb30BaHIS M0Ka3aHbl B TAGMLLE BHU3Y.

Mepen o6xurom Lava Plus y6eamTech, YTo neyb NoAAepxMBaeT Heo6X0aMMblii Aana3oH HarpeBa i KOHeYHble TeMnepaTypbl,
HeobxoanMble ans Lava Plus. [ing nonyyeHns nHchopmaliim no paboTe ¢ Neybto A5 Cexkaxus 1 ee nporpaMMmupoBaHmio CM.
COOTBETCTBYIOLLEE PYKOBOACTBO N0 3KCMyaTaLyi.

MpenBapuTenbHas cylKa pecTaBpauyil Nocae UCNoNb30BaHNs XNAKOCTEN ANs OKPaLIMBAHUA MU XUAKOCTEN Ans

0TTeHKa adhhekTa

» [Nocne OKpaLLMBaHus Npu NOMOLLM XXMAKOCTEN A5 OKPALUMBAHIS W XKUAKOCTEN s 0TTeHKa athheKTa NoMeCTUTb Kapkachl/
PecTaBpaLy Ha He BUTbIBAIOLLLYIO MOBEPXHOCTb (HAMPUMEP, NOA0H N1 CMIeKaHws!) v AaTb M BbICOXHYTb B TEYEHNE MUHIMYM
2 4acoB NpY KOMHATHOI TEMNePaType U B XONOAHON Mey ANs criekaust (Npu KOMHATHOM TemnepaType). Heobxopumo
0653aTenbHO Co6M1I0AATL AAHHYIO NPOAOIKNATENHOCTb CYLLKN.

» [In51 LienbHbIX MOCTOBUAHbIX KOHCTPYKLMIA 11 MOCTOBYAHBIX KOHCTPYKLIA 60MbLLON MPOTSHXKEHHOCTY ABYX4AC0Bas NPOAOKUTENb-
HOCTb CYLLIKI JOMKHA GbITb YBENNYeHa NpUeAnanTenbHo Ha 30 MAHYT, 1 AOMKHA COCTABNATb MUHUMYM 2,5 yaca.

[ins cnekanus Lava Plus He06x0aMMO YCTaHOBUTb CNEAYIOLLME NapaMeTpbl LMKNa:

Linkn LWaru uukna NapameTtpbl umkna
CraHaapTHbIA (Standard) | Cyluka 2 4. B OTKPLITOIA XONO/IHOM NEY A Npi KOMHATHON TeMnepaType
LMKN cnekaHus HarpesaHue 20°C/MuH. 10 800 °C

HarpesaHve 10°C/MuH. po 1450°C

Bpems BblaepXKu 120 muH. npn 1450°C

OcTblBaHVE Makcumym 15 °C/MuH. 1o 800 °C

OcTblBaHMe Makcumym 20 °C/muH. o 250 °C
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Livkn Laru uMkna MapameTtpsbl uMKna
CKopocTHol (Speed) Cywka 2 4. B OTKPBITON XONOAHO NeYu U Npi KOMHATHOW Temneparype
LVK CriekaHus” Harpesare 40°C/munH. 10 900°C

HarpeBaHve 20 °C/muH. 10 1200°C

Harpesatve 15°C/muH. 1o 1500°C

Bpemst BblaepKKI 30 mMuH. npu 1500°C

OcTblBaHVE Makcumym 15 °C/muH. o 1000 °C

OcTblBaHne Makcumym 60 °C/mnH. 1o 400°C
Lukn cnekanns ans Cywka 2,5 4. B OTKPbITOM XONO[HO NEY UM NpY KOMHATHON TemnepaType
KOHCTPYKLMiA GOMbLLIOA | Harpesarme Makcumym 5 °C/MuH. o 1450 °C
MPOTAXEHHOCTH Bpemsi BblaepXKM 120 muH. npn 1450°C

OcTblBaHMe Maxcumym 10 °C/muH. o 250°C

*He pekoMeHLyeTCs A5 KOHCTPYKLMIA GONbLLOI NPOTSIKEHHOCT C CUMBHO OTAIMHAIOLLENCS TOALLMHON CTEHOK W/WN ONOPHBIX

KOHCTPYKLWA.

Mocnepyiowas 06padoTKa cneYeHHbIX KapKacoB/pecTaBpaLuii

o [Ing pasaenenus 1 wnndosaxus WTudTos Ans 06Kura HeobXxoa1MO NCNoNb30BaTb AlMA3HbIA ANCK.

o (O6pabaTblBaThb CMEYeHHbIE KapKachl/pecTaBpaLyi ¢ NOMOLLbIO TYpOKHbI NpK YacToTe BpalleHus 30000—120000 06/MUH unn
C NOMOLLBIO ObICTPO BPALLAIOLLEr0CS HAKOHEYHIKA 4151 G0pMaLLIMHbI Npi yacToTe Bpaterns 30000 06/MuH. MpuHUMNnansHO
PEKOMEH/YETCS MCTIONb30BATh MMEIOLLEECS BOASHOE OXNaX/EHHe.

* Bo 136exaHue neperpesa kapkaca uim pecTaBpaLiiv 06bI4HO LIANHOBKY NPOU3BOAST HE3HAYNTENbHBIM KDATKOBPEMEHHbIM
[NaBNEHEM U B OTZEMbHbIX MECTaX.

* [Ipy 1CN0Mb30BaHNM aNMa3HOI FONOBKM, HEOGXOAMMO 1CNOMb30BATH TONBKO MENKO3EPHUCTbIE 2TMa3bl C pa3MepoM HacTuL,
OT MeNK03epHNCTbIX 30 MKM 10 3KCTPa MeNK03epHUCTbIX 15 MKM. OT TOro, 3akpenseHbl 11 aMasbl Ha KepaMU4ecKol um
ranbBaHN4YECKON CBSI3KE, 3aBICHUT TONbKO HafIEXXHOCTb afIMa3HOro MHCTPYMEHTA.

o Ecnu 19 nonupoBanbHbIX paboT Gbln UCMONb30BAHBI aMasHbIe roNoBKM, HE0OXOAMMO 3arnaaunTb CRefb! LWANGOBKIA 1 OTNOANPO-

BaTh 210 GrIecKa, 1CToNb3ysi PE3VHOBbLIE NONMPOBANbHbIE (DPE3bl, YTOGLI 06ECTIEUUTH MPOYHOCTb PECTABPALMM. [s NPULLEEYHbIX
o6nacTeii COBAMHINTENBHOI YaCTV MOCTOBUAHON KOHCTPYKLIMM MOTYT GbITb MCMONb30BaHbI PE3IHOBbIE NOMPOBASbHBIE (HPE3bl
[NIUCKOBOIA UNN KOHNYECKON (HOPMBbI.

* [10 3aBepLUeHnm paboTl (unm nocne YAANeHus LWTMGToB Ans 06)XMra) He0BX0ANMO NPOBEPUTL MUHUMAITbHBIE 3HA4EHUA TONLLMHbI

CTEHOK 11 CoeaMHITENEN. HE0GX00MO NPOKOHTPONMPOBATb JiaHHble NapameTpbl (CM. pasaen «[pOeKTpoBaHIe Kapkacos/

pecTaBpaLuit»).
HaHeceHue kepamukmn

[Ins 06MLOBKIN KOHCTPYKLMM UCMIOMNb3YiATE 06ANLIOBOYHYIO KEPaMUKY, O00PEHHYI0 st MOKCIAA LMPKOHKS (Hanpuvep,
VITA™VM™9, npon3soacTsa komnatim VITA™ Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, unu Jensen Willi Geller Creation, nponasoa-
cTBa komnanuy Jensen Dental Incorporated. Co6niofaiiTe MHCTPYKLMIO NPOU3BOAMTENS N0 NPUMEHEHIO NSt COOTBETCTBYIOLLEI

06/MLIOBOYHON KepamuKy,

Hukoraa He CHuMaiiTe 06/MLOBKY C NOMOLLbIO (DTOPUCTOBOAOPO/AHOI KCNOTHI, TaK Kak OHa 06n1afiaeT paspyLuatolim AecTBIEM Ha

pecTaspalm Lava Plus.

Mocnepyiowias 06paboTKa cneYeHHbIX LeNbHOLUPKOHUEBbIX pecTaBpaLmin
ﬂﬂﬂ JLOCTUXKEHUA NyyLlero CO0TBETCTBUS BbIﬁDaHHOMy OTTEHKY 1 €CTECTBEHHOr0 BHELLHEr0 BiAa PEKOMEHYeTCA NONNTON 0OXNr C
nasypblo. B kauecTBe aJIbTEPHATVBbI, pECTaBpaLusa MOXeT ObITb 0TNOIMPOBaHa, 04HaKo, I'IOﬂyHeHHbIVI LBET MOXET 0T/IN4aTHCA.

06XMr KepamMnKn

» [Ins nonupoBKM JOMKHbI ObITb MCMONB30BaHbI NA3ypb W KpacuTen, paspeLueHHble Ans AMOKCHAA LMPKOHKS. MoxanyiicTa,
co0ntoaaiTe COOTBETCTBYIOLLNE MHCTPYKLMI. Hamnyyliee COOTBETCTBINE BbIGPAHHOMY OTTEHKY AOCTUFAETCs NP UCNONb30BaHNM
rnasypeli ¢ Temnepatypoi o6xura > 900 °C.

» [Ins 06>Kura Kepamuki LigNnbHOLMPKOHMEBBIX PECTaBpaLyii HE06X0MMbl 601E€ BbICOKIE TeMnepaTypbl. Takum 06pasom,
Temnepartypa 06xura Ans Kepamuki IofkHa GbiTb YBENYEHa B 3aBUCUMOCTM OT TOALLUMHBI CTEHK PECTaBpaLMi.

Monuposka

» Kpast KOpoHOK, hrccypbl v BbICTYMbI MOTYT GbiTb 06paboTaHbl 00bI4HO UCMONb3YIOLLMMIUCA AN KEPAMUKIA PE3UHOBLIMI

6opamu-nonupamu.

» [1191 OKOHYATENbHON NOAMPOBKM MOXHO BOCMONb30BATLCS /IMA3HOM NOMMPOBOYHON NACTON U NOAXOASILLEN NOAMPOBOYHOI

LLIETKON.

3ameyaHusi no nosogdy hUKcaLus, NPOBEPKU OKKIIO3UM U yAaNeHns pecTaspauvii

MocTosiHHas hKcaums pectaBpaumii
B 3aBucumocTy ot TpeGoBaHuii, Lava Plus pecTaBpaLyi MOXHO LIEMEHTIPOBATL 00bI4HbIM CIOCOBOM (HanpUmMep, CTEKMOMOHO-
MEePHbIM LIEMEHTOM 13 rpynbl Ketac™ Cem 1im MoavduULMpOBaHHbIM KOMNO3UTOM CTEKTOMOHOMEDHBIM LIEMEHTOM, HaNPUMED,
RelyX™ Luting Plus Automix) unu aareausHo (Hanpumep, RelyX™ Unicem 2, RelyX™ U200 unu RelyX™ Ultimate).

» [loaBeprHmTe NECKOCTPYHON 06paboTKe LIEMEHTUPYEMbIE MOBEPXHOCTI. [INs CO3[aHms LLepoX0BaToi MATOBO/ NOBEPXHOCTN
1ICMIONb3YVTE OKCIAZ aMOMUHIS C 38PHUCTOCTbIO 0T 30 10 50 M Npu AaBneHinn 2 Gap (30 (hyHTOB Ha KB. AtoiM), a 3aTem
TLLATENBHO 04YNCTUTE CIMPTOM. He ucnonbayiite hocopHyto KUCIOTY 1S O4UCTKM pecTaBpaLim!

» Tlocne NPUMEPKY MOBEPXHOCTIA OMKHbI GbiTb 04MLLEHBI (PEKOMEHAYETCS pacTBOp rnoxioputa Hatpis (NaOCl 5%)), MpoMbIThI

BOZO/ 11 BbICYLLEHbI.

[t noapo6HOi MHopMALWK 06 MCMONb30BAHNI JaHHBIX LIEMEHTOB 06PATUTECH K COOTBETCTBYHOLLEN MHCTPYKLMN N0 NPUMEHEHMIO.

duKcaumsa HaaCTPOIKY U3 SUMOKCUAA LIPKOHNS HA METaNIMYEeCKON OCHOBE s COCTOSALLMX U3 ABYX YacTen

abaTmeHTOB

[ins hykcaunst HafCTPOMKI U3 ANOKCHAA LMPKOHIS HA METANNYECKO OCHOBE HEOBXOAMMO NPUMEHUTL CAMOaAre31BHOE
LIEMEHTIPOBAHWE C MCMONb30BaHNEM KOMMO3UTHOIO LiemeHTa 3M ESPE, RelyX™ Unicem 2 unm RelyX™ U200.
» [lepen TeM, KaK OTNECKOCTPYUTb METAMYECKYI0 OCHOBY, N30AMPYIATE COEAMHEHNE C MMNAHTATOM (HampUMep, Mpy MOMOLLA
Erkoskin ot Erkodent nnn na6opatopHoro UMnnaxTara).
» [NofiBEPrHITE NECKOCTPYIHOI 06PABOTKE LIEMEHTVPYEMbIE MOBEPXHOCT. st CO3AaHMS LLIEPOXOBATON MATOBOIA MOBEPXHOCTI
11CNOMb3YATE OKCIZ aMIOMUHMS C 38PHUCTOCTbIO 0T 30 10 50 UM Npu AaneHn 2 6ap (30 (hyHTOB Ha KB. At0iim), a 3aTem
TLATENBHO 04MCTUTE CIINPTOM.
» Pe3b00B0ii KaHas METanNyeckoii 0CHOBbI NEPEs; LIEMEHTVPOBaHNEM HEOGXOAMMO 3aKynopuTh (Hamp1Mep, NPy MOMOLL BOCKa).
» HaHecTn camoa/reanBHbIit KOMMO3UTHI LIEMEHT, COrNacHO COOTBETCTBYIOLEN MHCTPYKLIM, Ha NPEABAPUTENBHO NOATOTOBIIEH-
Hble MOBEPXHOCTM 00eX YACTEN, CXXaTb VX BMECTE U MPOA0IKATL CXKUMAT B NMPOLECCE WX NONMMEPU3ALMN.
» [lonumepuaaums LemeHTa:
— TpeaBapuTeNbHO NOAMMEPU30BAT NPV MOMOLLYM HACTONBHON NOAUMEPU3ALMOHHON NamMbl (Hanpumep, 3M ESPE Visio™ Alfa)
11 3aTeM OKOHYATESbHO NOMMMEPU30BaTh B TeYEHME 15 MIHYT B BakyymMe B NonuMepr3aLyoHHoii namne (Hanpumep, 3M ESPE
Visio™ Beta Vario, Cycle 1),
— W BOCMOMB30BATLCS PYYHON MONMMEPU3ALIMOHHOM 1AMMON C UHTEHCUBHOCTLIO CBETOBOMO NOTOKA MUHIMMYM 1000 MBT/cM?
11 OABEPTHYTb AEVCTBIIO CBETA CO BCEX YETBIDEX CTOPOH, M0 20 CEKYH C KaXKZOV CTOPOHDI, KOrJa HaACTPOKa YCTaHOBIEHA
B KOHEYHOE MONOXKEHNE. B 06LLeN CNOXHOCTH, (PUKCUPYEMOe COEUHEHIE HEOOXOAMMO OTBEPXAATh CBETOM HA NPOTSHKEHUM

80 cekyHa.

» YAanuTb U3NWLLKY LiIEMEHTA 1 0TNOAMPOBATH LEMEHTUPYEMBINA CTbIK MPY MOMOLLY CUANKOHOBOI NOAMPOBOYHOIA FONI0BKY.

MpoBepKa oKK03nM LeNbHOLMPKOHUEBBIX PECTaBpaLyui

» OKKII03MOHHbIE NOBEPXHOCTY MOKCHA LPKOHIAA HE WCTIbITBIBAIOT a6PA3NBHOTO N3HOCA. ITO HEOGXOAMMO YUUTbIBATH NPK
NNaHNPOBaHWK NeYeHns. HeoGXoaUMo 06paTUTh 0COGOE BHIUMAHHE Ha CTPYKTYPY OKKMIO3UOHHOM NOBEPXHOCTM, YTOGbI Gbina
MPaBINbHOI AMHAMIYECKAS 1 CTATUYECKAS OKKITH31A. ITO HEOOXOAVMO PErynsapHO NPOBEPATD Y CTOMATONOa (Hanpumep, B
BPEMS NPODUNAKTUYECKIX NPOBEPOK).

» Ecnv 0KoHuaTenbHo 06paboTaHHas pecTapaLs JopadaTbiBanach B pTy nauyeHTa nocne pasmelLeHns, To B 3aBepLISHIN
KOHTAKTHbIM NOBEPXHOCTSIM HEOGXOMMO NMPULATH GNIECK MOMMPOBAHUEM.

Ypaanexue nocaXeHHbIX PECTaBPaLMil U3 AUOKCUAA LNPKOHNS
» C MOMOLL{bIO 0GbI4HbIX BPALIAIOLMXCS aMa3Hble MHCTPYMEHTOB 11 J0CTATOYHOrO BOASHOIO OXN&XKAEHNS YCTAHOBUTD LML, U
MPUNOAHSTH PECTABPALIMIO PbIYATOM W/MN B KAYECTBE BBITSHKHOTO MHCTPYMEHTA MCMONb30BATb 0GbIYHbIE NPUMEHSEMbIE B

MPaKTIKE UHCTPYMEHTbI.
OmoKu
Owmodka MpuynnHa YcTpaHeHue
PecTaBpaups ¢ PecTaBpaLys v 0MopHble KOHCTPYKUMN Gbinu OKpaLLVBAHYE KaK PECTABPALIMM, TaK 1 OMOPHbIX
OMOPHbIMU KOHCTPYK- HepaBHOMEPHO OKPaLLEHbI. KOHCTPYKLW XUAKOCTBIO A9 OKpaLLINBaHNS.

LAMKN NIOMAeTca npu
CnexkaHnn.

Paanuyns npu 06xure HeOKPaLLEHHOTO 1
OKPALLEHHOTO AMOKCHAA LIPKOHMS! BbI3bIBAIOT
HATKEHIS, YTO B CBOIO 04EPE/lb MOXKET NPUBECTY
K TpeLLyHam.

Cwm. Takxe pasaen «KoadduumeHTsl macltabu-
pPOBaHMs».

MaccuBHble YacTi pecTaBpaLyi u/unm onopHoi
KOHCTPYKLIAM YCAXMBAIOTCS/CXIMAIOTCS BO BPEMS!
06XXNra/oCTbIBaHNs HE OHOBPEMEHHO C YacTAMM,
VIMEIOLLMMM TOHKWE CTEHKM.

11cnonb30BaTh LKA CEKAHNA C YMEHbLIEHHBIM
JIManasoHoM Harpesa 1 ocTbiBaus. CM. pasaen
«CnekaHue» v TabnuLy MapameTpbl LKNa.

PecTaBpauus nomaetcs
npu yaaneHnn u3
0CTaTKOB Matepuana.

YnepK1BaoLLyi WTUAT ObiN OTAENEH CAMLIKOM
[IANeKo 0T 06bEKTA.

OTaensTb 6nvKe K 06beKTy, YTOObI, TaKiM
06pa3om, 136exatb KonebaHmii.

HakoHeuHWK 415 60pMaLLINHbI BPALLAETCS He No
Kpyry.

[poBEPUTH HAKOHEYHMK A1 GOPMALLINHBI.
OcyLLEeCTBUTb OTAENEHIE C MOMOLLBIO TYPOUHBI
(ecnm ecTb).

3atynunacs (hpesa.

Vlcnonb3oBath HOBYIO (hpesy.

PecTaBpauys He

HenpasubHoe pacronoxxeHne KOPOHOK 1

OCyLLeCTBUTb NPABUIbHOE PACMONOXKEHNE MPH

pecTaBpauys BbImaauT
CIULLIKOM TEMHOW W/nn
CNLIKOM CEPO.

VI BbICOX/A CINLUKOM ObICTPO.

MOAXOANT. MOCTOBW/IHbIX POTE30B NPy CNEKaHN. cnekaHny (cM. pasaen «Pacnonoxenue ans

CrieKaHus»).
HecobntoaeHue npasin NOATOTOBKY. (CBA3aTbCA CO CTOMATONOMOM/KINEHTOM; MpK

Heo6XoAMMOCTH, opaboTaTb Mofenb.

3arpsiHeHne CAnLWKOM 4aCcTo MCMOMb30BaNach XUAKOCTb s | He MCnonb30BaTh XXUAKOCTb ANt OKPALLIMBAHIS

Ha NOBEPXHOCTU OKPALLMBAHKS, 1 OHA 3arpsi3HeHa. 6onee 24 yacos.

pecTaBpaumi.

benosatble MecTa He 6bina yaaneHa hpesepoBoyHas nbifb. AKKypaTHO yaanuTh (hpe3epoBOYHYIO Mblfb Nepes

Ha NOBEPXHOCTU OKpALUMBAHWEM.

pecTaBpaumi.

LlenbHoumpkoHmeBas OKpalleHHas pecTaBpaLiyis BbiCOXNa He NOAHOCTbIO | [epes 06XXuUrom cobntofiaiTe MUHUMANbHYIO

NPOAOIMKMTENBHOCTb CYLLKY 2 Yaca.

HenpasunbHas nporpamMma o6xura (Hanpumep,
Temnepatypa 06xura, Lykn o6xura).

[poBepbTe KanbpoBKy neyn.

VlcnonbayiTe NpenvcaHHyio Nporpammy 06xunra.

CRVLLIKOM ANUTENbHBIA NEPUOS NOrPYXeHNs B
KMAKOCTb N5 OKPALLVBAHNS.

CobntofaliTe NpeanucaHHbI nepuog,
OKPALLIBAHNS B 2 MAHYTBI.

JKnaKocTb ANns 0KpaLLMBaHS XpaHnuiach 0TKPbITOM
WK Ncnonb3oBanach CAULIKOM J0Nro.

Heo6X0aMMO 3aMEHITL XIIKOCTb 11t
OKpALLMBAHNS B IMMEPCUOHHOM pe3epByape.

CnedeHHast pectaspauns He Gblna rmasypoBata.

BbINOAHUTB rMasypoBaHme CneyeHHoN
pecTaBpaLyi, MCronbays rasypb C TeMneparypoit
o6xura > 900°C.

LlenbHoUMpKoHMeBas
pecTaBpaLyst BuImsant
CNLLIKOM CBETNON.

B npouecce CyLuKin OkpaLLEHHOI pecTaBpaLyn
0bina 1CMONb30BaHa BNUTHIBAIOLLAS OBEPXHOCTb
(Hanpumep, GyMaXKHbIe NONOTeHL).

/lcnonb3oBaTh He BNMTHIBAIOLLYHO OCHOBY
(Hanpumep, CTEKNSHHYIO NNACTIHY).

CANLLIKOM KOPOTKIIA NEPUOZ NOTPYXKeHNs B
XINIKOCTb /115 OKPALLIMBAHNS.

Co6ntofaiiTe npeanucaHHblii neprop okpalunBa-
HIS B 2 MU HYTHI.

Bbino ncnonb30BaHo HEAOCTATOYHOE KOMYECTBO
JKNOKOCTY ANs OKpallmnBaHnsa npu nHavsmnayab-
HOW TEXHUKE OKPALLMBAHNS.

Vlcnonb3oBaTh NPeANMCaHHYI0 TEXHUKY
OKpaLUMBaHMS.

HenpaBunbHasi nporpamma o6xwra (Hanpumep,
Temneparypa 06Xxura CMLIKOM BbICOKas).

VcnonbayiiTe NpeAn1caHHyto nporpammy obxura.

[poBepbTe KanbpoBKy neyn.

HeokpalueHHble MecTa
rochne yaanexus
0MOPHbIX KOHCTPYKLWIA.

OnopHbIe KOHCTPYKLAM MK WTU(TbI ANS 06xura
6blN11 HENONHOCTbIO OKPALLIEHbI.

MonHocTbiO 0KpacuTb OMOPHbIE KOHCTPYKLN 1A
HAHEeCTW Ha AaHHbIe y4acTKN KpacuTenu.

XpaHeHue 1 CPOK roAHOCTY NPV XPaHeHUU
XpaHuTb 6110KK ANst hpe3epoBaHiis AMoKeuaa LMpKoHUs Lava Plus u Bce xuakocTu Lava Plus npu 15—-25°C/59—77 °F.
1A36eratb NpAMOro NonagaHus CONHEUHbIX Sy4eil.
He 1cnonb30BaTh Mo MCTEYEHUN CPOKA FOAHOCTY.

Wudhopmaumsa ans nokynatens
3anpeLuaeTcst NPeLOCTaBASTL MH(OPMALMIO, KOTOPAs OT/IMYAETCS OT MH(DOPMALLIM, COLEPXKALLENACS B AAHHON UHCTPYKLM.
KomnaHust 3M He NpeaocTaBnSIeT KNEHTaM Ht ICHO BbID@KEHHbIE, HI NOAPA3yMeBaeMble NMLEH3NM HA Kakie-nnbo npasa Ha
00bEKTbI UHTENNEKTYaNbHON COBCTBEHHOCTI KOMMaHMM 3M, BKIT0Yas, HO, He OrpaHinymBasics nateHTom ®PI Ne 19904522 n
narenTom CLUA Ne 6709694, a5 UCN0oNb30BaHIs NPOAYKTOB KOMNaHUM 3M B COYETaHIM C HENMLEH3MPOBAHHbIMI NPOAYKTaMN

TPETHIX NINLY.

FapaHTuiiHble 06513aTeNbCcTBa
Komnatng 3M Deutschland rapaHTupyeT oTcyTCTBIE B CBOM NPOAYKLIAM I6(HEKTOB, CBASAHHDIX G MCXOAHBIMU MATEpUanamu u
MPON3BOACTBEHHbIM MpoLieccom. KOMMAHIA 3M Deutschland HE JAET HUKAKIX [IPYTUX TAPAHTIAW, BKIIOHAA IOBbIE
NOAPA3YMEBAEMbIE 0BA3ATE/NIbCTBA B OTHOLIEHWN TOBAPHOI0 COCTOAHNA U3AENNN I NX MPYUMEHUMOCTY INA
KOHKPETHbIX LIEIEN. Monb30BaTeNb HECET OTBETCTBEHHOCTb 32 ONPEAENEHIE NPUTOAHOCTY JAHHOMO U3AENNS K UCTIONb30BaHIIO
B COOTBETCTBIM C €r0 (MoNb3osaTensl) 3afadamiut. B ciiyyae oGHapyxeHns AeHEKTOB 3AENUs B rapaHTHiiHbIiA NEpUof, OTBETCTBEH-
HocTb upmbl 3M Deutschland orpaHii1BaeTCs PEMOHTOM 11 3aMEHOM AAHHOTO U3AEeNNs.

®

OrpaHuyeHue 0TBETCTBEHHOCTH

3a CKNoYeHEeM CUTyaLmiA, NpsiMO NPeayCMOTPEHHbIX 3aKOHOAaTeNbCTBOM, Komnanus 3M Deutschland He HeCeT Hukakon
OTBETCTBEHHOCTM 3 06kl OTPULIATENbHbBIE NOCEACTBIAS UK yiep6, CBA3aHHbIE C UCMOMb30BaHNEM [AHHOI NPOAYKLMM: NMPSMbIE,
KOCBEHHbIE, YMbILLNEHHbIE, CAIy4aiiHbIe I ONOCPEA0BAHHbIE, HE3ABUCHMO OT BbIfIBUHYTHIX 0GbSCHEHWI, BKKOYas rapaHTim,
KOHTPAKTbI, HEGPEXHOCTb M OGLEKTUBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

WHopmaLws no cocToaHnto Ha thespans 2018 roga
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3M ESPE
Lava™ Plus

CUNHO TPAHCNYLLEHTHU 3aroTOBKN/AUCKOBE OT LLUPKOHMEB OKCUA
@ Visoko prozirni cirkonijski blokovi za glodanje/diskovi
@w Magas transzlucenciaju cirkonium-oxid frézeléshez/korongok

YKa3aHus 3a ynotpeda Hasznalati itmutatd

Upute za upotrebu

Not for use in Canada.
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3M, ESPE and Lava are trademarks of 3M or 3M Deutschland GmbH. © 2018, 3M. All rights reserved.

Vita™, Vita™ 3D Master™, 3D Master™ color designations (except 3M1, 3M2, 3M3) and Vita™ VM™ are trademarks
of VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, Bad Séckingen, Germany. hyperDent is a registered trademark of
FOLLOW-ME! Technology Group.

BbJITAPCKU

OnucaHue Ha NpoAyKTa

CWTHO TPAHCNYLEHTHMS LMPKOHKEB oKeup Lava™ Plus ce npenara B pasnnyni (hopmaTy Ha 3ar0TOBKMUTE, FONEMUHIA Ha
3aroTOBKWTE 11 UBETOBE. LIBETHT Ha 366 NPV NPeABAPUTENHO OLBETEHNTE LIPKOHWEBN 3ar0TOBKM € NOCOYEH B TEKCTa. 3aroToBKuTE
Cnyxar 3a 13paboTBaHe Ha CKeNEeTV OT UMPKOHIEB OKCUA 1 32 U3LSO LIPKOHWEBI Bb3CTAHOBSBAHMS.
CKeneTuTe/Bb3CTaHOBABALLMTE KOHCTPYKLV CE MPOEKTUPAT C AeHTaneH CAD codiTyep v cnef ToBa AaHH!Te ce npeobpasysar

¢ CAM codbTyep B TpaekTopuu Ha (hpe3oBaHeTo. Ppe3oBaHETO Ha 3aroTOBKM Ce M3BbPLLBA BbB (hpeaMalLiHa, NOAXoAsLLA 33
LIMPKOHIEB OKCHA,.

Cnep (hpe3oBaHe CKeneTTe/Bb3CTaHOBABAHNATA, N3pabOTEH OT HEOLBETEH LMPKOHIIA, NONyYaBaT XenaHns UBAT Ha 3b0uTe
4pe3 OLBETABAHE CbC CbOTBETHNS CUTHO TPAHCMYLIEHTEH OLBETABALL PA3TBOP OT LMPKOHKMEB oKeuz Lava™ Plus. 3a uHAnBMayanHo
nog4epTaBaHe Ha VHLM3anHaTa 06nacT JOMbAHUTENHO Ca Ha Pa3noNoXeHie MHLM3anHuTe usetose EB, EL n EM. [1ga cunHo
TPaHCAYLEHTHY OLIBETSIBALLIM MAPKEPA OT LIMPKOHMEB OKcu Lava™ Plus, KouTo ce 3nnyaT 6e3 0cTaTbK, M03B0ONSBaT Aa ce
BU3yaNu3npar pasnnyHuTe OLBETABALLM PA3TBOPU NPY HAHACSHETO.

®pe30BaHNTE CKENETIN/Bb3CTAHOBABAHNS, N3pABOTEHN OT NPEABAPUTENHO OLBETEH LIMPKOHNIA, BEYE ChbpXXaT PaBHOMEPEH
OCHOBEH LIBAIT, 3aT0Ba He & HEOOXOAMMO 1A CE M3N0I13Ba OLBETABALLATA CUITHO TDAHCYLIEHTEH OLBETABALL, PA3TBOP OT LIMPKOHIER
okeua Lava™ Plus.

VIHTEH3MBHM OLBETABAHMSA, HANP. B MHUM3aNHaTa, anpoKCUMaHaTa 1 MHTepaAeHTanHara 061acT unm 3a MMUTaLmMA Ha BTOPUYEH
JEHTWH W [IP., MOraT Aia Ce NOCTUrHAT NOCPEACTBOM HAHACAHE HA CUIHO TPAHCNYLIEHTHIUTE OLBETUTENM 3a eDEKTY OT LMPKOHINEB
okcupa Lava™ Plus 650, XbAT, 0paHXeB, Kadsis, BUONETOB, CUB M Po30B. OUBETUTENST 3a edieKTn , DnyopecueHLms” Moxe fa
€ CMeCBa C BCUYKY OCTaHaNM OLBETUTENN 32 eDEKTH, HO MOXE Aa Ce 113M0/13Ba ChLLO 1 CaMOCTOSITENHO, KaTO N0-CNeLmasnHo npu
N0-CBET/N LBETOBE Ha 3bOUTE NPOSIBSBA B MaKC/MasHa cTeneH ceost nyopecuupaty, echekT. lMocpeacTBOM A006aBsHe Ha paspean-
TeN 3a CUNHO TPaHCNYLIGHTHY OLIBETUTENN 33 €DEKTY OT LMPKOHMEB okcug, Lava Plus (Liquid) Moxe fia ce Hamanm MHTeH3MBHOCTTa
Ha BCWYKM OLBETUTENM 32 eheKT. Mofo6HO Ha OLBETABALLYTE PA3TBOPM OLBETUTENNTE 32 eDEKTI MPOHUKBAT B 3ar0TOBKATa OT
LIMPKOHEB OKCWJ, U CEL CUHTEPOBAHETO NPOSIBSBAT CBOS ECHEKT OTBLTPE HABBH.

3aroToBKMTE 32 (DPE30BaHe, ANCKOBETE, NPEABAPUTENHO OLIBETEHITE AUCKOBE, OLBETABALLMTE TEYHOCTH, OLBETAABALLY MapKepH 1
OLBETUTENNTE 3a e(DEKTN OT LMPKOHIUEB OKcug, Lava Plus He ce npeanarat BbB BCUYKM CTPAHN.

CMHTEPOBAHETO Ha CKeNeTUTE/Bb3CTAHOBIUTENHITE KOHCTPYKLMI CTaBa B NOAXOAALLA 3a LIPKOHWEB OKCU, CUHTEPOBA NeLL, C
nporpama, Kosito e npeasuaeHa 3a Lava Plus.

3aroTOBKMTE OT LIMPKOHIEB OKc, Lava Plus cboTeeTcTBaT Ha IS0 6872, Tun I, knac 5. WAK (25—500°C): 10,5+ 0.2 106 - K™

I35 Tasu uHdopmauys 3a ynotpedara Ha Ten NpoayKTy TA0BA Aa Ce CbXpaHsiBa 3a NPofb/KUTENHOCTTA Ha U3MON3BaHE.
3@ N0APOGHOCTA 3a BCUYKIA CIOMEHATY NPOJYKTH, MOfS OTHACSIATE Ce 10 CbOTBETHUTE YKasaHWs 3a ynoTpeoa.

06nacTu Ha npunoXenune
113paboTBaHe Ha LMPKOHNEBI CKENETU W Ha U3LAMO LIMPKOHWEBN Bb3CTAHOBABAHWS 3 (DPOHTANHI U UCTANHI 3b0U, NPK CnasBaHe
Ha npegnucanuTe 4e6envHn Ha CTEHUTE HA KeneTaTa U HanpeyHuTe pasMepy Ha CBPb3KITE, BX. ,KOHCTpyMpaHe Ha ckeneta/
Bb3CTAHOBABAHETO":
© EVHNYHI KOPOHKM
* MocToBe C He NoBeye 0T 4Be MOCTOBY TeNa eHo 10 ipYro 3a AUCTaHW 301 W HE MOBEYe OT YETUPY MOCTOBM TeNa e4Ho 0 ApYro
3a (hPOHTaHM 3b6M
© KOpOHKI 1 MOCTOBE BbPXY UMMNIAHTL
— Bb3cTaHoBUTENHUTE KOHCTPYKLMKM Lava Plus BbpXy MIMMNAHTaHTV Ca NPOTUBOMOKA3HM 3a NALUMEHTY C OPYKCU3bM.
— Bb3cTaHoBUTENHN KOHCTPYKLMK Lava Plus BbpXy MMMNaHTV TpsioBa ia npunsrar nacyBHo (6e3 HanpexeHue).
* CBbP3aH1 KOPOHKM
© Bucsium MOCTOBE C peseLL nin Npemonap Karo KpanHo MOCTOBO TANO
— BucsLLmTe MOCTOBE Ca NPOTUBOMOKA3H! 3a NALMEHTV C GPYKCA3BM.
© 3-UNIEHHI VHNE/OHNER MOCTOBE U 2- 1 3-4neHH MocToBe , Mepuners”
— VHneii/oHneli mocToBe 1 MocToBE , MepuneHs” ca npoTUBOMOKa3H! 3 NALMEHTY C 6PYKCA3bM.
o [TbpPBUYHN KOPOHKI
o KOHCTPYKLS OT LMPKOHEB OKCWA 3@ MOCTOKPENUTENN OT ABE YacTL

YKa3aHue 0THOCHO pa3nopepouTe 3a npenapupaHe

Heobxoanmara TO4HOCT Ha Bb3CTaHOBSIBAHISITA MOXe fia Ce MOCTUMHE Camo NpU CNa3BaHe Ha ykasaHUsTa 3a npenapypaxe, BX.
6poluypata ,Clinical Handling Guidelines” (OcHoBY Ha NpenapupaHe 1 MoAroTOBKa Ha KOPOHM W MOCTOBE Lava).

Pasnopen6uTe, NOCTaHOBEH OT CbOTBETHUTE HALWMOHAHY areHLIM 32 KOHTPON Ha 3paBeonasBaHeTo, Tpsitsa ChLu0 Aa 6baaT
CNa3BaHu 3a CbOTBETHUTE UHAMKALMN.

Yka3aHuus 3a BucsLUM, MHNeA/oHnei, ,MepuneHa” u WMpoku MocToBe

TecToBeTE [J0Ka3BaT, ye LMPKOHNEBNAT okeng Lava Plus uMa focTaTbyHa 34paBuHa 3a VHNEN/OHNER MOCTOBE 1 MOCTOBE
,MepuneHa”. pu To31 BUL MHANKALNS 06a4e MOXE Ja IMa KaTo Lsno Mo-rofiam pyck Nopaan pasuyMeHTIpaHe 1 BTOPUYEH Kapuec,
HE3aByCMO OT MPON3BOAUTENS.

Mpy BucALWWTE, MHNER/oHNen 1 ,MepuneHa” MOCTOBE NO MPUHLMN UMA MO-BICOK PUCK OT (hpaKTypy. 3aToBa Te3N MHANKALMM
TpsiBa fia Ce NpunaraT camo BbpXy BIATANH ONOPHY 3b0UM 63 MOBMLLIEHA MOGUIHOCT 1 NPy [06pa yCTHA XUTeHa Ha NaLMeHTa.

Te ca MpOTVBONOKA3HM 3a NaLMEHTI ¢ MapachyHKLM (Hanp. 6pykcnabMm). Mpy MocToBe MHneii u ,MepuneHna” He Tpsi6ea fia ce
NOCTaBst CUITHA OKIy3WBHA KOHTAKTHA TOYKA BbPXY Bb3CTaHOBUTENHATA KOHCTPYKLMA. OKauBaHWsTa Npi MOCTOBE CbC CBOGOAEH
Kpan TpsibBa fia ce B3MaT 0T OKNy3usTa. 3a BUCALLY, UHNEen/oHnel n ,Mepunena” MocToBe TpsibBa Aia Ce Cna3BaT ChlL0 pasnopes-
61Te Ha CbOTBETHUTE HALWMOHANHI 1 PEMVIOHANHM CNeumantu capyxerus. MHOro y4e6HML NPenopbyBaT Ha-Manko eaHaKkbe 6poil
Ha 0nopH# 3661 1 MOCTOBY Tena Npy ronemm AedekTy, 3a fia ce 06e3neun CTabnHoCTTa Ha KOHCTPYKLMATA.

Npeana3sun mepku

OueTuTen 3a eeKT OT LMPKOHIEB OKc, Lava Plus 6sin: Npu KOHTAKT C 04UTE UK KoXaTa MOXe fia NPeau3BuKa pasapasHeHus.
Ja ce HOCAT NOLXOAALLM NPEANasHo 06NEKN0, MPeAnasHi PhKaBULM 1 3aLLMTHI 04una. M1 KOHTaKT Aa ce n3nnakHe 06unHo ¢ Bofa
11 a Ce NOTHPCY KOHCYNTaLMs C nekap.

[anHuTe 3a 6e3onacHocT Ha maTepuannTe Ha 3M Deutschland morat ia ce nonyyar oT Www.mmm.com Wi Baus MECTEH KIOH.
KoHcTpyupaHte Ha ckeneta

[lebeniHuTe Ha CTEHUTE Ha KeneTaTa v HanpeyHNTe pa3mepy Ha CBPB3KUTE Ca PELLABALLY 3a IKOCTTA Ha ObJELLOTO Bb3CTAHOBSA-
BaHe. [lo6puTe peaynTari npy (hpe3oBaHeTo 3aBUCST, OCBEH OT ApYruTe (DakTopw, 1 OT TOYHOTO PasnonOXeHe Ha NpUAbPXaLLMTe
LWMdhTOBE 1 MAeanHaTa nocoka Ha pe3oBaHe. KOHCTPYMPaHETO Ha CKENeTUTe, HAarnacsHeTo Ha NPUAbPXKaLLMTE LU TOBE 1
OPVEHTUPAHETO Ha 3ar0TOBKITE Ce NPaBAT Clef AuruTanuaauus B aurutanHus CAD/CAM-codTyep. MNpyu BbBEXAAHETO Ha AaHHM,
MOons CbO/tofiaBaiiTe npasunata 3a KOHCTPYMPAHe, ONUCaHU B PbKOBOACTBOTO 3a EKCMNOATALMSA HA CKEHEPA.

By n3paboTern Ype3 BOCbYHO MOAENMPAHe Bb3CTaHOBABAHMS TPS6BA ia OTFOBAPAT HA NOCOYEHNTE AEe6enHN Ha CTEHUTE Ha
KeneTara 1 HanpeyHUTe paamepy Ha CBPb3KUTE.

[pyn Bb3CTaHOBABALLMTE KOHCTPYKLMY Lava Plus TpsbBsa ia ce cnassar CnesHuTe CTPYKTYPHM Ceumdukaumn:

JlleGennHa Ha CTeHWTe Ha KeneTaTa

[lebenvHa Ha CTeHIUTe Ha KeneTata

10 NPUHLMN > 0,5 MM (M3KTI04YeHMsITa BIDXKTE Mo-a0ny)
DPOHTANHM 3bOHI KOPOHKM > 0,3 MM, HO He W NPy Cnyyan Ha GPYKCH3bM
[TbPBUYHI KOPOHKM >0,3 MM, HO He 11 NpK Cyyan Ha 6pyKCM3bM

Keneta Ha 0nopHu 3b01 NPy BIACSILLM MOCTOBY Tena 3a ANCTanHu | = 0,7 MM
3601

Keneta Ha 0nopHY 3b0W NPV BICSILLY MOCTOBM Tena 3a =>0,6Mm
(hpoHTanm 36¢m

KeneTa Ha 0MopHu 3661 Npyt MOCTOBE Ha (DPOHTANHI 3b0K C >0,7Mm
3 4 unexa

KOHCTPYKLUWS! OT LIUPKOHIEB OKCZ 32 MOCTOKpENuTeNw ot ige | =>0,8 MM

yacTu >1,0 MM B CNyyail Ha aHrynauys v peaosate no 3 ocu

Mopcuneaxe Ha nparoBaTa rpaHuua

lMoacvneaxe Ha nparosara rpaxuua \0,20 MM \
HanpeuHu paamepu Ha CBpb3KUTE
MOCTOBO TS0 — MOCTOBO TAN0 HA MOCT Ha (DPOHTAsHM 3601 7 MM (10 2 MOCTOBY Tena)
10 MM (noBeye 0T 2 MOCTOBY Tena)
®poHTaHA KOPOHKA — MOCTOBO TANO 7 MM (110 2 MOCTOBY Tena)
(

10mm?
7 Mm?

1oBeYe 0T 2 MOCTOBY Tena)

DpPOHTasHA KOPOHKA — KOPOHKA

DpoHTanHa KOPOHKA — BICALLO MOCTOBO TANO 8mm?
Kpnno ,Mepunera” — MOCTOBO TAN0 Ha (DPOHTANEH 3b0 7 Mm?
MOoCTOBO TAI0 — MOCTOBO TA/I0 HA MOCT Ha AANCTAIHY 3bON 12 Mm?
[lnctanHa KopoHka — MOCTOBO TS0 9Imm?
JluctanHa KopoHka — KOpOHKa 9Imm?
[lnctanHa KopoHKa — BUCSILLIO MOCTOBO TS0 12 Mm?
VHneit/oHnei — MOCTOBO TS0 Ha ANCTaneH 366 9mm?

MocTose ,,Mepunenp”
2- 11 3-uneHHn mocTose ,Mepunens”

MocTOoBO TANO Ha MACTOTO Ha pe3ew,. MoCTOBO TS0 C EHO KPUIO OT eHaTa UK
[1IBETE CTPaHU.

MocToBOTO TSI10 € MeAMaHO W AMCTAHO 3aXBaHATO 32 ECTECTBEHMS 3b6
NoCPeACTBOM WHNE/OHNEN.

3-UNEHHN MHNEIA/OHNe MOCTOBE

HapCTPOIiKK OT LMKPOHMEB OKCHA 3 a6aTMBLHTYM (MOCTOKpENUTENH) OT JiBE YacTyh
MpoTeTiNYHa BUCOYMHA B CTPaHINYHATa 06/1aCT Ha Cb3bOMETO \ 12,0mm \

BHuMaHue: HecriassaHeTo Ha Npeanucaxns MIHUMYM Ha 0eHaTa Ha CTEHUTE WA HANPEYHITE PA3MepH Ha CBPB3KITE MOXE 1A
Jl0Beie 10 (hpakTypa Ha GbagLiiaTa KOHCTPYKLMS. TPy EKCTPEMHM Cllyuau NaUMEHTBT MOXE Aa MTbTHE N 10PN d acninpipa HeitHm
4acTI, KOBTO MOXE [1a NOJNIOKM 3PaBETO My Ha PUCK. B HAKOM 0GCTOSTENCTBA MOXKE f1a CE HANOXM Z0PH XMPYPriAYHa UHTEPBEHLIAS.
CamuTe NOTPEGUTENV Ca OTrOBOPHU 3a yroTpeGaTa Ha Lava Plus camo 3a 0fj00peHITe MHAMKALY, 32 CTIa3BaHeTO Ha MUHAMYMA Ha
JieGeNnHaTa Ha CTEHTE UM HaNPEYHUTE PA3MEPI Ha CBPB3KNUTE, KAKTO 1 38 NPaBUIHOTO NOCTaBSIHE Ha JbpXKaLLyTe WUATOBE.

W3rpaxxaaHe Ha KOHCTPYKLMATA OT LMPKOHUEB OKCUA 32 MOCTOKPENUTENM OT fiBE 4acTH

LIMMeHTMPAHETO Ha KOHCTPYKLMSITA OT LIMPKOHIEB OKCIZ 32 MOCTOKPENUTENM OT [IBE YaCT BbPXy METANHA 0CHOBA € Pa3peLLeHo.
He ce nonycka npsiko CBbP3BaHe Ha KOHCTPYKLMSTA OT UMPKOHIEB OKCWA 32 MOCTOKPENUTENV OT ABE YacTV C UMNNaHTaHTa, 6e3 aa
C€ M3M0N3Ba METANHO MEXAMHHO TAN0. HanacBaHeTo Ha KOHCTPYKLMSTA OT LIMPKOHNEB OKCUZ, BbPXY METaNHaTa 0CHOBa Tps6Ba A
6b/1€ Bb3MOXXHO Hal-NPeLM3HO.

3a [1a ce rapaHTVpa HafieXaHO LMEHTMPAHE Ha KOHCTPYKLMSITA OT LIMPKOHIEB OKCWA ChC CbOTBETHATA METATHA 0CHOBA, TPsibBa Aa
Ce CbOMI0AABAT CNEAHNTE CTIELMMMKALMN 33 METAIHATA 0CHOBA:

— UMNMHAPNYHO 0CDOPMEHO MEXIWMHHO TANO OT TUTAH WN TUTAHOBA CMNIaB 3a AEHTANHY NPUNOXKEHNS

— BbTPELLEH ANAMETHP Ha LUANHABPA: = 2,9 MM

— BbHLUEH AMaMeTbp: =4,5MM

— BUCOYMHA Ha LMAMHABPA Ha 6A3NUCHOTO pamo: 2,6 MM 0 6,0 MM

— UANOCTHA NAIOLL Ha LMMEHTMPaHE (Pamo + LMAMHAPUYHA nAoLLY): > 33 Mm?

KoedmuueHnTu Ha mawabupaxe

Mpy hpe3oBaHETO BCUYKM CKENETW/Bb3CTAHOBABALLM KOHCTPYKLMY TPsI0BA a GbAaT yBENUYEHN C ONpeeneH MHOXMTEN, 3a Aa

Ce KOMMEHCMPa CBYBAHETO Ha MaTepuana no BpeMe Ha npoLieca Ha cuHTepoBaHe. Mpu 3arotoBkiTe 0T Lava Plus 3a thpesoBanm
cucTemu Lava, KoethmUMEHTBT Ha MaLLlabupaHe e KoaypaH B 6apkoaa. Bb3CTaHOBUTENHITE KOHCTPYKLIM aBTOMATIYHO Ce CKanupar
Crefl BbBEX/AHETO Ha LiBeTa Ha 3b6a B CAM mogyna Ha codtyepa Lava™ Design 7 CAM-Module pecn. hyperDENT™ Lava™.
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Mpw n3non3saxe Ha 3aroToBkKTe Lava Plus BbB hopmaT Auck, KoeUUMeHTLT Ha MalLabrpaqe e NocoYeH Bbpxy AncKa u Tpsiosa fa
ce BbBesie B CAM codyepa. M0coYeHnAT KoeduumeHT Ha MaLLabupaHe e NpUNoXiM 3a HEOLBETEHNS LMPKOHWIA WAV 3a NOCOYEHIS
LBST 3b0 NPy NPeABaPUTENHO OLBETEHNS LVPKOHMIA.

3a Bb3CTaHOBABALLTE KOHCTPYKLMK, KOUTO TPsi6Ba fia GbAaT ougeTeHn ¢ Lava Plus ougeTsiBall, pasTBop, KOEMULMEHTHT Ha
MalLabupare Tpsitea Aa Obfie HACTPOEH, Thil KATO OLBETSBALLMTE €1EMEHTY NIEKO HaMaNsaBaT CBMBAHETO NPW CUHTEPOBaHETO. T.e. B
3aBMCHIMOCT OT OLBETSBALLVMA PA3TBOP OT NOCO4EHMS HA AN1CKOBATA 3aroToBKa Lava Plus koeduumeHT Ha mMallabupaHe Aa ce 13sagn
CbOTBETHATA CTOMHOCT 3a KOPEKLMS.

B 3aB1CHMOCT OT OLBETABALLISA PA3TBOP € Ba/AHA CieaHaTa CTOMHOCT 3a KOPEKLus:

OupeTsiBaLy pa3TBop A1,A2,B1,B2,B3, C2, D3, D4 A3,A3,5,A4,B4,C3,C4

CToifHOCT 32 KOpeKuusTa 3a —-0,0017 —-0,0030

KoedhMuMeHTa Ha Malabupaxe

Mpunmep 3a UBAT Ad: KoednLMEHTBT Ha MalljabupaHe Ha Ancka e 1,2432, MHyc cToiHocTTa 3a Kopekuys 0,0030, aasa 3a Tasn
Bb3CTAHOBABALLA KOHCTPYKLMS KOe(MUMEHT Ha MalLiabupaHe ot 1,2402, KoliTo Tpsi6Ba ja Gbae BbBeaeH B codhTyepa Ha CAM.

MocTaBsiHe Ha CUHTEPOBaHU NMHOBE U NOMOLLHU CTPYKTYpPK ¢ nomoLyta Ha CAM-codhtyep

Hakou Bepcun Ha CAM codpTyepa npeanarar Bb3MOXXHOCTT CKENETbT/Bb3CTaHOBABALLATA KOHCTPYKLNS Aa Ce CHAbaN CbC

CMHTEPOBAH! MMHOBE W/ NOMOLLHY CTPYKTYPH. [03MLMOHMPAHETO Ha CUHTEPOBAHM MHOBE CE NPENopbYBa 0COBEHO 3a LMPOKO

OMbHATM, ThHKOCTEHHI MOCTOBE W MOCTOBE 32 U3BUTI YENOCTY.

o CYHTEPOBaHITE MUHOBE CE NOCTABAT BbPXY OKIy3aHaTa CTpaHa Ha Bb3CTaHOBABALLATA KOHCTPYKLMS, NPV TOBA CE BHMMABa 3a
06110 cTabunHaTa onopa Ha Bb3CTaHOBABALLATA KOHCTPYKLMS.

© 3a BbHLUIHMTE NOANMPALLY CTbAGOBE Ce NPenopbyBaT no 1-3 CMHTEpPOBaHM NHA, 3a CPeHUTE 3BeHa — 1—2 CUHTEPOBaHM N1Ha.

o CYHTEPOBaHITE NUHOBE 61 TPSA6BAIO 12 GbAiAT KOMKOTO € Bb3MOXHO M0-KbCW, 00a4€ Aa IMaT MUHIMAINHa b/DKUHA OT NOHe
0,5 MM 1 agbenuHa ot okoo 1 M.

© [1py Bb3CTAHOBUTENHI KOHCTPYKLMN, KOUTO 06XBALLAT LUMPOK CEKTOP OT YeNIOCTHATa Aibra, Ce Npenopbysa NocTaBsHeTo Ha
MOMOLLH CTPYKTYPH.

© 3a NOMOLLHITE CTPYKTYPK Ce Npenopbysa Ae6envHa Ha CTeHaTa oT 0Koo 2 MM. He ce npenopbyBaT MacuBH MOMOLLHN
CTPYKTYPH, Thil KaTO NOpaz/ NOBEAEHNETO CU NPY OLBETSBAHE 11 CUHTEPOBAHE MOraT a NOBANSST OTPULATENHO HA NACcBAHETO.

o [lbpxalmTe LWMHTOBE MEX Y Bb3CTAHOBITENHATA KOHCTPYKLMS M MOMOLLHATA CTPYKTypa Tpsi6Ba Aa Ce pasnpenenst
PaBHOMEPHO M0 Ib/DKMHA.

06paboTka BbB (hpe3amaliMHaTa

Mpeay obpaboTkaTa Ha LMPKOHMEBNS okeua Lava Plus Tpsbea KOHCTPYKLMM fia Ce MOYUCTI NPOCTPaHCTBOTO 3a (hpe3oBaHe Ha

(bpeamatLmHara.

3a 06paboTkara Ha 3arotosku Lava Plus BbB (hpeamaluihi Lava ca HeobXoaumMm CReaHNTe MHCTPYMEHTM B 3aBUCUMOCT OT BiAA

pa6oTa 1 13non3BaHara 3aroToKa:

®

» [Nof6epeTe XenaHns OLBeTABALL Pa3TBOP OT LIMPKOHNEB oKeug Lava Plus, pasknarteTe ro npean ynotpeba v cieg Tosa ro
[1031paiTe B YMCT KOHTEHEP 32 CMECBaHe.

» Manko Konn4ecTBO LMPKOHMEBO OKCIAEH MapKkepeH LT Lava Plus ce 031pa 1 CMecBa C LIPKOHNEBO OKCUAHWS OLIBETABALLL
paaTBop. CbOTHOLLEHNE HA CMECBAHE: MakC. 1 Kanka OLBETsBaLL Mapkep KbM 1,5 ml ouBeTsBaLL, pa3Teop.

» OuBeTSBALUMAT PA3TBOP CE Pa3npeaens C eHOKPATEH annukaTop ¢ Gbp30 1 NNaBHO ABIKEHE XOPU3OHTAHO BbPXY CbOTBETHATA
nnoLL, 3a Jia ce NOCTUrHe XOMOreHHO OLBETsIBaHe. Tas) paboTHa CThbMKa Ce MOBTaps 3a BCska MIOLL, HA Bb3CTaHOBABALLATA
KOHCTPYKUMS. [locnenoBaTenHocTTa v 6pOsT Ha annmkaumnTe ca nocoyenm B ,Cxema Ha annnkupate 3a ougetutenu’. OctaseTe
BCEKM CNOiA a Ce CTerHe, Npeay fia HaHeceTe CeapaLLys.

— EnHoKpaTHUAT annvkaTop no3sonsBa BHAry a ce noema v anivkmupa efHo 1 ChL0 KONMYECTBO OLIBETABALL, Pa3TBOP.
3a BCEKM OLBETABALL, PA3TBOP Ja Ce 13M013Ba OTAENEH E[HOKPATEH annmkaTop.

— 3a Ja ce ocurypy ecTeCTBEHUST LBETOBI NPEXOL, MEXY IEHTUHA U MHLM3ana, KaTo nocneaHa padoTHa CTbIka fia ce HaHece
VHUNSANHUAT LBAT.

» Ao ¢ nomota Ha CAM codhTyep ca nocTaBeHw OKNy3asiHi CYHTEPOBaH! NHOBE, TO Te ChLLO TPS0Ba Aa 6bJaT HaMbIHO
oLBETeHW. B NpoTIBEH Clyyail Npu OTAENSHETO LLe 0CTaHaT HEOLIBETEH MECTa, KOUTO crief 3paboTBaHETO Lie Morar fia Gbaat
NOKPUTYW Camo € OLBeTABaLLA 60s.

» TpSCHO OL{BETEHNTE CKENETIN/BB3CTAHOBABALLYM KOHCTPYKLIM A HE Ce NOCTaBAT a CbXHAT BbPXY a6COpOMpaLLa NOANoXKa
(xapTveHa Kbpria), Thii KaTo MHAYE LIBETHT LU Gb/ie 0THOBO a6COPOMPaH.

WnpuBuayanuampaHe Ha ckeneTH/Bb3CTaHOBABaHNSA, N3paboTEHN OT NPeBapuUTENHO OLBETEH LIMPKOHMIA C TOMOLLTa
Ha OLBETABALLY TEYHOCTU OT LMPKOHUEB oKcup Lava Plus

LIBeThT € BKITI04EH B CbCTaBa HA MaTepuana Ha NpeBapuTeNnHo OLBETEHNTE LMPKOHWEBM 3aroToBKy Lava Plus. Mopaau Tasn
NPUYMHA HE € HEOOXOAMM MPOLIECHT MO OLBETSABAHE C NOMOLLTA HA OLIBETSBALLMTE TEYHOCTM OT LMPKOHMEB okcng Lava Plus.
[peaBapuTeNHO OLBETEHMTE LIMPKOHWEBK 3aroToBKy Lava Plus B ugeTose A1, A2, A3, A3.5 morart aa 6baaT MHanBNayanuavupaqi
€aMo C OL{BETSBALLIA TEYHOCT OT LMPKOHMEB OKeup Lava Plus A1 ¢ momotTa Ha annkaTop 3a eiHokpaTHa ynotpe6a (3M ESPE
annnkarop M), Hanp. B 30HaTa Ha WiiikaTa nnm BbB ducypute. Hinkos Apyra oLBeTsiBalLa TEYHOCT OT LPKOHUEB oKeup Lava Plus He
MOXe 12 Ce 1301382 B CbueTaHWE C NPEABAPUTENHO OLIBETEHI CKeNeTU/Bb3CTaHOBSIBAHMS.

MNoBTOpPHO M3N0N3BaHe Ha OLBETUTENHNSA PAa3TBOP OT LMPKOHMEB okcup Lava Plus
» OUBETUTENHUAT PA3TBOP MOXE [ CE U3N0N3Ba [0 24 vaca, ako ce NoKpre HesabaBHO Cnef ynoTpeda v e ChXpaHsBa Ha XnaaHo
11 CyX0 MACTO. HecnasBaHeTo Ha T3 yKkasaHus MOXE Aa IMa ClefiHNs eDEKT BbPXY CKeNeTa/Bb3CTaHOBABAHETO:
— TpomsHa Ha LiBeTa,
— [lpomeHn B NOBEAEHNETO NP CUHTEPOBAHE, Hanp. Aeopmatys
— [MoHwxeHa TpaiHoCT.
XapakTepuaupaHe C NOMOLLTa Ha OLBETUTENM 3a e(DEKTH OT LMPKOHMEB OKcup Lava Plus
OueTuTenuTe 3a echeKTv MoraT Aa ce 13non3ear Bbpxy NpeaBapuTeNnHO OLBETEHN Bb3CTaHOBSBAHWS/CKENETY N NO Bb3CTAHOBS-
BaHWS/CKENETI, OLIBETEHM C OLIBETABALLM TEYHOCTY. Te Ca BbB B/, FOTOB 32 NOM3BAHE, Bb3AEACTBAT MHOTO UHTEH3VBHO, NPOHUKBAT
BbB Bb3CTAHOBUTENHATA KOHCTPYKLNA 1 CNEJ, TOBA HE MOraT Jia Ce OTCTpaHABAT. 3a fia Ce ON03Hae eDeKTT Ha LIBETOBETE, M3PHYHO

06paboTka cnep chpe3oBaHETO

BHuMaHue, kepamuyeH npax: AcnupypanTe BCUYKMS Npax 1 Bbaayxa ¢ GuH npaxoB nnTbp, 06MKHOBEHO M3M0N3BaH B 3b00TEX-
Hu4ecKk1Te nabopatopuu. Mpu BCUYKM OnepaLmi no 06paboTkara Ha CKeNeTUTe/Bb3CTaHOBABAHIATA, HOCETE NPEANA3HM 04mna.

3a fia ce n3berHe 3aMbpcsBaHe, No Bpeme Ha 06paboTkata 3aroToBkaTta He 611Ba Aa B3a B KOHTAKT C BOAA MW APyl TEYHOCTH,
MasH1HI (KPeM 3a PbLie) Ui Macna, Thid KaTo TOBa NOBANSBA CNIOCOBHOCTTA 3 MOEMaHe Ha OLBETSIBALLWS Pa3TBOP 1 61 MOTTI0 Aa
[0BEfie 10 TBbPAE JIOLLO ChIracyBaHe Ha LBETOBETE.

OcBoGoXpaaBaHe Ha (hpe3oBaHMTE CKENeT/Bb3CTAHOBSBALUW KOHCTPYKLMM OT 3a4bPXKaLL0TO YCTPONCTBO
32 0TLENSHETO Ha (DPE30BAHNTE CKENETIN/Bb3CTAHOBABALLMTE KOHCTPYKLMI CE MPEnopbyBa ynoTpe6aTta Ha TypouHEH HAKOHEUHIK!
AKO HSIMa Hanm4Ha Typ61Ha, MoraT Aa ce U3non3ear HN KpbCTOCAHO HapsidaHu TBbpAOCNNaBHY Gpesu npn ckopocT 20,000 06/MuH!
» [TbpBO, HAaNPaBeTe PE3KY B rOPHIS KPai Ha BCUYKI AbpKaLy LWMHTOBE OTKbM OKNY3aTHO Bb3MOXHO Hail-6/IM3K0 10 KOPOHKATa 1
Cnef TOBa BHYMATENHO pa3LUMpsiBANTE PE3KITE KbM CPELLYNONOXHATA CTPaHa, JoKaTo 0CBOGOANTE CKeneTa.
— Tlpu OTAENSHETO Aa Ce W13M0/3Ba KOMIKOTO € Bb3MOXHO M0-MaJTbK HATUCK U CKENETITE/Bb3CTaHOBSIBALUMTE KOHCTPYKLMN fia Ce
OCTaBAT a NafHaT Ha pbKara uim Bbpxy Meka I'IOJ]J'IO)KKa!

JlonbnxuTtenHa 06pa6oTka Ha (hpe3oBaHaTa NOBbLPXHOCT

B cpaBHeHYe ChC 3armaxaaHeTo Ha BeYe CUHTEPOBAHMS CKENET, KopeKuusTa Ha (hopMara v 3arfaxjaHeTo Ha NoBbPXHOCTTa B
3eneHara (hasa (Npe/y CUHTEPOBAHETO) € He Camo NO-NPOCTa, HO W N0-HafeXaHA NpoLeaypa. V3nunsBaHeTo Ha CUHTEpOBaHNS
CKENeT MOXe fa MPUYMHIA NIOBPEAM, HEBUIAMMM C POCTO OKO. 10 Tas) NpudmMHa, brnTe, phioBeTe, MecTara Ha CBbP3BaHe Ha
[IbpXKaLLATe WdITOBE U DYV HEPaBHI MOBLPXHOCTI TPAGBA /1A Ce 3ArNaKIAT NPE/y CUHTEPOBAHETO, Taka Ye Clef Hero fia ce
Hanara camo axycTupaHe Ha ckenerta.

BHumaHme: HanvuneTo Ha pesky 1 0cTpu pb0oBe, Uk IEEKTUTE N0 JoNHaTa CTPaHa Ha MeXay3bOHUTE CBPBL3KN MOXE
CbLLECTBEHO [ NOHWXI CTABUIHOCTTA HA CUHTEPOBAHIS CKENeT. Tel NoBbPXHOCTI TPSI6BA A CE 3arNnax/aT B 3e/1eH0 ChCTosHNE!

Mpu fombnHUTENHaTa 06paboTka Aa ce BHMMaBa 3a T0Ba, A Ce 3anassT HEoBX0AMMIUTE MAHUMAHY AE6ENNHN HA CTEHUTE U

CEYEHMst Ha KOHEKTOPHTE.

» 13non3gaiite 3a 06paboTkata HanpuMep 6sina yHnBepcanHa nonvpalua nacta, 10000—20000 06/muH!

» TbpBO 3arnajeTe MecTara Ha LUN(TOBETE, a Cref ToBa 4006paboTeTe BCUKY PbOOBE N3BbH KOPOHKOBMS PO.

» Korarto 3arfiaxzarTe BbHLUHATA NOBbPXHOCT B CbCEACTBO C KOPOHKOBMS pb, BHUMABAIATE fia HE FO NOBPEANTE.

» (11 MbHN LMPKOHNEBN Bb3CTAHOBABAHMS CNeJ, U3BXAAHETO W LUAM(OBAHETO Ha WM TOBETE 3arnafeTe Bb3CTaHOBABAHETO
Hanp. ¢ houHa 3bpHeCTa LWNMAQOBbYHA XapTist (3bpHO 2500) 1 M3PaGoTETE OKIY31OHHATA MOBLPXHOCT C 06UYaiiHITE 3a 06paboTKa
Ha KepamnKa UHCTPYMEHTU.

MoyncTBaHe Ha CKeNneT/Bb3CTaHOBABAHUS

3a f1a ce ocurypy paBHOMEPHO OLIBETSIBAHE, CKeNeTbT TpsiBa Aa 6b/ie YMCT, CBOOOAEH OT MACNa W HaMb/HO CyX Npeau

OLBETABAHETO!

» T1naiiTe CKeneTa camo C YKCTI, HEOMa3HEHN PbLE.

» [IpaxbT 0T (PPE30BAHETO f1a Ce M34YETKBA OCHOBHO C YETKA CbC CUHTETUYEH KOCbM OT BCUYKM MOBLPXHOCTM Ha CKeneta/Ha
Bb3CTAHOBABALLATA KOHCTPYKLWS, BKNN. OT BLTPELLHIATE NOBLPXHOCTY HA KOPOHKATA.

OuBeTsiBaHe Ha CKeNeT/Bb3CTAHOBSABAHUS, M3Pab0TeHN OT HEOLBETEH LIUPKOHUIA

[lebennHarta Ha CTeHaTa BAvsie BbpXy OLBETSBAHETO 1 Bb3MOXXHOCTUTE 32 HaHACSHE HA OLBETSIBAHETO. 3aT0Ba AaHHMTE 3a ynoTpe6a
Ha OLBETABALLYMTE PA3TBOPY MOraT i CAyaT Camo 3a OPUEHTUPAHE.

Hannunm oLBeTsBaLLM pasTBOpU:

3a BCEKY LBAIT Ha 3b0 Ha PA3MoNoXeHue nMa CbOTBETEH OLBETSBALL PA3TBOP OT LMPKOHMEB oKeuz Lava Plus (Bux Tabnuuata).
Hanp.: ugst Vita™ Classical A1 = ougeTaBall pa3teop A1 =~ ugsT 3D Master™ 1M2. 136poeHnTe B CKOOM LIBETOBM CbOTBETCTBIS

¢ eTa Vita 3D Master™ ca camo npubnuautenti. ViHumaanHuTe ugetose EB (Enamel, n36ensaLly), EL (Enamel, cBeTb) n EM
(Enamel, cpefigH) ce 13non3ear 3a MHAMBIYanHO 0(hopMsiHE Camo B MHLM3aHaTa 06f1acT BMECTO Py OLBETSIBALL, PA3TBOP.

LiBaT Ha 3b0a WHuu3anHm usetose LiBaT Ha 3b6a WHuu3anHm usetose
W1* (OM1), W3* (OM3) EB* C1(211,5),02(3L1,5), €3 (4L1,5) | EL*

A1 (1M2), A2 (2M2), A3 (2R2,5) |EL* C4(5M2) EM*

A 3.5(3R2,5), Ad (4M2) EM* D2 (211,5), D3 (3L1,5) EL*

B1 (1M1), B2 (2L1,5), B3 (2M3)  |EL* D4(3L2,5) EM*

B4 (3M3) EM*

*To3u LBST He e CbCTaBHa YacT Ha LieToBaTa cxema Vita™ Classical.

MHOroo6pasneTo OT HaMMPALLWTE CE Ha PA3NIONOXKEHHE LIBETOBE PA3KPUBA Pa3NyHI Bb3MOXHOCTI 32 0DOPMSIHE Mpef, 3b6oTex-
HKa, T0-70/y Ce 0nMeBaT 1. MOHOXPOMHOTO OLUBETABAHE B LIBETA Ha 3b0a, 1 2. NHAMBIYANHOTO OLBETSIBAHE B LIBETA HA 3b0a.

1. MoHOXpoMHO oLBeTSIBaHE B LiBETa Ha 3b0a

» TNoz6epeTe pa3mepa Ha KoHTElIHepa 3a noTansHe CbobpasHo Chbe ckeneta. KoHTeHepbT TpsioBa Aa Ob/e AOCTATHYHO ronsM,
TaKa ye MbJIHNAT CKeNEeT/Bb3CTaHOBABALLATA KOHCTPYKLMS BKIOYUTENHO Bb3MOXHI NMOMOLLHM CTPYKTYpU TPSI6Ba 4a Morar Aa ce
NOCTABAT 1 CBANAT 1eCHO. KOHTEIHEpbT TPsi6Ba Aa ObAe CyX, YACT M 663 0CTaTbL OT OLBETUTEN, B NPOTUBEH Cyyail HAMa fja ce
NOCTUHE XXENaHST LBAT.

» [log6epete cbo6PA3HO LiBETA Ha 3b0a NOAXOAALLMA OLBETABALL PA3TBOP OT LIMPKOHMEB okcug Lava Plus, pasknatete ro npeau
ynotpe6a v Nocne HaMbIHETE KOHTEIIHEPA 3a noTansHe.

— 3a /12 He Ce NPOMEHM KOHLEHTPALMSTA Ha OLBETUTENS, BEHara 3aTBopeTe fAo6pe byTunkara.

» CKeNeTbT/Bb3CTaHOBABALLATA KOHCTPYKLS BKNIOYNTENHO Bb3MOXHI NOMOLLHI CTPYKTYpX TPsiGBa Aia Ce NOCTaBu C NacTMacosm
LUMNUM B Cb/, 32 NOTANSIHE N0 HAYMH, NPY KOWTO TOI A Gbie N3LAN0 MOKPUT C OUBETUTENS.

» BHMMATENHO pasknaTeTe KOHTEHEP, 3a ja MOraT eBEHTYalHO HAIMYHY Bb3ZYLLUHI MEXypyeTa 4a 13ns3aT OT BbTPELIHOCTTa Ha
KeneTara.

» OcTaBeTe CKeneTa B OUBETUTENS 2 MIAHYTY 1 F0 U3BAAETE C NNacTMAcoBM Lmunuy. OUBETABAIATE BCEKM CKENET Camo Mo BEAHbBXK.
[py MacuBHYW Bb3CTAHOBABALLM KOHCTPYKLWMM C Win 6€3 MOMOLLHM CTPYKTYPU Ce NPenopbysa, BPEMETO Ha noTansHe Ja ce
yABMKI 10 10 MUHYTW. MU NO-AbAro Bpeme Ha notansHe ot 10 MUHYTI LBETHT NPOrpecUBHO NOTbMHABA.

» [lonuiiTe M3NMLWHIS OLBETUTEN OT KEMETO U 0KONO MEXy3bOHITE CBPB3KM C NamyyeH Tyndep unv nonuBatenHa xapTus, 3a Aa ce
0CMrypy paBHOMEPHO OLiBETSIBaHE. BHIMaBaliTe No CKeneTa fja He 0CTaHaT BAACUHK.

2. NnpuBMAayanHo ouBeTsIBaHe B LBETA Ha 3b0a

Korato ¢ nomouyta Ha CAM codpTyep ca nocTaBeHu 0KNy3aHn CUHTEPOBaHY NMHOBE UV NOMOLLHM CTPYKTYPU, Te CbLLo TpitBa
13UAN0 f1a Ce OUBETAT. B NpOTVBEH CNyyaii Npu OTAENAHETO LLie 0CTaHAT HEOLBETEHI MECTA UM CKeNETbT/Bb3CTaHOBABALLATA
KOHCTPYKLNA MOTaT [ia He Ce CBIST PaBHOMEPHO N0 BPEME Ha NPOLIeCa Ha CHTEPOBaHe. Ypes LeNeHaco4eHoTo HaHacsHe Ha LiBeTa
Ha OLBETAABALLVS PA3TBOP C eAHOKpaTeH annnkatop (3M ESPE Applicator M) Moxe fia Gb/ie nocTurHaTa HAMBIAYanHa rpajaums Ha
LIBETa Ha 3bOUTE.

Hup3anHwuTe LBeToBe EB (M36engald), EL (cBeTbn) 1 EM (cpeieH) MoraT ja GbjiaT HaHeCeH! BMECTO OLBETAABALLAS PasTBOp C LBETa
Ha 3b01Te B MHLM3anHaTa 061acT, 32 Aa Ce MOCTUrHE eCTECTBEHUST MHLIM3ANEH edexT.

W3non3saHe Ha MapKepHU LBETOBE

3a 1a cTaHe BUAMMO HAaCWLLAHETO Ha CKeNneTa C OLBETABALLVS PasTBOP NPY HAHACAHETO, Ha PasNONOXeH:e ca OLBETSBALL MapKepa
OT LMPKOHEB okcg Lava Plus, yepseH v cuH. Te MoraT BCeKM MbT 1a GbiaT CMECeHH Ha Karlkii ¢ OLBETsBaLLs pasTop. Ypes
CMecBaHe Ha /1BaTa OLBETABALLY MapKepa MOXe Jia Ce NOfyyn TDET LiBAT.

BHIMaHe: 10 CUHTEPOBAHETO OLBETSABALLMTE Mapkepy 0CTaBaT BUAMMI BbPXY Bb3CTAHOBUTENHATA KOHCTPYKLVS. ToBa 3aTpyHsiBa
©BEHTYasHO BUAMMOCTTA Ha OLBETUTENNTE 3a eEKTH, BIXK CbLLIO NP ,V3N0n3BaHe Ha OLUBETUTENN 3a eeKTh”

Cxema Ha annmKupaHe 3a OLBETUTENN OT LUPKOHUeB okeup Lava Plus

XpoHonoruyHa nocnepoBaTeNnHocT bpoii Ha annukauuuTe

1. BbTpeLUHATa NOBbPXHOCT Ha 2 annuKaLui ¢ JEHTIHOB LBAT (Hanp. A1)
Bb3CTAHOBABALLIATA KOHCTPYKLMS

2. [IeHT/HOBaTa 06M1acT 1 06nacTTa Ha 4 annuKaumm ¢ JEHTIHOB LBST (Hanp. A1)

LuniKaTa

3. 06nacTTa Ha Lmniikata 2 IPYTV annnKauym ¢ JEHTIHOB LBST (Hanp. A1), T.e. 06LL0 6 annvkauun B o6nacTta

Ha WikaTa

4. HUM3anHata obnact 2 anavKaLym ¢ HUM3aneH uat (Hanp. EL)

5. 0Kny3anHata obnact 1 annukauws ¢ AeHTUHOB LBST (Hanp. A1) B 06nacTTa Ha (hucypata

6. NPUNOKPUBAHETO Ha JieHTIHOBaTa/
VHUM3anHaTa obnact

1 annukauwst ¢ MHUM3aneH LBST (Hanp. EL) Bbpxy rpaHnyHaTa obnact

Mpn pebenHi Ha cTeHnTe Hag 1,5 MM Tpsbea Aa ce Npenopbya No-4ecTa annkaums Ha oLBeTABALLMTE PA3TBOPY OT Npenopbya-
HaTa no-rope, 3a ia MOXe LiBETHT 1A MPOHUKHE HAMbJIHO B LMPKOHNEBIS OKCUA, B NPOTVBEH Clyyail LIBETHT HA 3b6a MOXE Aa ce
OKaXe, Ye [1efcTBa KaTo No-CBETHI.
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HauuH Ha pencTBue
» C MonuB (Hanp. 06MKHOBEH MONMB W @BTOMAT4eH MOMMB) 3a OPMEHTALIS B MPOLIECA Ha OLiBETAABAHE MoraT Aia Gbaar
MapKI1paHy MHLM3aNHaTa 06nacT 1 06/1acTTa Ha LUMiAKaTa.

®pesmawmta 3arotosky Lava Plus 3arorosky Lava Plus XL C€ NPenopbyBa Hail-Hanpes Ja Ce HanpasaT OnuTI. EOEKTHT OT OLBETUTENS 1 CTIOCOGHOCTTA 3a NOEMaHe Ha OLIBETUTENA 3aBUCAT U
Lava™ Form/Lava™ CNC 500/ ®pesn 4,5,6,9* ®pean 1,2, 3, 4% 5% 6% 9* B TO3 CNyyali OT Ae6enuHaTa Ha CTeHaTa Ha Bb3CTaHOBUTENHATA KOHCTPYKLNS.
Lava™ CNC 240 (06paGorka  Tpu 0cw) Topagv cBOsi CbCTaB GnaTa 605t MOXe /4a U3ChxHe. Cnef ToBa T BEYe He MOXE fa Ce NpUroTBs 1 Tpsi6Ba A Ce U3XBLPN.
Lava GNC 500 (o6patora 8 net ocH) Ppean1,2,3, 4%, 5%, 6% 9 ®pesn1,2,3, 4,5, 6% 9 MpUMEPI/CHBETY 32 UBMON3BAHETO HA EHEKTHI OLIBETUTENM OT LIMPKOHNEB OKCHA:
Ype3 ppe3osaHe Ha 3aroToBky Lava Plus BbB (hpeamalumHi Lava ce 13nonaBart criesHuTe napameTpy (Ha ocHoBaTa Ha cyxata JKbATO A 0parkeBo: | Mo-ronsiMa MHTEH3MBHOCT B anpoKC/MasHaTa uiv UgpeukanHaTa 06M1acT, 3araTBaHe Ha BTOPUYHIAS
06paboTka) 1 BIALL0BE MHCTPYMEHTU. Bb3MOXHM Ca OTKNOHEHNS NP APYriA MALLHIA U UHCTPYMEHTH: JIEHTVH B OKNy3asHaTa cTpaHa.
06paboTka MopaBaHe MopaBaHe Mopasaxe 0Gopotu Auametbp Ha | Tun Ha Kadsgo: [o-ronsima MHTEH3MBHOCT Ha anpoKc/MaHaTa unv LepsrkanHara 06nacT, npiaasa AbnooynHa B
[Mm/muH] 3aBpsA3BaHe |3aBpa3BaHe | [1/MuH] VHCTPYMEHTa | MHCTPYMeHTa OKJTy3asHara 00/1acr.
BEPTUKAIHO | XOPM3OHTA/HO [mv] CVBO WNN BONETOBO: [pupasa AbnboymnHa B 061acTTa Ha pasatHe.
[am] [am] Bsno: lMonyepTasa rbpoULK, PEXELLM PLO0BE U Kanuyesm neTHa.
Ipy6o dpesosate 600 04 06 10000 2 TBbpAa CNNas — BenuaT owBseTUTeN 61 TPABBANO /1A Ce HaHACA Haii-HaKpas. AKO TPAGBA 4a C8 MMIATUPAT KanLveBn
OTHemaHe Ha 600 0,3 0,3 30000 1 TBbP/A CNNaB NeTHa, NPeyV HaHACSHETO Bb3CTAHOBITESHATA KOHCTPYKLMA TPs0BA A Ce 13CyLun J06pe, Taka ye
0CTaTbYHIS MaTepuan OLBETUTENAT 12 OCTaHe KaTo 6510 NETHO BbPXY MOBBPXHOCTTA.
3D-BbTPELLHO Wik- 1350 na/015 0415 25000 2 TBbpaA cnas — benusT oueTuTeN He TpsibBa fia ce HaHaCs BbPXY Lisinata NOBbPXHOCT UM B FOASIMO KOAIMYECTBO.
hoBaHe / 0Kny3anHo Po3oBo: 3araTBaHe 3a rMHruga.
wnmudgosaxe — 3a 12 ce NOCTUTHe SICEH LIBST Ha MUHBa, OUBETUTENAT TPI6BA i Ce HaHece 061IHO 1 Aa nonne
3D-LunuchoBaHe no 500 na. 0,1 25000 2 TBbPAA CMNas AoGpe.
NOATOTBEH INHIAN ®nyopecueHuus: ®nyopecLieHTeH ehexT B LieUs 3b0, N0-CneLnanHo npy ceeTnTe LUBeToe Ha 3b6a W1, W3, A1, B1, C1,
WAMdOBaHE U3BHH 800 015 015 25000 2 TEbpa cnas 11 NPV MHAY€ HEOLIBETEHI Bb3CTAHOBITENHN KOHCTPYKLINN.
KyXVHaTa To3u epeKTeH LIBST Ce M3M0N3Ba Camo YKCT. Ype3 CMECBAHETO C AEHTUHOBS UM MHLM3ANHNS LIBST
CBOTBETHWSIT LBSIT CTaBA N0-CBETHA 1 (HyOPECLIEHTHIUST eDEKT Ce paspexxia MHOr0 CUTHO.
3D suTpewHo Mo | 1000 na 0,12 20000 1 TBbPAA CTNB — u (bnyopecu (beKT ce paspexdy
windhosare PaapeauTen (Liquid): Hamanssa nHTEH3MBHOCTTA Ha LiBeTa. PaspeuTensT MoXe fia Ce CMECBa C BCUYKY OLBETUTENN 32
€(DeKTY OT CUMHO TPAHCNYLIEHTEH LIMPKOHEB oKeup Lava Plus.
06paboTka Ha 800 1 0,2 30000 1 TBbpAA cnnas b parcmyL wip A
ucypara W3non3saHe Ha oLBeTUTENNTE 3a e(DEKTH OT LIPKOHNEB OKCUA:
O1Ha 06paboTka Ha 500 0,5 0,15 30000 0,5 TBbp/A CriNaB Mo ckeneTa He 61Ba Aa VIMa NOBEYE HUKAKBIN OCTATbL OT TEYHOCTTA Ha OLBETABALLMS Pas3TBOP.
ucypara 3a HaHaCSHETO Ce M3MON3BAT YETKI 3a PUCYBaHe, MPefaraHit B ThproBckaTta Mpexa. 3a BCeku LUBAT Tpsioa Aa ce 13nonasa

OT/IENHA YETKA UK YeTKaTa fia Ce No41CTBa C BOAA NPeay CMsHaTa Ha LiBeTa.

TocTUrHATOTO Ype3 HaHACSHETO Ha ePEKTHITE LIBETOBE JNCTBUE CTaBa BIAVMO /1B CeS, CUHTEPOBAHETO, a NPeay CUHTe-

POBAHETO TO MOXE fa Ob/ie camo NPUBAN3NTENHO OLEHEHO. OpUEHTMP 3a IEVICTBIETO Ha LIBETOBETE Cef CUHTEPOBAHETO fjaBa

PBKOBOACTBOTO 32 HioaHcuTe Lava™ Plus Shade Guide.

» OugeTuTenuTe 3a eheKTy e [O31PAT BbPXY CMECUTENHA NoYa.

» 3a J1a ce NOCTUrHe NO-LUMPOKO NNaBHO NPefBaHe Ha TOHOBETE, BICKO3UTETBLT Ha eheKTHUTE LBETOBE MOXE 12 Gb/ie NOHIKEH
4pes pa3ébpKBaHE C MAHUMAITHO KONMYECTBO BOAA, Hamp. C BaXHa YeTka.

» BUCKO3MTETHT Ha DEKTHMTE LIBETOBE MOXE A2 GbJe HamaneH Ypes paspexaare 1:1 ¢ paspeauten Lava Plus.

» ECheKTHUST LIBAT, 3aM04BaiiKi OT Hail-CBETNNS LIBST, Ce HaHacs Ha XXeNnaHuTe MecTa 1 ce 0cTaBs ia Noeme.

» Ypes MHOrOKpaTHOTO HaHACAHE Ha eDEKTHUTE LIBETOBE MOXE A Ob/ie 3aCUeH eDEKTLT Ha OLBETABAHETO.

» Cnep ynoTpe6a OLBETUTENNTE Ce NOKPUBAT C Kanave.

» B pefky cnyyan € Bb3MOXHO 0CTaTbLy OT M3NINYaHETO Ha OLUBETUTENIUTE 3a eheKT) a OCTaHaT Cef CUHTepoBaHeTo. Te MoraT aa
Ce MPOZYXAT C Bb3AyX NOJ, HanAraHxe.

Harnacsine 3a cuHTepoBaHe

[lo6pata LypKynauys Ha Bb3zyxa 0Kono MaTepuana 3a HarpsiBae no Bpeme Ha CyLUeHe 1 CUHTEPOBaHE € BaxKHa 3a TOYHMs peaynTat
0T ouBeTsIBaHeTO. ETO 3alli0 NOANIOKKHUTE 3a CUHTEPOBaHE TPpsiGBa f1a pasnonaraT ¢ 0TBOPY 3a NPOBETPsIBaHE 1 He 61Ba ia ce
MOKPVBAT MTLTHO. 3a J1a Ce OCHLUECTBM JIMHEIHO CBIBAHE NPY CUHTEPOBAHETO M KATO NPY TOBA CE 3ana3n TOYHOCTTA My, CKENeTbT/
Bb3CTAaHOBAIBAHETO TPSAOBA /1A CE HArnacy onTUMasHo. MpenopbyBaT ce ClIeAHUTE NO3ULMOHUPAHWIS:

Mo3numoHupaHe BbpXy MbHUCTaTa 3a cCuHTepoBaHe Sintering Beads

» ToX0ASLIUTE 32 LINPKOHIEBNS OKCU, TONYETa 3a CUHTEpOBaHe (Hanp. MbHUCTaTa 3a cuHTepoBaHe Lava Sintering Beads) ce
HambNBAT [10 BACOYIMHA HA HAMbBIBAHE OT OKOMO 3 MM B MOAXO/SILL 32 CUHTEPOBAHETO Ha LIMPKOHOB OKCUZ, Cbf 3@ CUHTEPOBAHE.

» MoCTOBETE Ce NOCTABAT BHUMATENHO C OKITy3anHarTa, pecn. bykanHara CTpaHa, OTAENHUTE Bb3CTaHOBABALLM KOHCTPYKLMN —
C OK/Ty3aHaTa CTpaHa, Pecr. B CTPAHMYHO NONOXKEHME BbPXy MbHUCTATa 32 CUHTEpOBaHe. [la ce BHMMaBa 3a T0Ba, MOCTOBETE
1IMAT N0 Bb3MOXHOCT MHOTO KOHTAKTHY TOYKM CbC CAIEPUYHOTO NErNno 1 Aa GbAaT HABCAKbAE 0GP NOANPEHM, HO He ,BKONaHW".
Lava Sintering Beads mMorat aa ce 13nonaBar MHOrOKpaTHO.

Mo3numoHnpaHe BbpXy (hpe3oBaHn CUHTEPOBAHU NUHOBE UM MOMOLLHU CTPYKTYPU

» 3a CMHTEPOBAHETO BbPXY ()PE30BaHNTE CUHTEPOBAHM NUHOBE TPSIGBA fja CE M3N0N3Ba rMa/Ka, paBHa, NoaAXOAALLA 38 CUHTEPOBA-
HETO Ha LIMPKOHOB OKCHA NOZNOXKA 3a CUHTEPOBaHE. KONKOTO N0-TfajKa e NOAJI0KKaTa 3a CUHTEPOBaHE, TONKOBA NO-HICKO &
CbMPOTUBNEHUETO Ha TPUEHE U TONKOBA N0-Ge3MPENATCTBEHO MOXE /1A MPOTeYe CBUBAHETO. BCNeCTBHE Ha no-yecTa ynotpeda
MOXE [1a Ce MOBYLLI rpanaBocTTa Ha NOANIOXKKATA 3a CUHTEPOBAHE W EBEHTYaNHO Ts TPSIGBA ja ObJle 3aMeHeHa.

» Vlneanto e ja ce 13non3Ba YnCTa 1 HeNonueaLlia NojsIoKKa 3a CMHTepoBaHe. 3a fja ce U3GerHe NonuBaHeTo Ha OLBETABALLMSA
Pa3TBOp 0T MONMBaLLATa NOANIOKKA 38 CUHTEPOBAHE, CKENETUTE/ Bb3CTAHOBABALLIATE KOHCTPYKLIAM A CE OCTaBSIT Crefl
OL|BETSIBAHETO [la M3CHXHAT, Harp. BbPXy CTbKIEHa Nf0Ya 1 ef1Ba Cefl TOBa fja Ce NOCTaBSIT BbPXY NO/SIOKKATa 32 CUHTEPOBAHE,
M NPeAV OLIBETABAHETO Ha ONopHATa CTPaHA HA CUHTEPOBAHITE NUHOBE Ja Ce HAHeCe BOCbYEH pasaenuTeneH cno
(Hamp. ¢ BOCLYHMS HOM).

» 3a CMHTEPOBAHETO HA Bb3CTAHOBSIBALLM KOHCTPYKLIMY C MOMOLLHA CTPYKTYpa Ce NPenopbysa 3npaseHo NouL1oHMpaHe Bbpxy
MoMOLLHaTa CTPYKTYPA.

CuHTepoBaHe

CKeneTnTe/Bb3CTaHOBABALLMTE KOHCTPYKLIM Lava Plus moraT ja GbaT OKOHYATEHO CUHTEPOBAHM B NOAXOAALLM 32 LMPKOHIEB
OKCWJ, MeLLM 33 CUHTEPOBAHE.

32 LUMPOKO OMbHATY Bb3CTAHOBABALLYM KOHCTPYKLM C MHOMO pasnnyHa Ae6ennHa Ha CTeHIUTeE 1W/u1in NOMOLLHYM CTPYKTYpW MoraT

[1a Ce NpenopbyaT No-HIUCKW CTENEHM Ha HarpsBaHe 1 OXNaXaHe, 3a ia ce 0CUrypy paBHOMEPHO CBUBAHE Ha Bb3CTaHOBSABALLATA
KOHCTPYKLMS /M NOMOLLHATA CTPYKTYpa. lporpamnTe 3a pasnuyHuTe Cryyan Ha ynotpe6a ca nocoyeHu B cneapallara Tabnmua.
Mpeau cuHTepoBaHe Ha Lava Plus Tpsbea Aa ce rapaHTvpa, Ye newyta noabpa HeobxoaumunTe 3a Lava Plus cTeneHn Ha HarpsisaHe v
KpaiHu Temnepatypu. VHhopmalms 3a 06CNYXBAHETO LLie HAMEPUTE B CbOTBETHOTO PbKOBOACTBO 3a eKCNoaTaLus.

NpeaBapuTenHo cylweHe Ha Bb3CTAHOBSABALUM KOHCTPYKLUM CNlefi HAHACSIHE HA OLBETABALYN TEYHOCTU UIN

ouBeTUTeNM 3a edieKTyn

» Cnep kaTo GbaT OLBETEHM C OLBETABALLA TEYHOCT M OLBETUTENM 3a eDEKTU, CKENETITE/Bb3CTaHOBSIBaHMSATA TPS6BA Aia
GbaaT 0CTaBEHM [1a U3CHXHAT BbPXY Heabcopompallia NnoBbPXHOCT (Hanp. TaBa 3a CUHTEPOBAHE) 3a MIHUMYM 2 Yaca Npy cTaiHa
TemnepaTypa Ui B CTy/igHa el 3a cHTepoBaHe (CTaiiHa Temnepartypa). Tosa Bpeme Ha cylueHe TpsiGea fia Gbjie cnassaHo.

» [py MaCVBHI MOCTOBI YaCTV 1 LUIMPOKO OMbHATY Bb3CTAHOBABALLY KOHCTPYKLIAM 2-4aCcOBOTO BPEME Ha CyLLieHe Tpsi6Ba Aa Gbjie
YAbBIKEHO ¢ 0Kono 30 MUH., TO 61 TpSIGBAN0 Aa Bb3nuaa Ha NoHe 2,5 vaca.

CneaHnTe NporpamMHu napameTpu Tpsioea fia GbaaTt NporpaMupaHi 3a CMHTepoBaHeTo Ha Lava Plus:

Mporpama Mporpamupad umkbn | Mporpamuiu napameTpu
CranpaptHa (Standard) | Cyxo 2 yaca B 0TBOPEHATa CTy[ieHa MeLL, Wnu npu cTaitHa Temneparypa
fporpama sa Harpsisaxe 20 °C/MuH. 10 800°C
CHHTEPOBAHE HarpsBaHe 10°C/muH. po 1450°C
Bpeme Ha 3agbpxare | 120 muH. npu 1450°C
OxnaxpaHe makcumanHo 15 °C/muH. 5o 800°C
OxnaxpaHe makcnmanHo 20 °C/muH. 1o 250 °C
CKopocTHa (Speed) Cyxo 2 4aca B 0TBOpPeHaTa CTyfieHa neLL, Uu npu cTaiHa Temneparypa
nporpamasa Harpasate 40°C/muH. 10 900°C
CAHTEPOBAHE HarpsisaHe 20°C/MuH. go 1200°C
Harpsisare 15°C/muH. fio 1500°C
Bpeme Ha 3agbpxare | 30 MuH. npu 1500 °C
OxnaxaaHe makcumanHo 15 °C/muH. 1o 1000 °C
OxnaxpaHe MakcumanHo 60 °C/muH. 10 400 °C
Mporpama 3a Cyxo 2,5 4aca B 0TBOPEHATa CTY/ieHa MELL, W Npy cTaitHa TemnepaTtypa
CVHTEPOBAHE Ha LUMPOKO | Harpagate MaKcumanHo 5 °C/muH. 1o 1450°C
OITbHATY BSCTaHOBA- Bpeme Ha 3agbpxare | 120 muH. npu 1450 °C
BAlLLIN KOHCTPYKLNM
OxnaxpaHe makcumanHo 10 °C/muH. 1o 250 °C

* He ce npenopbyBa 3a W1POKO OMbHATY Bb3CTAHOBSBALLW KOHCTPYKLM C MHOMO pasninyHa Ae6enHa Ha CTEHNTE /i NOMOLLHIATE

CTPYKTYpH.
3arnaxpaaHe Ha CUHTEPOBAHUTE CKENeTH/Bb3CTaHOBUTENHU KOHCTPYKLMK
o EB. Ha/M4YHW CUHTEPOBAHM NIHOBE fia CE OTAENST C AnamaHTeHa Wwaiiba u Hakpas Aa ce npelnudosar.
o CuHTEpOBaHMTE CKeNETY Cce 3arnaxaat ¢ Typoua npn 30000 o 120000 06./MuH unu ¢ 6bp30060POTEH HAKOHEYHVIK 10

30000 06./M1H. EBEHTYanHOTO 13M0N3BaHe Ha BOAHO OXaX/AaHE BUHATM € NPENoPbYATENHO.

* 3a fla u3berHeTe NperpsiBaHe Ha CKeneTa u Ha Bb3CTaHOBUTENHATA KOHCTPYKLINS, YNpaXKHSIBAATE CaMo NeK HATUCK 1
06paboTBaliTe ONPEAeNEeHo MACTO 3a KPATKO BPEME.
AKO Ce M3Mon3BaT AnamaHTeHm Wnndosayn, Aa ce ynoTpedssar camo (HMHO3bPHECTM JaMaHTy CbC 3bPHECTOCT MeXay (uHa
30 MUKpOHa 1 CBPbX (hrHa 15 MuKpoHa. [lany AnamaHTITe ca ranBaHU4HO UK KepaminyHo CBbP3aHi, OKa3Bsa BAKSHIE CaMo
BbPXY N3APHKNBOCTTA HA ANAMAHTEHNS LAM(OBAY.
Korarto e 61na 13BbpLUEHA AOMbAHUTENHA PaGoTa C AnamMaHTeHu WnndoBayn, CnesuTe oT LWANOBaHETO TPSI6BA BbB BCEKM
cnyyar ia GbaaT 13rnajeHi ¢ ryMerin Noa1poBayum v ia GbAat Noa1paHm 1o rakL, 3a Aa ce 3anasv 3apaBnHaTa Ha Bb3CTaHOBS-
BalllaTa KOHCTPYKLKS. 3a LigpBIKaNHNTE 06/1aCTW Ha KOHEKTOPUTE Ca NOAXOASALLY FYMEHY NOMpoBaym nop hopmara Ha wainbm
AN KOHYCU.
MUHUManHUTE CTOIHOCTY 3a IeOENNHUTE Ha CTEHUTE 11 32 KOHEKTOPUTE [1a Ce KOHTPONWPaT cnef obpadoTkata (unu cne
OTCTPaHSIBAHETO Ha CUHTEPOBAHITE NNHOBE) U He G1BAT Ja NajiaT Moj AOnHaTa rpaHuLia, BIDK pasaen , KoHCTpyupaHe Ha ckeneta/
Bb3CTAHOBUTENHATA KOHCTPYKLNS".

HanacsiHe Ha nokpuTHeTO

HaHacsHeTo Ha MoKpUTUETO CTaBa C paspeLLeHa 3a LIMPKOHEB OKCUZ, NOKPUBHA Kepamuka, Harp. VITA™ VM™, npoussexaaH ot
VITA™ Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, nnu Jensen Willi Geller Creation, nponssexaaH ot Jensen Dental Incorporated. Mons,
npv 0GpaboTka crna3BaiiTe ykasaHusTa 3a ynotpeta Ha CbOTBETHIS MPOM3BOAMUTEN HA MOKPYBHA KEpaMMKa.

HiKora He oTCTpaHsiBaiiTe NOKPUTIETO C (hiyOPOBOLOPOAHA KMCENNHA, Thii KaTo OT TOBA Bb3CTAHOBUTENHATA KOHCTPYKLVS

Lava Plus wwe ce nospeay.

3aBbpLuBaHe Ha CUHTEPOBaHaTa U3LAN0 LIMPKOHUEBA Bb3CTAHOBUTENHA KOHCTPYKLUS

3a [1a Ce NOCTUrHE MaKCUMAITHO CbITacyBaHe Ha M36PaHms LIBIT 1 eCTECTBEHATA ECTETVKA, CE NPENopbYBa M3NUYaHe Ha

rnasypara c rnasypHa maca. Kato antepHariiBa e Bb3MOXHO NovpaHe Ha Bb3CTaHOBSBALLATA KOHCTPYKLINS, MU HETO € Bb3MOXHO

OTKIOHEHME B PesysTara 0T OLBETHBAHETO.

navumpaxe

» [la ce u3non3Bar paspeLleHnTe 3a LMPKOHIEB OKCWA M1a3ypHI Mac 1 ougeTuTenn. Mons aa uMate npeasuz CbOTBETHITE
ykasaHus 3a ynotpe6a. Hail-106po CbBnasieHe ¢ M36panms LBST Ce NOCTUra C rasypHa Maca npv Temneparypa Ha HarpsiBaHe
>900°C.

» 113U510 LMPKOHNEBNTE Bb3CTAHOBITENHM KOHCTPYKLMI CE HYXKAAAT OT NO-BUCOKM TEMNEPATYPX NPU MAHLMPAHETO, 3aToBa
Temnepartyparta Ha 13nu4aHe 3a MaHLypaxeTo TpsiBa ia Ce NOBILLI B 3aBUCHMOCT OT i66eNHaTa Ha CTeHaTa Ha Bb3CTaHOBU-
TenHaTa KOHCTPYKLMS.

Monupaxe

» P100BeTE Ha KOPOHKNTE, (hICYpUTe 1 3aKpUBSIBaHISITA MOraT Aa Ce 13paboTsT ¢ 06MYaliH1TE 3a Kepammkata ryMeHu
nonnpoBaYn.

» OKOH4aTENHOTO NOMMPaHe CTaBa Hamp. C AnamaHTeHa nompalLia nacTa v NoaxoAsLLa nonmpatla Yerka.

@

YKa3aHus 3a UMMEHTUPaHe, NPOBepKa Ha OKNY3nATa U CHEMaHe Ha Bb3CTaHOBSBALLMTE KOHCTPYKLUK

MoCTOSAHHO MMEHTUPaHe Ha Bb3CTAaHOBABALLY KOHCTPYKLMN

B 3aBMCHMOCT OT U31MCKBAHETO Bb3CTAHOBSIBALLITE KOHCTPYKLWMY Lava Plus MoraT fa ce LMEHTUPAT No 0GLLONPUETIS HAUnH (Harp.

C rnac-/oHoMepeH LMMEHT OT rpynata npofyktu Ketac™ Cem nnn moanduLmMpaH CbC CMONa rac-MoHOMEPEH LIMMEHT, Hanp.

RelyX™ Luting Plus Automix) unu azixeaisHo (Hanp. ¢ RelyX™ Unicem 2 pecn. RelyX™ U200 unn RelyX™ Ultimate).

» 06paboTeTe C NICbKOCTPYIHIK MOBLPXHOCTUTE, KOUTO Lue ce 06paboTaar. 13non3saiTe anyMuH1es okcng, ¢ pasmepit 30 0
50 pm npu Hangraxe 2 bar (30 psi), 3a ja NOCTUrHETE rpanas MaToB BUf HA NOBBPXHOCTTA, 11 CAIef, TOBA NOYNCTETE LIATENHO Che
cnupT. He n3non3gaiite hocchopHa K1cennHa 3a NoYmcTBaHe Ha Bb3CTaHOBUTENHATA KOHCTPYKLmA!

» ToBbPXHOCTITE TPSIOBA [ia GbAT NOYMCTEHN Crefl NPoGY (MpenopbyBa ce pa3TBop Ha HaTpues xunoxnopuT (NaOCl 5%),
13MNakHaTh ¢ BOAA U MOACYLLEH.

lMoapo6Ha NHhopMALWA 33 NPUNOKEHNETO Ha LIMTAPAHNTE BULOBE LIMEHT LLIE HAMEPUTE B CbOTBETHOTO YMbTBAHE 3a ynoTpeoa.

LiumeHTUpaHe Ha KOHCTPYKLVSA OT LUPKOHMEB OKCUJ, BbPXY METalHa 0CHOBA 3a MOCTOKPENUTeNy OT ABE 4acTn

33 LIMMEHTUPAHETO HA KOHCTPYKLIMS OT LMPKOHWEB OKCUL, BbPXY METAHA OCHOBA fia CE Npuara aaxeansHo LMMEHTUPaHE C
KOMMO3NTeH LMeHT oT 3M ESPE RelyX™ Unicem 2 pecn. RelyX™ U200.

» Tpeay 06paboTKaTa Ha MeTanHaTa 0cHOBa C NSIChYHa CTPYS MPUKPUIATE BPb3KaTa Ha MeTanHaTa OCHOBa C MMMNIAHTaHTa (Hanp. ¢

Erkoskin oT Erkodent nnu ¢ na6opaTtopeH uMnnaHTaHT).

» 06paboTeTe C NICbKOCTPYIMHUK MOBLPXHOCTUTE, KOUTO LLE Ce 06paboTear. 13nonasaiTe anymuHnes okeug, ¢ pasmepm 30 4o
50 pum npu Hansraxe 2 bar (30 psi), 3a ja NOCTUrHETe rpanas MaToB B Ha MOBLPXHOCTTA, W Cef, TOBA NOYUCTETE LATeNHO
CbC CNNPT.

» [Npeayn LMMEHTVPAHETO NOKPHIATE Hanp. C BOCbK BUHTOBISt KaHan Ha MeTanHaTa 0CHoBa.

» HaHeceTe CaMoaIxe3nBHIS KOMMO3UTEH LIMEHT CbOGPa3HO CbOTBETHITE ykasaHWs 3a ynoTpe6a Bbpxy NpeasapuTenHo
06paboTeHUTe NOBBPXHOCTY Ha [BETE YaCT, NPUTUCHETE M eaHa A0 Apyra U M1 NPUIbpXKaiiTe Npe3 BPeMETO Ha BTBbPASIBAHE.

» BTBbpAsBaHe Ha LMeHTa:

— 3BbpLUETE NpeBapuTENHa NONMMEPN3ALINA NI C HACTONEH anapar 3a doTononuMepu3auis (Hanp. 3M ESPE Visio™ Alfa)
11 Cejl TOBa B NPOAbIKEHME HA 15 MUHYTY BbB BakyyM 3a OKOHYATeNHO nonuMepuaipare (Hanp. 3M ESPE Visio™ Beta Vario,
nporpama 1),

— WM C PbYeH anapat 3a (hoTonoNMMEpI3aLna C MHTEH3NTET Haii-Manko ot 1000 mW/cm? BbB (UKCUPAHOTO NOSIOKEHNE B
npoab/keHme Ha 20 cekyHam 3a BCska T YeTupuTe cTpaHi. O6Luata NpoABIMKUTENHOCT HA EKCNO3NLNATA HA KOHTaKTHaTa
To4Ka e 80 cekyHau.

» OTCTpaHeTe U3NMLLHIS LAMEHT 11 NOAVNpaiATe dyraTa npy Bpb3kata ChC CUIMKOHOB NOAMPALL UHCTPYMEHT.

MpoBepka Ha 0Ky3nsiTa NPy U3LSAN0 LUPKOHUEBN Bb3CTaHOBUTENIHU KOHCTPYKLUK

» LIpKoHMEBITE NOBLPXHOCTY 3a [IbBUYEHE HE NOZAMEXAT Ha ChLUECTBEHO 13HOCBaHE. ToBa TPsitBa fja ce B3eMe npeasuz, npu
nnaHupaHeTo Ha TepanusTa. OCo6eHO BHUMaHKE e He06X0AMMO Ha ODOPMAEHNETO Ha NOBLPXHOCTUTE 3a ibBYEHE 3a NpaBuHa
[JVHaMU4Ha 1 CTaTYHa OKTy3us. Ta TpsbBa a ce MpoBepsiBa PEAOBHO, HAMP. B PAMKITE Ha NPO(MUNAKTUYHUA Nperne, oT
3bonexap.

» AKO roTOBaTa Bb3CTaHOBUTENHA KOHCTPYKLMS € LM0BaHA AOMbAHUTENHO CAef NOCTABSAHETO HA NALMEHTA, KOHTAKTHUTE
NOBbPXHOCTYV TPAGBA fia Ce NOAMPAT Hali-Hakpas.

CHemaHe Ha LUMEHTMPaHa KOHCTPYKLVS OT LUPKOHMEB OKCHA,
» 113n0n3BaliTe 06VKHOBEHMTE POTUPALLYM iaMaHTEHV CPEACTBA M OCTATbYHO BOAHO OXNXAAHE, 3a ia HanpasuTe Cpes 1 Aa
pasfeniTe KOHCTPYKUWSTA /UK 13non3eaiiTe 0614aitHNTe MHCTPYMEHTH KaTo MOMOLLIHO CPEACTBO 3a 0CBOGOXAaBAHETO.

Tpewku

Tpewka NpuymnHa Pewiexne
BbacTaHoBsBaLLaTa Bb3cTaHoBsIBaLLATA KOHCTPYKLMS M MOMOLLHNTE | OLBETETE C OLBETUTENS KaKTO Bb3CTAHOBABALLATA
KOHCTPYKLNS 338IHO C | CTPYKTYPY HE Ca OLBETEHM PAaBHOMEPHO. KOHCTPYKLWS, Taka 1 NOMOLLHUTE CTPYKTYpH.
NOMOLLHATa CTPYKTYpa | Pa3nn4HOTO NoBEAEHHE NpY CUHTEPOBaHE
Ce paapyLuasa o Bpeme | Ha HEOLBETEH 11 OLBETEH LIMPKOHNEB OKCHE,
Ha CUHTEPOBAHE. Npeav3BNKBa HANPEXXEHIE, KOETO MOXE Ja
npeau3BnKa NyKHaTUHU.
Bux cblio Pasaen KoeumeHTr Ha malLabrpane.
MacyBHTE y4acTbLy Ha Bb3CTaHOBABALLATA 1A3non3BaiiTe nporpama 3a CHTEpOBaHe ¢
KOHCTPYKLS W/MA NOMOLLHATA CTPYKTYpa He Ce | HaMareHa CTeneH Ha 3arpsiaHe 1 OXNaxaaHe.
CBYBAT M0 BPEMe Ha CUHTEPOBAHETO/0XNaxaaHeTo | BuxTe pasaen CuHTeposaHe, Tabnuua NMapameTpu
€[IHOBPEMEHHO C y4aCTbLMTE C ThHKI CTEHN. Ha nporpamara.
Bb3cTaHoBuTENHATA [upxawmsT wudT e 6un cenapupaH TBbpae CenapupaiiTe no-61130 40 06exTa, 3a aa
KOHCTPYKLMS [Lianeye ot o6eKTa. 136erHeTe BUOpaLumnTe.
CE paspyLasa Npu OTAE- | HakoHeYHUKBLT BUGPUPA. MpoBepeTe HaKoHeYHuKa. Vanonasaiite TypouHa,
NSHETO OT OCTATBYHMSA aKO MMaTe.
matepuan. -
P (®pesara e Tbna. 113non3Baiite HoBa (hpe3a.
BbacTaHoBuTENHATA MorpeLUHo HarnacsiHe Ha KOpOHKWTE 1 MocToBeTe | OcurypeTe NPpaBUTHO HarfacsiHe, KakTo e onncaHo
KOHCTPYKLWS He NacBa | Npu CMHTEPOBAHETO. B ,HarnacsHe 3a cuHTepoBaHe”.
Ha MSCTO.

He ca cnasenu npasunara 3a npenapypate. CBbpXETE Ce CbC CTOMATONOra/KNMeHTa, Npn

HEobXOAMMOCT NpepaboTeTe Mofena.

3ambpcsABaHs BbpXy TeyHWST OLBETHTE € U3NON3BaH MPeKaneHo Y4ecTo | He anonasarTe ouBeTUTENS NoBeye oT 24 yaca!

MOBBPXHOCTTA Ha 11 € 3aMbpPCEH.
Bb3CTaHOBMTENHATA

KOHCTPYKLNS.

o noBbpxHoCTTa Ha IpaxbT 0T (hpe30BaHETO HE € NOYMCTEH BHMMaTENHO NOYMCTBAIATE BCUYKUS Npax NPev
KeneTo ce Buxaat [0CTaTbYHO. OLBETSABAHETO.

0enesHIKaBy NeTHa.

BbacTaHoBsBaLLa HepocTatbyHo nnv npekaneHo 6bp30 1acyliasaxe | [la ce cnassa BPEMETO Ha CYLUEHE OT Hali-Manko

KOHCTPYKLWA 13Uano Ha OLIBETEHATA Bb3CTAHOBABALLA KOHCTPYKLIMA. 2 yaca npeay CUHTEPOBAHETO.

OT LPKOHHEB OKCHA,

HenpasunHa nporpama 3a CUHTEpoBaHe Jla ce npoBepu KanopoBKaTa Ha neLwyra.

VIMIEXAA NPEKANEHO | (yanpymep TemnepaTypa Ha CUHTEPOBAHE, LKA [la cé usoni3Ba npejnicaHaTa nporpama sa
ThMHa W/WIM NPEKANHO | wa cyHTepoBate)
cvBa : CUHTEPOBaHE.
MpeKaneHo NPOIbIXKUTENHO BPEMe Ha noTansHe B | [la ce criassa BPEMETo Ha OLBETABaHE OT
0L|BETABALLWS PASTBOP. 2 MUAHYTIA.
OLBETABALLWAT PA3TBOP € CbXPaHSBAH OTKPUT Wi | []a ce nofMeHi OLBETSIBALLIA Pa3TBOp B Cb/la 3a
€ V13M0N3BaH NPEKAreHo IbAr0 BPEME. roTansHe.
CuMHTEpOBaHaTa Bb3CTaHOBABALLA KOHCTPYKLMA He | [MasupaHe Ha CUHTepOBaHaTa Bb3cTaHOBABALLA
€ masvpana. KOHCTPYKLWS C asypHa Maca npu Temneparypa
Ha u3nnyae ot > 900°C.
BbacTaHoBsBaLla 3a CylUeHe Ha OLBETeHaTa Bb3CTaHOBsBaLLA [la ce n3non3Ba HenonvBsaLLa nofyIoxKa
KOHCTPYKLWS 13Uno KOHCTPYKLMA € 13Nn0n3BaHa nonveatlia noaioxka (HaﬂleMe[J CTbKJ1IeHa ﬂﬂO‘ia).
OT LYPKOHMEB OKCUA | (HAMpUMep IOMAKMHCKA Kbpria).
VI3IMeX[a NPEKaneHo | MpekaneHo kpaTko Bpeme Ha notansHe B [la ce cria3sa BPeMEeTo Ha OLBeTABaHe 0T
cBETIA.

OoLBeTaBaLua pasTeop. 2 MUHYTU.

[Py NHAVBKaYaNHaTa OLBETATENHA TEXHIKA & [la ce npunoxim npean1caHara oLBeTuTeNHa
113M1013BaH NPEKaNEHO MaNIKO 0LBETABALL PA3TBOP. | TEXHNUKA.

MorpetlHa nporpama 3a cuHTepoBaxe (Hanpumep | [a ce 13nonasa npeanucaxata nporpama sa
NpeKasneHo BIUCOKA TeMMepaTypa Ha CUHTEPOBaHE). | CUHTEPOBaHE.

[la ce nposepy kanubposKaTa Ha netra.

HeoupeteHn MecTa
Cef, OTAeNsHe Ha

TTOMOLLIHUTE CTPYKTYPU UM CUHTEPOBAHIATE
MYHOBE HE Ca U3LANO OLIBETEHM.

OuBeTeTe M3LSN0 MOMOLLHITE CTPYKTYPU M
MNOKPUIATE Y4aCTbLY C OLUBETUTENN.

NOMOLLHUTE CTPYKTYpH

CbXpaHeHne U CPOK Ha roAHOCT

CbXpaHsiBaiiTe 3aroToBKITE OT LIMPKOHKEB OKeuA Lava Plus n Beuykm TeqHocTu Lava Plus npu Temnepatypa 15—-25°C/59—77 °F.
11365rBaiiTe AMPEKTHO 13naraHe Ha CiTbHYeBa CBET/MHA.

He n3non3saiite NpofyKTa CNef, M3TM4aHe Ha Cpoka Ha rofHOCT.

Wndopmaums 3a notpedutens

Hvkoi Haima npago fia asa MHAhOpMALVS, Pa3nnyHa 0T BKITKOYEHaTa B HaCToALLATa 6POLLYPa C UHCTPYKLMA.

3M He npefocTasa Ha KNneHTa KakBuTO 11 4a G1no N3pUYHI Wi KOCBEHN NLIEH3M 3@ KOETO 1 ia U0 NPaBo Ha NHTESeKTyanHa
COOCTBEHOCT Ha 3M, BKNKOYNTENHO, HO HE CaMo, PerncTpupanus B fepmanins nateHt Ne 19904522 v pervctpupanms B CALLL nateHT
Ne 6709694 3a ynotpe6a Ha NpoayKTuTe Ha 3M B Cb4eTaHue C HeNULEH3MPaH NPOAYKTW Ha TPETN CTPaHU.

Fapanuus

3M Deutschland rapaHTvpa, 4e T03v NPOAYKT HAma AEeEKTH N0 OTHOLLEHWE HA MaTepuana 1 npou3BoLCTBOTO.

3M Deutschland HE MTOEMA IPYT W TAPAHLIAW, BKMIOYATENHO U TAKBA 3A MPOAABAEMOCT W NPUTOAHOCT

3A KOHKPETHA LIEJ1. OTroBOpHOCT Ha noTpeuTens e Aa onpeaenit npuroaHoCTTa Ha NPofyKTa 3a LienuTe Ha noTpebuTens.

AKO TO3M NPOAYKT NOKaXe [EEKT B rapaHLMOHHNA neprog, Ballata eavHCTBEHA KOMNEHCALMA U EAMHCTBEHO 3afib/KEHNe

Ha 3M Deutschland e nonpaekara unu 3amsHarta Ha npofykTa Ha 3M Deutschland.

OrpaHuyeHa 0TrOBOPHOCT

OcBeH ako T0Ba M3PU4HO He Ce 3anpeLLasa ot 3akoHa, 3M Deutschland He Hocv OTrOBOPHOCT 3a 3ary6u Ui Bpeay BCEACTBUE Ha
TO3 NPOAYKT, NPEKM, KOCBEH, CNeLantit, MHUMAEHTHW K KaTo NOCNeANLA, He3aBmUcMO 0T 3allyTaBaHaTa Teopust, BKIKOYUTENHO
rapaHLui, JOroBOPM, HEN3MbHEHNE UM CTPUKTHA OTFOBOPHOCT.

WHbopmauysTa e BanuaHa ot Gespyapn 2018

@» HRVATSKI

Opis proizvoda

Lava™ Plus visoko translucentni cirkonija dostupni su u razli¢itim formatima i velicinama blokova za glodanje te razlicitim nijansama.
Boja zuba prethodno obojanog cirkonijskog bloka za glodanje naznacena je u ispisu. Blokovi se koriste za izradu cirkonijskih osnova na
restauracijama izradenima u cijelosti od cirkonija.

Osnove/restauracije se dizajniraju uz pomo¢ stomatoloskog CAD softvera, a podatci se potom obraduju za glodanje uz pomo¢ CAM
softvera. Blokovi za glodanje se obraduju u odgovaraju¢em uredaju za obradu cirkonija.

Nakon glodanja, osnove/restauracije pripremljene iz neobojanog cirkonija se bojaju u Zelienu nijansu zuba koriste¢i Lava™ Plus
tekucinu za bojanje visoko translucentnog cirkonija. Dodatno, dostupne su tekuéine za incizalno bojanje EB, EL i EM za prilagodeno
naglasavanje incizalnog podrucja. Dvije Lava™ Plus tekucine za 0znaku bojom visoko translucentnog cirkonija, koje izgaraju bez
ostavljanja rezidua, omogucavaju vizualizaciju razliitih tekucina za bojanje tijekom aplikacije.

Izglodane osnove/restauracije pripremljene iz prethodno obojanog cirkonija ve¢ sadrze uniformnu osnovnu boju, stoga je Lava™ Plus
tekucinu za bojanje visoko translucentnog cirkonija nepotrebna.

Intenzivnije obojenje (primjerice incizalnih, aproksimalnih ili interdentalnih prostora ili u imitacijama sekundarnog dentina, itd.) moze se
postiéi primjenom proizvoda Lava™ Plus tekucine za bojanje efekta visoko translucentnog cirkonija — bijelo, Zuto, narancasto, smede,
ljubiCasto, sivo ili ruzi¢asto. Tekucina za bojanje s efektom , fluorescentno” moze se mijeSati sa svim ostalim teku¢inama za bojanje

s efektom, ali se mozZe koristiti i samostalno te svoj najveci fluorescentni u¢inak ima prilikom upotrebe sa svjetlijim bojama za zube.
Intenzitet boje svih tekuéina za bojanje moZe se umanjiti dodatkom proizvoda Lava Plus razrjedivac tekucine za bojanje s efektom
visoko translucentnog cirkonija (Liquid). Tekuéine za bojanje s efektom, poput tekucina za bojanje, prodiru u cirkonijsku osnovu i
ostvaruju svoj ucinak iznutra nakon sinteriranja.

Lava Plus cirkonijski blokovi za glodanije, diskovi, prethodno obojani diskovi, tekucine za bojanje, tekuéine za oznaku i tekucine za
bojanje s efektom cirkonija nisu dostupne u svim zemljama.

Osnove/restauracije se sinteriraju u peci za sinteriranje pogodnoj za obradu cirkonija, pod kontrolom programa namijenjenog za

Lava Plus.

Lava Plus cirkonijski blokovi za glodanje u skladu su s IS0 6872; tip Il, razred 5. TEC (25—-500°C): 10,5+ 0,2 10¢ - K.

B5” Ove upute za upotrebu saCuvajte sve dok ne potroSite proizvod. Za detalje o nize navedenim proizvodima procitajte odgovarajuce
upute za upotrebu.
Podruéja primjene
Izrada punih keramickih osnova i restauracija izvedenih u potpunosti od cirkonija za prednje i straznje zube, uzimajuci u obzir
preporucenu debljinu stijenke kapice i presjek spojnica, v. ,Dizajn osnova/restauracija“:
 pojedinacne krunice
* mostovi uz maksimalno dva ¢lana mosta jedan uz drugi u straznjem podrucju te maksimalno do 4 ¢lana mosta jedan uz drugi u
prednjem podrudju
o krunice i mostovi na implantatima
— Lava Plus restauracije na implantatima kontraindicirane su u pacijenata s bruksizmom.
— Lava Plus restauracije na implantatima trebaju imati pasivnu prilagodbu (bez naprezanja).
* povezane djelomicne krunice
* mostovi s privieskom s najvise jednim privjesnim ¢lanom na polozaju pretkutnjaka ili sjekutica
— mostovi s privieskom kontraindicirani su u pacijenata s bruksizmom
« inlej/onlej mostovi s 3 Clana te Maryland mostovi s 2 li 3 Clana
— inlej/onlej te Maryland mostovi kontraindicirani su u pacijenata s bruksizmom
* primarne krunice
o cirkonijska nadogradnja zubne strukture za potpornike od dva dijela

Napomene o Naputcima za preparaciju

Restauracije koje savrSeno pristaju mogu se proizvesti jedino uz pridrZavanje uputa za pripremu, vidjeti takoder broSuru
,Clinical Handling Guidelines* (Vodilje za klinicku upotrebu).

Potrebno je pridrzavati se odgovaraju¢ih naputaka nacionalnih zdravstvenih nadzornih ustanova za odgovarajuce indikacije.

Napomene o mostovima s privjeskom, inlej/onlej mostovima, Maryland mostovima i mostovima velikog raspona
Testovi su dokazali da je Lava Plus od cirkonija dovoljno snazan za inlej/onlej te Maryland mostove. Ali ova vrsta indikacije sveukupno
moze imati veéi rizik neuspjeha zbog decementacije i sekundarnog karijesa, neovisno o proizvodacu.

Opéenito, rizik loma je veci kod mostova s privieskom, inlej/onlej i Maryland mostova. Posljedicno, ove indikacije potrebno je koristiti
samo za vitalne potporne zube bez povecane mobilnosti te u pacijenata s dobrom oralnom higijenom. Kontraindicirane su za pacijente
s parafunkcijama (primjerice bruksizmom). Pri koristenju inlej i Maryland mostova, ne postavijajte jake okluzalne dodirne tocke na
restauraciji. Okluzalna povrSina mosta s privjeskom treba biti van okluzije. Za mostove s privjeskom, inlej/onlej mostove te Maryland
mostove potrebno je pridrzavati se odgovarajucih naputaka nacionalnih profesionalnih udruga. Mnogi udzbenici preporucaju, kao
najmanju vrijednost, jednak broj potpornja i ¢lanova mosta za dugacke mostove, kako bi se osigurala stabilnost restauracije.

Mijere opreza

Lava Plus tekucina za bojanje efekta cirkonija bijelo: dodir s o¢ima ili koZom moZe izazvati opekline. Nosite odgovarajuéu zastitnu
odjecu, rukavice te zastitu za lice/oci. U slucaju kontakta odmah obilno isperite podrucje vodom te potraZite lijecnicku pomoc.

3M Deutschland MSDS se mogu pronaéi na www.mmm.com ili kod vaSeg dobavljaca.

Dizajn osnove/restauracija

Debljina stijenke kapice i presjek spojnice kljuéni su za Cvrstocu kasnije restauracije. Savr$eni rezultati glodanja ovise, medu ostalim
¢imbenicima, o to¢nom postavljanju pricvrsnih pinova i idealnih uputa za glodanje. Dizajn osnova li restauracija, postavljanje
pricvrsnih pinova i postavljanje blokova rade se nakon digitalizacije stomatolo$kim CAD/CAM softverom. Kad unosite podatke, molimo
obratite paznju na smjernice o dizajnu opisane u odgovaraju¢im uputama za rukovanje.

Sve restauracije nacinjene voStenim modelom takoder moraju ispunjavati navedene debljine stijenke kapice i presjeka spojnica,
navedenih ovdje.

Za restauracije izradene materijalom Lava Plus, potrebno je pridrZavati se sljedecih specifikacija:

Debljina stijenke kapice

Debljina stijenke kapice opéenito >0,5mm (v. niZe za iznimke)

Prednje kapice >0,3mm, ali ne u slu¢aju bruksizma

Primarne kapice >0,3mm, ali ne u sluéaju bruksizma

Kapice za bataljak mosta s privieskom za straznje zube >0,7mm

Kapice za bataljak mosta s privieskom za prednje zube >0,6mm

Kapice za bataljak mosta s privieskom za prednje zube s 3 ili 4 >0,7mm

Clana mosta

Cirkonijska nadogradnja zubne strukture za potpornike od dva >0,8mm

dijela >1,0mm u slucaju angulacije i glodanja preko 3 osi

Pojacavanje margine

\ PojaCavanje margine \ 0,20mm
Presjeci spojnica
Prednji zub nosac ¢lan mosta — ¢lan mosta 7mm? (do 2 ¢lana mosta)
10 mm? (viSe od 2 ¢lana mosta)
Prednji zub nosac — ¢lan mosta 7mm? (do 2 ¢lana mosta)
10 mm? (viSe od 2 &lana mosta)
Prednji zub nosa¢ — nosac 7mm?
Prednji zub nosac — ¢lan mosta s privieskom 8mm?
Prednji zub Maryland krilo — ¢lan mosta 7mm?
Straznji zub nosac ¢lan mosta — ¢lan mosta 12mm?
Straznji zub nosa¢ — ¢lan mosta 9mm?
Straznji zub nosa¢ — nosac¢ 9mm?
StraZnji zub nosac — ¢lan mosta s privjeskom 12mm?
Straznji inlej — Clan mosta 9mm?

Maryland mostovi

Maryland mostovi s 2 i 3 ¢lana mosta Clan mosta na mjestu incizora. Clan mosta s jednim krilom s jedne ili obje strane.

Inlej/onlej mostovi s 3 ¢lana (lan mosta je usidren za prirodni zub s mezijaine i distane strane inlejem/onlejem.

Cirkonijska nadogradnja zubne strukture za potpornike od dva dijela

\ Protetska visina u straznjem podrucju 12,0mm

Oprez: NepridrZzavanje najnizih vrijednosti debljine stijenke ili popreénog presjeka spojnice moze dovesti do frakture kasnije restau-
racije. U ekstremnim slucajevima, pacijent moze progutati ili ¢ak udahnuti dijelove, ugrozavajuéi time svoje zdravlje. U odredenim
okolnostima moZe biti potrebna kirurSka intervencija. Korisnici su sami odgovorni za upotrebu Lava Plus samo za odobrene indikacije,
za pridrzavanje najnizih vrijednosti debljine stijenke i popre¢nog presjeka spojnice te ispravnog postavljanja pricvrsnih pinova.
Dizajn cirkonijske nadogradnje zubne strukture za potpornike od dva dijela

Cementacija cirkonijske nadogradnje zubne strukture za potpornike od dva dijela na metalne potpornike je odobrena. Izravna

veza cirkonijske nadogradnje zubne strukture za implantat bez upotrebe metalnog spoja nije dozvoljena. Namjestanje cirkonijske
nadogradnje zubne strukture na metalni potpornik mora biti $to preciznija.

Kako bi se osigurala sigurna i stabilna cementacija cirkonijske nadogradnje zubne strukture za odgovarajuci titanski potpornik,
potrebno je pridrzavati se sliedecih specifikacija titanskog potpornika:

— cilindrican oblik spojnog podrucja izraden od titana ili titanske slitine koja je prikladna za upotrebu u stomatologiji

— unutarnji promjer cilindra: =2,9mm

— vanjski promjer: =4,5mm

— visina cilindra oboda metalnog potpornika: 2,6 do 6,0 mm

— ukupna cementacijska povrsina (obod potpornika + prirubnica): =33 mm?

Faktori skaliranja

Sve osnove/restauracije trebaju se uvecati za odredeni faktor prije glodanja da bi se kompenzirala kontrakcija materijala tijekom
sinteriranja. Na Lava Plus blokovima za Lava sustave za glodanje, faktor skaliranja je kodiran u barkodu. Restauracijama se automatski
odreduje mjerilo nakon unosa boje zuba u Lava™ Design Software 7 CAM modul ili hyperDENT™ Lava™ izdanje.

Kada koristite Lava Plus blokove u disk formatu, faktor skaliranja je prikazan na disku i mora se unijeti u CAM softver. Navedeni faktor
skaliranja primjenijiv je na neosjencani cirkonij ili na navedenu boju zuba za prethodno obojani cirkonij.

Potrebno je prilagoditi faktor skaliranja za restauracije koje ¢e se bojati Lava Plus tekué¢inama za bojanje jer cestice koje boje malo
smanjuju kontrakciju tijekom sinteriranja. Od faktora skaliranja koji je prikazan na Lava Plus bloku u obliku diska potrebno je oduzeti
korektivnu vrijednost za specifiénu tekucinu za bojanje.

Donja tablica prikazuje korektivne vrijednosti za tekuéine za bojanje:

Tekuéina za bojanje A1,A2,B1,B2,B3, C2, D3, D4 A3, A3,5, A4, B4, C3, C4

Korektivna vrijednost za faktor -0,0017
skaliranja

-0,0030

Primjer za tekucinu za bojanje A4: Faktor skaliranja prikazan na disku je 1,2432. Oduzmite korektivnu vrijednost 0,0030. Dobiveni
faktor skaliranja za unos u CAM softver za tu restauraciju je 1,2402.

Upotreba CAM softvera za postavljanje pinova za sinteriranje i potpornih struktura za sinteriranje

Odredene verzije CAM softvera imaju funkciju za postavljanje pinova za sinteriranje i/ili potpornih struktura za sinteriranje u osnove/

restauracije. Postavljanje pinova za sinteriranje preporucuje se narocito kod mostova velikog raspona, mostova tankih stijenki i

mostova za uzlazni krak ¢eljusti.

 Pinovi za sinteriranje postavljaju se u okluzalnu stranu restauracije; provjerite je li podupirag restauracije opéenito stabilan.

 Preporucujemo upotrebu 1—3 pinova za sinteriranje na svakom od vanjskih ¢lanova potpornja i 1-2 pinova za sinteriranje na
srediSnjim ¢lanovima.

 Pinovi za sinteriranje trebaju biti Sto kraci, ali moraju biti najmanje duZine od 0,5 mm i debljine oko 1 mm.

« Postavljanje potpornih struktura za sinteriranje preporucuje se za restauracije koje prelaze preko Sirokih povrsina celjusti.

* Za potporne strukture za sinteriranje, preporucuje se debljina stijenke od oko 2 mm. Cvrste potporne strukture za sinteriranje mogu
negativno utjecati na prilagodbu, zbog ponasanja boje i sinteriranja.

 Pri¢vrsnih pinovi izmedu restauracija i potpornih struktura za sinteriranje trebaju se ravnomjerno rasporediti cijelom duljinom.

Obrada u uredaju za glodanje

Ocistite komoru za glodanje uredaja za glodanje prije obradivanja Lava Plus cirkonija.

Ovisno o vrsti slucaja i bloku, koristite sljedece alate za obradu Lava Plus blokova na Lava uredajima za glodanje:

Uredaj za glodanje Lava Plus blok Lava Plus XL blok

Lava™ Form/Lava™ CNC 500/ Glodalice tipa 4, 5, 6, 9* Glodalice tipa 1, 2, 3, 4*, 5%, 6%, 9*

Lava™ CNC 240 (obrada tri osi)

Lava CNC 500 (obrada pet osi) Glodalice tipa 1, 2, 3, 4%, 5%, 6%, 9* Glodalice tipa 1, 2, 3, 4*, 5%, 6, 9*
Preporucujemo sliedede parametre (temeljene na suhom glodanju) i vrste alata za obradu Lava Plus blokova u Lava uredajima za
glodanje. Oni se mogu razlikovati za druge jedinice i alate:

Radnja Gibanje Spustanje Preskok Brzina vretena | Promjer alata | Vrsta alata

[mm/min] [mm] [mm] [o/min] [mm]

Gruba obrada 600 04 0,6 10000 2 karbid

Gruba obrada ostatka | 600 0,3 0,3 30000 1 karbid

materijala

Konacna obrada unutar | 1350 n.d./0,15 0,15 25000 2 karbid

3D/ Kona¢na obrada

okluzalna

Konacna obrada rubne | 500 n.d. 0,1 25000 2 karbid

linije 3D

Konacna obrada izvan | 800 0,15 0,15 25000 2 karbid

Kaviteta

Fina konacna obrada 1000 n.d. 012 20000 1 karbid

unutar 3D

Strojna obrada fisure 800 1 0,2 30000 karbid

Fina strojna obrada 500 0,5 0,15 30000 0,5 karbid

fisure

Obrada nakon glodanja

Oprez, keramicka prasina: Usisajte svu prasinu i zrak finim filterom za praSinu u uobicajenoj upotrebi u laboratoriju. Koristite
zastitne naoCale za sav rad na izradi osnova/restauracija.

Kako biste sprijecili kontaminaciju, blokovi se ne smiju izlagati vodi ili drugim tekucinama, masti (losion za ruke) ili uljima tijekom
obrade jer bi to moglo utjecati na upijanje tekucine za bojanje i rezultirati slabim podudaranjem boja.

Uklanjanje izglodanih osnova/restauracija iz okvira
Preporucujemo upotrebu ruénog drzaca turbine za vadenje izglodanih osnova/restauracija. Ako turbina nije raspoloziva, mogu se
koristiti fini poprecno presjecni tungsten-karbidni sjekaci — brzina vrtnje < 20.000 okretaja/min.!
» Prvo zareZite sve pricvrsne pinove na njihovom vrsku, $to je moguce blize krunici s okluzalne strane, a potom pazljivo produljite
ureze sa suprotne strane kako biste odvojili osnovu.
— Primjenjujte Sto manju silu tijekom vadenja osnova/restauracija i pustite ih da vam njezno kliznu u ruku ili na meku podlogu!

Zavrsna obrada povrsine obradenog bloka

U usporedbi sa zavr§nom obradom ve¢ sinteriranih predmeta, ispravljanje oblika i zagladivanje povrsine cirkonskog bloka u zelenom
stadiju (pred-sinterirane osnove/restauracije) nije samo jednostavnije, vec je i pouzdanije. Glodanje sinteriranih osnova/restaura-
cija moze dovesti do sitnih, oku nevidljivih oste¢enja. Zbog toga je potrebno kutove, rubove i spojeve pridrznih pinova te sve neravne
povrsine izgladiti prije sinteriranja tako da je poslije sinteriranja potrebno jedino namjestiti osnovu/restauraciju.

Oprez: Prisutnost ureza i oStrih rubova ili oStecenja na donjoj strani interdentalnih spojnica moZe znac¢ajno smanjiti stabilnost
sinterirane osnove/restauracije.
Ove povrsine zagladite na neobradenom bloku (u zelenom stadiju).

Tijekom zavrSne obrade, pazite da taj dio i dalje odgovara zahtjevima najtanje debljine stijenke i presjeka spojnica.

» Bijela univerzalna lastila, primjerice, mogu se koristiti za obradu, brzina vrtnje 10,000—20,000 okretaja/min.

» Prvo obradite spojeve pricvrsnih pinova, a potom rubove izvan rubova krunice.

» Kada obradujete vanjsku konturu u blizini ruba krunice, provjerite da rub krunice nije ostecen.

» Kada pripremate restauracije u cijelosti izvedene od cirkonija, izgladite restauraciju njeznim brusnim papirom (granulacija 2500) ili
sliénim materijalom i obradite okluzalnu povrinu alatom kojim se uobicajeno sluZite u obradi keramike nakon uklanjanja i mljevenja
priévrsnih pinova.

Ciséenje osnove/restauracije

Da osigurate jednaku obojenost, osnova/restauracija mora biti Cista, bez tragova ulja i u potpunosti Cista prije bojanja!

» Osnovu/restauraciju dirajte samo ¢istim, nemasnim rukama.

» Kistom s umjetnim vlaknima temeljito oGistite sve povrSine osnove/restauracije od prasine glodanja, ukljucujuci unutrasnje povrsine
krunice.

Bojanje osnova/restauracija pripremljenih iz neobojanog cirkonija

Debljina stijenke utjeCe na boju te moguci izbor uzoraka boje. Informacije o upotrebi tekucina za bojanje sluZe kao priblizni naputak.
Dostupne tekuéine za bojanje:

Za svaku boju zuba postoji odgovarajuca Lava Plus tekucina za bojanje cirkonija (vidjeti tablicu). Primjerice: Vita™ Classical boja zuba
A1 = tekucina za bojanje A1 =~ 3D Master™ boja zuba 1M2. Sukladnost boja po Vita 3D Master™ boji zuba prikazanoj u zagradi tek
je priblizna. Tekucine za incizalno bojanje EB (Enamel, bleach), EL (Enamel, light) i EM (Enamel, medium) koriste se umjesto drugih
tekucina za bojanje samo za prilagodeno naglaSavanje incizalnog podrugja.

Boja zuba Incizalne boje Boja zuba Incizalne boje
W1* (OM1), W3* (OM3) EB* C1(2L1,5), G2 (3L1,5), C3 (4L1,5) | EL*

A1 (1M2), A2 (2M2), A3 (2R2,5) |EL* C4(5M2) EM*

A 3.5(3R2,5), Ad (4M2) EM* D2 (211,5), D3 (3L1,5) EL*

B1 (1M1), B2 (2L1,5), B3 (2M3) | EL* D4(3L2,5) EM*

B4 (3M3) EM*

* Ova boja nije dio Vita™ Classical sheme boja.

Mnogobrojne dostupne razliite boje pruZaju stomatoloskim tehnicarima razne mogucnosti prilagodbe. Moguce je sliedece:
1) jednobojno (monokromatsko) bojanje u boji zuba; i 2) prilagodeno bojanje u boji zuba.

05.06.18 15:30



SEITE 4 von 10—600 x 480mm —1712106-44000768455/03 — SCHWARZ — aurum:media

1. Jednobojno (monokromatsko) bojanje u boji zuba

» Odaberite velicinu imerzijskog spremnika u skladu s osnovom/restauracijom. Spremnik mora biti dovoljno velik kako bi omoguéio
lako umetanje i vadenie cijele osnove/restauracije, ukljuCujuci sve potporne strukture za sinteriranje. Imerzijski spremnik mora biti
suh, Cist i bez ostataka tekucine za bojanje kako bi se osigurali Zeljeni rezultati bojanja.

» Odaberite odgovarajucu Lava Plus tekucinu za bojanje cirkonija u skladu s bojom zuba, dobro je protresite prije upotrebe te, potom,
ispunite imerzijski spremnik.

— Bocicu poklopite odmah po upotrebi kako ne bi do$lo do promjene koncentracije tekucine za bojanje.

» Plasticnim hvataljkama postavite osnovu/restauraciju, ukljuéujuci sve potporne strukture za sinteriranje, u imerzijski spremnik;
tekucina za bojanje mora u potpunosti prekriti osnovu/restauraciju.

» Pazljivo ljuljajte imerzijski spremnik kako biste omogucili odlazak zarobljenih mjehuri¢a zraka.

» Osnove/restauracije ostavite u tekugini za bojanje 2 minute, a potom ih plasti¢nim hvataljkama izvadite. Svaku osnovu/restauraciju
bojajte samo jednom. Preporu¢ujemo produljiti razdoblje imerzije ¢ak do 10 minuta za krute restauracije, bez obzira imaju i
potporne strukture za sinteriranje ili ne. Razdoblje imerzije dulje od 10 minuta e rezultirati znacajno tamnijom bojom.

» Uklonite viSak tekucine za bojanje s nosaca i uokolo interdentalnih spojnica, primjerice koriStenjem pamucne vatice ili apsorpcijskog
papirnatog ubrusa, radi jednakomjernog bojanja. Provjerite da na osnovi/restauraciji nije ostalo vlakana s vatice ili ostataka
papirnatog ubrusa.

2. Prilagodeno bojanje u boji zuba

Ako su okluzijski pinovi za sinteriranje ili potporne strukture za sinteriranje postavljeni pomocu CAM programa, takoder se moraju u

potpunosti obojiti. Ako se to ne napravi, kada se uklone, iza ¢e ostati neobojane tocke, ili osnova/restauracija i potporna struktura za
sinteriranje se nece moci ravnomjerno stisnuti tijekom procesa sinteriranja. NanoSenjem tekucine za bojanje na specificna podrucja
aplikatorom za jednokratnu upotrebu (3M ESPE Applicator M) moZete postici prilagodeno bojanje u boji zuba.

Umijesto tekucine za bojanje u boji zuba, na incizalno podrucje mogu se nanijeti tekucine za incizalno bojanje EB (bleach), EL (light)

i EM (medium) radi imitacije translucentnog incizalnog ruba.

Upotreba tekucina za oznaku bojom

Postoje Lava Plus tekucine za oznaku bojom cirkonija, crvena i plava, koje se mogu Koristiti za saturaciju osnove tekucinom za bojanje
vidljivom tijekom aplikacije. Mogu se dodati kap-po-kap u tekucinu za bojanje. Mogude je napraviti trec¢u boju mijeSanjem dviju
tekucina za oznaku.

Napomena: Tekugéine za oznaku bojom ostaju vidljive na restauracijama sve do sinteriranja. To moze umanijiti vidljivost u¢inka tekucina
zahojanje s efektom; pogledajte i odjeljak ,Upotreba tekucina za bojanje efektom®.

Aplikacijski dijagram za Lava Plus tekucine za bojanje cirkonija

Kronoloski slijed Broj aplikacija

1. Unutra8nja povrsina restauracije 2 aplikacije tekucine za bojanje dentina (primjerice A1)

2. Dentinsko i cervikalno podrucje 4 aplikacije tekucine za bojanje dentina (primjerice A1)

3. Cervikalno podrucje 2 dodatne aplikacije tekucine za bojanje dentina (primjerice A1), 1j. ukupno 6 aplikacija
na cervikalno podrucje

4. Incizalno podrucje 2 aplikacije tekucine za incizalno bojanje (primjerice EL)

5. Okluzalno podrucje 1 aplikacija tekucine za bojanje dentina (primjerice A1) na podrucje fisure

6. Preklapanje dentinskog/incizalnog 1 aplikacija tekuéine za incizalno bojanje (primjerice EL) na pograniéno podrucje

podrucja

Ako je debljina stijenke veca od 1,5 mm, preporucujemo viSe aplikacija tekucina za bojanje od navedenih tako da tekucina za bojanje
u potpunosti natopi/zasiti cirkonij. U suprotnome, boja zuba moze izgledati svjetlija.

Postupak

» Radi lake orijentacije tijekom postupka bojenja, moZete upotrijebiti olovku (primjerice obicnu ili mehanicku olovku) za oznaCavanje
incizalnog podrucja i podrucja vrata.

» Odaberite odgovarajucu Lava Plus tekucinu za bojanje cirkonija, dobro je protresite prije upotrebe te, potom, ispunite Cistu posudicu
za mijeSanje.

» Dodajte malu koli¢inu Lava Plus tekucine za oznaku bojom cirkonija u tekucinu za bojanje cirkonija te dobro promijesajte.

Omjer mijeSanja: najvise 1 kap tekuéine za oznaku u 1,5 ml tekucine za bojanje.

» Aplikatorom za jednokratnu upotrebu aplicirajte tekucinu za bojanje na Zeljeno podrucje brzim, teCnim pokretima kako biste
postigli ravnomjerno bojanje. Ponovite navedene korake na svakom podrucju restauracije. Slijed i broj aplikacija prikazani su pod
,Aplikacijski dijagram za tekucine za bojanje". Svaki sloj se mora apsorbirati prije nano$enja novog.

— Upotreba aplikatora za jednokratnu upotrebu omogucuje uvijek apsorpciju i primjenu iste kolicine tekucine za bojanje. Za svaku
tekucinu za bojanje koristite zasebni aplikator za jednokratnu upotrebu.

— Nanesite tekucinu za incizalno bojanje kao zavrSni korak kako biste osigurali prirodni prijelaz boje izmedu dentalnog i incizalnog
podrucja.

» Ako su okluzalni pinovi za sinteriranje postavljeni uz pomo¢ CAM programa, i oni moraju biti potpuno obojeni. Ako to ne ucinite,

u pozadini ¢e ostati neobojene mrlje; takve mrlje moZete prekriti samo nanoSenjem boje nakon zavrsne obrade.

» Kod su$enja svjeze obojenih osnova/restauracija, nemojte ih stavijati na upijajuce podloge (papimate ubruse) jer ¢e izvuci boju iz

dijelova.

Individualizacija osnova/restauracija pripremljenih iz prethodno obojanog cirkonija uporabom Lava Plus tekuéine

za bojanje cirkonija

Nijansa je uklopliena u materijal prethodno obojanih Lava Plus cirkonijskih blokova za glodanje. Stoga proces bojanja uporabom

Lava Plus teku¢ine za bojanje cirkonija nije potreban.

Prethodno obojani Lava Plus cirkonijski blokovi za glodanje u bojama A1, A2, A3, A3,5 mogu se individualizirati samo s Lava Plus
teku¢inom za bojanje cirkonija A1 uporabom jednokratnog aplikatora (3M ESPE aplikator M), primjerice u cervikalnom podrucju ili u
fisurama. Niti jedna druga Lava Plus tekucine za bojanje cirkonija ne smije se koristiti u kombinaciji s prethodno obojanim osnovama/
restauracijama.

Ponovno koristenje Lava Plus tekucine za bojanje cirkonija
» Tekucina za bojanje moze se koristiti do 24 sata ako se pokrije odmah po upotrebi i stavi na hladno i suho. NepridrZavanje ovih uputa
moZe imati sljedece ucinke na osnovu/restauraciju:
— diskoloracija
— promjene tijekom sinteriranja, primjerice distorzija uslijed sinteriranja
— smanjenje trajnosti
Karakterizacija Lava Plus bojama efekta cirkonija
Tekucine za bojanje s efektom mogu se koristiti na prethodno obojanim osnovama/restauracijama ili na osnovamar/restauracijama
obojanima tekucinama za bojanje. Ove tekucine dolaze spremne za upotrebu, visokog su intenziteta, natapaju/zasicuju restauraciju i
ne moze ih se ukloniti. Preporu¢amo pripremu viSe probnih komada radi stjecanja iskustva o djelovanju boja. Efekt boje i kolicina boje
koja se uklopi u materijal i u ovom slucaju ovisi o debljini stijenke restauracije.
Bijela boja se moZe isusiti zbog svog sastava. U tom slucaju ne moZe se rekonstituirati te mora je se odbaciti.
Primjeri i naputci za upotrebu tekucina za bojanje efektom cirkonija:

Zutoili narancasto: Intenzivirajte aproksimalna ili cervikalna podrugja, indikacija sekundarnog dentina u okluzalnom podrucju.
Smede: Intenzivirajte aproksimalna ili cervikalna podrucja, efekti dubine u okluzalnom podrucju.
Sivo ili ljubi¢asto: Efekti dubine u incizalnom podrugju.
Bijelo: NaglaSavanje vrSaka kuspisa, oStrih rubova i kalkarnih mrlja.
— Bijelu boju potrebno je nanijeti posljednju. Ako je cilj imitacija kalkarnih mrlja, restauraciju je potrebno
pazljivo osusiti prije aplikacije kako bi boja ostala na povrsini kao bijela mrlja.
— Bijela boja se ne smije primjenjivati na velike povrsine niti u velikoj kolicini.
RuZi¢asto: Indikacija gingive.
— Potrebno je bogato aplicirati boju i dobro natopiti/zasititi kako bi se postigla trajna boja gingive.
Fluorescentno: Fluorescentni efekt cijelog zuba, posebice sa svjetlijim bojama zuba W1, W3, A1, B1, C1 i restauracijama
koje nisu obojene.
Te se tekucine za bojanje efektom upotrebljavaju nerazrijedene. Dodavanie tekucina za bojanje dentalnog
ili incizalnog podrucja posvijetlit e boju i previSe oslabiti fluorescentni ucinak.
Razriedivac (Liquid): Redukcija intenziteta boje. Ovaj se razrjedivac moze dodavati u sve Lava Plus tekucine za bojanje efektom
visoko translucentnog cirkonija.

Upotreba tekucina za bojanje efektom cirkonija:

Na osnovi ne smiju ostati tekugi rezidui tekucine za bojanje.

Za aplikaciju se koriste uobic¢ajeno dostupni kistovi za bojanje. Za svaku boju koristite zasebni kist ili prije svake promjene boje kist

operite vodom.

Ucinak koji se postiZe aplikacijom tekucina za bojanje efektom postaje vidljiv tek nakon sinteriranja, a u¢inak se samo moze procijeniti

prije sinteriranja. Lava™ Plus vodi¢ kroz boje omogucuje spoznaju pribliznog efekta boje nakon sinteriranja.

» Postavite tekucinu za bojanje efektom u posudicu za mijeSanje.

» Viskoznost tekucina za bojanje efektom moze se umanjiti dodavanjem minimalne kolicine vode (primjerice uz pomo¢ mokrog kista),
tako da se boje mogu aplicirati Sirim potezima.

» Intenzitet boje tekucina za bojanje efektom moze se umanijiti dodavanjem Lava Plus razrjedivaca u omjeru 1:1.

» Nanesite tekucine za bojanje efektom na Zeljena podrucja, pocevsi od najsvjetlije boje te ostavite da natopi/zasiti ta podrucja.

» Efekt boje postaje intenzivniji nanoSenjem vide slojeva tekucine za bojanje efektom.

» Nakon upotrebe, boje prekrijte poklopcem.

» U rijetkim sluCajevima, nakon sinteriranja mogu zaostati rezidue boja efektom. One se mogu otpuhati zrakom pod tlakom.

Postavljanje za sinteriranje

Obzirom da je dobra cirkulacija zraka oko mjesta Zarenja vazna tijekom procesa susenja i sinteriranja za dobivanje ispravnih rezultata

bojenja, pladnjevi za sinteriranje moraju imati ili ventilacijske otvore ili ne smiju biti u potpunosti pokriveni. Osnova/restauracija

mora biti idealno postavljena da se omoguéi linearna kontrakcija tijekom sinteriranja, istodobno odrZavajuci preciznost prianjanja.

Preporucuju se sliedeca postavljanja:

Postavljanje na zrnca za sinteriranje

» Napunite prikladan pladanj za sinteriranje do otprilike 3 mm zrncima za sinteriranje koja su prikladna za cirkonij (npr. Lava Sintering
Beads).

» Njezno postavite mostove na zrnca za sinteriranje tako da okluzalna ili bukalna strana gledaju prema dolje, a pojedinacne
restauracije takoder njeZno postavite tako da okluzalna strana ili bok gledaju prema dolje. Osigurajte da mostovi imaju $to je vise
moguce dodirnih to¢aka sa zrnatom podlogom te da su cijelom duljinom dobro poduprti; medutim oni ne smiju biti ,zakopani®.
Lava Sintering Beads se mogu ponovno koristiti.

Postavljanje na izglodane pinove za sinteriranje ili potporne strukture za sinteriranje

» Zasinteriranje na izglodanim pinovima za sinteriranje potrebno je koristiti glatku, ravnomjernu bazu sa sinteriranje prikladnu za
sinteriranje cirkonija. Sto je baza za sinteriranje glada, to je manji otpor trenja, $to smanjuje zapreke za kontrakciju tijekom postupka
sinteriranja. Baza za sinteriranje moZe postati hrapavija kod ¢estog koristenja, pa je mozda bude potrebno zamijeniti.

» Idealna bi bila primjena guste i neupijajuce baze za sinteriranje. Kako biste sprijecili da upijajuca baza za sinteriranje izvuce otopinu
za bojenje, omogucite susenje osnove/restauracije nakon nanoenja tekucine za bojanje (primjerice na staklenom tanjuru) i stavite
je na bazu za sinteriranje tek nakon $to se potpuno osusila, ili nanesite vostani separacijski sloj (primjerice uz pomoc noza za vosak)
na dodirni dio pinova za sinteriranje prije nanosenja tekucine za bojanje.

» Za sinteriranje restauracija s potpornom strukturom za sinteriranje preporucuje se uspravan polozaj na potpornoj strukturi za
sinteriranje.

Sinteriranje

Lava Plus osnove/restauracije mogu se na kraju sinterirati iskljucivo u pe¢ima pogodnima za cirkonij.

NiZe vrijednosti grijanja i hladenja mogu biti potrebne za restauracije velikog raspona s velikim varijacijama debljine stijenke i/ili
potpornih struktura za sinteriranje kako bi se osiguralo ravnomjerno skupljanje/kontrakcija restauracije i/ili potporne strukture za
sinteriranje. Ciklusi za razlicite slucajeve aplikacija prikazani su u donjoj tablici.

Prije sinteriranja Lava Plus, osigurajte da pe¢ podrzava vrijednosti grijanja i konatne temperature potrebne za Lava Plus. Pogledajte
upute za uporabu peci za informacije o rukovanju i programima peéi za sinteriranje.

Prethodno susenje restauracija nakon primjene tekucina za bojanije ili tekucine za bojanje s efektom

» Nakon bojanja tekuc¢inom za bojanje ili tekucinom za bojanje s efektom, osnove/restauracije moraju se ostaviti da se osu$e na ne
upijajucoj povrsini (primjerice, pladnju za sinteriranje) najmanje 2 sata na sobnoj temperaturi ili u hladnoj pe¢i za sinteriranje (sobna
temperatura). Potrebno je strogo pridrZavanje navedenog razdoblja susenja.

» Dvosatno razdoblje suSenja morate produZiti za oko 30 minuta za krute ¢lanove mosta i restauracije velikog raspona, a mora trajati
najmanje 2,5 sata.

Za sinteriranje Lava Plus potrebno je postaviti sljede¢e parametre ciklusa:

Ciklus Faze ciklusa Parametri ciklusa
Standardni ciklus SuSenje 2 h u otvorenoj, hladnoj pedi ili na sobnoj temperaturi
sinteriranja (Standard) Grijanje 20°C/min do 800°C

Grijanje 10°C/min do 1450°C

Vrijeme zadrZavanja 120 min pri 1450°C

Hladenje Maksimalno 15 °C/min do 800 °C

Hladenje Maksimalno 20 °C/min do 250 °C
Brzi ciklus sinteriranja | SuSenje 2 hu otvorenaj, hladnoj peci ili na sobnoj temperaturi
(Speed)* Grijanje 40°C/min do 900°C

Grijanje 20°C/min do 1200°C

Grijanje 15°C/min do 1500°C

Vrijeme zadrzavanja 30 min pri 1500°C

Hladenje Maksimalno 15 °C/min do 1000 °C

Hladenje Maksimalno 60 °C/min do 400°C
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Ciklus Faze ciklusa Parametri ciklusa
Ciklusi sir]‘terira_nja za Susenje 2,5 h u otvorenoj, hladnoj pedi ili na sobnoj temperaturi
restauracije velikog Grijanje Maksimalno 5 °C/min do 1450°C
raspona Vrijeme zadrZavanja 120 min pri 1450°C
Hladenje Maksimalno 10 °C/min do 250 °C

* Nije preporuceno za restauracije velikog raspona s velikim varijacijama debljine stijenke i/ili potpornih struktura za sinteriranje.

Zavr$na obrada sinterirane osnove/restauracije

« Koristite dijamantni disk za odvajanje i bruSenje pinova za sinteriranje.

 Zavr$no obradite sinterirane osnove/restauracije koristenjem turbine na 30,000 do 120,000 okretaja/min ili s brzom ruénom
jedinicom do 30,000 okretaja/min. Upotreba bilo koje vrste vodenog hladenja uvijek se preporuca.

» Daizbjegnete pregrijavanja osnove ili restauracije, primijenite samo lagani pritisak i pojedino podrucje gladite tek kratko vrijeme.

 Kada koristite dijamantni brus, koristite samo fino-zrnate dijamante veli¢ine zrnaca izmedu ,fino" 30 p i ,vrlo-fino* 15 . Jesu i
dijamanti galvanski ili keramicki vezani od znacenja je samo za izdrZljivost dijamantnog alata.

* Ako za zavr$nu obradu koristite dijamantni brus, nakon njega morate koristiti gumene polirne uredaje za zagladivanje i poliranje
oznaka bruSenja do visokog sjaja, kako bi se osigurala stabilnost restauracije. Za cervikalna podrucja spojnica mozete koristiti
polirne uredaje u obliku diska ili stoZaca

 Provjerite minimalne vrijednosti za debljinu stijenke i spojnice nakon dovrsetka posla (ili nakon uklanjanja pinova za sinteriranje).
Potrebno je pridrzavati se navedenih vrijednosti (vidjeti poglavlje ,Dizajn osnove/restauracije®).

Izrada ljusaka (keramike)
Za izradu ljusaka koristite keramiku odobrenu za cirkonij, primjerice VITA™VM™, proizvod kompanije VITA™ Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co. KG, ili Jensen Willi Geller Creation, proizvod kompanije Jensen Dental Incorporated. PridrZavajte se uputa
za upotrebu pojedinacnih proizvodaca keramike za izradu ljusaka.
Nikada ne uklanjajte keramiku hidrofloricnom kiselinom jer ona moZze oStetiti Lava Plus restauracije.

Zavrsna obrada sinteriranih restauracija u cijelosti izvedenih od cirkonija

Kako bi se najbolje uskladili odabrana nijansa i prirodna estetika preporucuije se Zarenje glazure glazurom. Osim toga restauracija se
moZe polirati, ali tada rezultati boje mogu varirati.

Zarenje glazure

» Za zavrSnu obradu moraju se koristiti glazure i boje odobrene za cirkonij. Molimo pogledajte primjerene Upute za upotrebu.
Najbolje uskladivanje odabrane nijanse postize se pomocu glazure s temperaturom Zarenja > 900 °C.

» Restauracije izvedene u potpunosti od cirkonija zahtijevaju vise temperature za Zarenje glazure, tako da je temperature Zarenja za
Zarenje glazure potrebno povisiti u skladu s debljinom stijenke restauracije.

Poliranje

» Margine kapica, fisure i kuspisi mogu se obraditi gumenim polirnim uredajima koje se uobi¢ajeno koriste za keramiku.
» Koristite dijamantnu pastu za poliranje i odgovarajucu cetkicu za poliranje za zavr$no poliranje.

Opaske o cementiranju, provjeri okluzija i uklanjanje restauracija

Trajno cementiranje restauracija
Ovisno o zahtjevima, Lava Plus restauracije mogu se cementirati konvencionalno (primjerice staklenoionomernim cementima iz obitelji
proizvoda Ketac™ Cem ili smolom-modificiranim staklenoionomernim cementom, primjerice RelyX™ Luting Plus Automix) ili adhezivno
(primjerice RelyX™ Unicem 2, RelyX™ U200 ili RelyX™ Ultimate).
» Ispjeskarite povrSine koje treba cementirati. Upotrijebite 30 do 50 um aluminij-oksida uz tlak od 2 bara (30 psi) kako biste postigli

hrapavu povr§inu matiranog izgleda i nakon toga temeljito o€istite alkoholom. Za ¢i$cenje restauracije ne koristite fosfori¢nu kiselinu!
» Nakon provjere zagriza, povrsine moraju biti o¢is¢ene (preporucuje se otopina natrijeva hipoklorita (NaOCI 5%)), isprane vodom i

osusene.

Za detaljne informacije o primjeni specifi¢nih cemenata molimo pogledajte odgovarajuée Upute za upotrebu.

Cementiranje cirkonijske nadogradnje zubne strukture na metalnu osnovu za potpornike od dva dijela

Za cementiranje cirkonijske nadogradnje zubne strukture na metalnu osnovu treba se primijeniti samoadhezivno cementiranje

upotrebom kompozitnog cementa 3M ESPE, RelyX™ Unicem 2 ili RelyX™ U200.

» Prije pjeskarenja metalne osnove, prekrijte spojnicu na implantat (primjerice proizvodom Erkoskin kompanije Erkodent ili
laboratorijskim implantatom).

» Ispjeskarite povrsine koje treba cementirati. Upotrijebite 30 do 50 pm aluminij-oksida uz tlak od 2 bara (30 psi) kako biste postigli
hrapavu povr§inu matiranog izgleda i nakon toga temeljito ocistite alkoholom.

» Kanal vijka na metalnoj osnovi treba biti zatvoren (primjerice voskom) prije cementiranja.

» Samoadhezivni kompozitni cement primijenite prema relevantnim uputama za upotrebu na prethodno tretirane povrSine obaju
dijelova, patom medusobno pritisnite dijelove i odrzavajte pritisak tijekom polimerizacije dijelova.

» Polimerizacija cementa:

— lli pred-polimerizirajte, koristeéi stolni uredaj za polimerizaciju svjetlo$cu (primjerice 3M ESPE Visio™ Alfa), i potom temeljito
polimerizirajte tijekom 15 minuta u vakuumu unutar uredaja za polimerizaciju svjetloS¢u (primjerice 3M ESPE Visio™ Beta Vario,

Cycle 1),

— ili, koristei rucni uredaj za polimerizaciju svjetlo$cu intenziteta svjetlosti od barem 1000 mW/cm? kako biste ga izloZili svietlosti sa
svih strana tijekom 20 sekundi kada je u zavr§nom poloZaju. Cementni spoj mora biti polimeriziran svjetlo$¢u ukupno 80 sekundi.
» Uklonite viSak cementa te ispolirajte cementirani spoj silikonskim lastilom.

Provjera okluzije za restauracije izvedene u potpunosti od cirkonija

» Cirkonijske okluzalne povrsine ne podlijezu znacajnijem abrazivnom habanju. Tu je ¢injenicu potrebno uzeti u obzir prilikom
planiranja terapije. Posebna pozornost mora se posvetiti dizajnu okluzalne povrsine kako bi dinamicka i staticka okluzija bila
ispravna. Stomatolog to mora redovito provjeravati, primjerice prilikom redovitih preventivnih pregleda.

» Ako je gotova restauracija prilagodena nakon postavljanja u usta pacijenta, dodirne povr§ine moraju se zavrsno visoko ispolirati.

Uklanjanje postavljenih cirkonijskih restauracija

» Koristeci konvencionalne rotacijske dijamantne alate i dovoljno hladenje vodom, napravite pukotinu i podignite restauraciju i/ili
uobi¢ajenim instrumentima skinite restauraciju.

®

* Korondk és hidak implantatumokon

— Lava Plus pétldsok implantdtumokon bruxizmusban szenvedd pacienseknél nem engedélyezettek.

— Implantatumokon Iévé Lava Plus pdtlasoknak passzivan (fesztiltségmentesen) kell illeszkednitik.
 Sinezett koronak
 Szabadvég(i hidak max. 1 leng6taggal a premolaris vagy metsz6fog helyén

— Szabadvég(i hidak éjszakai bruxizmusban szenvedd pacienseknél nem engedélyezettek.
 3-tagl inlay/onlay- és 2 tagti vagy 3 tagti Maryland-hidak

— Inlay/onlay- és Maryland-hidak éjszakai bruxizmusban szenvedd pacienseknél nem engedélyezettek.
 Primer korondk
o Cirkonium-oxid kétrészes felépitmények létrehozasa

A preparacios iranyvonalakkal kapcsolatos megjegyzések

Tokéletesen illeszkedd helyredllitdsok készitése csak a preparécids iranyvonalak betartésa mellett lehetséges, lasd , Clinical Handling
Guidelines” (Klinikai kezelési iranyvonalak).

A vonatkozd indikéciokkal kapcsolathan az egészséggondozast feliigyeld illetékes allami hatdsagok iranyelveit is be kell tartani.

A szabadvégii, inlay/onlay-, Maryland- és nagy fesztavolsagu hidakkal kapcsolatos megjegyzések

Atesztek bizonyitjak, hogy a Lava Plus cirkonium-oxid elegendd szilardsagot mutat az inlay/onlay- és a Maryland-hidakhoz. Ennek
ellenére, az ilyen tipusu indikaciénal gyértétol fliggetlendl nagyobb a hibakockézat a cementlevélds és a szekunder szuvasodas miatt.
Altalaban szabadvég(i hidak, inlay/onlay- hidak és Maryland-hidak esetén magas torési kockézattal kell szamolni. Ezért ezek csak
€16, kis mobilitasu pillérfogakra helyezhetdk fel, amennyiben a péciens szajhigiénidja megfeleld. Nem javasoltak diszfunkciokban
(pl. bruxizmusban) szenvedd paciensek szamara. Inlay- és Maryland-hidak esetén nem szabad er6s okkluzalis kontaktpontot
kialakitani a pétlason. A szabadvég(i hidak okkluzalis feltiletét ki kell venni az okkltziobol. Ezzel kapcsolatosan a Magyar Fogorvosok
Szbvetségének Utmutatésai iranyadoak. Nagy fesztdvolsagu hid esetén a legtdbb tankdnyv a pétlas stabilitisa érdekében legaldbb
ugyanannyi pillérfogat javasol, mint hidtagot.

Ovintézkedések

Lava Plus cirkonium-oxid fehér effektszinezék-oldat: A szemmel vagy a bérrel vald érintkezés kimarodést okozhat. Viselien megfeleld
véddruhazatot, keszty(it és szem-/arcvédGt. Erintkezés esetén a feliiletet b vizzel oblitse le, és forduljon szakorvoshoz.

3M Deutschland biztonsagi adatlapjai a www.mmm.com web-oldalrdl letélthetck, vagy a helyi leanyvallalattdl lekérhetck.
Vaz/pétlas kialakitasa

A falvastagsdgok és az 6sszekotd részek keresztmetszete dontd a restauracio késdbbi szilardsagénak szempontjabdl. A kifogastalan
maratési eredmény tobbek kozott a tartécsapok helyes elhelyezésétol és az optimalis frézelési iranytdl fiigg. A vaz kialakitasa,

a tartécsapok elhelyezése és a tombben térténd elhelyezés a digitalizalas utan a fogaszati CAD/CAM szoftverrel torténik.

Az adatfelvétel soran kérjik, vegye figyelembe a szkenner hasznalati itmutatojéban talélhatd tervezési irdnyelveket.

Afent emlitett falvastagsagi értékek minden, viaszmodellezéssel készilt pétlésra is vonatkoznak.

Lava Plus pétlasok esetében a kovetkezd tervezési specifikaciokat kell betartani:

Falvastagsagok

A koronasapka falvastagsdga altalaban altalaban > 0,5 mm (a kivételeket lasd lejjebb)
Frontfog koronasapka >0,3mm, kivéve bruxizmus esetén
Primer koronasapka >0,3mm, kivéve bruxizmus esetén
Pillérfog-fogsapka szabadvég hidelemhez posterior fogak >0,7mm
teriletén
Pillérfog-fogsapka szabadvég(i hidelemhez frontfogak teriiletén | >0,6 mm
Pillérfogsapka 3 vagy 4-tagu fronthidhoz >0,7mm
Cirkénium-oxid kétrészes felépitmények létrehozasa >0,8mm
>1,0mm angulécio és 3-tengelyliként vald maras esetén

Peremerdsités
[ Peremerdsités [0,20mm |
(Osszekotdk keresztmetszete
Frontfog hidtag — hidtag 7mm? (max. két hidtag)
10mm? (tobb mint két hidtag)
Frontfog csonk — hidtag 7mm? (max. két hidtag)
10mm? (tbb mint két hidtag)
Frontfog csonk — csonk 7mm?
Frontfog csonk — szabadvég(i hidtag 8mm?
Frontfog Maryland szarny — hidtag 7mm?
Hatso fog hidtag — hidtag 12mm?
Hatso fog csonk — hidtag 9mm?
Hatso fog csonk — csonk 9mm?
Hatso fog csonk — szabadvég(i hidtag 12mm?
Hétsa fog inlay — hidtag 9mm?

Maryland-hidak

2-tagu és 3-tagt Maryland-hidak Hidtag egy metsz6fog poziciéban. Hidtag egyenként egy szarnnyal egy, illetve mindkét

oldalon.

3-tagu inlay-/onlayhidak A mezidlis és disztalis oldalon az inlayen 1év6 hidtag sajét foggal rogzitett.

GreSke Cirkénium-oxid nyersdarab-felépitmények kétrészes abutmentekhez
GreSka Uzrok RjeSenje \ Protetikai magassag hats6 fogaknal \ 12,0mm \
Restauracija s potpornim | Nijansa restauracije i potporne strukture za Obojite i restauraciju i potporne strukture za Figyelem! Az elirt minimélis falvastagsagnak, az sszektok atmérsjének vagy a protetikai magassag be nem tartdsa a késsbbi pétias
strukturama za sinteriranje nije ujednacena. sinteriranje tekucinom za bojanje.

sinteriranje puca tijekom
sinteriranja.

Razlika kako neobojani i obojani cirkonij reagira na
proces sinteriranja rezultira napeto$cu koja moze
izazvati pukotine.

Takoder pogledajte dio o faktorima skaliranja.

Cvrsti dijelovi restauracije i/ili potporne strukture
za sinteriranje se skupljaju/kontrahiraju razli¢itom
brzinom od dijelova s tankom stijenkom tijekom
razdoblja sinteriranja/hladenja.

Koristite ciklus sinteriranja sa smanjenom brzinom
grijanja i hladenja. Pogledajte dio Sinteriranje i
tablicu Parametri ciklusa.

Restauracija puca
prilikom vadenja iz
preostalog materijala.

Pricvrsni pin se odvojio predaleko od objekta.

Separirajte blize objektu kako biste smanjili vibracije.

Rucni nastavak se klima.

Provjerite ruéni nastavak. Ako je dostupna, koristite
turbinu.

Rezac je tup.

Uzmite novi rezac.

Restauracija ne prianja.

Pogresno postavljanje krunica i mostova tijekom
sinteriranja.

Osigurajte ispravno postavljanje tijekom
sinteriranja, kako je opisano u odjeljku ,Postavljanje
za sinteriranje”.

Nije se pridrZavalo uputa za preparaciju.

Kontaktirajte stomatologa/korisnika, po potrebi
iznova obradite model.

Kontaminacija na
povrsini restauracije.

Tekucina za bojanje koristena je precesto
i kontaminirana je.

Tekucinu za bojanje ne koristite duze od 24 sata.

Bjelkaste mrlje prisutne
na povrsini restauracije.

Nije uklonjena prasina glodanja.

PaZljivo uklonite svu prasinu glodanja prije bojanja.

Restauracija u cijelosti
izvedena od cirkonija
izgleda previSe tamna
i/ili previse siva.

Obojena restauracija nije se potpuno osusila ili se
osusila prebrzo.

Pridrzavajte se razdoblja susenja od najmanje
2 sata prije sinteriranja.

Pogresan program sinteriranja (npr. temperatura
sinteriranja, ciklus sinteriranja).

Provjerite baZdarenje peci.

Upotrijebite preporuceni program sinteriranja.

Razdoblje uranjanja u tekucinu za bojanje bilo je
predugo.

Pridrzavajte se preporucenog razdoblja bojanja od
2 minute.

Tekucina za bojanje drzana je otvorena ili je predugo
koriStena.

Zamijenite tekucinu za bojanje u imerzijskom
spremniku.

Sinterirana restauracija nije bila prekrivena
glazurom.

Glazirajte sinteriranu restauraciju glazurom s
temperaturom Zarenja > 900 °C.

Restauracija u cijelosti

Prilikom su$enja obojene restauracije koristena je

Upotrijebite neupijajuéu podlogu (npr. stakleni

uklanjanja potpornih
struktura za sinteriranje.

sinteriranje nisu u cijelosti obojani.

jzvedena od‘girkor}ija upijajuca podloga (npr. papirnati ubrus). tanjur).

izgleda previse svietla. | Razdoblje uranjanja u tekucinu za bojanje bilo je PridrZavajte se preporucenog razdoblja bojanja od
prekratko. 2 minute.
Zavrijeme primjene tehnike prilagodenog bojanja | Upotrijebite preporucenu tehniku bojanja.
koritena je nedovoljna koli¢ina tekucine za bojanje.
PogreSan programlsinteriranja (npr. previsoka Upotrijebite preporuCeni program sinteriranja.
temperatura sinteriranja). Provjerite bazdarenje peci.

Neobojane mrlje nakon | Potporne strukture za sinteriranje ili pinovi za U cijelosti obojite potporne strukture za sinteriranje

ili bojom prekrijte podrucja.

Skladistenje i rok trajanja
Proizvode Lava Plus blokovi za glodanje cirkonija te sve Lava Plus teku¢ine drZite na temperaturi 15—25°C/59—77 °F. Izbjegavajte
izravno izlaganje suncevoj svjetlosti.

Ne Koristite nakon isteka roka trajanja.

Obavijesti za kupce

Nitko nije ovlasten davati informacije koje odstupaju od informacija sadrzanih u ovim uputama.
3M ne jam¢i kupcu nikakve izricite ili podrazumijevane licence za bilo koja prava intelektualnog viasnistva tvrtke 3M, ukljucujuci, ali
bez ograni¢avanja, njemacki Pat. Br. 19904522 i ameriCki Pat. Br. 6709694 za uporabu proizvoda 3M u kombinaciji s nelicenciranim

proizvodima trecih strana.
Garancija

3M Deutschland jam¢i da Ce ovaj proizvod biti bez greSaka u materijalu i izvedbi. 3M Deutschland NE DAJE NIKAKVA DRUGA
JAMSTVA, UKLJUCUJUCI SVA PODRAZUMIJEVANA JAMSTVA KAO | SVA JAMSTVA KOJA SE ODNOSE NAMOGUCNOSTI
PRODAJE ILI PRIMJERNOST ODREDENOJ NAMJENI. Korisnik mora sam prosuditi je li proizvod primjeren odredenoj namjeni. Ako se
u jamstvenom roku na proizvodu utvrdi greska, vase ¢e iskljucivo pravo, a jedina obaveza kompanije 3M Deutschland, biti da proizvod

popravi ili ga zamijeni.

Ogranicenje odgovornosti
Osim u slucajevima gdje je to zakonom zabranjeno, 3M Deutschland nece biti odgovoran ni za kakav izravan, neizravan, poseban,

sluCajan ili posljedican gubitak ili Stetu, prouzroCen tim proizvodom, neovisno o pravnoj podlozi zahtjeva, ukljuujuéi jamstvo, ugovor,
nemar i striktnu odgovornost.

Upute od veljace 2018.
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Termékismertetd

El6szinezett cirkénium-oxid tombok esetében a megfeleld fogszin a kinyomtatott szovegben szerepel. A tdmbok cirkénium-oxid vazak
és teljes cirkénium-oxid fogpdtlasok elGallitdsara szolgalnak.
A vézak/pétlasok fogaszati CAD tervezd szoftverrel alakithatok ki, majd az adatokat egy CAM szoftver frézelési informaciora alakitja at.
A nyersdarabok frézelése megfeleld, cirkénium-oxid feldolgozasara alkalmas marogépben térténik.

A szinezetlen cirkdnium-oxidbdl frézelt vdzak/potldsok a kivant szint Lava™ Plus magas transzlucencidju cirkdnium-oxid szinezéoldat
alkalmazésaval nyerik el. Az incizdlis terlilet egyedi kiemelésére ezenkiviil EB, EL és EM szinez6folyadékok allnak rendelkezésre.

Két — maradék nélkiil kiégd — Lava™ Plus magas transzlucenciaju cirkénium-oxid Color Marker folyadék teszi lehet6évé a killdnbozé
szinez6oldatok ldthatdva tételét a felvitel soran.
Az elszinezett cirkonium-oxidbol frézelt vazak/pétlasok mar egységes alapszindek. Ezért a Lava™ Plus magas transzlucencidju
cirkonium-oxid szinezoldat alkalmazasa sziikségtelen.
Intenzivebb szinezés (pl. az incizalis, approximalis vagy interdentdlis részekben vagy masodlagos dentin utinzaséra stb.) a Lava™ Plus
magas transzlucencidju fehér, sérga, narancs, barna, bibor, sziirke vagy rézsaszin cirkonium-oxid effektszinezék-oldatok felvitelével
érhetd el. A ,fluoreszcencia” effektszinezék-oldat az dsszes tobbi effektszinezék-oldattal keverhetd, de Gnmagéban is alkalmazhatd,
és maximalis fluoreszcencids hatésat kiilndsen vildgosabb fogszineknél fejti ki. A Lava Plus magas transzlucenciaju cirknium-oxid
effektszinezék-higito (liquid) hozzdadasaval valamennyi effektszinezék-oldat szinintenzitdsa csokkenthetd. Az effektszinezék-oldatok,
a szinezéoldatokhoz hasonléan, behatolnak a cirkénium-oxid nyersdarabba, és a szinterezés utan bellrdl fejtik ki a hatdsukat.

A Lava Plus cirkénium-oxid nyersdarabok, korongok, eldszinezett korongok, szinezdoldatok, Color Marker folyadékok és effektszine-
z6k-oldatok nem minden orszagban kaphatok.
A vazak/patlasok szinterezése cirkdnium-oxid feldolgozaséra alkalmas szinterezékemencében, Lava Plus feldolgozasara szolgalo

programmal torténik.

ALava Plus cirkénium-oxid nyersdarabok megfelelnek az IS0 6872, Il. tipus, 5. osztaly el6irasainak. TEC (25—500 °C):

10,5+0,210°-K".

B3 Ezt a haszndlati Utmutatot a termék haszndlatanak teljes id6tartama alatt meg kell 6rizni. Az emlitett termékekre vonatkozd
részleteket keresse az adott termékhez tartozd hasznalati Utmutatéban.

Alkalmazasi teriiletek

Cirkonvézak és teljes cirkonpotidsok el6dllitdsa anterior és posterior fogakhoz, az eldirt falvastagsagok és az 8sszekoték keresztmet-
szetének figyelembevétele mellett, 1asd a ,Vaz/potlas kialakitasa” szakaszban.

o Sz6lokoronak

 Hidak legfeljebb két egymés mellett lev hidtaggal hatulsd fogaknal és legfeljebb négy egymas melletti hidtag az eliils6 fogakndl

torését eredményezheti. Szélsdséges esetben a paciens lenyelheti vagy akér be is 1élegezheti a letort darabokat, ezdltal veszélyez-
tetheti egészségét. Bizonyos koriilmények kdzott m(itéti beavatkozas valhat sziikségessé. A felhaszndld sajat maga felels, hogy

a Lava Plust kizarélag a megjeldlt javallatra hasznalja, hogy betartsa a minimalis falvastagsag és minimalis 6sszekGték keresztmetszet
értékeket és hogy a tartécsapokat megfelelden helyezze el.

Kétrészes abutmentek cirkonium-oxid felépitményének tervezése

Kétrészes abutmentek cirkdnium-oxid felépitményének fémabutmentekre valé ragasztasat jovahagytak. A cirkénium-oxid felépitmény
kozvetlen kapcsolata az implantdtumhoz fém érintkez6 feliilet nélkil nem engedgélyezett. A cirkénium-oxid felépitmény fémabutment-
hez vald illeszkedésének a lehetd legpontosabbnak kell lennie.

A cirkonium-oxid felépitménynek a megfeleld titinabutmenthez valo biztonsagos és stabil ragasztdsa érdekében a titdnabutmentnek
a kovetkez6 specifikaciokat kel teljesitenie:

— Henger alakd, titanbol vagy fogdszati alkalmazasokhoz engedélyezett titandtvozetbdl készillt érintkezd feliilet

— Ahenger belsd atmérgje: >2,9mm

— Kiils6 atmérd: = 4,5mm

— Az abutmentvall hengermagassaga: 2,6 mm—6,0mm

— Ateljes ragasztési feliilet terilete (abutmentvall + hengerkarima): >33 mm?

Skalatényezok

Minden vazat/pétlast bizonyos tényezével megndvelve kell frézelni, hogy ellenstlyozzak az anyagnak a szinterezés soran bekovetkez6
zsugorodasat. A Lava Plus tombokan, a Lava frézrendszerekhez a skalatényez6t vonalkod segitségével rogzitik. A fogszinnek a
Lava™ Design 7 szoftver CAM-modulba vagy a hyperDENT™ Lava™ Editionbe vald bevitele utan a fogpétlasok automatikusan
skalazasra kerlinek.

A Lava Plus nyers tdmbék korongformatumban torténd felhasznéldsa sordn, a skalatényez6 a korongon van feltiintetve, amit be kell
vinni a CAM-szoftverbe. A megadott skalazasi tényezd a szinezetlen cirkénium-oxidra, ill. eldszinezett cirkénium-oxid esetében a
megadott fogszinre vonatkozik.

A skdlatényez6t ki kell igazitani azokndl a pétlasoknal, amelyek szinezését Lava Plus szinez6folyadékkal végzik, mivel a szinezdré-
szecskék kissé csokkentik a szinterezés miatti zsugorodast. Ez azt jelenti, hogy az adott szinez6folyadékra vonatkozo helyeshitd értéket
le kell vonni a Lava Plus Disc nyersdarabon feltiintetett skalatényezéhdl.

Az alabbi tablazat a szinez6folyadékok helyesbitd értékeit mutatja:

Szinezéfolyadék A1,A2,B1,B2, B3, C2, D3, D4 A3, A3,5, A4, B4, C3, C4

A skalatényezd helyesbitd értéke —-0,0017 —-0,0030

Az A4 szinez6folyadékra vonatkozo példa: a tarcsan feltiintetett skdlatényezd: 1,24 32. Ebbél levonandé a helyeshitd érték: 0,0030.
Az e pétlashoz a CAM szoftvernek megadando skalatényez6 tehdt 1,2402.

CAM szoftver alkalmazasa szintercsapok és szinter-tartoszerkezetek beallitasahoz

Egyes CAM szoftverkiadasok lehet6séget kindlnak szintercsapok és/vagy szinter-tartészerkezetek elhelyezéséhez vazakban/pétiasok-

ban. A szintercsapok behelyezése killondsen nagy fesztavolsagu, vékonyfalti hidak, valamint a felfelé tarté mandibula szakaszra készilt

potlasok esetén ajanlott.

* Aszintercsapokat a potlds okkluzalis oldaldra kell helyezni, biztositva, hogy a potlds megtdmasztasa mindenditt stabil legyen.

o Mindkét kiils6 pillérhez 1-3, a kdzéps6 tagokhoz pedig 1-2 szintercsap alkalmazasat ajanljuk.

* Aszintercsapok minél révidebbek, de legalabb 0,5 mm hosszliak és 1 mm vastagak legyenek.

o Szinter-tartdszerkezetek elhelyezése killondsen olyan pétlasoknal ajénlott, amelyek az adott &llcsont nagyobb részére, vagy
egészére kiterjednek.

o Aszinter-tartoszerkezeteknél kb. 2 mm-es falvastagsag ajanlott. Tomdr szinter-tartoszerkezetek nem ajanlottak, mert a szinezési-
és szinterezési tulajdonsagaik miatt az illeszkedésre kedvez6tlen hatéast gyakorolhatnak.

* Atartécsapokat a potlds és a szinter-tartdszerkezet kozétt, a telies hosszban egyenletesen kell elosztani.

A frézgépben valé megmunkalas

Lava Plus cirkonium-oxid megmunkalasa el6tt tisztitsa ki a frézgép frézelGterét.

Lava Plus nyers tdmbok Lava marégépben vald megmunkaldsahoz az esettél és a felhasznalt nyers tombtdl fliggden a kovetkezé
eszk8zokre van szlikség:

Mardgép Lava Plus tdmbok Lava Plus XL témbok

Lava™ Form/Lava™ CNC 500/ 4,5, 6,9 tipust tomb 1,2, 3, 4% 5* 6% 9* tipust témb

Lava™ CNC 240 (haromtengelyes

megmunkalas)

Lava CNC 500 (6ttengelyes megmunkalas) | 1, 2, 3, 4%, 5* 6*, 9* tipus(i témb 1,2, 3, 4% 5% 6% 9* tipust témb
ALava Plus nyers tdmbok, Lava marégépben torténd megmunkaldsahoz a kivetkezd bedllitdsokat és szerszamtipusokat ajanljuk
(szarazmegmunkalas esetén). A paraméterek egyéb gépek és szerszamok esetén eltérhetnek:

Eljaras Elotolas Vertikalis Horizontalis | Fordulatszam | Szerszam Szerszam

[mm/min] hozzaallitas | hozzaallitas | [ford/perc] atmérdje tipusa
[mm] [mm] [mm]

Nagyolds 600 0,4 0,6 10000 2 keményfém

Maradék anyag 600 0,3 0,3 30000 1 keményfém

nagyoldsa

3D-simitas beliil / 1350 na./0,15 0,15 25000 2 keményfém

okkluzdlis simitds

3D prepardcios vonal 500 n.a. 0,1 25000 2 keményfém

simitdsa

Kavitason kiviili simitas | 800 0,15 0,15 25000 2 keményfém

3D belsd finomra simitas | 1000 n.a. 0,12 20000 1 keményfém

Repedés megmun- 800 1 0,2 30000 1 keményfém

kalasa

Repedés finommeg- 500 0,5 0,15 30000 0,5 keményfém

munkaldsa

Kidolgozas a frézelés utan

Figyelem keramiapor: Az elszivashoz haszndljon laboratériumi finomporsziir6t. A vaz/pétias kidolgozasa soran viseljen
véddszemiiveget.

Szennyezédések elkeriilése érdekében a témb a kidolgozas sordn nem érintkezhet vizzel, egyéb folyadékokkal vagy zsirokkal

(pl. kézapold krém) és olajokkal, mert ez kihathat a szinez6folyadék nedvszivd képességeére, és rossz szinegyezdséghez vezethet.

Frézelt vazak/potlasok levalasztasa a keretrdl
Afrézelt vazak/pétlasok levalasztdsahoz turbina kézidarab hasznélata ajanlott. Amennyiben turbina nem all rendelkezésre, haszndljon
finom, keresztiranyban fogazott keményfém frézert < 20.000/perc fordulatszammal!
» Atartocsapokat a koronahoz lehetd legkdzelebb az okkluzdlis oldalrdl be kell metszeni, majd az atellenes oldal feldl dvatosan ketté
kell vélasztani.
— Avazak/pétiasok levélasztasa sorn a lehetd legkisebb nyomast gyakoroljon, majd dvatosan ejtse 6ket a kezébe vagy egy puha
alatétre!

A frézelt feliilet tisztazasa

Afellilet (vaz/pdtlas szinterezés elGtti allapotban) forméjénak kiigazitasa és felliletének simitdsa egyrészt egyszer(ibb és meghbizhatsbb
a szinterezett vazak megmunkalasahoz képest. A szinterezett vazak csiszolasa soran mikrorepedések keletkezhetnek, amelyek
szabad szemmel nem lathatoak. Ezen okbol a sarkokat, éleket, a tartcsapok illesztési helyét és minden egyéb egyenetlenséget még
a szinterezés el6tt kell simara csiszolni, hogy a szinterezett vazat/pétlast mar csak beprobdini kelljen.

Figyelem: Barazdak, hegyes élek vagy az interdentdlis 6sszekotok also részén levd kdrosodasok jelentdsen csokkenthetik
a szinterezett vaz/potlds szilardsagat. Ezeket a teriileteket a szinterezés el6tt kell siméra csiszolni.

Az utémunkalatok soran is biztositsa, hogy meglegyen a szilkséges minimalis falvastagsag és az 6sszekoték megfelelé

keresztmetszete.

» A megmunkéldsahoz példaul a White Universal Polishers tipusu polirozéjat haszndlja, fordulatszam 10.000—20.000 1/perc.

» Dolgozza ki elszor a tartocsapok illesztési pontjait és azt kovetden a koronaszélen kiviil esé valamennyi élt.

» Akoronaszél kizelében levé kiilsé kontur megmunkalasa sordn tigyeljen arra, hogy a koronaszél ne sériiljén meg.

» Ateljes cirkénium-oxid pétiasok elkészitése sordn simitsa a pétlast finomszemeséjii (2500-as) csiszolépapirral vagy hasonld
anyaggal, majd az okkluzalis felliletet a kerdamia megmunkalasahoz szokésos szerszamokkal csékkentheti a tartopeckek kivétele
és csiszoldsa utan.

@

A véz/pétlas megtisztitasa

Egyenletes szinezési eredmények eléréséhez a vaznak/pétiasnak a szinezés eltt tisztanak, zsirtalannak és tokéletesen szdraznak

kell lennie!

» Csak tiszta, zsirtalan kézzel fogja meg a vézat.

» Afrézeléskor keletkezett port milanyagszard ecsettel teljesen tavolitsa el a vaz/pétlds minden feliiletérdl, beleértve a korona belsé
fellileteit is.

Szinezetlen cirkonium-oxidbdl kidolgozott vazak/pétlasok szinezése

Afal vastagsaga befolyasolja a lehetséges szint és szinkialakitdsokat. A szinezdoldatok hasznalatara vonatkozo informaci ezért csak

kozelit§ irdnyvonalként szolgalhat.

Rendelkezésre 4ll6 szinezboldatok:

Van egy minden fogszinhez rendelkezésre &ll6 Lava Plus cirkonium-oxid szinez6oldat (I4sd a tablézatot). PI.: Vita™ Classical A1 fogszin
= A1 szinez6oldat = 3D Master™ 1M2 fogszin. A szineknek a Vita 3D Master™ fogszinnel vald itt bemutatott szinegyezdsége kizarolag
kozelitésre szolgal. Az EB (zomdnc, szintelen), EM (zomanc, vilagos) és EM (zomanc, kizepes) incizalis szinezéoldatokat kizarélag

az incizalis ter(ilet egyedi kiemeléséhez alkalmazzak masik szinezéfolyadék helyett.

Fogszin Incizalis szinek Fogszin Incizalis szinek
W1* (OM1), W3* (OM3) EB* C1(211,5), €2 (3L1,5), €3 (4L1,5) | EL*

A1 (1M2), A2 (2M2), A3 (2R2,5) |EL* C4(5M2) EM*

A 3.5(3R2,5), Ad (4M2) EM* D2 (211,5), D3 (3L1,5) EL*

B1(1M1), B2 (2L1,5), B3 (2M3) |EL* D4 (3L2,5) EM*

B4 (3M3) EM*

*Ez a szin nem a Vita™ Classical szinprogram eleme

A sokféle szin kiilonféle lehetdségeket kinal a fogtechnikus szdmara az egyéniesitéshez. Az aldbbiakban: 1. a fogszin monokrém
szinezését és 2. a fogszin egyedi szinezését.

1. A vaz monokrém szinezése

» Vélasszon ki a vaztdl fiiggéen egy megfeleld méretli martdedényt. A tartalynak elég nagynak kell lennie, hogy a vaz/pétlas az
esetleges szinter-tartoszerkezettel egy(tt kdnnyen behelyezhet6 és kiemelhetd legyen. A mértoedénynek széraznak, tisztanak és a
szinez6oldat maradékaitdl mentesnek kell lennie, ellenkezd esetben a kivant szinezési eredmény nem garantalhato.

» Vélassza ki a fog szinének megfeleld Lava Plus cirkénium-oxid szinezGoldatot, hasznélat elGtt razza fel, majd tltse meg a
martéedényt.
— Aflakont azonnal jdl le kell zarni, hogy a szinezdoldat koncentracidja ne valtozzon meg.

» Mianyag csipesszel helyezze a vazat/potlast az esetleges szinter-tartdszerkezettel egyiitt a martéedénybe gy, hogy a szinez6oldat
telies mértékben elfedje azt.

» Ovatosan rdzogassa meg a martoedényt, hogy a Iégbuborékok kiszalljanak a koronasapkak belsejébdl.

» Hagyja a vazat/pétlast 2 percen keresztiil a szinez6oldatban, majd miianyag csipesszel vegye ki. Minden vézat csak egyszer szabad
szinezni. Tomar pétlasoknal, fliggetlendl attol, hogy tartozik-e hozzd szinter-tartoszerkezet vagy sem, javasoljuk a meritési idé
10 percre valé meghosszabbitdsat. Tiz percnél hosszabb meritési idd egyre sotétebb szint eredményez.

» Az egyenletes szinhatds érdekében a koronasapkabdl és az interdentalis 6sszekotck terlletérdl a felesleges szinezéoldatot pl.
pamutvattaval vagy puha, j6 nedvszivoképesség(i papirkenddvel tavolitsa el. Ugyeljen arra, hogy ne maradjanak a vdzra tapadt
szélacskak.

2. A vaz egyedi szinezése

Ha a CAM programmal okkluzalis szintercsapokat vagy szinter-tartszerkezeteket is tervezett, akkor ezeket is teljesen szinezni kell.
Ennek elmaradésa esetén az eltévolitas utan szinezés nélkili helyek maradhatnak hétra, vagy a vdz/pétlas és a szinter-tartoszerkezet a
szinterezési eljéras sordn nem egyenletesen fog zsugorodni. A szinezGoldat egyszer hasznalatos felrakdeszkoz (3M ESPE Applicator M)
segitségével meghatarozott teriiletekre torténd felvitelével egyedi szinezés érhetd el.

Az EB (szintelen), EL (vilagos) és EM (kozepes) incizalis szinezdoldatok a fogszini szinezéfolyadék helyett vihetdk fel természetes
incizalis hatds keltésére.

Marker folyadékok alkalmazasa

Felvitel soran Lava Plus cirkonium-oxid Color Marker folyadék, Piros és Kék, alkalmazhatd a vaz szinez6oldattal valo telitettségének
lathatdva tételére. A folyadék kiilon-kiilon, cseppenként adhato hozza a szinezéoldathoz. A két Color Marker folyadék 6sszekeverésé-
vel egy harmadik szin allithatd eld.

Megjegyzés: A Color Marker folyadékok a pétlason a szinterezésig lathatok maradnak. Ez gétolhatja az effektszinezék-oldatok
lathatésagat, lasd még lejjebb: , Effektszinezék-oldatok alkalmazasa”

A Lava Plus cirkonium-oxid szinezdoldatok felrakasi diagramja

Idébeli sorrend Alkalmazasok szama

1. A pétlas belsé fellilete 2 alkalmazas dentinszinez folyadékkal (pl. A1)

2. Dentin- és fognyaki tertiletek 4 alkalmazds dentinszinez folyadékkal (pl. A1)

3. Fognyaki teriilet 2 tovabbi alkalmazas dentinszinez6 folyadékkal (pl. A1), azaz Gsszesen 6 alkalmazés
a fognyaki tertileten

4. Incizdlis tertilet Az incizalis szinezGfolyadék 2 alkalmazésa (pl. EL)

5. Okkluzdlis terlilet A dentinszinezé folyadék 1 alkalmazésa (pl. A1) a fisszura terlletén

6. A dentin/incizdlis terlilet atfedése Az incizalis szinezGfolyadék 1 alkalmazdsa (pl. EL) a hatdrteriileten

Ha a fal vastagsaga nagyobb, mint 1,5 mm, akkor a szinezdfolyadéknak a fent megadottnal tébbszori alkalmazasat javasoljuk, hogy
a szinez6folyadék teljesen behatoljon a cirkonium-oxidba. Maskulonben a fog szine vildgosabbnak latszodhat.

Eljaras

» Az incizalis és fognyaki teriilet ceruzaval (grafitceruzaval vagy tolt6ceruzaval) megjelélhetd a téjékozodds megkdnnyitésére
a szinezési folyamatban.

» Vlassza ki a kivant Lava Plus cirkénium-oxid szinez6oldatot, haszndlat el6tt rézza fel, majd adagolja egy tiszta kever6-edénybe.

» Adjon kis mennyiség(i Lava Plus cirkénium-oxid Color Marker folyadékot a cirkénium-oxid szinez6folyadékhoz, és keverje alaposan
Ossze. Keverési arany max. 1 csepp Color Marker folyadék 1,5 ml szinezoldathoz.

» A szinez6oldatnak a vonatkozo teriiletre vald felvitelére az egyszer haszndlatos felrakéeszkozt gyors, folyamatos mozdulatokkal
alkalmazza, hogy egységes szinhatdst érjen el. Ezt a lépést a pétlas minden teriiletén ismételje meg. Az alkalmazasok sorrendjét
és szamat a ,Szinezdoldatok felrakési diagramja” mutatja. Engedje minden réteget felszivadni, miel6tt a kévetkezd réteget felviszi.
— Az egyszer hasznalatos felrakdeszkoz alkalmazasaval mindenkor azonos mennyiség(i szinez6folyadékot szivhat és vihet fel.

Minden szinez6folyadékhoz killon egyszer hasznélatos felrakdeszkozt haszndljon.
— Azincizalis szinez6folyadékot utolsd I6pésként alkalmazza, hogy természetes szindtmenetet biztositson a dentin és az incizélis
terlilet kozott.

» Ha a CAM programmal okkluzalis szintercsapokat allitott be, akkor ezeket is teljesen kell szinezni. Ennek elmaraddsa esetén
a kivétellk utan szinezés nélkiili helyek maradhatnak hatra; ezek a helyek csak festékkel fedhetok le.

» Afrissen szinezett vézakat/pétlasokat szaritas céljdbol ne helyezze nedvszivo alapra (papirtoriilkozére), mert ez kiszivna belglik
a festéket.

Elészinezett cirkonium-oxidbdl kidolgozott egyedi vazak/pétlasok készitése Lava Plus cirkdnium-oxid szinezdoldatok
alkalmazasaval
Az elGszinezett Lava Plus cirkénium-oxid anyaga mar tartalmazza a szint. Ezért nincs szilkség Lava Plus cirkénium-oxid szinezéoldattal
vald szinezési folyamatra.
A1, A2, A3 és A3,5 szinli el6szinezett Lava Plus cirkdnium-oxid nyersdarabok kizarélag az A1 Lava Plus cirkénium-oxid szinezéfo-
lyadékkal egyéniesithetdk. A szinezéoldat egyszer hasznalatos felrakoeszkoz (3M ESPE Applicator M) segitségével, példaul fognyaki
teriiletre vagy a repedésekbe torténd felvitelével, egyedi szinezés érhetd el. Az dsszes tobbi kaphatd Lava Plus cirkénium-oxid
szinez6oldat nem hasznélhato fel eldszinezett vazakkal/pétlasokkal kombindlva.
A Lava Plus cirkénium-oxid szinezdoldat ismételt felhasznalasa
» A szinez6oldat tovabbi 24 dran keresztiil felnasznalhat6, amennyiben haszndlat utan azonnal letakarva, hlivs és sétét helyen
tarolta. Ha nem igy tett, a vazra nézve a kovetkezd kockézatok allnak fenn:
— szinelvaltozasok
— aszinterezési tulajdonsagok megvaltozasa, pl. deformélodds a szinterezés soran
— az élettartam csokkenése
A Lava Plus cirkénium-oxid effektszinezékek jellemzése
El6szinezett vagy szinezdfolyadékkal szinezett vazakon/pétlasokon alkalmazhato effektszinoldatok. Az effektszinezékek azonnal alkal-
mazhatok, igen intenzivek, behatolnak a pétldsha, és nem tavolithatok el. A szinek hatdsanak megismerése érdekében ezért hatarozottan
javasoljuk tobb gyakorld darab elkészitését. A szinhatas és az anyag szinfelvevé képessége itt is a potlas falvastagsagatol fiigg.

Afehér festék dsszetétele kivetkeztében kiszaradhat. Ha ez megtorténik, akkor mér nem dllithatd helyre, és ki kell dobni.
Példak / Gtletek a cirkénium-oxid effektszinezék-oldatok alkalmazaséra:

Sarga vagy Az approximalis vagy cervikalis teriiletek intenzifikdlasa, masodlagos dentin indikécioja az okkluzalis
narancsszin(i: teriileten.
Barna: Az approximdlis vagy cervikus tertlet intenzifikdldsa, mélységi hatdsok az okkluzalis teriileten.
Sziirke vagy bibor: Mélységi hatasok az incizalis teriileten.
Fehér: Cslicsokesucsok, vagoélek és mészfoltok kiemelése.
— Afehér szint utolsoként kell felvinni. Ha mészfoltok utdnzasa a cél, akkor a pétlast felvitel eldtt
gondosan ki kell szaritani, hogy a szin fehér foltként maradjon a felszinen.
— Afehér szint nem szabad nagy tertileten vagy nagy mennyiségben alkalmazni.
Rozsaszin: Gingiva jelzése.
— Apontos gingivaszin eléréséhez a festéket béven kell felvinni, és jol kell felszivodnia.
Fluoreszcencia: Fluoreszcens hatés az egész fogban, kiildndsen a W1, W3, A1, B1, C1 vilagos fogszineknél és egyébként
nem festhetd pétlasokban.
Ezeket az effektszinoldatokat higitas nélkiil kell alkalmazni. Dentin- vagy incizdlis szinezdoldatok
hozzakeverése vildgosabba teszi a szineket, és a fluoreszcens hatast tllsdgosan gyengiti.
Higto (liquid): A szinintenzitas cskkenése. A higitd minden Lava Plus magas transzlucencidju cirkénium-oxid
effektszinezék-oldathoz hozzdadhato.

Cirkénium-oxid effektszinezék-oldatok felvitele:

Avézon nem maradhat a szinezoldat semmilyen maradéka.

Afelvitelhez szokvanyos festéecseteket alkalmazzon. Minden szinhez kiilon ecsetet hasznaljon, vagy szinvéltaskor vizzel alaposan

tisztitsa ki az ecsetet.

Az effektszinoldatok felvitele &ltal elért hatds csak a szinterezés utén vélik lathatdva, szinterezés el6tt csak becstilhetd. A Lava™ Plus

Shade Guide megadja a szinterezés utani szinhatds becslését.

» Az effektszinezék-oldatokat helyezze be egy keverGedénybe.

» Az effektszinoldatok viszkozitdsa minimalis mennyiségi viz hozzaadaséval (pl. nedves ecset hasznalatéval) csokkenthetd; ily modon
a szinezékek szélesebb ecsetvonasokkal vihetdk fel.

» Az effektszinoldatok szinintenzitdsa Lava Plus higitd 1:1 arany( hozzaaddséval csokkenthetd.

» Alegvilagosabb szinnel kezdve vigye fel az effektszinoldatokat a kivant tertiletre, és hagyja felszivodni.

» Az effektszinoldatok tébbszori felvitelével intenzivebb szinhatés érhetd el.

» Haszndlat utan a festékeket takarja le egy feddvel.

» Ritka esetekben a szinterezés utdn megjelenhetnek az effektszinezék-oldatok szaradasi maradvanyai. Ezek s(ritett levegdvel
eltavolithatok.

Elhelyezés a szinterezéshez

eredmény eléréséhez, szilkséges, hogy a szinterez( talcakon szelléz6nyildsok legyenek, vagy ne legyenek teljesen lefedve.
Avaz/potlas elhelyezkedésének idedlisnak kell lennie, hogy lehetdve tegye a linedris zsugorodast a szinterezés soran, mikozben
meg0rzi az illesztés pontossagat. Az aldbbi elhelyezéseket javasoljuk:

Elhelyezés szinterezdgyongyokon

» Megfeleld szinterezGtalcat kb. 3 mm magassagban téltson meg cirkénium-oxidhoz alkalmas szinterezdgyongyokkel
(pl. Lava szinterezdgyongyckkel).

» Helyezze a hidvézakat 6vatosan a szinterez6gyongydkre az okkluzalis vagy a bukkdlis oldallal lefelé és az egyes pétldsokat finoman
a gyongydkre az okkluzdlis felszinnel vagy az oldaléra lefelé. Ugyeljen ré, hogy a hidpdtlasok minél tébb ponton érintkezzenek
a gyongyokkel, és teljes hossztisdgukban jol ald legyenek tdmasztva; de nem szabad ,eltemetni” 6ket. A Lava Sintering Bead
termékek tobbszor felhasznalhatok.

Elhelyezés frézelt szintercsapokon vagy szinter-tartoszerkezeteken

» A szintercsapok szinterezéséhez sik és egyenletes, a cirkonium-oxid szinterezéséhez alkalmas szinterezalapot kell alkalmazni.
Minél simabb a szinterez6alap, annal kisebb a strlodasi ellendllds, és anndl akaddlytalanabbul mehet véghe a zsugoritas. Gyakori
hasznélat esetén a szinterezalap érdessé véalhat, és szilkségessé valhat a cseréje.

» Haszndljon lehet6leg tomor és nem nedvsziv alapot. A festékoldat kiszivodasanak megakadalyozasara a festékoldat felvitele
utan a vazakat/pétlasokat hagyja megszaradni (pl. egy veglapon), és csak az utdn helyezze be a szinterezdalapba, hogy teljesen
megszaradtak, vagy pedig festés el6tt a szintercsap érintkezd oldaldra vigyen fel (pl. viaszkéssel) elvdlaszto viaszréteget.

» Szinter-tartdszerkezettel rendelkezd potlasok szinterezése soran a szinter-tartdszerkezet felforditott helyzete javasolt.

Szinterezés

A Lava Plus vazak/pétlasok szinterezése kizardlag cirkonium-oxidhoz alkalmas szinterez6kemencékben torténhet.

Jelentds mértékben eltérd falvastagsagu és/vagy szinter-tartdszerkezet, nagy fesztavolsagu pétlasoknal kisebb melegitési és hiitési
sebességekre lehet szilkség a patlas és/vagy a szinter-tartoszerkezet egyenletes dsszehlizodasa/zsugorodéasa érdekében. Az eltéré
esetekhez haszndlhatd ciklusok az aldbbi tablazatban I&thatok.

Lava Plus szinterezése el6tt ellendrizze, hogy a hasznalni kivant kemence tdmogatja-e a Lava Plushoz igényelt melegitési sebességet
és véghmérsékleteket. A szinterez6kemence mikddésérdl és programozasarol 1asd a kemence kezelési utasitasat.

Pétlasok eldszaritasa szinezéfolyadékok vagy effektszinoldatok alkalmazasa utan

» Szinezéfolyadékkal vagy effektszinoldatokkal vald szinezés utén a vézakat/pétidsokat nem nedvszivé fellleten (pl. égetétélcan)
széritsa szobahGmérsékleten vagy a hideg (szobahdmérséklet() szinterezG kemencében legaldbb 2 orén keresztiil. Ugyeljen a
megadott szaraddsi idd szigor(i betartasara.

» Nagy kiterjedés(i hidelemeknél és nagy fesztavolsagu pétlasoknal a szaraddsi id6t mintegy 30 perccel meg kell hosszabbitani,
fgy legaldbb 2,5 dranak kell lennie.

Lava Plus szinterezéséhez a kdvetkezé ciklusparamétereket kell beprogramozni:

Program A program lefolydsa | A program paraméterei
Standard szinterezési Szérités 2 6ra nyitott, hideg kemencében vagy szobah6mérsékleten
program Felmelegités 20 °C/perc 800 °C hémérsekletre

Felmelegités 10°C/perc 1450 °C hémérsékletre

Tartési ido 120 perc 1450 °C hémérsékleten

Lehdilés Legfeljebb 15 °C/perc 800 °C-ra

Lehtilés Legfeljebb 20 °C/perc 250 °C-ra
Gyorsszintez6 program | Szaritas 2 dra nyitott, hideg kemencében vagy szobahmérsékleten
(Speed)” Felmelegités 40°C/perc 900 °C hémérsékletre

Felmelegités 20°C/perc 1200 °C hémérsékletre

Felmelegités 15°C/perc 1500 °C hémérsékletre

Tartési idd 30 perc 1500 °C hémérsékleten

Lehdlés Legfeljebb 15 °C/perc 1000 °C-ra

Lehdilés Legfeljebb 60 °C/perc 400 °C-ra
Szinterez6program Szdritas 2,5 ora nyitott, hideg kemencében vagy szobahémérsékleten
nagy fesztavolsagu Felmelegités Legfeljebb 5 °C/perc 1450°C-ra
potiasokhoz Tartasiid6 120 perc 1450°C homérseketen

Leh(ilés Legfeljebb 10 °C/perc 250 °C-ra

* Jelentds mértékben eltérd falvastagsagu és/vagy szinter-tartoszerkezet(i, nagy fesztavolsagu potldsokhoz nem ajanlott.

A szinterezett vazak/pétlasok simitasa

o Az esetleges szintercsapokat gyémantkoronggal valassza le, majd csiszolja.

o Akészre szinterezett vazakat technikai turbindval 30.000—120.000 1/perc fordulatszammal kell megmunkaini, vagy gyors
kézidarabbal max. 30.000 1/perccel. Minden esetben javasoljuk a vizhités hasznélatat.

o Avaztulzott felheviilésének elkertilése érdekében csak enyhe nyomast fejtsen ki, és ugyanazt a teriiletet csak révid ideig csiszolja.

* Gyémantcsiszol6 alkalmazasa esetén kizarolag finom 30 p és extra finom 15 p kdzotti szemeseméret(i gyémantot alkalmazzon.
Hogy a gyéméntszemcsék galvanikusan vagy keramikusan vannak-e megkétve, az kizérélag a gyémantcsiszolo élettartamat
befolyasolja.

* Ha a simitomegmunkalashoz gyémantcsiszolét alkalmaz, a csiszolasnyomokat feltétlendl eltavolitva polirozzon fényes feliiletet, hogy
biztositsa a patlas stabilitasét. Az dsszekotdk fognyaki terlileteinez tarcsa- vagy kupalaki gumicsiszolok alkalmazhatok.

o Ellendrizze a falvastagsagok és 6sszekoték minimalis értékeit a munka elvégzése (vagy a szintercsapok kivétele) utn. Ezeket az
értékeket be kell tartani (I4sd a ,Vaz/pétlas kialakitdsa” cim(i szakaszt).

Leplezés

Aleplezéshez egy, a cirkénium-oxidhoz jvahagyott leplezékeramidt alkalmazzon, pl. a VITA™ Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG

altal gyartott VITA™ VM™9-et, vagy a Jensen Dental Incorporated gyartmanyat, a Jensen Willi Geller Creationt. A feldolgozés soran,

kérjik, a leplezékeramia gyartojanak hasznalati utasitasa szerint jarjon el.

Aleplezéseket tilos hidrofluorsavval eltavolitani, mivel ez kdrositja a Lava Plus restaurdciét.

A szinterezett teljes cirkonium-oxid pétlas simitasa

Akivant dryalat legjobb megkézelitése és a természetesebb esztétikus megjelenés érdekében fényre égetés javasolt. A pétlas

polirozhatd, de ebben az esetben a szin eltérése eldfordulhat.

Fényesre égetés

» Utdkidolgozashoz cirkdnium-oxidhoz engedélyezett mézakat és festékeket alkalmazzon. Kérjik, tartsa be a vonatkozd Hasznélati
utasitast. A kivalasztott drnyalat legjobb megkozelitése > 900 °C hdmérsékleten égetett mézakkal érhetd el.

» Ateljes cirknium-oxid potldsok a fényre égetéshez magasabb hémérsékletet igényelnek, ezért a fényre égetéshez sziikséges
égetési hémérsékletet a pétlas falvastagsagatol figgéen novelni kell.

Polirozas

» Koronaperemek, fisszurdk és ragégumak a keramiahoz szokasos gumipolirozokkal munkélhaték meg.

» Avégsd polirozashoz hasznaljon gyémanttartalmd polirozépasztat és megfeleld ecsetet.

Megjegyzések a potlasok rogzitéséhez, az okklizid vizsgalatahoz és a pétlasok eltavolitasahoz

Pétlasok végleges rogzitése

A Lava Plus potlasok, az elvarasoktol fliggéen, rogzitheték hagyomanyosan, (pl. a Ketac™ Cem termékcsoporthoz tartozd

(ivegionomer-cementekkel vagy migyantaval mddositott tivegionomer-cementtel, pl.: RelyX™ Luting Plus Automix) vagy adheziv

madon, pl. RelyX™ Unicem 2, RelyX™ U200 vagy RelyX™ Ultimate).

» A rogzitendd feliileteket homokfuvassal tisztitsa meg. Erdesitett matt fellilet(i megjelenés kialakitasahoz 2 bar (30 psi) nyomason
30-50 pm szemcsenagysagu aluminium-oxidot alkalmazzon, majd tisztitsa meg alaposan alkohollal a feliiletet. A tisztitdshoz ne
haszndljon foszforsavat!

» Beprdbalas utén a feliileteket meg kel tisztitani (natrium-hipoklorit oldat /NaOCI 5%/ javasolt), majd vizzel ki kell dbliteni és meg kell
szaritani.

A konkrét cementek alkalmazéasardl részletes informéciok a megfeleld Hasznalati utasitasokban taldlhatok.

Cirkonium-oxid felépitmények rogzitése kétrészes implantatum felépitmények fémalapjara

Cirkénium-oxid felépitmény fémalapra val régzitéséhez 6nkotd, adheziv rogzitést kell alkalmazni, a 3M ESPE, RelyX™ Unicem 2 vagy

RelyX™ U200 kompozit cement haszndlataval.

» Afémalap homokfivésa elétt fedje le a kapcsolddési felszint (pl. az Erkodent Erkoskin termékével vagy labor implantdtummal).

» A rogzitendd feltileteket homokflvassal tisztitsa meg. Erdesitett matt felliletd megjelenés kialakitasahoz 2 bar (30 psi) nyomason
30-50 pm szemcsenagysagu aluminium-oxidot alkalmazzon, majd tisztitsa meg alaposan alkohollal a felliletet.

» Afémalap csavarcsatorndjat rogzités elétt le kell zarni (pl. viasszal).

» Az adheziv kompozit régzitdcementet vigye fel a vonatkozd Utmutatésok szerint mindkét rész eldkezelt feliileteire, a részeket nyomja
Ossze, és a nyomast a részek megkotése alatt is tartsa fent.

» A cement megkotése:

— Vagy elépolimerizalja asztali LED-lampaval (pl. 3M ESPE Visio™ Alfa), majd tovabbi 15 percig polimerizalja vdkuumban a
LED-Idmpdval (pl. 3M ESPE Visio™ Beta Vario, Cycle 1),

— vagy alkalmazzon kézi legalabb 1000 mW/cm? fényintenzitasi LED-lampét, a rogzitett helyzetben mind a négy oldalrol
20-20 masodpercig vilagitsa meg a potlast. A rogzitett illesztést dsszesen 80 méasodpercig kell fénnyel polimerizalni.

» Tavolitsa el a felesleges cementet, és a ragasztasi flgat polirozza szilikonpolirozéval.

Okkluzidvizsgalat teljes cirkonium-oxid potlasoknal

» A cirkonium-oxid ragdfelszin nem mutat szamottevd kopdst. Ezt a terdpia megtervezésénél figyelembe kell venni. A helyes
dinamikus és statikus okkluzio érdekében kiilénds figyelmet kell szentelni a rgdfelszin megtervezésének. Ezt rendszeresen
ellendriztetni kell fogorvossal, pl. kontroll vagy sz(irévizsgélatok sorén.

» Ha az elkészilt pétiast a beteg szajaba vald behelyezés utdn modositani kell, akkor az érintett fellileteket ezt kévetden fényesre kell
polirozni.

Rogzitett cirkonium-oxid restauracio eltavolitasa
» Készitsen egy rést szokdsos gyémant forgoeszkozzel, kielégité vizh(ités mellett és emelje le a potldst és/vagy hasznélja a
gyakorlatban alkalmazott segédeszkozoket az eltavolitashoz.

Hiba
Hiba 0k Megoldas
A pétlas szinter- A potlds és a szinter-tartoszerkezetek szinezése Szinezze mind a pétlast, mind a szinter-
tartdszerkezetekkel nem egyenletes. tartoszerkezeteket szinezdoldattal.
eltdrik szinterezés A szinezetlen és a szinezett cirkénium-oxid eltérg
kozben szinterezési magatartasa fesziiltséget eredményez,
ami toréseket eredményezhet.
Lasd még a skdlatényezokkel foglalkozo fejezetet.
A potlds és/vagy a szinter-tartdszerkezet massziv | Alkalmazzon csokkentett melegitési és hiitési
részei a vékony fald részekhez képest eltérg sebesséq(i szinterez6programot. Lasd a Szinterezés
mértékben hizodnak dssze/zsugorodnak a fejezetet és A program paraméterei tablazatot.
szinterezés/leh(ilés id6szakaiban.
A pétlés eltorik a Atartécsap a vazrol tul nagy tavolsagban lett Vdlassza le a vazhoz kozelebb, rezgések keletkezése
maradék anyagrol valé | levéalasztva. ezaltal elkerlilhetd.
levalasztas soran.

Akeézidarab egyenetlentil miikodik. Ellendrizze a kézidarabot. Lehet6leg haszndljon

turbinat.

A frézer tompa. Haszndljon (j frézert.
A restauracio nem Helytelen elhelyezés a szinterezés soran korondknal | Biztositsa a megfeleld elhelyezést a szinterezés
illeszkedik. vagy hidaknal. soran, lasd az ,Elhelyezés a szinterezés soran”
szakaszban.
A preparacios irdnyvonalakat nem tartottak be. Keresse fel a fogorvost/megrendel6t, sziikség
esetén dolgozza &t a modellt.
Szennyez6dések a A szinez6oldatot tul sokszor haszndlta, és ezaltal A szinezdoldatot max. 24 ordn keresztiil szabad
koronasapka feliiletén. | szennyezddott. haszndlni.
Fehéres foltok a Afrézeléskor keletkezett por nem lett eltdvolitva Afrézeléskor keletkezett port szinezés el6tt
koronasapka fellletén. alaposan el kell tavolitani.

Ateljes cirkénium-oxid
pétlas tdl sotétnek és/
vagy tul sziirkének
4tszik.

A szinezett pétlas nem teljesen vagy tul gyorsan
széradt ki.

Helytelen szinterezési program (pl. szinterezési
hémérséklet, szinterciklus).

Szinterezés el6tt tartson be legalabb 2 éras
szaraddsi idGt.

Ellendrizze a kemence kalibrélsat.
Alkalmazza az el6irt szinterezési programot.
Tartsa be az el6irt 2 perces szinezési idGt.

A szinez6folyadékba torténd martasi ideje tul
hosszu volt.

A szinezéfolyadékot kinyitva taroltak, vagy tul sokaig
haszndlték.

A szinterezett potlast nem égették fényesre.

Cserélje ki a szinezdfolyadékot a martéedényben.

A szinterezett ptlas fényesre égetéséhez
haszndljuon > 900 °C égetési hémérsékletet.

Haszndljon nem nedvszivo alatétet (pl. tiveglapot).

Ateljes cirkénium-oxid
pétlas tdl vildgosnak
&tszik.

A szinezett pétlas szdritdsahoz nedvszivo alatétet
(pl. papirtdriilkdz6t) hasznéltak.

A martdsi id6 a szinezdfolyadékban tul rovid volt.
Az egyedi szinezési technika soran elégtelen
mennyiségli szinez6folyadékot hasznéltak.
Helytelen szinterezési program (pl. til magas
szinterezési hmérseéklet).

Tartsa be az el6irt 2 perces szinezési idGt.
Alkalmazza az el6irt szinez6technikat.

Alkalmazza az el6irt szinterezési programot.
Ellendrizze a kemence kalibréldsét.

A szinter-tartdszerkezetek teljes szinezése vagy
teriiletek lefedése festékekkel.

Szinezés nélkiili helyek a
szinter-tartszerkezetek
eltdvolitésa utan.

A szinter-tartdszerkezetek vagy a szintercsapok
nem lettek teljesen szinezve.

Tarolas és stabilitas

A Lava Plus cirkénium-oxid nyersdarabokat és minden Lava Plus szinezdoldatot 15—25°C/59—77 °F-on kell tarolni.

Alejérati id6 utdn ne haszndlja.

Vevéinformacio

Ajelen utasitdshan megadottaktol eltérd semmilyen egyéb informacio nem nyujthato.

A 3M sem kifejezett, sem hallgatolagos licencet nem nyujt a vevének a 3M barmely szellemi tulajdonjogéra, beleértve, de nem
korlatozva 219904522 szdmu német szabadalomra és az USA 6709694 szdmu szabadalmara 3M termékek felhasznéléséhoz
harmadik felek nem engedélyezett termékeivel kapcsolatban.

Garancia

A 3M Deutschland garanciat vallal arra, hogy e termék mentes minden anyag- és gyartasi hibatdl. A 3M Deutschland AZONBAN
SEMMILYEN EGYEB GARANCIAT NEM NYUJT, LEGYEN AZ VELELMEZETT, VAGY SZALLITOI FELELOSSEGBOL, VAGY AZADOTT
ALKALMAZASRA VALO ALKALMASSAGBOL FAKADO. Hasznalat el6tt ezért a felhaszndlénak meg kell gy6zédnie arrél, hogy

a termék alkalmas-e a kivant célra. Ha e termék a garancialis id6 alatt hibdsnak bizonyul, akkor a rendelkezésre allg kizardlagos
jogorvoslat és a 3M Deutschland kizarélagos kételezettsége a 3M Deutschland termék kijavitasa, illetve kicserélése.
Afelelosség korlatozasa

Ha jogszabaly masként nem irja eld, a 3M Deutschland nem felel a termékkel kapcsolatos semmilyen kérért vagy veszteségért,
legyen az kdzvetlen, kizvetett, kiildnleges, véletlenszer(i vagy kivetkezményes, tekintet nélkil az alkalmazott eiméletre, beleértve
a szavatossdgot, a szerzddést, a hanyagsagot, illetve a szigortan vett feleldsséget.

Az informdcio kibocsajtasa: 2018. februar

05.06.18 15:30
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3M ESPE
Lava™ Plus

Bloczki/krazki z tlenku cyrkonu o wysokiej przeziernosci
Blocuri ceramice/discuri din oxid de zirconiu cu translucenta mare
@® Vysoko translucentné zirkonové frézovacie blocky/disky

Instrukcja uzycia
Instructiuni de utilizare
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3M, ESPE and Lava are trademarks of 3M or 3M Deutschland GmbH. © 2018, 3M. All rights reserved.

Vita™, Vita™ 3D Master™, 3D Master™ color designations (except 3M1, 3M2, 3M3) and Vita™ VM™ are trademarks
of VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, Bad Séckingen, Germany. hyperDent is a registered trademark of
FOLLOW-ME! Technology Group.

POLSKI

Opis produktu

Tlenek cyrkonu o wysokiej przeziernosci Lava™ Plus jest dostgpny w bloczkach o réznych formatach, wymiarach i odcieniach. Kolor
uzebienia, jaki dajg barwione bloczki tlienku cyrkonu, jest w wskazany na nadruku. Bloczki sa uzywane do wykonywania podbudéw

z tlenku cyrkonu oraz wszystkich petnoceramicznych uzupetnier cyrkonowych.

Podbudowy/uzupetnienia sg wykonywane z uzyciem dentystycznego oprogramowania CAD, po czym dane sg przeksztafcane w tory
ruchu narzedzi przez program CAM. Bloczki frezuje sig przy uzyciu frezarki przystosowanej do obrébki materiatow z tlenku cyrkonu.

Po wyfrezowaniu podbudowy/uzupetnienia wykonane z niebarwionego tlenku cyrkonu nalezy zabarwi¢ na zadany odcien uzebienia
przy uzyciu ptynu do barwienia tlenku cyrkonu o wysokiej przeziernosci Lava™ Plus. Ponadto dostepne s ptyny barwiace do
powierzchni siecznych EB, EL i EM umozliwiajace indywidualng akcentuacje zabarwienia uzgbienia w strefie siecznej. Specjalne

dwa ptyny Lava™ Plus Color Marker stuza do barwienia ptynéw do tlenku cyrkonu o wysokiej przeziernosci, celem zaznaczania na
powierzchni struktury miejsca aplikacji ptynéw barwigcych.

Wyfrezowane podbudowy/uzupetnienia wykonane z barwionego tlenku cyrkonu posiadaja juz réwnomierny kolor podstawowy,

w zwiazku z czym stosowanie ptynu do barwienia tlenku cyrkonu o wysokiej przeziernosci Lava™ Plus nie jest konieczne.

Bardziej intensywne zabarwienie np. na brzegu siecznym, w przestrzeniach stycznych lub miedzy zebami, badz majace na celu imita-
cje zgbiny wtdrnej itd. mozna uzyskac poprzez dodatkowe naniesienie ptynéw do efektéw specjalnych Lava™ Plus do barwienia tlenku
cyrkonu o wysokiej przeziernosci w kolorach biatym, zottym, pomarariczowym, brazowym, fioletowym, szaiym lub rézowym. Plyn do
efektow specjalnych jest ,fluorescencyjny” i mozna go mieszaé ze wszystkimi innymi efektowymi ptynami. Mozna go uzywag jako
jedynego ptynu barwigcego i zapewnia on maksymalny efekt fluorescencyjny szczegdinie w przypadku jasniejszych koloréw uzebienia.
Dodanie rozciericzalnika (Liquid) do ptynu do efektéw specjalnych Lava Plus do barwienia tlienku cyrkonu o wysokiej przeziernosci
moze zredukowag intensywnos¢ koloru wszystkich ptynéw do efektéw specjalnych. Piyny do efektow specjalnych wnikaja podobnie jak
ptyny barwigce w bloczek tlenku cyrkonu i wptywajg na ostateczng barwe po synteryzacii.

Bloczki, dyski, dyski barwione, ptyny barwiace, ptyny typu Color Marker i ptyny do efektéw specjalnych tlenku cyrkonu Lava Plus nie sg
dostepne we wszystkich krajach.

Podbudowy/uzupetnienia nalezy wypala¢ w piecu do synteryzacii przystosowanym do wypalania materiatow z tlenku cyrkonu
sterowanym przez aplikacje przeznaczona dla produktow Lava Plus.

Bloczki z tlenku cyrkonu Lava Plus sa zgodne z klasa 5, typ Il wg. ISO 6872. TEC (25—-500°C): 10.5 + 0.2 10 - K,

B3 Instrukcje uzycia przechowywag przez caly czas stosowania produktu. Szczegétowe informacje dotyczace wymienionych
produktow zawarte s3 w oddzielnych instrukcjach.

Wskazania
Sposob wykonywania cyrkonowych podbuddw oraz uzupetnier petnocyrkonowych petnokonturowych w zgbach przednich i bocznych
z uwzglednieniem wymaganej grubosci $cian podbudowy, a takze przekroju facznikow, opisany jest w rozdziale , Projektowanie
podbuddw i uzupetnier”:
* Pojedyncze korony
* Mosty zawierajace maksymalnie dwa pofozone obok siebie przesta w odcinku bocznym i maksymalnie cztery potozone obok siebie
przgsta w odcinku przednim
 Korony i mosty naimplantach
— Uzupetnienia Lava Plus na implantach sa przeciwwskazane dla pacjentéw z bruksizmem.
— Uzupetnienia Lava Plus na implantach powinny mie¢ tzw. pasywne dopasowanie (pozbawione kontaktu).
o Korony zespolone
* Mosty wolnobrzezne z przgstem o maksymalnej rozpigtosci 1 punktu, dowieszonym w miejscu przedtrzonowca lub siekacza
— Mosty wolnobrzezne sg przeciwwskazane dla pacjentow z bruksizmem.
« 3-punktowe mosty oparte na wktadach i naktadach (inlay i onlay) oraz 2- lub 3-punktowe mosty typu Maryland
— Mosty oparte na wkfadach i naktadach oraz mosty typu Maryland sg przeciwwskazane dla pacjentéw z bruksizmem.
* Korony pierwotne w koronach teleskopowych
» Nadbudowy z tlenku cyrkonu do dwuczg$ciowych tacznikéw implantologicznych

Zalecenia dotyczace preperaciji

Warunkiem uzyskania idealnego dopasowania jest postgpowanie zgodne z zaleceniami dotyczacymi preparacji, zawartymi w broszurze
,Clinical Handling Guidelines’”.

Nalezy réwniez przestrzega¢ obowigzujacych zalecen ustanowionych przez lokalne organizacje ochrony zdrowia.

Informacije o mostach wolnobrzeznych, opartych na wktadach i naktadach, typu Maryland i mostach o wigkszych
rozpigtosciach

Badania dowodzg, ze wtasciwo$ci wytrzymato$ciowe produktéw Lava Plus z tlenku cyrkonu w przypadku stosowania z mostami opar-
tymi na wkfadach i naktadach (inlay i onlay) lub typu Maryland sa zadowalajgce. Uzupetnienia takiego rodzaju moga jednak, niezaleznie
od ich producenta, powodowac wigksze ryzyko wystapienia btedu z powodu odcementowania i wystapienia prochnicy wtomej.

Ryzyko pekniecia podbudowy jest wigksze w przypadku mostéw wolnobrzeznych, mostow na wktadach/naktadach i mostéw typu
Maryland. W konsekwencji uzupetnienia takie mozna osadzac wyfgcznie na zebach zywych, bez zwigkszonej ruchomosci i u pacjentow
z dobra higieng jamy ustnej. Uzupetnienia te sa przeciwwskazane u pacjentow z parafunkcjami (np. u pacjentow z bruksizmem).

W przypadku mostéw opartych na wktadach i mostéw Maryland nie wolno umieszczac silnych kontaktow zwarciowych na rekonstrukcii.
Powierzchnia zgryzowa w przypadku mostu wolnobrzeznego musi leze¢ poza zgryzem. Nalezy przestrzegac zalecen lokalnych
organizacji stomatologicznych dotyczacych mostéw wolnobrzeznych, opartych na wktadach i naktadach oraz mostow typu Maryland.
W wielu podrecznikach edukacyjnych zaleca sie, aby w mostach o duzej rozpigtosci liczba filaréw byta rowna lub wigksza od liczby
punktéw w przesle, co zapewnia stabilno$¢ uzupetnienia.

Srodki ostroznosci
Ptyn do efektéw specjalnych Lava Plus do barwienia tlenku cyrkonu, kolor biaty: kontakt z oczami i skéra moze spowodowac popa-
rzenia. Nosi¢ odpowiednig odziez ochronng, rekawiczki ochronne i okulary ochronne lub ostong twarzy. W razie kontaktu natychmiast
starannie umy¢ duzg iloscig wody i skonsultowag sie z lekarzem.

Karty charakterystyk chemicznych produktéw 3M Deutschland dostepne sa na stronie internetowej www.mmm.com lub u lokalnego
przedstawiciela 3M.

Projektowanie podbudow i uzupetnien

Grubos¢ Scian oraz przekrdj tacznikéw sg czynnikami decydujacymi o wytrzymato$ci ostatecznego uzupetnienia. Doskonate wyniki
frezowania zalezg miedzy innymi od poprawnosci zaprojektowania elementéw taczacych i idealnego kierunku frezowania. Projek-
towanie podbudéw i uzupetnien, umieszczanie elementéw faczacych i ustawianie pozycji w bloczku wykonuje sig po zeskanowaniu
do odpowiedniego oprogramowania CAD/CAM. Przy opracowywaniu danych nalezy sig stosowac do wytycznych prawidtowego
projektowania, zawartych w instrukcji obstugi skanera.
Wszystkie uzupetnienia wykonywane w technice modelowania z wosku muszg spetniac opisane tutaj kryteria grubo$ci scian
i przekroju facznikow.
Dla uzupetnien wykonanych z materiatu Lava Plus musza by¢ zachowane nastepujace warunki projektowania:
Grubosé Scian

Grubo$¢ scian

Korony w odcinku przednim

Korony pierwotne w koronach teleskopowych

generalnie >0,5mm (wyjatki patrz nizej)
>0,3mm, poza przypadkami bruksizmu
>0,3mm, poza przypadkami bruksizmu

Korony na zgbach filarowych w moscie wolnobrzeznym, >0,7mm
w odcinku bocznym
Korony na zgbach filarowych w moscie wolnobrzeznym, >0,6mm
w odcinku przednim
Korony na zgbach filarowych w trzy- i czteropunktowych mostach | = 0,7 mm
w odcinku przednim
Nadbudowa z tlenku cyrkonu do dwuczg$ciowych tacznikéw >0,8mm

implantologicznych >1,0mm przy angulaciji i frezowaniu w 3 osiach

Wzmocnienie brzegu podbudowy

Wzmocnienie brzegu podbudowy \0,20 mm \
Przekroje tacznikow
Zeby przednie przesto — przesto 7mm2 (do 2 przgsef)
10mm? (powyzej 2 przesel)
Zeby przednie stupek — przesto 7mm2 (do 2 przgsef)
10mm? (powyzej 2 przesel)
Zeby przednie stupek — stupek 7mm?
Zeby przednie stupek — przesto wolnobrzezne 8mm?
Zeby przednie skrzydto Maryland — przesto 7mm?
Zeby tylne przesto — przesto 12mm?
Zeby tylne stupek — przesto 9mm?
Zeby tylne stupek — stupek 9mm?
Zeby tylne stupek — przesto wolnobrzezne 12mm?
Zeby tylne wktad/nakfad — most 9mm?
Mosty Maryland
Mosty 2 i 3-punktowe Maryland Przesto w pozycji siekacza. Przesto z jednym lub dwoma bocznymi skrzydtami.
3-punktowe mosty oparte na wktadach/ | Most jest zakotwiczony po stronie mezjalnej i dystalnej do zgha naturalnego przez
naktadach wktad/nakfad.

Nadbudowy petnoceramiczne z tlenku cyrkonu dla dwuczesciowych tacznikow implantow
\ Wysoko$¢ protezy w obszarze bocznym \ 12,0mm \

Uwaga: Nieprzestrzeganie zalecanych wartosci minimalnej grubosci $cian i przekrojéw tgcznikow moze by¢ w przysziodci przyczyna
pekniecia uzupetnienia. W ekstremalnych przypadkach istnieje niebezpieczenistwo potknigcia lub aspiracji odtaméw uzupetnienia

i —w efekcie — zagrozenie zdrowia pacjenta. W pewnych sytuacjach moze by¢ konieczna interwencja chirurgiczna. Uzytkownicy sa
odpowiedzialni za stosowanie produktu Lava Plus wyfgcznie w zalecanych przypadkach, za dotrzymywanie przepisowych, minimalnych
grubosci $cian i przekrojow tacznikéw oraz za poprawne umieszczenie elementow taczacych.

Projektowanie podbudow petnoceramicznych z tlenku cyrkonu dla dwuczesciowych facznikéw implantologicznych
Cementowanie podbuddw z tlenku cyrkonu na dwuczesciowych tacznikach implantologicznych z metalowa podstawa jest dopusz-
czalne. Zabrania sig bezposredniego faczenia tacznika z tlenku cyrkonu z implantem bez podstawy metalowej. Osadzenie nadbudowy
z tlenku cyrkonu na faczniku metalowym powinno by¢ jak najdoktadniejsze.

W celu poprawnego i pewnego zacementowania facznika z tlenku cyrkonu do odpowiedniej podstawy tytanowej, podstawa tytanowa
musi spetnia¢ nastepujace wymagania:

— Cylindryczny ksztatt podstawy wykonanej z tytanu lub stopu tytanu dopuszczonego do uzytku w stomatologii

— Srednica wewnegtrzna cylindra: =2,9mm

— Srednica zewngtrzna: > 4,5mm

— Wysokos¢ cylindra schodka tacznika metalowego: 2,6 mm do 6,0 mm

— Catkowita powierzchnia cementowania (schodek tacznika + kotnierz): =33 mm?

Wspétczynniki skalowania

Wszystkie podbudowy/uzupetnienia wymagaja powigkszenia o okreslong wielkos¢ przed wyfrezowaniem w celu skompensowania
redukcji objetodci materiatu w trackie wypalania. Wspétczynnik skalowania bloczkéw Lava Plus dla frezarek Lava jest zakodowany

w kodzie paskowym. Uzupetnienia skalowane sg automatycznie po wprowadzeniu barwy uzebienia do aplikacji CAM oprogramowania
Lava™ Design 7 albo hyperDENT™ Lava™ edition.
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Na bloczkach Lava Plus majacych postac krazkow wspétczynnik skalowania jest podany na krazku i musi zosta¢ wprowadzony do
oprogramowania CAM. Podany wspétczynnik skalowania stosuje sie tylko do niebarwionego tlenku cyrkonu lub wskazanego koloru
uzgbienia dla barwionego tlenku cyrkonu.

Wspdtczynnik skalowania nalezy odpowiednio dopasowac do uzupetnien, ktore maja by¢ barwione przy uzyciu ptynéw barwiacych
Lava Plus, poniewaz czgsteczki barwnikow nieco redukuja kurczenie w czasie wypalania. Wartos¢ korekty obowigzujgca dla
uzywanego plynu barwigcego nalezy odja¢ od wspdtczynnika skalowania podanego na krazku Lava Plus.

Ponizsza tabela zawiera wartosci korekty dla ptynéw barwigcych:

Plyn barwiacy A1, A2,B1,B2,B3, C2,D3, D4 A3, A3,5,A4,B4,C3, C4
Wartos¢ korekty wspotczynnika —-0,0017 —-0,0030
skalowania

Przykiad dla ptynu barwigcego A4: wspdtczynnik skalowania podany na krgzku wynosi 1,2432. Odja¢ wartos¢ korekty réwna 0,0030.
Wspodtczynnik skalowania, ktdry nalezy wprowadzi¢ do oprogramowania CAM, wynosi 1,2402.

Uzywanie programu CAM do rozmieszczania facznikow do wypalania i podpérek do wypalania

Niektore wersje programéw CAM obejmuja funkcje rozmieszczania tacznikéw do wypalania i/lub podpérek do wypalania

w podbudowach/uzupetnieniach przed wypaleniem. Uzycie tacznikéw do wypalania zaleca sig szczegdlnie w mostach o duzej

rozpietosci, mostach cienkosciennych i mostach wykonywanych w zuchwach wznoszacych.

 taczniki do wypalania umieszcza sig po zgryzowej stronie uzupetnienia; nalezy sig upewni¢, ze oparcie uzupetnienia jest w kazdym
punkcie stabilne.

* Zalecamy uzycie 1-3 facznikow do wypalania na kazdym z zewnetrznych tacznikéw implantéw i 1-2 tacznikow do wypalania na
$rodkowych facznikach implantow.

 kaczniki do wypalania powinny by¢ jak najkrotsze, musza mie¢ jednak dtugosc co najmniej 0,5 mm i grubo$c okoto 1 mm.

» Uzywanie podporek do wypalania zaleca si¢ w uzupetnieniach obejmujacych szerokg powierzchnig zuchwy.

 Zaleca sig uzywanie podporek do wypalania o grubosci Scianek wynoszacej w przyblizeniu 2 mm. Nie zaleca sie grubszych
podpdrek do wypalania, poniewaz ze wzgledu na swoje zachowanie podczas barwienia i wypalania moga ujemnie wptywac na
jakos¢ dopasowania uzupetnienia.

* Elementy utrzymujace uzupetnienie i powierzchnia podporowa do wypalania powinny by¢ rozmieszczone w réwnych odstepach na
catej dtugosci uzupetnienia.

Frezowanie
Przed opracowaniem elementdéw z tlenku cyrkonu Lava Plus nalezy wyczysci¢ komore frezujaca.

W zaleznosci od uzytego rodzaju podbudowy i bloczku nalezy uzywac z frezarkami Lava wymienionych ponizej narzedzi do obrobki
bloczkéw Lava Plus:

Frezarka Bloczki Lava Plus Bloczki Lava Plus XL

Lava™ Form/Lava™ CNC 500/ Frezarki typu 4, 5, 6, 9* Frezarkitypu 1, 2, 3, 4%, 5%, 6%, 9*

Lava™ CNC 240 (obrébka w trzech osiach)

Lava CNC 500 (obrobka w pigciu osiach) | Frezarki typu 1, 2, 3, 4%, 5*, 6*, 9* Frezarkitypu 1,2, 3, 4%, 5%, 6, 9*
Zalecamy nastepujgce parametry (na bazie frezowania suchego) i narzedzia do obrobki bloczkéw Lava Plus we frezarkach Lava.
Moga one by¢ rozne dla innych urzadzen i narzedzi:

Zadanie Posuw Redukcja Przejscie Predkosc Srednica Typ narzedzia

[mm/min] [mm] [mm] wrzeciona narzedzia
[obr/min] [mm]

Schropowacanie 600 04 0,6 10000 2 weglik

Schropowacanie 600 0,3 0,3 30000 1 weglik

pozostatego materiatu

Wykariczanie 1350 b.d./0,15 0,15 25000 2 weglik

wewnetrzne 3-wym. /

wykarczanie zgryzowe

Wykariczanie krawedzi | 500 b.d. 0,1 25000 2 weglik

3-wym.

Wykariczanie ubytku 800 0,15 0,15 25000 2 weglik

zewngtrznego

Wykariczanie doktadne | 1000 b.d. 0,12 20000 1 weglik

3-wym.

Opracowywanie 800 1 0,2 30000 1 weglik

szczeliny

Opracowywanie 500 0,5 0,15 30000 0,5 weglik

doktadne szczeliny

Postgpowanie po frezowaniu

Uwaga, pyt ceramiczny: caly pyt usuwac poprzez standardowy filtr w wyciagu protetycznym. Podczas obrébki podbudéw/uzupetnien
stosowac okulary ochronne.

Aby unikna¢ zanieczyszczenia, w trakcie opracowywania nie naraza¢ bloczkow na dziatanie wody lub innych ptyndw, tuszczéw
(mleczko do rak) czy olejow, poniewaz mogtoby to zaktdci¢ wehtanianie ptynu barwigcego i spowodowac wadliwe dopasowanie
odcienia.

Uwalnianie wyfrezowanych podbudéw/uzupetnien z ramki
Do uwalniania wyfrezowanych podbuddéw/uzupetnien zaleca sig zastosowanie koricowki turbinowej. Jezeli turbina nie jest dostgpna,
mozna zastosowac wiertta z weglika wolframu z drobnymi nacieciami krzyzowymi, z predko$cia < 20.000 obr/min.
» Elementy taczace podbudowe z ramka nacig¢ od powierzchni zgryzowej, mozliwie blisko powierzchni podbudowy. Nastepnie
wykonac naciecia od strony przyszyjkowej i potaczy¢ je z nacigciami od powierzchni zgryzowej, co umozliwi oddzielenie bloczka.
— Przy uwalnianiu podbudéw/uzupetnien stosowac mozliwie jak najmniejszy nacisk, podbudowa powinna zsunac sie delikatnie na
reke lub miekka podkfadke!

Opracowanie wyfrezowanej powierzchni

Korygowanie ksztattu i wygtadzanie powierzchni jest prostsze i bezpieczniejsze, gdy jest przeprowadzane na etapie , green body”

(postac struktury cyrkonu przed synteryzacja). Opracowanie zsynteryzowanych podbudow/uzupetnier moze prowadzi¢ do powstania

uszkodzen niewidocznych makroskopowo. W zwigzku z tym rogi, krawedzie, pozostatosci elementow taczacych oraz wszystkie

nieréwne powierzchnie podbudowy/uzupetnienia nalezy wygtadzi¢ przed synteryzacja tak, aby potem jedyng czynnoscia byto
dopasowanie i ostateczne opracowanie podbudowy.

Uwaga: Obecno$¢ nacig¢, ostrych krawedzi lub uszkodzen na dolnej czesci tacznikéw pomiedzy punktami mostu moze znacznie

zmniejszy¢ stabilno$é podbudowy/uzupetnienia po synteryzacji. Powierzchnie te nalezy wygtadzi¢ przed synteryzacia (etap ,green

body”).

W trakcie opracowywania nalezy sig upewni¢, ze rdwniez po opracowaniu element bedzie spetnia¢ wymagania dotyczace minimainej

grubosci scian i przekroju tacznikow.

» Do wykariczania mozna na przyktad uzy¢ wyrobow typu White Universal Polishers, predko$¢ obrotowa od 10.000 do 20.000 obr/min.

» Opracowac migjsca po elementach faczacych, a nastepnie wszystkie krawedzie na zewnatrz brzegu korony.

» Opracowujgc zewnetrzny kontur w poblizu brzegu korony, upewnic sie, ze brzeg korony nie zostat uszkodzony.

» Uzupetnienie petnocyrkonowe petokonturowe nalezy wypolerowac drobnoziarnistym papierem sciernym (ziarnisto$¢ 2500) lub
podobnym materiafem po usunieciu i opracowaniu elementdw taczacych oraz opracowac powierzchnig zgryzowa narzedziami
przeznaczonymi do opracowywania materiatéw ceramicznych.

Oczyszczanie podbudéw/uzupetnien

W celu zapewnienia jednolitego koloru podbudowy/uzupetnienia przed przystapieniem do barwienia musza by¢ czyste, catkowicie

suche i bez Sladdw oleju!

» Podbudoweg/uzupetnienie dotykac wytacznie czystymi, wolnymi od thuszczu rekoma.

» Uzy¢ pedzelka z whosia sztucznego do doktadnego usuniecia pytu ze wszystkich powierzchni podbudowy/uzupetnienia, wtgcznie
z wewnetrznymi powierzchniami korony.

Barwienie podbudéw/uzupetnien wykonanych z niebarwionego tlenku cyrkonu

Grubos¢ Scian ma wptyw na kolor i mozliwosci uzyskania barwy. Informacje na temat uzywania ptyndw barwigcych umozliwiaja wigc
tylko przyblizona orientacje.

Dostepne ptyny barwiace:

llo$¢ ptyndw barwigcych Lava Plus do barwienia tienku cyrkonu odpowiada ilogci kolorow (patrz tabela). Np.: kolor Vita™ Classical

A1 = ptyn barwiacy A1 =~ kolor 3D Master™ 1M2. Podane w nawiasach odpowiedniki koloréw Vita 3D Master™ sg przyblizone. Ptynéw
barwigcych do powierzchni siecznych EB (szkliwo, wybielone), EL (szkliwo, jasne) i EM (szkliwo, $rednie) uzywa sie wylgcznie do
indywidualnej akcentuacji barwy uzebienia w strefie siecznej zamiast innego ptynu barwigcego.

Kolor zghow Kolory powierzchni Kolor zghow Kolory powierzchni
siecznych siecznych

W1* (OM1), W3* (OM3) EB* C1(211,5), 62 (3L1,5), C3 (4L1,5) | EL*

A1 (1M2), A2 (2M2), A3 (2R2,5) |EL* C4 (5M2) EM*

A3.5(3R2,5), A4(4M2) EM* D2 (2L1,5), D3 (3L1,5) EL*

B1(1M1), B2 (2L1,5), B3 (2M3) |EL* D4 (3L2,5) EM*

B4 (3M3) EM*

*Barwa nie wchodzi w sktad schematu kolorystyki Vita™ Classical.

Liczne kolory stojace do dyspozyciji technikéw dentystycznych oferujg rézne mozliwosci indywidualizacji barwy uzebienia. Ponizsze

opisy opisuja po pierwsze: barwienie jednobarwne w kolorze uzebienia; po drugie: barwienie indywidualne w kolorze uzebienia.

1. Barwienie jednobarwne

» Wybrac¢ odpowiedni rozmiar pojemnika. Pojemnik powinien by¢ na tyle duzy, aby umozliwi¢ tatwe wkfadanie i wyjmowanie
catej podbudowy/uzupetnienia wiacznie z podpdrkami do wypalania. Pojemnik musi by¢ suchy, czysty i bez pozostatosci ptynu
barwigcego, co zapewnia uzyskanie pozadanego koloru.

» Wybrac¢ zgodny z kolorem uzgbienia ptyn barwigcy Lava Plus z tlenku cyrkonu, wstrzasna¢ przed uzyciem, a nastepnie napetnié
pojemnik.

— Natychmiast po pobraniu ptynu zamkna¢ butelke, aby uniemozliwi¢ zmiang stezenia ptynu barwiacego.

» Plastikowa peseta wiozy¢ podbudowe/uzupetnienie, wraz z wszystkimi podpdrkami do wypalania, do pojemnika z ptynem
barwigcym; w trakcie barwienia podbudowa/uzupetnienie musi by¢ catkowicie zanurzone w ptynie barwigcym.

» Delikatnie poruszac¢ pojemnikiem, aby usunac pecherzyki powietrza znajdujace sie wewnatrz podbudowy.

» Pozostawi¢ podbudowe w plynie barwigcym na 2 minuty, a nastepnie wyjac podbudowe/uzupetnienie plastikowa peseta.
Podbudowy/uzupetnienia barwi sig tylko raz. Zalecamy wydtuzenie czasu zanurzenia nawet do 10 minut w przypadku uzupetnien
grubosciennych, zaréwno z podpdrkami do wypalania, jak i bez nich. Przekroczenie 10-minutowego czasu zanurzenia da
odpowiednio ciemniejszy kolor.

» Usuna¢ nadmiar ptynu do barwienia z powierzchni i okolic facznikéw miedzy punktami podbudowy, np. za pomoca wacikow lub
recznikow papierowych, aby zapewni¢ rownomierne zabarwienie. Upewni¢ sie, Ze na podbudowie lub uzupetnieniu nie pozostaty
widékna z recznika papierowego.

2. Barwienie indywidualne

Jezeli zgryzowe taczniki do wypalania lub podpdrki do wypalania zostaty rozmieszczone przy uzyciu programu CAM, nalezy je takze
catkowicie zabarwic. Jezeli tak sig nie stanie, po usunieciu podpdrek do wypalania pozostang niezabarwione miejsca albo strata
objeto$ci przez podbudowe/uzupetnienie podczas wypalania nie bedzie réwnomierna. Nanoszac ptyn barwiacy w okreslonych
obszarach przy uzyciu jednorazowego aplikatora (3M ESPE Applicator M) mozna uzyska¢ wymagane zréznicowanie kolorystyki zeba.
Ptyny barwigce do powierzchni siecznych EB (wybielajacy), EL (jasny) i EM ($redni) moga by¢ stosowane zamiast ptynu barwigcego
0 kolorze uzgbienia w obszarach siecznych w celu imitowania przezroczystej krawedzi siecznej.

Uzywanie ptynow znakujacych

Dostepne sa tez specjalne ptyny Lava Plus Color Marker do tlenku cyrkonu, czerwony i niebieski, ktérych mozna uzywac do
uwidaczniania nasycenia podbudowy ptynem barwigcym. Mozna je dodawac kroplami do roztworu barwigcego. Przez zmieszanie obu
barwnikéw markerowych Color Marker mozna uzyskac trzeci kolor.

Uwaga: ptyny Color Marker wybarwiajg intensywnie strukture uzupetnienia do momentu synteryzacji. Utrudnia to identyfikacje miejsc
nanoszenia ptynow do efektéw specjalnych, patrz takze ,Uzywanie ptynow do efektéw specjalnych”.

Wykres aplikacji ptynéw barwiacych Lava Plus do tlenku cyrkonu

Sekwencja czasowa Liczba aplikacji

1. Wewnetrzna powierzchnia uzupetnienia | 2 aplikacje ptynu do barwienia zgbiny (np. A1)

2. Zebina i obszary przyszyjkowe 4 aplikacje ptynu do barwienia zgbiny (np. A1)

3. Obszar przyszyjkowy 2 dodatkowe aplikacje ptynu do barwienia zebiny (np. A1), tzn. w sumie 6 aplikacji
W obszarze przyszyjkowym

4. Obszar sieczny 2 aplikacje ptynu do barwienia stref siecznych (np. EL)

5. Obszar zgryzowy 1 aplikacja pynu do barwienia zgbiny (np. A1) w obszarze szczeliny

6. Zachodzace na siebie obszary 1 aplikacja ptynu do barwienia powierzchni siecznych (np. EL) w strefie granicznej

zghinowe/sieczne

Jezeli grubosc Scianki jest wieksza niz 1,5 mm, zalecamy wiekszg od podanej wyzej liczbg aplikacji ptynow barwiacych, aby ptyn
barwigcy catkowicie nasycit materiat petnoceramiczny. W przeciwnym razie zab moze miec jasniejszy wyglad.
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Sposob postgpowania

» Do zaznaczenia obszaru siecznego i szyjkowego mozna uzyé otéwka (np. drewnianego lub mechanicznego), aby utatwié sobie
orientacje w czasie barwienia.

» Wybrac¢ zadany ptyn barwiacy Lava Plus do tlenku cyrkonu, wstrzasnac przed uzyciem, a nastepnie wla¢ do czystej studzienki
do mieszania.

» Dodac niewielka ilos¢ ptynu znakujacego Lava Plus Zirconia Color Marker do ptynu barwigcego Zirconia Dyeing Liquid i doktadnie
wymieszag. Stosunek zmieszania: maks. 1 kropla ptynu Color Marker na 1,5 ml roztworu barwiacego.
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» Przy uzyciu jednorazowego aplikatora zaaplikowac ptyn barwigcy w zadanym obszarze szybkimi, ptynnymi ruchami, aby zapewni¢
réwnomierne zabarwienie. Powtdrzy¢ te czynnosc dla kazdego obszaru uzupetnienia. Kolejno$¢ i liczba aplikacji s pokazane

w ,Wykresie aplikacji plynéw barwiacych”. Przed naniesieniem kazdej warstwy zaczeka¢, az poprzednia warstwa zostanie wchionigta.

— Uzycie jednorazowego aplikatora pozwala na wehtanianie i aplikowanie zawsze jednakowej ilodci ptynu barwigcego. Dla kazdego
ptynu barwiacego uzy¢ nowego jednorazowego aplikatora.

— Zaaplikowac ptyn barwigcy obszaréw siecznych jako ostatni, aby zapewni¢ naturalne przejscie koloru miedzy zgbing i obszarem
siecznym.

» Jezeli zostaty rozmieszczone zgryzowe taczniki do wypalania przy uzyciu programu CAM, nalezy je takze catkowicie zabarwic.
Jezeli tak sie nie stanie, po usunieciu facznikéw do wypalania pozostana niezabarwione punkty; takie punkty mozna zabarwic tylko
przez aplikacjg barwnikéw po opracowaniu.

» Nie pozostawia¢ $wiezo zabarwionych podbudéw/uzupetnien do wyschniecia na chfonnych powierzchniach (recznikach
papierowych), poniewaz spowodowatoby to wyciaganie barwnikow z tych elementow.

Indywidualizacja podbudéw/uzupetnien wykonanych z barwionego tlenku cyrkonu przy uzyciu ptynéw barwiacych
do tlenku cyrkonu Lava Plus

Barwnik jest potaczony z materiatem barwionych bloczkéw tlenku cyrkonu Lava Plus. Nie jest wiec tutaj wymagane barwienie przy
uzyciu ptynéw do barwienia tlenku cyrkonu Lava Plus.

Barwione bloczki tlenku cyrkonu Lava Plus w kolorach A1, A2, A3, A3,5 mozna indywidualizowa¢ wytgcznie przy uzyciu ptynow do
barwienia tlenku cyrkonu Lava Plus A1 przy uzyciu jednorazowego aplikatora (3M ESPE Applicator M), np. w strefie przyszyjkowej lub
w szczelinach. W potaczeniu z podbudowami/uzupetnieniami wykonanymi z barwionego tlenku cyrkonu nie wolno uzywac zadnych
innych ptynéw barwiacych do tlenku cyrkonu Lava Plus.

Ponowne uzywanie ptynu barwiacego Lava Plus z tlenku cyrkonu

» Plyn barwigcy mozna stosowac do 24 godzin, pod warunkiem przykrycia pojemnika z ptynem bezpo$rednio po uzyciu i przecho-
wywania go w chtodnym miejscu. Niezachowanie powyzszych $rodkéw ostroznosci moze w przypadku podbudowy/uzupetnienia
wywota¢ nastepujace skutki:

Cementowanie nadbudow z tlenku cyrkonu na metalowej podstawie dla dwuczesciowych tacznikow
implantologicznych
Do cementowania nadbuddw z tlenku cyrkonu na metalowej podstawie nalezy uzy¢ samocementujacego cementu kompozytowego
3M ESPE, RelyX™ Unicem 2 lub RelyX™ U200.
» Przed wypiaskowaniem metalowej podstawy przykry¢ pofgczenie z implantem (np. przy uzyciu preparatu Erkoskin firmy Erkodent
lub implantu laboratoryjnego).
» Wypiaskowac powierzchnie przeznaczone do cementowania. Uzy¢ ziaren tlenku aluminium o $rednicy 30 do 50 um pod cisnieniem
2 bar (30 psi), aby uzyska¢ matowo-chropowatg jako$¢ powierzchni, a nastegpnie doktadnie wyczyscic alkoholem.
» Przed rozpoczeciem cementowania nalezy zamkna¢ kanat na wkret w metalowej podstawie (np. woskiem).
» Nanies¢ adhezyjny cement kompozytowy zgodnie z odpowiednig instrukcja uzycia na przygotowane powierzchnie obu czgsci,
$cisnac obie czesci i utrzymac docisk przez czas utwardzania czgsci.
» Utwardzanie cementu:
— albo spolimeryzowaé wstepnie przy uzyciu stofowej laboratoryjnej lampy polimeryzacyjnej (np. 3M ESPE Visio™ Alfa),
a nastepnie utwardzac przez 15 minut w $rodowisku prézniowym w przy uzyciu laboratoryjnej lampy polimeryzacyjnej
(np. 3M ESPE Visio™ Beta Vario, Cycle 1),
— albo uzy¢ recznej lampy do $wiattoutwardzania o natezeniu $wiatta co najmniej 1000 mW/cm? do zapewnienia ekspozycji
na $wiatto kazdego z czterech bokow przez czas 20 sekund w ostatecznej pozycji. Scementowane potgczenie wymaga
Swiattoutwardzania przez faczny czas 80 sekund.
» Usuna¢ nadmiar cementu i wypolerowa¢ scementowane potgczenie silikonowa gumka.

Kontrola zgryzu dla wszystkich cyrkonowych uzupetnien petnoceramicznych

» Cyrkonowe powierzchnie zgryzowe nie sg narazone na silne $cieranie. Nalezy uwzglednic ten fakt przy planowaniu leczenia.
Szczegoing uwage nalezy zwrdcic na wykonanie powierzchni zgryzowej w sposéb zapewniajacy poprawny zgryz dynamiczny
i statyczny. Powinno to by¢ regularnie sprawdzane przez stomatologa, np. na wizytach kontrolnych.

» Jezeli opracowane uzupetnienie byto adaptowane po umieszczeniu w jamie ustnej pacjenta, to po zakoriczeniu adaptacji
powierzchnie kontaktowe nalezy ostatecznie wypolerowac.

de frezare. Proiectarea infrastructurilor sau restaurdrilor, pozitionarea pinilor de fixare si alinierea in blocurile ceramice sunt realizate

dupd reprezentarea digitald in aplicatia software pentru stomatologie CAD/CAM. In timpul inregistrdrii datelor, respectati directivele

pentru design relevante descrise in instructiunile de utilizare ale scanner-ului.

Toate restaurarile create cu ajutorul modelajului diagnostic din ceard trebuie sa corespunda de asemenea grosimilor pentru perete Si
dimensiunilor pentru sectiunile transversale ale conectorilor, descrise aici.

Pentru restaurdrile Lava Plus trebuie respectate urmdtoarele specificatii de design:

Grosimile peretilor

Grosimea peretelui in general = 0,5mm (a se vedea mai jos excepiile)
Coroane realizate pe dintii anteriori >0,3mm, dar nu in cazul pacientilor cu bruxism
Coroane primare >0,3mm, dar nuin cazul pacientilor cu bruxism
Elementele de agregare ale puntilor dentare cu extensie realizate | =0,7 mm

pe dintii posteriori

Elementele de agregare ale puntilor dentare cu extensie realizate | >0,6 mm

pe dintii anteriori

Elementele de agregare ale puntilor frontale cu 3 sau 4 elemente | >0,7mm

dentare

Reconstructie din oxid de zirconiu pentru bonturi implantare in >0,8mm

doud piese >1,0mm fin cazul anguldrii si frezarii pe 3 axe

Consolidarea marginilor
\ Consolidarea marginilor

[0,20mm

Sectiunile conectorului

— przebarwienia, . .
_ [z)miany w zachowaniu podbudowy podczas wypalania, np. deformacja w wyniku wypalania Usuwanie osadzonego uzupetnienia z tlenku cyrkonowego ) ) o » Dinti anteriori, element intermediar — element intermediar 7mm? (pand la 2 corpuri de punte)
_ obnizenie trwatodci. ’ ' » Przy zas.toslovyamu tradycyjnygh d[amentowych narzedzi oprotowych‘z qhtodzemem wodnym wykonac szczeling i podwazy¢ 10 mm? (mai mult de 2 corpuri de punte)
Charakteryzacja z uzyciem plynow do efektow specjalnych Lava Plus do tienku cyrkonu uzupetnienie i/lub zastosowat ogdinie stosowane narzgdzia do usunigcia podbudowy. Dinti anteriori, element de agregare — element intermediar 7mm? (pénaa 2 corpuri de punte)
Plyny do efektow specjalnych moga by¢ uzywane wylgczne na zabarwionych uzupetnianiach/podbudowach lub uzupetnianiach/ Biedy I 10 mm? (mai mult de 2 corpuri de punte)
podbudowach zabarwionych przy uzyciu ptynéw barwiacych. Sa one gotowe do uzycia, bardzo intensywne, wnikaja w uzupetnienia Btad Przyczyna Postepowanie Dinti anteriori, element de agregare — element de agregare 7mm?
i nie dajg sie z nich usuwac. Zalecamy wykonanie pewnej liczby prébek w celu zaznajomienia sig z wplywem poszczegolnych kolorow Uzupetnienie Odcieri uzupetnienia i podpérek do wypalanianie | Zabarwi¢ ptynem barwigcym zaréwno uzupetnienie, Dinti anteriori, element de agregare — extensie 8mm?
na efekt ostateczny. Efekt estetyczny i stopien, w jakim kolor jest wysycony w materiale, zalezy takze od grubosci $cian uzupetnienia. z pOdeér'kamik do jRBSt jednoliy. b —_ ok jaki i podparki do wypalania. Dinti anteriori, aripioara Maryland — element intermediar 7 mm?
Kolor biaty moze wysychac ze wzgledu na swéj sktad. W takim przypadku nie nadaje sie juz do uzycia i wymaga usunigcia. wypalania pgka 0ZNiCe W reaxcyl barwionego I niebarwionego tienku P I ; P ; n 2
i e X ) ; ' ° . e W czasie wypalania. cyrkonu na wypalanie moga wytwarzac lokaine D!nt! posterpr?, element intermediar — element mtermed@r 12mm
Pszklady i rady dotyczace stosowania ptynow do efektow specjalnych do tlenku cyrkonu: naprezenia, kiore moga powodowac pekane. Dinti posteriori, element de agregare — element intermediar 9mm2
Z6tty lub pomarariczowy: Wzmocnienie koloru okolic powierzehni stycznych lub przyszyjkowych, imitacja zgbiny wtornej na Patrz takze rozdziat dotyczacy wspdtczynnikow Dinti posteriori, element de agregare — element de agregare 9mm?
powierzchni ujgcel. : : : : : skalowania. Dinti posteriori, element de agregare — extensie 12mm?
Brazowy: ngogmeme koloru okolic powierzchni stycznych lub przyszyjkowych, efekty glebi na powierzchni Grubqs’c‘ienne elementy uzupeh]ienia i/Iu‘b UZyc"cykIu vyypalama 0 zrequqwanych ) Dinti posteriori, element de agregare de tip inlay/onlay — element | 9mm?
2ujacej. podpdrki do wypalania kurcza sie w czasie wspétczynnikach nagrzewania i chodzenia. Patrz intermediar
Szary lub purpurowy: Efekty glebi w okolicy brzegu siecznego. wypalania/ph%odgenia zinng szybkoscig niz rozdziat Synteryzacja i tabele Parametry cykli.
Biaty: Zaakcentowanie guzkow, krawedzi i kalcyfikacii. — elementy cwenkogmenne. — - , Puntile Maryland
— Kolor biaty nalezy stosowac jako ostatni. JeZeli celem jest imitacja kalcyfikacji, uzupetnienie nalezy Uzupetnienie peka przy | Element utrzymujacy byt oddalony za daleko od Odcinac blizej powierzchni, aby zredukowad Punti Maryland de 2 sau 3 elemente Elementul intermediar este reprezentat de un incisiv. Elementele de agregare (aripioara)
doktadnie wysuszy¢ przed uzyciem barwnika, aby kolor pozostat na powierzchni jako biaty punkt. usuwaniu pozostatosci | obiektu. wibracje. pot fi situate uni sau bilateral.
— Kolor bialy nie powinien by¢ nanoszony na duze obszary lub w duzych iloéciach. materiafu. Nierowny obrot koricowki. Sprawdzi¢ koncowke. Jezeli to mozliwe, uzy¢ Punti de 3 elemente cu elemente de Elementul intermediar este ancorat mezial si distal la dintii naturali prin intermediul
Rézowy: Imitacja dziasta. turbiny. agregare inlay, onlay elementelor de agregare de tip inlay/onlay
— Nalezy uzy¢ duzej ilodci barwnika, warunkiem uzyskania efektu dzigsta jest dobre nasycenie plynem i 7y¢ N L.
struthJr ’ : ' ! e yeenie o PR - St@ppny frez — . - - e (OB frgzu. ‘ - - Structuri din oxid de zirconiu pentru bonturi implantare in doua piese
Y. Uzupetienie nie pasuje. | Wadliwe ustawienie koron i mostow w czasie Zapewnic prawidtowa pozycje wypalania zgodnie — — —
Fluorescencja: Efekt fluorescencji na catym zebie, szczegdlnie w przypadku jasnych koloréw uzgbienia W1, W3, A1, BT, wypalania. z rozdziatem , Pozycja wypalania”. ‘ Inaltimea proteticé in zona posterioara \ 12,0 mm
g;ruﬁﬁgﬁgﬁﬁ;ﬁgs&@2?%22"%22%252:2% Dodanie piynéw barwiacych do zebiny b obszaréw Nie zastosowano si¢ do zasad preparacji. Skontaktowac sig z lekarzem, w razie potrzeby Precautii: nerespectarea recomandrii referitoare la grosimea minima a peretilor capelor sau suprafetei de sectiune a conectorului
siecznveh roziasnia kol ogi na%miemie ostabia efékt fluores%enc'i acy ebiny skorygowac model. poate cauza fracturarea viitoarei restaurdri. In cazuri extreme, pacientul poate inghiti sau aspira fragmente din lucrarea proteticd, ceea
— — y, - J ” — - —— I - ? - Zanieczyszczenie Phyn barwiacy byt uzywany zbyt czesto i jest Nie uzywac ptynu barwiacego przez diuzej niz ce ar reprezenta un risc pentru sdnatatea sa. Interventiile chirurgicale pot fi necesare in unele dintre aceste situatii. Utilizatorii sunt
Rozciericzalnik (Liquid): | Redukuje intensywnos¢ koloru. Rozciericzalnik ten moze by¢ dodawany do wszystkich plynow do efektow powierzchni zanieczyszczony. 24 godziny. responsabili pentru utilizarea Lava Plus exclusiv pentru indicatiile aprobate, trebuie sé respecte recomandarile privitoare la grosimea
specjalnych Lava Plus do barwienia tlenku cyrkonu o wysokiej przeziernosci. uzupelnienia. minimé a peretilor si a suprafetei de sectiune a conectorului si pozitionarea corectd a pinilor de fixare.
Stosowanie ptynow do efektéw specjalnych do tienku cyrkonu: Biate plamki Nie zostat usunigty pyt powstaty w czasie Przed zabarwieniem doktadnie usunac pyt. Proiectarea structurilor din oxid de zirconiu pentru bonturi implantare in doua piese
Na podbudowie nie wolno pozostawi¢ zadnych resztek ptynu barwigcego. na powierzchni frezowania. Este aprobatd cimentarea structurii din oxid de zirconiu pentru bont implantar in doud piese pe bazd din metal. Nu este permisa
Do barwienia uzywac standardowych pedzelkéw do barwnikow. Uzywac oddzielnego pedzelka dla kazdego koloru, albo my¢ pedzelek uzupetnienia. legatura directa a structurii de zirconiu pentru bont i doud piese cu implantul, fard a utiliza o piesa metalica intermediard. Adaptarea
woda przed kazda zmiang koloru. Uzupenienie petnocera- | Zabarwienie uzupetnienia nie wyschio calkowicie | Przed wypaleniem uzupefnienie musi schnaé przez structurii de zirconiu pe baza metalicé trebuie s fie cat mai precisd posibil. . -
Efekt aplikacji barwnikéw efektowych nie jest widoczny przed wypaleniem, a wigc przed wypaleniem mozna go najwyzszej miczne jest zbyt ciemne | lub wyschto za szybko. minimum 2 godziny. (I;‘gntt.rtu asigurarea unei cimentdri sigure a structurii de zirconiu cu baza din titan, se vor respecta urmdtoarele specificatii pentru baza
w przyblizeniu ocenic. Katalog odcieni Lava™ Plus pozwala w przyblizeniu ocenic kolor elementu po wypaleniu. i/lub zbyt szare. i i i i ibracii pi in titan:
N ?Jr%ies’cié plyny w pojemniﬁu do mieszania. P prey poyp " u%m'igm%%%ﬁamng)y palania (np. temperatura SP@WGZ'C stan kalibracii pieca. : — piesé intermediara cilindrica din titan sau aliaj de titan pentru aplicati dentare
» Lepko$c barwnikow efektowych mozna zmniejszyé przez dodanie minimalnej ilogci wody (np. przy uzyciu mokrej szczoteczki), ' i Uz 0dp9W|edn|ego programu wypalania. — diametrul interior al cilindrului: = 2,9 mm
dzigki czemu mozna aplikowac barwniki szerszymi ruchami. Za dtugi czas zanurzenia w ptynie barwigcym. Zachovvac przepisowy czas zanurzenia wynoszacy - 51I§TT]GTFU| QXTBFIOFZ 2 4@ mm . o
» Intensywnos¢ efektu uzyskiwanego przez zastosowanie barwnikéw efektowych mozna zmniejszy¢ przez dodanie rozciericzalnika 2 minuty. — inaltimea cilindrului umarului de baza: 2,6 mm pana la va mm-
Lava Plus Thinner w stosunku 1:1. Plyn barwigcy byt przechowywany w otwartym Wymienié plyn barwigcy w kapieli. ~ suprafata totala de cimentare (umér + suprafata cilindru): > 33mm
» Zaaplikowac barwniki efektowe na zadane obszary, zaczynajac od najjasniejszego koloru, zaczekac na ich nasycenie. pojemniku lub byt uzywany zbyt dtugo. Factori de scalare
» Efekt barwny staje sig intensywniejszy przez zaaplikowanie kilku warstw barwnikow efektowych. Wypalone uzupetnienie nie zostato wylicowane. Wylicowaé wypalone uzupetnienie przy uzyciu Toate infrastructurile/restaurdrile trebuie marite cu un anumit factor inainte de frezare, pentru a compensa contractia materialului
» Po uzyciu przykrywac ptyny pokrywka. szKliwa o temperaturze wypalania > 900 °C. in timpul sinterizérii. La blocurile Lava f’llus pentru sisteme!g Qe frez_gre Lava, factorul de spalarq este inclus in codul dp bare. -
» W rzadk\ch przypadkach resztki ptynow do efektéw specjalnych moga by¢ widoczne po synteryzacji. Mozna je usungc przy uzyciu Uzupelnienie Do suszenia zabarwionego Uzupeienia Uzyto Uzyé materiatu niechionnego (np. plytii szkiang). ﬁestagr;(jw%g Eltm sghenllate automat dupd introducerea culorii dintelui in modulul CAM al aplicatiei software Lava™ Design 7 sau editia
SpreZonego powietrza. oceramiczne jest materiatu chtonnego (np. recznika papierowego) yper. aa . o ; P o al i -
Pozycja do synteryzacji ggytjasne J llau 40 (NP- IGCZNIKA PapIEroweqo). ; : : La utilizarea blocurilor Lava Plus n format de disc, factorul de scalare este indicat pe disc si trebuie introdus in software-ul CAM.
Ze wzgledu na to, 7e dobra cyrkulacja powietrza w czasie suszenia i wypalania jest waznym warunkiem uzyskania prawidiowe : Zakrotki czas zanurzenia w pfynie barwigcym. éaﬁﬂmjc przepisowy czas zanurzenia wynoszgcy E?g;?arg:lﬁg scalare indicat se aplica oxidului de zirconiu fard nuanta sau culorii indicate a dintelui pentru oxidul de zirconiu cu nuanta
kolorystyki, podstawki do piecéw muszg posiadac otwory wentylacyjne lub tez nie moga by¢ catkowicie przykryte. Ustawienie — — - — —— —. — ' - s ) - .
pod&dgwy/puzupelnienia pmusi byé ideeﬁnpe abyw trakcig synteyryzayéji skurcz liniowy [?r%etﬁegat bez zaklgcgr’] é precyzja dopasowania Uzyto niedostatecznej ilosci plynu barwiacego do | Uzyc podanej w instrukcii uzycia techniki barwienia. | Factorul de scalare trebuie ajustat pentru restaurdrile ce vor fi colorate cu lichidele de colorare Lava Plus, deoarece particulele de
elementu pozostata niezmieniona. Zaleca éie nastepujace rozmieszczenia: ’ techniki barwienia indywidualnego. colorare requq usor contracna in timpul sinterizarii. Valoarea de corectie pentru lichidul de colorare specific trebuie scazuta din factorul
Rozmisszezanie kulek Sintering Beads Nieprawidiowy program wypalania (np. za wysoka | Uzy¢ odpowiedniego programu wypalania. de scalare |nd!c.at pe S"%C Lavg Flus. . .
» Napeini¢ odpowiednia podstawke do wypalania do poziomu okoto 3 mm kulkami do wypalania przystosowanymi do wypalania temperatura wypalania). Sprawdzic stan kalibracji pieca. Ta?e“_” de maijos indica valorile de corecfie pentru lichidele de colorare:
tlenku cyrkonu (np. kulkami Lava Sintering Beads). Niezabarwione miejsca | Podpérki do wypalania lub podporki do wypalania | Dokfadnie zabarwié faczniki do wypalania albo Lichid de colorare A1,A2,B1,B2,B3, C2,D3, D4 A3,A3,5,A4, B4, C3, C4
» Ostroznie utozy¢ mosty na kulkach powierzchnia sieczng lub policzkowa do dotu, a pojedyncze uzupetnienia utozyé na kulkach po usunigciu podpérek | nie zostaty catkowicie zabarwione. pokry¢ odpowiednie obszary barwnikami. Valoare de corectie pentru factorul -0,0017 -0,0030
lekko, powierzchnia zgryzowa lub powierzchnig boczna do dotu. Upewni¢ sie, Ze mosty doktadnie i na catej swojej dtugosci do wypalania. de scalare

przylegaja do kulek; nie moga w nich by¢ jednak ,zakopane”. Kulki Lava Sintering Beads sa przeznaczone do wielokrotnego uzytku.

Rozmieszczanie wyfrezowanych tacznikéw do wypalania albo podpdrek do wypalania

» Do wypalania elementéw na wyfrezowanych tacznikach do wypalania nalezy uzy¢ gtadkiej i réwnej podstawki do wypalania,
przystosowanej do wypalania tlenku cyrkonu. Im wigksza gtadkos¢ podstawki do wypalania, tym mniejszy opr tarcia, co redukuje
opdr kurczenia w trakcie wypalania. Podstawka do wypalania moze straci¢ gtadko$¢ przez czgste uzywanie i moze wymagac
wymiany na nowa.

» W idealnym przypadku nalezy uzywac podstawki do wypalania wykonanej z niechtonnego materiatu. Aby wykluczy¢ wyciaganie
roztworu barwigcego z elementéw przez wykonana z chfonnego materiatu podstawke do wypalania, nalezy pozwoli¢ podbudowom/
uzupetnieniom wyschnaé po aplikacji ptynéw barwigcych (np. na szklanej ptytce) i umiescié je na podstawce do wypalania dopiero
po catkowitym wyschnigciu; mozna tez uzy¢ woskowej powierzchni separujacej (np. uzywajac nozyka do wosku) po stronie stykowej
tacznikéw do wypalania przed aplikacja ptynéw barwiacych.

» Przy wypaleniu uzupetnien przy uzyciu podpdrek do wypalania zaleca sig ustawianie uzupetnienia na podpérce do wypalania
W pozycji pionowej.

Synteryzacja

Podbudowy/uzupetnienia Lava Plus mozna wypalac wytgcznie w piecu przystosowanym do wypalania elementdw z tlenku cyrkonu.

Uzupetnienia o duzej rozpietosci i wigkszych zroznicowaniach grubosci $cianek i/lub podpdrek do wypalania moga wymagac nizszych

wspdtczynnikéw nagrzewania i chtodzenia w celu zapewnienia réwnomiernej straty objgtosci uzupetnienia i/lub podporki do wypalania

podczas wypalania. Cykle obowigzujace dla réznych zastosowan podane sa w tabeli ponizej.

Przed wypaleniem materiatu Lava Plus nalezy sie upewnic, ze piec zapewnia wydajnosc¢ energetyczng i temperatury koricowe wyma-

gane przez materiat Lava Plus. Informacje na temat obstugi i programowania pieca do wypalania sa podane w instrukcji obstugi pieca.

Wstepne suszenie uzupetnien po zastosowaniu ptynéw barwiacych lub ptynéw do efektow specjalnych

» Po zabarwieniu ptynem barwigcym lub ptynem do efektéw specjalnych podbudowy/uzupetnienia nalezy pozostawi¢ do wyschnigcia
na niechfonnej powierzchni (np. podstawce do wypalania) na minimum 2 godziny w temperaturze pokojowej lub w zimnym piecu do
wypalania (o temperaturze pokojowej). Nalezy $cisle zachowywac czas suszenia.

» 2-godzinny czas suszenia nalezy przedtuzy¢ o okoto 30 minut w przypadku mostéw statych i uzupetnier o duzej rozpigtosci, ale nie
powinien on przekracza¢ 2,5 godzin.

Przy wypalaniu modutu Lava Plus nalezy ustawi¢ nastepujace parametry cyklu:

Cykl Etapy cyklu Parametry cyklu
Standardowy cykl Suszenie 2 h w otwartym zimnym piecu lub w temperaturze pokojowej
wypalania Nagrzewanie 20 °C/min do 800°C

Nagrzewanie 10°C/min do 1450°C

(Czas utrzymywania 120 min przy 1450°C

Chtodzenie Maksymalnie 15 °C/min do 800 °C

Chtodzenie Maksymalnie 20 °C/min do 250 °C
Szybko$¢ cyklu Suszenie 2 h w otwartym zimnym piecu lub w temperaturze pokojowej
wypalania (Speed) Nagrzewanie 40°C/min do 900°C

Nagrzewanie 20°C/min do 1200°C

Nagrzewanie 15°C/min do 1500°C

Czas utrzymywania 30 min przy 1500°C

Chtodzenie Maksymalnie 15 °C/min do 1000°C

Chtodzenie Maksymalnie 60 °C/min do 400 °C
Cykl wypalania Suszenie 2,5 h w otwartym zimnym piecu lub w temperaturze pokojowej
uzupetnier o duzej Nagrzewanie Maksymalnie 5 °C/min do 1450 °C
rozpigtosci (Czas synteryzacji 120 min przy 1450°C

Chtodzenie Maksymalnie 10 °C/min do 250°C

* Nie jest to zalecane w przypadku uzupetnien o duzej rozpigtosci i wigkszych zréznicowaniach grubosci $cianek i/lub podpérek
do wypalania.

Opracowanie zsynteryzowanych podbuddéw/uzupetnien

¢ Do oddzielania i szlifowania tacznikow do wypalania uzywac tarcz diamentowych.

o Zsynteryzowane podbudowy/uzupetnienia opracowuije sie z zastosowaniem turbiny przy predko$ci 30.000 do 120.000 obr/min
lub przy uzyciu katnicy przyspieszajacej pracujacej z predkoscia do 30.000 obr/min. W kazdym przypadku zaleca sig stosowanie
chtodzenia wodnego.

 Aby unikna¢ przegrzania podbudowy Iub uzupetnienia, stosowac wytgcznie delikatny nacisk i wygtadzac poszczegdine obszary przez
krotki czas.

o Jezeli uzywana jest szlifierka diamentowa, uzywac tylko drobnych diamentéw o ziarnistosci od drobnej (30 p) do bardzo drobnej
(15 ). To, czy diamenty sg wiazane galwanicznie, czy ceramicznie, ma znaczenie tylko w odniesieniu do wytrzymatosci diamentu.

» Jezeli szlifierka diamentowa jest uzywana do ostatecznego opracowania elementu, to po jego opracowaniu nalezy uzy¢ gumek
do polerowania w celu wygtadzenia i usunigcia zadzioréw oraz uzyskania wysokopotyskowej powierzchni, co zapewnia stabilnos¢
uzupetnienia. Okragtych lub stozkowych gumek do polerowania mozna uzywac do obszaréw przyszyjkowych facznikow.

 Po zakoriczeniu pracy (albo usunieciu tacznikéw do wypalania) sprawdzi¢ minimalne wartosci grubosci $cianek i facznikow.
Wartosci te muszg by¢ zachowane (patrz rozdziat , Projektowanie podbuddw i uzupetnien”).

Licowanie

Do licowania mozna uzywa¢ dopuszczonych do stosowania z tlenkiem cyrkonu ceramicznych mas licujgcych, np., masy
VITA™VM™9, produkowanej przez firme VITA™ Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, lub masy Jensen Willi Geller Creation,
produkowanej przez firme Jensen Dental Incorporated. Nalezy przestrzegac instrukeji uzycia dostarczonych przez producenta
stosowanych materiatow.

Nigdy do usuwania porcelany nie stosowac kwasu fluorowodorowego, ze wzgledu na jego szkodliwe wiasciwosci dla uzupetnien
Lava Plus.

Opracowanie zsynteryzowanego petnocyrkonowego uzupetnienia petnokonturowego
W celu optymalnego dopasowania odcienia i naturalnej estetyki zaleca sig wypalanie z uzyciem szkliwa. Alternatywnie uzupetnienie
mozna wypolerowac, ale moze to spowodowac réznice zabarwienia.

Wypalanie glazury

» Do obrobki koricowej nalezy uzy¢ szkliwa i barwnikéw dopuszczonych do stosowania z tienkiem cyrkonu. Przestrzega¢ odpowiedniej
instrukeji uzycia. Optymalny odciert mozna uzyskac przy uzyciu szkliw o temperaturze wypalania > 900 °C.

» Cyrkonowe uzupetnienia petnoceramiczne wymagajg wyzszych temperatur wypalania koricowego, w zwigzku z czym temperature
wypalania glazury nalezy zwigkszy¢ odpowiednio do grubosci Scian uzupetnienia.

Polerowanie
» Brzegi koron, bruzdy i guzki mozna polerowaé przy uzyciu gumek do polerowania materiatéw ceramicznych.
» Do ostatecznego wygtadzenia uzy¢ diamentowej pasty do polerowania i odpowiedniej szczoteczki do polerowania.

Uwagi dotyczace cementowania, kontroli zgryzu i usuwania uzupetnien

Ostateczne cementowanie uzupetnien

W zaleznosci od istniejacych wymagan uzupetnienia Lava Plus mozna cementowaé konwencjonalnie (np. z uzyciem cementow

szkio-jonomerowych z grupy produktéw Ketac™ Cem albo cementéw szkto-jonomerowych modyfikowanych zywicami,

np. RelyX™ Luting Plus Automix) lub adhezyjnie (np. RelyX™ Unicem 2, RelyX™ U200 lub RelyX™ Ultimate).

» Wypiaskowac powierzchnie przeznaczone do cementowania. Uzy¢ ziaren tlenku aluminium o $rednicy 30 do 50 um pod cisnieniem
2 bar (30 psi), aby uzyska¢ matowo-chropowata jako$¢ powierzchni, a nastegpnie dokfadnie wyczyscic alkoholem. Nie uzywac
kwasu fosforowego do czyszczenia uzupetnien!

» Po dopasowaniu uzupeinienia powierzchnie nalezy wyczyscic (zaleca sig do tego celu roztwér podchlorynu sodu NaOCI o stezeniu
5%), optukaé woda i wysuszy¢.

Dokfadne informacje na temat stosowania wymienionych cementéw sg zawarte w odpowiedniej instrukcji uzycia.

@

Przechowywanie i trwatosé

Bloczki z tlenku cyrkonu Lava Plus i wszystkie ptyny Lava Plus przechowywac w temperaturze 15—25 °C/59—-77 °F.
Unikac¢ bezposredniego nastonecznienia.

Nie stosowac po uptywie daty przydatnosci do uzycia.

Informacje dla klienta

Nikt nie jest upowazniony do udzielania informacji niezgodnych z informacjami zawartymi w tej instrukcji.

Firma 3M nie udziela klientowi zadnych jednoznacznych ani domysInych licencji na korzystanie z jakichkolwiek praw niematerialnych
i intelektualnych firmy 3M, w tym, ale nie tylko, z praw objgtych patentem niemieckim nr19904522 i patentem USA nr 6709694

w zwigzku z uzywaniem produktéw firmy 3M w potaczeniu z nielicencjonowanymi wyrobami innych producentéw.

Gwarancja

3M Deutschland gwarantuje, ze ww. produkt pozbawiony jest wszelkich wad materiatowych i produkeyjnych. 3M Deutschland NIE
UDZIELA ZADNYCH DODATKOWYCH GWARANCJI, W TYM ZADNYCH GWARANCJI DOROZUMIANYCH LUB DOTYCZACYCH
SPRZEDAZY BADZ PRZYDATNOSCI DO OKRESLONYCH CELOW. Kazdy uzytkownik ww. produktu powinien sam okresli¢ jego
przydatno$¢ w konkretnym przypadku. 3M Deutschland zobowiazuje sie do naprawy lub wymiany produktdw, ktére po udowodnieniu

okaza sie wadliwe w okresie gwarancyjnym.

Ograniczenie odpowiedzialnosci

0ile nie jest to zabronione przez prawo, 3M Deutschland nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody i straty posrednie, bezposrednie,
zamierzone lub przypadkowe, wynikajace ze uzycia lub nieumiejetnosci uzycia powyzszego produktu, bez wzgledu na podana
przyczyne, gwarancjg, umowe, zaniedbanie lub odpowiedzialnosc.

Ostatnia aktualizacja: luty 2018

ROMANA

Descrierea produsului

Materialele din oxid de zirconiu cu translucentd mare Lava™ Plus sunt disponibile in diferite formate si dimensiuni de blocuri ceramice
si in diferite nuante. Culoarea blocurilor ceramice din oxid de zirconiu cu nuanta prestabilitd este indicata in insertul tehnic. Blocurile
sunt utilizate pentru realizarea infrastructurilor din oxid de zirconiu si pentru restaurdrile realizate integral din oxid de zirconiu.
Designul infrastructurilor/restaurdrilor este realizat in aplicatia software CAD pentru stomatologie, iar datele sunt ulterior convertite
de catre o aplicatie software CAM n executari ale programelor de frezare. Frezarea blocurilor ceramice este efectuatd cu un aparat de

frezare adecvat pentru prelucrarea oxidului de zirconiu.

Dupé frezare, infrastructurile/restaurarile preparate pe baza oxidului de zirconiu fard nuanta sunt colorate, pentru obtinerea culorii
dorite, utilizand solutiile de colorare pentru oxid de zirconiu cu translucenta mare Lava™ Plus. In plus, lichidele de colorare incizald
EB, EL si EM sunt disponibile pentru evidentierea personalizata a zonei incizale. Cu ajutorul celor doua lichide de evidentiere a culorii
pentru oxid de zirconiu cu translucentd mare Lava™ Plus care se calcineaza fard a lasa niciun reziduu este posibila vizualizarea
diferitelor solutii de colorare in timpul aplicarii.

Infrastructurile/restaurdrile frezate preparate pe baza oxidului de zirconiu cu nuanta prestabilita contin deja o culoare de baza
uniforma, astfel ca nu este necesara utilizarea solutiilor de colorare pentru oxid de zirconiu cu translucentd mare Lava™ Plus.

Colorari mai intensive, de ex. in zona incizald, proximald sau intradentard, sau imitarea dentinei secundare etc., se pot obtine prin
aplicarea culorilor de efect pentru oxid de zirconiu cu translucentd mare Lava™ Plus in nuantele alb, galben, portocaliu, maro, violet,
gri sau roz. Culoarea cu efect ,fluorescenta” poate fi combinata cu orice altd culoare de efect, insd poate fi utilizata si separat,
dezvoltand cel mai mare efect fluorescent, in special la culori deschise ale dintilor. Prin adaugarea diluantului pentru culori de efect
pentru oxid de zirconiu cu translucentd mare Lava Plus (liquid) poate fi redusa intensitatea tuturor culorilor de efect. Culorile de efect
satureaza precum solutiile de colorare in blocul ceramic din oxid de zirconiu si actioneaza din interior, dupd sinterizare.

Blocurile ceramice, discurile, discurile cu nuante prestabilite, solutiile de colorare, lichidele de evidentiere a culorii si solutiile pentru
colorarea de efect a oxidului de zirconiu Lava Plus nu sunt disponibile in toate trile.

Sinterizarea infrastructurilor/restaurarilor are loc intr-un cuptor de sinterizare adecvat pentru procesarea oxidului de zirconiu, controlat
de programul prevazut pentru Lava Plus.

(Blocurile ce)ramice din oxid de zirconiu Lava Plus se conformeazé standardului IS0 6872, tipul Il, clasa 5. TEC (25—500°C):
10,5+0,2)10¢-K".

B3 Aceste instructiuni de utilizare trebuie pastrate pe toatd perioada de intrebuintare a produsului. Pentru detalii despre toate
produsele mentionate, consultati instructiunile de utilizare care le corespund.
Indicatii
Pentru pregatirea infrastructurilor din oxid de zirconiu si a restaurdrilor integral din oxid de zirconiu, pentru dintii frontali si posteriori,
luand in considerare grosimea prescrisd a peretilor si a sectiunilor transversale ale conectorilor, consultati capitolul ,Realizarea
infrastructurilor/restaurarilor”:
 Coroane individuale
 Punti dentare cu un maximum de doi intermediari consecutivi in zona posterioara si un maximum de patru intermediari consecutivi
in zona frontala
 Coroane si punti pe bonturi implantare
— Restaurdrile Lava Plus realizate pe bonturi implantare sunt contraindicate pacientilor cu bruxism.
— Inserarea restaurdrilor protetice Lava Plus pe bonturi implantare trebuie sa se realizeze pasiv (faré tensiune).
 Coroane solidarizate
 Punti dentare cu extensie avand o extensie de maximum un element, reprezentat de un premolar sau un incisiv
— Puntile dentare cu extensie sunt contraindicate pacientilor cu bruxism.
 Punti dentare de 3 elemente cu elemente de agregare tip inlay/onlay si punti Maryland cu 2 sau 3 elemente
— Puntile dentare cu elemente de agregare de tip inlay/onlay si puntile Maryland sunt contraindicate pacientilor cu bruxism.
o Coroane primare
* Reconstructie din oxid de zirconiu pentru bonturi implantare in doud piese

Observatii privind indicatiile de preparare

Restaurarile cu o adaptare foarte bund pot fi realizate doar daca se respectd indicatiile de preparare, care sunt prevazute si in brosura
,Clinical Handling Guidelines”.

Ghidurile emise de catre agentiile de monitorizare a sistemului national de sandtate relevante trebuie respectate de asemenea in ceea
ce priveste indicatjile in cauza.

Observatii privind puntile dentare cu extensie, puntile dentare cu elemente de agregare de tip inlay/onlay, puntile de tip
Maryland si puntile dentare cu lungimi mari

Testele au ardtat faptul ca oxidul de zirconiu Lava Plus prezintd o rezistenta suficientd pentru realizarea puntilor cu elemente de
agregare de tip inlay/onlay si pentru puntile tip Maryland. Cu toate acestea, restaurarile prezentate anterior pot prezenta un risc mai
mare de nereusité din cauza decimentdrii si a cariilor secundare, indiferent de producétorul materialului.

In general, riscul de fracturare este mai mare pentru puntile cu extensie, puntile cu elemente de agregare tip inlay/onlay si puntile

tip Maryland. In consecintd, aceste lucrdri protetice fixe trebuie realizate doar pe dintii stalpi vitali care nu au mobilitate crescuta si la
pacientii cu o igiena orald buna. Aceste restaurdri sunt contraindicate pacientilor cu parafunctii (de ex. bruxism). Dacd sunt realizate
punti tip Maryland sau punti dentare cu elemente de agregare de tip inlay, punctele de contact ocluzale de la nivelul restaurdrii nu
trebuie s fie puternice. Suprafata ocluzald a puntilor cu extensie trebuie sé fie in afara ocluziei. Pentru puntile cu extensie, puntile cu
elemente de agregare tip inlay/onlay si puntile tip Maryland, se vor respecta de asemenea ghidurile asociatiilor profesionale nationale
relevante. Multe lucrari de specialitate recomandd ca pentru puntile de mare intindere, pentru siguranta stabilittii restaurdrii indirecte,
numarul dintilor stalpi sé fie cel putin egal cu numarul de elemente intermediare ale restaurdrii.

Masuri de siguranta

Lichid pentru colorare de efect a oxidului de zirconiu Lava Plus, alb: contactul cu ochii sau cu pielea poate produce iritatii. Purtati
imbracaminte de protectie adecvatd, manusi si ochelari de protectie/masca pentru fata. In caz de contact spalati imediat cu multd apa
si consultati un medic.

Fisa tehnica de securitate 3M Deutschland poate fi obtinutd de pe website-ul www.mmm.com sau de la reprezentanta locald.

Realizarea designului infrastructurilor/restaurarilor
Grosimile peretilor si suprafata de sectiune a conectorului sunt decisive pentru rezistenta viitoarei lucrari. Obtinerea unor rezultatele
desdvarsite In ceea ce priveste frezarea depinde de o serie de factori precum pozitionarea corectd a pinilor de fixare si o directie ideald

Exemplu pentru lichidul de colorare A4: Factorul de scalare indicat pe disc este de 1,2432. Scadeti valoarea de corectie 0,0030.
Factorul de scalare rezultat pentru introducerea in software-ul CAM pentru aceastd restaurare este 1,2402.

Utilizarea aplicatiei software CAM pentru asezarea pinilor de sinterizare si a structurilor suport de sinterizare

Unele versiuni ale aplicatiei software CAM includ o functie pentru asezarea pinilor de sinterizare si/sau a structurilor suport de

sinterizare in infrastructuri/restaurdri. Pozitionarea pinilor de sinterizare este recomandatd in special pentru puntile dentare cu lungime

mare, pereti subtiri si puntile pentru maxilare ridicate.

« Pinii de sinterizare sunt asezati pe partea ocluzald a restaurdrii; asigurati-va ca suportul restaurdrii este complet stabil.

* Recomandam utilizarea a 1-3 pini de sinterizare pe fiecare din elementele de bont implantar exterioare si 1-2 pini de sinterizare pe
elementele intermediare.

« Pinii de sinterizare trebuie sd fie cat mai scurti posibil, dar sa aiba o lungime minima de 0,5 mm si o grosime de aproximativ 1 mm.

o Asezarea structurilor suport de sinterizare este recomandata pentru restaurari care se extind peste o regiune mare a maxilarului.

 Pentru structurile suport de sinterizare se recomandd o grosime a peretelui de aproximativ 2 mm. Nu se recomanda structuri suport
de sinterizare solide deoarece, din cauza nuantei si a comportamentului de sinterizare, pot avea un efect negativ asupra imbindrii.

« Pinii de fixare dintre lucrare si structura suport de sinterizare ar trebui distribuiti uniform pe toata lungimea.

Procesarea in unitatea de frezare
Curdtati camera de frezare a unitdtii dedicate nainte de a procesa materialele din oxid de zirconiu Lava Plus.

in functie de cazul clinic si blocul utilizat, pentru procesarea blocurilor Lava Plus pe unitdtile de frezare Lava sunt necesare urmatoarele
instrumente:

Unit de frezare Blocuri Lava Plus Blocuri Lava Plus XL

Lava™ Form/Lava™ CNC 500/ Freze detip 4,5, 6, 9* Freze detip 1,2, 3, 4%, 5% 6%, 9*

Lava™ CNC 240 (procesare pe trei axe)

Lava CNC 500 (procesare pe cinci axe) Freze detip 1, 2, 3, 4%, 5%, 6%, 9" Freze detip 1,2, 3, 4%, 5% 6%, 9*
Recomanddm urmatorii parametri (pe baza frezarii uscate) si tipuri de instrumente pentru procesarea blocurilor Lava Plus in unitétile
de frezare Lava. Pentru alte unitati si instrumente, acestia pot diferi:

Actiune Avans Reducere Marire Viteza ax Diametru Tip

[mm/min] [mm] [mm] [rpm] instrument instrument
[mm]

Degrosare 600 0,4 0,6 10000 2 carbid

Degrosare material 600 0,3 0,3 30000 1 carbid

rezidual

Finisaj interior 3D / 1350 n.a./0,15 0,15 25000 2 carbid

Finisaj ocluzal

Finisaj linie marginald | 500 n.a. 0,1 25000 2 carbid

3D

Finisaj cavitate 800 0,15 0,15 25000 2 carbid

exterioard

Finisaj fin interior 3D 1000 na. 0,12 20000 1 carbid

Prelucrare fisuri 800 1 0,2 30000 carbid

Prelucrare find fisuri 500 0,5 0,15 30000 05 carbid

Tratarea dupa frezare

Precautii fata de praful ceramic: aspirati tot praful si aerul cu un filtru fin utilizat in mod obisnuit in laboratorul de tehnica dentard.
Utilizati ochelarii de protectie pe toaté durata procesului de realizare a infrastructurii/restaurarii.

Pentru a preveni contaminarea blocurilor ceramice pe durata utilizdrii se va evita contactul acestora cu apa, alte lichide, grasimi (lotiuni
de maini) sau uleiuri, deoarece acest lucru ar putea afecta absorbtia lichidului de colorare si ar avea ca rezultat o slaba corespondenta
aculorii.

Indepartarea infrastructurilor/restaurarilor frezate din dispozitivul de fixare
Recomandam utilizarea unei turbine de méana pentru indepdrtarea infrastructurilor/restaurarilor frezate. Dacd nu exista o turbina,
puteti utiliza o freza din carburd de tungsten cu lamelele incrucisate actionatd la o viteza de rotatie de <20.000 rpm.
» Pentru inceput, sectionati cu freza toti pinii la capatul acestora, cat mai aproape de suprafata coronard, dinspre ocluzal si apoi, cu
grija, extindeti-va catre zona opusd pentru a separa blocul.
— Utilizati o presiune cat mai scézutd pentru indepdrtarea infrastructurilor/restaurarilor si ldsati-le sa cada usor in palma sau pe un
suport moale.

Finisarea suprafetei frezate

Corectarea formei si finisarea suprafetei se realizeaza mai usor si mai sigur in stadiul de green body (infrastructura/restaurarea inainte
de sinterizare) comparativ cu finisarea obiectelor sinterizate. Slefuirea infrastructurilor/restaurarilor sinterizate poate produce erori
nevizibile cu ochiul liber. De aceea unghiurile, muchiile, marginile, pragurile rezultate in urma sectionérii pinilor de fixare si a altor
suprafete neregulate trebuie finisate inainte de sinterizare, astfel incat dupa sinterizare infrastructura/restaurarea sd fie doar adaptata.

Precautii: prezenta marginilor ascutite sau a defectelor la baza conectorilor interdentari poate reduce substantial stabilitatea

infrastructurii/restaurarii sinterizate. Finisati aceste suprafete in stadiul de green body.

In timpul activitatii de finisare, asigurati-va cd piesa protetica indeplineste cerintele privind grosimea minima a peretelui si suprafetele

de sectiune ale conectorului.

» De exemplu, dispozitivele de lustruire universale albe pot fi utilizate pentru procesare, la viteza de rotatie de 10.000—-20.000 rpm.

» Finisati pragul pinilor de sustinere si apoi toate muchiile situate in afara marginilor coroanei.

» Cand finisati conturul extern in vecindtatea marginilor coroanei, aveti grija sa nu deteriorati marginile.

» La pregétirea restaurarilor realizate integral din oxid de zirconiu, finisati lucrarea cu hartie abraziva cu granulatie fin (granulatie
2500) sau cu un material similar, apoi ajustati suprafata ocluzald cu instrumentele utilizate in mod obisnuit pentru restaurdrile din
ceramicd dupa indepdrtarea si slefuirea pinilor de fixare.

Curatarea infrastructurilor/restaurarilor

Pentru a asigura colorarea uniforma, infrastructura/restaurarea trebuie sd fie curata, fard urme de grasimi si complet uscata inainte de

colorare.

» Atingeti infrastructura/restaurarea doar cu mainile curate, fara urme de ulei.

» Utilizati o perie cu peri artificiali pentru indepartarea completd a pulberii rezultate in urma frezdrii, de pe toate suprafetele
infrastructurii/restaurarii, inclusiv de pe suprafetele interioare ale coroanei.

Colorarea infrastructurilor/restaurarilor preparate pe baza oxidului de zirconiu fara nuanta

Grosimea peretelui influenteaza culoarea si tipurile de culori posibile. Astfel, informatiile privind utilizarea lichidelor de colorare pot
servi doar ca si indicatii aproximative.

Lichide de colorare disponibile:

Existd un lichid de colorare pentru oxid de zirconiu Lava Plus disponibil ce corespunde fiecarei culori de dinte (v. tabelul). De ex.:
culoarea dintelui Vita™ Classical A1 = lichid de colorare A1 = culoarea dintelui 3D Master™ 1M2. Corespondenta culorilor cu
culoarea dentara Vita 3D Master™ prezentatd in paranteza este doar aproximativa. Lichidele de colorare incizald EB (Enamel, albire),
EL (Enamel, deschis) si EM (Enamel, mediu) sunt utilizate exclusiv pentru evidentierea personalizata in zona incizala, in locul unui alt
lichid de colorare.

Culoare dinte Culori incizale Culoare dinte Culori incizale
W1* (OM1), W3* (OM3) EB* C1(2L1,5), €2 (3L1,5), C3 (4L1,5) | EL*

A1 (1M2), A2 (2M2), A3 (2R2,5) |EL* C4 (5M2) EM*
A3.5(3R2,5), A4 (4M2) EM* D2 (2L1,5), D3 (3L1,5) EL*

B1(1M1), B2 (2L1,5), B3 (2M3) | EL* D4 (3L.2,5) EM*

B4 (3M3) EM*

* Aceastd culoare nu este inclusa in schema de culori Vita™ Classical.

05.06.18 15:31



SEITE 6 von 10—600 x 480mm —1712106-44000768455/03 — SCHWARZ — aurum:media

Numeroasele culori disponibile ofera tehnicienilor dentari diferite posibilitati de personalizare. Urméatoarele descrieri: prima, colorare
monocromd in culoare dentard; si a doua, colorare personalizatd in culoare dentard.

1. Colorarea monocroma in culoarea dintilor

» Selectati dimensiunea corespunzatoare a recipientului pentru imersie. Recipientul trebuie sé fie suficient de larg pentru a permite
introducerea si indepartarea usoard a infrastructurii integrale/restaurarii, inclusiv a altor structuri suport de sinterizare. Recipientul
pentru imersie trebuie s fie curat, uscat si fara reziduuri de la colordrile anterioare astfel incat sa poatd fi obtinutd culoarea dorita.

» Selectati lichidul de colorare pentru oxid de zirconiu Lava Plus care corespunde culorii dintilor, agitati-| inainte de utilizare si apoi
umpleti recipientul pentru imersie.

— Resigilati flaconul imediat dupa utilizare astfel incat concentratia lichidului de colorare sa nu se modifice.

» Utilizati o pensd din material plastic pentru imersarea infrastructurii/restaurarii in recipientul pentru imersie, inclusiv a oricaror
structuri suport de sinterizare; infrastructura/restaurarea trebuie sé fie acoperita complet cu lichidul de colorare.

» Glisati usor recipientul pentru imersie, pentru a elimina bulele de aer formate in interior.

» Ldsati infrastructura/restaurarea in lichidul de colorare timp de 2 minute si apoi utilizati pensa de plastic pentru a o scoate. Colo-
rati fiecare infrastructurd/restaurare o singurd data. Recomanddm extinderea perioadei de imersie la 10 minute pentru restaurarile
solide, cu sau fard structuri suport de sinterizare. Perioadele de imersie mai lungi de 10 minute vor avea ca rezultat o culoare mai
inchisd.

0 buleta de vatd sau o hértie absorbanta. Asigurati-va cé pe infrastructurd, respectiv pe restaurare nu au ramas scame de hartie
sau vatd.

2. Colorare personalizata in culoarea dintilor

Daca au fost asezati pini de sinterizare ocluzali sau structuri suport de sinterizare la utilizarea programului CAM, si acestia trebuie
colorati in intregime. Daca acest lucru nu este realizat, atunci cand acestia sunt indepdrtati vor ramane pete necolorate sau
infrastructura/restaurarea si structura suport de sinterizare nu se vor putea contracta uniform in timpul procesului de sinterizare.
Prin aplicarea lichidului de colorare in anumite zone folosind un aplicator de unicd folosinté (3M ESPE Applicator M), poate fi obtinuta
o diferentiere personalizata a culorii dintelui.

Lichidele de colorare incizald EB (albire), EL (deschis) si EM (mediu) pot fi aplicate in locul lichidului de colorare dentara, in zona
incizald pentru imitarea unei margini incizale translucide.

Utilizarea lichidelor de evidentiere

Existd lichide de evidentiere a culorii pentru oxid de zirconiu Lava Plus, rosu si albastru, care pot fi utilizate pentru ca saturatia
inlichid de colorare a infrastructurii sé fie vizibila in timpul aplicarii. Acestea pot fi addugate prin picdturi in lichidul de colorare.
Prin amestecarea ambelor lichide de evidentiere a culorii poate fi obtinutd o a 3-a culoare.

Atentie: lichidele de evidentiere a culorii rdman vizibile pe restaurare pana la sinterizare. Este posibil ca acest lucru sd ingreuneze
vizibilitatea culorilor de efect, vezi si ,Utilizarea culorilor de efect”.

Diagrama de aplicare pentru lichidele de colorare pentru oxid de zirconiu Lava Plus

Secventa cronologica Numar de aplicatii

1. Suprafata interioard a restaurdrii 2 aplicatii a lichidului de colorare pentru dentina (de ex. A1)

2. Zona dentinei si cea cervicald 4 aplicatii a lichidului de colorare pentru dentina (de ex. A1)

3. Zona cervicald 2 aplicatii suplimentare a lichidului de colorare pentru dentind (de ex. A1), adica un total
de 6 aplicatii in zona cervicald

4. Zonaincizald 2 aplicatii a lichidului de colorare incizald (de ex. EL)

5. Zona ocluzald 1 aplicatie a lichidului de colorare pentru dentina (de ex. A1) in zona fisurii

6. Zona de suprapunere dentind /incizald | 1 aplicatie a lichidului de colorare incizald (de ex. EL) in zona de granitd

Dacé grosimile peretilor sunt mai mari de 1,5 mm, recomandém mai multe aplicatii ale lichidelor de colorare decat au fost descrise
mai sus, astfel incat lichidul de colorare sa satureze complet oxidul de zirconiu. In caz contrar, culoarea dintelui poate parea mai
deschisa.

Procedura

» Un creion (de ex. de lemn sau mecanic) poate fi utilizat pentru a marca zonele incizale si a colului pentru simplificarea orientarii in
timpul procesului de colorare.

» Selectati lichidul de colorare pentru oxid de zirconiu Lava Plus dorit, agitati-l inainte de utilizare si apoi dozati intr-un recipient de
amestecare curat.

» Addugati o cantitate mica de lichid de evidentiere a culorii pentru oxid de zirconiu Lava Plus la lichidul de colorare pentru oxidul de
zirconiu si amestecati temeinic. Raport de amestecare: max. o picaturd lichid de evidentiere a culorii la 1,5 ml solutie de colorare.

» Folosind un aplicator de unica folosintd aplicati lichidul de colorare in zona doritd cu miscari rapide i regulate pentru a obtine
un efect de colorare uniform. Repetati acest pas pentru fiecare zond a restaurdrii. Ordinea si numarul de aplicatii este indicat in
,Diagrama de aplicare pentru lichidele de colorare”. Lasati fiecare strat s fie absorbit inainte de a-| aplica pe urmétorul.

— Utilizarea aplicatorului de unicd folosintd permite ca aceeasi cantitate de lichid de colorare s fie aspirata si aplicata de fiecare
datd. Utilizati un aplicator de unica folosinta separat pentru fiecare lichid de colorare.

— Aplicati lichidul de colorare incizald ca si etapd finald pentru garantarea unei tranzitii naturale de culoare intre dentind si zona
incizala.

» Dacé au fost asezati pini de sinterizare ocluzalila utilizarea programului CAM, si acestia trebuie colorati in intregime. Daca acest
lucru nu este realizat, atunci cand acestia sunt indepartati vor rdmane pete necolorate; asemenea pete pot fi acoperite doar prin
aplicarea de culori dupd lucrarea de finisare.

» Nu asezati infrastructurile/restaurarile proaspat colorate pe o suprafaté absorbantd (servetele de hértie) ca sa se usuce, deoarece
culoarea va fi absorbitd din piesele protetice.

Individualizarea infrastructurilor/restaurarilor preparate pe baza oxidului de zirconiu cu nuanta prestabilita folosind
solutiile de colorare pentru oxid de zirconiu Lava Plus

Nuanta este incorporata in materialul blocurilor ceramice din oxid de zirconiu Lava Plus cu nuantd prestabilita. Prin urmare, procesul
de colorare folosind solutiile de colorare pentru oxid de zirconiu Lava Plus nu este necesar.

Blocurile ceramice din oxid de zirconiu Lava Plus cu nuantd prestabilita in culorile A1, A2, A3, A3,5 pot fi individualizate numai cu
ajutorul solutiilor de colorare pentru oxid de zirconiu Lava Plus A1, folosind un aplicator de unica folosinta (3M ESPE Applicator M), de
exemplu, in zona cervicald sau n fisuri. Impreuna cu infrastructurile/restaurdrile cu nuanta prestabilitd nu pot fi utilizate alte solutii de
colorare pentru oxid de zirconiu Lava Plus.

Reutilizarea lichidului de colorare pentru oxid de zirconiu Lava Plus
» Lichidul de colorare poate fi utilizat timp de pané la 24 de ore dacd recipientul in care se afld este acoperit imediat dupa
intrebuintare si pdstrat intr-un loc rece si uscat. Nerespectarea acestor mésuri de precautie poate determina urmdtoarele efecte
la nivelul infrastructurii/restaurdrii:
— Modificari coloristice
— Modificari ale comportamentului la sinterizare, de ex. distorsiuni apérute datorita sinterizarii
— Scaderea rezistentei
Caracterizarea cu culorile de efect pentru oxid de zirconiu Lava Plus
Culorile de efect pot fi utilizate pentru restaurarile/infrastructurile cu nuanta prestabilitd sau pentru restaurdrile/infrastructurile colorate
cu solutii de colorare. Acestea sunt furnizate gata de utilizare, sunt foarte intensive, satureazd restaurarea si nu mai pot fi indepértate.
Se recomanda efectuarea prealabild a unor lucrdri de exersare pentru a cunoaste efectul culorilor. Efectul culorii si capacitatea de
absorbtie a culorii depind si in acest caz de grosimea peretelui restaurdrii.
Culoarea alba se poate usca din cauza compozitiei. in acest caz nu mai poate fi aplicaté si trebuie aruncat.

Exemple/Sfaturi pentru utilizarea lichidelor pentru colorarea de efect pentru oxid de zirconiu:

Ciclu Etape ciclu Parametri ciclu
Ciclu de sinterizare Uscare 2 hin cuptorul deschis, rece sau la temperatura camerei
rapida (Speed)” Incalzire 40°C/min. la 900°C

Incalzire 20°C/min. la 1.200°C

Incélzire 15°C/min. la 1.500°C

Timp mentinere 30min. la1.500°C

Racire Maximum 15 °C/min. la 1.000 °C

Racire Maximum 60 °C/min. la 400°C
Ciclu de sinterizare Uscare 2,5 h'in cuptorul deschis, rece sau la temperatura camerei
pentru restaurarile cu [ncalzire Maximum 5 °G/min. la 1.450°C
lungimi mar Timp menfinere 120 min. 1a 1.450°C

Racire Maximum 10 °C/min. la 250°C

*Nu se recomanda pentru restaurdrile cu lungimi mari cu variatii majore in grosimea peretelui si/sau structurile suport de sinterizare.

Finisarea infrastructurilor/restaurarilor sinterizate

o Utilizati un disc de diamant pentru a separa si a slefui orice pini de sinterizare.

o Finisati infrastructurile/restaurdrile sinterizate cu o turbind la 30.000—120.000 rpm sau cu o piesa de mand cu rulare rapida cu o
vitezd de rotatie de pand la 30.000 rpm. Este foarte recomandata utilizarea racirii cu apa.

 Pentru a evita supraincalzirea infrastructurii sau a restaurarii, aplicati doar o presiune usoara in timpul frezarii si finisati 0 anumita
zond numai pentru un timp scurt.

 Atunci cand se utilizeaza un dispozitiv de slefuire diamantat, folositi doar diamante de granulatie find cu dimensiuni intre fin 30 p si
extra fin 15 p. Dacd diamantele sunt fixate galvanic sau ceramic, conteaza doar pentru rezistenta instrumentului cu diamant.

 Dacd dispozitivul de slefuire diamantat este utilizat pentru activitatea de finisare, trebuie utilizate in consecinta gume de lustruit
pentru a netezi si a slefui asperitdtile pana ce suprafetele devin lucioase, asigurand astfel stabilitatea restaurdrii. Gumele de lustruit
in forma de disc sau con pot fi utilizate pentru zonele cervicale ale conectorilor.

« Verificati valorile minime ale grosimii peretilor i ale conectorilor dupa incheierea lucrérii (sau dupé indepartarea pinilor de
sinterizare). Aceste valori trebuie respectate (a se vedea capitolul , Realizarea infrastructurilor/restaurdrilor”).

Fatetarea

Pentru fatetare, utilizati ceramica de fatetare aprobatd pentru oxidul de zirconiu, cum este VITA™VM™9, produs de VITA™ Zahnfabrik
H. Rauter GmbH & Co. KG, sau Jensen Willi Geller Creation, produs de Jensen Dental Incorporated. Respectali instructiunile de
utilizare elaborate de fiecare producator de ceramica de fatetare, pentru procesare.

Nu indepértati niciodatd fatetele cu acid fluorhidric, deoarece aceastd substanta deterioreaza restaurarea Lava Plus.

Finisarea restaurarii sinterizate integral din oxid de zirconiu
Pentru a se obtine o nuanta cat mai apropiaté de culoarea selectatd si un aspect estetic cat mai natural, se recomandd arderea de
glazurare cu glazurd. In mod alternativ, restaurarea poate fi lustruitd, dar culorile rezultate pot diferi.

Arderea de glazurare

» Pentru finisare trebuie utilizate glazura si nuantele de machiaj aprobate pentru oxidul de zirconiu. Va rugam sa respectati
Instructiunile de utilizare corespunzatoare. Cea mai apropiata nuantd de culoarea selectata este obtinutd prin utilizarea unor glazuri
cu o temperaturd de ardere > 900°C.

» Lucrdrile integral din oxid de zirconiu necesitd temperaturi inalte pentru arderea de glazurare, de aceea temperatura de ardere
pentru aceasta operatiune trebuie crescuta in functie de grosimea peretilor lucrdrii.

Lustruire

» Marginile coroanei, santurile si cuspizii acesteia pot fi prelucrate prin utilizarea gumelor de lustruire folosite de obicei pentru
ceramicd.

» Utilizati pasta de lustruire cu particule de diamant si o perie adecvata de lustruire, pentru lustruirea finald.

Observatii referitoare la cimentare, verificarea ocluziei si indepartarea restaurarilor

Cimentarea definitiva a restaurarilor

In functie de cerinte, restaurdrile Lava Plus pot fi cimentate in mod conventional (de ex. cu ciment de tip ionomer de sticla din

categoria de produse de la Ketac™ Cem sau ciment de tip ionomer de sticld modificat cu rasind, de ex. RelyX™ Luting Plus Automix)

sau prin fixare adezivé (de ex. cu RelyX™ Unicem 2, RelyX™ U200 sau RelyX™ Ultimate).

» Sablati suprafetele care vor fi cimentate. Folositi oxid de aluminiu 30—50 um la o presiune de 2 bari (30 psi) pentru a crea imaginea
de suprafatd matd si apoi curdtati foarte bine cu alcool. Pentru curdtarea restaurdrii nu trebuie utilizat acid fosforic!

» Suprafetele trebuie curatate dupa incercare (se recomanda o solutie de hipoclorit de sodiu (NaOCl 5%)), clétite cu apa si apoi uscate.

Pentru informatii detaliate privind aplicarea cimenturilor specificate, vd rugdm sd consultati Instructiunile de utilizare corespunzatoare.

Cimentarea pe constructia din oxid de zirconiu pe suport din metal pentru bonturi implantare in doua piese
Pentru cimentarea unei constructii din oxid de zirconiu pe un suport din metal, trebuie aplicatd cimentarea autoadezivd, utilizand
cimentul compozit de la 3M ESPE, RelyX™ Unicem 2 sau RelyX™ U200.
» Inainte de sablarea bazei de metal, acoperiti suprafata de conexiune cu implantul (de ex. utilizand Erkoskin de la Erkodent sau cu un
implant de laborator).
» Sablati suprafetele care vor fi cimentate. Folositi oxid de aluminiu 30—50 um la o presiune de 2 bari (30 psi) pentru a crea imaginea
de suprafatd matd si apoi curdtati foarte bine cu alcool.
» Canalul pentru surub al bazei metalice trebuie sa fie inchis (de ex. cu ceard) inainte de cimentare.
» Aplicati cimentul de fixare compozit autoadeziv conform instructiunilor relevante de utilizare in cazul suprafetelor pretratate ale
ambelor parti, apdsati partile una de cealaltd si mentineti presiunea in timpul intaririi partilor.
» Intdrirea cimentului:
— fie se prepolimerizeaza folosind un dispozitiv de masa de fotopolimerizare (de ex. 3M ESPE Visio™ Alfa) si apoi se intareste
definitiv timp de 15 minute intr-un vacuum din dispozitivul de fotopolimerizare (de ex. 3M ESPE Visio™ Beta Vario, ciclul 1),
— sau se utilizeaza un dispozitiv de mana de fotopolimerizare cu o intensitate luminoasa de minimum 1000 mW/cm? pentru a
expune la lumind din toate cele patru parti timp de 20 de secunde pentru fiecare parte atunci cand constructia este in pozitia
_ finala. Legétura cimentata trebuie sa fie intéritd la lumina timp de 80 de secunde in total.
» Indepdrtati cimentul in exces si lustruiti portiunea de imbinare cimentata cu un polizor de silicon.

Verificarea ocluziei pentru restaurarile integral din oxid de zirconiu

» Suprafetele ocluzale din oxid de zirconiu nu sunt supuse unei uzuri abrazive demne de luat in considerare. Acest lucru trebuie
avutin vedere atunci cand se planifica terapia. Trebuie acordata o atentie speciala designului suprafetei ocluzale, astfel incat
ocluzia dinamicd si cea statica sa fie corecte. Acest lucru trebuie verificat in mod regulat de catre un dentist, de exemplu in timpul
examindrilor periodice.

» Dacd restaurarea finisatd a fost adaptatd dupa pozitionarea in cavitatea bucald a pacientului, suprafetele de contact trebuie lustruite
cu rigurozitate.

indepartarea restauririlor fixate din oxid de zirconiu

indepartati-o de pe campul protetic cu un instrument pe care 1l utilizati frecvent pentru aceasta manopera.
Erori

Erori Cauze Solutii

Galben sau portocaliu: | cresterea intensitatii zonei proximale sau cervicale, indicarea dentinei secundare in zona ocluzald.

Maro: cresterea intensitatii zonelor proximale sau cervicale, efecte de adancime in zona ocluzald.

Gri sau violet: efect de adancime in zona incizald.

Alb: evidentierea varfurilor cuspizilor, marginilor incizale si petelor calcaroase.

— Culoarea alba se va aplica ultima. Daca trebuie imitate pete calcaroase, restaurarea trebuie sa fie bine
uscatd inainte de aplicare, astfel incat culoarea sa ramana ca pata albd pe suprafata.

— Culoarea alb nu ar trebui aplicatd pe suprafete mari sau in cantitdti mari.

Roz: indicarea gingiei.
— Pentru a obtine o culoare clard de gingie, lichidul de colorare trebuie aplicat din belsug pana la
saturatie.
Fluorescenta: efect de fluorescenta in dintele complet, in special in cazul dintilor deschisi la culoare W1, W3, A1, B1, C1

si in restaurdrile incd necolorate.
Aceste lichide pentru colorarea de efect sunt utilizate nediluate. Adaugarea lichidelor de colorare
a dentinei sau incizala vor face culoarea mai deschisa si vor sldbi prea mult efectul fluorescent.

Diluant (liquid): reducerea intensitatii culorii. Diluantul poate fi amestecat in toate lichidele de colorare de efect pentru

oxid de zirconiu cu translucentd mare Lava Plus.

Utilizarea culorilor de efect pentru oxid de zirconiu:

Nu este permis ca infrastructura sa mai prezinte reziduuri de solutie de colorare.

Pentru aplicare sunt utilizate pensulele de intindere a culorii, disponibile in mod obisnuit. Utilizati pentru fiecare culoare o pensuld

separatd sau spalati pensula cu apd inainte de a schimba culoarea.

Efectul obtinut prin aplicarea culorii de efect va fi vizibil numai dupd sinterizare, iar efectul poate fi doar estimat inainte de sinterizare.

Ghidul culorilor de efect Lava™ Plus ofera o aproximare a efectului colorarii dupa sinterizare.

» Dozati culorile de efect pe o placa de amestecare.

» Vascozitatea lichidelor pentru colorarea de efect poate fi redusd prin adaugarea unei cantitdti minime de apa (de ex. utilizand o perie
umedd) astfel incat colorarea s poata fi aplicata utilizand miscéri mai ample.

» Intensitatea culorii lichidelor pentru colorarea de efect poate fi redusa prin addugarea diluantului Lava Plus intr-o proportie de 11a 1.

» Aplicati culoarea de efect in zonele dorite incepand cu nuanta cea mai deschisa si permiteti sa satureze.

» Culoarea de efect devine mai intensa atunci cand sunt aplicate mai multe straturi din lichidele de colorare de efect.

» Dupa utilizare, acoperiti culorile cu un capac.

» In cazuri rare, dupa sinterizare pot s rdmand reziduuri de ardere ale lichidelor de colorare cu efect. Acestea pot fi inlaturate cu aer
comprimat.

Pozitionarea pentru sinterizare

Deoarece 0 buna circulatie a aerului in jurul pieselor arse din timpul proceselor de uscare si sinterizare este importanta pentru a obtine
rezultatele corecte de culoare, tavile de sinterizare trebuie fie sa aiba orificii de ventilare, fie sa nu fie complet acoperite. Infrastructura/
restaurarea trebuie ideal pozitionatd pentru a permite producerea unei contractii liniare pe durata sinterizdrii, mentinandu-se in acelasi
timp precizia adaptarii. Sunt recomandate urméatoarele pozitionari:

Pozitionarea pe profiluri de sinterizare

» Umpleti o tavd de sinterizare adecvata aproximativ 3 mm cu profiluri de sinterizare potrivite pentru oxidul de zirconiu
(de ex. profilurile de sinterizare Lava Sintering Beads).

» Plasati puntile cu grijd pe profilurile de sinterizare cu partea ocluzald sau vestibulard orientatd in jos si restaurdrile unitare usor pe
profiluri cu partea ocluzald orientate in jos. Asigurati-va ca puntile au cat mai multe puncte de contact posibile cu patul profilului i
ca sunt bine sustinute pe toata lungimea; totusi, acestea nu trebuie ,ingropate”. Profilurile de sinterizare Lava Sintering Beads pot fi
reutilizate.

Pozitionarea pe pini de sinterizare frezati sau structuri suport de sinterizare

» 0 baza de sinterizare neteda, pland adecvata pentru sinterizarea oxidului de zirconiu trebuie utilizata pentru sinterizarea pe pini de
sinterizare frezati. Cu cat baza de sinterizare este mai neteda, cu atat se produce mai putind rezistenta de la frictiune, reducand
obstacolele in timpul procesului de sinterizare. Baza de sinterizare poate deveni mai aspra daca este utilizatd frecvent, de aceea
poate fi necesard inlocuirea ei.

» In mod ideal utilizati o baza de sinterizare compacta si neabsorbantd. Pentru a preveni extragerea solutiei de colorare de cdtre baza
de sinterizare absorbanta, permiteti uscarea infrastructurilor/restaurarilor dupa aplicarea lichidelor de colorare (de ex. pe o farfurie
de sticld) si plasati-le pe baza de sinterizare numai atunci cand sunt complet uscate sau aplicati un strat de separare din ceard (de
ex. utilizand un cutit de ceard) pe partea de contact a pinilor de sinterizare inaintea aplicérii lichidelor de colorare.

» Pentru sinterizarea restaurdrilor cu o structura suport de sinterizare, este recomandata o pozitionare verticald pe structura de suport
de sinterizare.

Sinterizarea

Infrastructurile/restaurdrile Lava Plus pot fi sinterizate exclusiv in cuptoare de sinterizare adecvate pentru oxidul de zirconiu.

Pot fi necesare rate mai scazute de incalzire si rcire pentru restaurdrile cu lungimi mari si variatii majore in grosimea peretelui si/sau

structurile suport de sinterizare, pentru a asigura o contractie uniformd a restaurdrii si/sau structurii suport de sinterizare. Ciclurile

pentru diferite cazuri de aplicatii sunt ilustrate in tabelul de mai jos.

Inainte de sinterizarea materialelor Lava Plus, asigurati-va ca ratele de incalzire si temperaturile finale necesare pentru Lava Plus sunt

suportate de cuptor. Consultati instructiunile de utilizare ale cuptorului pentru informatii privind utilizarea si programarea cuptorului de

sinterizare.

Uscarea initiala a restaurarilor dupa aplicarea solutiilor de colorare sau a culorilor de efect

» Dupd colorarea folosind o solutie de colorare sau o culoare de efect, infrastructurile/restaurdrile trebuie lasate sa se usuce pe o
suprafatd neabsorbanta (de exemplu, pe o tava de sinterizare) timp de minimum 2 ore la temperatura camerei sau in cuptorul de
sinterizare racit (temperatura camerei). Aceasté perioada de uscare trebuie respectata intocmai.

» Perioada de uscare de 2 ore trebuie prelungita cu aproximativ 30 de minute pentru elementele de punte solidd si restaurdrile cu
lungimi mari si trebuie sd fie de minimum 2,5 ore.

Urmatorii parametri de ciclu trebuie setati pentru Lava Plus:

Restaurarea cu fracturi
de structuri suport de
sinterizare in timpul
sinterizarii.

Colorarea restaurdrii si a structurilor suport de
sinterizare nu este uniforma.

Diferenta dintre modul in care oxidul de zirconiu
colorat si cel necolorat reactioneaza la procesul
de sinterizare duce la tensiuni care pot provoca
fracturi.

Consultati i sectiunea cu privire la factorii de
scalare.

Colorati atat restaurarea, cat si structurile suport de
sinterizare cu lichid de colorare.

Partile solide ale restaurdrii si/sau structurii suport
de sinterizare se contractd la o ratd diferita decét
partile cu pereti subtiri in timpul perioadelor de
sinterizare/racire.

Utilizati un ciclu de sinterizare cu rate de incélzire
si récire reduse. Consultati sectiunea Sinterizare si
tabelul Parametri ciclu.

Lucrarea se rupe de
pe materialul rdmas in
timpul indepartarii.

Pinul de fixare a fost separat prea departe de obiect.

Separati mai aproape de obiect pentru a reduce
vibratiile.

Piesa de méand vibreaza.

Efectuati o verificare a piesei de mand. Dacd este
posibil utilizati o turbind.

Freza este tocitd.

Utilizati o frezd noud.

Lucrarea nu se
potriveste.

Erori la pozitionarea coroanelor si puntilor in timpul
sinterizarii.

Asigurati o pozitionare corectd in timpul
sinterizdrii, conform capitolului ,Pozitionarea pentru
sinterizare”

Indicatiile de pregatire nu au fost respectate.

Contactati dentistul/clientul, reprocesati modelul
dupa cum este necesar.

Contaminarea suprafetei
lucrarii.

Lichidul de colorare a fost utilizat prea frecvent si
este contaminat.

Nu utilizati lichidul de colorare mai mult de 24 de
ore.

Pete albicioase pe
suprafata lucrarii.

Pulberea rezultatd in urma frezdrii nu a fost
indepartatd.

Tndepértati cu grija toaté pulberea inainte de
colorare.

Restaurarea realizata
integral din oxid de
zirconiu are o nuanta
prea inchisd si/sau gri.

Restaurarea coloratd nu s-a uscat complet sau s-a
uscat prea repede.

Respectati o perioadd de uscare minima de 2 ore
inainte de sinterizare.

Program de sinterizare incorect (de ex., temperatura
de sinterizare, ciclul de sinterizare).

Verificati calibrarea cuptorului.

Utilizati programul de sinterizare recomandat.

Timpul de imersie in lichidul de colorare a fost
prealung.

Respectati perioada de colorare recomandatd de
2 minute.

Lichidul de colorare a fost depozitat deschis sau a
fost utilizat prea mult timp.

Tnlocuiti lichidul de colorare din recipientul de
imersie.

Restaurarea sinterizata nu a fost glazuratd.

Glazurati restaurarea sinterizatd utilizand o glazurd
cu o temperaturd de ardere > 900°C.

Restaurarea realizata
integral din oxid de
zirconiu are o nuanta

Afost utilizat un suport absorbant (de ex., servet de
hértie) in timpul uscarii restaurdrii colorate.

Utilizati un suport neabsorbant (de ex., o placa de
sticld).

Timpul de imersie in lichidul de colorare a fost

Respectati perioada de colorare recomandatd de

prea deschisd. prea scurt. 2 minute.
S-a utilizat o cantitate insuficientd de lichid de Utilizati tehnica de colorare recomandata.
colorare in timpul tehnicii de colorare personalizata.
Program de sinterizare gresit (de ex., temperatura | Utilizati programul de sinterizare recomandat.
de sinterizare prea mare). Verificati calibrarea cuptorului.
Pete necolorate dupa Structurile suport de sinterizare sau pinii de Colorati complet structurile suport de sinterizare si
ndepdrtarea structurilor | sinterizare nu au fost colorate/colorati complet. acoperiti zonele cu nuante de machiaj.
suport de sinterizare

Depozitare si stabilitate

Depozitati blocurile ceramice din oxid de zirconiu Lava Plus si toate lichidele de colorare Lava Plus la 15—25°C/59—77 °F. Evitati

expunerea directd la soare.

Nu utilizati dupa data expirarii.

Informatii Client

Nicio persoand nu este autorizata sa furnizeze nicio informatie care se abate de la informatiile oferite in acest manual de instructiuni.

Ciclu Etape ciclu Parametri ciclu
Ciclu de sinterizare Uscare 2 hin cuptorul deschis, rece sau la temperatura camerei
standard Incalzire 20°C/min. 1a 800 °C

Incalzire 10°C/min. la 1.450°C

Timp mentinere 120 min. la 1.450°C

Racire Maximum 15°C/min. la 800 °C

Racire Maximum 20 °C/min. la 250°C
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3M nu acordd clientului licente explicite sau implicite asupra oricéror drepturi de proprietate intelectuald a 3M, inclusiv dar nu limitat la
brevetul german nr. 19904522 si la brevetul US nr. 6709694 pentru utilizarea produselor 3M in combinatie cu produsele nelicentiate
ale tertilor.

Garantie

3M Deutschland garanteazd ca acest produs nu are defectiuni in material sau de fabricatie. 3M Deutschland NU OFERA NICIO ALTA
GARANTIE INCLUSIV ORICE GARANTIE IMPLICITA REFERITOARE LA VANDABILITATE SAU UTILITATE INTR-UN ANUMIT SCOP.
Utilizatorul este responsabil pentru a determina cét de adecvat este produsul pentru aplicatiile sale. Daca acest produs se defecteaza
in perioada de garantie, solutia exclusiva si unica obligatie a 3M Deutschland va fi de a repera sau inlocui produsul 3M Deutschland.
Limitarea Raspunderii

Cu exceptia cazurilor prevazute de lege, 3M Deutschland nu este responsabil de nicio pierdere sau deteriorare rezultand din utilizarea
directd, indirectd, speciald, ocazionald sau secundara a acestui produs, indiferent de circumstantele invocate, incluzand garantia,
contractul, neglijenta sau responsabilitatea stricta.

Informatii valabile incepand cu Februarie 2018

@B SLOVENSKY

Popis vyrobku

Lava™ Plus vysoko translucentny oxid zirkénu je k dostaniu v réznych formdtoch surového produktu, velkostiach a farbach. Pri vopred
zafarbenych surovych produktoch oxidu zirkénu je prislu$na farba zuba uvedend na potlaci. Blocky sliZia na vyrobu konstrukcii z oxidu
zirkdnu a Uplnych rekonstrukeii z oxidu zirkénu.

Néhrady/rekonstrukcie sa navrhujd za pouZitia CAD-softvéru a Udaje sa potom transformuji pomocou CAM-softvéru na frézovacie
drahy. Polotovarové blocky sa frézujt na frézke vhodnej pre opracovanie oxidu zirkonu.

Vlyfrézované nahrady/rekon$trukcie z nezafarbeného oxidu zirkénu dostanu pozadovant farbu zafarbenim pomocou prislusného
farbiaceho roztoku Lava™ Plus, vysoko priesvitny oxid zirkénu. Pre individualne zvyraznenie inciznej oblasti sti dodatoéne k dispozicii
incizne farby EB, EL a EM. Dve bezo zvySku vypdlitelné znaCkovacie farby Lava™ Plus, vysoko priesvitny oxid zirkénu umoziuju
vizualizaciu roznych farbiacich roztokov pri nanasani.

Vlyfrézované nahrady/rekonstrukcie z vopred zafarbeného oxidu zirkénu obsahuju uz rovnomernd zakladnu farbu. Takto moZe farbenie
pomocou farbiaceho roztoku Lava™ Plus, vysoko priesvitny oxid zirkénu odpadnut.

IntenzivnejSie zafarbenie napr. v inciznej, aproximalnej alebo interdentalnej oblasti alebo pre imitovanie sekundarneho dentinu atcl. je
mozné dosiahnut nanesenim vysoko priesvitnych efektovych farieb oxidu zirkénu Lava™ Plus: bielej, ZItej, oranzovej, hnedej, fialovej,
Sedej alebo ruzovej. Efektova farba ,fluorescencia“ sa da miesat s ostatnymi efektovymi farbami, méze sa pouZzivat aj samostatne

a svoj najvyssi fluorescencny Ucinok rozvija najma na bledSich farbach zubov. Farebna intenzita vSetkych efektovych farieb sa da

®

dosiahnut pridanim zriedovadla Lava Plus pre vysoko priesvitné efektové farby oxidu zirkonu (liquid). Efektové farby vnikajui ako
farbiace roztoky do blockov z oxidu zirkdnu a po vypaleni psobia zvnuitra.

Lava Plus surové produkty z oxidu zirknu, disky, vopred zafarbené disky, farbiace roztoky, znackovacie farby a efektové farby nie su
k dostaniu vo vSetkych krajinach.

Vlypalovanie ndhrad/rekonstrukeii sa robi vo vypalovacich peciach vhodnych pre oxid zirkénu podfa programu uréeného pre Lava Plus.
Blocky z oxidu zirkénu Lava Plus vyhovuji norme ISO 6872 typ I, trieda 5. WAK (25—-500°C): 10,5+ 0,210 - K.

B3 Tuto informdciu pre pouZitie vyrobku je potrebné uchovat si po celt dobu pouZitia. Podrobnosti o vetkych uvadzanych produktoch
néjdete v prislusnej prilozenej informécii pre pouZitie.
Priklady pouzitia
Zhotovovanie rekonstrukcif z oxidu zirkénu a plnych restauracii z oxidu zirkonu pre anteriérne a posteriérne zuby s ohfadom na
predpisané hriibky stien a spojovacich prierezov, pozri odstavec ,Navrhovanie konstrukcii/reStaurdcii“:
o samostatné korunky,
* mostiky s maximalne dvomi vedla seba leZiacimi ¢lenmi mostika v oblasti posteriérnych zubov, s maximaine Styrmi vedla seba
leZiacimi ¢lenmi mostika v oblasti anteriérnych zubov,
 korunky a mostiky na implantétoch,
— reStaurdcie Lava Plus na implantatoch st kontraindikované pre pacientov s bruxizmom,
— reStaurdcie Lava Plus na implantatoch by mali mat pasivne usadenie (bez pnutia),
o fazetovanie,
» mostiky s volnymi koncami s maximéine 1 pendensom na pozicii premoldra alebo posteriérneho zuba,
— mostiky s volnymi koncami st kontraindikované pre pacientov s bruxizmom,
« 3-Clenné inlaje/onlaje a 2- alebo 3-¢lenné Maryland-mostiky,
— inlaje/onlaje a Maryland-mostiky st kontraindikované pre pacientov s bruxizmom,
* primarne korunky,
 nadstavba z oxidu zirkonu pre dvojdielne abutmenty
Pokyny k smerniciam pre preparaciu
Presne sediace rekonstrukcie je mozné zhotovit iba vtedy, ak sa dodrzia dané smernice pre prepardciu, pozri brozurku , Clinical
Handling Guidelines* (Korunky a mostiky Lava zaklady prepardcie a spracovania).
TaktieZ je potrebné dodrziavat smernice relevantnych narodnych zdravotnickych tradov pre prislusné indikacie.

Pokyny pre mostiky s volnym koncom, inlaj-/onlaj-mostiky, Maryland-mostiky a mostiky s dlh§im upnutim

Testy preukazali pre oxid zirkénu Lava Plus dostatocnt pevnost pre inlaje/onlaje a mostiky Maryland. Napriek tomu mozu restaurécie pri
tychto indikdciach, nezavisle od vyrobcu materidlu, vykazovat vysSie riziko vypadkov v dosledku decementdcie a sekundérnych kazov.
U mostikov s volnymi koncami, inlaji/onlaji a Maryland-mostikov je zdsadne vysSie riziko ziomenia.

Preto by tieto indikécie mali byt iba v pripade vitalnych pilierovych zubov bez zvySenej mobility a pri dobrej dstnej hygiene pacienta.
Kontraindikacie platia pre pacientov s parafunkciami (napr. bruxizmus). U inlaji a Maryland-mostikov by sa nemal na retaurdcie vyvijat
nijaky silny okluzalny kontakt. Privesok u mostikov s volnymi koncami by mal byt z oklzie vyriaty. Pre mostiky s volnymi koncami,
inlaje/onlaje a Maryland-mostiky je potrebné reSpektovat aj prislusné narodné a regiondine smernice odbornych zvézov. U mostikov

s dlhym upnutim odporticaji mnohé ucebnice pre dosiahnutie stability reStauracie minimalne rovnaky pocet pilierov a ¢lenov mostika.

Bezpeénostné opatrenia
Lava Plus efektova farba biela oxid zirkénu: Kontakt s o¢ami alebo pokozkou moZe spdsobit poleptanie. PouZivajte vhodné ochranné
oblecenie, rukavice a okuliare/ochranu tvére. V pripade kontaktu okamzite opldchnite postihnuté miesto vodou a konzultujte s lekérom.

Bezpecnostné karty 3M Deutschland néjdete na adrese www.mmm.com alebo u svojej lokalnej pobocky.

Navrhovanie konstrukcie/reStauracie

Hrubky stien a spojovacie prierezy st smerodajné pre pevnost neskorsej restauracie. Bezchybny vysledok frézovania zavis okrem
iného od spravneho umiestnenia pridrziavacich pinov a optimalneho smeru frézovania. Stvarnenie konstrukcie alebo restauracie,
umiestnenie pridrZiavacich pinov a nastavenie blocku zabezpecuje po digitalizacii stomatologicky CAD/CAM-softvér. Pri zhromazdo-
vani Udajov je potrebné dodrZiavat prislusné pokyny pre navrhovanie z ndvodu na prevadzku skenera.

TaktieZ vSetky pomocou modelovania do vosku zhotovené reStaurdcie musia splfiat uvedené hridbky stien a spojovacie prierezy.

Pre rekonStrukéné prace z Lava Plus je potrebné dodrZat nasledujlce pravidld navrhovania:

Hrubky stien
Hriibka steny zésadne plati >0,5mm (vynimky pozri nizsie)
Korunky anteriornych zubov >0,3mm, nie vSak v pripade bruxizmu
Primérne korunky >0,3mm, nie v§ak v pripade bruxizmu
Korunky na pilierovych zuboch k pendensom v oblasti >0,7mm
posteriornych zubov
Korunky na pilierovych zuboch k pendensom v oblasti >0,6mm
anteriérnych zubov
Korunky na pilierovych zuboch k anteriornym mostikom a 3 alebo | >0,7 mm
4 medzi¢lenmi
Nadstavba z oxidu zirkénu pre dvojdielne abutmenty >0,8mm
>1,0mm v pripade angulédcie a frézovania v 3 osiach

Spevnenie okrajov

[ Spevnenie okrajov [0,20mm

Dokonéovacie prace ofrézovaného povrchu

Tvarové korekttry a vyhladenie povrchov zdkladného telesa (konstrukcia/reStauracia pred vypalenim) sti v porovnani s opracovanim
po vypdleni lahSie a jednoduchsie. Pocas brdsenia vypalenych konstrukcii/reStaurdcii moze dojst k poskodeniu, ktoré volnym

okom nezistite. Z tohto dovodu by sa rohy, hrany, pripojenia pinov a iné nerovnosti mali do hladka vybrusit uz na z&kladnom telese.
Po vypaleni je konstrukciu/reStauraciu potrebné uz len nasadit.

Pozor: PredovSetkym zdrezy, ostré hrany alebo poskodenia v oblasti spodnej ¢asti medzizubnych spojeni moZu citelne oslabit pevnost
vypélenych konstrukeii/reStauracii. Tieto miesta treba vyhladit v zakladnom stave!

Pri dokon&ovani je potrebné dbat na to, aby zostali zachované potrebné minimalne hribky a prierezy konektorov.

» Pre opracovanie pouZite napriklad univerzalny lestiaci prostriedok, otacky 10.000—20.000 1/min!

» Dokoncite pripojenia pridrZiavacich pinov, potom vSetky hrany, ktoré sa nenachddzajui v oblasti okraja koruniek.

» Pri opracovani vonkajsej kontury v oblasti okraja koruniek dbajte na to, aby ste okraj korunky neposkodili.

» U tplnych restaurécii z oxidu zirkénu pouZite po uvolneni a odbruseni pridrziavacich pinov na vyhladenie reStauracie napr.
jemnozmny brisny papier (jemnost zra 2500), okltizne plochy opracujte nastrojmi beZzne pouzivanymi pre opracovanie keramiky.

Cistenie konstrukcii/restauracii

Aby sme dosiahli rovnomerné zafarbenie, musi byt konstrukcia/reStaurdcia pred zafarbenim zbavena necistot, mastnoty a musi byt

(plne sucha!

» Konstrukciu/ reStauraciu chytajte iba cistymi rukami bez stdp tuku.

» Prach po frézovani dokladne odstrarite pomocou Stetca s umelym viasom zo vSetkych plach vratane vnatornych ploch koruniek.

Farbenie konstrukcii/reStaurécii z nezafarbeného oxidu zirkonu

UGinok a moZnosti farbenia ovplyviiuje hribka steny. Preto Udaje o pouZiti farbiacich roztokov povazujte len za orientacné.

Farbiace roztoky, ktoré st k dispozicii:

Pre kazdU farbu zuba je k dispozicii prislusny farbiaci roztok Lava Plus oxid zirkonu (pozri tabulka). Napr.: zubna farba Vita™ Classical

A1 = farbiaci roztok A1 =~ zubna farba 3D Master™ 1M2. V zdtvorkéch uvadzané priradenie farieb zubov k Vita 3D Master™ je iba

priblizné. Incizne farby EB (Enamel, bieliaci), EL (Enamel, svetly) a EM (Enamel, stredny) sa pouZivaju namiesto inych farbiacich

roztokov pre individualne stvarnenie iba v inciznej oblasti.

Farba zuba Incizne farby Farba zuba Incizne farby
W1* (OM1), W3* (OM3) EB* C1(2L1,5),02(3L1,5), €3 (4L1,5) | EL*

A1 (1M2), A2 (2M2), A3 (2R2,5) |EL* C4(5M2) EM*

A 3.5(3R2,5), Ad (4M2) EM* D2 (211,5), D3 (3L1,5) EL*

B1 (1M1), B2 (2L1,5), B3 (2M3) | EL* D4(3L2,5) EM*

B4 (3M3) EM*

* Tato farba nie je sticastou schémy farieb Vita™ Classical.

Mnozstvo farieb, ktoré st k dispozicii, otvdra zubnému technikovi rozne moznosti stvarnenia. NizSie uvadzame: 1. monochromatické
zafarbenie vo farbe zuba a 2. individuéine zafarbenie vo farbe zuba.

1. Monochromatické zafarbenie vo farbe zuba

» Viyberte ponornu nadobu vhodnej velkosti. Uplnd konstrukcia/ rekonstruknd praca vratane moznych pomocnych Struktur sa musf
dat fahko vkladat a aj vyberat. Ponorna nadoba musi byt suché, ¢ista a zbavena zvySkov farbiaceho roztoku. V opatnom pripade
nedosiahnete pozadovany vysledok farbenia.

» Podla farby zuba vyberte vhodny Lava Plus farbiaci roztok priesvitny oxidu zirkénu, pred pouZitim zatrepte, potom tento naplrite do
ponornej nadobky.

— Aby sa nezmenila koncentracia farbiaceho roztoku, flaSu okamzite zatvorte.

» Konstrukciu / rekonStruk&nu pracu vratane moznych pomocnych Struktur viozte s pouzitim umelohmotovej pinzety do ponornej
nadoby tak, aby bola farbiacim roztokom UpIne pokryta.

» Ponornou nadobou opatrne pokyvajte sem a tam, aby sa mohli pripadné vzduchové bublinky zvn(tra ¢iapogiek uvolnit.

» Konstrukciu/reStaurdciu ponechajte vo farbiacom roztoku na dobu 2 mindty, potom ju pomocou umelohmotovej pinzety vyberte.
Kazdu kontrukciu/reStauraciu farbite iba raz! U masivnych rekonstrukcnych prac s pomocnymi Struktirami alebo bez nich sa
odportca predizit ¢as ponorenia az na 10 mindt. DIhSie ¢asy ponorenia ako 10 mintt spdsobuju Coraz tmavsiu farbu.

» Zvysky farbiaceho roztoku z ¢iapocCiek a z oblasti medzizubnych spojeni odsajte vatovymi ty¢inkami alebo savym papierovym
obrtiskom, aby sa dosiahol rovnomerny farbiaci efekt. Dbajte na to, aby na konStrukcii alebo reStaurécii nezostali Ziadne vidkna.

2. Individudlne farbenie vo farbe zuba

Ak CAM-softvér stanovi okluzalne sintrované koliky alebo pomocné Struktury, potom sa aj tieto musia Uplne zafarbit. V opa¢nom
pripade by po oddeleni zostali nezafarbené miesta alebo by sa konstrukcia/ rekonstrukéna praca a pomocna Strukttra mohli pocas
vypalovania nerovnomerne zmrastovat. Individudina farba zubov sa da dosiahnut cielenym nan&Sanim farbiaceho roztoku pomocou
aplikatora na jedno pouZitie (3M ESPE Applicator M).

Incizne farby EB (bieliaca), EL (svetld) a EM (strednd) je mozné nanasat v inciznej oblasti namiesto zubnych farbiacich roztokov, aby
sa dosiahol prirodzeny incizny efekt.

PoutZitie farieb markerov

Aby sa pri nanasani farbiaceho roztoku zviditelnilo nasytenie konstrukcie farbou, st k dispozicii znackovacie farby Lava Plus oxid
zirkdnu, ¢ervend a modrd. Tieto je mozné zakazdym po kvapkach primieSat do farbiaceho roztoku. ZmieSanim obidvoch oznacovacich
farieb je mozné ziskat tretiu farbu. Pozor: Tieto oznacovacie farby zostavaju na rekonstrukcii viditelné az do vypélenia. To stazuje
pripadnd viditelnost efektovych farieb, pozri tiez pod ,PouZitie efektovych farigb”.

Aplikaéna schéma pre farbiace roztoky Lava Plus z oxid zirkonu

Spojovacie prierezy

Chronologickeé poradie Pocet aplikacii

Mostiky Maryland

2- a 3-Clenné mostiky Maryland Medzi¢len na mieste rezaka. Medziclen s kridlom na jednej alebo oboch strandch.

3-¢lenné inlayové/onlajové mostiky Medziclen je mesidlne a distalne spojeny prostrednictvom inlaye/onlaje s prirodzenym

zubom.,

Nadstavby z oxidu zirkénu pre dvojdielne abutmenty

[ Proteticka vy&ka v oblasti bognjch zubov [12,0mm |

Pozor: NedodrZanie minimdlnej hrdbky steny alebo spojovacich prierezov méze mat za nésledok ziomenie neskorsej zubnej nahrady.
V nepriaznivych pripadoch mdZe dojst k prehltnutiu alebo dokonca vdychnutiu dlomkov a s tym spojenému ohrozeniu zdravia. Za urci-
tych okolnosti je nutny chirurgicky zakrok. Uzivatel je sém zodpovedny za to, aby sa Lava Plus pouZival iba pre schvélené indikécie,
aby boli dodrZzané predpisané miniméine hribky stien a spojovacich prierezov a aby boli spravne umiestnené upevriovacie koliky.

Stvarnenie nadstavby z oxidu zirkénu pre dvojdielne abutmenty

Cementovanie nadstavby z oxidu zirkénu pre dvojdielne abutmenty na kovovej baze je dovolené. Priame spojenie nadstavby z oxidu
zirkénu pre dvojdielne abutmenty s implantatom bez pouZitia kovového medzikusa nie je dovolené. Usadenie nadstavby z oxidu zirkénu
na kovovi bazu by malo byt ¢o najpresnejSie.

Aby sa zabezpecilo spolahlivé zacementovanie nadstavby z oxidu zirkonu s prisluSnou kovovou bazou je potrebné spinit nasledujlice
Specifikacie pre kovovi bazu:

— medzikus valcového tvaru z titanu alebo titanovej zliatiny pre stomatologické pouZzitia

— vnUtorny priemer valcového medzikusa: = 2,9 mm

— vonkajsi priemer: =4,5mm

— vySka valcového medzikusa ramena bézy: 2,6 mm az 6,0 mm

— celkové plocha cementovania (rameno + valcova plocha): >33 mm?

Faktory odstupiiovania

VSetky nahrady/rekonstrukcie sa musia frézovat zvacSené o urcity faktor, aby sa kompenzovalo zmraStenie materialu pri vypalovacom
procese. U blockov Lava Plus pre frézovacie systémy Lava je faktor odstupiiovania zaklti¢ovany v ¢iarovom kdde. Rekonstrukcie sa
automaticky odstupriujli po zadani farby zubu v softvéri Lava™ Design 7 CAM-moduly resp. edicii hyperDENT™ Lava™.

U blockov Lava Plus vo forméte diskov je faktor odstupriovania uvedeny na disku a musi sa zadat do CAM-softvéru. Uvadzany faktor
odstupriovania plati pre nezafarbeny oxid zirkdnu resp. u vopred zafarbeného oxidu zirkénu pre uvedend farbu zuba.

Pre rekon$trukéné prace, ktoré sa maju farbit farbiacim roztokom Lava Plus, je potrebné tento faktor odstupiiovania prisposobit,
pretozZe farbiace zlozky zmraStenie pri vypalovani mierne znizuju. To znamenad, Ze od faktora odstupriovania, ktory je uvedeny na
surovom disku Lava Plus, je potrebné koreként hodnotu podia prislusného farebného roztoku odpogitat.

Podla farbiaceho roztoku plati nasledujtica korek¢na hodnota:

Farbiaci roztok A1,A2,B1,B2, B3, C2, D3, D4 A3, A3,5, A4, B4, C3, C4

Korekéna hodnota pre faktor -0,0017
odstupiiovania

-0,0030

Priklad pre farbu A4: Faktor odstupiiovania na disku je 1,2432, minus korek&nd hodnota 0,0030, ddva pre tto rekonstrukciu faktor
odstupriovania 1,2402, ktory je potrebné zadat do CAM-softvéru.

Nastavenie sintrovanych kolikov a pomocnych Struktir pomocou CAM-softvéru

Niektoré CAM-softvéry umozriuju opatrit nahrady/rekonstrukcie sintrovanymi kolikmi a / alebo pomocnych Struktdr.

PouZitie sintrovanych ¢apov sa odportca osobitne pre dihé, tenkostenné mostiky a mostiky pre stipajticu Celust.

 Tieto sa umiestiiuju na okliznu stranu rekonstrukénej prace, pricom je potrebné dbat na celkovo stabilné podopretie rekonstrukénej
préce.

« Pre vonkajSie piliere sa odportica pouZit po 1-3 vypalovacie piny, pre stredné Cleny 1-2 vypalovacie piny.

« Tieto vypalovacie piny by sa mali pouzit ¢o najkratsie, minimalnu dizku vSak maji mat 0,5 mm a hriibku cca 1 mm.

U rekonstrukénych préac, ktoré pokryvaju vacsiu oblast celustného obltika, sa odportica pouZzitie pomocnych Struktdr.

 Pre tieto pomocné Struktry sa odportca hribka steny cca 2 mm. Masivne pomocné Struktury sa neodportcaju, pretoze tieto mozu
mat vplyvom svojej farby a chovania pri vypalovani negativny vplyv na dobré dosadnutie rekonstrukcnej prace.

e PridrZiavacie piny medzi rekonStrukénou pracou a pomocnou Struktirou by sa mali rovnomerne rozdelit po celej dizke.

Opracovanie na frézke

Pred opracovanim oxidu zirkonu z Lava Plus vycistite frézovaci priestor frézky.

Pre opracovanie blockov Lava Plus na frézovacich pristrojoch Lava sti podla druhu prace a pouzitého blo¢ku potrebné nasleduijlice
nastroje:

Frézovaci pristroj Blocky Lava Plus Blocky Lava Plus XL

Lava™ Form/Lava™ CNC 500/ Typfrézy 4,5,6, 9" Typfrézy 1,2, 3, 4%, 5% 6%, 9*

Lava™ CNC 240 (troj-osové opracovanie)

Lava CNC 500 (pat-osové opracovanie) | Typfrézy 1, 2, 3, 4%, 5%, 6%, 9* Typfrézy 1,2, 3, 4, 5% 6%, 9*
Nasledujtice parametre (vztahované na suché opracovanie) a typy nastrojov sa pouzivajli na opracovanie blockov Lava Plus vo frézkach
Lava. Tieto sa mdzu pre iné stroje a néstroje odliSovat:

Opracovanie Posuv Vertikalne Horizontalne | Otacky Priemer Typ nastroja

[mm/min] prisunutie prisunutie [1/min] nastroja
[mm] [mm] [mm]

Hrubé opracovanie 600 0,4 0,6 10000 2 Tvrdokovovy

Hrubé opracovanie 600 0,3 0,3 30000 1 Turdokovovy

zostatkového materidlu

3D-jemné opracovanie | 1350 na./0,15 0,15 25000 2 Tvrdokovovy

vndtorné / jemné

opracovanie oklizne

3D-jemné opracovanie | 500 n.a. 0,1 25000 2 Tvrdokovovy

preparacnych linif

Jemné opracovanie 800 0,15 0,15 25000 2 Tvrdokovovy

mimo kavity

3D-velmi jemné 1000 n.a. 0,12 20000 1 Turdokovovy

opracovanie vnutorné

Opracovanie fistr 800 1 0,2 30000 1 Turdokovovy

Opracovanie fistr jemné | 500 0,5 0,15 30000 0,5 Tvrdokovovy

Dokoncovacie prace po vyfrézovani

Pozor na keramicky prach: Pri opracovani konstrukcii/reStaurécii odsavajte prach a vzduch klasickou odsavackou s filtrom bezne
pouzivanou v zubnom laboratdriu. Pri frézovani pouZivajte vZdy ochranné okuliare.

Aby sme predili kontamindcii, zabraiite pocas spracovania kontaktu blocku s vodou alebo inymi tekutinami, tukmi (krém na ruky)
alebo olejom, pretoZe v pripade kontamindcie by mohlo dojst k negativnemu vplyvu na schopnost prijimania farby z farbiaceho roztoku
a k nespravnej zhode farby.

Uvolnenie vyfrézovanych nahrad/rekonstrukcii od pridrziavacieho kruzku
Na oddelenie vyfrézovanej nahrady/rekonstrukcie sa odportica pouZit turbinkovy ndsadec! Pokial neméte po ruke turbinovy nésadec,
pouzite jemnu tvrdokovovd frézu s prie¢nymi zubami — otacky < 20.000 1/min!

@

Anteri = = > = 1. vnitorna plocha rekonstrukénej prace | 2 aplikacie farbou na dentin (napr. A1)
nteriorny zub medziclen — medziclen 7 mm? (az 2 medzicleny) — - — -
10 mm? (viacej ako 2 medzicleny) 2. oblast dentinu a krckov 4 aplikAcie farbou na dentin (napr. A1)
Anteriormy zub pahyl— medziclen 7mm? (az 2 medzicleny) 3. oblast krckov 2 dalSie aplikacie farbou na dentin (napr. A1), t.j. celkom 6 aplikécif v oblasti krckov
10mm? (viacej ako 2 medzicleny) 4. incizna oblast 2 aplikdcie inciznou farbou (napr. EL)
Anteriérny zub pahyl — pahyl 7mm? 5. oklizna oblast 1 aplikacie farbou na dentin (napr. A1) v oblasti fistr
Anteriorny zub pahyl — pendens 8mm? 6. prekrytie oblasti dentinu/incizie 1 aplikcie inciznou farbou (napr. EL) na hrani¢n oblast
Anteridrny zub Maryland-kridlo — medziclen 7mm? Pre hribky stien nad 1,5 mm sa odporca ¢astejSia aplikdcia farbiaceho roztoku, nez je uvadzané vyssie, aby farba kompletne prenikla
Posteriorny zub medziClen — medziclen 12mm? do oxidu zirkonu. V opa&nom pripade moze farba zuba posobit svetlejsie.
Posteriérny zub pahyl — medziclen 9mm?
Posteriorny zub pahyl — pahyl 9mm?
Posteriérny zub pahyl — pendens 12mm? = T4 £ s Vgl A
Posteriorny zub inlaj/onlaj — medziclen 9mm? 2 A 2x

Postup

» Ceruzkou (napr. prepisovackou alebo tuzkou) je mozné naznacit oblast incizie a kréku kvoli orientécii pre proces farbenia.

» Viyberte pozadovany Lava Plus farbiaci roztok oxidu zirkénu, pred pouZitim potraste, potom nadavkujte do &istej mieSacej nadobky.

» Nadavkujte malé mnoZzstvo farebného markeru Lava Plus pre oxid zirkonu k farbiacemu roztoku pre oxid zirkénu a zmiesajte.
MieSaci pomer: max. 1 kvapka oznacovacej farby na 1,5 ml farbiaceho roztoku.

» Farbiaci roztok plynule nepreruSovanymi pohybmi nanaSajte horizontalne za pouZitia jednorazového aplikatora na prislusnt plochu,
aby ste docielili homogénne zafarbenie. Tento pracovny krok opakujte na kazdu plochu rekonstrukénej prace. Poradie a pocet
aplikdcii st uvedené v kapitole ,Aplikatnd schéma pre farbiace roztoky". Kazdu vrstvu nechajte najskor pred nanesenim dalSej
vrstvy vsiaknut.

— Aplikator na jedno pouZitie umoZriuje nabrat a aplikovat stale rovnaké mnoZstvo farbiaceho roztoku. Pre kazdy farbiaci roztok
pouZite osobitny aplikator na jedno pouZitie.
— Aby sa dosiahol prirodzeny prechod farby medzi dentinom a inciznou oblastou, naneste ako posledny krok inciznu farbu.

» Pokial' sa pomocou CAM-softvéru pouZili vypalovacie piny, je potrebné aj tieto tpIne zafarbit. V opatnom pripade zostanu pri
oddelovani rekontrukcnej prace nezafarbené miesta, ktoré je po vypracovani mozné prekryt uZ len naterovou farbou.

» Cerstvo zafarbené néhrady/rekonstrukcie neukladajte na susenie na saci podklad (papierovd utierku), pretoze by mohlo dochédzat
k odsatiu farby.

Individualizacia konstrukcii/reStauracii z vopred zafarbeného oxidu zirkénu pomocou Lava Plus farbiacich roztokov
na oxid zirkénu

U vopred zafarbenych Lava Plus surovych produktov z oxidu zirkénu je farba uz obsiahnutd v materidli. Proces farbenia pomocou
farbiaceho roztoku na farbenie oxidu zirkdnu Lava Plus preto odpada.

Vopred zafarbené Lava Plus surové produkty z oxidu zirkénu vo farbach A1, A2, A3, A3,5 je mozné individualizovat vyucne pomocou
Lava Plus farbiaceho roztoku na oxid zirkonu A1 za pouZitia aplikatora na jedno pouZitie (3M ESPE Applicator M), napr. v cervikéinej
oblasti alebo na fistirach. VSetky ostatné farbiace roztoky Lava Plus na oxid zirkénu, ktoré st k dostaniu, sa v kombindcii s vopred
zafarbenymi kontrukciami/reStauraCnymi pracami nesmu pouzivat.

Opatovné pouZitie farbiaceho roztoku Lava Plus z oxid zirkonu
» Farbiaci roztok je mozné pouZivat po dobu 24 hodin, pokial ho okamZite po pouZiti zakryjete a uloZite na chladnom a tmavom mieste.
V pripade nedodrZania hrozi pre konstrukciu/reStaurdciu nasledujtice riziko:
— zmeny farby,
— zmeny pri vypalovani, napr. zmrastenie v dosledku vypalenia,
— znizenie trvanlivosti.
Charakterizovanie pomocou efektovych farieb Lava Plus z oxidu zirkénu
Efektové farby na vopred zafarbené alebo farbiacim roztokom zafarbené reStauracné prace/konstrukcie sa pouzivat smu. Ked st
hotové, posobia velmi intenzivne, vnikaju do reStaurdcie a nie je ich mozné neskor odstranit. Aby ste spoznali i¢inok tychto farieb,
dodrazne odporticame realizovat najskor cviéné prace. Farebny tcinok a schopnost prijimania farby st aj tu zavislé od hribky steny
reStaurdcie.
Biela farba mdze na zéklade svojho zloZenia zasychat. Po zaschnuti sa uz neda upravit a je potrebné ju vyhodit.

Priklady/tipy pre pouZitie efektovych farieb z oxid zirkénu:

Pre rozsiahlejsie rekonstrukéné prace s velmi odlisnymi hriibkami stien a / alebo pomocnych Struktdr moZe byt potrebné pouZit nizsie
ddvky vyhrievania a chladenia, aby sa umoznilo rovnomerné zmrastenie / stiahnutie rekontrukcnej prace a / alebo pomocnej Struktury.
Pre rozne pripady pouZzitia su v nasledujticej tabulke uvedené programy.

Pred vypalovanim Lava Plus je potrebné zabezpecit, aby piecka podporovala vyhrievacie ddvky a kone¢né teploty potrené pre

Lava Plus. Informécie o obsluhe a programovani vypalovacej piecky najdete v prisluSnom névode na obsluhu.

PredsusSenie nahrad po pouziti farbiacich roztokov alebo efektovych farieb

» Po zafarbeni farbiacim roztokom alebo efektovymi farbami je potrebné nahrady/rekonstrukcie na neabsorbuijticej podlozke
(napr. podloZka pre spekanie) aspoii po dobu 2 hodin susit pri izbovej teplote alebo v studenej vypalovacej piecke (vychladnutej
na izbovu tepotu). Tento ¢as susenia je potrebné dodrzat. )

» PrirozsiahlejSie Clenenych mostikoch a dihych rekonstrukénych précach je potrebné Cas suSenia v trvani 2 hodiny predIzit
o min. 30 minat. Cas su$enia pre tieto pripady musi teda byt dvaapol hodiny.

Pre vypalovanie Lava Plus je potrebné naprogramovat nasledujlice programoveé parametre:

Program Priebeh programu Parametre programu
Standardny vypalovaci | Susenie 2 hv otvorenej studenej piecke alebo priizbovej teplote
program Nahrievanie 20 °C/min na 800 °C

Nahrievanie 10°C/min na 1450°C

Cas zotrvania 120 min pri 1450°C

Ochladzovanie max. 15 °C/min na 800 °C

Ochladzovanie max. 20 °C/min na 250°C
Speed-vypalovaci Susenie 2 h v otvorenej studenej piecke alebo pri izbovej teplote
program* Nahrievanie 40°C/min na 900°C

Nahrievanie 20°C/min na 1200°C

Nahrievanie 15°C/min na 1500°C

Cas zotrvania 30 min pri 1500°C

Ochladzovanie max. 15°C/min na 1000°C

Ochladzovanie max. 60 °C/min na 400°C
Vlypalovaci program Susenie 2,5 hv otvorenej studenej piecke alebo pri izbovej teplote
pre rozsiahlejsie Nahrievanie max. 5°C/min na 1450°C
rekonStrukZng prace (as zotrvania 120 min pri 1450°C

Ochladzovanie max. 10°C/min na 250°C

*Neodporica sa pre rozsiahlejSie rekonstrukéné prace so silne rozdielnymi hribkami stien a / alebo pomocnych Struktr.

Dokoncovacie prace u vypalenych nahrad/rekonstrukcii

 Pripadne pouzité vypalovacie piny oddelte diamantovym kot(c¢om a nésledne zabruste.

 \/ypalené konStrukcie/reStaurdcie opracujte pomocou turbinky pri oté¢kach 30.000—120.000 1/min alebo pomocou rychlobezného
néasadca s otackami do 30.000 1/min. Zasadne odporticame pouZivat vodné chladenie.

* Aby sa prediSlo silnému zahrievaniu néhrady alebo rekonstrukcie, obrusujte jednotlivé miesta zdsadne len s malym pritlakom a po
kratku dobu.

Ak sa pouziju diamatové briisne néstroje, pouzivajte iba jemnozrnné diamanty s velkostou zfn medzi jemnymi 30 pm a extra
jemnymi 15 um. Gi st diamanty spojené galvanicky alebo keramicky, to ma vplyv len na Zivotnost diamantového brisneho nastroja.

* Ak sa na dokoncovanie pouZili diamantové briisne néstroje, je potrebné stopy po brdseni vyhladit v kazdom pripade gumovymi
leStiacimi nastrojmi, aby sa zachovala pevnost rekonstrukénej prace. Pre cervikélne oblasti sa hodia kotti¢ové alebo kuzelové
gumové lestiace nastroje.

« Minimélne hodnoty hriibky stien a konektorov je potrebné po opracovani (alebo odstraneni vypalovacich pinov) skontrolovat a tigto

Fazetovanie

Fazetovanie sa robi za pouZitia fazetovacej keramiky, schvalenej pre oxid zirkénu, napr. VITA™ VM™9, vyrabany spolocnostou
VITA™ Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, alebo Jensen Willi Geller Creation, vyrabany spolocnostou Jensen Dental Incorporated.
Pri spracovani dodrZujte informécie pre pouZitie od prislusného vyrobcu fazetovacej keramiky.

Fazetovanie nikdy neodstrariujte pomocou kyseliny fluorovodikovej, pretoze tym by doslo k poSkodeniu restauracie z Lava Plus.

Dokoncenie vypalenej tipinej reStauracie z oxidu zirkdnu
Aby sa dosiahla ¢o najlepsia zhoda so zvolenou farbou a prirodzend estetika, odportica sa vypalenie do lesku s glaziirovacou hmotou.
Alternativne je mozné rekonstrukénui pracu vylestit, pritom sa moze farebny vysledok odliSovat.

Vypalenie do lesku

» K dokonceniu je pre oxid zirkénu potrebné pouZit povolené glaztirovacie hmoty a naterové farby. Prosime pritom postupovat podia
prislusnych informécif pre pouZitie. NajlepSia zhoda so zvolenou farbou sa dosiahne pouZitim glaztrovacich hmot pri vypalovacej
teplote > 900°C.

» Pri vypalovani do lesku potrebuju pIné rekonStrukéné préace z oxidu zirkénu vysSie teploty, preto je potrebné vypalovaciu teplotu na
lesk zvysit v zavislosti od hribky steny.

Politira

» Okraje koruniek, fistry a vystupky je mozné vypracovat gumovymi leStiacimi nastrojmi, beznymi pre opracovanie keramiky.

» Konecny lesk sa dosahuje napr. pomocou diamantovej pasty a vhodnej leStiacej kefky.

Pokyny pre upevnenie, kontrolu okliizie a snimanie rekonstrukénych prac

Definitivne upevnenie rekonstrukénych prac

Podla poZiadavky je moZné rekonstrukené prace z Lava Plus upevnit konvenéne (napr. pomocou skloionomérovych cementov zo

skupiny produktov Ketac™ Cem alebo umelou hmotou modifikovaného skloionomérového cementu, napr. RelyX™ Luting Plus Automix)

alebo adhezivom (napr. pomocou RelyX™ Unicem 2 resp. RelyX™ U200 alebo RelyX™ Ultimate).

» Cementované plochy opieskujte. K tomu je potrebné pouzit 30 7 50 pum oxid hlinika pri tlaku 2 bary (30 psi), aby sa dosiahol drsny,
matny povrch, a dokladne vyCistit alkoholom. Na Cistenie nepouZzivajte kyselinu fosforeénu!

» Po vyskusani je potrebné plochy vycCistit (odportcanie: vyplachnut roztokom hypochloridu sodného (NaOCI 5 %)) s vodou a vysusit.

Podrobné informdcie pre pouZitie uvedenych cementov ndjdete v prislusnych informéciéch pre pouZitie.

Upevnenie nadstavby z oxidu zirkénu na kovovt zakladiiu pre dvojdielne abutmenty

Pre upevnenie nadstavby z oxidu zirkénu na kovovi zakladriu treba pouZzit samoadhezivne upevnenie pomocou kompozitového

cementu RelyX™ Unicem 2 resp. RelyX™ U200 od spolo¢nosti 3M ESPE.

» Pred opieskovanim kovovej zakladne prekryte miesto pripojenia k implantétu (napr. produktom Erkoskin od fy. Erkodent alebo
laboratérnym implantatom).

» Cementované plochy opieskujte. K tomu je potrebné pouzit 30 7 50 um oxid hlinika pri tlaku 2 bary (30 psi), aby sa dosiahol drsny,
matny povrch, a dokladne vyCistit alkoholom.

» Zavitovy kandl kovovej zakladne sa ma pred cementovanim uzatvorit napr. voskom.

» Samoadhezivny kompozitovy upevilovaci cement naneste podfa prisludnej informacie pre pouZitie na vopred upravené povrchy
oboch Easti, obidve Casti potom pritlacte k sebe a pocas vytvrdzovania drzte pritlacené k sebe.

» V/ytvrdzovanie cementu:
— bud predpolymerizujte pomocou stolového pristroja pre vytvrdzovanie svetlom (napr. 3M ESPE Visio™ Alfa) a nasledne 15 min.

7It4 alebo oranzové: Zintenzivnenie aproximalnych alebo cervikdlnych oblasti, naznacenie sekunddrneho dentinu v okltiznej
oblasti.
Hnedé: Zintenzivnenie aproximélnych alebo cervikalnych oblasti, hibkové efekty v okltiznej oblasti.
Sedd alebo fialové: Hibkovy efekt v oblasti rezakovych hran.
Biela: Zvyraznenie hrbolkov, rezakovych hrén a kalcifikovanych Skvin.
— Bielu farbu treba nanasat na zaver. Pokial' sa maju imitovat kalcifikované kvrny, musi byt reStaurdcia
pred nanesenim dobre vysu$end, aby farba zostala na povrchu stat ako biela Skvrna.
— Biela farba by sa nemala nanasat plo$ne resp. vo velkom mnoZstve.
Ruzova: Naznagenie gingivy.
— Aby sa dosiahlo zretelné gingivéalne sfarbenie, je potrebné naniest velkorysé mnoZstvo farby a nechat
dobre zatiahnut.
Fluorescencia: Fluorescencny dcinok na celom zube, osobitne u svetlych farieb zubov W1, W3, A1, B1, C1, a u ina¢
nezafarbenych rekonstrukénych préc.
Tato efektova farba sa pouziva Cistd. ZmieSanim s dentinovou alebo inciznou farbou bude prislu$na farba
svetlejSia a fluorescencny efekt sa zriedi prili$ silno.
Riedidlo (liquid): Redukcia intenzity farby. Toto riedidlo je mozné mieSat do vSetkych efektovych farieb Lava Plus, vysoko
priesvitny oxid zirkénu.

Pouzitie efektovych farieb z oxid zirkonu:
Konstrukcia nesmie vykazovat Ziadne kvapalné zvysky farbiaceho roztoku.
Na nanasanie sa pouzivaji bezné nanasacie Stetce. Pre kazdU farbu pouZite samostatny Stetec alebo Stetec pred zmenou farby
vyCistite vodou.
Ucinok nanesenia efektovych farieb bude viditelny az po vypdleni a pred vypalenim je tento mozné iba odhadnt. Orientacné body
v otdzke farebného Ucinku ndjdete v prirucke Lava™ Plus Shade.
» Efektové farby davkujte na mieSaciu dosku.
» Aby sa dosiahol lepsi priebeh rozlevu, je mozné viskozitu efektovych farieb zniZit zamieSanim minimélneho mnoZstva vody,
napr. pomocou navlhéeného Stetca.
» Intenzitu farby u efektovych farieb je mozné zredukovat zriedenim 1:1 pomocou riedidla Lava Plus.
» Efektovi farbu, pocinajlic najsvetlejSim odtiefiom, natrite na pozadované miesto a nechajte vsiaknut.
» Viacnasobnym nanesenim efektovych farieb je mozné dosiahnut intenzivnejSieho farebného tcinku.
» Po pouZiti zakryte farby krytom.
» V ojedinelych pripadoch mézu po vypaleni zostat spalené zvySky efektovych farieb. Tieto je mozné odftkat stlacenym vzduchom.
UloZenie pre vypalovanie
Dobra cirkuldcia vzduchu okolo vypalovaného materidlu pocas suSenia a vypalovania je déleitéa pre dobry farebny vysledok.
Vlypalovacie misky musia byt preto vybavené vetracimi otvormi alebo nesmu byt iplne zakryté. Aby sa umoznilo linedrne zmrastenie pri
vypalovani a sti¢asne sa zachovala vysoké presnost dosadnutia, je potrebné nahradu/rekonstrukciu optimaine uloZit. Odporucajd sa
nasledujtice uloZenia:

UlozZenie na vypalovacie gul'ky

» \lypalovacie gulky, vhodné pre oxid zirkdnu (napr. Lava Sintering Beads) napliite do vhodnej vypalovacej misky do vysky asi 3 mm.

» Na vypalovacie gulky opatrne ulozte mostiky okltiznou alebo bukdinou stranou, samostatné rekonstrukéné prace okliznou stranou
resp. v polohe na boku. Dbajte na to, aby mostiky mali podla moznosti ¢o najviacej kontaktnych bodov s gulkovym 16zkom a aby boli
vSade dobre podopreté, nie vSak ,zahrabené”. Lava Sintering Beads je mozné pouZit viackrat.

UlozZenie na vyfrézované vypalovacie piny alebo pomocné Struktury

» Pre vypalovanie na vyfrézovanych vypalovacich pinoch je potrebné pouzit hladku, rovnt a pre vypalovanie oxidu zirkdnu vhodn
vypalovaciu podlozku. Cim hladsia tato vypalovacia podioZka je, tym nizsi bude treci odpor a tym nehatenejSie bude prebiehat
zmraStovanie. Castym pouzivanim mozZe povrch vypalovacej podlozky zdrsniet a moze byt potrebné ju vymenit.

» Idedine je pouZitie hustej a nesacej vypalovacej podlozky. Aby sa zabranilo nasavaniu farbiaceho roztoku sacou podlozkou, nechajte
néahrady/rekonstrukcie po zafarbeni vyschnut napr. na sklenenej platnicke a aZ potom ich ukladajte na vypalovaciu podlozku alebo
pred farbenim naneste na ukladaciu stranu vypalovacich pinov oddelovaciu vrstvu vosku (napr. voskovacim nozom).

» Pre vypalovanie rekonstrukénych prac s pomocnymi Strukttrami sa odportica uloZenie nastojato na pomocnej Struktdre.

Vypalovanie

Néhrady / rekonstrukcie z Lava Plus je nahotovo mozné vypalovat vylucne vo vypalovacich peciach vhodnych pre vypalovanie oxidu

zirkonu.

vytvrdzujte pod vakuom v polymerizatnom pristroji (napr. 3M ESPE Visio™ Beta Vario, program 1),
— alebo osvecujte pomocou ruéného svetelného vytvrdzovacieho pristroja o svetelnej intenzite min. 1000 mW/cm? v zafixovanej
polohe zo v8etkych stran po 20 sekund. Celkove je potrebné lepené miesto osvetiovat 80 sekind.
» QOdstrarite prebytoény cement a lepenti medzeru vylestite silikonovym letiacim pripravkom.

Kontrola okliizie u tiplnych rekonStrukcii z oxidu zirkénu

» Zuvacie plochy z oxidu zirkénu nepodliehaju nijakému vyznamnému opotrebeniu. Toto je potrebné brat do Gvahy pri pldnovani
terapie. Osobitnli pozornost je potrebné venovat stvarneniu Zuvacich plch pre dosiahnutie spravnej dynamickej a statickej okluzie.
Tuto by mal zubny lekar pravidelne kontrolovat, napr. v ramci preventivnych prehliadok.

» Pokial bolo hotovti rekonstruként pracu u pacienta potrebné brusit po nasadeni, musia sa nasledne kontaktné plochy vylestit na

vysoky lesk.

Snimanie pevne nasadenych rekonstrukeii z oxidu zirkénu
» Pomocou beznych rotacnych diamantovych néstrojov a za pouZitia dostatocného vodného chladenia narezte drézku a rekonstrukciu
odstrarite alebo pouzite bezné nastroje ako stahovaciu pomacku.

Chyby
Chyba Pric¢ina Riesenie
Rekonstrukéna praca Rekonstrukéna praca a pomocné Strukttry neboli | Hoci rekonstrukéna praca ako aj pomocné Struktry
S pomocnymi rovnomerne zafarbené. boli farbené vo farbiacom roztoku.

Struktirami sa pocas
vypalovania zlomi

Rozdielne spravanie sa pri vypalovani oxidu zirkénu
vyvoldva mechanické napatia, ktoré mozu sposobit
zlomenie.

Pozri tieZ odsek Faktory odstupiiovania.

Masivne oblasti rekonstrukénej prace a / alebo
pomocnej Struktdry sa nezmrastuju / nestahuju
v priebehu vypalovania / chladnutia v rovnakom
¢asovom priebehu ako tenkostenné oblasti.

Pouzite vypalovaci program s redukovanymi
davkami vyhrievania a chladenia. Pozri odsek
Vlypalovanie, tabulka parametrov programu.

Rekonstrukcia samdze | Pridrziavaci pin bol oddeleny v prili§ velkej Oddeluite bliZSie pri objekte tak, aby sa zabranilo
Zlomit pri oddel’ovanj od | vzdialenosti od objektu. chveniu.
zostatkoveho materidlu. | Ngsadec pri praci hadze. Skontrolujte nasadec a pokial méte moznost,
pouZite na uvolnenie turbinku.
Fréza je tupa. PouZite nov(i frézu.
ReStauracia nesedi. Nespravne uloZenie koruniek alebo mostikov pri DodrZujte spravne uloZenie, pozri tieZ odstavec
vypalovani. Vypalovanie".
Neboli dodrzané smernice preparécie. Skontaktovat stomatoldga/zakaznika, pripadne
model upravit.
Necistoty na povrchu Farbiaci roztok bol pouzity prili Casto a tym doslo | Farbiaci roztok pouZivajte po dobu max. 24 hodin.
reStaurdcie. k jeho zneCisteniu.

Belavé miesta na
povrchu restauracie.

Nebol dostatocne odstraneny frézovac prach.

Frézovaci prach pred farbenim dokladne odstraiite.

Uplna rekonstrukéna
praca z oxidu zirkdnu sa
javi prili§ tmava a / alebo
prili§ Seda.

Nedostatocné alebo prili§ rychle susenie zafarbenej
rekonstrukénej prace.

Pred vypalovanim dodrzte minimdlny ¢as suSenia
2 hodiny.

Nespravny vypalovaci program (napr. vypalovacia

Skontrolujte kalibréciu pece.

teplota, vypalovaci cyklus).

PouZite predpisany vypalovaci program.

Prili$ dihy Cas ponorenia vo farbiacom roztoku.

DodrZujte predpisany ¢as farbenia 2 mindty.

Farbiaci roztok bol uloZeny otvoreny alebo bol
pouzivany uz dlho.

Farbiaci roztok v ponornej nadobke vymerite.

Vlypalena rekonstrukena praca nebola glazovana.

Glazovanie vypalovanych rekonstrukénych prac
pomocou glazdrovacej hmoty pri vypalovacej

teplote >900°C.
Uplné rekonstrukéna Pre zafarbend rekonstrukénd précu sa na suSenie | Pouzite podlozku, ktord nesaje (napr. sklenent
pr:{ca z gxidu girkénu sa | pouzila sacia podlozka (napr. papierova utierka). dosku).
Javi prilis bleda. Prili§ kratka doba ponorenia vo farbiacom roztoku. | DodrZujte predpisany Cas farbenia 2 minuty.

Priindividualnej technike farbenia bolo sa pouZzilo
prili§ mélo farbiaceho roztoku.

PouZite spravne predpisanti techniku farbenia.

Nespravny vypalovaci program (napr. prili§ vysoké

PouZite predpisany vypalovaci program.

vypalovacia teplota). Skontrolujte kalibréciu pece.

Pomocné Struktry zafarbite Gplne alebo prislusné
oblasti prekryte nanasacimi farbami.

Nezafarbené miesta po
oddeleni pomocnych
Struktar

Pomocné Struktdry alebo sintrovany koliky neboli
Upine zafarbené spolu s rekonstrukénou pracou.

Skladovanie a trvanlivost

Blocky z oxidu zirkénu Lava Plus a v8etky kvapaliny Lava Plus skladujte pri 15—25°C/59—77 °F. Zabrarite priamemu pdsobeniu
sine¢nych lacov.

Po uplynuti datumu pouZitia materidl nepouzivajte.

Uzivatelské informécie

Ziadna osoba nie je opravnend podavat informécie odliSné od informécif podanych v tomto ndvode.

Spoloénost 3M neposkytuje zakaznikovi ani vylucné a ani implicitné licencie na akékolvek priemyselné ochranné prava spolocnosti
3M, vratane nie vSak obmedzené na nemecky patent ¢. 19904522 a US-patent ¢. 6709694, pre pouZitie 3M-produktov v kombindcii
s nelicencovanymi produktmi tretich 0sob.

Zaruka - L

3M Deutschland zarucuje vyrobok bez defektov materidlu a vyrobnych chyb. 3M Deutschland NEDAVA ZIADNE INE ZARUKY
VRATANE AKYCHKOLVEK NAVRHNUTYCH ZARUK NA PREDAJNOST ALEBO VHODNOST PRE URCITY UCEL. Spotrebitel je
zodpovedny za vymedzenie vhodnosti produktu pre pouZitie. Ak sa objavi poskodenie produktu v rozmedzi zaruénej lehoty, jeding
rieSenie a povinnost 3M Deutschland je produkt 3M Deutschland opravit alebo vymenit,

Vymedzenie zodpovednosti

Pokial zakon neurci inak, 3M Deutschland nie je zodpovedna za akékolvek straty alebo poskodenia vychadzajlice z tohto produktu,

Ci priame, nepriame, Specialne, nahodné, alebo nasledné, bez ohladu na predkladanti verziu, vratane zaruky, zmluvy, nedbalosti alebo
presne vymedzenej zodpovednosti.

Stav informdcie: Februar 2018

05.06.18 15:31
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GD SLOVENSCINA

Opis proizvoda

Visoko prosojni cirkonij Lava™ Plus je na voljo v razli¢nih formatih, velikostih in barvnih odtenkih obdelovancev. Barva zob Ze obarvanih
cirkonijevih obdelovancev je navedena v tiskani obliki. Obdelovanci se uporabljajo za izdelavo cirkonijevih ogrodij in polno cirkonijevih
restavracij.

lzdelava ogrodij/restavracij se nacrtuje z zobozdravnisko programsko opremo CAD, podatki pa se potem s pomocjo programske
opreme CAM pretvorijo v poti za frezanje. Obdelovanci se frezajo v frezalniku, ki je primeren za obdelavo cirkonija.

Po frezanju se ogrodja/restavracije, izdelane iz neobarvanega cirkonija, obarvajo do Zelene barve zob s pomocjo barvne raztopine
Lava™ Plus za visoko prosojen cirkonij. Dodatno so na voljo incizalne barvne raztopine EB, EL in EM za individualno poudarjanje
incizalnega obmocja. Dve oznacevalni barvi Lava™ Plus z zgorevanjem brez ostankov za visoko prosojen cirkonij omogocata
vizualizacijo razliénih barvnih raztopin pri nanosu.

Frezana ogrodja/restavracije, izdelane iz Ze obarvanega cirkonija, vsebujejo enotno osnovno barvo, zato uporaba barvne raztopine
Lava™ Plus za visoko prosojen cirkonij ni potrebna.

Bolj intenzivno obarvanje, npr. na incizalnem, proksimalnem ali interdentalnem obmocju ali kot imitacija sekundarnega dentina ipd.,
se lahko doseze, tako da se nanesejo visoko ucinkovite barve Lava™ Plus za visoko prosojen cirkonij, namrec bela, rumena, oranzna,
rjava, vijoliéna, siva ali roza. Barva za poseben ucinek »fluorescentno« se lahko mesa z vsemi ostalimi barvami za posebne ucinke,
lahko pa se uporablja tudi Cisto sama, tako $e posebej pri svetlej$i barvi zob razvije svoj najvecii fluorescentni ucinek. Z dodatkom
razredcevalca barv s posebnimi ucinki Lava Plus za visoko prosojni cirkonij (liquid) se lahko zmanj$a intenzivnost vseh barv s
posebnimi uginki. Te barve tako kot barvne raztopine vdrejo v cirkonijev obdelovanec in po sintranju delujejo od znotraj navzven.
Cirkonijevi obdelovanci za frezanje, diski, Ze obarvani diski, barvne raztopine, oznagevaine barve in barve s posebnimi uginki Lava Plus
niso na voljo v vseh drzavah.

Ogrodja/restavracije se sintrajo v sinterni peci, primerni za obdelavo cirkonija, ki jo upravlja program, namenjen za izdelke Lava Plus.
Cirkonijevi obdelovanci Lava Plus so skladni z1SO 6872, tip I, razred 5. TEC (25—-500°C): 10,5 + 0,2 10 - K.,

I5” Tekom uporabe proizvoda teh navodil za uporabo ne zavrzite. Za podrobnejSe informacije 0 vseh omenjenih proizvodih preberite
navodila za uporabo, ki so tem proizvodom priloZena.

Podroéja uporabe

Priprava cirkonijevih ogrodij in polno cirkonijevih restavracij za sprednje in zadnje zobe ob upoStevanju predpisanih debelin sten in
prerezov povezovalnih delov je opisana v poglavju »Nagrtovanje ogrodij/restavracij:

o Posamezne previeke

 Prevleke in mostovi na implantatih
— Restavracije Lava Plus na implantatih so kontraindicirane za uporabo pri bruksistih.
— Restavracije Lava Plus na implantatih se morajo prilegati pasivno (brez napetosti).
o Povezane prevleke
« Nosilni mostovi z najvec 1 priveskom na poloZaju li¢nika ali sekalca
— Nosilni mostovi so kontraindicirani za uporabo pri bruksistih.
« Inlej/onlej mostovi s 3 enotami ali mostovi Maryland z 2 ali 3 enotami
— Inlej/onlej mostovi in mostovi Maryland so kontraindicirani za uporabo pri bruksistih.
o Primarne previeke
 Cirkonijeve nadgradnje za dvodelne oporne nadgradnje

Opombe o smernicah za izdelavo

Le ob upoStevanju smernic za izdelavo lahko izdelate popolnoma prilegajoce restavracije, glejte tudi broSuro »Clinical Handling
Guidelines«.

Ravno tako je treba upoStevati smernice ustrezne drzavne zdravstvene institucije v zvezi s posameznimi indikacijami.

Opombe o nosilnih mostovih, inlej/onlej mostovih, mostovih Maryland in mostovih z dolgim razponom

Na testiranjih se je izkazalo, da je cirkonij Lava Plus dovolj trden za inlej/onlej mostove in mostove Maryland. Vendar pa lahko
restavracije za te indikacije, neodvisno od proizvajalca materiala, imajo vecje tveganje neuspesnosti zaradi decementiranja in
sekundarnega kariesa.

Na splosno velja, da je tveganje zloma vecje pri nosilnih mostovih, inlej/onlej mostovih in mostovih Maryland. Pomembno je poudariti,
da navedene indikacije veljajo le za vitalne nosilne zobe, ki niso majavi, in pri pacientih z dobro ustno higieno. So kontraindicirani pri
pacientih s parafunkcijami (npr. pri bruksistih). Pri uporabi inlej in Maryland mostov pomembna okluzalna kontaktna tocka ne sme biti
na restavraciji. Privesek pri nosilnih mostovih naj bo izven okluzije. Za nosilne mostove, inlej/onlej mostove ter mostove Maryland je
treba tudi upoStevati smernice nacionalnega strokovnega zdruzenja. Veliko izobrazevalne literature kot minimum priporoca vsaj enako
Stevilo nadgraden;j in enot mostov za mostove z dolgim razponom, da se tako zagotovi stabilnost restavracije.

Previdnostni ukrepi
Bela barva Lava Plus za posebne ucinke za cirkonij: stik z o¢mi ali s koZo lahko povzro¢i drazenje. Nosite primerna za$citna oblacila,
za8Citne rokavice in zas¢itna oCala/zas¢ito obraza. V primeru stika mesto takoj izperite z vodo in pois¢ite zdravnisko pomoc.

Liste 3M Deutschland MSDS lahko dobite na spletni strani www.mmm.com ali pa se obrnite na svojo lokalno podruznico.

Nacrtovanje ogrodij/restavracij

Debeline sten in prerezov povezovalnih delov so odloCilne za Gvrstost kasnejse restavracije. Popolni rezultati frezanja so med
drugim odvisni od pravilnega poloZaja pricvrstitvenih zaticev in idealne smeri frezanja. NaCrtovanje ogrodij ali restavracij, postavitev
pricvrstitvenih zaticev in namestitev v obdelovancu se izvajajo po digitalizaciji z zobozdravnisko CAD/CAM-programsko opremo. Pri
pridobivanju podatkov upostevajte ustrezne smernice za oblikovanje v navodilih za uporabo skenerja.

Vise restavracije, izdelane z modeliranjem voska, morajo ravno tako izpolnjevati zgornja navodila glede debeline sten in prerezov
povezovalnih delov.

Zarestavracije Lava Plus je treba upoStevati naslednje specifikacije nacrtovanja:

Debeline sten
Debelina stene na splo$no >0,5mm (izjeme najdete spodaj)
Sprednje prevleke >0,3mm, vendar ne pri bruksistih
Primarne previeke >0,3mm, vendar ne pri bruksistih

Prevleke opornega zoba do enote nosilnega mostu za zadnje zobe | > 0,7 mm

Previeke opornega zoba do enote nosilnega mostu za sprednje | =0,6 mm
zobe

Prevleke opornega zoba do sprednjih mostov s 3 ali 4 enotami >0,7mm
mosta

Cirkonijeva nadgradnja za dvodelne oporne nadgradnje >0,8mm

>1,0mm v primeru angulacije in frezanja preko 3 osi

Okrepitev roba
[ Okrepitev roba

\0,20mm \

Prerezi povezovalnih delov

« Sinterni zati¢i se namestijo na okluzalni strani restavracije; zagotovite, da je opora restavracije vsepovsod stabilna.

 Priporo¢amo uporabo 1-3 sinternih zati¢ev na vsakem zunanjem veznem oporniku in 1-2 sinternih zati¢ev na osrednjih enotah.

« Sinterni zati¢i morajo biti ¢im krajsi, vendar morajo biti dolgi najmanj 0,5 mm in debeli okrog 1 mm.

« Namestitev sinternih opornih struktur se Se posebej priporoca pri restavracijah ¢ez Siroko obmocje celjusti.

 Zasinterne oporne strukture se priporoca debelina sten priblizno 2 mm. Trdne sinterne oporne strukture se ne priporocajo, ker lahko
neugodno vplivajo na prileganje zaradi svoje barve in lastnosti pri sintranju.

 Pricvrstitveni zati¢i med restavracijo in sinterno oporno strukturo naj so enakomerno razporejeni po vsej dolZini.

Obdelava v frezalniku

Pred obdelavo cirkonijevih obdelovancev Lava Plus o€istite prostor za frezanje v frezalniku.

Odvisno od vrste dela in uporablienega obdelovanca boste za obdelavo obdelovancev Lava Plus v frezalnikih Lava potrebovali
naslednja orodja:

®

Primeri uporabe/nasveti za uporabo barv s posebnimi ucinki za cirkonij:

Rumena ali oranzna: Intenziviranje proksimalnih ali cervikalnih obmocij, nakazovanje sekundarnega dentina v okluzalnem
obmocju.

Rjava: Intenziviranje proksimalnih ali cervikalnih obmogij, globinski ucinki v okluzalnem obmocju.
Siva ali vijolicna: Globinski ucinek na incizalnem obmocju.
Bela: Poudarjanje konic, sekalnih robov in madeZev apnenca.
— Belo barvo je treba nanesti nazadnje. Ce Zelite ustvariti videz madeZev apnenca, se mora restavracija
pred nanosom dobro posusiti, da se barva na povrsini ohrani kot bel madez.
— Bele barve ne nanaSajte na velike povrine ali v velikih koli¢inah.
Roza: Nakazovanje dlesni.
— Zadoseganie jasne barve dlesni je treba barvo nanesti velikodu$no za dobro nasicenost.
Fluorescentnost: Fluorescentni ucinki po celem zobu, Se posebej pri svetlejSi barvi zob W1, W3, A1, B1, C1 in restavracijah,

ki sicer niso obarvane.
Barve za posebne ucinke se uporabljajo nerazredcene. Z dodatkom barvnih raztopin za dentin ali
incizalnih barvnih raztopin bo barva postala svetlej$a in se bo fluorescentni ucinek preve¢ zmanjsal.

Frezalnik Obdelovanci Lava Plus Obdelovanci Lava Plus XL

Lava™ Form/Lava™ CNC 500/ Frezalni tipi 4, 5, 6, 9* Frezalnitipi 1, 2, 3, 4*, 5*, 6%, 9*

Lava™ CNC 240 (triosna obdelava)

Lava CNC 500 (petosna obdelava) Frezalni tipi 1, 2, 3, 4*, 5%, 6%, 9* Frezalnitipi 1, 2, 3, 4*, 5%, 6, 9*
Priporocamo naslednje parametre (na osnovi suhega frezanja) in vrste orodja za obdelavo obdelovancev Lava Plus v frezalnikinh Lava.
Ti se lahko razlikujejo od drugih naprav in orodij:

Opravilo Podajanje Navpicni Vodoravni Hitrost Premer orodja | Tip orodja

[mm/min] pomik orodja | pomik orodja |vretena [mm]
[mm] [mm] [rom]

Grobo struZenje 600 0,4 0,6 10000 2 karbidna trdina

Struzenje ostankov 600 0,3 0,3 30000 1 karbidna trdina

materiala

3D-glajenje znotraj/ 1350 n.r./0,15 0,15 25000 2 karbidna trdina

okluzalno glajenje

Kon¢na 3D-obdelava 500 nr. 0,11 25000 2 karbidna trdina

linij

Glajenje zunanije strani | 800 0,15 0,15 25000 2 karbidna trdina

kavitete

Fino 3D-glajenje znotraj | 1000 n.r. 0,12 20000 1 karbidna trdina

Mehanska obdelava 800 1 0,2 30000 1 karbidna trdina

razpok

Fina mehanska 500 05 0,15 30000 0,5 karbidna trdina

obdelava razpok
Delo po frezanju

Pozor, keramicni prah: ves prah in zrak posesajte s finim filtrom za prah, ki se navadno uporablja v laboratoriju. Pri obdelavi vseh
ogrodij/restavracij vedno uporabljajte varovalna ocala.

Da bi preprecili kontaminacijo, obdelovancev med delom ne izpostavljajte vodi ali drugi tekoCini, mas¢obam (kreme za roke) ali oljem,
saj bi to vplivalo na vpojnost barvne raztopine in povzrocilo slabo ujemanje barvnih odtenkov.

Odstranjevanje frezanih ogrodij/restavracij iz drzala )
Za odstranjevanije frezanih ogrodij/restavracij priporo¢amo uporabo turbinskega roénika. Ce nimate turbine, lahko uporabite fine
precno prirezane karbidne svedre z vrtilno hitrostjo < 20.000 obratov na minuto.
» Najprej zareZite vse zatice na vrhu, €im blizje previeki iz okluzalne strani, in potem previdno podaljSajte zareze z nasprotne strani ter
lo¢ite obdelovanec.
— Pri odstranjevanju ogrodij/restavracij izvajajte ¢im manjsi pritisk; naj vam nezno zdrsnejo v roko ali na mehko podlogo.

Obdelava frezane povrsine

Korekture oblike in glajenje povrsine bodo laZje in varnej$e na svezem obdelovancu (ogrodje/restavracija pred sintranjem) v primerjavi
z delom na sintranih obdelovancih. BruSenje sintranih ogrodij/restavracij lahko povzro¢i poskodbe, ki so prostemu ocesu nevidne.
Zaradi tega je pred sintranjem treba zgladiti vse vogale, robove, stike s priévrstitvenimi zatici in vse druge neravne povrsine. Tako je po
sintranju potrebno le Se preveriti prileganje ogrodja/restavracije.

Upostevajte: prisotnost vozlov in ostrih robov ali poskodovana spodnja stran interdentalnih povezovalnih delov lahko bistveno zmanj$a
stabilnost sintranega ogrodja/restavracije. Te povrsine je treba zgladiti, ko je ogrodje/obdelovanec v svezem stanju.

Med zaklju¢nimi deli preverite, ali obdelovanec ustreza zahtevam za minimalno debelino sten in prereze povezovalnih delov.

» Za konéno obdelavo lahko na primer uporabite bele univerzalne polirnike z vrtilno hitrostjo 10.000—20.000 obratov na minuto.

» Dokoncajte obdelavo stikov s pricvrstitvenimi zatici in zatem Se vse robove zunaj meje previeke.

» Pri obdelavi zunanjega oboda v neposredni blizini meje previeke bodite nanjo pozorni in je ne poskodujte.

» Pri pripravi polno cirkonijevih restavracij po odstranitvi in brusenju pricvrstitvenih zaticev restavracije zgladite s finozrnatim brusnim
papirjem (zrnatost 2500) ali s podobnim materialom in obreZite okluzalno povrsino z orodji, ki se sicer uporabljajo za obdelavo
keramike.

Giscenje ogrodja/restavracij

Enakomerno nanesena barva zahteva €isto ogrodje/restavracijo brez ostankov olja in popolnoma suho povrsino pred za¢etkom

barvanja.

» Ogrodja/restavracije se dotikajte le s Cistimi in nemastnimi rokami.

Razredgevalec (liquid): | ZmanjSuje intenzivnost barv. Razredcevalec lahko primeSate vsem barvam za posebne uginke Lava Plus

za visoko prosojen cirkonij.

Uporaba barv za posebne ucinke za cirkonij:

Na ogrodju na koncu ne sme biti tekocih ostankov barvne tekoCine.

ZananaSanje se uporabljajo obi¢ajni Copi¢i za slikanje iz trgovine. Za vsako barvo uporabite poseben ¢opic ali pa ¢opi¢ pred zamenjavo

barve oCistite z vodo.

Ucinek, ki nastane z nanosom barv za posebne ucinke, bo viden Sele po sintranju, predvideti pa ga je mogoce samo pred sintranjem.

Priro¢nik za barve Lava™ Plus nudi priblizno predstavitev barvnega ucinka po sintranju.

» Barve za posebne ucinke odmerite na mesalno posodo.

» Viskoznost barv za posebne ucinke se lahko zmanj$a z dodatkom minimalne koli¢ine vode (npr. z mokrim ¢opicem), da lahko barve
nanasate s Sir§imi potezami.

» Intenzivnost barv za posebne ucinke je mogoce zmanjSati z dodatkom razredcila Lava Plus v razmerju 1: 1.

» Nanesite barve za posebne ucinke na Zelena podrocja, zacnite z najsvetlejSo barvo, ki naj se vpije.

» Barvni ucinek postane bolj intenziven po nanosu ve¢ slojev barv za posebne ucinke.

» Po uporabi barve pokrijte s pokrovom.

» V redkih primerih lahko po sintranju ostanejo sledovi izgorevanja barv za posebne uéinke. Te lahko spihate s stisnjenim zrakom.

Polozaj za sintranje

Ker je dobro kroZenje zraka okrog delov za peko med postopkom suSenja in sintranja pomembno za doseganje pravilnih rezultatov

obarvanja, morajo imeti sinterni pladnji prezratevalne odprtine ali pa ne smejo biti povsem prekriti. Ogrodje/restavracija mora biti

idealno namescena tako, da omogoca linearno kréenje med sintranjem, istocasno pa mora ohranjati natan¢no prileganje. Priporogljivi

S0 naslednji poloZaji:

Postavitev na kroglice za sintranje

» Napolnite primeren sinterni pladenj do vi$ine priblizno 3 mm s kroglicami za sintranje, primernimi za cirkonij (npr. kroglice za
sintranje Lava).

» Mostove previdno odloZite na kroglice za sintranje z okluzalno ali bukalno stranjo navzdol, posamezne restavracije pa narahlo
odloZite na kroglice z okluzalno stranjo ali v stranskem polozaju navzdol. Zagotovite, da imajo mostovi ¢im ve¢ stic¢nih tock
s posteljico iz kroglic in dobro oporo po celi dolZini ter da niso »zakopani« vanje. Kroglice za sintranje Lava Sintering Beads lahko
uporabite veckrat.

Postavitev na rezkane sinterne zatice ali na sinterne oporne strukture

» Za sintranje na rezkanih sinternih zaticih se mora uporabiti gladka in ravna sinterna podloga, primerna za cirkonij. Bolj gladka je
sinterna podloga, tem manjsi je upor od trenja, kar zmanjsa preprecevanje kréenja med postopkom sintranja. Sinterna podloga
lahko zaradi pogoste uporabe postane bolj hrapava in jo je treba zamenjati.

» Najbolje je uporabiti gosto, nevpojno sinterno podlogo. Da prepregite iztekanje barvne raztopine zaradi vpojne sinterne podloge, po
nanosu barvnih raztopin pustite ogrodja/restavracije, da se posusijo (npr. na stekleni plos¢i), in jih na sinterno podlogo poloZite Sele,
ko so popolnoma suhi, ali pa nanesite locilni sloj voska (npr. z noZem za vosek) na sticni strani sinternih zaticev, preden nanesete
barvne raztopine.

» Za sintranje restavracij s sinterno oporno strukturo se priporo¢a pokonéna postavitev na sinterno oporno strukturo.

Sintranje

Ogrodja/restavracije Lava Plus je dovoljeno dokonéno sintrati samo v peceh za sintranje, ki so primerne za cirkonij.

Zarestavracije z dolgim razponom z vegjimi razlikami pri debelini sten in/ali sinterne oporne strukture so lahko potrebne niZje stopnje
segrevanja in ohlajanja, da je zagotovlieno enakomerno zmanjSevanje/skréenie restavracije in/ali sinterne oporne strukture. Cikli za
razli¢ne primere nanasanja so prikazani v spodniji tabeli.

Pred sintranjem izdelkov Lava Plus preverite, ali pe¢ omogoca stopnjo segrevanja in zakljuéne temperature, ki so potrebne za

Lava Plus. Informacije o delovanju in programiranju sinterne peci poisite v navodilih za uporabo peci.

Predhodno susenje restavracij po nanosu barvnih raztopin ali barv za posebne ucinke

» Po barvanju z barvno raztopino ali barvo za posebne ucinke morate ogrodja/restavracije pustiti na nevpojni povrsini, da se posusijo
(npr. na sinternem pladnju), in sicer najmanj 2 uri pri sobni temperaturi ali v hladni peci za sintranje (s sobno temperaturo). Obdobje
suSenja je treba natancno upoStevati.

» Dvourno obdobje susenja je treba pri trdnih enotah mostu in restavracijah z dolgim razponom podalj$ati za priblizno 30 minut in
mora obsegati najmanj 2,5 ure.

Za sintranje izdelkov Lava Plus morajo biti nastavljeni naslednji parametri cikla:

» Uporabite ¢opiC z umetnp dlako, da z vseh povrsin ogrodja/restavracije, vkljucno z notranjimi povr§inami previeke, odstranite vse Cikel Stopnie cikla Parametri cikla
ostanke prahu od frezanja. — —— - — - -
. o L . . " Standardni cikel susenje 2 hvodprti, hladni peci ali na sobni temperaturi
Barvanje ogrodij/restavracij, izdelanih iz neobarvanega cirkonija sintranja - P -
Debelina stene vpliva na barvo in na moznosti barvnega oblikovanja. Zato lahko informacije o uporabi barvnih tekogin sluzijo le kot ogrevanje 20°C/min do 800°C
priblizne smernice. ogrevanje 10°C/min do 1450°C
Razpolozljive barvne raztopine: Cakalni Cas 120 min pri 1450°C
Na voljo so barvne raztopine Lava Plus za cirkonij, ki ustrezajo vsaki barvi zob (glejte razpredelnico). Npr.: barva zoba Vita™ Classical hlajenje najvec 15 °C/min do 800 °C
A1 =barvna raztopina A1 ~ barva zoba 3D Master™ 1M2. Podobnost barv z barvo zob Vita 3D Master™, prikazano v oklepajih, je hlajenje najvec 20 °C/min do 250 °C
samo priblizna. Incizaine barvne raztopine EB (sklenina, belilna), EL (sklenina, svetla) in EM (sklenina, srednja) se uporabljajo samo za Hitri (Speed) cikel sudenje 2 hv odprti, hladni peci ali na sobni temperaturi
individualno poudarjanje na incizalnem obmocju pred naslednjo barvno raztopino. sintranja* ogrevanje 40°C/min do 900°C
Barva zob Incizalne barve Barva zob Incizalne barve ogrevanje 20°C/min do 1200°C
W1* (OM1), W3* (OM3) EB* C1(211,5), 62 (3L1,5), C3 (4L1,5) | EL* ogrevanje 15°C/min do 1500°C
A1 (1M2), A2 (2M?2), A3 (2R2,5) |EL* C4 (5M2) EM* Cakalni éas 30 min pri 1500°C
A3.5(3R2,5), Ad (4M2) EM* D2 (2L1,5), D3 (3L1,5) EL* hlajenje najve¢ 15 °C/min do 1000°C
B1(1M1), B2 (2L1,5), B3 (2M3) |EL* D4 (3L2,5) EM* hlajenje najvec 60 °C/min do 400°C
B4 (3M3) EM* Cikel sintranjaza susenje 2,5 hv odprti, hladni peci ali na sobni temperaturi
* Ta barva ni komponenta barvne sheme Vita™ Classical. E%%Vnrg%”e z dolgim ogrevanje najvet 5°C/min do 1450 °C
Veliko razliénih barv, ki je na voljo, zobozdravnigkim tehnikom nudi neomejeno veliko moznosti za prilagajanje po meri. Sledijo opisi: Cakalni Cas 120 min pri 1450 °C
prvi¢, monokromatsko barvanje v barvi zoba; in drugic, individualno obarvanje v barvi zoba. hlajenje najve¢ 10 °C/min do 250°C

1. Monokromatsko barvanje v barvi zoba

» Izberite primerno velikost posode za namakanje. Velikost posode mora omogoCati enostavno vstavijanje in odstranjevanje celotnega
ogrodja/restavracije, vkljuéno z vsemi sinternimi opornimi strukturami. Zelene barvne rezultate boste dosegli, ¢e bo posoda suha,
Cista, brez ostankov kakrsnih koli barvnih teko¢in.

» |zberite barvno raztopino Lava Plus za cirkonij, ki ustreza barvi zoba, jo pred uporabo pretresite in potem napolnite posodo za
namakanje.

— Takoj po uporabi zaprite steklenicko. S tem boste preprecili spremembe v koncentraciji barvne tekoCine.

» Ogrodje/restavracijo vkljuéno z vsemi sinternimi opornimi strukturami vstavite v posodo za namakanje s pomocjo plasticnih klesc;
barvna tekocina mora ogrodje/restavracijo popolnoma prekriti.

» Previdno pretresite posodo za namakanje in izpustite vse zratne mehurcke, ujete v notranjosti.

» Ogrodje/restavracijo pustite v barvni tekogini 2 minuti in jo zatem odstranite s pomocjo plasticnih kles¢. Vsako ogrodje/restavracijo
barvajte le enkrat. Pritrdnih restavracijah priporocamo podalj$anje Casa namakanja vse do 10 minut in to z ali brez sinternih opornih
struktur. Casi namakanja, daljsi od 10 minut, povzrocijo Cedalje bolj temno barvo.

» Odstranite odvecno barvno teko¢ino iz kapice in okrog interdentalnih povezovalnih delov, npr. s palckami z vato ali vpojnimi
papirnatimi brisa¢ami. S tem boste zagotovili enakomerno barvanje. Prepricajte se, da ostanki papirnatih brisa¢ niso ostali na
ogrodju ali restavraciji.

2. Individualno obarvanje v barvi zoba

Ce ste namestili okluzalne sinterne zatiCe ali sinterne oporne strukture s pomocjo programa CAM, morajo biti tudi ti popolnoma
obarvani. Ce niso obarvani, bodo po njihovi odstranitvi vidna nepobarvana mesta, ali pa se ogrodje/restavracija in sinterna oporna
struktura med postopkom sintranja ne bodo mogli enakomerno skrciti. Z nanosom barvne raztopine na specifiénih podrocjih s pomocjo
aplikatorja za enkratno uporabo (3M ESPE Applicator M) lahko ustvarite individualne rezultate pri barvi zob.

Incizalne barvne raztopine EB (belilna), EL (svetla) in EM (srednja) se lahko uporabljajo pred barvno raztopino v barvi zob na incizalnem
obmocju za ustvarjanje videza prosojnega incizalnega robu.

Uporaba oznacevalnih barv

Za vizualno predstavitev nasi¢enosti ogrodja z barvno raztopino pri nanasanju sta vam na voljo oznacevalni barvi Lava Plus za cirkonij,
rde¢a in modra. Ti lahko po kapljicah vsakokrat primeSate barvni raztopini. Z meSanjem oznacevalnih barv lahko izdelate tretjo barvo.
Pozor: oznacevalne barve do sintranja ostanejo vidne na restavraciji. To lahko oteZi vidljivost barv s posebnimi ucinki, glejte pod
»Uporaba barv s posebnimi u¢inki«.

Shema nanosa barvnih teko€in Lava Plus za cirkonij

Mostovi Maryland
Mostovi Maryland z 2 in 3 enotami
Inlej/onlej mostovi s 3 enotami

Enota mosta na poloZaju sekalca. Enota mosta z enim krilom na eni ali obeh straneh.
Enota mosta je mezialno in distalno zasidrana v naravnem zobu preko inleja/onleja.

Cirkonijeve nadgradnje za dvodelne oporne nadgradnje
[ Protetiéna visina v zadnjem delu

\12,0mm \

Upostevajte: v primeru neupoStevanja predpisov glede minimalne debeline stene ali prerezov povezovalnih delov lahko pride do
zloma konéne restavracije. V skrajnem primeru lahko pacient pogoltne ali vdihne delcke in s tem ogrozi svoje zdravje. V dolocenih
okolis¢inah je potreben tudi kirurski poseg. Uporabniki sami odgovarjajo za pravilno uporabo izdelkov Lava Plus za potrjene indikacije
z upoStevanjem predpisane minimalne debeline sten in prerezov povezovalnih delov ter za pravilno postavitev pricvrstitvenih zaticev.

Oblikovanije cirkonijeve nadgradnje za dvodelne oporne nadgradnje

Cementiranje cirkonijeve nadgradnje za dvodelne oporne nadgradnje na kovinski osnovi je dovoljeno. Neposredna povezava cirkonijeve
nadgradnje za dvodelne oporne nadgradnje z implantatom brez uporabe vmesnega kovinskega dela ni dovoljena. Prilagoditev
cirkonijeve nadgradnje na kovinski osnovi naj bo ¢im bolj precizna.

Za zagotovitev varnega cementiranja cirkonijeve nadgradnje z ustrezno kovinsko osnovo morajo biti za kovinsko osnovo izpolnjene
naslednje specifikacije:

— Gilindriéno oblikovan vmesni kos iz titana ali titanove zmesi za dentalno uporabo

— Notranji premer cilindra: =2,9mm

— Zunanji premer: =4,5mm

— Visina cilindra osnovnega ramena: 2,6 mm do 6,0 mm

— Celotna povrsina cementiranja (rame + cilindriéna povrsina): >33 mm?

Faktorji skaliranja

Vsa ogrodja/restavracije je treba pred frezanjem povecati za dolocen faktor kot kompenzacijo za kréenje materiala med sintranjem.
Na obdelovancih Lava Plus za frezalne sisteme Lava je faktor skaliranja del ¢rtne kode. Restavracije se samodejno skalirajo po vnosu
barve zob v programskem modulu Lava™ Design 7 CAM ali pri razli¢ici hyperDENT™ Lava™.

Pri uporabi obdelovancev Lava Plus v formatu diska je faktor skaliranja prikazan na disku in ga je treba vnesti v programsko opremo
CAM. Navedeni faktor skaliranja velja za neobarvan cirkonij ali za navedeno barvo zob pri Ze obarvanem cirkoniju.

Faktor skaliranja je treba prilagoditi pri restavracijah, ki se bodo barvale z barvnimi raztopinami Lava Plus, ker delci barve rahlo zmanj-
§ajo krenje med sintranjem. Vrednost popravka za specificne barvne raztopine je treba odsteti od faktorja skaliranja, navedenega na
disku za obdelavo Lava Plus.

V spodniji tabeli so prikazane vrednosti popravkov za barvne raztopine:
Barvna raztopina A1, A2,B1,B2,B3, C2,D3, D4

Vrednost popravka za faktor —-0,0017
skaliranja

Primer barvne raztopine A4: na disku je naveden faktor skaliranja 1,2432. Odstejte vrednost popravka 0,0030, kot rezultat boste dobili
faktor skaliranja za vnos v programsko opremo CAM za to restavracijo, namre¢ 1,2402.

Uporaba programske opreme CAM za namescanje sinternih zaticev in sinternih opornih struktur

Nekatere izdaje programske opreme CAM obsegajo funkcijo za namescanje sinternih zaticev in/ali sinternih opornih struktur v ogrodja/
restavracije. NameSCanje sinternih zaticev se Se posebej priporo¢a pri mostovih z dolgim razponom, mostovih s tankimi stenami in pri
mostovih za vzpenjajoce Geljusti.

A3, A3,5, A4, B4, C3, C4
-0,0030
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Enota mosta za sprednje zobe — enota mosta 7 mmj (dov2 enoti mosta) Zaporedije nanosa Stevilo nanosov
_ _ 10 mm- (veC kot 2 enol mosta) 1. notranja povrdina restavracije 2 nanosa barvne raztopine za dentin (npr. A1)
ModelCek za sprednje zobe — enota mosta 18[’1}‘[}";2 E\?gézkg?%tlew;?trﬁosta) 2. dentin in cervikalna podro&ja 4 nanosi barvne raztopine za dentin (npr. A1)
~ - 5 3. cervikalno podrocje 2 dodatna nanosa barvne raztopine za dentin (npr. A1), se pravi skupno 6 nanosov na
Modelcek za sprednje zobe — model 7mm cervikalnem podro¢ju
Mgdeléek za sprednje zope — enota nosilnega mosta 8 mmz 4. incizalno podrogje 2 nanosa incizalne barvne raztopine (npr. EL)
Krilo Maryland za sprlednje zobe — enota mosta 7 mm2 5. okluzalno podrocje 1 nanos barvne raztopine za dentin (npr. A1) na podrogju razpok
Enota mosta za zadnje zobe — enota mosta 12mm 6. prekrivno podrocje dentina/incizalnega | 1 nanos incizalne barvne raztopine (npr. EL) na mejnem podrocju
ModelCek za zadnje zobe — enota mosta 9mm? podrocja
- . _ 2 v
Model(fek 2 zadn!e zobe — model - 9 me Ce je debelina sten vecja od 1,5 mm, priporo¢amo vec nanosov barvnih raztopin od opisanih zgoraj, tako da barvna tekocina
ModelCek za zadnje zobe — enota nosilnega mosta 12mm popolnoma prodre v cirkonij. Drugage bo barva zoba vidno svetlejsa.
Inlej/onlej za zadnje zobe — enota mosta 9mm?

— /A

Postopek

» Uporabite lahko svin¢nik (npr. leseni ali mehanski svinénik), da oznacite incizalna in vratna podrocja za preprostej$o orientacijo med
postopkom barvanja.

» Izberite Zeleno barvno raztopino Lava Plus za cirkonij, jo pred uporabo pretresite in potem z njo napolnite ¢isto me$alno posodo.

» Dodajte manj$o koli¢ino oznacevalne barve za cirkonij Lava Plus barvni raztopini za cirkonij in ju temeljito premeSajte. MeSalno
razmerje: maks. 1 kapljica oznacevalne barve v 1,5 ml barvne raztopine.

» Uporabite aplikator za enkratno uporabo in nanesite barvno raztopino na Zeleno podrocje s hitrimi, teko¢imi gibi za enakomeren
ucinek. Ta korak ponovite za vsako podrocje restavracije. Zaporedje in Stevilo nanosov je prikazano v »Diagramu za nanos barvnih
tekoCin«. Pred vsakim nanosom nove plasti pocakajte, da se prej$nja absorbira.

— Uporaba aplikatorja za enkratno uporabo omogoca vpijanje in nanasanje iste koli¢ine barvne raztopine v vsakem primeru.
Zavsako barvno raztopino uporabite poseben aplikator za enkratno uporabo.

— Nanesite incizalno barvno raztopino kot zadnji korak, da zagotovite naravni prehod barve med podro¢jem dentina in incizalnim

. podrocjem. .

» Ce ste namestili okluzalne sinterne zatice s pomocjo programa CAM, morajo biti tudi ti popolnoma obarvani. Ce niso obarvani, bodo
po njihovi odstranitvi vidna neobarvana mesta; ta mesta je mogoce odpraviti le z nanosom barv po koncu dela.

» Sveze obarvanih ogrodij/restavracij za suSenje ne odlagajte na vpojne povrsine (papirnate brisace), ker bi barva iztekla iz
obdelovancev.

Individualizacija ogrodij/restavracij, izdelanih iz Ze obarvanega cirkonija s pomocjo barvnih raztopin Lava Plus za
cirkonij

Barva je del materiala Ze obarvanih cirkonijevih obdelovancev Lava Plus. Zato postopek barvanja z barvnimi raztopinami Lava Plus za
cirkonij ni potreben.

Ze obarvane cirkonijeve obdelovance Lava Plus v barvi A1, A2, A3, A3,5 je mogoce individualizirati samo z barvno raztopino Lava Plus
za cirkonij A1 s pomocjo aplikatorja za enkratno uporabo (3M ESPE Applicator M), na primer na cervikalnem podrogju ali v razpokah.
Drugih barvnih raztopin Lava Plus za cirkonij ni dovoljeno uporabljati v povezavi z Ze obarvanimi ogrodji/restavracijami.

Ponovna uporaba barvne raztopine Lava Plus za cirkonij
» Barvno tekoCino lahko uporabljate v roku do 24 ur, Ce takoj po uporabi posodo pokrijete in jo hranite v hladnem, suhem prostoru.
Ce zgoraj navedenih opozoril ne upostevate, se z ogrodjem/restavracijo lahko zgodi naslednje:
— drugacno obarvanje
— spremembe med sintranjem, npr. deformiranje zaradi sintranja
— zmanj$ana obstojnost

Karakterizacija z barvami za posebne uc¢inke Lava Plus za cirkonij

Raztopine za posebne uCinke se lahko uporabljajo na ze obarvanih restavracijah/ogrodiih ali na restavracijah/ogrodjih, obarvanih z
barvnimi raztopinami. Na voljo so pripravljene za uporabo, delujejo zelo intenzivno, prodrejo v restavracijo in se jih ne da vec odstraniti.
Za spoznavanje ucinka barv torej nujno priporo¢amo izdelavo kosov za vajo. Barvni u¢inek in sposobnost navzemanja barv sta tudi
tukaj odvisna od debeline sten restavracije.

Bela barva se lahko zaradi svoje sestave posusi. V tem primeru se je ne da vec uporabljatiin jo je treba zavreci.

* Ni priporocljivo za restavracije z dolgim razponom z vecjimi razlikami pri debelini sten in/ali sinterne oporne strukture.

Konéna obdelava sintranih ogrodij/restavracij

 ZaloCevanie in brusenje sinternih zaticev uporabite diamantno ploscico.

« Sintrana ogrodja/restavracije koncno obdelajte s turbino s 30.000 do 120.000 rpm (obratov/minuto) ali s hitrim ro¢nikom do
30.000 rpm. Priporocljivo je, da uporabite vodno hlajenje.

* Pregrevanje ogrodja ali restavracije boste preprecili, ¢e boste izvajali le rahel pritisk in posamezno mesto gladili le kratek ¢as.

 Pri diamantnem brusu uporabite samo finozrnate diamante z velikostjo zm med fino, 30 i, in ekstra fino, 15 . Vezava diamantov
(galvanska ali kerami¢na) je pomembna le za vzdrZljivost diamantnega orodja.

¢ (e za zakljuna dela uporabljate diamantni brus, je treba potem uporabiti $e gumijaste polirnike, da zgladite in spolirate sledove
bru$enja do visokega sijaja in zagotovite stabilnost restavracije. Za cervikalna podrocja povezovalnikov lahko uporabite gumijaste
polirnike okrogle ali stozZ¢aste oblike.

 Po koncu dela (ali pred odstranitvijo sinternih zaticev) preverite minimalne vrednosti debeline sten in povezovalnikov. Te vrednosti je
treba upoStevati (glejte poglavje »Nacrtovanje ogrodij/restavracij«).

Fasetiranje

Za fasetiranje uporabite keramiko za fasetiranje, ki se lahko uporablja za cirkonij, npr. VITA™ VM™?, izdelan pri VITA™ Zahnfabrik
H. Rauter GmbH & Co. KG, ali Jensen Willi Geller Creation, izdelan pri Jensen Dental Incorporated. UpoStevajte navodila za uporabo,
ki jih predpisuje izdelovalec keramike za fasetiranje, ki jo Zelite uporabiti.

Keramike za fasetiranje nikoli ne odstranjujte s pomocjo fluorovodikove kisline, ker ta poskoduje restavracijo Lava Plus.

Konéna obdelava sintranih polno cirkonijevih restavracij
Za doseganje najbolj$e ujemanje izbrane barve in bolj naraven estetski videz se priporo¢a glazurna peka z glazuro. Alternativno lahko
restavracijo polirate, vendar se lahko v tem primeru barvni rezultati razlikujejo.

Peka glazure

» Za zakljucna dela je treba uporabiti glazuro in barve, ki se smejo uporabljati za cirkonij. UpoStevajte ustrezna navodila za uporabo.
NajboljSe ujemanie izbrane barve boste dosegli s pomocjo glazure s temperaturo peke > 900 °C.

» Zavse cirkonijeve restavracije so potrebne visje temperature za peko glazure, zato je treba temperaturo peke za glazuro povecati,
odvisno od debeline sten restavracije.

Poliranje
» Robove previek, razpoke in konice lahko obdelate z gumijastimi polirniki, ki se obi¢ajno uporabljajo za keramiko.
» Uporabite diamantno polirno pasto in primerno krtaco za poliranje za kon¢no obdelavo.

Napotki za cementiranje, preverjanje okluzije in odstranjevanje restavracij

Trajno cementiranje restavracij

Odvisno od zahtev lahko restavracije Lava Plus cementirate konvencionalno (npr. z glasionomernimi cementi iz skupine izdelkov

Ketac™ Cem ali s smolo modificiranim glasionomernim cementom, npr. RelyX™ Luting Plus Automix) ali adhezivno (npr. z

RelyX™ Unicem 2, RelyX™ U200 ali RelyX™ Ultimate).

» Peskajte povrsine za cementiranje. Uporabite 30 do 50 um aluminijevega oksida pod tlakom 2 bar (30 psi) in izdelajte hrapavo
povrsino z matiranim videzom, to pa potem temeljito ogistite z alkoholom. Ne uporabljajte fosforjeve kisline za ¢iscenje restavracije!

» Po preizku$anju je treba povrsine ocistiti (z natrijevim hipokloritom (NaOCI), priporocena je raztopina 5 %), jih izprati z vodo in osusiti.

Za podrobnejSe informacije 0 nanosu navedenih cementov preberite ustrezna navodila za uporabo.

Cementiranje cirkonijeve nadgradnje na kovinski osnovi za dvodelne oporne nadgradnje
Za cementiranje cirkonijeve nadgradnje na kovinski osnovi je treba nanesti samoadhezivno cementiranje s pomocjo kompozitnega
cementa 3M ESPE, RelyX™ Unicem 2 ali RelyX™ U200.
» Pred peskanjem kovinske osnove prekrijte povezavo z implantatom (npr. s pomogjo Erkoskina od Erkodenta ali z laboratorijskim
implantatom).
» Peskajte povrsine za cementiranje. Uporabite 30 do 50 ym aluminijevega oksida pod tlakom 2 bar (30 psi) in izdelajte hrapavo
povrsino z matiranim videzom, to pa potem temeljito oGistite z alkoholom.
» Vijatni kanal kovinske osnove je treba pred cementiranjem zapreti (npr. z voskom).
» Nanesite samoadhezivni kompozitni pritrdilni cement v skladu z ustreznimi navodili za uporabo na predhodno obdelane povrine
obeh delov, dela stisnite skupaj in ju med strjevanjem ves ¢as stiskajte skupaj.
» Strjevanje cementa:
— lzvedete lahko predhodno polimerizacijo s pomocjo namizne polimerizacijske naprave (npr. 3M ESPE Visio™ Alfa), ki ji sledi
15 minut temeljitega svetlobnega strjevanja v vakuumu v polimerizacijski napravi (npr. 3M ESPE Visio™ Beta Vario, cikel 1),
— ali pa uporabite roéno polimerizacijsko napravo z jakostjo svetlobe najmanj 1000 mW/cm? za izpostavitev svetlobi z vseh stirih
strani, vsako stran v kon¢nem poloZaju za 20 sekund. Cementirani stik je treba strjevati s svetlobo skupaj 80 sekund.
» Odstranite odvecen cement in cementirani spoj polirajte s silikonskim polirnikom.

Preverjanje okluzije polno cirkonijevih restavracij

» Cirkonijeve okluzijske povrSine niso podvrZzene posebni abrazivni obrabi. To je treba upoStevati pri nacrtovanju terapije. Posebno
pozornost je treba posvetiti oblikovanju okluzijskih povrsin, tako da je dinami¢na in stati¢na okluzija pravilna. To mora zobozdravnik
redno preverjati, npr. med preventivnimi pregledi.

» Ce je bila kon¢ana restavracija dodatno prilagojena po namestitvi v pacientovih ustih, je treba stiéne povrsine spolirati do visokega sijaja.

Odstranjevanje postavljene cirkonijeve restavracije

» Z navadnimi rotirajocimi diamantnimi orodji in primernim vodnim hlajenjem zareZite razpoko in restavracijo povzdignite in/ali jo
povzdignite s pomocjo navadnega instrumenta.

Napake
Napaka Vzrok ReSitev
Restavracija s sinternimi | Obarvanje restavracije in sinterne oporne strukture | Obarvajte restavracijo in sinterne oporne strukture
opornimi strukturami se | ni enakomerno. z barvno raztopino.
med sintranjem zlomi. | Razlika v naginu odziva nepobarvanega in obar-
vanega cirkonija na postopek sintranja povzrota
napetost, zaradi Cesar lahko pride do zloma.
Poglejte si tudi poglavje o faktorjih skaliranja.
Trdni delci restavracije in/ali sinterne oporne Uporabite cikel sintranja z zmanj$ano stopnjo
strukture se med obdobji sintranja/ohlajevanja segrevanja in ohlajevanja. Glejte poglavie o
zmanjSajo/skrcijo do razliéne stopnje kot deli s sintranju in tabelo s parametri cikla.
tankimi stenami.
Med odstranjevanjem s | Pricvrstitveni zatiC je separiran predale¢ od objekta. | Separirajte blize objektu, da zmanjSate vibracije.
pretostalega Tate;rla\a S€ | Vibriranje/plesanie rocnika. Preverite rocnik. Ce je to moZno, uporabite turbino.
festavracia zioml. Rezilo je topo. \'zemite novo rezilo.
Restavracija se ne Napacna postavitev previek in mostov med Zagotovite pravilno postavitev med sintranjem, kot
prilega. sintranjem. je opisano v poglavju »Postavitev za sintranje«.
Smernice za izdelavo niso bile upoStevane. Obrnite se na zobozdravnika/stranko in ustrezno
predelajte model.
Kontaminacija na Barvna tekocina je bila prepogosto uporabliena in je | Barvne tekoCine ne uporabljajte dlje kot 24 ur.
povrsini restavracije. kontaminirana.

@

Napaka Vzrok ReSitev

Na povrsini restavracije | Prah od frezanja ni bil odstranjen. Pred barvanjem previdno odstranite ves prah od
50 vidne belkaste lise. frezanja.

Polno cirkonijeva Obarvana restavracija se ni v celoti posusila ali se je | UpoStevajte minimalno obdobje suSenja 2 uri pred
restavracija zgleda posusila prehitro. sintranjem.

pretemna in/ali preveC | Napagen program za sintranje (npr. temperatura Preverite Kalibriranost pegi.

siva. sintranja, cikel sintranja). Uporabite predpisani program za sintranje.

(as namakanja v barvni raztopini je bil predolg. UpoStevaijte predpisano obdobje barvanja 2 minut.

Barvna raztopina je bila shranjena odprta ali se
uporablja predolgo.

Zamenjajte barvno raztopino v posodi za
namakanje.

Sintrana restavracija nima glazure. Glazirajte sintrano restavracijo s pomocjo glazure s

temperaturo peke > 900 °C.

Polno cirkonijeva Pri susenju obarvane restavracije je bila uporabljena | Uporabite nevpojno podlogo (npr. stekleno plosco).

restavracija zgleda vpojna podloga (npr. papirnata brisaca).

presvetla. Cas namakanja v barvno raztopino je il prekratek. | Upotevajte predpisano obdobje barvanja 2 minut.
Med postopkom individualnega barvanja ni bilo Uporabite predpisano tehniko barvanja.
uporabljeno dovolj barvne raztopine.
Napaégn program za sintranje (npr. temperatura Uporabite predpisani program za sintranje.
sintranja previsoka). Preverite kalibriranost peci.

Nepobarvana mesta Sinterne oporne strukture ali sinterni zatici se niso | V celoti obarvajte sinterne oporne strukture ali na

po odstranitvi sinternih
opornih struktur.

povsem obarvali. obmocja nanesite barve za nanasanje.

Shranjevanje in rok trajanja

Obdelovance Lava Plus iz cirkonija in vse tekocine Lava Plus hranite pri temperaturi 15—25°C/59—77 °F. |zogibajte se neposrednim
son¢nim Zarkom.

Ne uporabljajte po preteku roka trajanja.

Informacije za kupca

Nobena oseba nima pooblastil za posredovanje kakrsnih koli informacij, ki odstopajo od informacij v tem navodilu.

3M stranki ne podeljuje nobenih eksplicitnih ali implicitnih licenc za katere koli pravice iz intelektualne lastnine podjetja 3M, vkljuéno,
vendar ne omejeno na nemski patent §t. 19904522 in ZDA-patent §t. 6709694 za uporabo izdelkov 3M skupaj z nelicenciranimi
izdelki tretjih strank.

Garancija

3M Deutschland jam¢i, da bo ta izdelek brez napak v materialu in izdelavi. 3M Deutschland NE DAJE NOBENIH DRUGIH JAMSTEY,
VKLJUCNO Z NAVEDENIMI JAMSTVIALI JAMSTVI ZA PRODAJO ALI PRIMERNOST ZA DOLOCEN NAMEN. Uporabnik mora sam
presoditi, ali je proizvod primeren za doloéeno uporabo. Ce se ta izdelek pokvari v garancijskem obdobju, bo vasa izkljuéna odSkodnina
in obveznost druzbe 3M Deutschland, da popravi ali zamenja svoj izdelek.

Omejitev odgovornosti

Ce to ni prepovedano z zakonom, druzba 3M Deutschland ne bo odgovorna za kakrsno koli izgubo ali $kodo, izhajajoco iz tega izdelka,
ne glede na to, ali je posredna, neposredna, posebna, nakljucna ali posledi¢na, ne glede na pravno podlago zahtevka, vkljuéno z
garancijo, pogodbo, malomarnostjo ali striktno odgovornostjo.

Datum informacije: februar 2018

@ CESKY

Popis vyrobku

Lava™ Plus vysoce translucentni zirkonoxid je k dostani v riiznych formatech, velikostech a barvach frézovacich blocka. U predz-
barvenych zirkonoxidovych block( je odpovidajici barva zubi uvedena na potisku. Frézovaci blocky slouzi k vyrobé zirkonoxidovych
konstrukei a pIng zirkonoxidové ndhrady.

Konstrukce/ndhrady se vytvéreji pomoci dentdlniho softwaru CAD a data se pak prevadéji pomoci CAM softwaru na frézovaci drahy.
Frézovani blockui se provadi ve frézovacim stroji vhodném pro zirkonoxidu.

Vlyfrézované konstrukce/nahrady z nezbarveného zirkonoxidu ziskaji pozadovanou barvu zub(i zbarvenim pomoci odpovidajiciho
barevného roztoku Lava™ Plus, vysoce translucentni zirkonoxidovy barevny roztok. Pro individualni zdGiraznéni incizalni oblasti jsou
navic k dispozici barvy pro fezaci oblasti EB, EL a EM. Dva beze zbytku spdlitelné vysoce translucentni zirkonoxidové barevné markeiy
Lava™ Plus umoziuiji vizualizaci riznych barevnych roztok( pri nanaseni.

barveni pomoci vysoce translucentniho zirkonoxidového barevného roztoku Lava™ Plus.

Intenzivnéjsi zabarveni napf. v incisalni, aproximalni nebo interdentaini oblasti nebo k napodobeni sekundarniho dentinu atd. je mozno
doséhnout nanesenim vysoce translucentnich zirkonoxidovych efektnich barev Lava™ Plus — bilg, ZIuté, oranZové, hnédé, fialové,
$edé nebo rlizové. Efektni barvu ,Fluorescence® Ize michat se véemi jinymi efektnimi barvami, Iz ji ale pouzit i samotnou a zvlasté

u svétlgjSich barev zubil dochdzi k jejimu nejvétsimu fluorescenénimu ticinku. Pridanim fedidla vysoce translucentnich zirkonoxidovych
efektnich barev Lava Plus (Liquid) je moZné barevnou intenzitu véech efektnich barev sniZit. Efektni barvy pronikajf jako barevné
roztoky do zirkonoxidového blocku a pisobi po sintrovani zevnitf:

Zirkonoxidové blocky, disky, pfedzbarvené disky, barevné roztoky, barevné markery a efektni barvy Lava Plus nejsou k dostani ve
vdech zemich.

Sintrovani konstrukci/ndhrad se provadi v sintrovaci peci vhodné pro zirkonoxidu s odpovidajicim fizenim programu Lava Plus.
Zirkoniové frézovaci blocky Lava Plus odpovidaji 1SO 6872 typ Il, tfida 5. WAK (25—500°C): 10,5+ 0,2 10°° - K.

B3 Informace pro uzivatele k tomuto vyrobku je tfeba uchovavat po celou dobu jeho pouZitelnosti. Podrobnosti ke vSem zminénym
produktlim si prosim zjistéte v piisluSném navodu k pouZiti.
Oblasti pouziti
\lyroba zirkonoxidovych konstrukei a piné zirkonoxidovych néhrad pro oblast prednich a bocnich zubt s ohledem na pfedepsané
tloustky stén a spojovacich priiez(, viz odstavec ,Vytvoreni konstrukce/nahrady.
* Jednotlivé korunky
* Miistky s maximalné dvéma vedle sebe lezicimi mezicleny v oblasti distalnich zubi a maximainé Gtyrmi vedle sebe lezicimi
mezi¢leny v oblasti frontalnich zubil
 Korunky a méstky na implantétech
— Ndhrady Lava Plus na implantatech jsou kontraindikovany pro pacienty s bruxismem.
— Nahrady Lava Plus na implantétech by mély vykazovat pasivni presnost (bez napéti).
o Uzavieni
* Mstky s volnym ¢lenem s maximalné 1 zavésem na pozici premoldru nebo fezéku
— Mstky s volnym ¢lenem jsou kontraindikovany pro pacienty s bruxismem.
« Inlejeové/onlejové mistky se 3 ¢leny a mistky Maryland se 2 nebo 3 &leny
— Inlgje/onleje a mistky Maryland jsou kontraindikovany pro pacienty s bruxismem.
o Primarni korunky
e Zirkonoxidova struktura pro dvoudilné abutmenty
Upozornéni k preparaénim smérnicim
Tvarové presné nahrady je mozné zhotovit jen tehdy, pokud budou dodrZeny stanovené predpisy pro preparaci, viz také brozuru
,Clinical Handling Guidelines* (Korunky a mstky Lava, zaklady preparace a zpracovani).
RovnéZ musi byt dodrZeny smérnice prislusnych vnitrostatnich zdravotnich fad( pro prislu$né indikace.

Pokyny k miistkiim s volnym ¢lenem, inlejovych/onlejovych mistkiim, mistkiim Maryland a miistkiim s dlouhym
rozpétim

Testy dokazuif, Ze zirkonoxid Lava Plus mé dostatecnou pevnost pro inlejové/onlejové mistky a mistky Maryland. Piesto mohou
nahrady u téchto indikaci nezavisle na vyrobci materialu vykazovat vyssi riziko vypadnuti z divodu decementace a sekundarniho kazu.
U miistkd s volnym &lenem, inlejovych/onlejovych miistkd a mdstk( Maryland je véeobecné vétsi riziko fraktury. Proto by se mély tyto
indikace nasazovat pouze na vitaini pilifové zuby bez zvy$ené mobility a pfi dobré Ustni hygiené pacienta. Jsou kontraindikovany pro
pacienty s parafunkcemi (napf. s bruxismem). U inlejovych mstk(i a adhezivnich miistkil Maryland by nemél byt Zadny silny okluzni
kontakt na ndhradu. Okluzni plocha volného ¢lenu by se méla byt vyfazena z okluze. Pro mistky s volnym ¢lenem, inlejové/onlejové
miistky a miistky Maryland je nutno také dbdt i na smérnice odpovidajicich narodnich odbornych svazi. U mistk( s dlouhym rozpgtim
doporucuji ¢etné ucebnice pro stabilitu nahrady minimainé stejny pocet pilifi a meziclend.

Bezpecnostni opatieni

Zirkonoxidova efektni barva Lava Plus, bila: Kontakt s o¢ima nebo pokozkou miiZe vyvolat polepténi. Noste vhodné ochranné oblecent,
ochranné rukavice a ochranné bryle/ochranu obliceje. V pripadé kontaktu okamzité dikladné oplachnéte vodou a vyhledeijte Iékare.

Bezpecnostni listy 3M Deutschland ziskate na www.mmm.com nebo u své mistni pobocky.

Utvéreni konstrukce/nahrady

Pro pevnost pozdgj$i néhrady jsou rozhodujici tloustky stén a priifezy konektorti. Dokonaly vysledek frézovani zavisi mimo jiné na
spravném umisténi upeviiovacich kolik(i a optimalnim sméru frézky. Viytvoreni konstrukce nebo nahrady, umisténi upeviiovacich olikii
a orientace ve frézovacim blocku se po digitalizaci provadéji dentalnim softwarem CAD/CAM. Pfi zdznamu dat dodrZujte odpovidajici
pokyny k vytvoreni uvedené v navodu k pouziti skeneru.

Veskeré nahrady zhotovené prostiednictvim voskové modelace musi rovnéz spliiovat uvedené $itky stén a priifezy spojek.

Pro nahrady Lava Plus musf byt dodrZena nésledujici zadani pro vytvarent:

Tloustky stény
Tloustka stény obecné >0,5mm (vyjimky viz niZe)
Korunky prednich zubii >0,3mm, ale nikoli pri bruxismu
Primarni korunky >0,3mm, ale nikoli pri bruxismu
Korunky pilifovych zub(i ke ¢lenu mistku s volnym koncem >0,7mm
v oblasti bognich zub(i
Korunky pilifovych zub( ke ¢lenu mstku s volnym koncem >0,6mm
v oblasti prednich zub(i
Korunky pilifovych zubd k mdstkiim >0,7mm
prednich zub( se 3 nebo 4 ¢leny muistki
Zirkonoxidova struktura pro dvoudilné abutmenty >0,8mm
>1,0mm v pfipadé angulace a frézovani pres 3 osy

Pro nahrady, které maji byt zabarveny barevnym roztokem Lava Plus, je nutno prizptisobit faktor odstupriovani, protoZe barvici
elementy ponékud snizi smrsténi pfi sintrovani. Tzn. Ze je nutno odecist od faktoru stupfiovani uvedeném na diskovém blocku
Lava Plus podle barevného roztoku danou korekturni hodnotu.

Podle barevného roztoku plati nasleduijici korekturni hodnoty:

Barevny roztok A1,A2,B1,B2,B3, C2, D3, D4 A3, A3,5,A4, B4, C3, C4
Korekturni hodnota pro faktor -0,0017 -0,0030
odstupiiovani

Priklad pro barvu A4 Faktor odstupriovani na disku je 1,2432, po odecteni korekturni hodnoty 0,0030, je vysledkem pro tuto nahradu
faktor odstupriovani uvedeny v CAM softwaru 1,2402.

Nastaveni sintrovacich ¢epi a pomocnych struktur se softwarem CAM

Neékteré verze CAM software nabizeji moZnost opatfit konstrukci/nahradu sintrovacimi ¢epy a/nebo pomocnych struktur. UloZeni se

sintrovymi ¢epy Ize doporucit predevsim pro miistky s dlouhym rozpétim a slabou sténou a mdstky pro stoupajici celist.

« Sintrovaci ¢epy se nasazuiji na okluzni stranu ndhrady, pfitom je tfeba dbét na celkové stabilni upevnéni nahrady.

* Pro vnéjst pilife doporucujeme vzdy 1-3 sintrovaci ¢epy, pro stfedni ¢leny 1-2 sintrovaci ¢epy.

o Sintrovaci ¢epy musi byt co mozné kratkeé, ale musi vykazovat minimalné délku min. 0,5 mm a tlouStku cca 1 mm.

U ndhrad, které maji rozpéti pres Sirokou oblast ¢elistniho oblouku, doporucujeme nasazeni pomocnych struktur.

* Pro pomocné struktury se doporucuje cca 2 mm sila stény. Masivni pomocné struktury se nedoporucuif, protoze by mohly mit diky
svému barevnému a slinovacimu chovani negativni vliv na licovani.

* Upevilovaci koliky mezi nahradou a pomocnou strukturou by mély byt stejnomérné rozdéleny po délce.

Opracovani ve frézovacim stroji
Pred zpracovanim konstrukei zirkonoxidu Lava Plus vycCistéte frézovaci prostor frézovaciho stroje.

Pro zpracovani na frézovacich blogcich Lava Plus ve frézovacich strojich Lava jsou podle druhu prace a pouZzitého frézovaciho blocku
potieba nasledujici nastroje:

Frézovaci stroj Frézovaci bloCky Lava Plus Frézovaci bloCky Lava Plus XL

Lava™ Form/Lava™ CNC 500/ Typ frézky 4, 5, 6, 9* Typ frézky 1, 2, 3, 4*, 5*, 6%, 9*

Lava™ CNC 240 (tfiosé zpracovani)

Lava CNC 500 (pétiosé zpracovéni) Typ frézky 1, 2, 3, 4*, 5*, 6%, 9* Typfrézky 1,2, 3, 4*, 5*, 6%, 9*
Nasledujici parametry opracovani (vztahujici se na suché zpracovani) a typy nastroji se pouZivaji pro zpracovani frézovacich blocka
Lava Plus ve frézovacich strojich Lava. Ty se mohou pro jiné stroje a nastroje lisit:

Zpracovani Posun Pristaveni Pristaveni Pocet otacek |Primér Typ nastroje

[mm/min] vertikalné horizontalné | [1/min] nastroje
[mm] [mm] [mm]

Hrubé brouseni 600 0,4 0,6 10000 2 tvrdy kov

Hrubé brouseni 600 0,3 0,3 30000 1 tvrdy kov

zbyvajiciho materidlu

3D hlazeni uvnitt / 1350 n.a./0,15 0,15 25000 2 tvrdy kov

hlazeni okluzni

3D hlazeni preparaénich | 500 n.a. 0,1 25000 2 tvrdy kov

linek

Hlazeni mimo kavitu 800 0,15 0,15 25000 2 tvrdy kov

3D jemné hlazeni uvnitf | 1000 n.a. 0,12 20000 1 tvrdy kov

Zpracovani fisur 800 1 0,2 30000 1 tvrdy kov

Jemné zpracovani fisur | 500 0,5 0,15 30000 0,5 tvrdy kov

Vypracovani po frézovani

Pozor, keramicky prach: Pfi vypracovani konstrukce/nahrad pouZivejte odsavani s filtrem pro jemné ¢asti, obvykly v laboratofi,
aochranné bryle.

Aby se predeslo znecisténi, nesmi se frézovaci blocek béhem vypracovani dostat do kontaktu s vodou, ostatnimi kapalinami nebo tuky
(krém na ruce) nebo oleji, protoze ty ovliviiuji absorpéni schopnost barevnych roztoki a mohou vést ke $patnému sladéni barev.

Vyjmuti vyfrézované konstrukce/nahrady z drzaku

K vyjmuti vyfrézované konstrukce/néhrady doporucujeme pouzit turbinovou vrtacku! Neni-li k dispozici turbina, pouZijte pricné

ozubenou karbidovou frézu — otacky < 20000 1/min!

» VSechny upeviiovaci koliky co mozné nejblize u korunky nejprve nafiznéte okluzné, pak opatrné oddélte na protilehlé strané.
— Privyjmuti pouzivejte co mozna nejmensi tlak a konstrukci/ndhradu nechte spadnout do ruky nebo na mékky podklad!

Dopracovani frézovaného povrchu

se zpracovanim v sintrovaném stavu. BEhem brousent sintrovanych nahrad/konstrukci miiZe dojit ke Skodém, které nejsou pouhym
okem viditelné. Z tohoto divodu by mély byt rohy, hrany, nastavce upeviiovacich koliki a véechny ostatni nerovnosti do hladka
vybrou$eny jiz na zeleném télese. Konstrukce/néhrada by méla byt v sintrovaném stavu uz jenom upravena.

sintrované konstrukce/ndhrady. Tato mista by méla byt v zeleném stavu vyhlazena!

Po nésledném opracovani je nutno dbat na to, aby mély stény nutnou minimaini tloustku a byly zachovany nutné prifezy konektord.

» Ke zpracovani pouzivejte napfiklad univerzaini lestidlo, pocet otdcek 10000—20000 1/min!

» Dopracujte mista nasazeni upeviiovacich kolikii a poté véechny hrany, které nelezi v oblasti okraje korunky.

» Pri zpracovani vnéjsiho obrysu v oblasti okraje korunky dbejte na to, aby nebyl okraj korunky poskozen.

» U pIng zirkonoxidovych nahrad po vyjmuti a obrouseni upeviiovacich koliki vyhladte ndhradu napf. jemnozrnnym brusnym papirem
(zrnitost 2500) a vypracuijte okluzni plochy pomoci néstrojil béznych pro opracovani keramiky.

Cisténi konstrukci/nahrad

Aby bylo dosaZent stejnomérného zabarveni, musi byt konstrukce/nahrada ped barvenim Cistd, bez mastnot a Gipiné suchd!

» Konstrukce/ndhrady se dotykejte pouze Cistyma rukama bez tuku.

» Frézovaci prach dikladné okartacuijte Stétcem s umélym viasem ze vSech povrchi konstrukce/néhrady véetné vnitfnich ploch
korunek.

Barveni konstrukci/nahrad z nezbarveného zirkonoxidu

Sila stény ovliviiuje piisobeni barev a moznosti utvareni barev. Proto mohou idaje pro pouZiti barevnych roztoki slouZit pouze jako
orientaéni hodnota.

Barevné roztoky k dispozici:

Pro kaZzdou barvu zubu je k dispozici odpovidajici zirkonoxidovy barevny roztok Lava Plus (viz tabulka). Napf.: barva zubu

Vita™ Classical A1 = barevny roztok A1 =~ barva zubu 3D Master™ 1M2. V/ zvorkéch uvedené barevné pfifazeni k barvé zub(i Vita 3D
Master™ je pouze orientacni. Barvy pro fezaci oblasti EB (Enamel, bélici), EL (Enamel, svétly) a EM (Enamel, stiedni) se pouzivaji

pro individualni utvareni pouze v incisélni oblasti misto jiného barevného roztoku.

Barva zubu Incisalni barvy Barva zubu Incisalni barvy
W1* (OM1), W3* (OM3) EB* C1(211,5), 62 (3L1,5), €3 (4L1,5) | EL*

A1 (1M2), A2 (2M2), A3 (2R2,5) | EL* C4 (5M2) EM*

A 3.5(3R2,5), Ad (4M2) EM* D2 (211,5), D3 (3L1,5) EL
B1(1M1),B2(2L1,5), B3 (2M3) | EL* D4 (3L2,5) EM*

B4 (3M3) EM*

* Tato barva neni soucdsti barevného schématu Vita™ Classical.

Velky pocet barey, které jsou k dispozici, otevird zubnim technikiim rizné moznosti prizptisobeni. Nasledné je popsano 1. monochro-
matické zabarveni v barvé zub(i a 2. individuini zabarveni v barvé zubu.

1. Monochromatickeé zabarveni v barvé zubii

» Zvolte maceci nadobu vhodné velikosti. Musi byt moZné vloZit a odebrat kompletni konstrukci/ndhradu véetné moznych pomocnych
struktur. Maceci nadoba musi byt suchd, ¢istd a zbavena zbytki barevnych roztokd, jinak nebude dosazeno pozadovaného vysledku
barveni.

» Podle barvy zubu zvolte vhodny zirkonoxidovy barevny roztok Lava Plus, pred pouzitim ho protfepejte a napliite jim maceci nadobu.
— Aby se koncentrace barevného roztoku nezménila, lahvicku ihned dobre uzavrete.

» Konstrukci/nahradu véetné moznych pomocnych struktur viozZte pomoci umélohmotné pinzety do méaceci nddoby tak, aby byla zcela
pokryta barevnym roztokem.

» Maceci nadobou opatrné pohybujte sem a tam, aby mohly uniknout pripadné vzduchové bubliny uvniti kapny.

» Konstrukci/nahradu ponechte 2 minuty v barevném roztoku a poté ji umélohmotnou pinzetou vyjméte. Kazdou konstrukci/nahradu
barvéte pouze jednou. U masivnich nahrad s pomocnymi strukturami nebo bez nich se doporucuje prodlouzit dobu méacéeni az na
10 minut. Del$i doby mé&ceni nez 10 minut vedou ke stéle tmavsi barve.

» Prebytecny barevny roztok odsajte napr. vatovou tycinkou nebo savym papirovym kapesnikem z kapny a z oblasti interdentélnich
spojek, aby bylo dosazeno rovnomeérného barevného (icinku. Dbejte na to, aby na konstrukci nebo nahradé nezlistala 7adna vidkna.

2. Individualni zabarveni barvy zubii

Pokud byly za pomoci CAM softwaru nasazeny okluzni sintrovaci ¢epy nebo pomocné struktury, je nutno je také zcela zabarvit. Jinak
ziistanou pfi oddéleni nezabarvena mista nebo by se konstrukce/nahrada a pomocnd struktura mohly béhem sintrovaciho procesu
nestejné smrstit. Cilenym nanesenim barvy pomoci $tétce nebo jednorazového aplikatoru (3M ESPE Applicator M) je mozné dosahnout
individualniho odstupriovani barvy zub(.

Barvy pro fezaci oblasti EB (bélici), EL (svétly) a EM (stfedni) je mozné pouZit v incisélni oblasti misto barevného roztoku v barvé zubd,
aby se tak docililo pfirozeného efektu.

Pouziti barev markeri
Aby bylo pfi nanaent viditelné nasyceni konstrukce barevnym roztokem, jsou k dispozici zirkonoxidové barevné markery Lava Plus,
¢erveny a modry. Tyto je mozno jednotlivé vZdy po kapkach pfimichat do barevného roztoku. Smichanim obou barevnych markerd je
mozno vytvorit treti barvu.
Pozor: Barevné markery z(istévaji na ndhradé viditelné az do sintrovani. To miZe pfipadné ztiZit viditelnost efektnich barev, viz také
PouZiti efektnich barev*.
Schéma aplikace zirkonoxidovych barevnych roztokii Lava Plus

Chronologickeé poradi Pocet aplikaci

1. Vnitfni plocha nahrady 2 aplikace s barvou dentinu (napf. A1)

2. Oblast dentinu a krcku 4 aplikace s barvou dentinu (napf. A1)

Zesileni okraje

\ Zesileni okraje \ 0,20mm

Priifezy konektorii

Predni zub ¢len mistku — ¢len mUstku 7mm? (do 2 ¢lend mistku)
10mm? (vice nez 2 Cleny mistku)

Predni zub pahyl — ¢len miistku 7mm? (do 2 ¢lenti mistku)
10mm? (vice ne7 2 Cleny mistku)

Pfedni zub pahyl — pahyl 7mm?

Predni zub pahyl — ¢len miistku s volnym koncem 8mm?

Predni zub kfidlo Maryland — ¢len méstku 7mm?

Boni zub ¢len miistku — ¢len miistku 12mm?

Botni zub pahyl — ¢len miistku 9mm?

Boni zub pahyl — pahyl 9mm?

Bocni zub pahyl — ¢len mistku s volnym koncem 12mm?

Bocni zub inlej/onlej — Clen miistku 9mm?

Mistek Maryland

Clen miistku v pozici fezaku. Clen mistku s jednim kridlem na jedné, popf: na obou
strandch.

Miistky Maryland se 2 a 3 ¢leny

Inlejové a onlejové muistky se 3 Clanky Clen mistku je mesidlng a distainé pripojen k prirodnimu zubu inleji.

Zirkonoxidové struktury pro dvoudilné abutmenty

[ Proteticka vyka v oblasti bocnich zubii [12,0mm

Pozor: NedodrZeni uvedenych minimalnich tloustek stény nebo spojovacich prifezi miize vést k frakture pozdgj$i zubni nahrady.

V nevyhodnych pripadech m(ize dojit k polknuti ¢i dokonce vdechnuti ¢asti a s tim spojenému riziku pro zdravi. Za urcitych okolnosti
miiZe byt kvli tomu tfeba chirurgicky zakrok. Uzivatel je jediny odpovédny za to, Ze Lava Plus bude pouZit jen pro schvalené indikace,
Ze budou drZeny stanovené minimélni tloustky stén a priirez(i konektor(i a Ze budou upeviiovaci koliky spravné umistény.

Zhotoveni zirkonoxidové struktury pro dvoudilné abutmenty

Cementovani zirkonoxidové struktury pro dvoudilné abutmenty na bazi kovu je povoleno. Primé spojeni zirkonoxidové struktury pro
dvoudilné abutmenty s implantatem bez pouZiti kovového mezikusu neni pripustné. Licovani zirkonoxidové struktury na bézi kovu by
mélo byt co mozZna nejpresnéjsi.

Aby bylo zaruceno bezpecné cementovani abutmentu s odpovidajici kovovou bazi, musi byt spinény nasleduijici specifikace pro
kovovou bazi.

— Vélcové tvarovany mezikus z titanu nebo titanové slitiny pro dentéini pouziti

— Priimér valce: =2,9mm

— Vngjsi primér: =4,5mm

— \lySka valce ramena baze: 2,6 mm az 6,0 mm

— Celkova cementovana plocha (rameno abutmentu + plocha valce): =33 mm?

Faktory odstupiiovani

V8echny konstrukce/nahrady je nutno zvétsit frézovanim o urcity faktor, aby bylo mozno kompenzovat smrsténi materidlu sintrovanim.
U frézovacich block( Lava Plus pro frézovaci systémy Lava je faktor odstupriovani zaifrovan v ¢arovém kodu. Nahrady se po zadéni
barvy zubu v CAM modulech Lava™ Design Software 7 prip. hyperDENT™ Lava™ Edition automaticky odstupriuji.

U frézovacich block( Lava Plus ve formétu disku je faktor odstupriovani uveden na disku a musf byt zadén do CAM softwaru. Uvedeny
faktor odstupfiovani plati pro nezbarveny zirkonoxid piip. u predzbarveného zirkonoxidu pro uvedenou barvu zub.

3. Oblast krcku 2 dal$i aplikace s barvou dentinu (napr. A1), tzn. celkem 6 aplikaci v oblasti kréku
4. Incizalni oblast 2 aplikace s barvou oblasti fezani (napfr. EL)
5. Okluzni oblast 1 aplikace s barvou dentinu (napr. A1) v oblasti fisur

6. Prekryvani oblasti dentinu/incisaini 1 aplikace s barvou oblasti fezani (napr. EL) na hrani¢ni oblast
oblasti

Pfi sile stén nad 1,5 mm doporucujeme ¢astéjsi aplikaci barevnych roztok(i neZ je uvedena vySe, aby barva kompletné pronikla
zirkonoxidem. Jinak by mohla barva zubil plisobit svétleji.

/A

Postup
» Tuzkou (napf. béZnou nebo rysovaci tuzkou) je mozné pro proces barveni oznagit oblast fezani nebo kréek pro orientaci.
» Zvolte pozadovany zirkonoxidovy barevny roztok Lava Plus, pfed pouZitim ho protrepejte a davkujte do Gisté michaci nadoby.
» Pridejte malé mnoZstvi barevného zirkonoxidového markeru Lava Plus a promichejte. Michaci pomér: max. 1 kapka barevného
markeru ku 1,5 ml barevného roztoku.
» Barevny roztok nanasejte rychlym a plynulym pohybem aplikdtorem k jednorazovému pouZiti horizontalné na danou plochu,
abyste docilili homogenniho zabarveni. Tento pracovni krok opakujte u kazdé plochy néhrady. Poradi a pocet aplikaci jsou uvedeny
v ,Schéma aplikaci pro barevné roztoky“. Kazdou vrstvu nechte napred vsaknout, neZ nanesete dalsi.
— Aplikétor pro jednordzové pouZiti umoZiiuje nabrat a aplikovat vZdy stejné mnoZzstvi barevného roztoku. Pro kazdy barevny roztok
pouZijte zviastni aplikator pro jednordzové pouziti.
— Aby se zajistil prirozeny barevny prechod mezi dentinem a fezaci oblasti, naneste jako posledni pracovni krok barvu na fezaci
oblast.
» Pokud byly za pomoci CAM softwaru nasazeny okluzni sintrovaci ¢epy, je nutno je také zcela zabarvit. Jinak zlistanou pfi vyjmuti
nezbarvena mista, ktera mohou byt po vypracovani zakryta uz jenom malovaci barvou.
» Cerstvé nabarvené konstrukce/nahrady polozte k ususeni na saci podlozku (papirovy ubrousek), protoze jinak by se barva znovu
vysdla.
Individualizace konstrukci/nahrad z piedzbarveného zirkonoxidu pomoci zirkonoxidovych barevnych roztokii Lava Plus
U pedzbarvenych zirkonoxidovych blocku Lava Plus je barva iz obsazena v materialu. Proto odpadé proces barveni se zirkonoxidovymi
barevnymi roztoky Lava Plus.
Predzbarvené zirkonoxidové blocky Lava Plus v barvach A1, A2, A3, A3,5 je mozné individualizovat vylucné s pomocf zirkonoxidového
barevného roztoku Lava Plus A1 za poutitf jednorazového aplikatoru (3M ESPE Applicator M), napf. v cervikalni oblasti nebo pi trhlinéch.
Z4dné jiné zirkonoxidové barevné roztoky Lava Plus se nesméji v kombinaci s predzbarvenymi konstrukcemi/nhradami pouzivat.

Opétné pouziti zirkonoxidového barevného roztoku Lava Plus
» Barevny roztok je mozné pouzivat po dobu 24 hodin, pokud je hned po pouziti zakryt a skladovan v chladu a ve tmé. V pfipadé
nedodrzeni hrozi u konstrukce/ndhrady nasleduiic rizika:
— zmény barvy,
— zmény chovani pfi sintrovani, napr. zpozdéni sintrovani,
— ovlivnéni Zivotnosti.
Charakterizace zirkonoxidovych efektnich barev Lava Plus
Efektni barvy se mohou pouZivat na predzbarvené nebo barevnym roztokem zbarvené nahrady/konstrukce. Jsou hotové k pouZiti,
plisobi velice intenzivné, pronikaji do nahrady a nelze je uz odstranit. Abyste se dostate¢né sezndmili s témito barvami, doporucujeme
se s nimi v kazdém pripadé napied zhotovit cvi¢né prace. Barevné plisobeni a schopnost absorpce barvy jsou také zde zavislé na sile
stény nahrady.
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Bila barva miZe na zakladé svého sloZeni zaschnout. Neni mozné ji znovu pripravit a je nutno ji vyhodit.
Priklady/tipy pro pouZiti zirkonoxidovych efektnich barev:

Zlutd nebo oranzova: Zintenzivnéni aproximalnich nebo cervikalnich oblasti, ndznak sekundarniho dentinu v okluzni oblasti.
hnéda: Zintenzivnéni aproximalnich nebo cervikalnich oblasti, hloubkové efekty v okluzni oblasti.
Sedd nebo fialova: Hloubkoveé pisobeni v oblasti fezani.
bila: Zvyraznéni $picek hrbolk(, inciznich hran a vapennych skvrn.
— Bila barva by méla byt nanesena naposledy. KdyZ je nutno napodobit vdpenné skvrny, je nutno ndhradu
pred nanesenim dobre osusit, aby ztistala bild barva na povrchu jako bila skvrna.
— Bild barva by se neméla nanaset plo$né, prip. ve velkém mnoZstvi.
rlizova: Naznak gingivy.
— Aby se dosahlo zfetelné barvy gingivy, je nutno barvu velkoryse nanést a nechat dobre vsaknout.
Fluorescence: Fluorescencni pdsobent v celém zubu, zvIa$té u svétlych barev zubu W1, W3, A1, B1, C1 a ujinak
nezbarvenych restauraci.
Tato efektni barva se pouZziva ¢ista. Smichanim dentinové barvy nebo barvy fezaci oblasti dand barva
zesvétla a fluorescencni efekt je prilis silné ziedén.
Redidlo (Liquid): Redukuije intenzitu barvy. Redidlo je mozné zamichat do vech vysoce translucentnich zirkonoxidovych
efektnich barev Lava Plus.

PouZiti zirkonoxidovych efektnich barev:

Konstrukce nesmi vykazovat zadné zbytky barevného roztoku.

K nanaseni slouzi béZny Stétecek na malovani. Na kaZdou barvu pouZijte zviastni Stétec nebo Stétec pfed zménou barvy proplachnéte

vodou.

Plisobeni dosazené nanasenim efektnich barev bude viditelné a7 po sintrovani a Ize ho pred sintrovanim pouze odhadnout. Origntagni

hodnoty pro barevné pisobeni po sintrovani najdete v prirucce Lava™ Plus Shade Guide.

» Dévkuite efektni barvy na misici desticku.

» Abyste dosahli SirSiho rozlivu, je mozné snizit viskozitu efektnich barev primichanim minimélniho mnoZstvi vody napf. vihkym
Stétcem.

» Barevnou intenzitu efektnich barev je mozné snizit zfredénim 1:1 fedidlem Lava Plus.

» Efektni barvu, u které zacindte nejsvétlejsi barvou, namalujte na pozadovanych mistech Stétcem a nechte vsaknout.

» Opakovanym nanasenim efektnich barev je mozné zintenzivnit ptisobeni barev.

» Po poutZiti barvy prikryjte vikem.

» V ojedinélych pripadech mohou po sintrovani zlistat pozistatky vypalovani. Ty je mozno odfouknout tlakovym vzduchem.

UloZeni pro sintrovani

Dobra cirkulace vzduchu kolem vypalovaného produktu béhem suseni a sintrovani je dileZita pro spravny barevny vysledek. Sintrovact

misky musi proto mit vétraci otvory nebo nesmi byt piné prikryty. Aby byla umoznéno linedrni smrsténi pfi sintrovani a zarover byla

zajiSténa vysoka tvarova presnost, musi byt konstrukce/ndhrada optiméing ulozena. DoporuCujeme nésledujici ulozent:

UloZeni na sintrovaci koule (Sintering Beads)

» Napliite sintrovaci kouli vhodné pro zirkonoxidu (nap: Lava Sintering Beads) az do vy$e cca 3 mm do vhodné sintrovaci misky.

» Miistky poloZte okluzni pfip. bukélni stranou, jednotlivé nahrady okluzni stranou prip. v bocni poloze opatrné na sintrovaci koule.
Dejte pozor na to, aby mstky mély s vrstvou kulovych ¢lankii co nejvice kontaktnich bodd a byly vSude dobie opfeny. Lava Sintering
Beads je mozZno pouZit opakovang.

Ulozeni na vyfrézovanych sintrovacich éepech nebo pomocnych strukturach

» Pro sintrovani na vyfrézovanych sintrovacich Cepech je nutno pouzivat hladkou, rovnou a na sintrovéni zirkonoxidu vhodnou
sintrovaci podlozku. Gim hladsi je sintrovaci podlozka, tim mensi je tfeci odpor a tim snadnéji miZe probihat smrstovani. Castym
pouZitim se mze drsnost sintrovaci podlozky zvySit a je nutno ji piipadné vyménit.

» PouZivejte nejlépe sintrovaci podlozku, které je nepropustnd a nesaje. Abyste zabranili odsavani saci sintrovaci podlozkou, nechte
konstrukce/nahrady po barveni osusit napf. na sklenéné desce a teprve pak polozte na sintrovaci podlozku, nebo pred barvenim
naneste na plochu uloZeni sintrovaciho ¢epu oddélujici vrstvu vosku (napf. voskovacim nozem).

» Pro sintrovani nahrad s pomocnou strukturou se doporucuje podeprené uloZeni na pomocné strukture.

Sintrovani

Sintrovani konstrukci/nahrad Lava Plus se mdze dokonit vylucné v sintrovacich pecich vhodnych pro zirkonoxidu.

chladici miry, aby se umoznilo stejnomérné smrstovani/stahovani nahrady a/nebo pomocné struktury. Pro rlizné pripady pouZiti jsou
programy uvedeny v nasledujici tabulce.

Pred sintrovanim Lava Plus je nutno zajistit, aby sintrovaci pec podporovala topné hodnoty a kone¢né teploty nutné pro Lava Plus.
Informace k obsluze a programovani sintrovaci pece jsou uvedeny v daném navodu k obsluze.

Predsuseni nahrad po pouZiti barevnych roztokii nebo efektnich barev

» Po barveni barevnym roztokem nebo efektnimi barvami je nutno konstrukce/nahrady susit na neabsorbujici plose (napf. sintrovacim
nosic) nejméné 2 hodiny pri pokojové teploté nebo ve studené sintrovaci peci (pokojova teplota). Tuto dobu suseni je nutno dodrzet.

» U masivnich ¢lank( mlstki a nahrad s dlouhym rozpétim je nutno 2hodinovou dobu schnuti prodlouZit o cca 30 min., méla by tedy
trvat minimalné 2,5 hod.

Nasledujici parametry programu musi byt programovany pro sintrovani Lava Plus.

Program Priibéh programu Parametry programu
Standardni sintrovaci Suseni 2 h v otevfené studené peci nebo pri pokojové teploté
program Zahrati 20 °C/min na 800°C

Zahrati 10°C/min na 1450°C

Cas prodleni 120 min pfi 1450 °C

Ochlazeni maximélné 15 °C/min na 800°C

Ochlazeni maximalné 20 °C/min na 250°C
Speed sintrovaci Suseni 2 h v otevfené studené peci nebo pii pokojové teploté
program* Zahrati 40°C/min na 900°C

Zahrati 20°C/min na 1200°C

Zahrati 15°C/min na 1500 °C

(as prodleni 30 min pfi 1500°C

Ochlazeni maximalné 15 °C/min na 1000 °C

Ochlazeni maximalné 60 °C/min na 400°C
Sintrovaci program Suseni 2,5 h v oteviené studené peci nebo pii pokojové teploté
pro ndhrady s velkym [ Zahrati maximalng 5 °C/min na 1450 °C
rozpgtim Cas prodleni 120 min pfi 1450°C

Ochlazeni maximalné 10 °C/min na 250 °C

* Nedoporucujeme pro nahrady s velkym rozpétim se znaéné rozdilnymi silami stén a/nebo pomocnymi strukturami.

Koneéné opracovani sintrovanych konstrukci/nahrad

« Sintrovaci ¢epy, které jsou eventudiné k dispozici oddélte diamantovym kotoucem a nakonec zabruste.

o Sintrované konstrukce/nahrady zpracujte turbinou pfi 30000—-120000 1/min nebo rychlobéznou ruéni vrtackou az rychlosti
30000 1/min. Pouziti pfipadné existujiciho chlazeni vodou se v zasadé doporucuije.

* Aby se zabranilo silnému zahfati konstrukce nebo nahrady, bruste obecné pouze s malym pritiacnym tlakem kratkodobé na
jednotlivych mistech.

* Pokud pouZivate diamantovou brusku, pouZivejte pouze jemnozrnné diamanty se zrnitosti mezi jemnou 30 ym a extra jemnou
15 um. Skute¢nost, zda jsou diamanty spojeny galvanicky nebo keramicky, mé vliv pouze na Zivotnost diamantové brusky.

* Pokud doslo k naslednému opracovani diamantovymi bruskami, je nutno v kazdém pfipadé pryZovymi lestiCkami stopy po brouseni
ohladit do vysokého lesku, aby tak byla zachovéna pevnost nahrady. Pro cervikalni oblasti konektort jsou vhodné pryZové lesticky ve
tvaru kotouce nebo kuzele.

 Zkontrolujte minimaini hodnoty tloustky stény a konektor(i po opracovani (nebo po odstranéni sintrovacich ¢ep(), které musi byt
dodrZeny, viz Gast ,Vytvoreni konstrukce/nahrady*

Fasetovani

Fasetovani se provadi fasetovaci keramikou, napr. VITA™ VM™9, vyrobeny firmou VITA™ Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, nebo

Jensen Willi Geller Creation, vyrobeny firmou Jensen Dental Incorporated, ktera je povolena pro zirkonoxidu. Pfi zpracovani dodrZujte

navod k pouZiti daného vyrobce fasetovaci keramiky.

Fasetovani v Zadném pfipadé neodstrariujte kyselinou fluorovodikovou, tim by se ndhrada Lava Plus poskodila.

Dokoncéeni sintrované pIné zirkonoxidové nahrady

Aby se doséhlo nejlepsi shody se zvolenou barvou a pfirozenou estetikou, doporuéujeme paleni s leskem s glazurovou hmotou.

Alternativng je mozné néhradu vylestit, pritom se ale miiZe barevny vysledek odliSovat.

Paleni na lesk

» K vyhotoveni se pouzivaji glazovaci hmoty a barvy na malovani uréené pro zirkonoxid. DodrZujte pfitom prislugné informace pro
poutziti. Nejlepsi shodu ke zvolené barvé ziskate s glazovaci hmotou s teplotou vypalovani > 900 °C.

» PIné zirkonoxidové nahrady potfebuii vy3si teploty pri paleni na lesk, proto je nutné, aby se teplota vypalovani pro paleni na lesk
zvySila v zavislosti na sile stény nahrady.

LeSténi

» Okraje korunek, trhliny a boule je mozné opracovat pomoci obvyklych pryzovych lesticek na keramiku.

» Konecné lesténi se provadi napr. pomoci diamantové lestici pasty a vhodného lesticiho kartace.

Pokyny k upevnéni, kontrole okluze a odstranéni nahrad

Definitivni upevnéni nahrad

Podle pozadavku je mozné pripevnit nahrady Lava Plus konvenénim zpiisobem (nap:. skloionomernim cementem ze skupiny produkti

Ketac™ Cem nebo pryskyrici modifikovanym skloionomernim cementem, napf. RelyX™ Luting Plus Automix) nebo adhesivné (napf.

Zévada Pficina Odstranéni
PIné zirkonoxidova Nedostatec¢né nebo prilis rychlé schnuti zbarvené | Dodrzujte minimainé 2 hodiny dobu suseni pred
néhrqda vypadavpfjlié nahrady. sintrovanim.
tvmgya a/nebo prili Chybny sintrovaci program (napf. sintrovaci teplota, | Zkontrolujte Kalibraci pece.
seda. sintrovact cyklus). PouZijte predepsany sintrovaci program.
Prilis dlouhé ponofeni do barevného roztoku. DodrZujte predepsanou dobu barveni po 2 minuty.
Barevny roztok je ulozen otevieny nebo se pouziva | Vyménte barevny roztok v ponorné nadobé.
prili$ dlouho.
Sintrovand nahrada nebyla glazovana. Glazovani sintrované nahrady s glazovaci hmotou
pfi teploté vypalovani > 900 °C.
PIné zirkonoxidova Pro zbarvenou nahradu se k suseni pouZila savéa Pouzijte nesavou podlozku (napr. sklenénou desku).
né[]rgda vypadd prili§ podlozka (napr. utérka).
svétla. Prilis kratké ponoreni do barevného roztoku. DodrZujte predepsanou dobu barveni po 2 minuty.
Pri individudini technice barveni se pouZilo prili§ Pouzijte pfedepsanou barvici techniku.
mélo barevné roztoky.
C_hybny’ sintrovaci program (napf. piili§ vysokd PouZijte predepsany sintrovaci program.
sintrovaci teplota). Zkontrolujte kalibraci pece.
Nezbarvena mista po Pomocné struktury nebo sintrovaci piny se Pomocné struktury piné zabarvéte nebo zakryjte
oddéleni pomocnych nezbarvily zcela. tyto ¢asti barvami na malovani.
struktur.

Skladovani a trvanlivost

Zirkoniové frézovaci blocky Lava Plus a vSechny kapaliny Lava Plus skladujte pfi 15—25 °C. Chrante pfed pfimym slune¢nim zafenim.
Po uplynuti data expirace iz nepouZivejte.

Informace pro uzivatele

/adna osoba nebyla povérena k tomu, aby poskytovala jakékoli informace lisici se od téch, které jsou uvedeny na tomto pribalovém
letaku.

3M neudéluje zakaznikovi vyslovné ani implicitni licence tykajici se jakychkoliv zivnostenskych ochrannych prdv od 3M, véetné, ale ne
pouze némeckeho patentu ¢. 19904522 a amerického patentu ¢. 6709694, k pouZiti produktti 3M v kombinaci s nelicencovanymi
produkty treti strany.

Zéruka

3M Deutschland zarucuje, Ze tento vyrobek nema materidlove ani vyrobni chyby. 3M Deutschland NEPOSKYTUJE ZADNE DALSI
ZARUKY VCETNE IMPLIKOVANE ZARUKY VYSTAVENE ZA UCELEM PRODEJNOSTI CI VHODNOSTI KE ZVLASTNIMU UCELU.
UZivatel je odpovédny za uréeni vhodnosti vyrobku pro dany tkon. Jestlize se u tohoto vyrobku objevi zdvada béhem zarucni doby,
bude Vasim vyluénym pravem pravo na opravu nebo vyménu tohoto vyrobku 3M Deutschland, coz bude jedinou povinnosti firmy
3M Deutschland.

Omezeni odpovédnosti

Kromé piipadi stanovenych zakonem nebude firma 3M Deutschland odpovédna za jakoukoli ztratu &i poskozeni tohoto produktu, at
jiz pfimou, nepfimou, zviastni, ndhodnou Ci ndslednou, bez ohledu na dolozené tvrzeni, véetné zaruky, smlouvy, nedbalosti ¢i pfimé
odpovédnosti.

Stav informaci: tnor 2018

@ TURKGE

Uriin Tanimi

Lava™ Plus Yiiksek Transliisensi Zirkonyum Oksit, degisik hazir blok bigimlerinde, hazir blok ebatlarinda ve tonlarda bulunur. Onceden
renklendirilmis zirkonyum oksit hazir bloklarin dig rengi basimda yer alir. Hazir bloklar, zirkonyum oksit altyapilarinin ve ful zirkonyum
oksit restorasyonlarinin tretiminde kullanilir.

Altyapilar/restorasyonlar bir dental CAD yazilimi kullanilarak tasarlanir ve ardindan veriler, bir CAM yazilimi kullanilarak frezeleme
hatlarina dénustirltir. Hazir bloklar, zirkonyum oksit islemeleri icin onaylanmig bir frezeleme makinesinde frezelenir.
Renklendirilmemis zirkonyum oksitten hazirlanmig olan altyapilar/restorasyonlar frezeleme igleminden sonra uygun Lava™ Plus Yiksek
Transliisensi Zirkonyum Oksit Boyama Likidi ile boyanarak istenen dig rengine ulagir. Bunun yani sira; insizal bolgenin kisiye 6zgii
islenmesi icin, EB, EL ve EM Insizal Boyama Likitleri bulunmaktadir. Hicbir kalinti birakmadan uzaklastirilabilen iki farkli Lava™ Plus
Yiksek Transliisensi Zirkonyum Oksit Bireysel Renklendirme Likidi sayesinde uygulama islemi sirasinda farkli boyama likitlerinin
gorsellestiriimesi mimkdinddr.

Onceden renklendirilmis zirkonyum oksitten hazirlanmig altyapilarda/restorasyonlarda zaten homojen bir ana renk elde edilmis
oldugundan, frezeleme sonrasinda Lava™ Plus Y{iksek Transliisensi Zirkonyum Oksit Boyama Likidinin uygulanmasina gerek yoktur.
Daha yogun bir boyama sonucu elde etmek igin (6rn. insizal, aproksimal veya interdental bdlgede veya sekonder dentin imitasyonunda
vb.), Beyaz, Sari, Turuncu, Kahverengi, Mor, Gri veya Pembe Lava™ Plus Yiiksek Transliisensi Zirkonyum Oksit Efekt Boyama Likidi
uygulanabilir. “Floresan” efekt boyama likidi, diger ttim efekt boyama likitleri ile karigtinlarak kullanilabilecegi gibi, tek basina da
kullanilabilir ve en gicl floresan etkisini acik dis renklerde kullanildiginda gsterir. Tiim efekt boyalarinin renk yogunlugu, Lava Plus
Yiiksek Translisensi Zirkonyum Oksit Efekt Boyama Incelticisi (Liquid) ilave edilerek azaltilabilir. Efekt boyama likitleri, tipki boyama
likitleri gibi, zirkonyum oksit hazir blogun icine isler ve etkisini sinterleme sonrasi igten disa dogru gdsterir.

Lava Plus Zirkonyum Oksit Hazir Bloklar, Diskler, 5nceden renklendirilmis Diskler, Boyama Likitleri, Bireysel Renklendirme Likitleri ve
Efekt Renk Likitleri her Ulkede temin edilemez.

Altyapilar/restorasyonlar, zirkonyum oksidin iglenmesi igin onaylanmis ve Lava Plus igin tasarlanmig 6zel bir programa sahip sinterleme
finninda sinterlenirler.

Lava Plus Zirkonyum Oksit Hazir Bloklari, 1ISO 6872, Tip II, Sinif 5 standardi ile uyumludur. TEC (25—500°C): 10,5+ 0,2 10°¢ - K.

B3> Bu kullanma talimati, driin kullanimda oldugu siirece saklanmalidir. Adi gecen diger tiim GrGinlerle ilgili detayl bilgi igin, ilgili
Urlindn kullanma talimatina bagvurun.

Kullanim Alanlan
Ongoriilen duvar kalinliginin ve baglanti noktalarinin dikkate alinmasi kaydiyla, anterior ve posterior bolgelerdeki zirkonyum oksit
altyapilarinin ve ful zirkonyum oksit restorasyonlarin tiretiminde; bkz. “Altyapilarin/Restorasyonlarin Tasarimi” bélimiine:
o Tek kuronlar
« Posterior bolgede yan yana maksimum iki gévdeli ve anterior bélgede yan yana maksimum dort gévdeli kopriiler
 Implant iizerine yapilan kuronlar ve kdpriler

— Implant tizerine yapilan Lava Plus restorasyonlarin kullanimi bruksizm hastalarinda kontrendikedir.

— Implant tizerine yapilan Lava Plus restorasyonlarin pasif (gerilimsiz) sekilde oturtulmasina dikkat edilmelidir.
 Splintli kuronlar
 Enfazla 1 (iyesi kesici veya premolar disten olusan kanatli kdpriiler

— Kanatli koprtilerin kullanimi bruksizm hastalarinda kontrendikedir.
« 3 yeliinley/onley kopriiler ve 2 veya 3 tiyeli Maryland kdpriiler

— Inley/onley ve Maryland képrilerinin kullanimi bruksizm hastalarinda kontrendikedir.
e Primer kuronlar
o |ki pargali abutment'ler igin zirkonyum oksit (ist yapilar

Hazirlama Talimatlanyla ilgili Notlar

Restorasyonlarin istenilen sekilde oturup, miikemmel uyum gostermeleri igin hazirlama talimatlarina mutlaka uyulmalidir. Bununla ilgili
ayrica bkz. “Clinical Handling Guidelines” (“Klinik Kullanim Talimatlari”) brogiiriine.

Stz konusu endikasyonlar igin ayni sekilde, ilgili ulusal saglik makamlari tarafinca belirlenen yonetmelikler de dikkate alinmalidir.

Kanatl, inley/Onley, Maryland ve Uzun Aciklikli Kdpriilerle ilgili Notlar

Lava Plus Zirkonyum Oksidin, inley/onley ve Maryland kdprileri igin gerekli dayanikliiga sahip oldugu testlerle kanitlanmistir. Ancak;
bu tir endikasyonlarda, tretici ile ilgisi olmaksizin, desimantasyon ve sekonder ¢iriik olusumu nedeniyle daha ytiksek bir bagarisizlik
riskinin bulundugu bilinmektedir.

Kanath kopriiler, inley/onley kdpriiler ve Maryland kdpriilerde genel olarak fraktiir riski daha ytiksektir. Bu nedenle, bu tir endikasyonlar
yalnizca iyi adiz hijyenine sahip ve artan mobilite gostermeyen vital koprii ayagi bulunan hastalarda uygulanmalidir. Parafonksiyonlar
goriilen hastalarda (6rn. bruksizm hastalarinda) uygulanmasi kontrendikedir. Inley veya Maryland képriilerinin uygulanmasi
durumunda, restorasyonda gliclu bir okliizal kontakt noktasi bulunmamalidir. Kanatl kdprilerin oklizal yiizeyleri, oklizyondan
cikartiimalidir. Kanatl kdpriler, inley/onley kdpriiler ve Maryland kdpriiler igin, protez uzmanlarinin talimatlari dikkate alinmalidir. Birgok
ders kitabl, restorasyonlarin stabilitesini temin edebilmek icin, uzun agiklikli kdprilerde ayni sayida kdprii ayagi ve kdprii Gyelerinin
kullaniimasini dnermektedir.

Giivenlik Onlemleri

Lava Plus Zirkonyum Oksit Efekt Renk Likidi Beyaz: Goz veya cilt ile temas etmesi durumunda yaniklara neden olabilir. Uygun koruyucu
giysiler giyin; eldivenler ve gdz/yiiz koruyuculari takin. Temas olusmasi durumunda ilgili bdlgeyi derhal bol su ile yikayin ve bir hekime
bagvurun.

3M Deutschland Materyal Giivenlik Bilgi Formlari’ni, www.mmm.com adresinden veya Ulkenizdeki yerel temsilcimizden temin
edebilirsiniz.

Altyapilarin/Restorasyonlarin Tasarimi

Duvar kalinliklari ve baglanti parcalarinin kesit dlgileri, elde edilecek restorasyonun saglamii§ini etkileyen en énemli faktorlerdir.
Kusursuz frezeleme sonuglarinin elde edilmesi, diger faktorlerin yani sira, tutma pinlerinin dogru pozisyonlandinimasi ve ideal
frezeleme yonline baglidir. Altyapinin veya restorasyonun tasarimi, tutma pinlerinin pozisyonu ve bogluktaki oryantasyonlari, dental
CAD veya CAM yaziimindaki dijitallestirme isleminden sonra gergeklestirilir. Verilerin alinmasi esnasinda, tarayicinin galisma
talimatlarindaki uygun tasarim kurallarina uyun.

Mumlama yolu ile olusturulan tiim restorasyonlar da ayni sekilde, asagida belirtilen duvar kalinliklarina ve baglanti noktasi kesit
dlclerine uygun olmalidir.

Lava Plus restorasyonlari icin asagidaki tasarim spesiYkasyonlart dikkate alinmalidir:
Duvar Kalinligi

pomoci produkt(i RelyX™ Unicem 2 pfip. RelyX™ U200 nebo RelyX™ Ultimate). Duvar Kalinligi genelde =0,5mm (istisnalar icin bkz. asagiya)
» Plochy, které je nutno cementovat, opiskujte. PouZijte k tomu oxid hlinity 30 do 50 um s 2 bary (30 psi), aby byla plocha matné Anterior kuronlar >(0,3mm; bruksizm hastalari igin gegerli degildir
hruba, poté radné vycistéte alkoholem. K €isténi nepouZivejte kyselinu fosforeénou! Primer kuronlar > 0.3mm: bruksizm hastalar icin gecerli degildir
» Po vyzkouseni je nutno plochy vygistit (Doporuceni: Roztok hypochloridu sodného (NaOCI 5 %)), vyplachnéte vodou a osuste. Posterior disler icin kanatl Kooril Gnitesing badl abutment di — 0'7 : ¢in 9eg 9
Podrobné informace k pouZiti uvedenych cementii najdete v prislusnych navodech k pouziti. kﬁfo?wEaOrT ISIer igin kanatll Kopru Unitesine bagli abutmentdig ) =0,/mm
Upevnéni zirkonoxidové struktury na kovové bazi pro dvoudilné abutmenty o T " "
Pro upevnéni zirkonoxidové struktury na kovové bézi pouzijte samoadhezivni upevnéni pomoci kompozitniho cementu vyrobeného /QSrIgI;llgrnd@Ier igin kanath kopr(i dnitesine bagh abutment dig =0,6mm
1 ™ i i ™
firmou 3M ESPE (RelyX™ Unicem 2 pfip. RelyX™ U200). — — ~ -
» Pred opiskovanim kovové baze prikryjte spoj k implantétu (napf: s Erkoskinem firmy Erkodent nebo laboratornim implantétem). 3 veya 4 iyeli anterior kdpriiye bagh abutment dig kuronlar =0,7mm
» Plochy, které je nutno cementovat, opiskujte. PouZijte k tomu oxid hlinity 30 do 50 pm s 2 bary (30 psi), aby byla plocha matné ki pargali abutment'ler igin zirkonyum oksit dst yapilar >0,8mm
hrubd, poté fadné vycistéte alkoholem. >1,0mm; 3 aksin tizerindeki agilandirma ve frezeleme
» Sroubovy kandl kovové baze by mél byt pred cementovanim prikryt napf. voskem. vakalarinda
» Naneste samoadhezivni kompozitni upeviiovaci cement podle prislu$nych informaci o pouZiti na predem oSetrené povrchy obou K Takvivesi
dild, dily stisknéte k sobé a béhem vytvrzeni drite pritisknuté k sobg. enar lakviyesi
» Viytvrzeni cementu: Kenar takviyesi \ 0,20mm \
— Bud predpolymerizujte stolnim piistrojem na vytvrzeni svétlem (napr. 3M ESPE Visio™ Alfa) a poté vytvrdte 15 min pod vakuem N o
ve svételném piistroji (napf. 3M ESPE Visio™ Beta Vario, Program 1), Baglanti Noktas Kesit Olgiileri
— neho osvétlete ruénim pristrojem na vytvrzeni svétlem s intenzitou svétla minimaing 1000 mW/cm? ve fixované pozici ze viech Anterior dis koprii dnitesi — kdpru tinitesi 7mm? (2 kdpri tinitesine kadar)
CtyF stran 20 vterin. Slepené misto je nutno osvitit celkem 80 sekund. 10mm? (2 kdprii Uinitesinden fazla)
» Qdstrarite prebytecny cement a vyleStéte mezeru slepu silikonovym lesticem. Anterior kesik dig — kBpr(i tnitesi 7 mme (2 kdpri Gnitesine kadar)
Okluzni kontrola u pIné zirkonoxidovych nahrad 10mm? (2 kiprii initesinden fazla)
» Zirkonoxidové zvykaci plosky nepodiehaji zadnému vjraznému opotiebovani. Toto je nutno zohlednit pfi planovani terapie. Anterior kesik dis — kesik dig 7mm?
ZvIastni plozornost'platll vy}vorenl zvvykacllch .plosek pro spravnou dynamickou a statickou okluzi. Ta by méla byt pravidelné Anterior kesik dis — kanatli kopri initesi smm?
kontrolovana zubnim lékafem, napf. v ramci prevencnich prohlidek. - — 5
» Pokud byla hotova néhrada u pacienta vybrousena po nasazeni, musi byt kontaktni plochy nakonec jesté letény na vysoky lesk. Antengr d'§ Me}rylgrld kanladl - kQPfU VIJnIt.ES\ 7 mmz
Odstranéni velmi pevné upevnéné zirkonoxidové nahrady Posterior dig KGpri dnitesi — koprii dnitesi 12mm
» B&Znymi rotujicimi diamantovymi nastroji a dostatetnym chlazenim vodou vytvorte dréZku a restauraci nadzdvinéte a/nebo pouzijte | Posterior kesik dis — koprl tnitesi 9mm?
bezné néstroje jako pomiicku k sejmutl. Posterior kesik dis — kesik dis 9mm?
Zavady Posterior kesik dig — kanatl kopri Uinitesi 12mm?
Zavada Pri¢ina Odstranéni Posterior inley — kopr( dnitesi 9mm?
Nahrada s pomocnymi | Nahrada a pomocné struktury nebyly stejnomémé | Zabarvéte ndhrady i pomocné struktury barevnym Maryland Kopriiler
strukturami praska zabarvené. roztokem. . — — - — . - —
béhem sintrovani. RUizné chovani pi sintrovani nezabarveného 2 liyeli ve 3 lyeli Maryland kdpriiler Bir keser disin pozisyonunda kdpri tinitesi. Tek veya cift tarafinda tek kanatli kdprd

a zabarveného zirkonoxidu zptisobuje napnuti,
které mize vést k popraskani.
Viz také ¢ast Faktory odstupiiovani.

Masivni ¢asti nahrady a/nebo pomocné struktury se
smrstuji/stahuji béhem sintrovani/ochlazeni v jinou
dobu nez ¢3sti se slabou sténou.

PouZijte sintrovaci program s redukovanou topnou
a chladici mirou. Viz ¢asti Sintrovani, tabulka
Parametry programu.

Pri vyjmuti ze zbyvajiciho

Upeviiovaci kolik byl oddélen pfili§ od objektu.

Pokud by byl oddélen blize k objektu, pfedeslo by

materidlu se nahrada se kmitani.
rozbije. Vrtatka obvodové hazi. Zkontrolujte vrtacku. Pokud je k dispozici turbina,
pouZijte ji k oddéleni.
Vrtéak je tupy. PouZijte novou frézku.
Néhrada nesedi. Pfi uloZeni pfi sintrovani u korunek nebo miistka. DodrZujte spravné ulozeni pfi sintrovani, viz ¢ast

LJUloZeni pro sintrovani®.

Nebyly dodrzeny pokyny pro preparaci.

Kontaktujte stomatologa/zakaznika, popr.
dopracujte model.

ZnecCisténi na povrchu
nahrady.

Barevny roztok byl prili§ Casto pouzivan a je kviili
tomu znecistény.

Barevny roztok pouZivejte max. 24 hodin.

Bélava mista na povrchu
nahrady.

Frézovaci prach nebyl dostatecné odstranén.

Pfed barvenim dikladné odstrarite prach
z frézovani.
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Olceklendirme Faktorleri

Sinterleme streci esnasinda gorillen materyal biizilmesinin kompanse edilebilmesi igin, tiim altyapilar/restorasyonlar sinterlenmeden
6nce belirli bir faktdrde biyutilmelidir. Lava frezeleme sistemleri icin dretilen Lava Plus hazir bloklarinda dlgeklendirme faktord,
barkodda kod olarak yer alir. Dis rengi, Lava™ Design Yazilimi 7 CAM Modli'ne veya hyperDENT™ Lava™ 6zel siiriimiine girilmesinin
ardindan, restorasyonlar otomatik olarak dlgeklendirilir.

Disk formatindaki Lava Plus hazir bloklarinin kullaniimasi durumunda 6lgeklendirme faktorii disk tizerinde gosterilir ve CAM yazilimina
girilmelidir. Verilen 6lgeklendirme faktért, renklendirilmemis zirkonyum oksit veya énceden renklendirilmis zirkonyum oksit igin
belirtilen dis rengi icin kullanilabilir.

Boyayici partikiiller sinterleme esnasinda meydana gelen biiziilme oranini diistik bir dlgide diistirdiiginden, Lava Plus Boyama
Likitleri ile boyanacak restorasyonlarin dlceklendirme faktori buna gére uyarlanmalidir. Yani, Lava Plus hazir disk tizerinde belirtilen
Glceklendirme faktorlinden, kullanilacak boyama likidi icin gegerli diizeltme degeri ¢ikariimalidir.

Asagidaki tabloda boyama likitlerinin diizeltme degerleri yer almaktadir:

Boyama likidi A1,A2,B1,B2,B3, C2, D3, D4 A3, A3,5,A4,B4, C3, C4
Olceklendirme faktorii icin diizeltme |- 0,0017 -0,0030
degeri

A4 boyama likidi igin drnek: Diskteki 6lceklendirme faktér(i 1,2432’dir. 0,0030 blyikligindeki dizeltme degerini ¢ikarin. Gikan sonug
ve bdylece bu restorasyon i¢in CAM yaziimina girilecek 6lgeklendirme faktérd 1,2402'dir.

Sinterleme Pinlerinin ve Sinterleme Destek Yapilarinin CAM Yazilimi Kullanilarak Yerlestirilmesi

Bazi CAM yazilimlari, altyapiya/restorasyona sinterleme pinleri ve/veya sinterleme destek yapilari yerlestirme ¢zelligine sahiptir.

Ozellikle uzun agiklikli, ince duvarli kdpriler ve alt ¢enenin 6ne dogru ¢ikik oldugu durumlarda yapilan kdprilerde sinterleme pinlerinin

konumlandirimasi tavsiye olunur.

« Sinterleme pinleri, restorasyonun okliizal tarafina yerlestirilir; pin desteginin her tarafta esit saglamiikta oldugundan emin olun.

« Dig abutment Gnitelerinin her birinde 1-3 arasinda, orta tnitelerde ise 1-2 arasinda sinterleme pininin kullaniimasini tavsiye
etmekteyiz.

o Sinterleme pinleri miimkiin oldugunca kisa olmalidir; ancak uzunluklari 0,5 mm’nin altinda olmamalidir ve kalinliklari 1 mm’nin
Uzerine ¢lkmamalidir.

* Cenenin genis bir bolimtine yayilan restorasyonlarda sinterleme destek yapilarinin yerlestirimesi tavsiye olunur.

o Sinterleme destek yapilari i¢in duvar kaliniginin yaklasik 2 mm olmasi tavsiye olunur. Golgelendirme ve sinterleme 6zeliklerinden
dolayi oturma kapasitesini olumsuz etkileyebileceklerinden, rijit sinterleme destek yapilarninin kullaniimasi tavsiye edilmemektedir.

 Tutma pinleri, restorasyon ile sinterleme destek yapisinin arasina uzunlamasina esitce yerlestirilmelidir.

Frezeleme Makinesinde isleme
Lava Plus Zirkonyum Oksitin islenmesine baglamadan 6nce, frezeleme makinesinin frezeleme bolimini temizleyin.

Yapilacak galisma ve kullanilan hazir bloga bagh olmakla birlikte, Lava Plus hazir bloklarinin Lava frezeleme makinelerinde
islenebilmesi icin, agagidaki araclar gerekmektedir:

Frezeleme makinesi Lava Plus hazir bloklari Lava Plus XL hazir bloklari

Lava™ Form/Lava™ CNC 500/ Freze tipleri 4, 5, 6, 9* Frezetipleri 1, 2, 3, 4%, 5%, 6, 9*

Lava™ CNC 240 (iig aksli isleme)

Lava CNC 500 (bes aksli igleme) Frezetipleri1, 2, 3, 4*, 5%, 6%, 9* Freze tipleri 1, 2, 3, 4*, 5*, 6, 9*
Lava Plus hazir bloklarinin Lava frezeleme makinelerinde islenmesi sirasinda asagidaki parametrelerin (kuru isleme igin verilmistir) ve
alet tiplerinin kullaniimasini tavsiye etmekteyiz. Diger makineler ve aletler igin farklilik gésterebilir:

isleme Tipi Besleme Dikey ilerleme | Yatay ilerleme | Devir Hizi Takim Gapi | Takim Tipi

[mm/dK] [mm] [mm] [rom] [mm]

Kaba frezeleme 600 04 0,6 10000 2 Karbir

Kalan materyal kaba 600 0,3 0,3 30000 1 karb(r

frezeleme

3boyutlu Ynalisleme, | 1350 yok /0,15 0,15 25000 2 karb(r

icte / Final isleme,

okliizal

3 boyutlu marjin hatti 500 yok 0,1 25000 2 karb(r

Ynal isleme

Kavite diginda Ynal 800 0,15 0,15 25000 2 karbtr

isleme

3 boyutlu ince Ynal 1000 yok 0,12 20000 1 karb(ir

isleme, igte

Fissir igleme 800 1 0,2 30000 1 karbir

ince Yssir isleme 500 0,5 0,15 30000 0,5 karbiir

Frezeleme Sonrasi isleme ’

Dikkat, seramik tozu: Dental laboratuvarlarda yaygin olarak kullanilan ince toz Yltresi ile tlim toz ve havay aspire edin. Altyapilarin/
restorasyonlarin tim isleme sureclerinde koruyucu gézlik kullanin.

Boyama likidinin adsorpsiyonunu etkilemesi sonucu zayif renk eslesmelerine neden olabileceginden, islem boyunca kontaminasyonu
onlemek icin, bloklarin su veya baska sivilarla, yaglarla (el kremi) ya da sivi yaglarla temas etmesinden kaginilmalidir.

Frezelenmis Altyapilarinin/Restorasyonlarin Tutma Béliimiinden Gikariimasi
Altyapilarinin/restorasyonlarin gikariimast icin, ttirbinli bir el aletinin kullaniimasini tavsiye etmekteyiz. Ttirbinin bulunmamasi
durumunda ince, ¢apraz digli bir tungsten karbid kesici kullanilabilir — dénme hizi < 20.000 rpm.
» Once tlim tutma pinlerini, kurona miimkiin oldugunca yakin olarak okliizalden kesin; ardindan blogu ¢ikartmak icin, gentikleri diger
taraftan dikkatlice uzaklastirin.
— Cikartma iglemi sirasinda miimkiin oldugunca az basing uygulayin ve iglenmis altyapilarinin/restorasyonlarin avucunuzun igine
veya yumusak bir yiizey Uizerine diismesini saglayin.
Frezelenmis Yiizeyin Bitim islemleri
Yiizeyin sekillendiriimesi ve polisaji, sinterlenmis objelerle ¢alismaya kiyasla, yesil gévde iizerinde yapildiginda (altyapinin/restorasyo-
nun sinterleme dncesindeki hali) daha kolay ve daha emniyetlidir. Sinterlenmis altyapilarin/restorasyonlarin agindinimasi giplak gdzle
gdriilmeyen hasarlar olusturabilir. Bu nedenle kenarlar, kdseler, tutma pinlerinin baglantilar ve tim diger prtizlu yiizeyler, sinterleme
isleminden énce polisajlanmalidir, bdylece sinterleme sonrasi sadece altyapilarin/restorasyonlarin uyumlandinimasina gerek kalir.

Dikkat: Oluklar, sivri kdseler veya interdental baglantilarin alt tarafindaki hasarlar, sinterlenmis altyapinin/restorasyonun stabilitesini
onemli 6lglide azaltabilir. Bu yiizeyler yesil fazda (yari sinterlenmis haldeyken) polisajlanmalidir.

Bitirme iglemi esnasinda ¢alisma pargasinin, gereken minimum duvar kalinligi ve baglanti noktasi kesitine uygun oldugundan emin

olun.

» Bitirme iglemi igin orn., Beyaz Universal Parlaticilar kullanilabilir; dénme hizi: 10.000—20.000 rpm.

» Once tutma pini baglanti noktasini, ardindan da kuron kenarinin dig tarafindaki tim kenarlari dizeltin.

» Kuronun marjinaline komsu daha dis kontiirleri bitirirken, marjinalin hasar gérmemesine dikkat edin.

» Ful zirkonyum oksit restorosyanlari hazirlarken, tutma pinlerini gikarip zmparaladiktan sonra, normalde seramikler igin kullanilan
aletlerle okltizal yiizeyi kesin ve ince grenli zmpara kagidiyla (2500 gren) veya benzer bir materyal kullanarak restorasyonun
polisajini yapin.

Altyapilarin/Restorasyonlarin Temizlenmesi

Homojen boyama sonuglari elde etmek igin, altyapi/restorasyon boyama isleminden dnce temiz, yagdan arindinimig ve tamamen kuru

olmalidr.

» Altyapiya/restorasyona yagl ellerle dokunmayin; ellerinizin temiz olmasina dikkat edin.

» Suni killi bir firga kullanarak altyapi/restorasyon yizeylerini, kuron ig yiizeyleri de dahil olmak tizere, her tiirlii frezeleme tozundan
arindirin.

Renklendirilmemis Zirkonyum Oksitten hazirlanmis Altyapilarin/Restorasyonlari Boyanmasi

Duvar kalinligi, rengi ve olasi renk tasarimlarini etkiler.

Bu yizden boyama likitlerinin kullanimi ile ilgili verilen bilgiler yalnizca referans degerler olarak ele alinabilir.

Mevcut boyama likitleri:

Her dis rengini karsilayan bir Lava Plus Zirkonyum Oksit Boyama Likidi bulunmaktadir (bkz. tablo). Orn.: Vita™ Classical dis rengi
A1 =Dboyama likidi A1 = 3D Master™ dis rengi 1M2. Parantez iginde verilen Vita 3D Master™ dis renklerine esdegerlilik renkleri
yalnizca yaklagik degerler olarak ele alinmalidir. EB (MineBeyaz), EL (MineAcik) ve EM (MineOrta) Insizal Boyama Likitleri yalnizca
insizal bélgenin kisiye 6zgU islenmesinde dider bir boyama likidinin yerine kullanilir.

Dis Rengi insizal Renkler Dis Rengi insizal Renkler
W1* (OM1), W3* (OM3) EB* C1(2L1,5), €2 (3L1,5), C3 (4L1,5) | EL*

A1 (1M2), A2 (2M2), A3 (2R2,5) | EL* C4 (5M2) EM*
A3.5(3R2,5), A4(4M2) EM* D2 (2L1,5), D3 (3L1,5) EL*

B1(1M1), B2 (2L1,5), B3 (2M3) | EL* D4 (3L2,5) EM*

B4 (3M3) EM*

*Burenk, Vita™ Classical renk skalasinin bir komponenti degildir.

Sunulan genis renk yelpazesi, dis teknisyenlerine kisiye 6zgul calisma icin farkli olanaklar sunmaktadir. Asagidaki tanimlamalar:

ilki, dis renginde monokrom boyama; ve ikincisi, dig renginde kisiye 6zg(i boyama.

1. Dis Renginde Monokrom Boyama

» Uygun biiyliklikte bir daldirma kabi secin. Kap, her tiirlii sinterleme destek yapilari da dahil olmak iizere, altyapinin/restorasyonun
tamaminin kolayca yerlestirilmesine ve ¢ikariimasina olanak taniyacak kadar blytik olmalidir. Istenilen rengin elde edilebilmesi igin,
daldirma kabi kuru, temiz ve boyama ¢ozeltileri artiklarindan arindiriimig olmalidir.

» Dis rengine uygun Lava Plus Zirkonyum Oksit Boyama Likidini secin; agmadan énce ¢alkalayin ve ardindan daldirma kabini
doldurun.

— Boyama likidinin konsantrasyonunu bozmamak icin, sisenin agzini kullanimdan sonra hemen kapatin.

» Sinterleme destek yapilari da dahil olmak tizere, altyapiyi/restorasyonu, plastik bir masa yardimiyla daldirma kabina yerlestirin.
Altyapinin/restorasyonun tamami boyama ¢ozeltisi ile kaplanmig olmalidir.

» Kopinglerin icinde bulunabilecek olasi hava kabarciklarinin yukari gikmasini saglamak igin, daldirma kabini dikkatlice saga ve sola
hareket ettirin.

» Altyapiyi/restorasyonu 2 dakika boyunca boyama likidinin iginde bekletin. Ardindan plastik magalar ile disar cikartin. Her bir
altyapiyi/restorasyonu yalnizca bir kez boyayin. Sinterleme destek yapilari kullanilsin veya kullaniimasin, rijit restorasyonlar igin
daldirma stresinin 10 dakikaya uzatiimasini tavsiye etmekteyiz. 10 dakikayr asan daldirma stireleri, rengin giderek koyulasmasina
neden olacaktrr.

» Homojen boyama sonucu elde etmek igin fazlalik boyama likidini, 6rn. pamuk pelet veya emme gticli yiksek bir kagit mendil ile
kopingden ve interdental konnektdrlerden uzaklastirin. Altyapida veya restorasyonda kagit mendil tiyiintin kalmamasina dikkat
edin.

2. Dis Renginde Bireysel Boyama

CAM programi kullanarak okluzal sinterleme pinlerinin veya sinterleme destek yapilarinin yerlegtirilmis olmasi durumunda bunlar da
tamamen boyanmalidir. Bunun yapiimamasi halinde, uzaklastirma isleminden sonra boyanmamig noktalar geri kalir veya altyapinin/
restorasyonun ve sinterleme destek yapilarinin, sinterleme stireci sirasinda gosterdikleri biiziilme miktari esit olmaz. Boyama
likidinin spesiYk bdlgelere tek kullanimlik bir aplikator (3M ESPE Applicator M) kullanilarak uygulanmasi ile, dig renginde bireysel bir
ayrnimlastirma elde edilebilir.

Dogal bir insizal kenar efektinin elde edilmesi igin insizal bélgeye, dis rengi boyama likitlerinin yerine insizal boyama likitleri EB
(beyazlatici), EL (agik) ve EM (orta) uygulanabilir.

Bireysel Renklendirme Likitlerinin Kullanilmasi
Uygulama esnasinda altyapinin boya likidi ile doygunlagtinimasini gértilebilir kimak igin, farkli — Kirmizi ve Mavi olmak tizere —
Lava Plus Zirkonyum Oksit Bireysel Renklendirme Likitleri bulunmaktadir. Bunlar, damla damla diger boya ¢zeltilerine karistinilabilir.
ki Bireysel Renklendirme Likidinin birbiriyle karistirnimasi ile tglincd bir renk olugturulabilir.
Not: Bireysel Renklendirme Likitleri, sinterleme islemi gergeklestirilene kadar restorasyonda goriilmeye devam eder. Bu durum, Efekt
Renk Likitlerinin grtilmesini zorlastirabilir; ayrica bkz. “Efekt Renk Likitlerinin Kullanimi”.
Lava Plus Zirkonyum Oksit Boyama Likitleri icin Uygulama Diyagrami
Kronolojik Siralama Uygulama Sayisi
1. Restorasyonun i yiizeyi Dentin boyama likidi (6rn. A1) 2 kez uygulanir
2. Dentin ve servikal bolgeler Dentin boyama likidi (6rn. A1) 4 kez uygulanir

3. Servikal bélge Dentin boyama likidi (6rn. A1) ayriyetten 2 kez uygulanir; yani servikal bolgeye toplam
6 uygulama

insizal boyama likidi (6rn. EL) 2 kez uygulanir

4. Insizal bélge

3 (iyeli inley/onley kopriler Kdpri Uinitesi, bir inley/onley ile dogal dise mezyal ve distal olarak baglanir.

5. Okliizal bélge Fissiir bolgesine dentin boyama likidi (6rn. A1) 1 kez uygulanir

iki Pargali Abutment’ler icin Zirkonyum Oksit Ust Yapilari
\ Posterior bolgede protetik ylikseklik

[12,0mm |

Dikkat: Tavsiye edilen minimum duvar kalinligi veya baglanti noktas kesitine uyulmamasi, elde edilecek restorasyonun kirllmasina
neden olabilir. Ekstrem vakalarda, hasta bu parcalari yutabilir veya soluyabilir, bu da hastanin saghigini tehlikeye atabilir. Bu gibi durum-
larda cerrahi miidahele gerekebilir. Lava Plus’un sadece onayli endikasyonlar icin kullaniimasindan ve tavsiye edilen minimum duvar
kalinliklarina ve baglanti noktasi kesitlerine uyulmasindan ve tutma pinlerinin diizgiin pozisyonlandirnimasindan kullanic sorumludur.

iki-Parcali Abutment’ler igin Zirkonyum Oksit Ust Yapilarinin Tasarimi

Metal abutment'ler iizerine, iki parcali abutment’ler i¢in zirkonyum oksit (ist yapilarin simantasyonu onaylanmigtir. Metal bir ara parca
kullanilmaksizin implant izerine zirkonyum oksit iist yapinin direkt baglanmasi yasaktir. Zirkonyum oksit (ist yapinin metal abutment
(izerine uyumu miimkiin oldugu kadar hassas olmalidir.

Zirkonyum oksit Ust yapinin ilgili titanyum abutment’e giivenilir bir sekilde simantasyonunu saglamak icin, titanyum abutment
asagjidaki sartlari yerine getirmelidir:

— Dental uygulamalar igin onaylanmis, titanyumdan dretilmis veya titanyum alasamli silindirik sekle sahip arabirimler

— Ig silindir ¢api: =2,9mm

—Digcapr: =4,5mm

— Metal abutment omuzunun silindir yiiksekligi: 2,6 ile 6,0 mm arasinda

— Toplam simantasyon yiizeyi (abutment omuzu + baglik): = 33 mm?

6. Gakisan dentin/insizal bolge Gevre alanda insizal boyama likidi (6rn. EL) 1 kez uygulanir

Duvar kalinh@inin 1,5 mm’nin tizerinde olmasi halinde uygulamanin, boyanin zirkonyum oksite tamamen niifuz edebilmesi igin,
yukarida belirtilenden daha yiksek sayida gerceklestirilmesini tavsiye etmekteyiz. Aksi takdirde dis rengi daha agik renkte gortilebilir.
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Prosediir

» insizal ve boyun bélgesi, boyama islemi esnasinda oryantasyonu kolaylastirmak igin bir kalemle (6rn. kurgun kalemle veya mekanik
kursun kalemle) isaretienebilir.

» Istenen Lava Plus Zirkonyum Oksit Boyama Likidini secin; agmadan dnce calkalayin ve ardindan temiz bir karistirma kabinda
dozunu ayarlayin.

» Ufak bir miktar Lava Plus Zirkonyum Oksit Bireysel Renklendirme Likidini Zirkonyum Oksit Boyama Likidine damlatarak ekleyin ve
ikisini birbiriyle karigtinn. Kanigtirma orani: maks. 1,5 boyama likidine karsilik en fazla 1 damla Bireysel Renklendirme Likidi.

@

» Homojen bir boyama sonucu elde etmek igin, boyama likidini tek kullanimlik bir aplikator ile hizli ve akicr hareketlerle istenen
bélgelere uygulayin. Restorasyonun her bolgesi igin bu adimi tekrarlayin. Uygulamalarin sirasi “Boyama Likitleri i¢in Uygulama
Diyagrami” altinda gosterilmektedir. Bir sonraki tabakaya gegmeden, boyama likidinin iyice emilmesine izin verin.

— Tek kullanimlik aplikator kullanimi, her defasinda ayni miktarda boyama likidinin emilmesine ve uygulanmasina olanak
tanimaktadir. Her boyama likidi igin ayri bir tek kullanimlik aplikator kullanin.
— Dentinden insizal bolgeye dogal bir renk gegisi elde etmek igin insizal boyama likidini son galisma adimi olarak uygulayin.

» CAM programi kullanarak okliizal sinterleme pinleri yerlestirilecekse, bunlar da tamamen boyanmalidir. Bunun yapiimamasi
halinde uzaklastirma isleminden sonra boyanmamig noktalar kalacaktir; bu noktalar ancak bitirme isleminden sonra boyayla
kapatilabilecektir.

» Galisma parcalarinin renk atmasi ile sonuglanabileceginden, yeni boyanmig altyapilari/restorasyonlari kurumalar igin emici yiizey
(kagt havlu) tizerine koymayin.

Lava Plus Zirkonyum Oksit Boyama Likitlerini kullanarak Onceden Renklendirilmis Zirkonyum Oksitten hazirlanmis
Altyapilarin/Restorasyonlarin Bireysellestirilmesi

Onceden renklendirilmig Lava Plus Zirkonyum Oksit hazir bloklarinin tiretiminde kullanilan malzemelere renk de intiva edilmistir. Bu
ylizden, Lava Plus Zirkonyum Oksit Boyama Likidinin uygulanmasina, boyama isleminin ayriyeten gerceklestiriimesine gerek yoktur.
A1, A2, A3, A3,5 renklerindeki dnceden renklendirilmis Lava Plus Zirkonyum Oksit hazir bloklarin -6rnegjin, servikal bolgedeki veya
Ysstirlerdeki- bireysellestirme islemi igin yalnizca, tek kullanimlik aplikator (3M ESPE Aplikator M) yardimiyla uygulanan Lava Plus
Zirkonyum Oksit A1 Boyama Likidi kullanilabilir. Diger Lava Plus Zirkonyum Oksit Boyama Likitleri, 5nceden renklendirilmis altyapilar/
restorasyonlar ile kesinlikle birlikte kullaniimamalidir.

Lava Plus Zirkonyum Oksit Boyama Likitlerinin Tekrar Kullanimi
» Boyama likidi, kullanimindan hemen sonra agzi kapatiimig olarak, serin ve karanlik bir yerde muhafaza edilmis ise, 24 saat boyunca
kullanilabilir. Yukaridaki uyarilara uyulmamasi durumunda, altyapida/restorasyonlarda asagidaki etkiler gortilebilir:
— Renk degisimleri
— Sinterleme 6zelliklerinde degismeler; orn. sinterlemede gecikme
— Kullanim émrtintin kisalmasi
Lava Plus Zirkonyum Oksit Efekt Renkleri ile Karakterizasyon
Efekt renk likitleri, 6nceden renklendirilmis restorasyonlar/altyapilar veya boyama likidi kullanarak boyanmis restorasyonlar/altyapilar
ile birlikte kullanilabilir. Kullanima hazir sekilde temin edilen, yogun etki giciine sahip bu renkler, restorasyonun igine ntifuz ederler ve
sonradan uzaklastinlamazlar. Bu yiizden; renklerin etkilerini dgrenmek icin dnceden birkag test calismasinin yapiimasi 6nemle tavsiye
edilmektedir. Renk etkisi ve renk alim kapasitesi burada da yine restorasyonun duvar kalinligina bagldir.
Beyaz renk, bilesimi ytiziinden kuruyabilir. Bdyle bir durumda yeniden hazirlanamaz ve ¢Gpe atilmalidir.
Zirkonyum Oksit Efekt Renk Likitlerinin Kullanim Ornekleri / ipuglan:

Sari veya Turuncu: Aproksikal veya servikal bolgelerin yogunlastirimas, okliizal bélgedeki sekonder dentinin gdsterilmesi.

Kahverengi: Aproksikal veya servikal bélgenin yogunlastinimasi, okliizal bélgede derinlik efektleri.
Gri veya Mor: insizal bélgede derinlik efektleri.
Beyaz: Kispid uclarinin, kesici kenarlarin ve kalsiYkasyon,Ieke\erinin belirginlestirimesi.
— Beyaz renk, en son olarak uygulanmalidir. KalsiYkasyon lekeleri taklit edilecekse, boyanin beyaz bir
leke olarak ytizeyde kalmasi igin, boya uygulamadan dnce restorasyon iyice kurutulmalidir.
— Beyaz renk, genis bolgeleri kapsayacak sekilde veya bilyik miktarlarda kullanilmamalidir.
Pembe: Dis etinin belirtilmesi.
— Belirgin bir dis eti rengi elde etmek igin, boya bolca uygulanmali ve iyice niifuz etmelidir.
Floresan: Tum diste floresan etki; dzellikle agik tondaki W1, W3, A1, B1, C1 dis renklerinde ve baska sekilde

boyanamayan restorasyonlarda.
Bu efekt renk likidi seyretiimeden kullanilir. Dentin veya insizal boyama likidi ile karistinimasi halinde ilgili
renk istenenden daha agik hale gelir ve floresan etki agiri zayiflar.

Renk yogunlugunun azaltilmasi. inceltici, tim Lava Plus Yiiksek Transliisensi Zirkonyum Oksit Efekt Renk
Likitlerine eklenehilir.

inceltici (Liquid):

Zirkonyum Oksit Efekt Renk Likitlerinin Kullanim:

Altyapida higbir sekilde boyama likidi kalintilari kalmamig olmalidir.

Standart boyama firgalari yardimiyla uygulanir. Her renk igin ayn bir firca kullanin veya farkli bir renk kullanmadan dnce fircayi su ile

temizleyin.

Efekt Renk Likitlerinin uygulanmasiyla elde edilebilen etki ancak sinterleme isleminden sonra gozle gdriilebilir, etki sinterleme dncesi

sadece tahmin edilebilir. Lava™ Plus Renk Skalasi, sinterleme sonrasl renk efekti hakkinda yaklasik bilgi verir.

» Efekt Renk Likitlerini bir karistirma kabina bogaltin.

» Cok az miktarda su eklenerek (6rn. islak bir firga kullanarak) Efekt Renk Likitlerinin viskoziteleri diistirlebilir ve boylece renkler daha
genis hatlarda uygulanabilir. )

» Efekt Renk Likitlerinin renk yogunlugu, e 1 oraninda Lava Plus Inceltici eklenerek azaltilabilir.

» En acik renkle baslayarak Efekt Renk Likitlerini istenen bolgelere uygulayin ve emilmesini bekleyin.

» Efekt Renk Likidinin fazladan uygulanmasiyla elde edilecek renk efektinin artmasi saglanir.

» Boyalar kullanildiktan sonra bir kapakla ortiilmelidir.

» Nadir durumlarda sinterleme sonrasi Efekt Renk Likitlerinin yanmis kalintilar gériilebilir. Kalintilar, basingl hava uygulayarak
uzaklastinlabilir.

Sinterleme igin Yerlestirme

Kusursuz renk sonuglarinin elde edilebilmesi igin, kurutma ve sinterleme siirecleri sirasinda firinlanmig parcalarin etrafinda iyi hava
sirkiilasyonunun saglanmasi énemli bir nokta oldugundan, sinterleme tablalari ya havalandirma deliklerine sahip olmalidir, ya da
tamamen kapatiimamis olmamalarina dikkat edilmelidir. Altyapi/restorasyon, sinterleme esnasinda lineer biiziilmeye olanak taniyacak
ve ayni zamanda hassas uyumunu da koruyacak sekilde ideal olarak pozisyonlandinimalidir. Asagidaki pozisyonlandirmalar tavsiye
olunur:

Sinterleme Boncuklarina Pozisyonlandirma

» Zirkonyum oksit uyumlu sinterleme boncuklarini (6rn. Lava Sinterleme Boncuklari) yaklasik 3 mm dolum seviyesine gelecek sekilde,
uygun bir sinterleme tablasina doldurun.

» Kdpriileri, okllizal veya bukkal taraflar asadi bakacak sekilde ve tek restorasyonlar okliizal taraf veya yan taraflari agagi bakacak
sekilde sinterleme boncuklari izerine yerlestirin. Kopriilerin, miimkiin oldugunca boncuk yatagi ile cok sayida temas noktasina
sahip olmalarina ve tiim uzunluklari boyunca yeterince desteklenmelerine ancak boncuk yatagina “gémtlmemelerine” dikkat edin.
Lava Sinterleme Boncuklar tekrar kullanilabilir.

Frezelenmis Sinterleme Pinlerine veya Sinterleme Destek Yapilarina Pozisyonlandirma

» Frezelenmis sinterleme pinleri lizerine sinterleme igin, zirkonyum oksitin sinterlemesine uygun diiz, piirizsiiz bir sinterleme
althg kullaniimalidir. Sinterleme altligi ne kadar diiz ise, siirtiinme direnci o kadar az olur ve sinterleme stireci sirasinda istenen
biiziilme rahatca olugabilir. Sinterleme althigi sik kullanim sonucu piirttiklenebilir ve bundan dolayr gereken durumlarda yenisiyle
degistirilmelidir.

» Tercihen, yuksek yogunlukta ve emici olmayan bir sinterleme althgi kullaniimalidir. Boya ¢dzeltisinin emici bir sinterleme althigi
tarafindan gekilmesini 6nlemek igin, altyapilarin/restorasyonlarin boyama likitlerinin uygulanmasindan sonra kurumasina izin verin
(6rn. cam plaka tizerinde) ve tamamen kurudugunda sinterleme tablasina yerlestirin ya da boyama likitlerini uygulamadan 6nce
sinterleme pinlerinin yan taraflarina mumdan bir seperasyon tabakasi uygulayin (6rn. bir mum spatiilii ile).

» Sinterleme destek yapilarina yer verilen restorasyonlarin sinterlenmesinde, sinterleme destek yapilarina dikey olarak pozisyonlandi-
rilimasi tavsiye olunur.

Sinterleme
Lava Plus altyapilari/restorasyonlari yalnizca zirkonyum oksit uyumiu sinterleme firinlarinda sinterlenebilir.
Duvar kalinliklarinda ve/veya sinterleme destek yapilarinda biy(k farkliliklar gérdilen uzun aciklikli restorasyonlarda, restorasyonda
ve/veya sinterleme destek yapilarinda esit miktarda biizilme/gekme gorilmesini saglamak icin, daha distik 1sitma ve sogutma
degerlerinin uygulanmasi gerekli olabilir. Degisik uygulama durumlarina gére uygun programlar asagidaki tabloda yer almaktadir.
Lava Plus'u sinterlemeden 6nce, kullanilacak firnin Lava Plus igin dngdrilen isitma degerlerini ve son sicakliklarini desteklediginden
emin olun. Sinterleme finninin kullanimina ve programlanmasina iligkin bilgi igin liitfen, ilgili kullanma talimatina géz atin.
Boyama Likidi veya Efekt Renk Likidi Uygulanmis Restorasyonlarda On Kurutma
» Bir boyama likidi ya da efekt renk likidi ile boyanan altyapi/restorasyon, boyama isleminden sonra emici olmayan bir ylizeye
(6rn. sinterleme tablasina) yerlestirilerek oda sicakliginda ve en az iki saat olmak tizere veya soguk sinterleme firininda (oda
sicakliginda) kurumaya birakilmalidir. Bu kuruma siiresine kesinlikle uyulmalidir.
» Rijit kopri Uyelerinde ve uzun agiklikli restorasyonlarda 2 saatlik kuruma stiresi yaklasik 30 dakika uzatimalidir. Yani, kuruma stresi
enaz 2,5 saat stirmelidir.

Lava Plus'un sinterlenmesi i¢in asagidaki program parametrelerinin girimesi gerekmektedir:

Program Program Evreleri Program Parametreleri
Standart sinterleme Kurutma 2 saat aglk, soguk firinda veya oda sicakli§inda
programi Isitma 20°C/dk'de 800°C'ye

Isitma 10°C/dk’de 1450°C'ye

Tutma siiresi 1450°C'ye 120 dk

Sogutma Maksimum 15 °C/dk’de 800 °C'ye

Sogutma Maksimum 20 °C/dk’de 250 °C'ye
Hizll (Speed) sinterleme | Kurutma 2 saat aglk, sojuk firinda veya oda sicakli§inda
programi” Isitma 40°C/dk'de 900 °C'ye

Isitma 20°C/dk’'de 1200°C'ye

Isitma 15°C/dk’'de 1500°C’ye

Tutma siiresi 1500°C'ye 30 dk

Sogutma Maksimum 15 °C/dk’de 1000 °C'ye

Sogutma Maksimum 60 °C/dk’de 400 °C’ye
Uzun agiklikli restoras- | Kurutma 2,5 saat aglk, soguk firinda veya oda sicakiiginda
yonlar igin sinterleme [ jgitma Maksimum 5 °C/dk’de 1450°C'ye
program Tutma siresi 1450°C'ye 120 dk

Sogutma Maksimum 10 °C/dk’de 250 °C’ye

* Duvar kalinliklarinda ve/veya sinterleme destek yapilarinda belirgin farkliliklar gériilen uzun agiklikli restorasyonlar igin tavsiye
edilmemektedir.

Sinterlenmis Altyapilarin/Restorasyonlarin Bitirme Islemi

o Sinterleme pinlerini ayirmak ve taglamak i¢in elmas bir disk kullanin.

« Sinterlemeden sonra altyapilara/restorasyonlara, 30.000 ila 120.000 rpm hiz arasindaki bir tiirbinle veya 30.000 rpm hizinda
calisan hizli bir el aleti ile bitim islemini uygulayin. Su altinda sogutma dnerilmektedir.

 Altyapinin veya restorasyonun agirt isinmasini 6nlemek igin haYf basing uygulayin ve belli bir alanda kisa stirelerle polisaj yapin.

 Eimas agindiricilar kullanilmasi durumunda sadece gren boyutu, 30 ym ince ile 15 ym ekstra ince araligindaki ince grenli elmaslar
kullanilmalidir. Galvanik veya seramik bagli elmaslarin kullanimi yalnizca elmas asindiricinin dayanikligini etkiler.

o Bitirme islemleri sirasinda elmas agindiricilar kullanilirsa, restorasyonun saglamhigini korumak icin, asindirma izleri mutlaka lastik
parlaticilar ile diizlestirimeli ve ok iyi cilalanmalidir. Baglayicilarin servikal bélgeleri icin, disk veya koni seklindeki lastik parlaticilarin
kullanimi uygundur.

 Caligmay tamamladiktan sonra (veya sinterleme pinlerini uzaklastirdiktan sonra) duvar kalinliklari ve baglayicilar igin belirlenen
minimum degerlerin altina dtigtilmedigini kontrol edin. Bu degerlere kesinlikle uyulmalidir (bkz. “Altyapinin/Restorasyonun
Sekillendirilmesi”).

Veneerleme

Veneerleme igin, 6rn. VITA™ Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG tarafindan tretilen VITA™ VM™, veya Jensen Dental Incorporated
tarafindan Uretilen Jensen Willi Geller Creation gibi, zirkonyum oksit ile kullaniimasi onaylanmis bir veneer seramigi kullanin.
Veneerleme sirasinda ilgili veneerleme seramigi tireticisinin kullanma talimatlarina uyun.

Lava Plus restorasyonunun hasar gérmesine yol acacagindan, veneerleri kesinlikle hidroflorik asit kullanarak uzaklagtirmayin.

Sinterlenmis Ful Zirkonyum Oksit Restorasyonlarin Bitirme islemi
Segilen renkle en iyi uyum ve daha dogal estetik gortintim elde edilmesi igin, glaziir ile cila firnlamasinin uygulanmasi tavsiye olunur.
Alternatif olarak, restorasyona polisaj da uygulanabilir ancak bu, renk sonucunda sapmalarin gorlilmesine yol agabilir.

Glaziiriin Firinlanmasi

» Bitirme islemi igin, zirkonyum oksit igin onaylanmig glazlr ve boyalar kullaniimalidir. Liitfen ilgili Griintin kullanma talimatina uyun.
900 °C finn sicakliginda glaziir uygulanmasyla, segilen renge en yakin sonuglar elde edilir.

» Ful zirkonyum oksit restorasyonlar, glaziiriin finnlanmasi igin daha yiksek 1siya ihtiyag duyar. Bu yiizden finnlama sicaklig,
restorasyonun duvar kalinligi g6z dniinde bulundurularak yikseltiimelidir.

Polisaj ;
» Kuron kenarlari, Ysstrler ve kiispidler, seramik materyaller icin kullanilan klasik lastik parlaticilar kullanarak diizeltilebilir.
» Bitim cilasl i¢in elmas parlatma pati ve uygun bir parlatma firgasi kullanin.

Restorasyonun Simantasyonu, Okliizyon Kontrolii ve Sokiilmesine iIi§kin Notlar

Restorasyonlarin Daimi Simantasyonu

Iigili gereksinimlere bagli olarak, Lava Plus restorasyonlart konvansiyonel sekilde (6rn. Ketac™ Cem (riin grubundan cam iyonomer

simanlarla veya rezin modiYye cam iyonomer simanlar kullanarak, 6rn. RelyX™ Luting Plus Automix) veya adeziv uygulanarak (6rn.

RelyX™ Unicem 2, RelyX™ U200 veya RelyX™ Ultimate ile) simante edilebilir.

» Simante edilecek yuzeyleri kumlayin. Yiizeylerin prizlii mat bir gériniime ulagmasini saglamak icin, yizeyleri 30 il 50 ym
arasindaki alliminyum oksit ile 2 bar (30 psi) basing altinda kumlayin ve akabinde alkol ile iyice temizleyin. Restorasyonu temizlemek
icin fosforik asit kullanmayin!

» Deneme islemi yapildiktan sonra yiizeyler temizlenmeli (sodyum hipoklorit (NaOCI %5) ¢ozeltisinin kullaniimasi tavsiye olunur), suyla

~ durulanmali ve kurutulmalidir.

Ilgili simanin ayrintili uygulama bilgileri i¢in, titfen ilgili kullanma talimatini referans alin.

Metal Tabanl iki Parcali Dayanaklarda Zirkonyum Oksit Ust Yapinin Simantasyonu

Zirkonyum oksit altyapinin metal taban Uzerine simante edilmesi gereken durumlarda, 3M ESPE, RelyX™ Unicem 2 veya RelyX™ U200

rezin simani kullanilarak kendinden adeziv simantasyon uygulanmalidir.

» Metal altyapiya kumlama uygulamadan 6nce, (6rn. Erkodent’ten Erkoskin’i veya bir laboratuvar implanti kullanarak) implant
baglantisini ortiileyin.

» Simante edilecek yiizeyleri kumlayin. Yiizeylerin piriizlt mat bir gdriintime ulagmasini saglamak igin, yiizeyleri 30 il 50 pm
arasindaki alliminyum oksit ile 2 bar (30 psi) basing altinda kumlayin ve akabinde alkol ile iyice temizleyin.

» Metal altyapinin vida kanali, simantasyona gegmeden once (6rn. mumlamayla) kapatiimalidir.

» Self-adeziv rezin esasl siman, ilgili kullanma talimatlarini referans alarak, iki parganin on islem gdrmis ylizeylerine uygulayin,
parcalari birbirine bastirin ve parcalar sertlesene kadar basing uygulamaya devam edin.

» Simanin polimerizasyonu:
— Yamasalistii isikla polimerizasyon cihazi (6rn. 3M ESPE Visio™ Alfa) kullanarak 6n polimerize edin ve ardindan 15 dakika
boyunca Isikla polimerizasyon cihazindaki bir vakumda (6rn. 3M ESPE Visio™ Beta Vario, Cycle 1) iyice polimerize edin,
— veya elle taginabilen, minimum igik yogunlugu 1000 mW/cm? olan bir polimerizasyon cihazi kullanarak, her dért yanini, her
yanini 20 saniye boyunca Igik altinda tutarak polimerize edin. Simante edilmis birlesme yeri toplam 80 saniye boyunca polimerize

edilmig olmalidir.

» Siman fazlasini uzaklagtirin ve simante edilmis noktayi silikon bir parlatici kullanarak cilalayin.

Ful Zirkonyum Oksit Restorasyonlarinda Okliizyon Kontrolii

» Zirkonyum oksit okliizal yiizeylerde kayda degder bir asinma gértilmez. Tedavi plani olusturulurken bu husus dikkate alinmalidr.
Dinamik ve statik oklizyonun diizgtin olmasl igin, okliizal yiizeyin tasarimina 6zellikle 6nem verilmelidir. Bu, 6rn. koruyucu hekimlik

kontrolleri sirasinda, diizenli olarak bir dig hekimi tarafindan kontrol edilmelidir.

» Bitmis restorasyon, hastanin agzina takildiktan sonra uyumlandirma yapildiysa, temas ylizeylerine mutlaka iyi bir cila yapiimalidir.
Yapistiriimis Zirkonyum Oksit Restorasyonun Sokiilmesi
» Geleneksel elmas doner aletlerle ve yeterince su sogutmasi altinda bir kesik olugturun ve restorasyonu kaldirin ve/veya standart

calisma aletleriniz yardimiyla restorasyonu gikarin.

Hatalar

Hata Neden Goziim

Sinterleme destek Restorasyon ve sinterleme destek yapilari esit Hem restorasyonu, hem sinterleme destek yapilarini
yapllari yer alan sekilde gblgelenmedi. boyama likidi ile boyayin.

restorasyonda Boyanmis ve boyanmamis zirkonyum oksitin

sinterleme sirasinda sinterleme strecinde gosterdikleri farkl davranig

kiriklar olustu. Gzellikleri gerilmeye ve bunun sonucu olarak

kirimalara yol agabilir.
Bununla ilgili ayrica 6lgeklendirme faktord
bélimune de bakin.

Restorasyonun ve/veya sinterleme destek
yapilarinin rijit pagalari, sinterlerme/sogutma
sUreleri sirasinda ince duvarli pargalardan farkl
degerlerde biizilme/cekme gbsterir.

Daha diistik 1sitma ve sogutma degerlerine sahip
bir sinterleme programi kullanin. Bununla ilgili,
Sinterleme béltim{ine Program Parametreleri
tablosuna bakin.

Restorasyon, kalan
materyalden ¢ikarilirken
kirilyor.

Tutma pini, objeden gok uzakta ayrildi.

Vibrasyonu azaltmak igin objeye daha yakin ayirin.

Anguldurva titregimli calisiyor.

Angulduruvay! kontrol edin. Miimkiinse aeratdrle
cikartin.

Frez kor.

Yeni bir frez kullanin.

Restorasyon oturmuyor.

Sinterleme sirasinda kuron ve kdpriiler yanlis
yerlestirildi.

“Sinterleme icin Yerlestirme” bolim altinda verilen
sinterleme sirasinda yerlestirme bilgilerine uyun.

Preparasyon talimatlarina uyulmadi.

Dis hekimiyle/mUsteriyle irtibata gegin; gereken
durumlarda modeli yeniden sekillendirin.

Restorasyon yiizeyinde | Boyama likidi 6ngériileninden fazla kullanildi ve Boyama likidini 24 saatten uzun kullanmayin.
kontaminasyon. kontaminasyona ugradi.

Restorasyon yiizeyinde | Frezeleme tozu kalintilari temizlenmedi. Frezeleme tozunu boyamaya gecmeden dikkatlice
beyazimsl lekeler temizleyin.

mevcut.

Ful zirkonyum oksit
restorasyonun gorinima
fazla koyu ve/veya

fazla gri.

Boyanmis restorasyon tamamen kurumadi veya
fazla hizl kurutuldu.

Sinterleme iglemine gegmeden dnce 2 saatlik
asgari kurutma sliresine uyun.

Yanlig sinterleme programi (6rn. sinterleme
sicakligl, sinterleme donguist).

Firin ayarlarini kontrol edin.

Belirtilen sinterleme programini kullanin.

Boyama likidine daldirma siiresi 6ngértilenden
daha uzundu.

Ongériilen 2 dakikalik daldirma stiresine uyun.

Boyama likidi adzi agik sekilde muhafaza edildi veya
6ngoriilenden uzun siire kullanild.

Daldirma tankindaki boyama likidini yenileyin.

Sinterlenmis restorasyona glaztir uygulanmadi.

Sinterlenmis restorasyona, > 900 °C firin
sicakli§inda glazir uygulayin.

Ful zirkonyum oksit
restorasyonun goriinim

Boyanmis restorasyonun kurutulmasi sirasinda
emici pedler (6rn. kagit havlu) kullanild.

Emici olmayan pedler (6rn. cam plaka) kullanin.

fazla acik renkte. Boyama likidine daldirma stiresi éngoriilenden Ongorillen 2 dakikalk daldirma siiresine uyun.
daha kisayd.
Bireysel boyama tekniginin uygulanmasi sirasinda | Belirtilen boyama teknidini uygulayin.
yetersiz miktarda boyama likidi kullanildi.
Yanlis §interleme programi (6rn. sinterleme sicakligi | Belirtilen sinterleme programini kullanin.
fazla yiiksek). Finn ayarlarini kontrol edin.
Sinterleme destek Sinterleme destek yapilari veya sinterleme pinleri | Sinterleme destek yapilarinin tiim taraflarini boyayin
yapilan uzaklastinidiktan | tamamen boyanmamis. veya gerekli alanlar boyayla kapatin.
sonra boyanmamig
noktalar var
Saklama ve Raf Omrii

Lava Plus Zirkonyum Oksit Hazir Bloklar ve tim Lava Plus Likitlerini, 15—25°C/59—77 °F sicakliklar arasinda saklayin.
Dogrudan giines 1sinlarina maruz kalmamasina dikkat edin.
Son kullanma tarihi gectikten sonra kullanmayin.

Miisteri Bilgisi

Hig kimse bu kullanim bilgilerinde verilenlerden farkli herhangi bir bilgi vermeye yetkili degildir.

3M diriinlerinin Ggtincu taraflanin lisanssiz Grdinleri ile birlikte kullanimina dair 19904522 no.lu Aiman patenti ve 6709694 no.lu ABD
patenti de dahil oimak ancak bunlarla sinirl olmamak tizere; 3M tarafindan musteriye, 3M’in Ykri milkiyet haklarinin kullaniimasina
iliskin acik veya zimni higbir lisans hakki verilmemektedir.

Garanti

3M Deutschland, bu Griniin tretim siirecinden ve kullanilan malzemelerden kaynaklanan kusurlari olmadigini garanti eder.
3M Deutschland, URUNUN BELIRTILEN AMACI DISINDA KULLANILABILIRLIGI VEYA SATILABILIRLIGI KONULARINDA HIGBIR
GARANTIDE BULUNMAZ. Bu iiriinin, kendi uygulama amacina uygunlugunu belirlemek kullanicinin sorumlulugundadr. Eger bu
{ir(in garanti stiresi igerisinde bozuk gikarsa, 3M Deutschland’nin tek sorumlulugu 3M Deutschland riintini onarmak veya

degistirmek olacaktrr.
Sinirh Sorumluluk

Yasalar tarafindan engellenmedidi siirece, 3M Deutschland bu tiriiniin kullanimindan dogabilecek dogrudan, dolayli, 6zel durum,
tesad(Y veya nihai kayip veya zarardan istinadi, garanti, kontrat, ihmal veya salt sorumluluk da dahil olmak iizere her ne olursa olsun

sorumlu olmayacaktir.

Bilginin gtincelligi: Subat 2018
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CAM-tarkvara kasutamine korgkuumutatud tihvtide ja abistruktuuride paigaldamiseks

CAM-tarkvara moned versioonid pakuvad karkassile/restauratsioonile kérgkuumutustihvtide ja/vi abistruktuuride panemise

voimalust. Korgkuumutustihvtidele paigutamist soovitatakse eelkdige pikale ulatuvate, dhukeseseinaliste sildproteeside ja dllespoole

suunduvale I6ualuule méeldud sildproteeside jaoks.

* Korgkuumutustikud pannakse restauratsiooni oklusaalsele kiiljele, seejuures tuleb silmas pidada seda, et kogu restauratsiooni
toetumine oleks stabiilne.

 Vdlimiste tugihammaste jaoks soovitatakse 1-3 kérgkuumutustihvti, keskmiste sillaosade jaoks 1-2 kérgkuumutustihvti.

o Korgkuumutustihvtid peavad olema nii liihikesed kui voimalik, kuid nende miinimumpikkus peab olema 0,5 mm ja paksus umbes
1mm.

» Restauratsioonidele, mis hdimavad Idualuu hambakaarest suuremahulisemat osa, soovitatakse paigaldada abistruktuurid.

o Abistruktuuridele soovitatakse toetuspinna paksuseks ca. 2 mm. Massiivseid abistruktuure ei soovitata kasutada, sest nende
kéitumine toonimisel ja kérgkuumutamisel voib sobivust negatiivselt mojutada.

o Kinnistustihvtid restauratsiooni ja abistruktuuri vahele tuleb paigutada kogu pikkuse ulatuses thtlaselt.

Freesmasinas todtlemine
Puhastage freesmasina freeskamber enne Lava Plus tsirkooniumi toétlemist.

Lava Plus toorikute tootlemiseks Lava freesmasinates on tehtavast t6ost ja kasutatud toorikutest sdltuvalt vaja jérgmisi tooriistu:

EESTI

Toote kirjeldus
Lava™ Plus korgtranslutsentne tsirkoonium on saadaval erineva kuju ja suurusega ning erinevat tooni toorikutena. Eelnevalt toonitud
tsirkooniumtoorikutel on vastav hambatoon peale margitud. Toorikuid kasutatakse tsirkooniumkarkasside ja taistsirkooniumist
restauratsioonide valmistamiseks.
Karkassid/restauratsioonid modelleeritakse dentaalse CAD-tarkvara abil ning seejérel konverteeritakse andmed CAM-tarkvara abil
freesimisradadeks. Toorikud freesitakse tsirkooniumi jaoks sobivas freesmasinas.
Toonimata tsirkooniumist freesitud karkassid/restauratsioonid saavad soovitud hambatooni vastava Lava™ Plus kérgtranslutsentse
tsirkooniumi toonimisvedelikuga toonimise teel. Intsisaalse ala individuaalseks esiletoomiseks on tdiendavalt olemas intsisaaltoone
EB, EL ja EM. Kaks jaégitult pdlevat Lava™ Plus korgtranslutsentset tsirkooniumi markeerimisvérvi voimaldavad erinevate
toonimisvedelike visualiseerimise pealekandmisel.
Eelnevalt toonitud tsirkooniumist freesitud karkassid/restauratsioonid on juba tihtlase pdhitooniga. Seepérast voib toonimine
Lava™ Plus korgtranslutsentse tsirkooniumi toonimisvedelikuga ja&da dra.
Lava™ Plus korgtranslutsentse tsirkooniumi efektvarvide valge, kollase, oranzi, pruuni, violetse, halli vi roosa pealekandmise teel on
voimalik saavutada intensiivsemat tooni nt intsisaalsel, aproksimaalsel voi interdentaalsel alal voi sekundaardentiini etc. jaljendami-
seks. Efektvérv ,fluorestsents” on kéikide teiste efektvérvidega segatav, kuid seda saab kasutada ka tiksi, ning eelkdige heledamate
hambatoonide puhul tuleb selle suurim fluorestseeruv toime kenasti esile. Lava Plus korgtranslutsentse tsirkooniumi efektvérvide
lahjendi (liquid) lisamisel vdib kdikide efektvarvide intensiivsus vaheneda. Efektvérvid tungivad nii nagu toonimisvedelikudki
tsirkooniumist freesimistoorikutesse ning parast kdrgkuumutamist avaldub nende toime seestpoolt.
Lava Plus tsirkooniumist toorikud, kettad, eeltoonitud kettad, toonimisvedelikud, markeerimisvarvid ja efektvérvid ei ole kdikides
riikides saadaval.
Karkasside/restauratsioonide kérgkuumutamine toimub tsirkooniumi jaoks sobivas kérgkuumusahjus Lava Plusi jaoks ettendhtud
programmi abil.
Lava Plus tsirkooniumist freesimistoorikud vastavad normile 1SO 6872, tiitip Il, klass 5. Soojuspaisumistegur [TEC] (25—500 °C):
10,5+0,2108-K".
B5° Kasutusjuhendit tuleks sdilitada kogu toote kasutusaja véltel. Kdikide mainitud toodete kohta leiate lisainformatsiooni nende
vastavatest kasutusjuhenditest.
Kasutusalad
Koikide esi- ja tagahammastele mdeldud tsirkooniumkarkasside ja téistsirkooniumist restauratsioonide valmistamine, vottes arvesse
toetuspinna ettenahtud paksust ning konnektorite labiloikeid, vt , Karkassi/restauratsiooni modelleerimine*:
o Uksikud hambakroonid
« Sildproteesid maksimaalselt kahe korvutiasetseva vaheliiliga tagahammaste piirkonnas ja maksimaalselt nelja kdrvutiasetseva
vaheliiliga esihammaste piirkonnas
 Kroonid ja sildproteesid implantaatide!
— Lava Plus restauratsioonid implantaatidele on bruksismi all kannatavatele patsientidele vastundidustatud.
— Lava Plus restauratsioonid implantaatidel peaksid olema passiivse (pingevaba) sobivusega.
o Tdidised
o Maksimaalselt (ihe klambriga konsoolsillad premolaari voi I6ikehamba kohal
— Bruksismi all kannatavatele patsientidele on konsoolsillad vastundidustatud.
o 3-osalised inlay-, onlay- ja 2- vdi 3-osalised maryland-sillad
— Bruksismi all kannatavatele patsientidele on inlay-/onlay- ja maryland-sillad vastundidustatud.
* Esmased hambakroonid
o Tsirkooniumist Ulesehitus kaheosalise abutmendi jaoks

Info valmistamisjuhiste kohta

Ideaalselt sobiva restauratsiooni valmistamine on véimalik vaid siis, kui jargite tdpselt etten&htud valmistamisjuhiseid, vaadake ka
broSuri ,Clinical Handling Guidelines*

Asjassepuutuvate riigisiseste tervishoiuasutuste suuniseid tuleb iga ndidustuse puhul samuti jérgida.

Info konsool-, inlay-/onlay-, maryland- ja pikalt ulatuvate sildade kohta

Testid on ndidanud, et Lava Plus tsirkoonium on inlay-/onlay- ja maryland-sildade jaoks piisavalt vastupidav. Materjali tootjast
soltumatult voib selle ndidustuse tiilibi puhul siiski esineda restauratsioonidel tsemendi lagunemise ja sekundaarkaariese téttu
korgendatud vearisk.

Uldiselt on eriti konsoolsildade, inlay-/onlay-sildade ja maryland-sildade puhul kbrgendatud oht mérade tekkeks. Seepérast tuleb

neid ndidustusi rakendada ainult elujdulistel, suurema liikuvuseta tugihammastel ja patsiendi hea suuhiigieeni korral. Need on
vastundidustatud parafunktsioonidega patsientide (nt bruksismi all kannatavate patsientide) korral. Inlay- ja maryland-sildade korral ei
pea restauratsioonil olema tugev oklusaalne kontaktpunkt. Konsoolsilla klamber tuleks oklusioonist vélja votta. Selliste konsoolsildade,
inlay-/onlay-sildade ja maryland-sildade puhul tuleb jérgida ka vastavate riigisiseste ja piirkondlike erialaliitude eeskirju. Pikalt
ulatuvate sildade korral soovitavad paljud opikud restauratsiooni stabiilsuse jaoks tugihammaste ja sillaosade vahemalt vordset arvu.

Ettevaatusabinoud
Lava Plus tsirkooniumi efektvdrv valge: kokkupuude silmade vdi nahaga voib pohjustada sddvitusi. Kandke sobivat kaitseriietust,
sobivaid kaitsekindaid ja -prille/ndokaitset. Nahaga kokkupuutel pesta seda kohta kohe pdhjalikult veega ja pidada ndu arstiga.

3M Deutschland ohutuskaardid on saadaval aadressil www.mmm.com voi kohalikus esinduses.

Karkassi/restauratsiooni modelleerimine

Hilisema restauratsiooni vastupidavuse juures on otsustavaks toetuspindade paksused ning konnektorite I&bilGiked. Ideaalsete freesi-
mistulemuste saavutamine oleneb lisaks muudele faktoritele ka kinnitustihvtide asendist ning parimast voimalikust freesimissuunast.
Karkassi voi restauratsiooni modelleerimine, kinnitustihvtide paigutus ning freesitava tooriku joondamine leiab aset peale karkassi
digitaliseerimist dentaalse CAD/CAM-tarkvara abil. Andmete sisestamisel arvutisse jérgige palun skanneri kasutusjuhendis esitatud
modelleerimisjuhiseid. K6ik vahamodelleerimisega tehtud restauratsioonid peavad samuti vastama tilalmainitud toetuspindade
paksuste ja konnektorite labildigete nduetele.

Lava Plus restauratsioonide puhul tuleb pidada kinni jargmistest modelleerimisnormidest:

Toetuspinna paksused
Toetuspinna paksus
Esihammaste kroonid
Esmased kroonid

Gildjuhul =0,5mm (erandeid vaadake alt)
>0,3mm, kuid mitte juhul, kui esineb bruksismi
>0,3mm, kuid mitte juhul, kui esineb bruksismi

Tagahammaste konsoolsildproteesile toetuvad hambakroonid >0,7mm
Esihammaste konsoolsildproteesile toetuvad hambakroonid >0,6mm
Esihammaste sildproteeside tugihammaste toetuspinnad >0,7mm
3v0i 4 0saga

Tsirkooniumist lesehitus kaheosalise abutmendi jaoks >0,8mm

>1,0mm, kui esineb angulatsioon ja freesimisel lle 3 telje

Serva tugevdamine
\ Serva tugevdamine

[0,20mm

Konnektorite labildiked

Freesmasin Lava Plus toorikud Lava Plus XL toorikud

Lava™ Form/Lava™ CNC 500/ Teratlilp 4,5, 6, 9* Teratlilp 1, 2, 3, 4%, 5%, 6%, 9*

Lava™ CNC 240 (kolmeteljeline

tootlemine)

Lava CNC 500 (viieteljeline t66tlemine) Teratiilp 1, 2, 3, 4%, 5%, 6%, 9" Teratlilp 1, 2, 3, 4%, 5%, 6%, 9"
Lava Plus toorikute tootlemiseks Lava freesmasinates kasutatakse jérgmisi tootlemisparameetreid (kdib kuivtootiemise kohta) ja
todriistu. Teiste masinate ja todriistade puhul voivad need olla erinevad:

Tootlemine Etteanne Samm Samm Kiirus Tooriista Tooriista tiliip

[mm/min] vertikaalselt | horisontaal- | [1/min] labimoot
[mm] selt [mm]
[mm]

Jéreltddtlemine 600 04 0,6 10000 2 karbiid

Jadkmaterjali 600 0,3 0,3 30000 1 karbiid
jéreltdotlemine

Viimistlemine seestpoolt | 1350 na./0,15 0,15 25000 2 karbiid

3D/ Viimistlemine

oklusaalselt

Viimistlemine 500 n.a. 0,1 25000 2 karbiid

preparatsioonijoonel 3D

Viimistlemine 800 0,15 0,15 25000 2 karbiid

véljastpoolt kaviteeti

Peenviimistlemine 1000 n.a. 0,12 20000 1 karbiid

seestpoolt 3D

Fissuuride t66tlemine | 800 1 0,2 30000 Karbiid

Fissuuride 500 05 0,15 30000 05 Karbiid

peentdétiemine

Freesimisjargne tootlus

Hoiatus, keraamiline tolm. Karkassi/restauratsiooni mistahes t66tlemisel kasutage hambalaboris tavapéraselt kasutatavat
peentolmufiltrit ja kandke kaitseprille.

Saastumise valtimiseks ei tohi toorik sattuda tGGtiemise ajal kontakti vee, muude vedelike, rasvade (kétekreemi) ega dlidega, sest see
voib mojutada toonimisvedeliku vastuvotuvéimet ja pohjustada tooni mittetihildumise.

Freesitud karkasside/restauratsioonide eemaldamine kinnitusaluse kiiljest
Freesitud karkasside/restauratsioonide eemaldamiseks soovitame kasutada turbiinmootoriga kdsipuuri. Kui turbiinmootoriga puuri ei
ole vdimalik kasutada, vGib tooriku eemaldada ka peene volframkarbiidist ristidikepuuri abil — pdrlemiskiirusel < 20000 p/min.
» Esmalt ldhenege karkassile oklusaalselt killjelt, tehke kdikide kinnitustihvtide pealispinnale véimalikult krooni ldhedale sisseldige,
misjérel laiendage sisseldiget teiselt poolt, et karkass kinnitusaluse kiiljest eemalduks.
— Karkasside/restauratsioonide eemaldamisel avaldage sellele voimalikult vahe survet ning laske neil tasakesi peopessa voi
polsterdatud alusele kukkuda!

Freesitud pinna viimistlemine

Juba kérgkuumutatud karkassidega/restauratsioonidega vorreldes on kdrgkuumutamata karkasside/restauratsioonide kuju korrigee-
rimise ning pinna tasandamise protseduur hélpsam ja usaldusvadrsem. Korgkuumutatud karkasside/restauratsioonide lihvimisel voib
tekkida silmale nahtamatuid kahjustusi. Seepdrast tuleks nurki, servi, kinnitustihvtide tihenduskohti ning kaiki muid ebatasaseid pindu
tasandada enne korgkuumutamist, nii et kérgkuumutamise jérel jadks teostada veel vaid karkassi/restauratsiooni paigaldamine.

Hoiatus. Hammastevaheliste konnektorite alumistel kiilgedel paiknevad sisseldiked, teravad servad vdi kahjustused véivad kdrgkuu-
mutatud karkassi/restauratsiooni stabiilsust olulisel maaral vahendada. Neid pindu tuleks tasandada kérgkuumutamiseelses faasis.

Ka jéreltodtlusel tuleb pidada silmas, et néutud minimaalsed toetuspindade paksused ja konnektorite ristidiked jadksid alles.

» Kasutage viimistlemiseks néiteks valgeid universaalpoleerijaid — podriemiskiirus 10000—20000 p/min.

» Kdigepealt viimistlege kinnitustihvtide tihenduskohad, seejérel kdik krooni servast véljaspool paiknevad déred.

» Krooni serva laheduses oleva valiskontuuri viimistiemisel jalgige, et Te ei vigastaks seejuures krooni serva.

» Taistsirkooniumist restauratsioonide puhul tasandage pérast kinnitustihvtide eemaldamist ja lihvimist restauratsioon nt peene-
teralise lihvimispaberiga (terade suurus 2500) ning viimistlege oklusioonipinnad keraamika toétlemiseks méeldud tavapéraste
todriistadega.

Karkasside/restauratsioonide puhastamine

Uhtlase varvitooni tagamiseks peab karkass/restauratsioon olema toonimiseelselt puhas, dlivaba ning téiesti kuiv.

» Karkassi/restauratsiooni puutuge vaid puhaste ning dlivabade kétega.

» Puhastage kunstkarvapintsliga karkassi/restauratsiooni kik pinnad, sealh toetuspindade sisepinnad, péhjalikult freestolmust.

Toonimata tsirkooniumist karkasside/restauratsioonide toonimine

Toonimisvedelike kasutamise kohta toodud andmed saavad olla vaid suunisteks, kuna tooni méjutab toetuspindade paksus ning
pealegi on tooni kujundamisvoimalused mitmekesised.

Olemasolevad toonimisvedelikud:

Iga hambatooni jaoks on olemas sobiv Lava Plus tsirkooniumi toonimisvedelik (vaadake tabelit). Nt: Vita™ Classical hambatoon A1 =
toonimisvedelik A1 = 3D Master™ hambatoon 1M2. Sulgudes toodud vérvide sobivus Vita 3D Master™ hambatooniga kujutab endast
vaid ligildhedast sobivust. Intsisaaltoone EB (Enamel, bleach), EL (Enamel, hele) ja EM (Enamel, keskming) kasutatakse individuaal-
seks kujundamiseks ainult intsisaalsel alal méne teise toonimisvedeliku asemel.

Hambatoon Intsisaaltoonid Hambatoon Intsisaaltoonid
W1* (OM1), W3* (OM3) EB* C1(2L1,5), €2 (3L1,5), €3 (4L1,5) | EL*

A1 (1M2), A2 (2M2), A3 (2R2,5) |EL* C4 (5M2) EM*
A3.5(3R2,5), A4 (4M2) EM* D2 (2L1,5), D3 (3L1,5) EL*

B1(1M1), B2 (2L1,5), B3 (2M3)  |EL* D4 (3L.2,5) EM*

B4 (3M3) EM*

* See toon ei ole Vita™ Classical tooniskeemi osa.

Olemasolevate toonide rohkus annab hambatehnikule erinevaid kujundamisvoimalusi. Jargnevalt kirjeldatakse 1. monokroomset
toonimist hambatooni ja 2. individuaalset toonimist hambatooni.

1. Monokroomne toonimine hambatooni

» Valige sobiva suurusega sukeldamisanum. Anum peab olema piisavalt suur, et kogu karkassi/restauratsiooni koos véimalike abi-
struktuuridega oleks hélbus sinna asetada ja sealt eemaldada. Sukeldamisanum peab soovitud toonimistulemuste saavutamiseks
olema kuiv ja puhas ning sellel ei tohi olla toonimisvedeliku jaédke.

» Valige soovitud hambatoonile vastav Lava Plus tsirkooniumi toonimisvedelik, loksutage seda enne kasutamist ja kallake siis
sukeldamisanumasse.

— Peale kasutamist sulgege koheselt pudel, et toonimisvedeliku kontsentratsioon ei muutuks.

» Asetage karkass/restauratsioon koos voimalike abistruktuuridega plastikpintsettide abil sukeldamisanumasse selliselt, et ta oleks
toonimisvedelikuga taielikult kaetud.

» Loksutage toonimisanumat ettevaatlikult, et lasta vélja toetuspindade sisse jadnud dhumullid.

» Jitke karkass/restauratsioon toonimisvedelikku 2 minutiks, misjérel tostke see plastikpintsettide abil vélja. Varvige iga karkassi/
restauratsiooni vaid (iks kord. Massiivsete restauratsioonide puhul kas koos abistruktuuridega vi ilma soovitatakse toonimisvedeli-
kus hoidmise aega pikendada kuni 10 minutile. Kui hoidmisaega pikendatakse Gle 10 minuti, on tulemuseks jérjest tumedam toon.

» Uhtlase varvitooni saavutamiseks eemaldage toetuspindadelt ning hammastevaheliste konnektorite imbert nt vatitampooni voi
héstiimava paberrétiku abil liigne toonimisvedelik. Jalgige, et paberratist ei jadks karkassile ega restauratsioonile maha kiude.

2. Individuaalne toonimine hambatooni

Kui CAM-tarkvara abil paigaldati oklusaalsed korgkuumutustihvtid voi abistruktuurid, siis tuleb ka need téielikult toonida. Vastasel
korral jddvad parast nende valjavétmist alles toonimata kohad véi ei saa karkass/restauratsioon ja abistruktuur kdrgkuumutamisel
lihtlaselt kokku tdmbuda. Varvi sihiparasel pealekandmisel tihekordse aplikaatoriga (3M ESPE Applicator M) voib saavutada
hambatooni individuaalse varjundi.

Intsisaaltoone (EB (bleach), EL (hele) ja EM (keskmine) saab kanda peale hambatooni toonimisvedeliku asemel ka intsisaalsel alal,
selleks et saavutada loomulikku intsisaalefekti.

Markeerimisvarvide kasutamine
Toonimisvedeliku pealekandmisel saab karkassi kiillastumise visualiseerimiseks kasutada Lava Plus tsirkooniumi markeerimisvarvi,

Esihammaste sildprotees — sildprotees 7mm? (Kuni 2 sillaosa) punast ja sinist. Neid saab vastavalt tilkhaaval segada toonimisvedeliku hulka. M6lema markeerimisvdrvi segamisel saab luua
10mm? (rohkem kui 2 sillaosa) kolmanda varvi.

Esihammaste mudel — sildprotees 7mm? (kuni 2 sillaosa) Tahelepanu. Markeerimisvarvid on restauratsioonil kuni korgkuumutamiseni nahtavad. See voib raskendada efektvarvide nahtavust,
10mm? (rohkem kui 2 sillaosa) vaadake ka ,Efektvarvide kasutamise” alt.

Esihamba mudel — mudel 7 mm? Lava Plus tsirkooniumi toonimisvedelike aplitseerimisskeem

Esihamba mudel — konsoolsildprotees 8mm? Kronoloogiline jérjekord Aplikatsioonide arv

Esihammaste maryland-sild — sildprotees 7 mm? 1. Restauratsiooni sisepind 2 aplikatsiooni dentiinitooniga (nt A1)

Tagahammaste sildprotees — sildprotees 12 mm? 2. Dentiini ja hambakaela ala 4 aplikatsiooni dentiinitooniga (nt A1)

Tagahammaste mudel — sildprotees 9mm? 3. Hambakaela ala 2 edasist aplikatsiooni dentiinitooniga (nt A1), s. t kokku 6 aplikatsiooni hambakaela alal

Tagahammaste mudel — mudel 9mm? 4. Intsisaalne ala 2 aplikatsiooni intsisaaltooniga (nt EL)

Tagahammaste mudel — konsoolsildprotees 12mm? 5. Oklusaalne ala 1 aplikatsioon dentiinitooniga (nt A1) fissuuri alal

Tagahammaste inlay-/onlay-sild — sildprotees 9mm? 6. Dentiini / intsisaalse ala kattumine 1 aplikatsioon intsisaaltooniga (nt EL) iileminekualal

Maryland-sillad
2- ja 3-osalised maryland-sillad
3-osalised inlay-/onlay-sillad

Sildprotees I6ikehamba kohal. Sildprotees the haruga thel voi molemal poolel.

Sildprotees on inlay/onlay abil mesiaalselt ja distaalselt loomuliku hamba kiilge
kinnitatud.

Kaheosalise abutmendi jaoks moeldud tsirkooniumist iilesehitused
\ Proteetiline kdrgus posterioossete hammaste piirkonnas \ 12,0mm \

Hoiatus. Toetuspinna paksuse voi konnektori labildike ettenahtud miinimumide eiramisel véib paigaldatavasse restauratsiooni

tekkida mora. Ekstreemsematel juhtudel voib patsient méne tliki alla neelata voi koguni sisse hingata, mis kujutab endast ohtu tema
tervisele. Teatud tingimustel voib sellisel juhul osutuda vajalikuks kirurgiline sekkumine. Vastutus Lava Plusi kasutamise eest vaid selle
kinnitatud ndidustuste korral ning toetuspindade paksuste ja konnektorite Idbildigete miinimumpaksuste jargimise ja kinnitustihvtide
korrektse paigutuse eest langeb kasutajaile endile.

Kaheosalise abutmendi jaoks moeldud tsirkooniumist illesehituse kujundamine

Metallipdhise kaheosalise abutmendi jaoks mdeldud tsirkooniumist lilesehituse tsementeerimine on lubatud. Kaheosalise abutmendi
jaoks mdeldud tsirkooniumist tilesehituse vahetu iihendamine implantaadiga ilma metallist vahetlikki kasutamata ei ole lubatud.
Tsirkooniumist tilesehitus peaks sobituma metallalusele nii tdpselt kui voimalik.

Et oleks tagatud tsirkooniumist tilesehituse kindel tsementeerimine vastava metallalusega, peab metallalus vastama jargmistele
spetsifikatsioonidele:

— Titaanist voi dentaalseteks rakendusteks moeldud titaanisulamist silindriliselt vormitud vahetiikk

— Silindri sisemine labimdot: =2,9mm

— Véline 1dbimdot: =4,5mm

— Alusdla silindri kérgus: 2,6 mm kuni 6,0mm

— Tsementeerimise iildpind (6lg + silindri kérgus): =33 mm?

Skaleerimistegurid

Koiki karkasse/restauratsioone tuleb freesida teatud teguri vérra suurendatult, selleks et kompenseerida materjali kokkutdmbumist
korgkuumutamisprotsessi kéigus. Lava freesimissiisteemidele sobivatel Lava Plus toorikutel on skaleerimistegur kriipteeritud
vootkoodi. Restauratsioonid skaleeritakse parast hambatooni sisestamist automaatselt Lava™ Design Software 7 CAM-moodulis voi
hyperDENT™ Lava™ edition’is.

Lava Plus kettakujulistel toorikutel on skaleerimistegur juba kettal &ra toodud ja see tuleb sisestada CAM-tarkvaras. Toorikul mérgitud
skaleerimistegur kehtib toonimata tsirkooniumi kohta véi eelnevalt toonitud tsirkooniumi korral mérgitud hambatooni kohta.
Restauratsioonide puhul, mida tuleb Lava Plus toonimisvedelikuga toonida, tuleb skaleerimistegurit kohandada, sest toonivad
elemendid vdhendavad veidi kokkutdombumist kdrgkuumutamisel. See tdhendab seda, et Lava Plus ketastoorikule mérgitud
skaleerimistegurist tuleb lahutada toonimisvedelikust olenevalt vastav korrektiiv.

Toonimisvedelikust olenevalt kehtib jargmine korrektiiv:
Toonimisvedelik A1, A2,B1,B2,B3, C2,D3, D4 A3, A3,5,A4,B4,C3, C4
Korrektiiv skaleerimisteguri jaoks —-0,0017 —-0,0030

Néide tooni A4 kohta: kettal on mérgitud skaleerimistegur 1,2432, miinus korrektiiv 0,0030, mis teeb selle restauratsiooni jaoks
CAM-tarkvaras sisestatavaks skaleerimisteguriks 1,2402.
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Et vérv tungiks tsirkooniumist tdielikult &b, soovitatakse Ule 1,5 mm toetuspinna paksuste korral toonimisvedelikku aplitseerida

sagedamini kui tilal mérgitud. Vastasel korral véib hambatoon méjuda heledamalt.
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Protseduur

» Intsisaalse ja hambakaela ala saab pliiatsiga (nt hariliku vGi stidamikuga pliiatsiga) margistada, selleks et toonimisprotsessi kdigus
oleks seal voimalik orienteeruda.

» Valige soovitud Lava Plus tsirkooniumi toonimisvedelik, loksutage seda enne kasutamist ja kallake siis puhtasse segamisanumasse.

» Lisage tsirkooniumi toonimisvedelikule véike kogus Lava Plus tsirkooniumi markeerimisvarvi ja segage labi. Segamisvahekord:
max. 1 tilk markeerimisvérvi 1,5 ml toonimisvedeliku kohta.

» Homogeense toonimistulemuse saavutamiseks jaotage toonimisvedelik tihekordse aplikaatoriga kiirete ja sujuvate liigutustega
horisontaalselt vastaval pinnal laiali. Seda tédsammu tuleb korrata restauratsiooni igal pinnal. Aplikatsioonide jérjekord ja arv on
toodud ,Toonimisvedelike aplitseerimisskeemi* all. Igal kihil lasta kdigepealt enne jargmise kihi pealekandmist sisse tombuda.

— Uhekordne aplikaator véimaldab alati votta ja aplitseerida sama koguse toonimisvedelikku. Kasutage iga toonimisvedeliku jaoks
eraldi iihekordset aplikaatorit.
— Et tagada tooni loomulik tileminek dentiini ja intsisaalse ala vahel, kandke viimase té6sammuna peale intsisaaltoon.

» Kui CAM-tarkvara abil paigaldati oklusaalsed kérgkuumutustikud, siis tuleb ka need téielikult toonida. Vastasel korral jaévad pérast
nende véljavotmist alles toonimata kohad, mida pérast viimistlemist saab veel (iksnes tooneriga katta.

» Varskelt vérvitud karkasse/restauratsioone mitte asetada kuivamiseks absorbeerivale alusele (nt paberrétik), sest muidu
absorbeeritakse vérv taas vdlja.

Eeltoonitud tsirkooniumist karkasside/restauratsioonide individuaalne toonimine Lava Plus tsirkooniumi
toonimisvedelikega

Eelnevalt toonitud Lava Plus tsirkooniumtoorikute puhul sisaldub varv juba materjalis. Seepdrast jdéb &ra Lava Plus tsirkooniumi
toonimisvedelikega toonimise protseduur.

Eelnevalt toonitud Lava Plus tsirkooniumtoorikuid toonides A1, A2, A3, A3,5 saab individuaalselt toonida tisknes Lava Plus tsirkoo-
niumi toonimisvedelikuga A1, kasutades selleks tihekordset aplikaatorit (3M ESPE Applicator M), niteks tservikaalses piirkonnas voi
fissuurides. Kdiki dlejadnud saadaval olevaid Lava Plus tsirkooniumi toonimisvedelikke ei tohi kasutada kombinatsioonis eeltoonitud
karkasside/restauratsioonidega.

Lava Plus tsirkooniumi toonimisvedeliku taaskasutamine
» Kui toonimisvedelik kaetakse kohe peale kasutamist kinni ning asetatakse jahedasse ja kuiva kohta, on see kasutuskolblik veel
24 tunni véltel. Nende sdilitustingimuste eiramisel voivad karkassi/restauratsiooni juures ilmneda jargmised korvalmojud:
— pleekimine
— omaduste muutumine kérgkuumutamisel — nt kuju muutumine kérgkuumutamise tagajérjel
— langenud vastupidavus

®

Lava Plus tsirkooniumi efektvéarvidega karakteriseerimine

Efektvarve voib kasutada eeltoonitud voi toonimisvedelikuga toonitud restauratsioonidel/karkassidel. Nad on kasutusvalmis, mojuvad
véga intensiivselt, tungivad restauratsiooni sisse ja neid ei saa enam eemaldada. Vérvide toime tundmadppimiseks soovitatakse
seepdrast koigepealt kindlasti teha proovitid. Vérvi toime ja vérvi vastuvotuvoime séltuvad ka siin restauratsiooni toetuspinna
paksusest.

Valge varv voib oma koostise tottu &ra kuivada. Seda ei saa siis uuesti enam kasutada ning see tuleb &ra visata.
Tsirkooniumi efektvérvide kasutamise ndited/nduanded:

Kollane v6i oranz: Aproksimaalsete voi tservikaalsete piirkondade intensiivsemaks muutmine, sekundaardentiini
kujundamine oklusaalses piirkonnas.

Pruun; Aproksimaalsete voi tservikaalsete piirkondade intensiivsemaks muutmine, stivaefektid oklusaalses

piirkonnas.

Hall voi violetne: Sligavus intsisaalpiirkonnas.

Valge: Kobru tippude, 1oikeservade ja lubjaplekkide esiletoomine.
— Valge varv tuleb viimasena peale kanda. Kui soovitakse imiteerida lubjaplekke, siis tuleb lasta
restauratsioonil enne pealekandmist hésti kuivada, et varv jaéks valge plekina pinnale pisima.
— Valget vérvi ei tuleks peale kanda kogu pinnale ega suures koguses.
Roosa: lgeme kujundamine.
— Selgelt ndhtava igeme vérvi saavutamiseks tuleb kanda peale rohkelt vérvi ja lasta sellel hasti sisse
tdmbuda.
Flourestsents: Fluorestsentsi toime kogu hambas, eelkdige heledate hambatoonide W1, W3, A1, B1, C1 ning muude

toonimata restauratsioonide puhul.
Seda efektvérvi kasutatakse segamata. Dentiini- véi intsisaaltooniga segamisel muutub vastav varv
heledamaks ja see norgendab liiga tugevalt fluorestsentsi efekti.

Lahjendi (liquid): Vérvi intensiivsuse véhendamine. Lahjendit vib segada kdikidesse Lava Plus kdrgtranslutsentse

tsirkooniumi efektvdrvidesse.

Viga Pohjus Lahendus
Restauratsioon puruneb | Kinnitustihvt oli paigaldatud objektist liiga kaugele. | Paigaldage tihvt vibratsiooni vahendamiseks
selle jadkmaterjalist objektile ldhemale.
eemaldamise ajal. Késipuur vibab. Kontrollige késipuuri. Kui vdimalik, kasutage
turbiinmootoriga puuri.
Tera on niri. Kasutage uut tera.
Restauratsioon ei sobi. | Kroonide ja sildproteeside vigane paigutus Jalgige, et kdrgkuumutamise ajal oleks paigutus
korgkuumutamise ajal. korrektne ning vastaks peatiikis ,Paigutamine

korgkuumutamiseks* toodule.

Valmistusjuhendeid eirati. \iotke (ihendust hambaarsti voi Kliendiga ning

korrigeerige tddmudelit vastavalt vajadusele.

Toonimisvedelikku kasutati liiga mitu korda ning see | Arge kasutage sama toonimisvedelikku kauem kui
on saastunud. 24 tunni véltel.

Restauratsiooni pinnad
on saastunud.

Restauratsiooni pinnal
on ndha valkjaid laike.

Freesimistolmu ei eemaldatud. Eemaldage enne toonimist hoolikalt kogu
freesimistolm.

Divu balstu abatmentu parklajums ar cirkonija oksidu

Cirkonija oksida uzaudze$anas cementésana divdaligiem abatmentiem uz metala bazes ir pielaujama. TieSs cirkonija oksida
uzaudzesanas savienojums divdaligiem abatmentiem ar implantu bez metala starplikas izmantoSanas nav atjauta. Cirkonija oksida
uzaudze$anas pielagoSanai metala bazei jabtt maksimali precizai.

Lai nodroSinatu droSu cirkonija oksida uzaudzesanas cementéSanu ar atbilstoSu metala bazi, ir jaizpilda $adas metala bazes
specifikacijas:

— Gilindriskas formas titana vai titana sakausgjuma starplika pielietoSanai zobarstnieciba

— Cilindra diametrs: =2,9mm

— Argjais diametrs: >4,5mm

— Pamata pleca cilindra augstums: 2,6 mm lidz 6,0 mm

— Kopéja cement@Sanas virsma (plecs + cilindra virsma): >33 mm?

Meérogosanas faktori

Visus karkasus/restauracijas pirms frézeSanas japalielina atbilstosi noteiktam faktoram, lai kompensétu materiala sarukumu
apkausésanas procesa laika. Lava Plus sagataveém Lava frézéSanas sistémai mérogoSanas faktors ir iekodéts svitrkoda. Restauracijas
merogos automatiski péc zobu krasas ievadisanas Lava™ Design programmattras 7 CAM modull, vai arf hyperDENT™ Lava™ edition.
Lava Plus sagatavem diska formata merogoSanas faktors ir dots uz diska un to ir jaievada CAM programmatira. Dotais mérogo$anas

faktors ir piemérojams nekrasotam cirkonija oksidam, ka arf ieprieks krasotam cirkonija oksidam dotajai zoba krasai.

Taistsirkooniumist Toonitud restauratsiooni ebapiisav voi liiga kiire Pidage enne kdrgkuumutust kinni vahemalt Krasojamajam ar Lava Plus krasoSanas Skidumu restauracijam ir japiemero merogoSanas faktors, jo krasojosie elementi nedaudz
restauratsioon tundub | kuivamine. 2-tunnisest kuivatusajast. samazina apkausé$anas sarukumu. T.i., korekcijas lielumu atbilstoSajam kraso$anas $kidumam jaatnem no merogoSanas faktora,
liiga tume ja/voiliga | \ale kdrgkuumutusprogramm (nt korgkuumutus- | Kontrollige ahju kalibreerimist. kurs noradits uz Lava Plus diska sagataves.
hall. temperatuur, kGrgkuumutustsiikkel). Ettenahtud korgkuumutusprogrammi kasutamine. Krasosanas Skidumi atbilst 3adi korekcijas lielumi;
Hoiti liiga kaua toonimisvedelikus. Pidage kinni ettendhtud 2-minutisest toonimisajast. KrasoSanas Skidums A1, A2,B1,B2,B3, C2,D3, D4 A3, A3,5,A4,B4,C3, C4
Toonimisvedelikku hoiti lahtiselt v6i kasutati liiga Vahetage toonimisvedelik anumas vélja. Korekcijas lielums mérogoSanas -0,0017 -0,0030
kaua. faktoram

Korgkuumutatud restauratsiooni ei glaseeritud. Glaseerige korgkuumutatud restauratsioon

glasuuriga pdletustemperatuuril > 900°C.

Tsirkooniumi efektvérvide kasutamine:

Karkassil ei tohi enam olla mitte mingeid toonimisvedeliku jadke.

Pealekandmiseks kasutada tavalisi tooneripintsleid. Kasutage iga varvi jaoks eraldi pintslit v6i peske pintsel enne iga vérvi vahetamist
veega puhtaks.

Efektvérvide pealekandmisega saavutatud toime muutub néhtavaks alles parast kérgkuumutamist ja seda saab enne kdrgkuumuta-
mist vaid prognoosida. Lava™ Plus Shade Guide annab pidepunkti selle kohta, milline on varvi toime pérast kbrgkuumutamist.

» Doseerige efektvarvid segamisalusele.

» Et efektvérvid Iaheksid rohkem laiali, v6ib nende viskoossust vahendada minimaalse vee koguse lisamise teel, nt niiske pintsli abil.
» Efektvdrvide intensiivsust saab vahendada Lava Plus lahjendi lisamise teel vahekorras 1:1.

» Kandke efektvérvid kdige heledamast vérvist alustades soovitud kohtadele ja laske neil sisse tombuda.

» Efektvdrvide mitmekordsel pealekandmisel saab varvi toimet intensiivistada.

» Pérast kasutamist panna vérvidele kaas peale.

» Harvadel juhtudel vivad efektvérvide poletusjaégid jadda pérast kérgkuumutust jarele. Need saab suru6huga minema puhuda.

Paigutamine kdrgkuumutamiseks

Korrektse vérvitooni saamiseks on kuivamise ja kdrgkuumutamise ajal téhtis, et 6hk saaks materjali imber hésti tsirkuleerida.
Korgkuumutusalustel peavad seepérast olema 6hutusavad voi ei tohi neid téielikult kinni katta. Selleks, et tagada kdrgkuumutamisel
karkassi/restauratsiooni lineaarne kokkutdmbumine nii, et samal ajal séiliks selle tapne vorm, peab karkass/restauratsioon olema
ideaalselt paigas. Soovitatakse jargmisi paigutusviise:

Korgkuumutuskuulikestele paigutamine

» Taitke sobiv kdrgkuumutusalus tsirkooniumi jaoks sobivate kdrgkuumutuskuulikestega (nt Lava Sintering Beads) kuni ca. 3 mm
korguseni.

» Asetage sildproteesid oklusaalse voi bukaalse Kiljega, iksikrestauratsioonid oklusaalse iljega voi Kiilili kergelt kbrgkuumutus-
kuulikestele. Veenduge selles, et sildproteesidel oleks voimalikult palju kontaktpunkte kuulikeste kogumiga ja neil oleks kogu
ulatuses hea toetus, kuid et nad ,sisse ei kaevuks”. Lava Sintering kuulikesi voib kasutada korduvalt.

Freesitud kdrgkuumutustihvtidele voi abistruktuuridele paigutamine

» Freesitud korgkuumutustihvtidel krgkuumutamiseks tuleb kasutada siledat, tasast ja tsirkooniumi kdrgkuumutamiseks
sobivat kérgkuumutusalust. Mida siledam see alus on, seda vaiksem on hoordetakistus ja seda takistamatumalt saab toimuda
kokkutémbumine. Sagedase kasutamise tagajdrjel voib kdrgkuumutusalus muutuda karedaks ning see tuleb vajaduse korral valja
vahetada.

» Ideaalsel juhul kasutatakse tihedat ja mitteabsorbeerivat kdrgkuumutusalust. Selleks et véltida olukorda, kus absorbeeriv
korgkuumutusalus imeb endasse toonimisvedeliku, laske karkassidel/restauratsioonidel parast toonimist nt klaasplaadil kuivada
ja asetage need alles siis kdrgkuumutusalusele, voi kandke enne toonimist kdrgkuumutustihvtide pealepaneku poolele eraldav
vahakiht (nt vahanoaga).

» Abistruktuuriga restauratsioonide kdrgkuumutamiseks soovitatakse need asetada piistises asendis abistruktuurile.

Kérgkuumutamine

Lava Plus karkassid/restauratsioonid saab Ioplikult kérgkuumutada iiksnes tsirkooniumi jaoks sobivates korgkuumusahjudes.
Erineva toetuspinna paksusega pikkade restauratsioonide ja/vdi abistruktuuride jaoks voivad osutuda vajalikuks madalamad
kuumutus- ja jahutusmédrad, selleks et tagada restauratsiooni ja/véi abistruktuuri iihtlane kokkutémbumine/kontraheerumine.
Erinevateks rakendusjuhtudeks on jargnevas tabelis dra toodud vastavad programmid.

Enne Lava Plus korgkuumutamist tuleb veenduda selles, et ahi toetaks Lava Plus jaoks vajalikke kuumutusméérasid ja [opptempera-
tuure. Informatsiooni krgkuumusahju kasutamise ja programmeerimise kohta leiate vastava seadme kasutusjuhendist.

Restauratsioonide eelkuivatamine parast toonimisvedelike voi efektvarvide kasutamist

» Pérast toonimist toonimisvedeliku voi efektvdrvidega laske karkassil/restauratsioonil mitteabsorbeerival alusel (nt kbrgkuumutus-
alusel) vahemalt 2 tundi toatemperatuuril vai kiilmas kdrgkuumusahjus (toatemperatuuril) kuivada. Kuivatusajast tuleb kinni pidada.

» Massiivsete sildproteeside ja pikalt ulatuvate restauratsioonide puhul tuleb 2-tunnist kuivatusaega pikendada ca. 30 minutit, seega
peaks see olema vahemalt 2,5 tundi.

Jargmised programmi parameetrid tuleb Lava Plus kdrgkuumutamiseks programmeerida:

Programm Programmi Programmi parameetrid
staadiumid

Standard-korgkuumutus- | Kuivatamine 2 h avatud kiilmas ahjus voi toatemperatuuril

programm Eelkuumutamine 20 °C/min temperatuurini 800 °C

Eelkuumutamine 10 °C/min temperatuurini 1450 °C

Hoidmine 120 min temperatuuril 1450 °C

Jahutamine max. 15 °C/min kuni 800°C

Jahutamine max. 20 °CG/min kuni 250 °C
Speed-korgkuumutus- | Kuivatamine 2 h avatud kiilmas ahjus voi toatemperatuuril
programm* Eelkuumutamine 40 °C/min temperatuurini 900 °C

Eelkuumutamine 20 °C/min temperatuurini 1200 °C

Eelkuumutamine 15°C/min temperatuurini 1500 °C

Hoidmine 30 min temperatuuril 1500 °C

Jahutamine max. 15 °C/min kuni 1000 °C

Jahutamine max. 60 °C/min kuni 400 °C
Korgkuumutusprogramm | Kuivatamine 2,5 havatud killmas ahjus voi toatemperatuuril
pikkadele restauratsioo- | Eelkyumutamine max. 5 °C/min kuni 1450 °C
nidele Hoidmine 120 min temperatuuril 1450 °C

Jahutamine max. 10 °C/min kuni 250 °C

* Ei soovitata erineva toetuspinna paksusega pikkadele restauratsioonidele ja/voi abistruktuuridele.

Korgkuumutatud karkassi/restauratsiooni viimistlemine

o Kui kdrgkuumutustihvtid on olemas, eemaldage need teemantpuuriga ja lihvige seejdrel Ule.

¢ Korgkuumutatud karkasside/restauratsioonide viimistlemiseks kasutage turbiinmootoriga puuri kiirusel 30 000 kuni 120 000 p/min
voi suure podrlemissagedusega késipuuri kiirusel kuni 30 000 p/min. Kui on vimalik kasutada vesijahutust, voib seda alati teha.

 Karkassi voi restauratsiooni Glekuumenemise drahoidmiseks rakendage tiksnes kerget survet ning lihvige iihte kohta vaid lihikest
aega korraga.

* Kui kasutatakse teemantpuuri, kasutage ainult peeneteralisi teemante, mille osakeste suurus ja&b vahemikku peen 30 pm ja
(lipeen 15 pum. See, kas teemandid on kinnitatud galvaaniliselt voi keraamiliselt, omab t&htsust ainult teemantpuuri vastupidavuse
seisukohast.

* Teemantpuuriga jérelviimistiuse teostamisel tuleb lihvimisjdljed kummipoleerijaga igal juhul Ule siluda ja korgléikeliseks poleerida,
selleks et restauratsiooni tugevus séiliks. Konnektorite kaela piirkonnas sobib selleks kasutada kas kettakujulisi voi koonusjaid
kummipoleerijaid.

 Toetuspinna paksuste ja konnektorite miinimumvaartusi tuleb parast viimistlemist (voi parast korgkuumutustihvtide eemaldamist)
kontrollida ja need ei tohi olla allpool neid vaartusi, vt ,Karkassi/restauratsiooni modelleerimine”.

Lamineerimine

Lamineerimiseks kasutage tsirkooniumi jaoks lubatud keraamilist laminaati (nt VITA™ VM™9, mille on valmistanud VITA™ Zahnfabrik
H. Rauter GmbH & Co. KG, v6i Jensen Willi Geller Creation, mille on valmistanud Jensen Dental Incorporated). Tootlemisel jargige palun
asjaomase keraamilise laminaadi tootja kasutusjuhendit. Palun jérgige Lava DVS-i kasutusjuhiseid.

Laminaate mitte eemaldada vesinikfluoriidhappe abil, sest see voib kahjustada Lava Plus restauratsiooni.

Korgkuumutatud taistsirkooniumist restauratsioonide viimistiemine
Selleks et saavutada koige paremini valitud toon ja loomulik esteetiline tulemus, soovitatakse glasuuriga katmist ja léikivaks
poletamist. Alternatiivselt voib restauratsiooni poleerida, seejuures voib toon kujuneda teistsuguseks.

Glasuuri poletamine

» Viimistlemiseks tuleb kasutada tsirkooniumi jaoks lubatud glasuure ja toonereid. Palun jérgige seejuures vastavaid kasutusjuhen-
deid. Kéige paremini valitud toon saavutatakse glasuuriga pdletustemperatuuril > 900 °C.

» Taistsirkooniumist restauratsioonid vajavad glasuuri poletamisel korgemaid temperatuure, seepérast tuleb pdletustemperatuuri
glasuuri poletamisel restauratsiooni toetuspinna paksusest soltuvalt tosta.

Poleerimine
» Krooniservad, fissuurid ja kdbrud saab viimistleda keraamika lihvimiseks méeldud tavaliste kummipoleerijate abil.
» Lplik poleerimine toimub nt teemantpoleerpasta ja sobiva poleerharja abil.

Info restauratsioonide tsementeerimise, oklusiooni kontrolli ja eemaldamise kohta

Restauratsioonide Ioplik tsementeerimine
Vajadusest olenevalt vGib Lava Plus restauratsioone kinnitada tavaparaselt (nt klaasionomeertsementidega Ketac™ Cem-tooteriihmast
voi tehisainega modifitseeritud klaasionomeertsemendiga, nt RelyX™ Luting Plus Automix) v6i adhesiivselt (nt RelyX™ Unicem 2,
RelyX™ U200 v6i RelyX™ Ultimate).
» Tootle tsementeeritavad pinnad liivapritsi abil. Kareda ja mati pinna saamiseks toodelge seda 30 kun 50 pm alumiiniumoksiidi ja

2 bar (30 psi) liivapritsiga ning puhastage pind pdhjalikult alkoholiga. Arge kasutage restauratsiooni puhastamiseks forsforhapet!
» Parast suhu proovimist tuleb pinnad puhastada (soovitus: naatriumhiipokloriti lahus (NaOCI 5%)), veega loputada ja kuivatada.
Pohjalikku infot nimetatud tsementide kasutamise kohta vaadake palun vastavatest kasutusjuhenditest.

Tsirkooniumist iilesehituse metallalusele kinnitamine kaheosalise abutmendi korral
Tsirkooniumist tilesehitus tuleb metallalusele kinnitada 3M ESPE isekinnituva komposiittsemendiga RelyX™ Unicem 2 voi
RelyX™ U200.
» Enne metallaluse liivapritsiga togtlemist katke implantaadi ihenduskoht kinni (nt firma Erkodent Erkoskin vdi laboriimplantaat).
» Tootle tsementeeritavad pinnad liivapritsi abil. Kareda ja mati pinna saamiseks t6ddelge seda 30 kun 50 pm alumiiniumoksiidi ja
2 bar (30 psi) liivapritsiga ning puhastage pind pdhjalikult alkoholiga.
» Metallaluse kruvikanal tuleks enne tsementeerimist katta nt vahaga kinni.
» Kandke isekinnituv komposiittsement selle kasutusjuhendi jargi molema osa eeltéddeldud pindadele, suruge osad kokku ja hoidke
neid kdvastumise ajal kokkusurutult.
» Tsemendi kdvastumine:
— Eelpoliimeriseerige tsement valguskdvastava lauaseadmega (nt 3M ESPE Visio™ Alfa) ja kasutage seejarel valgusahju
(nt 3M ESPE Visio™ Beta Vario, programm 1), mis valguskovastab 15 min vaakumis,
— Vi valguskovastava kisiseadmega, mille valgusintensiivsus on vahemalt 1000 mW/cm?, fikseeritud asendis igast neljast kiiljest
20 sekundit. Kokku tuleb litekohta valguskdvastada 80 sekundit.
» Eemaldage liigne tsement ja poleerige see liitekoht silikoonpoleerijaga le.

Taistsirkooniumist restauratsioonide oklusiooni kontroll

» Tsirkooniumist n&rimispinnad nimetamisvaérselt ei kulu. Seda tuleb raviplaani koostamisel arvestada. Erilist tdhelepanu tuleb
podrata korrektsele diinaamilisele ja staatilisele oklusioonile. Seda peaks hambaarst nt profiilaktilise kontrolli ké&igus regulaarselt
kontrollima.

» Kui valmis restauratsiooni parast patsiendi suhu paigaldamist lihvitakse, tuleb kontaktpinnad poleerida jargnevalt korgléikeliseks.

Paigaldatud tsirkooniumist restauratsiooni eemaldamine

» Tehke tavalisi teemanttodriistu ja kiillaldast vesijahutust kasutades sisseldige ja tostke restauratsioon vélja ja/voi tommake
restauratsioon vélja tavaliste toriistade abil.

Vead

Viga Pohjus Lahendus

Abistruktuuridega Restauratsiooni ja abistruktuure ei toonitud Toonige nii restauratsioon kui ka abistruktuurid
restauratsioon puruneb | Uihtlaselt. toonimisvedelikuga.

korgkuumutamisel. Toonimata ja toonitud tsirkooniumi erinev kéitumine

kérgkuumutamisel pohjustab pingeid, mille
tagajdrjel tekivad praod.
Vaadake ka peatlikki ,Skaleerimistegurid”.

Restauratsiooni ja/voi abistruktuuri ulatuslikud osad
ei tombu kokku/ei kontraheeru kdrgkuumutamise/
jahutamise ajal samaaegselt 6hukeste osadega.

Kasutage madalamate kuumutus- ja jahutusmééra-
dega korgkuumutusprogrammi. Vaadake peattikki
,Korgkuumutamine®, programmi parameetrite
tabelit.

@

Taistsirkooniumist Toonitud restauratsiooni kuivamisel kasutati Kasutage mitteabsorbeerivat alust (nt klaasplaat).
restauratsioon tundub | absorbeerivat alust (nt paberrétik).
liiga hele. Hoiti liiga véhe toonimisvedelikus. Pidage kinni ettenahtud 2-minutisest toonimisajast.

Individuaalse toonimistehnika korral kasutati liga
vahe toonimisvedelikku.

Kasutage ettendhtud toonimistehnikat.

Vale kérgkuumutusprogramm (nt liiga kérge Ettendhtud kdrgkuumutusprogrammi kasutamine.

korgkuumutustemperatuur). Kontrollige ahju kalibreerimist.

Toonimata kohad
pérast abistruktuuride
eemaldamist.

Abistruktuure voi kdrgkuumutustihvte ei toonitud
téielikult.

Toonige abistruktuurid téielikult voi katke need
kohad tooneritega.

Sailitamine ja séilivusaeg

Séilitage Lava Plus tsirkooniumist freesimistoorikuid ja Lava Plus toonimisvedelikke temperatuuril 15—-25°C/59—-77 °F.
Valtige otsest paikesekiirgust.

Mitte kasutada pérast klblikkusaja méodumist.

Kliendiinfo

Kellelgi pole volitusi anda teistsugust informatsiooni kui see, mis on esitatud kdesolevas juhendis.

3M ei anna Kliendile 3M mistahes todstusomandi kaitse suhtes ei selgesonalisi ega eeldatavaid litsentse, kaasa arvatud, kuid
mitte ainult Saksa patent nr 19904522 ja USA patent nr 6709694, 3M toodete kasutamiseks kolmandate isikute litsentseerimata
toodetega kombinatsioonis.

Garantii

Piemérs krasai A4: mérogoSanas faktors uz diska ir 1,2432, atnemot korekcijas lielumu, mérogosanas rezultats $adai restauracijai
CAM programmatura ievadamajam merogoSanas faktoram ir 1,2402.

Apkausesanas tapu un paligstruktiru uzstadiSana ar CAM programmatiiru

Dazas CAM programmatras versijas piedava iespéju uzstadit karkasu/restauraciju ar apkausé$anas tapam un/vai paligstruktaru.

Uzstadi$ana uz apkausésanas tapam ir ipasi ieteicama gariem, izliektiem tiltiem un augSupejoSo Zok|u tiltiem.

» Apkausesanas tapas uzstada uz restauracijas okluzala rajona, pie tam pieverSot uzmanibu visparéjai restauracijas stabilam balstam.

* Aréjam balstam ieteicamas 1-3 apkauséSanas tapas, videjiem 1-2 apkausésanas tapas.

* Apkausésanas tapam jabit péc iespéjas isakam, tomér minimalajam garuma jasasniedz vismaz 0,5 mm un biezumam aptuveni 1 mm.

 Restauracijam, kuras stiepjas pari platam Zokla loka rajonam, ir ieteicama paligstruktiru uzstadisana.

« Paligstruktdram ir ieteicams aptuv. 2 mm sieninas biezums. Nav ieteicamas masivas paligstruktras, jo tam var bt negativa
ietekme uz pielagoSanu dé| krasas un apkausésanas attiecibas.

 Balsta stienisi starp restauraciju un paligstruktru jasadala vienmeérigi visa garuma.

Apstrade frezesanas iekarta
Pirms Lava Plus cirkonija oksida apstrades iztirit iekartas frézéSanas kameru.

Lava Plus sagatavju apstradei Lava frézés atkariba no darba veida un izmantojamas sagataves nepiecieSami $adi darbariki:
FrézéSanas ierice Lava Plus sagataves Lava Plus XL sagataves

Lava™ Form/Lava™ CNC 500/ Frézes veids 4, 5, 6, 9* Frézes veids 1, 2, 3, 4%, 5%, 6%, 9*
Lava™ CNC 240 (tris asu apstrade)

Lava CNC 500 (piecu asu apstrade)

Frézes veids 1, 2, 3, 4%, 5%, 6%, 9* Frézes veids 1, 2, 3, 4, 5, 6%, 9*

Lava frézés tiek izmantoti sekojosie parametri (attieciba uz sauso frézésanu) un darbariku veidi Lava Plus sagatavju frézé$anai.
Tie var atSkirties citam iekartam un darbarikiem:

3M Deutschland garanteerib materjali- ja tootmisvigade puudumise selle toote juures. 3V Deutschland EI ANNA MUID GARANTIISID, | Apstrade Padeve Vertikala Horizontala | Apgriezienu | Darbarika | Darbarika
SEALHULGAS GARANTIID TURUSTATAVUSE EELDUSE VOI KONKREETSEKS EESMARGIKS SOBIVUSE OSAS. Toote sobivuse [mm/min] piegade piegade skaits diametrs veids
médratlemise eest konkreetsel eesmargil kasutamiseks vastutab kasutaja. Kui see toode osutub garantiiperioodi jooksul defektseks, [mm] (mm] (1/min] (mm]
on Teil taielik digus ja 3M Deutschlandil kohustus 3M Deutschlandi toode parandada vdi uuega asendada. Rupjapstrade 600 0,4 0,6 10000 2 Metalkeramis-
Piiratud vastutus kais =~
Vdlja arvatud seaduses kehtestatud juhud, ei vastuta 3M Deutschland iikskoik millise tootest johtuva otsese, kaudse, erakordse, qetsakause-
juhusliku voi tuleneva kahjumi voi kahju eest pdhjendustele vaatamata, sealhulgas garantii, leping, hooletus voi absoluutne vastutus. . — J‘”"? -
Info uuendatud: veebruar 2018 Atllgzku materiala 600 0,3 0,3 30000 1 Me_:talkeramls—
’ rupjapstrade kais
cietsakause-
jums
@ LATVIESU leksgja 3D- 1350 na./0,15 0,15 25000 2 Metalkeramis-
nolidzinasana / okluzala kais
Produkta apraksts nolidzinaSana cietsakause-
Lava™ Plus augsta caurspidiguma cirkonija oksida sagataves ir pieejamas dazados formatos, izméros un krasas. leprieks krasoto jums
cirkonija oksida sagatavju gadijuma iespieduma ir noradita atbilsto$a zobu krasa. Sagataves kalpo cirkonija oksida karkasu un pilniba 3D-sagataves [inijas 500 n.a. 01 25000 2 Metalkeramis-
cirkonija oksida restauraciju izgatavosanai. nolidzinaSana kais
Karkasi/restauracijas izveidotas ar zobarstniecibas CAD programmatdru un pec tam datus frézéSanas seciba parveido ar CAM cietsakause-
programmattiru. Sagatavju frézéSanu veic ar cirkonija oksidam piemérotu frezmasinu. jums
Izfrezetie, nekrasotie cirkonija oksida karkasi/restauracijas iegust velamo zobu krasu, krasojot ar atbilstoSo Lava™ Plus augsta Nolidzinasana arpus 800 0,15 015 25000 2 Metalkeramis-
caurspidiguma cirkonija oksida kraso$anas Skidumu. Incizala rajona individualai izcelSanai ir pieejami papildus EB, EL un EM incizala kavitates kais
rajona krasas. Divas, sadego3as bez atlikuma Lava™ Plus augsta caurspidiguma cirkonija oksida markiera krasas uzklaSanas laika cietsakause-
Ipzefldara iespejamu dﬁiidu krésoéanask ékidurr&u \éizti(aliiéciju. y ) ok jums
rezétajiem, ieprieks krasotajiem cirkonija oksida karkasiem/restauracijam jau ir vienmériga pamatkrasa. Lidz ar to krasoSana ar o . "
Lava™ Plus augsta caurspidiguma cirkonija oksida krasosanas kidumu atkrt. 3D-smalka iekSeja 1000 na. 012 20000 1 Metalkeramis-
Intensivaku kraso$anu, piem., incizalajam, aproksimalajam vai starpzobu rajoniem, vai sekundara dentina imitacijai utt., uzklajot nofidzinasana kgns Kausé
Lava™ Plus augsta caurspidiguma cirkonija oksida efekta krasas — baltu, dzeltenu, oranzu, brinu, violetu, peléku vai sartu. Efekta cietsakause-
krasu ,Fluorescence” var samaistt ar visam citam efekta krasam, tacu var izmantot ari atseviski, un savu izteiktako fluorescéjoso — ]leS_ -
efektu vislabak sasniedz ar gai$akajam zobu krasam. Uzklajot Lava Plus augsta caurspidiguma cirkonija oksida efekta krasu Spraugu apstrade 800 1 02 30000 1 Metalkeramis-
atSkaiditaju (liquid), var samazinat visu efekta krasu krasas intensitati. Efekta krasas tapat ka kraso$anas Skidumi iespiezas cirkonija kais B
oksida sagatavé un péc apkausésanas efekts paradas no iekSpuses. Cietsakause-
Lava Plus cirkonija oksida sagataves, diski, ieprieks iekrasoti diski, kraso$anas $kidumi, markiera krasas un efekta krasas nav Jums
pieejamas visas valstis. Spraugu smalka 500 0,5 0,15 30000 0,5 Metalkeramis-
Karkasu/restauraciju apkausé$ana notiek cirkonija oksidam piemerota apkausesanas krasni, pielietojot Lava Plus paredzéto apstrade kais
programmu. cietsakause-
Lava Plus cirkonija oksida sagataves atbilst 1ISO 6872 vieds II, klase 5. WAK (25—500°C): 10,5+ 0,2 10°% - K. jums

B3 SilietoSanas instrukcija jauzglaba visu produkta lietoSanas laiku. Detalas par visiem pieminétajiem produktiem meklgjiet
attiecigajas lietoSanas pamacibas.
Indikacijas
Pilnba cirkonija oksida sagataves un pilniba cirkonija oksida restauraciju izgatavo$anu priek§gjo un sanu zobu rajond, ieverojot
noteikto kroniSu sieninu biezumu un savienojumu Skérsgriezumu, skat. sadala , Karkasu/restauraciju izveide”:
o Atseviskiem kroniem
o Tiltiem ar maksimali diviem [idzas esoSiem tilta elementiem sanu zobu rajona un maksimali Getriem [idzas esosiem tilta elementiem
priekSzobu rajona
 Kroniem un tiltiem uz implantiem
— Lava Plus restauracijas uz implantiem nav piemerotas pacientiem ar bruksismu.
— Lava Plus restauracijam uz implantiem japiegu| blivi (bez spiediena).
 Kronu blokiem
« Viena balsta tiltiem ar maksimali 1 gala elementu premolara vai priek$zobu pozicija
— Viena balsta tilti nav pieméroti pacientiem ar bruksismu.
 Tris vienibu inleju/onleju un divu vai tris vienibu ,Maryland” tiltiem
— Inleju/onleju un ,Maryland” tilti nav piemeéroti pacientiem ar bruksismu.
o Sakotngjiem kroniem
o Cirkonija oksida uzaudzeSana divdaligiem abatmentiem

Noradijums par sagatavosanas vadlinijam

|deali piemérotas restauracijas var sagatavot tikai, ja tiek ieverotas noteiktas sagatavo$anas vadiinijas, skat. art brotru ,,Clinical
Handling Guidelines” (Lava kronu un tiltu sagatavosanas un apstrades pamati).

Talak sniegtas vadlinijas, ko izstradajusas atbildigas nacionalas veselibas apriipes uzraudzibas iestades, jaievéro ar attiecigo
indikaciju sakara.

Noradijumi par viena balsta, inleju/onleju, ,Maryland” un vairaku vienibu tiltiem

Testi Lava Plus cirkonija oksidam paradija pietiekamu izturibu inleju/onleju un ,Maryland” tiltiem. Tomer neatkarigi no materialu
razotaja pie $im indikacijam var pastavét paaugstinats restauracijas izkrisanas risks dé| atcemté$anas un sekundara kariesa.

Viena balsta, inleju/onleju un ,Maryland” tiltu gadijuma kopuma pastav paaugstinats parlusanas risks. Tade| §is indikacijas vajadzétu
pielietot tikai uz vitaliem kaniniem, kuriem nav palielinats kustigums, un pacienta labas mutes higienas apstaklos. Tie nav pieméroti
pacientiem ar parafunkcijam (piem., bruksisma pacientiem). Inleju un ,Maryland” tiltu gadijuma restauracijam nedrikst likt spécigu
okluzalu kontaktpunktu. Viena balsta tiltus vajadzétu iznemt no okluzijas. Viena balsta, inleju/onleju un ,Maryland” tiltiem jaievero
ari atbilstoSo nacionalo un regionalo profesionalo asociaciju vadiinijas. Garu tiltu gadijuma daudzas macibu gramatas restauraciju
stabilitatei tiek ieteikts, lai balstu un tilta vientbu skaits bitu vismaz vienads.

Piesardzibas pasakumi
Lava Plus cirkonija oksida balta efekta krasa: Kontakts ar acim vai adu var izraisit apdegumus. Nesat piemérotu aizsargapgeérbu,
aizsargcimdus un aizsargbrilles/sejas aizsargu. Kontakta gadijuma nekavejoties rtipigi noskalot ar adeni un konsultéties ar arstu.

Uznémuma 3M Deutschland materialu dro$ibas datu lapas (MSDS) iespéjams iegt interneta adresé www.mmm.com vai uznémuma
vietéja parstavnieciba.

Karkasa/restauracijas izveide

Sieninu biezumam un savienojumu $kérsgriezumu laukumiem ir iz8kiriga nozime vélako restauraciju izturiba. Nevainojams frézeSanas
rezultats cita starpa ir atkarigs no pareizas balsta stieniSu pozicionéSanas un optimala frézéSanas virziena. Karkasa vai restauracijas
izveide, balsta stieniSu pozicioné$ana un sagataves novietojums notiek péc digitala nospieduma ar zobarstniecibas CAD/CAM
programmaturu. Datu ieguvé ievérojiet izveides vadiinijas, kas dotas skenera ekspluatacijas pamaciba.

Ariar vaska modelé$anas palidzibu izveidotam restauracijam jaatbilst nosauktajiem sieninu biezumiem un savienojumu Skersgriezumu
laukumiem.

Lava Plus restauracijam jaievéro $adus izveides noradijumus:
Sieninu biezums

Sieninas biezums vispargji = 0,5mm (Iznemumus skatit zemak)
Priek8zobu kronisi >0,3mm, taCu ne bruksisma gadijuma
Primarie kronisi >0,3mm, tatu ne bruksisma gadijuma
Atbalsta zoba kroni8i uz briva gala tilta posma sanu zobu rajona | >0,7 mm
Atbalsta zoba kroni$i uz briva gala tilta posma priekS$€jo zobu >0,6mm
rajona
Atbalsta zoba kroni8i uz priek$ejo zobu tilta ar 3 vai 4 tilta >0,7mm
vieniham
Cirkonija oksida uzaudzé$ana divdaligiem abatmentiem >0,8mm
>1,0mm slipuma un frézéSanas gadijuma pari 3 asim

Malu nostiprinasana

\ Malu nostiprinaSana \ 0,20mm
Savienojumu Skérsgriezuma laukumi
Priek$zoba tilta vieniba — tilta vieniba 7 mm? (Iidz 2 tilta vienibam)
10 mm? (vairak par 2 tilta vienibam)
Prieksgjais atbalsta zobs — tilta vieniba 7 mm2 (lidz 2 tilta vienibam)
10 mm? (vairak par 2 tilta vienibam)
PriekSzoba atbalsta zobs — atbalsta zobs 7mm?
Priek$zoba atbalsta zobs — briva gala tilta vieniba 8mm?
Priek$zoba zobs ,Maryland” sparns — tilta vieniba 7mm?
Sanu zoba tilta vieniba — tilta vieniba 12mm?
Sanu zoba atbalsta zobs — tilta vieniba 9mm?
Sanu zoba atbalsta zobs — atbalsta zobs 9mm?
Sanu zoba atbalsta zobs — briva gala tilta vieniba 12mm?
Sanu zoba inleja/onleja — tilta vieniba 9mm?

»Maryland” tilti

2 un 3 vienibu ,Maryland” tilti Tilta vieniba priekSzobu pozicija. Tilta vieniba ar sparnu viena vai abas puses.

3 vienibu inleju/onleju tilti Tilta vieniba mezialaja un distalaja puse ir sastiprinata ar dabigo zobu ar inleju/onleju

palidzibu.

Cirkonija oksida parklasana divu balstu abatmentiem

\ Protézes augstums sanu zobu rajona \ 12,0mm

Uzmanibu: Noradito minimalo kroniSu sieninu biezuma vai savienojumu $kersgriezumu laukumu neievéro$ana var izraisit velakus
zobu protézes lizumus. Launakajos gadijumos protézes dalas var tikt noritas vai pat iek|ut elpcelos un tadejadi izsaukt ar to saistitus
veselibas apdraudgjumus. Noteiktos apstaklos var bt nepiecieSama pat kirurgiska iejauksanas. Lietotajs pats ir atbildigs par to, lai
Lava Plus pielietotu tikai atbilstosi at|autajam indikacijam, kuras atbilst noraditajiem minimalajiem kroniSu sieninu biezumiem un
savienojumu Skersgriezumu laukumiem un balsta stienisi pozicionétu pareizi.

Apstrade péc frezeSanas

Uzmanibu, keramikas putekli: Apstradajot karkasus/restauracijas, pielietojiet atsuksanu ar smalko putek|u filtru, kadus parasti
lieto zobu laboratorijas, un valkajiet aizsargbrilles.

Lai izvairitos no plankumu raSanas, apstrades laika sagataves nedrikst nonakt kontakta ar ddeni, citiem Skidrumiem vai taukiem (roku
krémiem) un elam, jo tas var ietekmét kraso$anas $kiduma uzstk$anas spéjas un var izraist sliktu krasas saskanu.

Frézeto karkasu/restauraciju nonemsana no ietvara
Frézeto karkasu/restauraciju nonemganai ieteicams izmantot taisnos turbinu uzgalus. Ja turbinu uzgali nav pieejami, izmantojiet
smalku cietmetala frezi ar rotacijas atrumu < 20000 apgr./min!
» Visus balsta stieniSus vispirms ierobot no okluzalas puses cik vien iespéjams tuvu pie krona, pec tam no pretéjas puses
uzmanigi atdalit.
— Nonemsanas laika pec iespgjas mazak izmantot spiedienu un |aut karkasam/restauracijai nokrist sauja vai kada cita miksta
pamata!

Frézetas virsmas apstrade

Formas korigéSana un virsmas nogludina$ana ,zalaja” stadija (karkass/restauracija pirms apkausésanas stadija) no vienas puses
ir vieglaka un droSaka, salidzinot ar apkausgtu karkasu/restauraciju apstradi. Apkausétu karkasu/restauraciju apslipésanas laika

var rasties bojajumi, kas nav redzami ar neapbrunotu aci. Stiemesla de visi sturi, $kautnes, balsta stienu pieskares vietas un visi

tamlidzigi nelidzenumi ir janoslipeé gludi jau ,zalaja” stadija. Apkauséta stavoki karkass/restauracija btu vairs tikai japielago.

Uzmanibu: lerobi, asas Skautnes vai bojajumi interdentalo savienojumu apak3gjas malas rajona var ievérojami mazinat apkauseta
karkasa/restauracijas izturibu. Sis vietas vajadzetu nogludinat ,zalaja” stadija!

Pécapstrades procedras laika japievers uzmaniba, lai saglabajas nepiecieSamie minimalie sieninu biezumi un savienojumu

Skersgriezumi.

» Apstradei izmantot, pieméram, balto universalo pulétaju ar rotacijas atrumu 10000—20000 apgr./min.!

» Vispirms apstradat balsta stienu pieskares vietas un pec tam visas Skautnes, kas neatrodas krona malas rajona.

» Apstradajot aréjo kontdru krona malas rajona, uzmanieties, lai krona mala netiktu bojata.

» Pec pilniba cirkonija oksida restauraciju nonemsanas un balsta stienu noslipe$anas restauracijas, pieméram, nogludinat ar
smalkgraudainu smil$papiru (graudainums 2500) un apstradat okldzijas virsmu ar keramikas apstrades ierastajiem darbarikiem.

Karkasu/restauraciju tinsana

Lai ieglitu vienmerigus krasoSanas rezultatus, karkasam/restauracijai pirms kraso$anas jabiit tiram, brivam no taukiem un pilnigi sausam!
» Karkasu/restauraciju satvert tikai ar tiram, netaukainam rokam.

» Visu karkasu/restauraciju virsmas, ka art kroniSu iek$gjas virsmas ar maksligo sarinu otinu rpigi nofirit no fréze$anas putekliem.

Nekrasota cirkonija oksida karkasu/restauraciju kraso$ana

Sieninu biezums iespaido krasas iedarbibu un krasas izveides iespéjas. Tade| informacija par kraso$anas Skidumu lieto$anu kalpo
tikai par vadfinijam.

Pieejamie kraso$anas Skidumi:

Katrai zobu krasai ir pieejams atbilsto$s Lava Plus cirkonija oksida kraso$anas $kidums (skafit tabulu). Piem.: Vita™ Classical zobu
krasa A1 = kraso$anas Skidums A1 ~ 3D Master™ zobu krasa 1M2. lekavas noraditas krasu attiecibas Vita 3D Master™ zobu krasai
ir aptuvenas. Incizala rajona krasas EB (emalja, |oti gai$a), EL (emalja, gai$a) un EM (emalja, vidgja) cita kraso$anas Skiduma vieta
pielieto tikai incizala rajona individualai apstradei.

Zoba krasa Incizala rajona krasas Zoba krasa Incizala rajona krasas
W1* (OM1), W3* (OM3) EB* C1(2L1,5),€2(3L1,5), €3 (4L1,5) | EL*

A1 (1M2), A2 (2M2), A3 (2R2,5) |EL* C4(5M2) EM*

A 3.5(3R2,5), Ad (4M2) EM* D2 (2L1,5), D3 (3L1,5) EL*

B1 (1M1), B2 (2L1,5), B3 (2M3) | EL* D4(3L2,5) EM*

B4 (3M3) EM*

*Sikrasa nav Vita™ Classical krasu shémas sastavdala.

Lielais pieejamo krasu daudzums zobu tehnikim dod dazadas apstrades iespgjas. Secigi tiks aprakstitas 1. monohroma kraso$ana
zoba krasa un 2. individuala zobu krasas krasoSana.

1. Monohroma kraso$ana zoba krasa

» Izvélieties katram karkasam atbilsto$a izméra trauku iegremdéSanai. Ir jabt viegli uzlikt un nonemt pilniba sagatavoto karkasu/
restauraciju kopa ar iespejamajam paligstrukttram. legremdesanas traukam jabt sausam, tiram un brivam no krasoanas
Skidumu paliekam, pretéja gadijuma netiks sasniegts vélamais kraso$anas rezultats.

» Izvélieties katrai zobu krasai piemérotu Lava Plus cirkonija oksida kraso$anas Skidumu, sakratiet pirms lietoSanas un tad piepildiet
iegremdeésanas trauku.
— Lai kraso$anas Skiduma koncentracija nemainitos, nekavéjoties atkal stingri aizveriet pudeli.

» Karkasu/restauraciju kopa ar iespéjamajam paligstruktiram ar plastmasas pinceti ievietot iegremdésanas trauka, ta lai tas batu
pilniba parklats ar kraso$anas Skidumu.

» legremdesanas trauku uzmanigi pagazt uz vienu un otru pusi, lai lautu izdalities iespéjamiem gaisa burbuliem, kas varétu bat kada
kroni$a ieksiené.

» Karkasu/restauraciju uz 2 minatém atstat krasoSanas Skiduma un péc tam ar plastmasas pincetes palidzibu iznemt no ta.
Katru karkasu/restauraciju krasot tikai vienu reizi. Masivam restauracijam ar vai bez paligstrukttram ir ieteicams iegremdésanas
laiku pagarinat lidz 10 minatem. legremdeSanas laiks ilgaks par 10 minttém rada arvien tum$aku krasu.

» Lai saglabatu vienmerigu krasoSanas iedarbibu, kraso$anas Skiduma parpalikumu no kroniSiem un interdentalo savienojumu rajona
nosusiniet ar vates kocinu vai labi uzsticoSu papira salveti. Uzmanieties, lai pie karkasa vai restauracijas nepiekertos pukas.

2. Individuala zobu krasas krasoSana

Ja okluzalie apkausésanas tapas vai paligstruktiras uzstada ar CAM programmatiiru, tad tos arf pilniba janokraso. Pretéja gadijuma
péc atdaliSanas paliks nekrasotas vietas vai karkass/restauracija un paligstruktiras apkausésanas procesa nespes vienmerigi
sarauties. Pateicoties mérktiecigai krasas uzklasanai ar vienreiz lietojamo aplikatoru (3M ESPE aplikators M), lidz noteiktai robezai var
sasniegt zinamu individualu zobu krasas niansésanai.

Incizala rajona krasas EB (loti gaisa), EL (gai$a) un EM (vidgja) var uzklat incizalajam rajonam zobu krasosanas $kidruma vieta,

lai sasniegtu dabisku incizalo efektu.

Markieru krasu pielietoSana

Lai padaritu redzamu karkasa piesatinajumu ar krasosanas $kidumu uzklasanas laika, tiek piedavatas Lava Plus cirkonija oksida
marke$anas krasas, sarkana un zila. Tas var katrreiz pa pilienam iemaisit kraso$anas Skiduma. Maisot abas markiera krasas,
var izveidot treso.

Uzmanibu: markiera krasas uz restauracijas ir redzamas lidz apkausé$anai. Tas iespejams apgrutina efekta krasu saredzamibu,
skatit arf nodalu , Efekta krasu pielietoSana”.
Lava Plus cirkonija oksida kraso$anas Skidumu pielietoSanas shéma

Hronologiska seciba Parklasanu skaits

1. Restauracijas iek$gja virsma 2 parklasanas ar dentina krasu (piem., A1)

2. Dentina un kaklina rajoni 4 parklasanas ar dentina krasu (piem., A1)

3. Kaklina rajons 2 papildu parklasanas ar dentina krasu (piem., A1), t. n., kopa 6 parklasanas kaklina
rajona
2 parklasanas ar incizalo krasu (piem., EL)
1 parklaSana ar dentina krasu (piem., A1) interproksimalaja virsma
1 parklasana ar incizalo krasu (piem., EL) uz robezvirsmam

4. Incizalais rajons
5. Okluzalais rajons
6. ParklajoSie dentina/incizalas virsmas
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Lai cirkonija oksida krasa pilniba izgaismotos, ja sieninas biezuma ir virs 1,5 mm, ir ieteicams parklat kraso$anas $kidrumu vairak
neka augstak minéts. Pretéja gadijuma zoba krasa var but gaiSaka.
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Procedura

» Ar Zimuli (piem., parasto Zimuli vai mehanisko zimuli) var atzimét incizalo un cervikalo virsmu kraso$anas procesa orientacijai.

» Izvelieties velamo Lava Plus cirkonija oksida kraso$anas Skidumu, sakratiet pirms ligtoSanas un tad iepildiet tira maisi$anas trauka.

» Doz&t un samaistt nelielu Lava Plus cirkonija oksida markiera krasas daudzumu cirkonija oksida kraso$anas Skidumam. MaisiSanas
attieciba: maks. 1 markiera krasas piliens uz 1,5 ml krasoSanas Skiduma.

» Kraso$anas Skidumu parklat ar vienreiz lietojamo aplikatoru ar atru un pltistoSu kustibu horizontali pari atbilsto$ajam virsmam, lai
ieglitu homogenu krasojumu. Katrai restauracijas virsmai atkartot So darba procediru. Uzklajumu seciba un skaits ir dots nodala
L,Kraso$anas Skidumu pielietoSanas shema”. Pirms uzklat nakamo slani, laujiet katram slanim vispirms iestkties.

— Vienreiz lietojamais aplikators sniedz iespéju vienmeér panemt un pielietot vienadu kraso$anas Skiduma daudzumu. Katram
krasoSanas Skidumam izmantot atsevisku vienreiz lietojamo aplikatoru.
— Lainodro$inatu dabisku krasas pareju starp dentinu un incizalo virsmu, incizalo krasu uzklat nosléguma proceddras laika.

» Ja ar CAM programmattiru uzstadis okluzalo apkauséS$anas tapu, ari to pilniba janokraso. Pretéja gadijuma péc atdaliSanas paliks
nenokrasotas virsmas, kuras pecapstrade var nosegt tikai ar krasvielu.

» Tikko nokrasotus karkasus/restauracijas zavé$anai nelikt uz uzsiicosas virsmas (papira dviela), jo papirs absorbés krasu.

leprieks krasota cirkonija oksida karkasu/restauraciju individualizeé$ana ar Lava Plus cirkonija oksida kraso$anas
$kidumiem

leprieks krasoto Lava Plus cirkonija oksida sagatavém krasa jau ir iestradata materiala. Lidz ar to krasoanas process ar Lava Plus
cirkonija oksida kraso$anas Skidumiem atkrit.

leprieks krasoto Lava Plus cirkonija oksida sagataves ar A1, A2, A3, A3,5 krasam var individualizét tikai ar Lava Plus cirkonija oksida
kraso$anas Skidumu A1, izmantojot vienreizlietojamo aplikatoru (3M ESPE aplikators M). piem., cervikalajam rajonam vai spraugas.
Parejos pieejamos Lava Plus cirkonija oksida krasoSanas Skidumus nedrikst izmantot kopa ar ieprieks krasotajiem karkasiem/
restauracijam.

Lava Plus cirkonija oksida krasoSanas Skiduma atkartota pielietoSana
» Kraso$anas Skidumu iespéjams izmantot 24 stundas, ja péc lietoSanas trauks tiltt tiek noslégts un uzglabats vésa un tumsa vieta.
Ja tas netiek ieverots, karkasam/restauracijai var rasties sekojoSi bojajumi:
— krasas izmainas,
— apkausesanas pasibu izmainas, piem., apkauséSanas kavesanas,
— negativs iespaids uz kalpo$anas ilgumu.
Lava Plus cirkonija oksida efekta krasu raksturojums
Efekta krasas var izmantot ieprieks krasotam vai ar kraso$anas Skidumu iekrasotam restauracijam/karkasiem. Tas ir gatavas
lietoSanai, iedarbojas loti intensivi, iespieZas restauracija un tas vairs nevar izdabit ara. Lai iepazitos ar krasu iedarbibu, meés stingri
iesakam vispirms veikt izmeginajuma kraso$anas darbus. Krasas iedarbiba un krasas uzstik$anas spéja ir atkariga arf no restauracijas
sieninas biezuma.
Balta krasa de tas strukturas var izzut. Tad to vairs nevar atkartoti sagatavot un ir jaizmet.

Pieméri/padomi cirkonija oksida efekta krasu uzklasanai:

» Cementéjamas virsmas apstradat ar smilu striiklu. Pie tam, izmantot 30 lidz 50 pm aluminija oksidu ar 2 baru (30 psi) spiedienu,
lai iegUtu matéti raupju virsmu, un kartigi notirit ar alkoholu.
» Metala bazes skriives kanalu pirms cementé$anas ir janoslédz, piem., ar vasku.
» Athilstosi attiecigajai lietoSanas informacijai uzklat paSadheziva kompozita nostiprinaSanas cementu uz abu dalu apstradatajam
virsmam, dalas saspiest kopa un turét saspiestas kopa sacieteSanas laika.
» Cementa sacieté$ana:
— Vainu ar galda iekartu cietina$anai ar gaismu (piem., 3M ESPE Visio™ Alfa) sakotnéji polimerizé un visbeidzot vakuuma cietina
gaisma iekarta (piem., 3M ESPE Visio™ Beta Vario, programma 1) 15 min.,
— vai ar rokas iekartu cietina$anai ar gaismu ar gaismas intensitati ar vismaz 1000 mW/cm? fikséta stavokli no visam Getram
pusém, apgaismojot uz 20 sekundem. Kopuma limejamo vietu jaapgaismo 80 sekundes.
» Nonemt cementa parpalikumu un nopulét limejamo salaidumu ar silikona pulétaju.

Okluzijas parbaude pilniba cirkonija oksida restauracijam .

» Cirkonija oksida kozamas virsmas nav paklautas ievérojamam nodilumam. Planojot terapiju, tas ir janem véra. Ipasa uzmaniba ir
japievers pareizai dinamiskajai un statiskajai kozamo virsmu okliizijas izveidei. To zobarstam, piem., profilaktiskas apskates laika
regulari japarbauda.

» Ja gatava restauracija ir japielago péc ievietoSanas pacienta mute, kontakta virsmas beigas nopulé lidz spidumam.

levietoto cirkonija oksida restauraciju iznems$ana

» Ar parastiem rotéjoSiem dimanta instrumentiem un pietiekoSu dzesé$anu ar Gideni veikt ieSkélumu un restauraciju pacelt, un/vai ka

palidzibu nocel$anai pielietot prakses parastos instrumentus.

Kludas

Klida

Celonis

Risinajums

Restauracija ar
paligstrukttram saldzt
apkauseSanas laika.

Restauracija un paligstrukttras nav vienmerigi
nokrasotas.

AtSkirigas apkausesanas attiecibas nekrasotam un
krasotam cirkonija oksidam rada spriegumu, kas
var izraisit saskel$anos.

Skatit ari nodalu MérogoSanas faktori.

Gan restauraciju, gan ari paligstruktaras krasot ar
kraso$anas Skidumu.

Apkausesanas/dzesésanas laika masivi restauraci-
jas un/vai paligstruktaru rajoni nesartk/nesaraujas
vienlaicigi ar planu sieninu rajoniem.

lzmantot apkauséSanas programmu ar samazinatu
karsésanas un dzeséSanas intensitati. Skatit nodalu
Apkausé$ana, programmas parametru tabula.

Restauracijas refrakcija,
kad tiek atbrivota no
lieka materiala.

Balsta stienis ticis atdalits parak talu no objekta.

Atdalit tuvak pie objekta, tada veida tiek noverstas
vibracijas.

Uzgalis nevienmérigi roté.

Parbaudiet uzgali. Ja pieejama turbina, atdalisanai
izmantojiet to.

Fréze ir neasa.

Izmantojiet jaunu frézi.

Restauracija neder.

Nepareizs kronu vai tiltu novietojums apkausésana.

Uzturét korektu novietojumu apkausé$ana, skat.
nodala ,Novietojums apkausésana”.

Netika ievérotas izgatavoSanas vadlinijas.

Sazinieties ar zobarstu/klientu, vajadzibas gadijuma
veiduli papildus izstradat.

Netirumi uz restauracijas
virsmas.

Kraso$anas Skidums ir izmantots parak daudz reizu
un ta rezultata ir piesarnots.

Kraso$anas Skidumu izlietot maksimali 24 stundu
laika.

Blati plankumi uz
restauracijas virsmas.

FrézeSanas putekli nav pietiekami labi nonemti.

FrézeSanas putek|us vispirms kartigi nofirit.

Dzeltena vai oranza: Aproksimalo vai cervikalo rajonu pastiprinaSana, sekundara dentina indikacija okluzala rajona.

Brina: Aproksimalo vai cervikalo rajonu pastiprina$ana, dziluma efekts okluzala rajona.
Peleka vai violeta: Dziluma iedarbiba incizalaja rajona.
Balta: Acu zobu galu, griezéjmalu un kalka plankumu igkraso$ana.
— Balto krasu butu jauzklaj pedejo. Ja nepiecieSams imitét kalka plankumus, restauraciju pirms krasas
uzklaSanas kartigi janozave, lai krasa uz virsmas paliktu ka balts plankums.
— Balto krasu nedrikst uzklat plasi, attiecigi liela daudzuma.
Sarta: Smaganu indikacija.
— Krasa jauzklaj bagatigi un tai labi jaiesucas, lai sasniegtu izteiktu smaganu krasu.
Fluorescence: Fluorescences iedarbiba uz visu zobu, Tpasi ar gaiSajam zobu krasam W1, W3, A1, B1, C1, un pie savadak

nekrasotam restauracijam.
So efekta krasu izmanto tira veida. Samaisot ar dentina vai incizalo krasu, atbilsto$a krasa bus gaisaka un
fluorescences efekts bus samazinats.

AtSkaiditajs (liquid): Krasas intensitates samazinasana. AtSkaiditaju var samaisit ar visam Lava Plus augsta caurspidiguma

cirkonija oksida efekta krasam.

Cirkonija oksida efekta krasu pielietoSana:

Uz karkasa nedrikst palikt kraso$anas Skiduma atliekas.

UzklaSanai izmanto veikala nopérkamo makslinieku otu. Katrai krasai izmanto savu otinu vai pirms krasas maini$anas otinu nomazgat
ar adeni.

Efekta krasu uzklasanas planota iedarbiba k|us redzama tikai pec apkausé$anas un pirms apkausésanas var tikai aptuveni paredzet.
Pieturas punktu krasas iedarbibai pec apkausésanas sniedz Lava™ Plus Shade rokasgramata.

» Efekta krasas dozét uz maisi$anas plaksnites.

» Lai sasniegtu plaSaku ietekmi, efekta krasu viskozitati var samazinat, iemaisot, piem., ar mitru otinu, minimalu tdens daudzumu.
» Efektu krasu krasas intensitati var samazinat ar atSkaidiSanas ar Lava Plus atSkaiditaju attieciba 1:1 palidzibu.

» Efekta krasas, sakot ar gaisako krasu, uzkrasot uz izveletajam vietam un Jaut absorbéties.

» Krasas ietekmi var pastiprinat ar vairakkartéju efekta krasu uzklasanu.

» Krasas pec lietoSanas ir hermétiski janoslédz.

» Retos gadijumos pec apkausésanas var palikt efekta krasu degSanas atlikumi. Tos var nopUst ar saspiestu gaisu.

Novieto$ana apkausésanai

Precizam krasu rezultatam Zi$anas un apkausesanas laika ir svariga laba gaisa cirkulacija un dedzina$anas materials. Tapec
apkausésanas paliktniem jabit aprikotiem ar ventilacijas atverem vai tos nedrikst pilniba apklat. Karkasu/restauraciju nepieciesams
novietot optimali, lai biitu iespéjama lineara saruk$ana un vienlaicigi nodro$inatu augstas precizitates atbilstiba. Ir ieteicami $adi
novieto$anas panémieni:

Novieto$ana uz apkausésanas loditém

» Cirkonija oksidam piemeérotas apkausés$anas lodites (piem., Lava Sintering Beads) piemérota apkausésanas paliktni piepildit
apmeram [idz 3 mm augstumam.

» Uzmanigi novietojiet tiltus uz apkausesanas loditem ar okluzalo vai bukalo pusi uz leju, atseviSkas restauracijas ar okluzalo pusi
vai Uz saniem. Pie tam parliecinieties, ka tiltiem ir pec iespéjas vairak saskarsmes punktu ar lodiSu gultni un ir labi atbalstitas visa
garuma, tomer ne ,apraktas” Lava Sintering Beads var izmantot vairakkart.

NovietoSana uz frezetam apkause$anas tapam vai paligstruktiram

» Apkausesanai uz frezetam apkausé$anas tapam jaizmanto gludu lidzenu, cirkonija oksida apkausé$anai piemérota apkausé$anas
paliktni. Jo gludaks apkausesanas paliktnis, jo zemaka ir berzes pretestiba un netraucétak var noritét sarausanas. Bieza
izmanto$ana var palielinat apkausésanas paliktna raupjums un $ada gadijuma janomaina.

» Ideala gadijuma izmantot biezu un neuzstico$u apkausésanas paliktni. Lai izvairitos no krasas Skiduma nostik$anas uzsticosu
apkauseSanas paliktni, karkasus/restauracijas pec krasosana, laut noz(t, piem., uz stikla plaksnes un tikai tad parlikt
uz apkausesanas paliktna, vai pirms kraso$anas uz apkausesanas tapas saskarsmes virsmas uzklat vaska atdalo$o slani
(piem., ar vaska nazi).

» Restauraciju apkausésanai ir ieteicama stavo$a novietoSana uz paligstruktdras.

Apkausésana

Lava Plus karkasiem/restauracijam galigo apkauséSanu var veikt tikai cirkonija oksidam piemeérotas apkausésanas krasnis.

Garam restauracijam ar stipri atkirigiem sieninu biezumiem un/vai paligstrukturam varétu but nepiecieS$amas zemas karse$anas
un dzesésanas intensitates, lai padaritu iespéjamu vienmérigu restauracijas/paligstruktiras sarausanos. Sekojo$a tabula ir dotas
programmas dazadiem pielietoSanas gadijumiem.

Pirms Lava Plus apkauséSanas ir japarliecinas, ka krasns atbalsta Lava Plus nepiecieSamas karsé$anas intensitati un gala tempera-
taru. Apkausésanas krasns apkalpo$anas un programmésanas informaciju lidzam nemt no atbilsto$ajam lieto$anas informacijas.

Restauraciju iepriekSeja zavéSana pec krasoSanas Skidumu vai efektu krasu izmantoSanas

» Péc krasosanas ar kraso$anas $Kidumu vai efekta krasam zavet karkasu/restauraciju uz neabsorbéjo$as virsmas (piem., uz
apkausésanas stiena) vismaz 2 stundas istabas temperatlira vai auksta apkausésanas krasni (istabas temperattira). So ZiSanas
laiku ir jaievero.

» Masiviem tilta balstiem un apjomigam restauracijam 2 stundu Zavésanas laiku ir japagarina par aptuv. 30 minGtém, tam jabat
vismaz 2,5 stundas ilgam.

Lava Plus apkauséSanai jaieprogramme $adus programmas parametrus:

Programma Programmas gaita Programmas parametri
Standarta apkausé$anas | Zavésana 2 st. atverta auksta krasni vai istabas temperatura
programma Uzsildisana 20°C/min 800°C

Uzsildisana 10°C/min 1450°C

TureSanas laiks 120 min 1450°C

DzéSana maksimali 15 °C/min 800 °C

DzéSana maksimali 20 °C/min 250°C
Atra (Speed) /avésana 2 st. atvérta auksta krasni vai istabas temperatlira
apkausésanas Uzsildisana 40°C/min 900°C
programma Uzsildisana 20°C/min 1200°C

UzsildiSana 15°C/min 1500°C

TurgSanas laiks 30 min 1500°C

DzéSana maksimali 15 °C/min 1000°C

DzeSana maksimali 60 °C/min 400 °C
Apkausésanas /avésana 2,5 st. atvérta auksta krasni vai istabas temperatura
programma garam Uzsildisana maksimali 5°C/min 1450 °C
festauraciam TuréSanas laiks 120 min 1450°C

DzeSana maksimali 10 °C/min 250 °C

*Nav ieteicama garam restauracijam ar stipri atSkirigiem sieninu biezumiem un/vai paligstrukttram.

Apkausetu karkasu/restauraciju pecapstrade

* lespéj. esosas apkausesanas tapas atdalit ar dimanta disku un visbeidzot nopulét.

» Apkausetus karkasus/restauracijas apstradajiet ar turbinu pie 30000—120000 apgr./min. vai ar atri rotgjoSu uzgali ar rotacijas
atrumu lidz 30000 apgr./min. Ja gadijuma ir pieejama dzeséSana ar udeni.

« Lai izvairitos no spécigas karkasa vai restauracijas sakarsanas, parasti slipgjiet tikai islaicigi ar niecigu uzspiedienu un atseviskas
vietas.

 Ja tiek izmantots dimanta fréze, izmantot tikai smalkgraudainos dimantus ar graudinu izméru starp smalku 30 ym un loti
smalku15 pm. Tas, vai dimanti ir galvaniski vai keramiski saistiti, ietekmé tikai dimanta slipétaja staviaiku.

* Japécapstradi veiks ar dimanta frézém, jebkura gadijuma slipéSanas pédas ar gumijas pulétaju janogludina un janopulé lidz
spidumam, lai saglabatu restauracijas cietibu. Savienojumu kaklina rajoniem ir piemeérots diskveida vai lodveida gumijas pulieris.

 Péc apstrades (vai pec apkausé$anas tapas nonemsanas) parbaudit sieninu biezuma un savienojuma laukuma minimalo vértibu un
ta nedrikst parsniegt noteiktos lielumus (skatit nodalu ,Karkasa/restauracijas izveide”).

Parklasana

Parklaganu veic ar cirkonija oksida paredzéto parklajuma keramiku, piem., VITA™ Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG raZota

VITA™VM™9 vai Jensen Dental Incorporated raZzota Jensen Willi Geller Creation. Apstrade ievérojiet izmantotas parklajuma

keramikas razotaja lietoSanas instrukcijas noradijumus.

Nekad nenonemiet parklajumus ar fluortidenrazskabi, jo § viela saboja Lava Plus restauraciju.

Apkauseétas pilniba cirkonija oksida restauraciju pabeig$ana
Lai sasniegtu labaku saderibu ar izvéléto krasu un dabisko estétisku, ir ieteicama glaziiras apdedzinasana ar glaziiras masu.
Ka alternativu var izveleties restauracijas puléSanu, pie tam krasu rezultats var atskirties.

Glaziras apdedzinasana

» PabeigSanai izmantot cirkonija oksidam paredzétas glaziiras masas un krasojamas krasas. Ludzam pie tam ievérot atbilsto$as
lietoSanas instrukcijas. Vislabako saskanu izvélétajai krasai ar glaziiras masu sasniedz ar dedzina$anas temperattru > 900 °C.

» Pilniba cirkonija oksida restauracijam glaziiras izveidei ir nepiecieS§ama augsta temperatra, tapéc apdedzinasanai temperatiira
glaztrai ir japaaugstina atkariba no restauracijas sieninu biezuma.

PuléSana
» Kronu malas, fisuras un zobu paugurus var apstradat ar keramikai paredzetajiem rotgjoSiem puléanas instrumentiem.
» Nosléguma puléanu veic, piem., ar dimanta puléSanas pastu un piemérotu pulésanas birstiti.

Noradijumi restauraciju nostiprinasanai, okliizijas parbaude un iznemsana

Galiga restauraciju nostiprinasana

Saskana ar prasibam Lava Plus restauracijas var fiksét tradicionali (piem., ar stikla jonoméra cementiem no Ketac™ Cem produktu

grupas vai modificéto stikla jonoméra cementiem, piem., RelyX™ Luting Plus Automix) vai adhezivi (piem., ar RelyX™ Unicem 2,

attiecigi RelyX™ U200 vai RelyX™ Ultimate).

» Cementgjamas virsmas apstradat ar smilSu striklu. Pie tam, izmantot 30 lidz 50 um aluminija oksidu ar 2 baru (30 psi) spiedienu,
lai iegdtu mateti raupju virsmu, un kartigi notirit ar alkoholu. Tiri$anai neizmantojiet fosforskabi!

» Péc pielaiko$anas virsmu janotira (ieteikums: ar 5% natrija hipohlorita $kidumu), janoskalo ar ideni un janozave.

IzsmeloSu informaciju nosaukto cementu pielietoSanai, ludzu, panemiet no atbilstosajam ligtoSanas instrukcijam.

Uzaudzéta uz metala bazes cirkonija oksida divdaligiem abatmentiem nostiprinaSana

Uzaudzéta uz metala bazes cirkonija oksida nostiprinaSanai izmanto paSadhezivu stiprinajumu ar 3M ESPE kompozitcementu

RelyX™ Unicem 2, attiecigi RelyX™ U200.

» Pirms metala bazes apstrades ar smildu striiklu apsegt savienojuma vietu ar implantu (piem., ar Erkoskin Fa. Erkodent vai ar
laboratorijas implantu).
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Pilniba cirkonija oksida
restauracija izskatas
parak tumsa un/vai
parak peleka.

Nepietiekama vai parak atra krasotas restauracijas

zavesana.

levérot vismaz 2 stundas ZaveSanas laiku pirms
apkausésanas.

Nepareiza apkausésanas programma (piem.,
apkausésanas temperatiira, apkausé$anas cikls).

Parbaudit krasns kalibraciju.

Noteiktas apkausésanas programmas izmantoSana.

Parak ilgs iemérkSanas laiks krasoSanas Skiduma.

leverot noteikto 2 minaSu kraso$anas laiku.

Kraso$anas Skidums ir parak bieZi lietots vai parak
ir lietoSana.

legremdgésanas trauka nomainit kraso$anas
SKidumu.

Apkauseto restauraciju nav neparklata ar glaztru.

Glazejiet apkauséto restauraciju ar glaziiras masu
ar dedzinasanas temperattiru > 900 °C.

Pilniba cirkonija oksida
restauracija izskatas

Krasotas restauracija ZavéSanai nolikta uz
uzsiicoas pamatnes (piem., papira dviela).

Neuzsilico$as pamatnes (piem., stikla pamatnes)
izmanto$ana.

parak gaisa. Parak iss iemérksanas laiks kraso$anas $kiduma. | levérot noteikto 2 mintisu kraso$anas laiku.
Individualajai kraso$anas tehnikai izmantots parak | Noteiktas krasoSanas tehnikas izmantoSana.
maz krasoSanas $kiduma.
Nepareiza apqusééanas programma (piem., parak | Noteiktas apkausé$anas programmas izmantosana.
augsta apkausésanas temperatiira). Parbaudit krasns kalibraciju.
Nekrasotas vietas Paligstruktdras vai apkausésanas tapas netika Paligstrukttras nokrasot pilniba vai rajonus noklat
péc paligstruktiru pilniba nokrasotas. ar krasu.
atdaliSanas

Uzglabasana un deriguma termins
Uzglabajiet Lava Plus cirkonija oksida sagataves un visus Lava Plus krasoanas S$kidumus 15—25°C/59—77 °F temperatira.
lzvairities no tieSu saules staru iedarbibas.
Nelietot péc deriguma termina beigam.

Informacija klientiem

Nevienai personai nav tiesibu izplatit jebkadu informaciju, kas atSkirtos no $aja pamacibu lapa dotas informacijas.

3M nepieskir klientiem nedz tieSas, nedz netieSas licences jebkadam tirdzniecibas aizsardzibas tiesibam no 3M puses, taja skaita, bet
neaprobeZojoties ar, uz Vacijas patentu Nr. 19904522 un ASV patentu Nr. 6709694 3M produkcijas izmanto$anai kopa ar nelicencétu

treSas puses produkciju.
Garantija

3M Deutschland garante, ka Sim produktam nebus ne razo$anas, ne materiala defektu. 3M Deutschland NEDOD CITAS
GARANTIJAS, IESKAITOT IEDOMATU TIRGUS NOIETA GARANTIJU VAI ATBILSTIBU SEVISKAM GADIJUMAM. Lietotajs pats
athild par §T produkta atbilstibu lietotaja paredzétajai izmanto$anai. Ja Sim produktam garantijas laika atklajas defekti, jums ir
tiesibas prastt, lai 3M Deutschland izlabo bojajumu vai nomaina produktu pret jaunu, tikai 3M Deutschland produktu.

Atbildibas ierobeZojumi

Iznemot likuma paredzétos gadijumus, 3M Deutschland neuznemas nekadu atbildibu par produkta raditiem zaudéjumiem - tieSiem
vai netieSiem, ipasiem, nejausiem vai likumsakarigiem, neatkarigi no izvirzitajam teorijam, ieskaitot garantijas, ligumu, nolaidibu vai

stingru atbildibu.

Informacija speka no 2018. gada februara.

@ LIETUVISKAI

Gaminio aprasymas

,Lava™ Plus” didelio pralaidumo $viesai cirkonio oksido ruosinius galima jsigyti jvairiy formy, dydziy ir atspalviy. Spaudinyje yra
nurodyta cirkonio oksido ruoSiniy su atspalviu danty spalva. Ruo$iniai yra naudojami cirkonio oksido karkasy ir bemetaliy cirkonio
oksido restauracijy gamybai.

Karkasai/restauracijos projektuojami odontologine CAD programine jranga, o duomenys véliau konvertuojami CAM programine jranga

| frezavimo kelius. Ruosiniy frezavimas vykdomas cirkonio oksidui tinkamose frezavimo staklése.

18frezuoti karkasai/restauracijos, pagaminti i$ cirkonio oksido be atspalvio, dazomi ,Lava™ Plus* didelio pralaidumo Sviesai cirkonio
oksido daZais pagal danty spalva. Papildomai galima jsigyti ,EB*, ,EL"ir ,EM* dazy, skirty individualiai parySkinti incizaling sritj. Du
visiSkai sudegantys ,Lava™ Plus” didelio pralaidumo Sviesai cirkonio oksido Zymejimo skysciai uztepimo metu vizualizuoja skirtingus

dazymo tirpalus.

1frezuoti karkasai/restauracijos, pagaminti i$ cirkonio oksido su atspalviu, jau yra vienodos pagrindinés spalvos, todél naudoti
,Lava™ Plus” didelio pralaidumo $viesai cirkonio oksido dazy nebutina.
Intensyvesnj nudazyma, pvz., incizalinése, aproksimalinése, tarpdantinése srityse arba antrinio dentino imitacijg ir pan. galima i$gauti
uztepant ,Lava™ Plus" didelio pralaidumo Sviesai cirkonio oksido efektinio atspalvio skystj: balta, geltona, oranzinj, ruda, violetinj,
pilka ir roZinj. Efektinio atspalvio skystis ,Fluorescencija“ gali biiti maiSomas su visais kitais efektinio atspalvio skys¢iais, taciau gali
biti naudojamas ir vienas. Jis iSgauna savo didziausi fluorescensinj poveikj ypac tada, kai yra naudojamas su viesiomis danties
spalvomis. Pridedant ,Lava Plus* didelio pralaidumo Sviesai cirkonio oksido efektinio atspalvio skiediklio (liquid), galima sumazinti
visy efektinio atspalvio skys¢iy spalvos intensyvuma. Kaip dazai, taip ir efektinio atspalvio skystis jsigeria j cirkonio oksido ruosinj ir po
degimo proceso veikia is vidaus.
,Lava Plus* cirkonio oksido ruo$iniy, disky, disky su atspalviu, dazy, Zyméjimo skysciy ir efektinio atspalvio skysciy galima jsigyti ne

visose Salyse.

Karkasy/restauracijy degimo procesas vykdomas cirkonio oksidui tinkamoje degimo krosnyje pagal programg, numatytg ,Lava Plus".
,Lava Plus* cirkonio oksido ruo$iniai atitinka ISO 6872, 11 tipa, 5 klasg. Siluminis plétimosi koeficientas (25500 °C):

10,5+0,210°¢-K".

1 Sig naudojimo instrukcijg saugokite visa gaminio naudojimo laika. Smulkiau apie papildomai paminétus gaminius skaitykite
atitinkamose naudojimo instrukcijose.

Gaminio paskirtis

Cirkonio oksido karkasy ir bemetaliy cirkonio oksido restauracijy gamyba priekiniams bei kriminiams dantims, atsiZvelgiant
i reikalaujama sienelés storj ir jungiy skersmeny, Zr. skyriy ,Karkasy/restauracijy projektavimas*.

 Pavieniai vainikéliai.

o Tiltai su ne daugiau kaip dviem greta esanciomis tarpinémis dalimis kriminiy danty srityje ir ne daugiau kaip keturiomis viena $alia
kitos esanciomis tarpinemis dalimis priekiniy danty srityje.
o Vainikeéliai ir tiltai ant implanty.
— Pacientams, sergantiems bruksizmu, ,Lava Plus” restauracijy ant implanty naudojimas kontraindikuotinas.
— ,Lava Plus* restauracijos ant implanty pritikimas turéty bt pasyvus (be jtampy).

 Vainikéliy sujungimas.

* Konsoliniai tiltai su ne daugiau kaip 1 pakabinama dalimi premoliary arba kandziy srityje.
— Pacientams, sergantiems bruksizmu, konsoliniy tilty naudojimas kontraindikuotinas.

o Trinariai jkloty/uzkloty ir dvinariai ar trinariai Merilendo tiltai.
— Pacientams, sergantiems bruksizmu, jkloty/uzkloty ir Merilendo tilty naudojimas kontraindikuotinas.

 Pirminiai vainikéliai.

 Cirkonio oksido kultys dviejy daliy implanty atramoms.

Pastabos, skirtos preparacijos nurodymams
Puikiai tinkancias restauracijas pagaminsite tik tuomet, jei laikysites visy preparacijos nurodymuy, taip pat Zr. brositrg ,,Clinical
Handling Guidelines* (Klinikinio apdorojimo nurodymai).
Taip pat atitinkamoms indikacijoms reikia atsiZvelgti ir  susijusiy Salies sveikatos apsaugos institucijy direktyvas.
Pastabos, skirtos konsoliniams, jkloty/uzkloty, Merilendo ir ilgiems tiltams

Testais buvo nustatyta, kad ,Lava Plus” cirkonio oksidas yra pakankamai tvirtas jkloty/uzkloty ir Merilendo tilty gamybai. Vis délto,
Sio tipo indikacijy restauracijoms, nepriklausomai nuo medziagos gamintojo, nesekmés rizika didesné dél atsicementavimo ir antrinio

éduonies.

®

Krasto sutvirtinimas

»Lava Plus“ cirkonio oksido dazy uztepimo schema

[ Krasto sutvirtinimas [0,20mm

Chronologiné seka Uztepimy kiekis

Junggéiy skersmenys

Priekiniy danty tarpiné dalis — tarpiné dalis 7 mm? (iki 2 tarpiniy daliy)
10 mm? (daugiau kaip 2 tarpinés dalys)
Priekiniy danty nuslifuotas dantis — tarpiné dalis 7 mm2 (iki 2 tarpiniy daliy)
10 mm? (daugiau kaip 2 tarpinés dalys)
Priekiniy danty nuslifuotas dantis — nuslifuotas dantis 7mm?
Priekiniy danty nuSlifuotas dantis — konsoliné tilto dalis 8mm?
Priekiniy danty Merilendo tilto sparnas — tarpiné dalis 7mm?
Kriminiy danty tarpiné dalis — tarpiné dalis 12mm?
Kraminiy danty nuslifuotas dantis — tarpine dalis 9mm?
Kriiminiy danty nuslifuotas dantis — nuslifuotas dantis 9mm?
Kraminiy danty nuslifuotas dantis — konsoliné tilto dalis 12mm?
Kriiminiy danty jklotas/uzklotas — tarpiné dalis 9mm?

Merilendo tiltai

2 ir 3 vienety Merilendo tiltai Tarpiné dalis kandZio padeétyje. Tarpiné dalis su atrama vienoje ar abiejose pusése.

Trinariai jkloty/uzkloty tiltai Tarpiné dalis mezialineje ir distalinéje puséje pritvirtinta prie nattralaus danties

jklotu/uzklotu.

Cirkonio oksido kultys dviejy daliy implanty atramoms

\ Protezinis aukstis Soniniy danty srityje \ 12,0mm

Démesio: jeigu nesilaikoma nurodyty minimalaus sieneliy storio arba junggiy skersmens dydZiy, véliau danty protezas gali luZti.
I$imtinais atvejais atskiros dalys gali biti prarytos ar patekti j kvépavimo takus ir sukelti pavojy sveikatai. Tam tikrais atvejais bdtina
chirurgine intervencija. Vartotojas yra pats atsakingas, kad ,Lava Plus” bty naudojama tik nurodytoms indikacijoms, bty laikomasi
nurodyto sieneliy storio bei jungéiy skersmens dydZio ir nustatoma teisinga laikanciy kais¢iy padetis.

Cirkonio oksido kulties dviejy daliy implanty atramoms projektavimas

Cirkonio oksido kulties dviejy daliy implanty atramoms cementavimas ant metaliniy atramy yra aprobuotas. Draudziama tiesiogiai
sujungti cirkonio oksido kultj su implantu, nenaudojant metalinés jungties. Cirkonio oksido Kultis ir metaliné atrama turi pritikti viena
kitai kiek galima tiksliau.

Kad bty uztikrintas tvirtas cirkonio oksido kulties cementavimas prie titano atramos, privalomos $ios titano atramos specifikacijos:
— Gilindro formos jungtis i$ titano arba titano lydinio, aprobuoto dentaliniam naudojimui.

— Cilindro vidinis skersmuo: =2,9mm

— ISorinis skersmuo: = 4,5mm

— Metalings atramos laiptelio cilindro aukstis: nuo 2,6 mm iki 6,0 mm

— Visas cementavimo plotas (atramos laiptelis + cilindro plotas): >33 mm?

Mastelio nustatymo faktoriai

Visus karkasus/restauracijas reikia frezuoti padidintus tam tikru faktoriumi, kad bty kompensuotas medziagos susitraukimas degimo
metu. ,Lava Plus” ruoSiniy ,Lava“ frezavimo sistemoms mastelio nustatymo faktorius yra uzkoduotas briik$niniame kode. Restauracijy
mastelis automatiskai nustatomas jvedus danties spalvg j programines jrangos ,Lava™ Design Software 7 CAM modulj arba j
,hyperDENT™ Lava™" versijg.

Naudojant ,Lava Plus* disko formos ruoSinius, mastelio nustatymo faktorius yra nurodytas ant disko ir turi bati jvestas j CAM
programing jranga. Nurodytas mastelio nustatymo faktorius taikomas nedaZytam cirkonio oksidui arba nurodytai cirkonio oksido su
atspalviu danty spalvai.

Mastelio nustatymo faktorius turi biti pritaikytas prie restauracijy, kurios bus dazomos ,Lava Plus“ dazymo tirpalais, kadangi dazy
dalelés Siek tiek sumazina susitraukima degimo metu. Atitinkamo dazymo tirpalo pataisos dydj reikia atimti nuo mastelio nustatymo
faktoriaus, nurodyto ant ,Lava Plus Disc" ruoSinio.

Sioje lenteléje nurodyti dazymo tirpaly pataisos dydZiai:

Dazymo tirpalas A1, A2,B1,B2,B3, C2, D3, D4 A3, A3,5, A4, B4, C3, C4

Mastelio nustatymo pataisos dydis —-0,0017 —-0,0030

Pavyzdys su A4 dazymo tirpalu: mastelio nustatymo faktorius ant plokstelés yra 1,2432, atémus pataisos dydj 0,0030 gaunamas
galutinis restauracijos mastelio nustatymo faktorius 1,2402, kurj reikia jvesti ] CAM programing jranga.

Degimo kaisciy ir degimo atraminiy konstrukeijy jstatymas naudojant CAM programing jranga

Kai kurios CAM programinés jrangos versijos turi funkcija, leidZianig jstatyti degimo kaicius ir/arba degimo atramines

konstrukcijas j karkasus/restauracijas. Degimo kaiSCius rekomenduojama jstatyti j ypac ilgus ir plonasienius tiltus bei j tiltus

kylantiems Zandikauliams.

* Degimo kaisCiai jstatomi j restauracijos okliuzing puse, uztikrinant, kad visa restauracija btty gerai paremta.

* Rekomenduojame naudoti kiekvienai iSorinei atramai po 1-3 degimo kai¢ius, o vidurinéms dalims — po 1-2 degimo kai¢ius.

* Degimo kaisciai turi biti kuo trumpesni, taciau jy minimalus ilgis turi siekti 0,5 mm, o storis —apie 1 mm.

* Degimo atramines konstrukcijas rekomenduojama jstatyti j restauracijas, kurios nusitgsia per plagias Zandikaulio lanko sritis.

* Rekomenduojamas degimo atraminiy konstrukcijy sieneliy storis yra apie 2 mm. Nerekomenduojama masyviy degimo atraminiy
konstrukciju, nes jy poky¢iai dazymo ir degimo metu gali neigiamai paveikti tiksluma.

« Laikantys kaiSiai tarp restauracijos ir degimo atraminés konstrukcijos turi bti paskirstyti vienodai per visg ilgj.

Apdorojimas frezavimo staklése
Prie$ apdorojant ,Lava Plus” cirkonio oksida, reikia iSvalyti frezavimo stakliy frezavimo skyriy.

Priklausomai nuo darbo tipo ir naudojamy ruoSiniy apdorojant ,Lava Plus” ruoSinius ,Lava“ frezavimo staklése reikia iy jrankiy:

Frezavimo staklés ,Lava Plus” ruosiniai ,Lava Plus XL" ruoSiniai

,Lava™ Form“/,Lava™ CNC 500"/ 4,5,6,9" tipo freza 1,2,3, 4% 5% 6% 9*tipo freza

Lava™ CNC 240 (triasis apdorojimas)

,Lava CNC 500" (penkiaaSis apdorojimas) | 1, 2, 3, 4*, 5%, 6%, 9* tipo freza 1,2, 3, 4% 5% 6% 9*tipo freza
Apdorojant ,Lava Plus* ruoginius ,Lava“ frezavimo staklése, rekomenduojami Sie parametrai (taikant sausg frezavima) ir jrankiai.
Jie gali skirtis naudojant kitokias stakles ir jrankius:

Apdorojimas Postiimis Zingsnis Zingsnis Apsisukimy | Jrankio Jrankio tipas

[mm/min] Zemyn aukstyn skaicius skersmuo

] [mm] [mm] [aps.] [mm]

Siurk§tinimas 600 0,4 0,6 10000 2 karbidas

Likusios medziagos 600 0,3 03 30000 1 karbidas

SiurkStinimas

3D $lifavimas viduje/ | 1350 nenurodyta / 0,15 25000 2 karbidas

Slifavimas okliuzineje 0,15

srityje

3D $lifavimas krasty 500 nenurodyta 0,1 25000 2 karbidas

linjjose

Slifavimas ertmes 800 0,15 0,15 25000 2 karbidas

iSoréje

3D smulkus Slifavimas | 1000 nenurodyta 0,12 20000 1 karbidas

viduje

Fisury apdorojimas 800 1 0,2 30000 1 karbidas

Fistiry smulkus 500 0,5 0,15 30000 0,5 karbidas

apdorojimas

Apdaila po frezavimo

Démesio, keraminés dulkés: naudokite laboratorijoje jprasta nusiurbimo technika su tankiu filtru. Atlikdami karkaso/restauracijos
apdail, dévékite apsauginius akinius.

Kad i$vengtumete ruoSinio uztersimo, uztikrinkite, kad ant jo nepatekty vandens, kity skyséiy, riebaly (ranky kremo) ir tepalo, nes tai
gali paveikti dazy susigerima, todél nebus uZztikrintas geriausias atspalvio atitikimas.

Frezuoty karkasy/restauracijy iS$émimas i$ laikiklio
Frezuotus karkasus/restauracijas rekomenduojame iSimti turbininiu antgaliu. Jei neturite turbinos, naudokite smulky karbidinj grazta,
skirtg kietam metalui pjauti — apsisukimy skaicius < 20000 aps./min.
» Pirmiausiai jpjaukite visus laikancius kaiS¢ius kiek jmanoma arciau vainikélio i$ okliuzinés puses, po to i$ kitos puses juos atsargiai
atskirkite.
— I8imant karkasus/restauracijas kiek jmanoma maziau spauskite. Tegu jie/jos iSkrenta j ranka ar ant minkto padéklo!

Frezuoto pavirsiaus apdaila

Nedegto karkaso/restauracijos (karkasas/restauracija pries degimo procesa) formos korektiira bei pavirsiy $lifavimas yra paprastesnis
bei patikimesnis lyginant su galutinai sukietinty karkasu/restauracijy apdaila. Slifuojant galutinai sukietintus karkasus/restauracijas
gali atsirasti paprasta akimi nepastebimy defekty. Dél Sios prieZasties kampus, krastus, salyCio su laikanciais kaisCiais vietas bei kitus
nelygumus nupoliruokite, kol karkasas/restauracija yra nedegtos btisenos. Degtas karkasas/restauracija turety bt tik pritaikomas.

Démesio: grioveliai, astrlis kampai, o ypac defektai tarpdantiniy jungciy apatingje dalyje gali Zymiai sumaZinti degto karkaso/
restauracijos tvirtuma. Poliruokite Siuos pavirSius nedegto karkaso bisenoje.

Apdailos darby metu btina atkreipti demesj, kad sieneliy storis ir jungéiy skersmuo likty ne mazesnis nei nustatyta.

» Apdailai galima naudoti baltus universalius poliravimo instrumentus, apsisukimy skaicius 10000—-20000 aps./min.

» Apdorokite salyCio su laikangiais kaiCiais vietas, po to — visas briaunas uz vainikélio krasty.

» Apdorojant iSorinius kontdrus ties vainikélio ribomis, atkreipkite démesj, kad jy nepazeistuméte.

» Atskyrus ir nuslifavus laikanciuosius kaiscius, $lifuokite bemetales cirkonio oksido restauracijas smulkiagriidziu Svitriniu popieriumi
(gridétumas 2500) ar panasia medziaga ir apdorokite kramtomuosius pavir$ius jprastais jrankiais, naudojamais keramikos
apdailai.

Karkasuy/restauracijy valymas

Kad iSgautuméte tolygy atspalvj, prie$ dazyma jsitikinkite, kad karkasas/restauracija Svarus, neuzterstas tepalais ir visiSkai sausas.

» Karkasa/restauracijq lieskite tik Svariomis, nesuteptomis tepalais rankomis.

» Dirbtiniy plauky teptuku kruop$ciai paSalinkite frezavimo dulkes nuo visy karkaso/restauracijos paviriy, taip pat nuo jo/jos vidiniy
pavirsiy.

Karkasy/restauracijy, pagaminty i$ cirkonio oksido be atspalvio, dazymas

Sienelés storis jtakoja atspalvj ir spalvos parinkimo galimybes. Todél pateikta informacija apie dazy naudojima yra tiktai gairés.

Galima sigyti Siuos dazus:

Kiekvienai danties spalvai yra atitinkami ,Lava Plus* cirkonio oksido dazai (zr. lentelg). Pvz.: danties spalva ,Vita™ Classical*

A1 = daZai A1 = danties spalva ,3D Master™* 1M2. Skliausteliuose nurodytas spalvy atitikimas ,Vita 3D Master™* danties spalvai

yra tiktai apytikslis. Dazai: ,EB* (emalis, balintas), ,EL* (emalis, $viesus) ir ,EM* (emalis, vidutinio $viesumo) naudojami vietoj kity

dazy tiktai individualiai paryskinti incizaling sritj.

1. Restauracijos vidinis pavirSius 2 dentino srities dazy uztepimai (pvz., A1)

2. Dentino ir kaklelio sritis 4 dentino srities dazy uztepimai (pvz., A1)

3. Kaklelio sritis 2 papildomi dentino srities dazy uztepimai (pvz., A1), t.y. 6 uztepimai i$ viso kaklelio
srityje

4. Incizaliné sritis 2 incizalings srities dazy uztepimai (pvz., EL)

5. Okliuzing sritis 1 dentino srities dazy uztepimas (pvz., A1) fistry srityje

6. Dentino / incizalinés srities
persidengimas

1 incizalinés srities dazy uztepimas (pvz., EL) srityje ties riba

Jei sienelés storis yra didesnis nei 1,5 mm, rekomenduojame uztepti daugiau karty, nei apraSyta auksciau, kad dazai visiskai prisotinty
cirkonio oksida. PrieSingu atveju danties spalva gali atrodyti Sviesesné.
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» Piestuku (pvz., mediniu ar mechaniniu piestuku) galima pazyméti incizalines ir kaklelio sritis, kad dazymo metu baty lengviau
orientuotis.
» I3rinkite norimus ,Lava Plus* cirkonio oksido dazus, prie$ naudojima sukratykite ir po to jpilkite reikiama doze j Svary inda, kuriame
maidysite.
» | cirkonio oksido daZus jlasinkite nedidel] kiekj ,Lava Plus* cirkonio oksido Zymejimo skyscio ir gerai sumaiSykite. MaiSymo santykis:
maksimaliai 1 Zyméjimo skyscio laSas 1,5 ml daZy kiekiui.
» Norimoje srityje tepkite dazus vienkartiniu aplikatoriumi greitais ir sklandziais judesiais, kad iSgautuméte tolygy nudazyma. Atlikite
§j proceduros Zingsnj kiekvienai restauracijos sriciai. Uztepimo seka ir kiekis yra nurodyti ,Dazy uztepimo schemoje”. Palaukite,
kol susigers kiekvienas sluoksnis prie$ uztepant nauja.
— Naudojant vienkartinj aplikatoriy visada galima paimti ir uztepti tokj patj dazy kiekj. Kiekvienam dazy skysciui naudokite atskira
vienkartinj aplikatoriy.
— Incizalinés srities dazus tepkite paskutinius, kad uztikrintuméte nattraly spalvos perejima tarp dentino ir incizalinés srities.
padaryta, nuémus degimo kaiscius liks nenudazytos démelés, kurias bus galima nudazyti dazais tik po apdailos.
» Nedékite kg tik nudazyty karkasy/restauracijy ant drégme sugerianciy paviriy (popieriniy rank§luosciy) dZiovinimui, nes i$ dirbiniy
dazai susigers j pavirsiy.
Karkasy/restauracijy, pagaminty i$ cirkonio oksido su atspalviu, individualizavimas ,,Lava Plus* cirkonio oksido dazais
LLava Plus“ cirkonio oksido ruoSiniuose su atspalviu medZiaga yra jsotinta atspalviu. Todél dazymo procesas su ,Lava Plus* cirkonio
oksido daZais nebitinas.
,Lava Plus* cirkonio oksido ruo$iniai su spalvy A1, A2, A3, A3,5 atspalviu gali biti individualizuojami tiktai su ,Lava Plus* cirkonio
oksido daZais A1 naudojant vienkartinj aplikatoriy (3M ESPE aplikatoriy, M dydzio), pvz., kaklelio srityse ar fistirose. Kity ,Lava Plus*
cirkonio oksido dazy naudoti su karkasais/restauracijomis su atspalviu negalima.

Pakartotinis ,,Lava Plus“ cirkonio oksido dazy naudojimas
» Dazus galite naudoti 24 valandas, jei panaudojus juos nedelsiant uzdengsite ir laikysite Saltoje bei tamsioje vietoje. Nesilaikant Siy
nurodymy, karkasui/restauracijai galimas Sis neigiamas poveikis:
— spalvos keitimas,
— degimo eigos kitimas, pvz., deformacija degimo metu,
— trumpesnis tarnavimo laikas.

Charakterizavimas ,,Lava Plus“ cirkonio oksido efektiniu atspalviu

Efektinio atspalvio skystj galima naudoti su restauracijomis/karkasais su atspalviu ar dazais dazytomis restauracijomis/karkasais.
Jie yra paruosti naudoti, labai intensyvas, jsigeria j restauracija ir jy nebegalima nuvalyti. Todel primygtinai rekomenduojame
pirmiausia atlikti daug bandomujy darby, kad susipazintumeéte su spalvy poveikiu. Spalvos poveikis ir dazy jsotinimas ir ¢ia priklauso
nuo restauracijos sienelés storio.

Balta spalva del savo sudéties gali sudziti. Tada jos nebegalima atskiesti ir reikia iSmesti.
Cirkonio oksido efektinio atspalvio skys¢iy naudojimo pavyzdziai ir patarimai:

Poliravimas
» Vainikéliy kratus, fistiras ir gumburus galima apdoroti keramikai jprastais guminiais poliravimo instrumentais.
» Galutinis poliravimas atliekamas deimantine poliravimo pasta ir tinkamu poliravimo Sepeteéliu.

Restauracijy cementavimo, sakandzio pritaikymo ir nuémimo nurodymai

Restauracijy galutinis cementavimas

Priklausomai nuo reikalavimy ,Lava Plus* restauracijas galima cementuoti jprastiniu bidu (pvz., su stiklo jonomeriniu cementu

i§ ,Ketac™ Cem* gaminiy grupés arba derva modifikuotu stiklo jonomeriniu cementu, pvz., ,RelyX™ Luting Plus Automix“) arba

adheziniu budu (pvz., su ,RelyX™ Unicem 2 ,RelyX™ U200 arba ,RelyX™ Ultimate*).

» PavirSius, kurie bus cementuojami, apdorokite smélio srove. Naudokite 2 bary slegio (30 psi) nuo 30 iki 50 ym aliuminio oksido
srove, kad Sie pavirSiai tapty paSiurkstinti ir matiniai. Veliau nuvalykite spiritu. Nevalykite fosforo rugstimi!

» Po pritaikymo pavirsius reikia valyti (rekomenduojame natrio hipochlorito (NaOCI 5 %) tirpala), nuskalauti vandeniu ir igdziovinti.

I$samia informacija apie nurodyty cementy naudojima skaitykite atitinkamose naudojimo instrukcijose.

Cirkonio oksido kulties cementavimas ant metalinio pagrindo dviejy daliy implanty atramoms

Cementuojant cirkonio oksido kultj ant metalinio pagrindo, reikia taikyti savaiminio sukibimo budg naudojant 3M ESPE dervinj cementg

L,RelyX™ Unicem 2“ arba ,RelyX™ U200".

» Prie$ pradédami apdoroti metalinj pagrinda smeliasrove, uzdenkite implanto jungtj (pvz., naudodami firmos ,Erkodent* ,Erkoskin®
arba laboratorinj implanta).

» Pavirgius, kurie bus cementuojami, apdorokite smélio srove. Naudokite 2 bary slégio (30 psi) nuo 30 iki 50 um aliuminio oksido

Geltonas arba oranzinis: | Aproksimaliniy arba cervikaliniy sriciy intensyvumo padidinimas, antrinio dentino vaizdavimas okliuzingje
srityje.

Rudas: Aproksimaliniy arba cervikaliniy sriciy intensyvumo padidinimas, gylio efektai okliuzinéje srityje.

Pilkas arba violetinis: Gylio efektai kandZiy srityje.

Baltas: Gumbury virStiniy, kandziy krasty ir kalcifikuoty viety paryskinimas.
— Balta spalva turi bati uztepama paskutiné. Jei imituojamos kalcifikuotos vietos, restauracija turi buti
visiSkai sausa prie$ uztepima, kad ant pavirsiaus spalva islikty balta demele.

— Netepti balta spalva didelio ploto ir netepti didelio jos kiekio.

RoZinis: Danteny vaizdavimas.

— Kad danteny spalva buty ryski, reikia uZtepti daug spalvos ir leisti jai gerai jsigerti.

Fluorescensinis: Fluorescensinis poveikis visame dantyje, ypa¢ kai danties spalva yra $viesi, pvz., W1, W3, A1, B1, C1,
ir kai restauracijos nedazytos.
Sie efektinio atspalvio skysciai naudojami neatskiesti. Pridéjus dentino ar incizalines srities dazy

atitinkama spalva tapty Sviesesné ir labai susilpnéty fluorescensijos efektas.

Skiediklis (liquid): Spalvos intensyvumo sumazinimas. Skiediklj galima jmaiyti j visus ,Lava Plus” didelio pralaidumo $viesai

cirkonio oksido efektinio atspalvio skyscius.

Cirkonio oksido efektinio atspalvio skys€iy naudojimas:

Ant karkaso neturi buti nesusigérusiy dazy likuéiy.

Tepti naudojami standartiniai teptukai. Kiekvienai spalvai naudokite atskira teptuka arba, pries keisdami spalva, iSplaukite teptuka

vandeniu.

Uztepto efektinio atspalvio skys¢io poveikis matomas tik po degimo proceso, todél pries degima poveikj galima tiktai numatyti.

L,Lava™ Plus Shade Guide" apytikriai nurodo, koks dazy poveikis bus po degimo.

» Efektinio atspalvio skystj dozuokite ant maiSymo plokStelés.

» Efektinio atspalvio skysciy klampuma galima sumazinti jmai$ant nedidelj kiekj vandens (pvz., naudojant $lapia teptuka), kad biity
galima tepti placiomis juostomis.

» Efektinio atspalvio skys¢iy spalvos intensyvuma galima sumazinti jmaiant skiediklio ,Lava Plus Thinner* 1:1 santykiu.

» Pradedant Sviesiausia spalva tepkite efektinio atspalvio skys¢ius ant norimy sriciy ir palikite, kad jsigerty.

» Spalva bus intensyvesné, jei efektinio atspalvio skysciai bus uZtepti keletg karty.

» Panaudojus uZdenkite spalvas dangteliu.

» Retais atvejais po degimo gali likti degimo metu susidariusiy efektinio atspalvio skyscio nuoseduy. Jas galima nuptsti suslégtu oru.

Laikymas degant

DZiovinimo ir degimo proceduros metu yra svarbus geras oro cirkuliavimas aplink degamus objektus, kad biity iSgautas tinkamas

nudazymo rezultatas. Todel kietinimo tigliai turi biti su ventiliacijos angomis arba ne visiSkai uzdengti. Degimo metu karkasas/

restauracija turi biti optimaliai laikomas, kad buty uZtikrintas linijinis susitraukimas ir garantuojamas tikslus tikimas. Rekomenduojami

Sie laikymo badai:

Laikymas ant degimo rutuliuky (,,Sintering Beads*)

» Pripildykite tinkama kietinimo tiglj degimo rutuliukais, tinkamais cirkonio oksidui degti (pvz., ,Lava Sintering Beads*), kad pripildymo
lygis siekty apie 3 mm.

» Tiltus atsargiai uzdekite ant degimo rutuliuky i$ okliuzings ar bukalinés pusés, pavienes restauracijas — i$ okliuzinés puses ar
padékite ant Sono. Atkreipkite démes;, kad tiltai turéty kuo daugiau kontaktiniy tasky su rutuliukais ir baty visur gerai paremti, bet
Jneuzkasti”. ,Lava“ degimo rutuliukus galima naudoti pakartotinai.

Laikymas ant i$frezuoty degimo kai$€iy ar degimo atraminiy konstrukcijy

» Degimui ant i$frezuoty degimo kais¢iy turi biti naudojamas glotnus, lygus degimo pagrindas, tinkantis cirkonio oksidui degti. Kuo
lygesnis degimo pagrindas, tuo mazesnis pasipriesinimas dél trinties, maziau trukdantis susitraukti degimo proceso metu. Daznai
naudojamas degimo pagrindas tampa SiurkStesnis, todél gali prireikti jj pakeisti.

» Geriausia naudoti tanky ir drégme nesugeriantj degimo pagrindg. NudaZytus karkasus/restauracijas iSdziovinkite (pvz., ant stiklinés
plokstelés), kad dazai negaléty susigerti j drégme sugeriantj degimo pagrinda. Ant degimo pagrindo dékite tik visiskai iSdZitivusius
karkasus/restauracijas arba prie§ dazant uzdékite atskiriantj vasko sluoksnj (pvz., naudojant vasko peiliuka) ant degimo kai§ciy
jstatymo pusés.

» Degant restauracija su degimo atramine konstrukcija, rekomenduojama j laikyti ant degimo atraminés konstrukcijos staciai.

Galutinis sukietinimas

,Lava Plus” karkasai / restauracijos gali bati galutinai sukietinami tiktai cirkonio oksidui tinkamose krosnyse.

llgoms restauracijoms su skirtingo storio sienelémis ir (ar) degimo atraminémis konstrukcijomis gali prireikti Zemesniy kaitinimo ir
ausinimo lygiy, kad bty uztikrintas tolygus restauracijy ir (ar) degimo atraminiy konstrukcijy susitraukimas / sumazéjimas. Jvairiy
taikymo atvejy programos yra nurodytos lenteléje, zemiau.

Prie§ degdami ,Lava Plus” jsitikinkite, kad krosnyje galima nustatyti ,Lava Plus* reikalingus kaitinimo lygius ir galutines temperataras.
Informacijg apie degimo krosnies valdyma ir programavima rasite atitinkamoje eksploatavimo instrukcijoje.

Restauracijy, dazyty dazais ar efektinio atspalvio skyséiais, pradinis dziovinimas

» Dazais ar efektinio atspalvio skysciais nudazytus karkasus/restauracijas padekite ant neabsorbuojancio pavirSiaus (pvz., deginimo
rémy) ir dZiovinkite maZiausiai 2 valandas kambario temperattiroje arba Saltoje (kambario temperatiros) degimo krosnyje. Grieztai
laikykités dziovinimo laiko.

» Masyviy tilty daliy ir ilgy restauracijy 2-jy valandy dziovinimo laikas turi buti pratgstas 30 minuiy ir siekti maziausiai 2,5 valandos.

,Lava Plus" degimui turi bt nustatyti Sie programos parametrai:

srove, kad Sie pavirsiai tapty pasiurkstinti ir matiniai. Véliau nuvalykite spiritu.
» Prie§ cementavimg metalinio pagrindo varzto kanalg reikia uzdengti (pvz., vasku).
» Pagal atitinkamas vartojimo instrukcijas uztepkite savaiminio sukibimo dervinj cementa ant abiejy daliy apdoroty pavirsiy,
suspauskite dalis ir laikykite suspaustas, kol sukietés.

» Cemento kietinimas:

— Arba atlikite pirminj polimerizavima laboratoriniu $vitintuvu (pvz., ,3M ESPE Visio™ Alfa“) ir po to kruopsciai kietinkite
vakuuminiu Svitintuvu (pvz., ,3M ESPE Visio™ Beta Vario®, 1 programa) 15 minuciy,
— arba laikydami galutingje padétyje kietinkite rankiniu $vitintuvu, kurio Sviesos intensyvumas ne mazesnis nei 1000 mW/cm?,
i$ visy keturiy pusiy po 20 sekundziy. Bendras cementuotos jungties kietinimo laikas 80 s.
» PaSalinkite perteklinj cementa ir nupoliruokite cementuotos vietos sitle silikoniniu poliravimo instrumentu.

Bemetaliy cirkonio oksido restauracijy kramtomyjy pavirSiy apziiira
» Cirkonio oksido kramtomieji pavirSiai nenusidévi. ] tai reikia atsizvelgti, sudarant gydymo plana. Ypatingas démesys turi bt
skiriamas kramtomujy pavirsiy projektavimui, kad bity tinkama dinaming ir statiné okliuzija. Tai reguliariai turi tikrinti odontologas,
pvz., per profilakting apZidra.
» Jei galuting restauracija pritaikoma paciento burnoje, bitina nupoliruoti koreguotus pavirsius iki blizgéjimo.
Galutinai pricementuotos cirkonio oksido restauracijos nuémimas

» |prastais rotuojanciais deimantiniais instrumentais ir atitinkamai ausinant vandeniu jpjaukite restauracijg bei ja atlaisvinkite ir (ar)
kabinete jprastais instrumentais ja nuimkite.

Klaidos
Klaida Priezastis Problemos sprendimas
Restauracija su Restauracija ir degimo atraminés konstrukcijos Dazykite tiek restauracija, tiek degimo atramines
degimo atraminémis nebuvo nudazytos tolygiai. konstrukcijas dazais.

konstrukcijomis lizta
degimo metu.

Dél skirtingo poveikio nedazytam ir dazytam
cirkonio oksidui degimo metu atsiranda jtempimai,
deél kuriy galimi l0Ziai.

ZiUrékite ir skirsnyje apie mastelio nustatymo
faktorius.

Masyvios restauracijy ir / ar degimo atraminiy kons-
trukcijy sritys degimo / au$inimo metu susitraukia /
sumazeja ne vienu metu kaip plonasienés dalys.

Taikykite degimo programa su sumazintais
kaitinimo ir auSinimo lygiais. Zitrékite skirsnj
,Galutinis sukietinimas* ir lentele ,,Programos
parametrai®,

Restauracija Iizta
iSimant i$ likusios
medZiagos.

Laikantis kaiStis atskirtas per toli nuo objekto.

Atskirkite arGiau objekto, kad iSvengtuméte
virpesiy.

Antgalis kliba.

Patikrinkite antgalj. Jei turite, naudokite turbina.

AtSipes graZtas.

Naudokite naujg grazta.

Restauracija netinka.

Neteisingas vainikeliy ar tilty laikymas degant.

Laikykités teisingo laikymo budo degant, zr. skyriy
,Laikymas degant".

Nesilaikyta preparacijos nurodymy.

Susisiekite su odontologu/klientu, jei reikia,
perdarykite modelj.

Restauracijos pavirsius
uzterstas.

Dazai buvo naudojami per daznai ir yra uztersti.

Dazus naudokite maksimaliai 24 val.

Baltos démés ant

restauracijos pavirsiaus.

Nenuvalytos visos frezavimo dulkes.

Prie§ dazant gerai nuvalykite frezavimo dulkes.

Bemetalés cirkonio
oksido restauracijos yra
per tamsios ir (ar) per
pilkos.

Nudazytos restauracijos nebuvo visiskai
iSdZivusios arba buvo dZiovinamos per trumpai.

Prie§ atlikdami degimo procesa laikykites
minimalaus 2 valandy dZiovinimo laiko.

Netinkama degimo programa (pvz., degimo
temperattira, degimo ciklas).

Patikrinkite, ar degimo krosnis tinkamai suderinta.

Naudokite nurodyta degimo programa.

Per ilgas jmerkimo laikas dazuose.

Laikykités nurodyto 2 minuciy dazymo laiko.

Dazai buvo laikomi neuzdaryti arba buvo per ilgai
naudojami.

Pakeiskite dazus dazymo inde.

Degta restauracija nebuvo padengta glazira.

Glaztiruokite sukietintas restauracijas naudodami
glazlirg, kurios temperatra yra > 900 °C.

nuémus degimo

atramines konstrukcijas.

Bemetalés cirkonio DZiovinant nudazytas restauracijas buvo Naudokite neabsorbuojantj padékla (pvz., stikling
oksido restauracijos yra | naudojamas absorbuojantis padéklas (pvz., plokstele).
per Sviesios. popierinis ranksluostis).
Per trumpas jmerkimo laikas dazuose. Laikykités nurodyto 2 minuciy dazymo laiko.
Individualaus dazymo metu buvo naudojamas Naudokite nurodyta dazymo metoda.
nepakankamas dazy kiekis.
Neti‘nkama degimo programa (pvz., per auksta Naudokite nurodyta degimo programa.
degimo temperatdira). Patikrinkite, ar degimo krosnis tinkamai suderinta.
Nenudazytos vietos Degimo atraminés konstrukcijos ir degimo kaiS¢iai | VisiSkai nudazykite degimo atramines konstrukcijas

nebuvo visiSkai nudazyti.

arba plotus padenkite daZais.

Laikymas ir galiojimo laikas
,Lava Plus“ cirkonio oksido ruosinius ir visus ,Lava Plus* skyscius laikykite 15—25°C/59—77 °F temperatiroje.
Venkite tiesioginiy saulés spinduliy.

Nenaudokite pasibaigus galiojimo laikui.

Informacija pirkéjui

Niekas neturi teises teikti informacijos, kuri skiriasi nuo informacijos, pateiktos Sioje instrukcijoje.
3M nesuteikia klientui jokiy iSreikSty ar numanomy licencijy pagal jokias 3M intelektines nuosavybés teises, jskaitant, bet neapsiri-
bojant, Vokietijos patentu Nr. 19904522 ir JAV patentu Nr. 6709694 dél 3M produkty naudojimo su treciujy asmeny nelicencijuotais

produktais.
Garantija

3M Deutschland garantuoja, kad Sio gaminio medziaga ir gamyba yra be defekty. 3M Deutschland NETEIKIA JOKIY KITY
GARANTIJY, ]SKAITANT IR BET KOKIA NUMANOMA PERKAMUMO AR TINKAMUMO NAUDOTI TAM TIKRAM TIKSLUI
GARANTIJA. Vartotojas pats nustato, kokiems tikslams gaminys yra tinkamas naudoti. Gaminiui sugedus garantiniu laikotarpiu,
vartotojas turi iSskirtine teise reikalauti, o firma 3M Deutschland pareigg uZtikrinti, kad 3M Deutschland gaminys bty suremontuotas

arba pakeistas kitu.

Isipareigojimy apribojimas
18skyrus jstatymu draudZiamus atvejus, 3M Deutschland neatsako uZ Sio gaminio sukeltus nuostolius arba Zala, ar ji bty tiesioging,
netiesioging, samoninga, atsitikting ar pasekming, koks bebity reikalavimo pobadis, jskaitant garantijg, sutartj, aplaiduma ar grieztus

jsipareigojimus.

Informacija atnaujinta 2018 m. vasario meén.

Ypac konsoliniams tiltams, jkloty/uzkloty bei Merilendo tiltams kyla didelé 10zimo bei iirimo rizika. Todél Sie tiltai turéty bati tvirtinami
tik prie gyvy, nepaslankiy atraminiy danty ir esant nepriekaitingai paciento burnos higienai. Jie kontraindikuotini pacientams su
parafunkcijomis (pvz., sergantiems bruksizmu). Taikant jkloty ir Merilendo tiltus, restauracijose neturi bti atstatytas per stiprus
okliuzinis kontaktinis taskas. Konsoliniy tilty pakabinama dalis turi bati iSimta i$ okliuzijos. Konsoliniams tiltams, jkloty/uzkloty tiltams
ir Merilendo tiltams taip pat reikia paisyti atitinkamy nacionaliniy specialisty asociacijy nustatyty direktyvy. Naudojant ilgus tiltus,
daugumoje vadoveliy patariama siekiant restauracijos stabilumo naudoti vienoda atramuy ir tilto daliy skaiCiy.

Atsargumo priemonés

,Lava Plus" cirkonio oksido balto efektinio atspalvio skystis: kontakto su akimis ir oda atveju gali nudeginti. Dévékite tinkamus
apsauginius drabuZius, apsaugines pirstines ir apsauginius akinius/veido apsauga. Kontakto atveju nedelsiant nuplaukite vandeniu
ir kreipkités j gydytoja.

3M Deutschland saugos duomeny lapus galite jsigyti interneto svetaingje www.mmm.com ar vietingje atstovybéje.

Karkasuy/restauracijy projektavimas

Sienelés storis ir jungiy skersmuo lemia velesnés restauracijos tvirtuma. Puikus frezavimo rezultatas priklauso ir nuo teisingo
laikanciy kaiSciy padéties nustatymo bei nuo optimalios frezavimo krypties. Baigus skaitmenuoti duomenis CAD/CAM programinéje
jrangoje, vykdomas karkasy ar restauracijy projektavimas, nustatoma laikanciyjy kaisciy padetis ir iSdéstymas ruosinyje. Jvesdami
duomenis, laikykites atitinkamy projektavimo nurodymy skaitytuvo naudojimo instrukcijoje.

Taip pat ir visy restauracijy, pagaminty modeliavimui naudojant vaska, sieneliy storis ir jungciy skersmenys turi atitikti Zemiau
nurodytus dydzius.

Formuojant ,Lava Plus” restauracijas, reikia laikytis Siy taisykliy:
Sienelés storis

Sienelés storis paprastai > 0,5mm (iSimtis 7r. Zemiau)

Priekiniy danty vainikéliai >0,3mm, iSskyrus bruksizmo atvejj

Pirminiai vainikéliai >(0,3mm, iSskyrus bruksizmo atvejj

Atraminio danties vainikéliai prie konsolines tilto dalies kraminiy | >0,7 mm
danty srityje

Atraminio danties vainikéliai prie konsolinés tilto dalies priekiniy | >0,6 mm
danty srityje

Atraminio danties vainikéliai priekiniy danty 3 arba 4 vienety >0,7mm
tiltams

Cirkonio oksido kultys dviejy daliy implanty atramoms >0,8mm

>1,0mm anguliacijos ir triaSio frezavimo atveju

Danties spalva Incizalinés srities spalva | Danties spalva Incizalinés srities spalva
W1* (OM1), W3* (OM3) EB* C1(2L1,5), €2 (3L1,5), €3 (4L1,5) | EL*

A1 (1M2), A2 (2M2), A3 (2R2,5) | EL* C4 (5M2) EM*

A3.5(3R2,5), A4 (4M2) EM* D2 (2L1,5), D3 (3L1,5) EL*

B1(1M1), B2 (2L1,5), B3 (2M3) | EL* D4 (3L.2,5) EM*

B4 (3M3) EM*

*Sios spalvos néra ,Vita™ Classical” spalvy rakte

Daugybeé skirtingy spalvy danty technikui atveria jvairias individualizavimo galimybes. Toliau apraSoma: pirma, monochrominis
daZymas danties spalva; ir antra, individualus dazymas danties spalva.

1. Monochrominis daZzymas danties spalva

» Parinkite tinkamo dydzio inda. Indas turi biti toks, kad galétumete lengvai jdéti ir iSimti karkasa / restauracijg bei visas degimo
atramines konstrukcijas. Indas turi buti sausas, $varus ir be dazy likuciy — kitaip neigausite norimo atspalvio.

» Pagal danty spalva parinkite tinkamus ,Lava Plus* cirkonio oksido dazus, prie§ naudojima sukratykite ir po to jpilkite j inda.

— Panaudojus nedelsiant gerai uzsukite buteliuka, kad nepasikeisty dazy koncentracija.

» Plastikiniu pincetu jdékite karkasa / restauracija bei visas degimo atramines konstrukcijas j inda, kad dazai karkasa / restauracija
visiSkai apsemty.

» Atsargiai pavartykite inda j abi puses, kad i$ kalpokéliy vidaus pasiSalinty oro burbuliukai.

» Dazuose karkasa/restauracijg palaikykite 2 minutes ir iSimkite plastikiniu pincetu. Karkasa/restauracija galima dazyti tik vieng
kartg. Masyvias restauracijas su degimo atraminémis konstrukcijomis ar be jy rekomenduojama laikyti jmerktas 10 minuciy ilgiau.
llgesnio jmerkimo laiko nei 10 minuciy pasekmé — tamsesné spalva.

» Nuo kalpokéliy ir tarpdantiniy jungéiy nusausinkite dazy likucius, pvz., vatos tamponu ar popierine servetéle, kad spalva bty tolygi.
Jsitikinkite, kad ant karkaso ar restauracijos neliko pukeliy.

2. Individualus dazymas pagal danties spalva

Jei okliuziniai degimo kaiSCiai arba degimo atraminés konstrukcijos buvo jstatyti naudojant CAM programing jranga, juos taip pat
reikia visiSkai nudazyti. Jei tai nebus padaryta, juos nuémus liks nenudazytos demes arba degimo metu karkasai / restauracijos ir
degimo atraminés konstrukcijos negalés tolygiai susitraukti. Uztepant dazus ant atitinkamy sriciy vienkartiniu aplikatoriumi (3M ESPE
Applicator M) galimas individualus danties spalvos diferencijavimas.

Incizalinés srities dazus: ,EB“ (balintas), ,EL* ($viesus) ir ,EM* (vidutinio Sviesumo) galima tepti incizalingje srityje vietoj danties
spalvos dazy, norint imituoti incizalin krasta.

Zyméjimo skys€iy naudojimas

Uztepimo metu karkaso jsotinima dazais vizualizuoti galite ,Lava Plus“ cirkonio oksido Zyméjimo skysciais, raudonu ir mélynu.
Juos galite jmaiSyti, atskirai jlaSinant j dazus. Sumaisant abu Zyméjimo skyscius, galima iSgauti trecia spalva.

Demesio: Zymejimo skysciai matomi ant restauracijos iki sukietinimo. Tai apsunkina, pvz., efektinio atspalvio skysciy matomuma,
Zr. skirsnyje , Efektinio atspalvio skys¢iy naudojimas".

@

Programa Programos etapas Programos parametrai
Standartiné degimo DZiovinimas 2 h atidarytoje, Saltoje krosnyje arba kambario temperatiiroje
programa Kaitinimas 20°C/min iki 800 °C

Kaitinimas 10°C/min iki 1450°C

Laikymas 120 min, 1450°C

Ausinimas Maksimaliai 15 °C/min iki 800 °C

Ausinimas Maksimaliai 20 °C/min iki 250 °C
Greita (Speed) DZiovinimas 2 h atidarytoje, Saltoje krosnyje arba kambario temperaturoje
degimo programa* Kaitinimas 40°C/min iki 900°C

Kaitinimas 20°C/min iki 1200°C

Kaitinimas 15°C/min iki 1500°C

Laikymas 30min, 1500°C

Ausinimas Maksimaliai 15 °C/min iki 1000 °C

Auginimas Maksimaliai 60 °C/min iki 400 °C
llgy restauracijy degimo | DZiovinimas 2,5 h atidarytoje, Saltoje krosnyje arba kambario temperatroje
programa Kaitinimas Maksimaliai 5 °C/min iki 1450 °C

Laikymas 120 min, 1450°C

Ausinimas Maksimaliai 10 °C/min iki 250 °C

* Nerekomenduojama ilgoms restauracijos su labai skirtingo storio sienelémis ir (ar) degimo atraminémis konstrukcijomis.

Galutinai sukietinty karkasy/restauracijy apdaila

* Naudokite deimantinius diskus degimo kais¢iams atskirti ir nuslifuoti.

 Galutinai sukietintus karkasus/restauracijas apdorokite turbininiu antgaliu — 30000—120000 aps./min ar kitu greitai besisukanciu
antgaliu — iki 30000 aps./min. Paprastai rekomenduojame naudoti ausinima vandeniu.

* Kad iSvengtumete per didelio karkaso ar restauracijos jkaitimo, atskiras vietas Slifuokite trumpai ir tik lengvai spaudziant.

o Slifuojant deimantais, naudokite tik smulkiagradzius graztus, kuriy gridétumas nuo 30 i iki 15 p. Deimanty suriS§imas galvaniniu
ar keraminiu budu turi jtakos tik deimantinio $lifavimo instrumento patvarumui.

« Jei apdailai buvo naudojami deimantiniai graZtai, guminiais poliravimo instrumentais bitina nulyginti Slifavimo zymes ir jas
nupoliruoti iki blizgesio, norint uZtikrinti restauracijos patvaruma. Jungéiy cervikalinems sritims poliruoti gali bati naudojami disko
ar kugio formos guminiai poliravimo instrumentai.

« Baige darba (arba paaling degimo kai$cius) patikrinkite sieneliy storj bei jungtis, kurie negali biti maZesni nei nustatyta
(2r. skyriy ,Karkasy/restauracijy projektavimas*).

Dengimas keramika

Apdailinis padengimas atliekamas cirkonio oksidams aprobuota apdailine keramika, pvz., ,VITA™VM™Q9* pagaminta
VITA™ Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co. KG, arba ,Jensen Willi Geller Creation*, pagaminta Jensen Dental Incorporated.
Sio proceso metu laikykités atitinkamos naudojimo instrukcijos, kurig pateiké apdailos keramikos gamintojas.

Keramikos jokiu budu negalima Salinti fluoro ragstimi, nes ji gadina ,Lava Plus” restauracija.

Galutinai sukietintos bemetalés cirkonio oksido restauracijos apdaila
Kad bty iSgautas geriausiai parinktg spalva atitinkantis atspalvis bei nattralesne estetika, rekomenduojama degti blizgant] sluoksn.
Kita galimybé — restauracijos poliravimas, taciau spalva gali skirtis.

Blizgancio sluoksnio degimas

» Apdailos darbams reikia naudoti cirkonio oksidams aprobuotg glaziira ir dazus. Laikykités atitinkamos naudojimo instrukcijos.
Geriausiai parinkt spalva atitinkantis atspalvis i§gaunamas tada, kai yra naudojama glazira, kurios degimo temperatura siekia
>900°C.

» Bemetalés cirkonio oksido restauracijos reikalauja aukStesnés temperataros blizgancio sluoksnio degimo metu, todél priklausomai
nuo restauracijos sienelés storio reikia padidinti degimo temperaturg prie$ degant blizgantj sluoksnj.
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