3M Fiillerapplikation-Prozess
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» Fahrzeug ist grob abgedeckt.

3 » Vorbereitete Oberflache zur Fiiller-Anwendung.
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> LL 3M™ Smooth 3M™ Soft Edge Foam

Transition Tape Abdeckband PLUS
» Entfetten Sie die Oberflache unter Anwendung von Produkten

des Lackherstellers oder anderen empfohlenen Produkten. ms) |y
Grundsatzlich sind die Anweisungen des Herstellers zu ™ ———

beachten.

der

inigen
Oberflache

Professiondl panel Wipe

» Reinigen Sie die Oberflaiche mit einem Staubbindetuch, bevor
Sie den Fiiller auftragen.
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3M™ Staubbindetuch 3M™ Professionelle
Karosseriereinigungstiicher

» Vier SM™ PPS™ Serie 2.0-GroRBen ermaglichen ein
bedarfsgerechtes Anmischen.

» Bei Verwendung von 3M™ PPS™ Serie 2.0 ist kein

3 zusatzlicher Mischbecher erforderlich. Der Fuller muss = =

O nicht in die Fillerpistole nachgefiillt werden. I A s N
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O » Da der Filter direkt in den 3M™ PPS™ Serie 2.0 Deckel integriert 5 ‘- | :

-5 qh, ist, ist kein zuséatzliches Filtern erforderlich.

.‘L’ % 3M™ PPS™ Series 2.0 UV-Set SM™ 3M™ PPS™ Dispenser fiir
- . . : Lackverarbeit tem Set groR : Deckel und Innenbech

=i Hinweis: Verwenden Sie immer die von |lhrem Lackhersteller 550 ml. Standard 650 ml. Midi FREThseile 20 SeKE e TnEReenet

empfohlene Fillerfarbe! 3M™ PPS™ Serie 2.0 lasst einen 400 ml, Mini 200 ml
schnellen Wechsel zwischen verschiedenen Flllerfarben zu.
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» Abzugsbiigel nach hinten zuriickziehen.

> Stellen Sie sicher, dass sich der Verriegelungsring in der "+ Position" ¢
. 8 befindet 3
I-E % :C; > gchjeben Slie clJI<ie Dise tiber die Nadel in Richtung des

ritzpistolenkorpers
oES her : 533“'3& m
Qg > » Sichern Sie die Diise, indem Sie den Verriegelungsring im el N e
S u= © Uhrzeigersinn drehen, bis die Ringlaschen in der ,X-Postition®
"q'; qh, S_ stehen und einrasten 3M™ Performance Gravity 3M™ Hochleistungs-
. . ) . HVLP Zerstauberképfe FlieBbecherdiisen-
“olen e > Max.lmaler Ein angsdrpclf HVLP: 1,38 ba.r (20 psi) 3M™ Performance 0.9,1.2,1.3,14,1.6,1.8, 2.0 kopfe fiir ein
Betriebsdruck Fine Finish: 2,0 bar (29 psi) Gy Gy feines Finish
N » Betriebsdruckbereich: max. 0,5 bar — 2,6 bar (7 psi — 37 psi) 1.2,1.3,14

» Die BM™ PPS™ Serie 2.0 erlaubt den Fiillerauftrag aus jedem
Winkel ohne Tropfen.

» Kanten und Radlaufe kénnen daher sicher beschichtet werden. -

» Folgen Sie immer den Empfehlungen des Lackherstellers
beziiglich der Schichtdicke des Fiillers. ' ¢

» Moderne Fliller-Technologien haben eine reduzierte - 1
Verarbeitungsdauer. Bei Verwendung eines frisch gemischten

Flillerauftrag
1. Schicht

Flllers bei jeder Anwendung - vermeidet die Moglichkeit von 3M™ PPS™ Serie 2.0, 3M™ PPS™ Serie 2.0, Mini, 3M™ PPS™ Dispenser
nachfolgenden Schatteneffekten (Schliffbildring zeigt sich, mittelgroR, 400 m 200 ml fiir Deckel und
nachdem das Lésemittel vollstandig verdunstet ist) und - daher Innenbecher

betrachtliche Reduktion der nachfolgenden Schleifarbeiten.

> Eine saubere Pistole garantiert einen feineren Lack.

» Ein feinerer Lack versichert, dass der Filler flach liegt.

400 ml, Mini 200 ml
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5 0 » Dies versichert einen homogeneren Fiiller. Ein homogener Fiiller - W

© - = ermdglicht Zeit- und Arbeitsersparnis beim Schleifen. - ey T TR
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—4% » 3M™ Accuspray™ & 3M™ PPS™ Serie 2.0 in der Fiiller- ’

E Al Anwendung - ein Vorteil fir den nachsten Verfahrensschritt. 3M™ PPS™ Series 2.0 UV-Set 3M™ 3M™ PPS™ Dispenser fiir
.. L. . . . Lackverarbeitungssystem Set grof PPS™-Serie 2.0 Deckel und Innenbecher

¢ » Reinigen Sie immer das Spritzbild mit SM™ Accuspray™. 850 ml, Standard 650 ml, Midi

Hinweis: Schlecht gewartete Fiillerpistole = raues Spritzbild.

> Abzugsbligel nach hinten zuriickziehen.

» Drehen Sie den Verriegelungsring gegen den Uhrzeigersinn und
ziehen Sie den Diisenkopf vom Pistolengehause weg .
-.-—-—-3:5_5?

der

M™ Performa
Spray Gun

» Reinigen Sie die Nadel mit einem Losemittel angefeuchteten
Tuch.

» Montieren Sie einfach einfach eine neue Diise und Sie sind fertig.

"SM™ Performance Spray Gun und 3M™ PPS™ Serie 2.0 re
duzieren die et

inigen

Re

Reinigungsarbeit betrachtlich und senken messbar lhren 3M™ Professionelle Karosseriereinigungstiicher
Lésemittelverbrauch "

o

» Folgen Sie immer den Empfehlungen des Lackherstellers
beziiglich des Folgenden:

» Objekttemperatur,
» Trocknungsdauer,

» Abstand des Strahlers zum Objekt.

» Die Qualitat des Trockenvorgangs beeinflusst die
Schleifeigenschaften des Fillers. Forcierte Trocknung
beschleunigt den Reparaturvorgang und stellt gleichzeitig das
gleichmaBige Trocknen des Flllers sicher. Ein Fiiller, der
gleichmaRig und vollstandig gehartet ist, kann viel leichter
geschliffen werden.
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Forcierte

3M Deutschland GmbH 3M Osterreich GmbH 3M (Schweiz) GmbH

Autoreparatur-Systeme Autoreparatur-Systeme Autoreparatur-Systeme

Carl-Schurz-StraRe 1 Kranichberggasse 4 Eggstrasse 93 Weitere Informationen, einschlieflich wichtiger

41453 Neuss 1120 Wien CH-8803 Rischlikon Sicherheits- und Garantieinformationen, zu 3M

Tel: +49 213114 2020 Tel: +43 186 686 474 Tel: +41 44 724 91 21 Automotive Aftermarket Produkten finden Sie Bitte recyceln. Gedruckt in Deutschland.
E-Mail: Autoreparatur@3M.com E-Mail: autoreparatur-at@mmm.com E-Mail: 3M-auto-ch@mmm.com unter: www.3m.de/aad-info // 3M, Cubitron, Hookit, Perfect-It und
Web: www.3M.de/autoreparatur Web: www.3M-autoreparatur.at Web: www.3M-autoinfo.ch www.3maustria.at/aad-info // PPS sind Marken der 3M Company.

www.3m.de/lackierpistole www.3m.de/lackierpistole www.3m.co.uk/spraygun www.3mschweiz.ch/aad-info ©3M 2022. Alle Rechte vorbehalten.



