
VERKAUFSRATGEBER 
FÜR SCOTCH-BRITE™ 
VLIESPRODUKTE



SO NUTZEN SIE DIESEN INTERAKTIVEN RATGEBER

Dieser Ratgeber soll Ihnen helfen, 
auf möglichst kurzem Weg zur 
richtigen Produktempfehlung für 
den Kunden zu kommen. Mit den 
Navigationsschaltflächen oben auf 
den Seiten können Sie zu Abschnitten 
springen, die in dem jeweiligen 
Zusammenhang besonders relevant 
sind.

Die Schaltflächen verweisen nur auf 
Seiten innerhalb dieses Dokuments, 
sodass Sie keine Internetverbindung 
benötigen.

Wenn Sie auf rote 
Abschnittsschaltflächen am 
oberen Seitenrand klicken, werden 
Untermenüs angezeigt. So können 
Sie nach Anwendung, Prozess usw. 
vorgehen.

In einem Untermenü zeigt Ihnen eine 
graue Schaltfläche an, auf welcher 
Seite Sie sind, blaue oder grüne 
Schaltflächen zeigen Ihnen Seiten, zu 
denen Sie springen können.

Um detaillierte Informationen zu 
einem empfohlenen Produkt zu 
sehen, klicken Sie einfach auf das 
Produktbild. Sie gelangen auf eine 
Seite mit Funktionen und Vorteilen 
des Produkts und einem Link 
zu Bestellinformationen für das 
Produkt.

Das Start-Symbol am unteren Rand 
führt Sie von überall im Dokument auf 
diese Startseite zurück.

Mit den Pfeilen nach links und rechts 
blättern Sie seitenweise durch das 
Dokument.



SCOTCH-BRITE™ 
FASERVLIESTECHNOLOGIE

	» Robustes Vlies aus Nylon, dessen 
Struktur durchgehend mit Kunstharz  
und Schleifmineral imprägniert ist 

	» Federartige Wirkung, die für eine 
homogene, gratfreie Oberfläche sorgt

	» Einheitliche, konstante Ergebnisse  
ohne Unterschliff 

	» Geeignet zum Entgraten, Finishen, 
Reinigen und zum Entfernen kleiner 
Schweißnähte

	» Einfache Anwendung, weniger 
Nachbearbeitung und Ausschuss

	' KOMPROMISSLOSE QUALITÄT

	' LANGE STANDZEIT, STARKES 
FINISH

	' REPRODUZIERBARE ERGEBNISSE

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



WAS IST EIN GRAT?
Grate entstehen durch 
Materialverdrängungen auf Oberflächen 
oder an Kanten, wie beispielsweise bei 
metallbearbeitenden Verfahren wie 
Trennen, Schleifen, Schweißen, Fräsen usw.

WAS IST ENTGRATEN?
Beim Entgraten werden scharfe 
Kanten oder Grate an einem Objekt, 
meist aus Metall, geglättet. Entgraten 
und Finishen sind, unabhängig von 
der Größe eines Werkstücks, sehr 
wichtige Prozesse, bei denen Fehler 
und unregelmäßige Strukturen der 
Oberfläche beseitigt werden, bevor 
ein Teil weiterverarbeitet wird.

WAS IST DER UNTERSCHIED 
ZWISCHEN ENTGRATEN UND 
FINISHEN?
Beim Finishen wird die Oberfläche eines 
Werkstücks verändert. Zunder, Korrosion 
oder Bearbeitungsspuren werden beseitigt, 
um die sichtbare Qualität des Werkstücks 
zu verbessern oder das Werkstück für 
einen nächsten Prozessschritt, wie zum 
Beispiel das Lackieren, vorzubereiten.

WICHTIGE VARIABLEN AUF DEM 
WEG ZUM PERFEKTEN FINISH:
Die Wahl des richtigen Schleifmittels 
ist entscheidend für das Erzielen der 
gewünschten Oberflächengüte. Wichtig 
sind Attribute wie:
	» Art des Schleifmittels (auf Unterlage, 

Vlies, mikrorepliziert usw.)
	» Körnung (mittel, sehr fein, 120+, 

P120 usw.)
	» Schleifkorn (Keramik, 

Aluminiumoxid usw.)

Was BEDEUTET Entgraten?

Raue Ränder an einem Rohr Rohr nach dem Entgraten

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



WAS IST OBERFLÄCHENVORBEREITUNG?
Bei der Oberflächenvorbereitung wird eine 
Oberfläche vorbehandelt, um das Haften von 
Beschichtungen zu verbessern. Im Gegensatz 
zu anderen Schleifmitteln erzeugen Scotch-Brite™ 
Vliesprodukte Mikrokratzer auf der Oberfläche, 
die die Haftfläche vergrößern. Die Mikrokratzer 
schaffen eine bis zu 40 % größere Oberfläche 
und entsprechend bessere Haftung.

WAS MUSS NORMALERWEISE 
VON DEN METALLOBERFLÄCHEN 
ENTFERNT WERDEN?
Bei der Reinigung werden unerwünschte 
Schichten oder Material von der 
Oberfläche des Metalls entfernt, wie zum 
Beispiel:

	» Anlauffarben

	» Rost und Zunder

	» Farbe und Lacke

WAS IST DER UNTERSCHIED 
ZWISCHEN REINIGEN 
UND VORBEREITEN EINER 
OBERFLÄCHE?
Bei der Reinigung wird unerwünschtes 
Material entfernt, während bei der 
Vorbereitung eine Oberfläche geschaffen 
wird, die verbesserte Haftbedingungen für 
eine nachfolgende Beschichtung liefert.

Was bedeutet Reinigung und Oberflächenvorbereitung?

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



WAS GESCHIEHT BEIM ÜBERBLENDEN 
UND FINISHEN VON METALL?
Überblenden heißt, dass verschieden strukturierte 
Oberflächen ein einheitliches Bild erhalten. Finishen 
bedeutet, dass eine glattere Oberfläche geschaffen 
wird. Scotch-Brite™ Vliesprodukte hinterlassen eine 
glatte, gratfreie Oberfläche.

WAS IST DER UNTERSCHIED ZWISCHEN 
ÜBERBLENDEN UND FINISHEN?
Beim Finishen wird die Oberflächengüte verbessert. 
Diese kann sich dann von der Optik angrenzender 
Flächen unterscheiden, sodass eventuell ein weiterer 
Schritt notwendig ist, in dem die Oberflächen 
überblendet, also einander angeglichen werden.

Beispielsweise unterscheidet sich nach dem Finishen 
eines Edelstahlwerkstücks mit einem Handwerkzeug 
die Oberfläche von dem ursprünglichen linearen 
Schliffbild. Die Oberflächen werden daraufhin mit 
einem Handpad „überblendet“, sodass die Strukturen 
ineinander übergehen.

WICHTIGE VARIABLEN AUF DEM 
WEG ZUM PERFEKTEN FINISH:
Die Wahl des richtigen Schleifmittels 
ist entscheidend für das Erzielen der 
gewünschten Oberflächengüte. Wichtig 
sind Attribute wie:

	» Art des Schleifmittels (auf Unterlage, 
Vlies, mikrorepliziert usw.)

	» Körnung (mittel, sehr fein, P120, 
120+ usw.)

	» Schleifkorn (Keramik, 
Aluminiumoxid usw.)

Was bedeutet Finishen und Überblenden?

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



WAS IST ABTRAGSSCHLEIFEN?
Beim Abtragsschleifen wird überschüssiges Metall – 
beispielsweise nach dem Gießen, Schmieden oder 
Schweißen – abgetragen, um dem Bauteil die 
gewünschte Form zu geben.

Produkte der Marke Scotch-Brite™ wie Deburr and 
Finish Pro verpresste Kompaktscheiben oder Light 
Grinding and Blending Vliesscheiben eignen sich für 
leichtes Abtragsschleifen, je nach Elektrowerkzeug.

WAS IST DER UNTERSCHIED ZWISCHEN 
LEICHTEM ABTRAGSSCHLEIFEN UND 
SCHRUPPEN?
Beim leichten Abtragsschleifen wird nur eine geringe 
Menge Material abgetragen, wie etwa nach dem 
WIG-Schweißen, wo überschüssiges Metall mit 
einem feinkörnigen Schleifmittel auf Unterlage oder 
auch einem Vliesprodukt abgetragen werden kann. 

Beim Schruppen ist das Spanvolumen größer, 
etwa im Fall des Abschleifens von Angüssen oder 
zur Entfernung von MIG-Schweißnähten, wo zur 
Materialabnahme ein grobkörniges Schleifmittel auf 
Unterlage benötigt wird.

Was bedeutet leichtes Abtragsschleifen?

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



ENTGRATEN VON HARTEN METALLEN
Winkelschleifer

Scotch-Brite™ Deburr 
and Finish Pro verpresste 
Kompaktscheibe – 
DP‑UD 6C MED für 
den Winkelschleifer

Schnellwechselsystem

Scotch‑Brite™ Roloc™ 
Deburr and Finish 
Pro verpresste 
Kompaktscheibe –  
DP-UR 6C MED

Geradeschleifer

Scotch-Brite™ Deburr 
and Finish Pro verpresste 
Kompaktscheibe – 
DP‑UW 6C MED

Handschliff

Scotch‑Brite™ Heavy 
Duty Handpads 7440

Feilenbandmaschine

Scotch‑Brite™ Durable 
Flex Feilenband  
DF‑BL A CRS

	» Entgratmesser
	» Drahtbürste
	» Drahtscheibe
	» Schleifpapier

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

W
ER

K
Z

EU
G

EM
PF

EH
LU

N
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



ENTGRATEN VON LEICHTMETALLEN
Winkelschleifer

Scotch-Brite™ Deburr 
and Finish Pro verpresste 
Kompaktscheibe – 
DP‑UD 2S FIN für 
den Winkelschleifer

Schnellwechselsystem

Scotch-Brite™ Roloc™ 
Deburr and Finish 
Pro verpresste 
Kompaktscheibe –  
DP-UR 2S FIN

Geradeschleifer

Scotch-Brite™ Deburr 
and Finish Pro verpresste 
Kompaktscheibe – 
DP‑UW 2S FIN

Handschliff

Scotch‑Brite™ 
Handpad 7447 Pro

Feilenbandmaschine

Scotch-Brite™ Surface 
Conditioning Feilenband 
SC-BS A VFN

	» Entgratmesser
	» Drahtbürste
	» Drahtscheibe
	» Schleifpapier

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

EM
PF

EH
LU

N
G

W
ER

K
Z

EU
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



REINIGUNG UND OBERFLÄCHENVORBEREITUNG – 
ANLAUFFARBEN ENTFERNEN

Winkelschleifer Schnellwechselsystem Geradeschleifer Handschliff Feilenbandmaschine

Scotch-Brite™ Bristle 
Disc BD‑ZB P80

Scotch-Brite™ Roloc™ 
Bristle Disc RD-ZB P80

Scotch-Brite™ Bristle 
Disc BB-ZS mit Schaft

Scotch‑Brite™ 
Handpad 7447 Pro

Scotch‑Brite™ Durable 
Flex Feilenband  
DF‑BL A MED

	» Fächerschleifscheibe
	» Drahtbürste
	» Beizpaste

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

EM
PF

EH
LU

N
G

W
ER

K
Z

EU
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



REINIGUNG UND OBERFLÄCHENVORBEREITUNG – 
ROST UND ZUNDER ENTFERNEN

Winkelschleifer Schnellwechselsystem Geradeschleifer Handschliff Feilenbandmaschine

Scotch-Brite™ 
Grobreinigungsscheibe 
XT-RD Pro

Scotch-Brite™ Roloc™ 
Grobreinigungsscheibe 
XT‑DR Pro

Scotch-Brite™ 
Grobreinigungsscheibe 
XT-ZS Pro mit Schaft

Scotch‑Brite™ Heavy 
Duty Handpads 7440

Scotch‑Brite™ Durable 
Flex Feilenband  
DF‑BL A CRS

	» Fächerschleifscheibe
	» Drahtbürste
	» Feinkörnige 
Fiberscheibe

	» Stahlwolle

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

EM
PF

EH
LU

N
G

W
ER

K
Z

EU
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



REINIGUNG UND OBERFLÄCHENVORBEREITUNG – 
ENTLACKEN (LACKENTFERNUNG)

Winkelschleifer Schnellwechselsystem Geradeschleifer Handschliff Feilenbandmaschine

Scotch-Brite™ Bristle 
Disc BD‑ZB P50

Scotch-Brite™ Roloc™ 
Bristle Disc RD-ZB P50

Scotch-Brite™ Bristle 
Disc BB-ZS P50 mit 
Schaft

Scotch‑Brite™ 
Handpad 7447 Pro

Scotch‑Brite™ Durable 
Flex Feilenband  
DF‑BL A MED

	» Fächerschleifscheibe
	» Drahtbürste
	» Feinkörnige 
Fiberscheibe

	» Stahlwolle
	» Schleifpapier

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

EM
PF

EH
LU

N
G

W
ER

K
Z

EU
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



REINIGUNG UND OBERFLÄCHENVORBEREITUNG – 
VOR DEM LACKIEREN ODER KLEBEN

Winkelschleifer Schnellwechselsystem Geradeschleifer Handschliff Feilenbandmaschine

Scotch‑Brite™ 
Surface Conditioning 
Vliesscheiben  
SC‑DH A MED

Scotch-Brite™ Roloc™ 
Surface Conditioning 
Vliesscheibe  
SC‑DR A MED

Scotch-Brite™  
Lamellenbürste 
PF-ZS / ZR A MED 
mit Schaft

Scotch‑Brite™ 
Handpad 7447 Pro

Scotch‑Brite™ Durable 
Flex Feilenband  
DF‑BL A MED

	» Fächerschleifscheibe
	» Drahtbürste
	» Feinkörnige 
Fiberscheibe

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

EM
PF

EH
LU

N
G

W
ER

K
Z

EU
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



REINIGUNG UND OBERFLÄCHENVORBEREITUNG – 
ENTFERNEN VON DICHTUNGSMASSEN/KLEBSTOFFEN

Winkelschleifer Schnellwechselsystem Geradeschleifer Handschliff Feilenbandmaschine

Scotch-Brite™ Bristle 
Disc BD‑ZB P50

Scotch-Brite™ Roloc™ 
Bristle Disc RD-ZB P50

Scotch-Brite™ Bristle 
Disc BB-ZS P50 mit 
Schaft

Scotch‑Brite™ 
Handpad 7447 Pro

Scotch‑Brite™ Durable 
Flex Feilenband  
DF‑BL A MED

	» Fächerschleifscheibe
	» Drahtbürste
	» Feinkörnige 
Fiberscheibe

	» Stahlwolle
	» Schleifpapier

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

EM
PF

EH
LU

N
G

W
ER

K
Z

EU
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



Winkelschleifer Exzenterschleifer Geradeschleifer Schnellwechselsystem Handschliff

Scotch-Brite™ 
Surface Conditioning 
Vliesscheibe  
SC‑DH A MED

Scotch-Brite™ Hookit™ 
Clean and Finish 
Vliesscheibe  
PR-HA A VFN

Scotch-Brite™  
Lamellenbürste 
PF-ZS / ZR A MED 
mit Schaft

Scotch-Brite™ Roloc™ 
Surface Conditioning 
Vliesscheibe  
SC‑DR A MED

Scotch‑Brite™ 
Handpad 7447 Pro

FINISHEN UND ÜBERBLENDEN – 
VOR DEM LACKIEREN ODER KLEBEN

	» Feinkörnige ROS-
Scheibe

	» Feinkörnige 
Fächer-/ 
Fiberscheibe

	» Schleifpapier

	» Lamellenschleifscheibe

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

EM
PF

EH
LU

N
G

W
ER

K
Z

EU
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



Winkelschleifer Geradeschleifer Handschliff

Scotch-Brite™ 
Surface Conditioning 
Vliesscheibe  
SC‑DH A MED

Scotch-Brite™  
Lamellenbürste 
PF-ZS / ZR A MED 
mit Schaft

Scotch‑Brite™ 
Handpad 7447 Pro

FINISHEN UND ÜBERBLENDEN – 
EDELSTAHL

	» Feinkörnige  
ROS-Scheibe

	» Feinkörnige  
Fächer-/ 
Fiberscheibe

	» Schleifpapier

	» Lamellenschleifscheibe

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

EM
PF

EH
LU

N
G

W
ER

K
Z

EU
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



Exzenterschleifer

Mattes Finish Seidenmattfinish

Scotch-Brite™ Hookit™ 
Clean and Finish 
Vliesscheibe  
PR-HA A VFN

Scotch-Brite™ Hookit™ 
Clean and Finish 
Schleifscheibe  
CF‑HA S UFN

FINISHEN UND ÜBERBLENDEN – 
OBERFLÄCHENFINISH

	» Andere Vliesprodukte:
	» Handpads
	» Rollen

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

EM
PF

EH
LU

N
G

W
ER

K
Z

EU
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



Winkelschleifer Exzenterschleifer Geradeschleifer Schnellwechselsystem Handschliff

Scotch-Brite™ 
Surface Conditioning 
Vliesscheibe  
SC‑DH A MED

Scotch-Brite™ Hookit™ 
Clean and Finish 
Vliesscheibe  
PR-HA A VFN

Scotch-Brite™ 
Lamellenbürste 
PF-ZS / ZR A MED 
mit Schaft

Scotch-Brite™ Roloc™ 
Surface Conditioning 
Vliesscheibe  
SC‑DR A MED

Scotch‑Brite™ 
Handpad 7447 Pro

FINISHEN UND ÜBERBLENDEN – 
ÜBERBLENDEN

	» Feinkörnige  
ROS-Scheibe

	» Feinkörnige 
Fächer-/ 
Fiberscheibe

	» Schleifpapier

	» Lamellenschleifscheibe

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

EM
PF

EH
LU

N
G

W
ER

K
Z

EU
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Scotch-Brite™ Vliesprodukte



Karbonstahl Edelstahl

Feilenbandmaschine

Karbonstahl Edelstahl

Scotch-Brite™ Light 
Grinding and Blending 
Vliesscheibe  
GB-DH SD A CRS

Scotch-Brite™ Deburr 
and Finish Pro verpresste 
Kompaktscheibe  
DP‑UD 6C MED+ für 
den Winkelschleifer

Scotch‑Brite™ Durable 
Flex Feilenband  
DF‑BL A CRS

Scotch-Brite™ Roloc™ 
Light Grinding and 
Blending Vliesscheibe 
GB‑DR A CRS

Scotch-Brite™ Roloc™ 
Deburr and Finish 
Pro verpresste 
Kompaktscheibe  
DP-UR 6C MED+

LEICHTES ABTRAGSSCHLEIFEN –  
WIG-AUSSENNAHT – METALLE

Winkelschleifer Schnellwechselsystem
	» Fiberscheibe
	» Fächerschleifscheibe
	» Schleifmittel auf 
Unterlage

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

EM
PF

EH
LU

N
G

W
ER

K
Z

EU
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Vliesmaterialien



Winkelschleifer Feilenbandmaschine Schnellwechselsystem

Scotch-Brite™ Light 
Grinding and Blending 
Vliesscheibe  
GB-DH A CRS

Scotch‑Brite™ Durable 
Flex Feilenband  
DF‑BL A MED

Scotch-Brite™ Roloc™ 
Light Grinding and 
Blending Vliesscheibe 
GB-DR A CRS

LEICHTES ABTRAGSSCHLEIFEN –  
WIG-AUSSENNAHT – LEICHTMETALLE

	» Fiberscheiben
	» Fächerschleifscheiben
	» Schleifmittel auf 
Unterlage

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

EM
PF

EH
LU

N
G

W
ER

K
Z

EU
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Vliesmaterialien



Schnellwechselsystem Feilenbandmaschine

Scotch-Brite™ Roloc™ 
Deburr and Finish 
Pro verpresste 
Kompaktscheibe 
DP-UR 8C CRS+

Scotch‑Brite™ Durable 
Flex Feilenband  
DF‑BL A CRS

LEICHTES ABTRAGSSCHLEIFEN –  
WIG-INNENNAHT – HARTMETALLE

	» Schleifscheiben
	» Schleifbänder

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

EM
PF

EH
LU

N
G

W
ER

K
Z

EU
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Vliesmaterialien



Schnellwechselsystem Feilenbandmaschine

Scotch-Brite™ Roloc™ 
Deburr and Finish 
Pro verpresste 
Kompaktscheibe 
DP-UR 8C CRS+

Scotch‑Brite™ Durable 
Flex Feilenband  
DF‑BL A MED

LEICHTES ABTRAGSSCHLEIFEN –  
WIG-INNENNAHT – LEICHTMETALLE

	» Schleifscheiben
	» Schleifbänder

EXPERTEN- 
TIPP:
SCHAUEN SIE AN DER 
WERKBANK NACH:

EM
PF

EH
LU

N
G

W
ER

K
Z

EU
G

Klicken Sie auf ein Produkt, um mehr zu erfahren

Anwendungen für Vliesmaterialien



SCOTCH‑BRITE™ DEBURR AND FINISH PRO VERPRESSTE 
KOMPAKTSCHEIBE DP‑UD FÜR DEN WINKELSCHLEIFER

Unsere Scotch-Brite™ Deburr and Finish Pro verpresste 
Kompaktscheibe ist eine neue Scheibe, die vom Profi für viele 
Anwendungen in der Metallbearbeitung eingesetzt werden kann. 
Schleifmittel sind oft für einen bestimmten Zweck konzipiert: 
Entgraten, Finishen oder Überblenden. Diese Mehrzweckscheibe 
ist insofern einzigartig, dass sie in allen drei Bereichen sehr gute 
Ergebnisse erzielt.

	» Kompakter Aufbau für lange 
Haltbarkeit, Festigkeit und 
Standzeit des Schleifmittels

	» Schnell und scharf 
schneidendes 3M™ 
präzisionsgeformtes Korn 
für schnelleren Abtrag beim 
Entgraten

	» Offene Streuung 
ermöglicht die Aufnahme 
von Schleifabrieb und 
reduziert damit Zusetzung

	» Perfekt für mittleren bis 
schnellen Materialabtrag

	» Mehrzweckscheibe als 
wirtschaftliche Alternative 
zu Schleifhülsen, 
Fächerschleifscheiben 
und Schleifscheiben

	» Kein „Zerkratzen“ der 
Oberfläche – reduziert 
Nacharbeit, erfordert weniger 
Übung

	» Besseres Finish – macht 
zusätzliche Schritte überflüssig 
und spart Produktionszeit 

	» Anpassungsfähiger – einfacher 
in der Handhabung, weniger 
Vibrationen

	» Besseres Ergebnis beim 
Entgraten – erzeugt effektiv 
abgerundete Kanten

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER FÄCHERSCHLEIFSCHEIBEN?



SCOTCH-BRITE™ DEBURR AND FINISH PRO 
VERPRESSTE KOMPAKTSCHEIBE DP-UW

Die Scotch-Brite™ Deburr and Finish Pro verpresste Kompaktscheibe 
ist eine neue Scheibe, die von Profis für viele Anwendungen in der 
Metallbearbeitung eingesetzt werden kann. Schleifmittel sind oft 
für einen bestimmten Zweck konzipiert: Entgraten, Finishen oder 
Überblenden. Diese Mehrzweckscheibe ist insofern einzigartig, dass 
sie in allen drei Bereichen sehr gute Ergebnisse erzielt.

	» Kompakter Aufbau für lange 
Haltbarkeit, Festigkeit und 
Standzeit des Schleifmittels

	» Schnell und scharf 
schneidendes 3M™ 
präzisionsgeformtes Korn 
für schnelleren Abtrag beim 
Entgraten

	» Vlieskonstruktion ermöglicht 
das Entweichen von Staub 
und Abrieb und wirkt 
Zusetzen entgegen

	» Anpassungsfähigkeit – das 
Schleifmittel hält bei der 
Roboterbearbeitung komplex 
geformter Werkstücke 
ständigen Kontakt

	» Perfekt für mittleren bis 
schnellen Abtrag beim 
Entgraten

	» Mehrzweckscheibe als 
wirtschaftliche Alternative 
zu Schleifhülsen, 
Fächerschleifscheiben und 
Schleifscheiben

	» Sicherer in der Anwendung – 
keine Gefahr, dass Drahtstücke 
abfliegen!

	» Besseres Ergebnis beim 
Entgraten – erzeugt effektiv 
abgerundete Kanten

	» Kontrollierteres Arbeiten – es 
wird nur an der Kante gearbeitet, 
nicht außen herum, wie es der 
Fall ist, wenn sich bei einer 
Drahtbürste Drähte abspreizen

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER DRAHTBÜRSTEN?



SCOTCH‑BRITE™ ROLOC™ DEBURR AND FINISH 
PRO VERPRESSTE KOMPAKTSCHEIBE DP-UR

Die Scotch-Brite™ Roloc™ Deburr and Finish Pro verpresste 
Kompaktscheibe ist eine neue Scheibe, die von Profis für viele 
Anwendungen in der Metallbearbeitung eingesetzt werden kann. 
Schleifmittel sind oft für einen bestimmten Zweck konzipiert: 
Entgraten, Finishen oder Überblenden. Diese Mehrzweckscheibe 
ist insofern einzigartig, dass sie in allen drei Bereichen sehr gute 
Ergebnisse erzielt.

	» Kompakter Aufbau für lange 
Haltbarkeit, Festigkeit und 
Standzeit des Schleifmittels

	» Vlieskonstruktion ermöglicht 
das Entweichen von Staub 
und Abrieb und wirkt 
Zusetzen entgegen

	» Perfekt für mittleren bis 
schnellen Abtrag beim 
Entgraten

	» Roloc™ System für schnelles 
Befestigen an einem 
Elektrowerkzeug

	» Mehrzweckscheibe als 
wirtschaftliche Alternative 
zu Schleifhülsen, 
Fächerschleifscheiben und 
Schleifscheiben

	» Kein „Ausreiben“ der 
Oberfläche – reduziert 
Nacharbeit, erfordert weniger 
Übung

	» Besseres Finish – macht 
zusätzliche Schritte überflüssig 
und spart Produktionszeit 

	» Anpassungsfähiger – einfacher 
in der Handhabung, weniger 
Vibrationen

	» Besseres Ergebnis beim 
Entgraten – erzeugt effektiv 
abgerundete Kanten

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER SCHLEIFSCHEIBEN AUF UNTERLAGE?



SCOTCH‑BRITE™  
HEAVY DUTY HANDPAD 7440

Seine Dichte macht das Scotch-Brite™ Heavy Duty Handpad 
7440 zu unserem aggressivsten und haltbarsten Handpad. Die 
superstarken Pads dringen beim Reinigen, Entgraten und Finishen 
mühelos in Schmutz, Oxidation und Klebstoffschichten ein.

	» Robustes, langlebiges Pad 
für Hochleistungsaufgaben 
beim Reinigen, Entgraten 
und Finishen

	» Sehr dichtes Scotch-Brite™ 
Pad, superaggressiv für 
schnellen Materialabtrag

	» Die stabile Konstruktion hält 
extremer Beanspruchung auf 
harten Oberflächen stand

	» Entfernt schnell 
Beschichtungen und 
Korrosion, für anspruchsvolle 
Aufgaben beim Reinigen 
und Finishen geeignet

	» Leistung ähnlich wie 
Stahlwolle Sorte 4, aber 
kein Zerreißen, Rosten 
oder Splittern

	» Verwendbar mit Hand, 
Handschleifblock oder 
Schwingschleifer

	» Gleichmäßigere Schleifleistung 
und daher immer gleiche 
Arbeitsergebnisse

	» Anpassungsfähiger, sodass 
schwer zugängliche Stellen 
besser zu erreichen sind

	» Bedienerfreundlicher, weil das 
Verletzungsrisiko durch Splitter 
oder Hautabschürfungen 
geringer ist

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER STAHLWOLLE UND SCHLEIFPAPIER?



SCOTCH‑BRITE™  
DURABLE FLEX VLIESBAND DF-BL

Das Scotch-Brite™ Durable Flex Schleifband ist unser flexibelstes 
Scotch-Brite Vliesband und wurde für anspruchsvolle Detailarbeiten 
beim Entgraten, Überblenden und Finishen zahlreicher Metalle 
entwickelt. Ein verstärktes, dehnungsarmes Trägermaterial und 
verschleißfeste Bandkanten stehen für aggressive Schneidleistung.

	» Belastbares Vliesschleifband 
zum Entgraten, Überblenden 
und Reinigen

	» Verschleißfest und 
gut geeignet für 
Bandschleifmaschinen 
mit kleinen Kontaktrollen 
(Feilenbandmaschinen)

	» Dehnungsarmes 
Trägermaterial für aggressive 
Arbeitsleistung

	» Kontrollierte Schneidleistung 
zur Herstellung von kratzer- 
und gratfreien Oberflächen

	» Flexibelstes Band im 
Sortiment der Scotch-Brite™ 
Vliesschleifbänder

	» Produziert konstantere Ergebnisse 
mit geringeren Abweichungen 
zwischen einzelnen Werkstücken

	» Erzeugt keine Kratzer auf der 
Oberfläche – reduziert Ausschuss, 
erfordert weniger Fachkönnen

	» Erzeugt eine bessere 
Oberflächengüte und ein 
besseres Erscheinungsbild der 
Werkstücke

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER SCHLEIFMITTEL AUF UNTERLAGE?



SCOTCH‑BRITE™  
HANDPAD 7447 PRO

Das Scotch-Brite™ Handpad 7447 Pro eignet sich für eine Vielzahl von Materialien 
und Anwendungen. Es kombiniert Flexibilität mit effektivem Abtrag und präziser 
Handhabung für ein gleichmäßiges, feines Oberflächenfinish. Unsere Pads sind 
mit Aluminiumoxid-Schleifmitteln in engen Körnungsstufen ausgerüstet, die eine 
homogene Oberfläche auf Holz, Metall, Kunststoffen, Keramik, Porzellan, Glas, 
Gummi und Verbundwerkstoffen erzeugen.

Dieses Scotch-Brite Pad ist ein einzigartiges Vliesprodukt 
für die Oberflächenbearbeitung. Mit einer bahnbrechenden 
Faserbeschichtungstechnologie werden die Schleifkörner in ein Nylonfaservlies 
eingearbeitet. Scotch-Brite Pro Schleifmittel erzielen dadurch einen schnelleren 
Abtrag und ein gleichmäßigeres Schliffbild als Vliesschleifmittel anderer 
Hersteller. Der Zeit- und Arbeitsaufwand beim Finishen wird verringert.

	» Überlegene Alternative zu 
Stahlwolle, Drahtbürsten, 
Schleifpapier und anderen 
Vliesprodukten für Aufgaben beim 
Reinigen und Finishen

	» Sehr feinkörniges Aluminiumoxid-
Schleifmittel zum Reinigen, Finishen, 
Verblenden. Geeignet zum Erzeugen 
von Strichbildern und zum Entfernen 
von Oberflächenfasern

	» Reißfestes und langlebiges 
Handpad, das sich nicht zusetzt 
oder zersetzt, nicht zerreißt und 
nicht rostet

	» Kann zur effektiven Reinigung 
oder Aufbereitung von flachen, 
unebenen oder konturierten 
Oberflächen gefaltet, gestapelt 
oder gerollt werden

	» Gleichmäßigere Schleifleistung 
und daher immer gleiche 
Arbeitsergebnisse

	» Anpassungsfähiger, sodass 
schwer zugängliche Stellen 
besser zu erreichen sind

	» Bedienerfreundlicher, weil das 
Verletzungsrisiko durch Splitter 
oder Hautabschürfungen 
geringer ist

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER STAHLWOLLE UND SCHLEIFPAPIER?



SCOTCH‑BRITE™  
SURFACE CONDITIONING VLIESBAND SC-BS

Das Scotch-Brite™ SC Vliesband ist ein langlebiges Schleifband, 
das für Detailarbeiten beim Überblenden von Flächen und Kanten, 
Reinigen, Konturieren, Entgraten von Flächen und Kanten, Fein- 
und Flachschleifen, Veredeln von Edelstahloberflächen und 
Herstellen von längsgerichteten Strichbildern auf einer Vielzahl von 
Metallen entwickelt wurde.

	» Robustes, aggressives 
Vliesband in vielen 
Körnungen für das Entgraten 
und Finishen

	» Zur Verwendung auf 
Schleifböcken und 
Handmaschinen

	» Verstärktes Trägermaterial 
und offenes Vliesmaterial für 
Flexibilität bei Detailarbeiten 
an Konturen und Kanten

	» Das Band setzt sich weniger 
zu und entwickelt weniger 
Hitze – das erlaubt eine 
längere Bearbeitungszeit 
am Stück und führt zu 
gleichmäßigeren Ergebnissen

	» Aggressives Schleifen ohne 
Schädigung der Oberfläche, 
entfernt Oberflächenfehler, 
Schleif-, Fräs- und andere 
Bearbeitungsspuren

	» Produziert konstantere Ergebnisse 
mit geringeren Abweichungen 
zwischen einzelnen Werkstücken

	» Erzeugt keine Kratzer auf der 
Oberfläche – reduziert Ausschuss, 
erfordert weniger Übung

	» Erzeugt eine bessere 
Oberflächengüte und 
ein ansprechenderes 
Erscheinungsbild der 
Werkstücke

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER SCHLEIFMITTEL AUF UNTERLAGE?



SCOTCH‑BRITE™  
BRISTLE DISC BD-ZB

Die Scotch-Brite™ Bristle Disc mit Keramikschleifkorn und flexiblen 
Borsten halten besseren Kontakt zur Oberfläche als Drahtbürsten. 
Sie behält ihre abrasiven Eigenschaften während der gesamten 
Lebensdauer der Scheibe. Unsere Bristle Discs entfernen Farbe, 
Klebstoffreste, Anlauffarben, Rost, Oxidationsbeläge und 
Oberflächenschmutz von großen Flächen.

	» 3M™ Keramikschleifkorn für 
aggressiven Materialabtrag 
und konstantes Oberflächen-
finish über die gesamte 
Lebensdauer der Scheibe

	» Flexible Borsten erfordern 
weniger Anpressdruck als 
Drahtbürsten und folgen 
Konturen und komplexen 
Profilen

	» Idealer Borstenabstand 
für den Abtrag von 
Beschichtungen und anderen 
Belägen, die dazu neigen, 
das Schleifmittel zuzusetzen

	» Ohne Stahldrähte für mehr 
Sicherheit

	» Sicherer in der Anwendung – 
keine fliegenden Drahtstücke!

	» Anpassungsfähiger – einfacher 
in der Handhabung, weniger 
Vibrationen, besser für schwer 
zugängliche Bereiche

	» Aggressiver für ein 
schnelleres und effektiveres 
Reinigungsergebnis

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER STAHLTOPFBÜRSTEN?



SCOTCH‑BRITE™  
ROLOC™ BRISTLE DISC RD-ZB

Scotch-Brite™ Bristle Discs mit Roloc™ Schnellwechselsystem 
werden zum Reinigen, Entlacken, Entgraten, Überblenden, Finishen, 
Anrauen und Entfernen von Rost und Beschichtungen eingesetzt. 
Sie wirken effizient, ohne das Grundmaterial zu beschädigen. 
Die Borsten dieser Scheiben bleiben sicher an Ort und Stelle und 
funktionieren bestens auf Stahl, Aluminium und vielen anderen 
Metallen, sodass beispielsweise bei der Fahrzeuginstandsetzung 
oder Motorüberholung leichter Andruck genügt.

	» Die 3M Keramikschleifkorn-
Technologie erzielt eine hohe 
Oberflächenqualität

	» Idealer Borstenabstand 
für den Abtrag von 
Beschichtungen und anderen 
Belägen, die dazu neigen, 
das Schleifmittel zuzusetzen

	» Praktisches Roloc™ 
Schnellwechselsystem 
für schnelle und einfache 
Scheibenwechsel

	» Anpassungsfähiger – einfacher 
in der Handhabung, weniger 
Vibrationen, besser für schwer 
zugängliche Bereiche

	» Gut zu führen und zu 
kontrollieren – reduziert 
Ausschuss, erfordert weniger 
Fachkönnen

	» Passt sich der Oberfläche 
an – greift das Metall nicht an, 
verändert nicht die Form des 
Werkstücks

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER KLEINEN SCHLEIFSCHEIBEN AUF 
UNTERLAGE?



SCOTCH‑BRITE™  
BRISTLE DISC BB-ZS MIT SCHAFT

Die Scotch-Brite™ Radial Bristle Disc mit 3M™ Keramikschleifkorn 
und flexiblen Borsten hält besseren Kontakt zur Oberfläche als 
Drahtbürsten und behält ihre abrasiven Eigenschaften während 
der gesamten Lebensdauer der Scheibe. Unsere schnelllaufende 
Scheibe entfernt Farben, Klebstoffreste, Anlauffarben, Rost, 
Oxidationsbeläge und Oberflächenschmutz.

	» Extrudierte, mit Schleifkorn 
gefüllte Borsten sind beim 
Entlacken, Entgraten, 
Überblenden, Finishen, 
Polieren, Reinigen und 
Entfernen von Beschichtungen 
effektiver und erfordern 
weniger Anpressdruck als 
Drahtbürsten

	» 3M™ Keramikschleifkorn 
für aggressiven 
Materialabtrag und perfektes 
Oberflächenfinish über die 
gesamte Lebensdauer der 
Bürste

	» Flexible Bürsten erfordern 
weniger Anpressdruck als 
Drahtbürsten und folgen 
Konturen und komplexen 
Profilen

	» Idealer Borstenabstand 
für den Abtrag von 
Beschichtungen und anderen 
Belägen, die dazu neigen, 
das Schleifmittel zuzusetzen

	» Ohne Stahldrähte für mehr 
Sicherheit

	» Sicherer in der Anwendung – keine 
umherfliegenden Drahtstücke!

	» Anpassungsfähiger – einfacher 
in der Handhabung, weniger 
Vibrationen, besser für schwer 
zugängliche Bereiche

	» Aggressiver für ein schnelleres und 
effektiveres Reinigungsergebnis

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER DRAHTBÜRSTEN?



SCOTCH‑BRITE™ 
GROBREINIGUNGSSCHEIBE XT-RD PRO

Die Scotch-Brite™ Grobreinigungsscheibe XT Pro zeichnet sich 
durch ein Siliziumcarbid-Schleifmittel aus, das in ein offenes 
Nylonvlies eingebunden ist. Unsere Scheiben entfernen effektiv 
Rost, Lack, Walzzunder, Beschichtungen und Klebstoffe von 
Oberflächen, ohne die Maßgenauigkeit wesentlich zu verändern.

	» Das hochfeste Fasermaterial 
bricht nicht aus und 
eignet sich gut für die 
Kantenbearbeitung

	» Die hohe 
Anpassungsfähigkeit 
sorgt durch die größere 
Kontaktfläche für einen 
schnelleren Abtrag

	» Das Siliziumcarbid-
Schleifmineral schneidet 
aggressiv und erarbeitet 
eine hohe Oberflächengüte

	» Kein Zusetzen der 
Vliesstruktur, dadurch 
konstante Abtragsleistung

	» Hohe maximale Drehzahl 
sowie geringe Vibration und 
Funkenbildung

	» Sicherer in der Anwendung – 
keine fliegenden Drahtstücke!

	» Aggressiver für ein 
schnelleres und effektiveres 
Reinigungsergebnis

	» Legt im Gebrauch immer 
wieder frisches Schleifmittel 
frei, sodass die Abtragsleistung 
erhalten bleibt, statt mit der Zeit 
nachzulassen

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER DRAHTTOPFBÜRSTEN?



SCOTCH‑BRITE™ 
GROBREINIGUNGSSCHEIBE XT-ZS PRO

Die Scotch-Brite™ Grobreinigungsscheibe XT Pro zeichnet sich 
durch ein Siliziumcarbid-Schleifmittel aus, das in ein offenes 
Nylonvlies eingebunden ist. Sie entfernt effektiv Rost, Lack, 
Walzzunder, Beschichtungen und Klebstoffe von Oberflächen, ohne 
das Werkstück wesentlich zu verändern. Die festen Fasern passen 
sich der Werkstückform sehr gut an, brechen nicht aus, setzen sich 
nicht zu und eignen sich gut für die Kantenbearbeitung.
	» Entfernt schnell Rost, 

Lack, Walzzunder oder 
Beschichtungen von Metall

	» Das hochfeste Fasermaterial 
bricht nicht aus und 
eignet sich gut für die 
Kantenbearbeitung

	» Die hohe Anpassungsfähigkeit 
sorgt durch die größere 
Kontaktfläche für einen 
schnelleren Abtrag

	» Das Siliziumcarbid-
Schleifmineral schneidet 
aggressiv und erarbeitet 
eine hohe Oberflächengüte

	» Kein Zusetzen der 
Vliesstruktur, dadurch 
konstante Abtragsleistung

	» Hohe maximale Drehzahl 
sowie geringe Vibration und 
Funkenbildung

	» Sicherer in der Anwendung – 
keine fliegenden Drahtstücke!

	» Aggressiver für ein 
schnelleres und effektiveres 
Reinigungsergebnis

	» Legt im Gebrauch immer 
wieder frisches Schleifmittel 
frei, sodass die Abtragsleistung 
erhalten bleibt, statt mit der Zeit 
nachzulassen

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER DRAHTHALTIGEN PRODUKTEN?



SCOTCH-BRITE™ SURFACE CONDITIONING 
VLIESSCHEIBE SC-DH

Scotch-Brite™ Vliesscheiben gibt es in vielen Körnungen 
und Größen. Sie eignen sich ideal als erster Schritt beim 
Reinigen, Überblenden, Entgraten und Finishen. Die haltbare 
Faservlieskonstruktion passt sich gut an unregelmäßige 
oder konturierte Oberflächen an. Das Werkstück wird nicht 
unterschliffen oder beschädigt.

	» Verschiedene 
Schleifkörnungen und 
Scheibengrößen bieten 
ideale Voraussetzungen für 
Anwendungen wie Reinigen, 
Finishen, Überblenden und 
leichtes Entgraten

	» Die offene Vliesstruktur 
schützt gegen Überhitzen 
und Zusetzen, sodass eine 
lange Standzeit erreicht wird

	» Anpassungsfähige 
Scheibe zur Vorbereitung 
von Oberflächen ohne 
Ausfugen, Unterschleifen 
oder Beschädigung des 
Werkstücks

	» Geeignet für Metall, 
Verbundstoffe, Kunststoff 
und andere Materialien

	» Klettbefestigungssystem für 
schnelle Scheibenwechsel 
in Prozessen mit mehreren 
Schritten

	» Produziert konstantere Ergebnisse 
mit geringeren Abweichungen 
zwischen einzelnen Werkstücken

	» Kein „Zerkratzen“ der 
Oberfläche – reduziert 
Ausschuss, erfordert weniger 
Fachkönnen

	» Erzeugt eine bessere 
Oberflächengüte und ein 
besseres Erscheinungsbild der 
Werkstücke

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER SCHLEIFSCHEIBEN AUF UNTERLAGE?



SCOTCH-BRITE™ ROLOC™  
SURFACE CONDITIONING VLIESSCHEIBE SC‑DR

Die Scotch-Brite™ Roloc™ Vliesscheibe kombiniert unsere 
langlebige Vliesscheibe mit dem effizienten 3M™ Roloc™ 
Schnellwechselsystem und eignet sich ideal zum Reinigen, Finishen, 
Überblenden und Entgraten. Unsere Faservlieskonstruktion passt 
sich gut unregelmäßigen oder konturierten Oberflächen an, sodass 
diese unversehrt bleiben, während der Roloc™ Stützteller der 
Scheibe stabilen Halt für den aggressiven Materialabtrag gibt.

	» Robuste Vliesscheibe für 
leichtes Entgraten und 
Finishen

	» Anpassungsfähige 
Vliesscheibe kombiniert mit 
3M™ Roloc™ Stützteller für 
beste Schleifleistung

	» Offene Vliesstruktur, die 
sich nicht zusetzt und einen 
kühlen Schliff erzeugt, für ein 
konstantes Oberflächenfinish

	» Praktisches 3M™ Roloc™ 
Schnellwechselsystem 
für schnelle und einfache 
Scheibenwechsel 
bei mehreren 
Bearbeitungsdurchgängen

	» Produziert konstantere Ergebnisse 
mit geringeren Abweichungen 
zwischen einzelnen Werkstücken

	» Kein „Zerkratzen“ der 
Oberfläche – reduziert 
Ausschuss, erfordert weniger 
Fachkönnen

	» Erzeugt eine bessere 
Oberflächengüte und ein 
besseres Erscheinungsbild der 
Werkstücke

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER SCHLEIFSCHEIBEN AUF UNTERLAGE?



SCOTCH-BRITE™ LAMELLENBÜRSTE 
PF-ZS MIT SCHAFT

Die Scotch-Brite™ Lamellenbürste mit Schaft verleiht einer Vielzahl 
von Metallwerkstücken ein feines, homogenes Oberflächenfinish 
ohne Rattermarken. Das feine, matte Schliffbild unserer 
schaftmontierten Lamellenbürsten erzeugt ein im Vergleich zu einer 
Kombischeibe feineres Finish.

	» Feines, mattes Schliffbild 
für ein feineres Finish als mit 
einer Kombischeibe

	» Entwickelt zur Verwendung 
auf allen Metallen

	» Verleiht Werkstücken 
ein homogenes 
Oberflächenfinish 
und hinterlässt keine 
Rattermarken

	» Geeignet für leichte 
Entgratungsarbeiten

	» Erzeugt ein feineres, 
gleichmäßiges Finish mit 
geringeren Abweichungen 
zwischen den Werkstücken

	» Flexibler und anpassungsfähiger 
an Oberflächenprofile und 
höherer Anwenderkomfort

	» Weniger aggressiv, geringerer 
potentieller Ausschuss und 
einfacher in der Handhabung

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER LAMELLEN-/KOMBISCHLEIFBÜRSTEN?



SCOTCH‑BRITE™ HOOKIT™ CLEAN AND FINISH 
SCHLEIFSCHEIBE PR-HA

Die Scotch-Brite™ Hookit™ Clean and Finish Schleifscheibe 
verwendet ein Aluminiumoxid-Schleifmittel, das Profianwender 
wegen seiner schnellen Abtragsleistung und langen Standzeit 
schätzen. Unsere Scheiben sind einzigartige Produkte für 
die Oberflächenbearbeitung, bei denen Schleifmittel in ein 
Nylonfaservlies eingebunden sind.

	» Hohe Abtragsrate 
für Feinbearbeitung, 
Überblenden, Polieren, 
Lackvorbereitung und 
Anrauen einer Vielzahl von 
Oberflächen

	» 3M™ Hookit™ 
Klettbefestigungssystem für 
schnelle Scheibenwechsel in 
Bearbeitungsverfahren mit 
mehreren Durchgängen

	» Ideal zum Anrauen von 
Spachtelmassen, Metallen 
und festen Oberflächen

	» 3D-Vliesstruktur für lange 
Standzeit und perfektes 
Oberflächenfinish

	» Setzt sich nicht zu, läuft 
nicht heiß – dadurch längere 
Standzeit und konstante 
Schleifleistung über die 
gesamte Lebensdauer der 
Scheibe

	» Perfektes Oberflächenfinish 
mit geringeren Abweichungen 
zwischen den Werkstücken

	» Erzeugt eine homogeneres 
Oberflächenbild

	» Flexibler und anpassungsfähiger 
an ungleichmäßige Strukturen in 
der Oberfläche des Werkstücks

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER PAPIERSCHLEIFSCHEIBEN AUF UNTERLAGE?



SCOTCH‑BRITE™ HOOKIT™ CLEAN AND FINISH 
SCHLEIFSCHEIBE CF-DC / CF-HA

Die Scotch-Brite™ Hookit™ Clean and Finish Schleifscheibe ist 
eine langlebige Feinschleifscheibe für leichte bis mittelschwere 
Aufgaben beim Reinigen, Überblenden, Entgraten und Satinieren 
von Aluminium, Edelstahl und anderen Metallen mit zusätzlicher 
Eignung für die Verwendung auf Kunststoffen, Holz und Glasfaser.

	» Ultrafein-Körnung für leichte 
bis mittelschwere Aufgaben 
beim Reinigen, Satinieren, 
Überblenden und Entgraten

	» Anpassungsfähigkeit für 
profilierte und schwer 
zugängliche Bereiche

	» 3D-Vliesstruktur für lange 
Standzeit und perfektes 
Oberflächenfinish

	» 3M™ Hookit™ 
Schnellwechselsystem für 
schnelles Anbringen und 
Abnehmen der Scheibe

	» Perfektes Oberflächenfinish 
mit geringeren Abweichungen 
zwischen den Werkstücken

	» Erzeugt ein homogeneres 
Oberflächenbild

	» Flexibler und anpassungsfähiger 
an ungleichmäßige Strukturen in 
der Oberfläche des Werkstücks

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER PAPIERSCHLEIFSCHEIBEN AUF UNTERLAGE?



SCOTCH‑BRITE™ LIGHT GRINDING 
AND BLENDING VLIESSCHEIBE GB-DH

Die Scotch-Brite™ Light Grinding and Blending Vliesscheibe erzielt 
mit einer Keramikschleifkornmischung hohe Abtragsraten beim 
Abtragen von Schweißnähten und Überblenden an Baustahl. Hier 
verfeinern Light Grinding and Blending Vliesscheiben Oberflächen 
von einem Vorschliff mit Korn 36 oder feiner.

	» Schleift und überblendet in 
einem Schritt

	» Keramisches Aluminiumoxid-
Schleifmittel für schnellen 
und gleichmäßigen 
Abtrag über die gesamte 
Lebensdauer der Scheibe

	» Langlebige, kantenstabile 
Konstruktion

	» Offenes Vliesmaterial 
reduziert Zusetzungs-
prozesse

	» Produziert konstantere Ergebnisse 
mit geringeren Abweichungen 
zwischen einzelnen Werkstücken

	» Erzeugt eine bessere 
Oberflächengüte und ein 
besseres Erscheinungsbild der 
Werkstücke 

	» Kein „Ausfurchen“ der 
Oberfläche – reduziert Ausschuss, 
erfordert weniger Übung

	» Trägt in einem die Schweißnaht 
ab und verbessert das 
Finish – macht zusätzliche 
Schritte überflüssig und spart 
Produktionszeit

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER SCHLEIFSCHEIBEN AUF UNTERLAGE?



SCOTCH‑BRITE™ ROLOC™ LIGHT GRINDING 
AND BLENDING VLIESSCHEIBE GB-DR

Die Scotch-Brite™ ROLOC™ Light Grinding and Blending 
Vliesscheibe erzielt mit einer Keramikschleifkornmischung hohe 
Abtragsraten beim Abtragen von Schweißnähten und Überblenden 
an Baustahl. Hier verfeinern Light Grinding and Blending 
Vliesscheiben Oberflächen von einem Vorschliff mit Korn 36 
oder feiner.

	» Schleift und überblendet in 
einem Schritt

	» Keramisches Aluminiumoxid-
Schleifmittel für schnellen 
und gleichmäßigen 
Abtrag über die gesamte 
Lebensdauer der Scheibe

	» Langlebige, kantenstabile 
Konstruktion

	» Roloc™ 
Schnellwechselsystem 
für schnelle und einfache 
Scheibenwechsel 
bei mehreren 
Bearbeitungsdurchgängen

	» Produziert konstantere Ergebnisse 
mit geringeren Abweichungen 
zwischen einzelnen Werkstücken

	» Erzeugt eine bessere 
Oberflächengüte und ein 
besseres Erscheinungsbild der 
Werkstücke

	» Kein „Ausfurchen“ der 
Oberfläche – reduziert Ausschuss, 
erfordert weniger Übung

	» Trägt in einem die Schweißnaht 
ab und verbessert das 
Finish – macht zusätzliche 
Schritte überflüssig und spart 
Produktionszeit

EXPERTENTIPP:
WAS SIND DIE VORTEILE GEGENÜBER SCHLEIFSCHEIBEN AUF UNTERLAGE?



BESTELLINFORMATIONEN ZUM PRODUKT
SCOTCH‑BRITE™ DEBURR AND FINISH PRO VERPRESSTE KOMPAKTSCHEIBE – DP‑UD FÜR DEN WINKELSCHLEIFER
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7010412238 DP-UD D&F PRO, 115 mm x 22 mm, 2S FIN S FIN verpresste Kompaktscheibe 5 5

7100081369 DP-UD D&F PRO, 115 mm x 22 mm, 6C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 5 5

7100109111 DP-UD D&F PRO, 115 mm x 22 mm, 8C CRS+ C CRS+ verpresste Kompaktscheibe 5 5

SCOTCH-BRITE™ ROLOC™ DEBURR AND FINISH PRO VERPRESSTE KOMPAKTSCHEIBE DP-UR
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7010329346 DP-UR D&F PRO, 75 mm x 6,35 mm, 2S FIN S FIN Roloc verpresste Kompaktscheibe 10 40

7010295274 DP-UR D&F PRO, 75 mm x 6,35 mm, 4C MED+ C MED+ Roloc verpresste Kompaktscheibe 10 40

7100081368 DP-UR D&F PRO, 50 mm x 3,2 mm, 6C MED+ C MED+ Roloc verpresste Kompaktscheibe 15 60

7100081367 DP-UR D&F PRO, 50 mm x 6,35 mm, 6C MED+ C MED+ Roloc verpresste Kompaktscheibe 15 60

7100081366 DP-UR D&F PRO, 75 mm x 3,2 mm, 6C MED+ C MED+ Roloc verpresste Kompaktscheibe 10 40

7100081365 DP-UR D&F PRO, 75 mm x 6,35 mm, 6C MED+ C MED+ Roloc verpresste Kompaktscheibe 10 40

7100109130 DP-UR D&F PRO, 75 mm x 3,2 mm, 8C CRS+ C CRS+ Roloc verpresste Kompaktscheibe 10 40

7100109110 DP-UR D&F PRO, 75 mm x 6,35 mm, 8C CRS+ C CRS+ Roloc verpresste Kompaktscheibe 10 40



BESTELLINFORMATIONEN ZUM PRODUKT
SCOTCH‑BRITE™ DEBURR AND FINISH PRO VERPRESSTE KOMPAKTSCHEIBE DP-UW� (weitere Optionen auf der nächsten Seite)

Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7100143465 DP-UW D&F PRO, 75 mm x 6,35 mm x 6,35 mm, 2S FIN S FIN verpresste Kompaktscheibe 40 40

7100143460 DP-UW D&F PRO, 152 mm x 13 mm x 25 mm, 2S FIN S FIN verpresste Kompaktscheibe 4 4

7100143476 DP-UW D&F PRO, 152 mm x 25 mm x 25 mm, 2S FIN S FIN verpresste Kompaktscheibe 2 2

7010300983 DP-UW D&F PRO, 75 mm x 3,2 mm x ungelocht, 4C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 10 40

7010365693 DP-UW D&F PRO, 75 mm x 6,35 mm x 6,35 mm, 4C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 10 40

7010310029 DP-UW D&F PRO, 75 mm x 13 mm x 6,35 mm, 4C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 20 20

7100083512 DP-UW D&F PRO, 25 mm x 25 mm x 6,35 mm, 4C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 50 50

7100053413 DP-UW D&F PRO, 50 mm x 3,2 mm x 6,35 mm, 6C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 60 60

7100053414 DP-UW D&F PRO, 50 mm x 6,35 mm x 6,35 mm, 6C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 60 60

7100053418 DP-UW D&F PRO, 75 mm x 3,2 mm x 6,35 mm, 6C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 40 40

7100053419 DP-UW D&F PRO, 75 mm x 6,35 mm x 6,35 mm, 6C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 40 40

7100053421 DP-UW D&F PRO, 75 mm x 19 mm x 6,35 mm, 6C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 20 20

7100053422 DP-UW D&F PRO, 75 mm x 25 mm x 6,35 mm, 6C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 10 10

7010310028 DP-UW D&F PRO, 152 mm x 3,2 mm x 12,7 mm, 6C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 16 16

7100088615 DP-UW D&F PRO, 152 mm x 3,2 mm x 25 mm, 6C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 16 16

7100088614 DP-UW D&F PRO, 152 mm x 6,35 mm, 25 mm, 6C, MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 8 8

7100088613 DP-UW D&F PRO, 152 mm x 12,7 mm x 12,7 mm, 6C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 4 4

7010310025 DP-UW D&F PRO, 152 mm x 12,7 mm x 25 mm, 6C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 4 4



BESTELLINFORMATIONEN ZUM PRODUKT
SCOTCH‑BRITE™ DEBURR AND FINISH PRO VERPRESSTE KOMPAKTSCHEIBE DP-UW
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7100088655 DP-UW D&F PRO, 152 mm x 25 mm x 12,7 mm, 6C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 2 2

7100066553 DP-UW D&F PRO, 152 mm x 25 mm x 25 mm, 6C MED+ C MED+ verpresste Kompaktscheibe 2 2

7100110967 DP-UW D&F PRO, 50 mm x 3,2 mm x 3,35 mm, 8C CRS+ C CRS+ verpresste Kompaktscheibe 60 60

7100105326 DP-UW D&F PRO, 75 mm x 3,2 mm x 6,35 mm, 8C CRS+ C CRS+ verpresste Kompaktscheibe 40 40

7100105529 DP-UW D&F PRO, 75 mm x 6,35 mm x 6,35 mm, 8C CRS+ C CRS+ verpresste Kompaktscheibe 40 40

7100105530 DP-UW D&F PRO, 75 mm x 12,7 mm x 6,35 mm, 8C CRS+ C CRS+ verpresste Kompaktscheibe 20 20

7100110912 DP-UW D&F PRO, 75 mm x 12,7 mm x 9,5 mm, 8C CRS+ C CRS+ verpresste Kompaktscheibe 20 20

7010329496 DP-UW D&F PRO, 75 mm x 19 mm x 6,35 mm, 8C CRS+ C CRS+ verpresste Kompaktscheibe 20 20

7100105568 DP-UW D&F PRO, 75 mm x 25 mm x 6,35 mm, 8C CRS+ C CRS+ verpresste Kompaktscheibe 10 10

7100110911 DP-UW D&F PRO, 152 mm x 12,7 mm x 25 mm, 8C CRS+ C CRS+ verpresste Kompaktscheibe 4 4

7100111228 DP-UW D&F PRO, 152 mm x 25 mm x 25 mm, 8C CRS+ C CRS+ verpresste Kompaktscheibe 2 2

SCOTCH‑BRITE™ HEAVY DUTY HANDPAD 7440
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7100182601 CP-SH 7440, 158 mm x 224 mm, A MED A MED Handpad 20 60



BESTELLINFORMATIONEN ZUM PRODUKT
SCOTCH-BRITE™ DURABLE FLEX VLIESBAND DF-BL� (weitere Optionen auf der nächsten Seite)

Katalognummer Beschreibung Körnung Form Breite (mm) Länge (mm) Verpackungseinheit
7000067935 DF-BL, 6 mm x 457 mm, A CRS A CRS Feilenbänder 6,0 457,0 25

7000067877 DF-BL, 6 mm x 520 mm, A CRS A CRS Feilenbänder 6,0 520,0 25

7000067941 DF-BL, 6 mm x 610 mm, A CRS A CRS Feilenbänder 6,0 610,0 25

7000067929 DF-BL, 13 mm x 305 mm, A CRS A CRS Feilenbänder 13,0 305,0 25

7000067932 DF-BL, 13 mm x 610 mm, A CRS A CRS Feilenbänder 13,0 610,0 25

7000067944 DF-BL, 19 mm x 457 mm, A CRS A CRS Feilenbänder 19,0 457,0 25

7000067933 DF-BL, 6 mm x 457 mm, A FIN A FIN Feilenbänder 6,0 457,0 25

7000067940 DF-BL, 6 mm x 610 mm, A FIN A FIN Feilenbänder 6,0 610,0 25

7000067937 DF-BL, 13 mm x 457 mm, A FIN A FIN Feilenbänder 13,0 457,0 25

7000067930 DF-BL, 13 mm x 610 mm, A FIN A FIN Feilenbänder 13,0 610,0 25

7000067942 DF-BL, 19 mm x 457 mm, A FIN A FIN Feilenbänder 19,0 457,0 25

7000067873 DF-BL, 6 mm x 305 mm, A MED A MED Feilenbänder 6,0 305,0 25

7000067934 DF-BL, 6 mm x 457 mm, A MED A MED Feilenbänder 6,0 457,0 25

7000067914 DF-BL, 6 mm x 520 mm, A MED A MED Feilenbänder 6,0 520,0 25

7000067939 DF-BL, 6 mm x 610 mm, A MED A MED Feilenbänder 6,0 610,0 25

7000067928 DF-BL, 13 mm x 305 mm, A MED A MED Feilenbänder 13,0 305,0 25

7000067936 DF-BL, 13 mm x 457 mm, A MED A MED Feilenbänder 13,0 457,0 25



BESTELLINFORMATIONEN ZUM PRODUKT
SCOTCH-BRITE™ DURABLE FLEX VLIESBAND DF-BL
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Breite (mm) Länge (mm) Verpackungseinheit
7000067936 DF-BL, 13 mm x 457 mm, A MED A MED Feilenbänder 13,0 457,0 25

7000067931 DF-BL, 13 mm x 610 mm, A MED A MED Feilenbänder 13,0 610,0 25

7000067943 DF-BL, 19 mm x 457 mm, A MED A MED Feilenbänder 19,0 457,0 25

SCOTCH-BRITE™ HANDPAD 7447 PRO
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7100023339 7447 PRO, rot, 152 mm x 228 mm, VFN A VFN Handpad 20 60

SCOTCH-BRITE™ SURFACE CONDITIONING VLIESBAND SC-BS� (weitere Optionen auf der nächsten Seite)

Katalognummer Beschreibung Körnung Form Breite (mm) Länge (mm) Menge pro 
Packung Verpackungseinheit

7000068158 SC-BS, 6 mm x 610 mm, A CRS A CRS Feilenbänder 6,0 610,0 25 25

7000068033 SC-BS, 13 mm x 457 mm, A CRS A CRS Feilenbänder 13,0 457,0 25 25

7000068023 SC-BS, 13 mm x 610 mm, A CRS A CRS Feilenbänder 13,0 610,0 25 25

7000068132 SC-BS, 20 mm x 457 mm, A CRS A CRS Feilenbänder 20,0 457,0 10 10

7100030137 SC-BS, 20 mm x 520 mm, A CRS A CRS Feilenbänder 20,0 520,0 10 10

7000068156 SC-BS, 6 mm x 457 mm, A MED A MED Feilenbänder 6,0 457,0 25 25



BESTELLINFORMATIONEN ZUM PRODUKT
SCOTCH-BRITE™ SURFACE CONDITIONING VLIESBAND SC-BS

Katalognummer Beschreibung Körnung Form Breite (mm) Länge (mm) Menge pro 
Packung Verpackungseinheit

7000068164 SC-BS, 6 mm x 610 mm, A MED A MED Feilenbänder 6,0 610,0 25 25

7000068165 SC-BS, 13 mm x 305 mm, A MED A MED Feilenbänder 13,0 305,0 25 25

7000068161 SC-BS, 13 mm x 457 mm, A MED A MED Feilenbänder 13,0 457,0 25 25

7000068169 SC-BS, 13 mm x 520 mm, A MED A MED Feilenbänder 13,0 520,0 25 25

7000068162 SC-BS, 13 mm x 533 mm, A MED A MED Feilenbänder 13,0 533,0 25 25

7000068014 SC-BS, 13 mm x 610 mm, A MED A MED Feilenbänder 13,0 610,0 25 25

7000068163 SC-BS, 19 mm x 457 mm, A MED A MED Feilenbänder 19,0 457,0 25 25

7000068133 SC-BS, 20 mm x 457 mm, A MED A MED Feilenbänder 20,0 457,0 10 10

7000068152 SC-BS, 20 mm x 520 mm, A MED A MED Feilenbänder 20,0 520,0 10 10

7000068040 SC-BS, 6 mm x 610 mm, A VFN A VFN Feilenbänder 6,0 610,0 25 25

7000068160 SC-BS, 13 mm x 305 mm, A VFN A VFN Feilenbänder 13,0 305,0 25 25

7000068170 SC-BS, 13 mm x 457 mm, A VFN A VFN Feilenbänder 13,0 457,0 25 25

7000068015 SC-BS, 13 mm x 610 mm, A VFN A VFN Feilenbänder 13,0 610,0 25 25

7000068038 SC-BS, 19 mm x 457 mm, A VFN A VFN Feilenbänder 19,0 457,0 25 25

7000032773 SC-BS, 20 mm x 457 mm, A VFN A VFN Feilenbänder 20,0 457,0 10 10



BESTELLINFORMATIONEN ZUM PRODUKT
SCOTCH-BRITE™ BRISTLE DISC BD-ZB
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7100138287 BD-ZB, grün, 115 mm, P50, M14 B 50 Bristle Disc 5 10

7100138288 BD-ZB, gelb, 115 mm, P80, M14 B 80 Bristle Disc 5 10

7100138289 BD-ZB, weiß, 115 mm, P120, M14 B 120 Bristle Disc 5 10

SCOTCH-BRITE™ ROLOC™ BRISTLE DISC RD-ZB
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7000000740 RD-ZB, grün, 25,4 mm x 15,8 mm, P50 B 50 Bristle Disc 20 80

7100138319 RD-ZB, 25,4 mm x 15,8 mm, P80 B 80 Bristle Disc 20 80

7100138284 RD-ZB, gelb, 50 mm x 15,8 mm, P80 B 80 Bristle Disc 10 40

7100138286 RD-ZB, weiß, 50 mm x 15,8 mm, P120 B 120 Bristle Disc 10 40

7100138305 RD-ZB, grün, 76,2 mm, P50 B 50 Bristle Disc 10 40

7100138307 RD-ZB, gelb, 76,2 mm, P80 B 80 Bristle Disc 10 40

7100138306 RD-ZB, weiß, 76,2 mm, P120 B 120 Bristle Disc 10 40



BESTELLINFORMATIONEN ZUM PRODUKT
SCOTCH-BRITE™ RADIAL BRISTLE BRUSH BB-ZS
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7000078180 BB-ZS mit Schaft, gelb, 50,8 mm, P80, Typ C B 80 Radial Bristle Brush/Disc 6 6

7000078175 BB-ZS mit Schaft, weiß, 50,8 mm, P120, Typ C B 120 Radial Bristle Brush/Disc 6 6

7000078179 BB-ZS mit Schaft, rot, 50,8 mm, P220, Typ C B 220 Radial Bristle Brush/Disc 6 6

7000078176 BB-ZS mit Schaft, gelb, 76,2 mm, P80, Typ C B 80 Radial Bristle Brush/Disc 6 6

7000078177 BB-ZS mit Schaft, weiß, 76,2 mm, P120, Typ C B 120 Radial Bristle Brush/Disc 6 6

7000078178 BB-ZS mit Schaft, rot, 76,2 mm, P220, Typ C B 220 Radial Bristle Brush/Disc 6 6

SCOTCH-BRITE™ GROBREINIGUNGSSCHEIBE XT-RD PRO
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7100192330 XT-RD Pro, 115 mm x 22 mm, S XCRS S XCRS Scheibe 10 10

7100192331 XT-RD Pro, 125 mm x 22 mm, S XCRS S XCRS Scheibe 10 10

7100192335 XT-RD Pro mit M14-Gewinde, 125 mm x 22 mm, S XCRS S XCRS Scheibe 10 10

7100192332 XT-RD Pro, 178 mm x 22 mm, S XCRS S XCRS Scheibe 10 10

SCOTCH-BRITE™ ROLOC™ GROBREINIGUNGSSCHEIBE XT PRO XT-DR
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7100176087 XT-DR Pro, 38 mm, S XCRS S XCS Roloc Scheibe 10 10

7100175521 XT-DR Pro, 50 mm, S XCRS S XCS Roloc Scheibe 10 10

7100173795 XT-DR Pro, 75 mm, S XCRS S XCS Roloc Scheibe 10 10



BESTELLINFORMATIONEN ZUM PRODUKT
SCOTCH-BRITE™ GROBREINIGUNGSSCHEIBE XT-ZS PRO
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7100192707 XT-ZS Pro, 75 mm x 13 mm x 6 mm, S XCRS S XCRS Scheibe 10 10

7100192709 XT-ZS Pro, 100 mm x 13 mm x 6 mm, S XCRS S XCRS Scheibe 10 10

7100192710 XT-ZS Pro, 150 mm x 13 mm x 8 mm, S XCRS S XCRS Scheibe 6 6

SCOTCH-BRITE™ SURFACE CONDITIONING VLIESSCHEIBE SC-DH 
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7000068093 SC-DH, braun, 115 mm, A CRS A CRS SC Scheibe 20 20

7000032767 SC-DH, braun, 125 mm, A CRS A CRS SC Scheibe 20 20

7000032766 SC-DH, braun, 178 mm, A CRS A CRS SC Scheibe 20 20

7000067815 SC-DH, rot, 115 mm x 22 mm, A MED A MED SC Scheibe 20 20

7000032769 SC-DH, rot, 125 mm, A MED A MED SC Scheibe 20 20

7000032768 SC-DH, rot, 178 mm, A MED A MED SC Scheibe 20 20

7000068096 SC-DH, blau, 115 mm, A VFN A VFN SC Scheibe 20 20

7000067849 SC-DH, blau, 125 mm x 22 mm, A VFN A VFN SC Scheibe 20 20

7000068088 SC-DH, blau, 150 mm, A VFN A VFN SC Scheibe 20 20

7000068095 SC-DH, blau, 178 mm, A VFN A VFN SC Scheibe 20 20



BESTELLINFORMATIONEN ZUM PRODUKT
SCOTCH-BRITE™ ROLOC™ SURFACE CONDITIONING VLIESSCHEIBE SC-DR
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7000000704 SC-DR TR, 25 mm, A CRS A CRS Roloc SC Scheibe 50 200

7000000752 SC-DR TR, 50 mm, A CRS A CRS Roloc SC Scheibe 50 200

7000000756 SC-DR, 75 mm, A CRS A CRS Roloc SC Scheibe 25 100

7000021280 SC-DR, 25 mm, A MED A MED Roloc SC Scheibe 50 200

7000045888 SC-DR TR, 38 mm, A MED A MED Roloc SC Scheibe 50 200

7000000751 SC-DR TR, 50 mm, A MED A MED Roloc SC Scheibe 50 200

7000000755 SC-DR, 75 mm, A MED A MED Roloc SC Scheibe 25 100

7000021279 SC-DR TR, 25 mm, A VFN A VFN Roloc SC Scheibe 50 200

7000000750 SC-DR TR, 50 mm, A VFN A VFN Roloc SC Scheibe 50 200

7000000754 SC-DR TR, 75 mm, A VFN A VFN Roloc SC Scheibe 25 100

7000000753 SC-DR TR, 50 mm, S SFN S SFN Roloc SC Scheibe 50 200

7000028501 SC-DR TR, 75 mm, S SFN S SFN Roloc SC Scheibe 25 100



BESTELLINFORMATIONEN ZUM PRODUKT
SCOTCH-BRITE™ LAMELLENBÜRSTE MIT SCHAFT PF-ZS
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7100093982 PF-ZS, 50 mm x 25 mm x 6 mm, A MED A MED Lamellenbürste 25 25

7100093971 PF-ZS, 75 mm x 45 mm x 6 mm, A MED A MED Lamellenbürste 10 10

7000077931 PF-ZS, braun, 100 mm, 45 mm, 6 mm, A VFN A MED Lamellenbürste 10 10

7100093979 PF-ZS, braun, 76,2 mm, 45 mm, 6 mm, A VFN TYPE T Bürste 10 10

SCOTCH-BRITE™ HOOKIT™ PRODUCTION CLEAN AND FINISH SCHLEIFSCHEIBE PR-HA
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7100138328 PR-HA, 125 mm, A VFN A VFN Scheibe 40 40

7100138329 PR-HA, 150 mm, A VFN A VFN Scheibe 40 40

SCOTCH-BRITE™ HOOKIT™ CLEAN AND FINISH SCHLEIFSCHEIBE CF-DC / CF-HA
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7000100197 CF-DC, 125 mm, ungelocht, A VFN A VFN Scheibe 20 20

7100138330 CF-HA, 150 mm, ungelocht, S ULF S ULF Scheibe 40 40



BESTELLINFORMATIONEN ZUM PRODUKT
SCOTCH-BRITE™ LIGHT GRINDING AND BLENDING VLIESSCHEIBE GB-DH
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7000046244 GB-DH, rot, 114 mm x 22 mm, A CRS HD A CRS SC Scheibe 50 50

7000046245 GB-DH, rot, 125 mm x 22 mm, A CRS HD A CRS SC Scheibe 50 50

7000046247 GB-DH, blau, 125 mm x 22 mm, A CRS SD A CRS SD SC Scheibe 50 50

7000046249 GB-DH, rot, 178 mm x 22 mm, A CRS HD A CRS SC Scheibe 25 25

7000046248 GB-DH, blau, 178 mm x 22 mm, A CRS SD A CRS SD SC Scheibe 25 25

SCOTCH-BRITE™ ROLOC™ LIGHT GRINDING AND BLENDING VLIESSCHEIBE GB-DR
Katalognummer Beschreibung Körnung Form Menge pro Packung Verpackungseinheit
7100019197 GB-DR, 25 mm, A CRS SD A CRS SD Roloc SC Scheibe 50 200

7100048019 BG-DR, 38 mm, A CRS SD A CRS SD Roloc SC Scheibe 50 200

7000046250 GB-DR, 50 mm, A CRS HD A CRS Roloc SC Scheibe 50 200

7000046251 GB-DR, 50 mm, A CRS SD A CRS SD Roloc SC Scheibe 50 200

7100007318 GB-DR, 75 mm, A CRS HD A CRS Roloc SC Scheibe 25 100

7100009310 GB-DR, 75 mm, A CRS SD A CRS SD Roloc SC Scheibe 25 100



	» Beim Schweißen werden Metallteile 
dauerhaft miteinander verbunden.

	» Oft wird vom Endkunden eine glatte Naht 
gewünscht.

	» Beim Glätten der Schweißnaht, das heißt 
Abtragen der Nahtüberhöhung, erhält die 
Oberfläche eine andere Struktur.

	» Die Oberflächen (geschliffen und 
ungeschliffen) müssen angeglichen werden.

	» Schleifspuren müssen früh entfernt 
werden, um keine zusätzlichen Kosten 
zu verursachen.

	» Normalerweise ist dies mit einer 
Vliesscheibe am selben Rotationsschleifer 
möglich.

FEINBEARBEITUNG 
VORGESCHLIFFENER 

SCHWEISSNÄHTE IN 2 STUFEN
Fiberscheibe + Vlies

	» Teilweise (oft bei Baustahl) sollen 
Werkstücke noch lackiert werden. Dies 
erfordert einen dritten Schritt mit einem 
Schwingschleifer.

Fiberscheibe + Vlies + Schleifscheibe

	» Dadurch wird das Kreismuster, das bei 
manchen Lacksystemen durchscheinen 
kann, beseitigt.

2-STUFIGE FEINBEARBEITUNG VORGESCHLIFFENER SCHWEISSNÄHTE

Nahtquerschnitt Geschweißte Konstruktion Mit Vlies feinbearbeitete 
Schweißnaht

Überhöhung und Verstärkung

Kreisförmige Schleifspuren

Schritt 2 – 
Schleifmaschine

Schritt 3 – 
Schwingschleifer

Metallbearbeitung



2-STUFIGER PROZESS – FIBERSCHEIBE + VLIESSCHEIBE
	» Schweißen eines 

Wärmetauschergehäuses  
aus Edelstahl

	» Ideale Einsatzmöglichkeit für 
Scotch-Brite™ Light Grinding 
and Blending Vliesscheibe  
GB-DH 115 mm

FEINBEARBEITUNG VORGESCHLIFFENER SCHWEISSNÄHTE

Schweißnahtvorbereitung angezeichnet Schweißnahtvorbereitung mit 3M™ 
987C/787C 60+ Fiberscheibe

Schweißnaht abgetragen, gesamte 
Oberfläche feinbearbeitet

Endbearbeitet – Schleifspuren der 
Fiberscheibe beseitigt und gesamte 
Oberfläche angeglichen

Metallbearbeitung



FEINBEARBEITUNG VORGESCHLIFFENER SCHWEISSNÄHTE
Winkelschleifer + Stützteller

+ Fiberscheibe

Winkelschleifer + Stützteller

+ Vliesscheibe

5-mm-Exzenterschleifer*

+ Schleifscheibe

	» 3M™ Cubitron™ II 9 Serie

	» 3M™ 7 Serie

	» Scotch-Brite™ Light Grinding and 
Blending Vliesscheibe GB-DH

	» Scotch-Brite™ Vliesscheibe SC-DH

	» 3M™ Cubitron™ II 
Gewebeschleifscheibe 947A

	» 3M™ Cubitron™ II Filmscheibe 775L

	» 3M™ Papierscheibe 255P

* Typischerweise bei zu lackierenden Werkstücken

Metallbearbeitung



PERFEKTE LÖSUNG VON 3M

	» Einfacher Wechsel 
von Fiberscheibe auf 
Scotch‑Brite™ Scheibe
	» Kein Wechsel des 

Werkzeugs oder 
Stütztellers erforderlich!

	» Bis zu 3x schneller

	» Bis 6x längere Standzeit

	» Längere Haltbarkeit 
durch Fiberscheiben-
Stützteller mit höherer 
Anpassungsfähigkeit 
(im Vergleich zu 
Vliesscheiben mit 
Fiberunterlage)

+

3M™ 7 Serie Fiberscheibe Scotch-Brite™ Light Grinding and 
Blending Vliesscheibe

3 min

2 min 30 s

4 min

2 min

2 min

2 min 30 s

WETTBEWERBER

GESAMTZEIT 
WETTBEWERB:

09:30

3M LÖSUNG

GESAMTZEIT 
3M LÖSUNG:

06:30
1,

4x
 S

C
H

N
EL

LE
R

Metallbearbeitung



PERFEKTE LÖSUNG VON 3M
INNOVATIVE TECHNOLOGIEN INNOVATIVE PRODUKTE ÜBERZEUGENDE LÖSUNG

WENIGER VIBRATIONEN
40 % geringere Vibrationsbelastung

	» Lässt zügiger arbeiten, reduziert 
Vibrationen

KONSTANZ
3M präzisionsgeformtes Korn für 
präziseren Schliff

	» Spart Bearbeitungszeit nach 
dem Vorschliff

LÄNGERE STANDZEIT
Präzisionsgeformtes Korn hält bis zu 
4x länger

	» Spart Kosten für Verbrauchsmaterial

HALTBARKEIT
Scotch-Brite verschleißt langsam 

	» Spart Kosten für Verbrauchsmaterial

HÖHERE PRODUKTIVITÄT

3M™ 7 Serie Fiberscheibe

Scotch-Brite™ Light Grinding and Blending Vliesscheibe

Kunstfaser

Kunstharz

Schleifmittel

Metallbearbeitung



VERARBEITUNGSSCHRITTE IM METALLBAU. BEI EDELSTAHL UND KARBONSTAHL GLEICHE SCHRITTE
HALBZEUG, 

AUSGANGSMATERIAL  TRENNEN  ABKANTEN, BIEGEN  ENTGRATEN  SCHWEISSEN

Tafelschere Biegen und Umformen Winkelschleifer Punktschweißen

Schneidlaser Hydraulische Presse Geradeschleifer WIG-Schweißen – leicht

Von Hand mit Trennscheibe Feststehende bzw. 
Werkbankmaschine

MIG/CO2-Schweißen – 
große Naht

Feilenbandmaschine

Metallbearbeitung



INDIREKT 
KONKURRIERENDES 
PRODUKT

 EINSATZBEREICH/ 
ANWENDUNG? 

WELCHE SCOTCH-BRITE™ 
LÖSUNG IST BESSER 
GEEIGNET?

 WARUM DIE SCOTCH-BRITE™ LÖSUNG VON 3M 
BESSER GEEIGNET/SICHERER USW. IST

Drahtbürste Schweißnahtreinigung Scotch-Brite™ Bristle Brush mit Schaft  
BB-ZS, P80

Die Scotch-Brite™ Bristle Brush ist anpassungsfähiger und aggressiver, 
reinigt dadurch effizienter und ist viel sicherer, da keine Stahldrähte 
abfliegen können.

Drahtscheibe Entfernen von Rost/Korrosion/
Beschichtungen von 
Stahloberflächen

Scotch-Brite™ Grobreinigungsscheibe 
XT‑ZS Pro

Die Scotch-Brite™ Grobreinigungsscheibe XT Pro hat eine schnellere 
und aggressivere Reinigungswirkung, reinigt die Oberfläche gründlicher 
und verliert keine Stahldrähte, was sie viel sicherer macht.

Stahlwolle Entfernen von leichterem Rost-/
Korrosions-/Schmutzbefall an 
schwer zugänglichen Stellen

Scotch-Brite™ Handpad 7447 Pro/7447+ Scotch-Brite™ Handpads 7447 Pro/+ sind anpassungsfähiger, sodass 
schwer zugängliche Bereiche leichter zu erreichen sind, reinigen 
aggressiver und liegen besser in der Hand.

Stahltopfbürste Entfernen von starker Korrosion 
oder Zunder mit einem 
Winkelschleifer

Scotch-Brite Grobreinigungsscheibe XT-RD 
Pro Extra Cut, Typ 27

Scotch-Brite™ Grobreinigungsscheiben XT Pro Extra Cut, Typ 27 sind 
aggressiver und reinigen gründlicher, entfernen sogar Kerben und sind, 
da keine Stahldrähte fliegen können, viel sicherer.

Fächer-
schleifscheibe

Verblenden von gröberen 
Schleifspuren der Fiberscheibe 
ODER WIG-Schweißnahtabtrag 
an Ecken

Scotch-Brite Deburr and Finish Pro verpresste 
Kompaktscheibe DP-UD, Typ 27, 6C MED+

Scotch-Brite™ Deburr and Finish Pro verpresste Kompaktscheiben 
haben eine besser kontrollierbare Schneidleistung, senken damit das 
Risiko von Ausschuss, erzeugen perfekt abgerundete Kanten und haben 
höheren Bedienkomfort mit weniger Hand-/Armvibrationen.

Fiberscheibe Abtragen von kleinen 
Schweißnähten und Verblenden 
von Schleifriefen aus der 
Schweißnahtentfernung mit 
groben Fiberscheiben

Scotch-Brite™ Light Grinding and Blending 
Vliesscheibe GB-DH, A CRS SD

Scotch-Brite™ Light Grinding and Blending Vliesscheiben haben eine 
besser kontrollierbare Schneidleistung, senken damit das Risiko von 
Ausschuss und hinterlassen ein besseres Finish, sodass möglicherweise 
ein zweiter Arbeitsschritt und damit Zeit eingespart werden kann.

Entgratmesser Entgraten von scharfen Kanten an 
Metall nach dem Trennen/Spanen

Scotch-Brite™ Entgratscheibe DB‑WL auf 
Werkbankmaschine ODER Scotch-Brite™ 
Deburr and Finish Pro Typ 27 verpresste 
Kompaktscheibe DP-UD 6C MED+ für den 
Winkelschleifer

Scotch-Brite™ Entgratscheiben und verpresste Kompaktscheiben sind 
einfacher sowie schneller in der Anwendung und erzeugen eine besser 
entgratete Kante mit weniger Ausschusspotenzial.

Schleifpapier Allgemeine Schleifanwendungen Scotch-Brite™ Handpad 7440 Das Scotch-Brite™ Handpad 7440 ist schonender für die Hände, erreicht 
besser schwer zugängliche Stellen und erzeugt ein besseres Finish.

INDIREKTER WETTBEWERB
Vliesprodukte zur Oberflächenbearbeitung konkurrieren nicht zwangsläufig 
nur mit 1:1 vergleichbaren Produkten. Oft gibt es große „indirekte 
Wettbewerbschancen“ zu entdecken!

Die Tabelle unten nennt Beispiele für indirekt konkurrierende Produkte, die Sie 
vielleicht im Einsatz sehen, und dazu die beste Scotch-Brite™ Lösung:

Indirekter Wettbewerb für Vliesprodukte – Achtung



Was stellen Sie an diesem Standort her? 

Mit welchen Werkstoffen arbeiten Sie 
normalerweise?

Baustahl

Edelstahl

Aluminium

Welche Prozessschritte umfasst die 
Herstellung Ihrer Produkte?

Was ist der Prozess vor dem Schleifen? 

Welche Oberflächengüte benötigen Sie? 

Rautiefenwerte

Kosmetisch

Was ist der letzte Prozessschritt?

Nasslack

Pulverbeschichtung

Welche Maschinen verwenden Sie derzeit? 

Wie hoch ist die Maschinendrehzahl/-
leistung? 

Welche Art von Stützteller/Unterlage 
verwenden Sie? 

Hart

Flexibel

Wie hoch ist Ihr derzeitiger 
Schleifmittelverbrauch? 

Wie ist Ihre derzeitige Nutzung? 

Wöchentlich

Monatlich

Welcher Bereich stellt im aktuellen Prozess 
die größte Herausforderung dar (bitte 1 bis 
5 bewerten)?

Produktionskosten?

Produktqualität?

Reduzierung von Ausschuss?

Produktivität?

Mitarbeiterfürsorge?

Gibt es Einschränkungen bezüglich 
des Werkstücks, die eine Umstellung 
ausschließen könnten?

Könnte die Investition in neue Maschinen zur 
Verbesserung des Prozesses beitragen?

Können Sie Nutzen und Leistung eines 
Schleifmittels messen?

FRAGEN, DIE IHNEN HELFEN, 
DIE BESTE LÖSUNG ZU FINDEN:

Musterfragen



3M Deutschland GmbH  
Schleif- und Poliersysteme  
Carl-Schurz-Str. 1, 41453 Neuss 
Tel +49 21314- 2710

© 3M 2019. 3M, Cubitron, Hookit, Roloc und Scotch-Brite sind 
Marken der 3M Company. Alle Rechte vorbehalten. J465787
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