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SAFETY INFORMATION

Please read, understand, and follow all safety information contained in these instructions prior to using the
3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup.

The 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup is intended for use by professional painters that have
been trained in the safe operation and proper use of pressurized spray equipment. The 3M™ PPS™
Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup is designed for use in place of standard metal or non-disposable plastic
pressurized cups on industrial spray guns.

The 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup is intended to work with liquid coating materials that are
normally applied with air pressurized spray equipment. The 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup
requires the use of 3M™ PPS™ Series 2.0 Lids and Liners which serve as a clean container and disposable
barrier between the material to be sprayed and the 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup and the
Retaining Collar Shroud Assembly. It is expected that all users be fully trained in the safe operation of the
3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup and that they use all of the necessary personal protective
equipment for the work being done. Use in any other application has not been evaluated by 3M and may lead
to an unsafe condition.

NOT Intended For:

The 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup is NOT INTENDED FOR or designed to be used as a
long-term storage container. User is responsible for determining the maximum amount of time the liquid
coating materials being used can be left in the 3M™ PPS™ Series 2.0 Lids and Liners and the 3M™ PPS™
Series 2.0 Type H/O Pressure Cup. 3M recommends that liquid coating materials be removed and cleaned
immediately after each spraying operation.

Explanation of Signal Word Consequences

C Indicates a hazardous situation which, if not avoided, could result in serious injury
WARNING: or death.

Indicates a potentially hazardous situation, which, if not avoided, may result in minor
/ A \ CAUTION: or moderate injury and/or property damage.

I::Ei:l Read and understand enclosed manual prior to using this product.

Explanation of Safety and Related Symbols

I::I:i:l Read and understand enclosed manual prior to using this product.
Table of Contents: Contained in this Kit:
Safety Information.................. 1 o 0ne 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup
DirectionsForUse .................. 2 * One Retaining Collar Shroud Assembly
Typical Installation. ................. 5 e 0One 24" length of hose
Troubleshooting. ................... 6 e This instruction manual
Warranty & Contact Information. ....... 7
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A WARNING

To reduce the risks associated with hazardous liquids:

Read, understand, and follow all safety information contained in these instructions prior to using
the 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup. Failure to follow all instructions could result in
personal injury or product damage. Retain these instructions for future reference.

Always refer to the safe use recommendations from the spray gun manufacturer, the Safety Data
Sheet and the label of the material being sprayed.

Always wear appropriate Personal Protective Equipment including eye, respiratory, and skin
protection.

A CAUTION

To reduce the risks associated with hazardous pressure:

Before each use, inspect the pressure regulator, 3SM™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup,
Retaining Collar Shroud assembly and other pressure components for damage and ensure proper
function according to manufacturer’s instructions.

Be sure the supply pressure to the cup is controlled equal to or less than (<) a maximum operating
pressure of 10 psi (69 kPa, 0.69 Bar).

Do not allow paints, coatings or materials to dry or build up in the bottom of the cup. Hardened
materials may damage the built in pressure relief valve and/or result in loss of safety function.

Never attempt to repair or block the built-in pressure relief valve at the base of the 3M™ PPS™
Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup; any such tampering of the cup may result in loss of safety function
and will void all warranties.

Never attempt to block flow of air at the air cap of the spray gun while the unit is pressurized.
Be sure to maintain spray gun equipment according to the manufacturer’s instructions.

Never allow the air cap to become obstructed with dried materials; periodically while spraying inspect
the spray gun air cap for buildup particularly when using highly viscous materials.

Always follow the pressure relief / material bleed-back procedure for the pressure cup described in
steps 11 and 12 of the Directions For Use section of this manual.

Always wear appropriate Personal Protective Equipment including eye, hearing and skin protection.
Always refer to recommendations from the spray gun manufacturer and the Safety Data Sheet of the
material being sprayed.

Always ensure the Shroud is engaged in the Retaining Collar prior to use.

Always ensure that the Retaining Collar is properly seated and tightened prior to use.

Always use 3M™ PPS™ Series 2.0 Lids and Liners for proper operation. Substitute products may
cause unexpected failure.

This product has been designed and manufactured in accordance with sound engineering practice. This
product has been evaluated per Article 4, Paragraph 3 of the Pressure Equipment Directive 2014/EU-Pressure
Equipment.

For the most up-to-date version of this manual, please visit your local 3M Collision website.

Directions for Use:

Requires the use of a 3M™ PPS™ Series 2.0 spray gun adapter (sold separately) to attach the
3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup to the spray gun. Reference Figure 1.

Requires use of 3M Series 2.0 lids and liners , Mini 26114 / 26752, Midi 26112 / 26312, Standard
26000 /26026 , Large 26024 / 26740, to contain material to be sprayed.

Requires an operating pressure of < 10 psi (69 kPa, 0.69 Bar) to the 3M™ PPS™ Series 2.0
Type H/0 Pressure Gup. The 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup contains a built in
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10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

“pressure relief valve” located in the base of the cup to avoid over pressurizing. If the pressure
relief valve is damaged, the 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup must be replaced.
Use Only Genuine 3M Parts and Accessories. Reference Figure 2 Component Listing. Setup
Sequence:

Insert a PPS 2.0 liner into the PPS series 2.0 H/0 pressure cup and add the desired amount of material to be
sprayed.

Select the appropriate PPS 2.0 lid, carefully remove the black collar from the lid, insert the lid into the liner
and press down until secure.

Align the opening on the Retaining Collar Shroud Assembly (6) with the 3M™ PPS™ Series 2.0 H/0 Lid and
screw the Retaining Collar clockwise onto the 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup (1) and hand-
tighten.

If the material will not be sprayed immediately, a 3SM™ PPS™ Series 2.0 Plug (7) can be inserted into the
lid spout to seal contents.

When ready to spray the contents, remove 3M™ PPS™ Series 2.0 Plug (7) if used, and connect the spray
gun with the previously installed 3M™ PPS™ Series 2.0 Adapter to the 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0
Pressure Cup. Reference Figure 1.

While aligning the 3M™ PPS™ Series 2.0 Adapter with the 3M™ PPS™ Series 2.0 H/0 Lid and the

3M™ PPS™ Series 2.0 Retaining Collar Shroud Assembly, press down to fully seat and then turn gun

1/4 turn clockwise, ensuring all 4 connection points engage.

Attach the cup pressure hose (2) from the spray gun to the pressure port (1b) on the 3SM™ PPS™ Series
2.0 Type H/0 Pressure Cup. The hose clip on the cup (1a) may be used to hold the hose securely in place
while spraying, hose clip included in 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup (Large) only.

Connect the spray gun to the air supply.

With the spray gun and the 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup held perpendicular to the
ground, pull the trigger and adjust to the desired cup pressure, not to exceed a maximum operating
pressure of 10 psi (69 kPa, 0.69 Bar). Caution: Pressure relief valve (1c) at the base of the cup will
open at 30 psi (207 kPa, 2.07 Bar) and relieve excess pressure. The relief valve will close and
reset when the cup pressure is reduced. Keep trigger pulled until air from inside the 3M™ PPS™ Lid
and Liner has been totally evacuated and a steady spray of material is coming from the spray-head of
the gun. This will allow the gun to be held and sprayed upside down without fluid interruption.

Spray materials normally, periodically check the pressure to the cup to ensure pressure does not exceed
maximum operating pressure.

When done spraying, disconnect the input air supply from the spray gun.

Attention: Before disassembling the gun from the cup, the pressure must be relieved by
disconnecting the cup pressure hose at the base of the cup (1b).

While holding the spray gun upright for a bottom fed spray gun or turning the spray gun gun over for a
gravity fed spray gun. Pull the trigger to allow any remaining material to drain out of the fluid passage in
the spray gun and 3M™ PPS™ Series 2.0 Adapter back into the 3SM™ PPS™ Liner:

Attention: Failure to do so will result in a material spill on the 3M™ PPS™ Series 2.0 Retaining Collar
Shroud Assembly.

Disconnect the 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup from the spray gun at the 3M™ PPS™
Series 2.0 Adapter by turning the gun counter-clockwise slightly to disengage locking tabs and pull gun
upwards to separate from the cup assembly.

Clean the gun and adapter with appropriate materials and store appropriately.

Unscrew the 3M™ PPS™ Series 2.0 Retaining Collar Shroud Assembly (6) by turning the ring counter-
clockwise and remove it from the 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup (1).

Remove the 3M™ PPS™ Series 2.0 Lid (5) and Liner (4) and dispose of properly referring to the material
SDS and consulting local regulations.

Clean the 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup (1) and 3M™ PPS™ Series 2.0 Retaining
Collar Shroud Assembly (6) by wiping with solvent and a lint free towel. Store in a clean, dry area.
Caution: Do not soak in solvent.
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See your local 3M
Representative for g
adapter type

3M™ PPS™ Series 2.0
Type H/O Pressure Cup ~ —

Figure 1

Component Listing

ltem # |Description 3M Part Number

1 3M™ PPS™ Series 2.0 Type |PN 26124 - Large
H/0 Pressure Cup (Large)

3M™ PPS™ Series 2.0 Type |PN 26121 - Midi
H/0 Pressure Cup (Midi)

1a Pressure Hose Clip

1b Pressure Hose Port

1c Pressure Relief Valve

2 Pressure Hose

3 3M™ PPS™ 2.0 Spray Cup PN 26740 - Large 125 micron
System Kit PN 26024 - Large 200 micron

PN 26026 - Standard 125 micron
PN 26000 - Standard 200 micron
PN 26312 - Midi 125 micron

4 3M™ PPS™ 2 0 Lid PN 26112 - Midi 200 micron

PN 26752 - Mini 125 micron

PN 26114 - Mini 200 micron

PN 20730 - Standard UV Kit 125 micron
PN 26710 - Standard UV Kit 200 micron

5 3M™ PPS™ 2.0 Retaining  |Included with PN 26124

Collar Shroud Assembly Included with PN 26121

6 3M™ PPS™ Series 2.0 Plug |Included in PPS 2.0 kits

Figure 2
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Typical Installations

Example 1:
Spray Guns designed to supply and control cup pressure from a pressure regulator mounted at the base of
spray gun handle. This example uses an air compressor as supply source.

Air Pressure to Spray Gun (A) is regulated and supplied to the spray gun through air Supply hose (D). Air
pressure to the 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup (B) is regulated by the Cup Pressure Regulator
(E) and supplied to the 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup through Cup Pressure hose (C).

Example 2:
Spray Guns designed to supply and control cup pressure from a pressure port on the body of spray gun. This
example uses an air compressor as supply source.

Air pressure to Spray Gun (A) is regulated and supplied to spray gun through Air Supply Hose (D). Air pressure
to the 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup (B) is regulated by spray gun design and supplied
through pressure port on body of spray gun to Cup Pressure hose (C).

Example 2

Key to examples:

Spray Gun

3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup
Cup Pressure Hose

Air Supply Hose

Cup Pressure Regulator

moowm>

The hose clip on the cup (1a) may be used to hold the hose securely in place while spraying, hose clip
included in 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup (Large) only.
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TROUBLE SHOOTING

Symptom Action

Liner does not collapse or collapses slowly Check air inlet connection and pressure to gun/cup.
Check that air supply port on gun to cup is not plugged.
Check that air supply port at base of cup is not plugged.
Check cup air supply hose connection from gun to cup.
Check that retaining collar shroud assembly is tight.
Check that safety relief valve at base is in place.

Air leaking at retaining collar shroud Check that retaining collar shroud assembly is tight.

assembly Verify or adjust cup pressure not to exceed a maximum
operating pressure of 10 psi (69 kPa 0.69 Bar).

Fluid dripping from PPS™ cup Check that retaining collar shroud assembly is tight Check
that 3M™ PPS™ Series 2.0 gun adapter is fully engaged
with lid spout.

Verify or adjust cup pressure not to exceed a maximum
operating pressure of 10 psi (69 kPa 0.69 Bar.

Air leaking at base of cup Check that safety relief valve at base is in place
Verify or adjust cup pressure not to exceed a maximum
operating pressure of 10 psi (69 kPa 0.69 Bar).

Cup air supply hose slips off air supply port at | Trim off ends or replace air supply hose PN 16123.
base of cup or gun regulator
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3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup Technical Information:

The technical information, guidance, and other statements contained in this document or otherwise provided
by 3M are based upon records, tests, or experience that 3M believes to be reliable, but the accuracy,
completeness, and representative nature of such information is not guaranteed. Such information is intended
for people with knowledge and technical skills sufficient to assess and apply their own informed judgment to
the information. No license under any 3M or third party intellectual property rights is granted or implied with
this information.

Product Selection and Use:

Many factors beyond 3M’s control and uniquely within user’s knowledge and control can affect the use
and performance of a 3M product in a particular application. As a result, customer is solely responsible for
evaluating the product and determining whether it is appropriate and suitable for customer’s application,

including conducting a workplace hazard assessment and reviewing all applicable regulations and standards
(e.g., OSHA, ANSI, etc.). Failure to properly evaluate, select, and use a 3M product and appropriate safety
products, or to meet all applicable safety regulations, may result in injury, sickness, death, and/or harm to
property.

Warranty, Limited Remedy, and Disclaimer:

Unless a different warranty is specifically stated on the applicable 3M product packaging or product literature
(in which case such warranty governs), 3M warrants that each 3M product meets the applicable 3M product
specification at the time 3M ships the product. 3M MAKES NO OTHER WARRANTIES OR CONDITIONS,
EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, ANY IMPLIED WARRANTY OR CONDITION OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, OR ARISING OUT OF A COURSE OF DEALING,

CUSTOM, OR USAGE OF TRADE. If a 3M product does not conform to this warranty, then the sole and
exclusive remedy is, at 3M’s option, replacement of the 3M product or refund of the purchase price.

Limitation of Liability:

Except for the limited remedy stated above, and except to the extent prohibited by law, 3M will not be liable
for any loss or damage arising from or related to the 3M product, whether direct, indirect, special, incidental,
or consequential (including, but not limited to, lost profits or business opportunity), regardless of the legal or
equitable theory asserted, including, but not limited to, warranty, contract, negligence, or strict liability
Contact Information

TO PLACE AN ORDER, contact your 3M Sales Representative or Distributor, or call 1-877-MMM-CARS
(1-877-666-2277).

All written and visual data contained in this document reflects the latest product information available at the
time of publication.

3M reserves the right to make changes at any time without notice.

3M Automotive Aftermarket Division

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M and PPS are trademarks of 3M Company.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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INFORMATIONS DE SECURITE

Veuillez lire, comprendre et suivre toutes les informations de sécurité contenues dans ces instructions avant
d’utiliser le godet sous pression 3M™ PPS™ série 2.0.

Le godet sous pression 3M™ PPS™ série 2.0 est destiné a étre utilisée par des peintres professionnels
qui ont été formés au fonctionnement en toute sécurité et a I'utilisation appropriée de I'équipement de
pulvérisation sous pression. Le godet sous pression 3M™ PPS™ série 2.0 est congu pour étre utilisé
ala place des godets pressurisés en métal ou en plastique non jetables standards sur les pistolets de
pulvérisation industriels.

Le godet sous pression 3M™ PPS™ série 2.0 est congu pour fonctionner avec des matériaux de revétement
liquides qui sont normalement appliqués avec un équipement de pulvérisation pressurisé. Le godet sous
pression 3M™ PPS™ série 2.0 nécessite Iutilisation de poches et couvercles PPS™ 3M™ sgrie 2.0, qui
servent de récipient propre et de barriére jetable entre le matériau a pulvériser et le godet sous pression
3M™ PPS™ série 2.0 et I'ensemble de protection du collier de retenue. Tous les utilisateurs doivent étre
parfaitement formés a I'utilisation en toute sécurité du godet sous pression 3M™ PPS™ série 2.0 et utiliser
tout I'équipement de protection individuelle nécessaire pour le travail a effectuer. Une utilisation dans toute
autre application n’a pas été évaluée par 3M et peut entrainer un risque.

Utilisation NON PREVUE :

Le godet sous pression 3M™ PPS™ série 2.0 N’EST PAS PREVU OU CONGU POUR étre utilisé comme
conteneur de stockage sur le long terme. L'utilisateur est en charge de déterminer la durée maximale
pendant laquelle les matériaux de revétement liquides utilisés peuvent étre laissés dans les poches et
couvercles 3M™ PPS™ série 2.0 et dans le godet sous pression 3M™ PPS™ série 2.0. 3M recommande
que les matériaux de revétements liquides soient enlevés et nettoyés immédiatement aprés chaque opération
de pulvérisation.

Explication des conséquences des termes d’avertissement

é indique une situation potentiellement dangereuse qui, si elle n’est pas
AVERTISSEMENT : évitée, pourrait entrainer des blessures graves ou la mort.

C indique une situation potentiellement dangereuse qui, si elle n’est pas
MISE EN GARDE : évitée, pourrait entrainer des blessures mineures ou modérées et/ou des
dommages matériels.

I::Ei:l Lisez et comprenez le manuel ci-joint avant d’utiliser ce produit.

Explication des symboles de sécurité et associés

I:]j:l Lisez et comprenez le manuel ci-joint avant d’utiliser ce produit.
Sommaire : Eléments contenus dans ce kit :

Informations de sécurité ............. 8 e Ungodet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0
Consignes d'utilisation. .............. 9 e Unensemble de protection de collier de retenue
Installations classiques ............. 12 e Untuyau d’une longueur de 24 pouces
Résolution des problemes . .......... 13 e Ce manuel d’instructions

Garantie et informations de contact. . ..14
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A AVERTISSEMENT

Afin de réduire les risques associés aux liquides dangereux :

Veuillez lire, comprendre et suivre toutes les informations de sécurité contenues dans ces instructions
avant d’utiliser le godet sous pression 3M™ PPS™ série 2.0. Le non-respect de toutes les
instructions peut entrainer des blessures corporelles ou des dommages au produit. Conserver ces
instructions pour référence future.

Reportez-vous toujours aux recommandations d’utilisation en toute sécurité du fabricant du pistolet de
pulvérisation, a la fiche de données de sécurité et a I'étiquette du produit a pulvériser.

Portez toujours un équipement de protection individuelle approprié, y compris une protection oculaire,

respiratoire et pour la peau.
A MISE EN GARDE

Pour réduire les risques associés a une pression dangereuse :

Avant chaque utilisation, inspectez le régulateur de pression, le godet sous pression PPS™ 3M™
série 2.0, I'ensemble de protection du collier de retenue et les autres composants de pression pour
déceler tout dommage et assurez-vous que le fonctionnement est conforme aux instructions du
fabricant.

Assurez-vous que la pression d’alimentation du godet est controlée a une valeur égale ou inférieure a
(<) une pression de fonctionnement maximale de 10 psi (69 kPa, 0,69 bar).

Ne laissez pas les peintures, revétements ou matériaux sécher ou s’accumuler dans le fond de la
tasse. Les matériaux durcis peuvent endommager la soupape de surpression intégrée et/ou entrainer
la désactivation de la fonction de sécurité.

N’essayez jamais de réparer ou de bloguer la soupape de surpression intégrée a la base du godet
sous pression PPS™ 3M™ série 2.0. Une telle altération du godet peut entrainer la désactivation de
la fonction de sécurité et annulera toutes les garanties.

N’essayez jamais de bloquer la circulation de I'air au niveau du capuchon ventilé du pistolet de
pulvérisation lorsque I'appareil est sous pression.

Assurez-vous d’entretenir I’équipement du pistolet de pulvérisation conformément aux instructions du
fabricant.

Empéchez I'obstruction du capuchon ventilé air par des matériaux secs. Inspectez régulierement

le capuchon ventilé du pistolet de pulvérisation en cours de pulvérisation pour déceler toute
accumulation, en particulier lors de I'utilisation de matériaux tres visqueux.

Suivez toujours la procédure de décompression / de purge du matériau pour le godet & pression
décrite aux étapes 11 et 12 de la section Consignes d’utilisation de ce manuel.

Portez toujours un équipement de protection individuelle approprié, y compris une protection oculaire,
respiratoire, auditive et pour la peau.

Référez-vous toujours aux recommandations du fabricant du pistolet de pulvérisation et a la fiche de
données de sécurité du produit a pulvériser.

Assurez-vous toujours que la protection est engagée dans le collier de retenue avant I'utilisation.
Assurez-vous toujours que le collier de retenue est correctement installé et serré avant utilisation.
Pour un fonctionnement correct, utilisez toujours les couvercles et poches 3M™ PPS™ série 2.0.

Les produits de substitution peuvent provoquer des pannes inattendues.

Ce produit a été congu et fabriqué conformément aux bonnes pratiques d’ingénierie. Ce produit a été évalué
conformément a I'article 4, paragraphe 3 de la directive 2014/UE sur les équipements sous pression.

Pour obtenir la version la plus récente de ce manuel, veuillez visiter votre site Web 3M Collision local.

Consignes d’utilisation :

Nécessite I'utilisation d’un adaptateur de pistolet de pulvérisation 3M™ PPS™ série 2.0 (vendu
séparément), pour fixer le godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0 au pistolet de pulvérisation.
Figure de référence 1.
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10.
11.

12.

13.

14.

Nécessite I'utilisation de couvercles et poches 3M série 2.0, Mini 26114 / 26752, Midi 26112 /
26312, Standard 26000 / 26026, Large 26024 / 26740, pour contenir le produit a pulvériser.

Nécessite une pression de fonctionnement < a 10 psi (69 kPa, 0,69 bar) pour le godet sous
pression PPS™ 3M™ série 2.0. Le godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0 contient une

« soupape de surpression » intégrée située a la base du godet pour éviter une surpression. Si la
soupape de surpression est endommagée, le godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0 doit étre
remplacé.

Utilisez uniquement des piéces et accessoires 3M d’origine. Figure de référence 2 Liste des
composants. Séquence de configuration :

Insérez une poche PPS 2.0 dans le godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0 et ajoutez la quantité
désirée de produit a pulvériser.

Sélectionnez le couvercle PPS 2.0 approprié, retirez délicatement le collier noir du couvercle, insérez le
couvercle dans la poche et appuyez jusqu’a ce qu'’il soit bien fixé.

Alignez I'ouverture de I'ensemble de protection du collier de retenue (6) avec le couvercle a rendement
élevé 3M™ PPS™ série 2.0 et vissez le collier de retenue dans le sens des aiguilles d’une montre sur le
godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0 (1) et serrez a la main.

Si le produit ne sera pas immédiatement pulvérisé, un bouchon 3M™ PPS™ série 2.0 (7) peut étre
inséré dans le bec verseur du couvercle pour sceller le contenu.

Lorsque vous étes prét a pulvériser le contenu, retirez le bouchon 3M™ PPS™ série 2.0 (7) le
cas échéant, et connectez le pistolet de pulvérisation avec I’adaptateur 3M™ PPS™ série 2.0
précédemment installé sur le godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0. Figure de référence 1.

Tout en alignant I'adaptateur 3SM™ PPS™ sgrie 2.0 avec le couvercle a rendement élevé 3M™ PPS™
série 2.0 et I'ensemble de protection du collier de retenue 3M™ PPS™ série 2.0, appuyez pour le
mettre complétement en place puis tournez le pistolet de 1/4 de tour dans le sens des aiguilles d’une
montre, en vous assurant que les 4 points de connexion s’engagent.

Fixez le tuyau a pression du godet (2) du pistolet de pulvérisation a I'orifice de pression (1b) du godet
sous pression PPS™ 3M™ série 2.0. La pince de tuyau sur le godet (1a) peut étre utilisée pour
maintenir le tuyau fermement en place pendant la pulvérisation, pince du tuyau incluse dans le godet
sous pression PPS™ 3M™ série 2.0 (large) uniqguement.

Raccordez le pistolet de pulvérisation a I'alimentation en air

Avec le pistolet de pulvérisation et le godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0 maintenus
perpendiculairement au sol, appuyez sur la gachette et ajustez la pression de godet souhaitée, sans
dépasser une pression de fonctionnement maximale de 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar). Mise en garde : La
soupape de surpression (1¢) a la base du godet s’ouvre a 30 psi (207 kPa, 2,07 bars) et soulage
la surpression. La soupape de surpression se ferme et se réinitialise lorsque la pression du
godet diminue. Maintenez la gachette enfoncée jusqu’a ce que I’air de I'intérieur du couvercle et de la
poche 3M™ PPS™ ait été totalement évacué et qu’une pulvérisation réguliére de produit sorte de la
téte de pulvérisation du pistolet. Cela permettra au pistolet d’étre tenu et de pulvériser a I'envers sans
interruption du fluide.

Pulvérisez normalement les produits, vérifiez périodiquement la pression dans le godet pour vous
assurer que la pression ne dépasse pas la pression de fonctionnement maximale.

Une fois la pulvérisation terminée, débranchez I'alimentation en air du pistolet de pulvérisation.

Attention : Avant de démonter le pistolet du godet, la pression doit étre évacuée en débranchant
le tuyau a pression du godet a la base du godet (1b).

Tout en maintenant le pistolet de pulvérisation & la verticale pour un pistolet de pulvérisation alimenté
par le bas ou en tournant le pistolet de pulvérisation pour un pistolet de pulvérisation alimenté par
gravité. Appuyez sur la gachette pour permettre a tout produit restant de s’écouler en dehors du passage
de fluide dans le pistolet de pulvérisation et de I'adaptateur 3M™ PPS™ série 2.0 et dans la poche
3M™ PPS™ :

Attention : Le non-respect de cette consigne entrainera un déversement de produit sur ’ensemble
de protection du collier de retenue 3M™ PPS™ série 2.0.

Déconnectez le godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0 du pistolet de pulvérisation au niveau
I’adaptateur 3M™ PPS™ série 2.0 en tournant Iégerement le pistolet dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre pour désengager les languettes de verrouillage et tirez le pistolet vers le haut pour le
séparer du godet.

Nettoyez le pistolet et I'adaptateur avec des produits appropriés et stockez-les de maniere appropriée.
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15. Dévissez I'ensemble de protection du collier de retenue 3M™ PPS™ série 2.0 (6) en tournant la bague
dans le sens antihoraire et retirez-le du godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0 (1).

16. Retirez le couvercle (5) et la poche (4) 3M™ PPS™ série 2.0 et jetez-les de fagon appropriée, en vous
référant a la fiche technique santé-sécurité du produit et en consultant les réglementations locales.

17. Nettoyez le godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0 (1) et I'ensemble de protection du collier de
retenue 3M™ PPS™ série 2.0 (6) en les essuyant avec un solvant et une serviette non pelucheuse.

Stockez dans un endroit propre et sec.

Mise en garde : Ne pas immerger dans du solvant.

Figure 2

Consultez votre
représentant 3M local pour

le type d’adaptateur
Godet sous pression
PPS™ 3M™ série 2.0
Figure 1
Liste des composants
Article n® | Description N° de piece 3M
1 Godet sous pression PPS™ PN 26124 - Grand
3M™ série 2.0 (grand)
Godet sous pression PPS™ PN 26121 - Moyen
3M™ série 2.0 (moyen)
1a Pince de tuyau a pression
1b Orifice du tuyau a pression
1c Soupape de surpression
2 Tuyau a pression
3 Kit de systéme de PN 26740 - Grand 125 microns
pulvérisation 3M™ PN 26024 - Grand 200 microns
PPS™ série 2.0 PN 26026 - Standard
125 microns
PN 26000 - Standard
200 microns
PN 26312 - Moyen 125 microns
4 Poche 3M™ PPS™ 2.0 PN 26112 - Moyen 200 microns
PN 26752 - Petit 125 microns
PN 26114 - Petit 200 microns
PN 20730 - Kit UV standard
125 microns PN 26710 - Kit UV
standard 200 microns
5 Ensemble de protection du | Inclus avec PN 26124
collier de retenue 3M™ Inclus avec PN 26121
PPS™ 2.0
6 Bouchon 3M™ PpPS™ Inclus dans les kits PPS 2.0
série 2.0
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Installations classiques

Exemple 1:

Pistolets de pulvérisation congus pour fournir et contrdler la pression du godet a partir d’un régulateur de
pression fixé a la base de la poignée du pistolet de pulvérisation. Cet exemple utilise un compresseur d’air
comme source d’alimentation.

La pression d’air vers le pistolet de pulvérisation (A) est régulée et fournie au pistolet de pulvérisation par le
tuyau d’alimentation en air (D). La pression d’air vers le godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0 (B) est

régulée par le régulateur de pression du godet (E) et fournie au godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0
au travers du tuyau a pression du godet (C).

Exemple 2 :

Pistolets de pulvérisation congus pour fournir et controler la pression du godet a partir d’un orifice de
pression sur le corps du pistolet de pulvérisation. Cet exemple utilise un compresseur d’air comme source
d’alimentation.

La pression d’air vers le pistolet de pulvérisation (A) est régulée et fournie au pistolet de pulvérisation par le
tuyau d’alimentation en air (D). La pression d’air au niveau du godet sous pression PPS™ 3M™ sgrie 2.0 (B)
est régulée par la conception du pistolet de pulvérisation et fournie par I'orifice de pression sur le corps du
pistolet de pulvérisation au tuyau de pression du godet (C).

Exemple 1 b Exemple 2

Légende des exemples:

Pistolet de pulvérisation

Godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0
Tuyau a pression du godet

Tuyau d’alimentation en air

Régulateur de pression du godet

mo o wm >

La pince de tuyau sur le godet (1a) peut étre utilisée pour maintenir le tuyau fermement en place pendant la
pulvérisation, pince du tuyau incluse dans le godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0 (large) uniguement.
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RESOLUTION DES PROBLEMES

Symptome

Action

La poche ne se dégonfle pas ou se dégonfle
lentement

Vérifiez le raccord d'entrée d'air et la pression vers le
pistolet/le godet. Vérifiez que I'orifice d'entrée d'air du
pistolet vers le godet n'est pas bouché. Vérifiez que
I'orifice d'alimentation en air a la base du godet n'est pas
bouché. Vérifiez le raccord du tuyau d'alimentation en

air du pistolet au godet, au niveau du godet. Vérifiez que
I'ensemble de protection du collier de retenue est serré.
Vérifiez que la soupape de surpression a la base est en
place.

Fuite d'air au niveau de I'ensemble de
protection du collier de retenue

Vérifiez que I'ensemble de protection du collier de
retenue est serré. Vérifiez ou ajustez la pression du godet
pour ne pas dépasser une pression de fonctionnement
maximale de 10 psi (69 kPa 0,69 bar).

Du liquide coulant du godet PPS™

Vérifiez que I'ensemble de protection du collier de
retenue est serré. Vérifiez que I'adaptateur du pistolet
3M™ PPS™ série 2.0 est complétement engagé dans le
bec verseur du couvercle.

Vérifiez ou ajustez la pression du godet pour ne pas
dépasser une pression de fonctionnement maximale de
10 psi (69 kPa 0,69 bar).

Fuite d'air a la base du godet

Vérifiez que la soupape de surpression a la base est en
place

Viérifiez ou ajustez la pression du godet pour ne pas
dépasser une pression de fonctionnement maximale de
10 psi (69 kPa 0,69 bar).

Le tuyau d'alimentation en air du godet se
décroche de I'orifice d'alimentation en air a la
base du godet ou du régulateur de pistolet

Coupez les extrémités du ou remplacez le tuyau
d'alimentation en air PN 16123.
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Informations techniques du godet sous pression PPS™ 3M™ série 2.0

Les informations, les conseils et les autres énoncés techniques contenus dans le présent document ou
fournis autrement par 3M sont basés sur des dossiers, des tests ou des expériences que 3M considére
comme étant fiables, mais I'exactitude, I’exhaustivité et la nature représentative de ces informations ne sont
pas garanties. Ces informations sont destinées aux personnes ayant des connaissances et des compétences
techniques suffisantes pour évaluer et appliquer leur propre jugement éclairé a ces informations. Ces
informations n’accordent ni n’impliquent aucune licence au titre des droits de propriété intellectuelle de 3M
ou de tiers.

Sélection et utilisation du produit :

De nombreux facteurs indépendants de la volonté 3M™ et du seul ressort et controle de I'utilisateur peuvent
affecter I'utilisation et la performance d’un produit 3M™, dans une situation donnée. Par conséquent, le
client est le seul responsable de I'évaluation du produit et de la détermination de son adéquation et de

son application, notamment en effectuant une évaluation des risques sur le lieu de travail et en examinant
toutes les réglementations et normes applicables (par exemple OSHA, ANSI, etc.). L'absence d’évaluation, de
sélection et d’utilisation correctes d’un produit 3M et de produits de sécurité appropriés, ou le non-respect
de toutes les régles de sécurité en vigueur, peut entrainer des blessures, des maladies, la mort, et/ou porter
atteinte aux biens.

Utilisation de produits :

Le montage ou I'utilisation du produit 3M décrit dans le présent document implique des connaissances
particulieres et ne peut étre réalisé que par un professionnel compétent. Avant toute utilisation, il est
recommandé de réaliser des tests et/ou de valider la bonne adéquation du produit au regard de I'usage
envisagé. 3M N'OFFRE AUCUNE AUTRE GARANTIE OU CONDITION, EXPRESSE OU IMPLICITE, NOTAMMENT
TOUTE GARANTIE OU CONDITION IMPLICITE DE QUALITE DE VALEUR MARCHANDE, D’ADEQUATION A UN
USAGE PARTICULIER, OU DECOULANT DE PRATIQUES, COUTUMES OU USAGES DU COMMERCE. Le respect
des informations et préconisations relatives aux produits 3M ne dispense pas de I'observation d’autres
regles (regles de sécurité, normes, procédures...) éventuellement en vigueur, relatives notamment a
I’environnement et moyens d’utilisation. Le groupe 3M, qui ne peut vérifier ni maitriser ces éléments ne
saurait étre tenu pour responsable des conséquences, de quelque nature que ce soit, de toute infraction a
ces regles, qui restent en tout état de cause extérieures a son champ de décision et de contrdle.

Limite de responsabilité :

A I'exception du recours limité indiqué ci-dessus, et sauf si la loi 'interdit, 3M ne saurait étre tenue
responsable de toute perte ou de tout dommage direct, indirect, spécifique, accessoire ou consécutif

(y compris sans s’y limiter, des manques a gagner ou opportunités commerciales manquées) découlant de,
ou lié au produit 3M, quelle que soit la nature du droit exercé, qu’elle soit fondée sur la garantie, le contrat, la
négligence ou la stricte responsabilité.

Coordonnées

POUR PASSER UNE COMMANDE, contactez votre représentant ou distributeur 3M, ou appelez le numéro
suivant : 1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Toutes les données écrites et visuelles contenues dans ce document refletent les derniéres informations sur
le produit disponibles au moment de la publication.

3M se réserve le droit d’apporter des modifications a tout moment sans préavis.

Systémes de réparation automobile 3M

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M et PPS sont des marques commerciales de 3M Company.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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SICHERHEITSINFORMATIONEN
Bitte lesen und beachten Sie vor der Verwendu

ng des 3M™ PPS™ 2.0 Druckbechers Typ H/O alle

Sicherheitsinformationen in dieser Anleitung. Der 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/O ist fiir professionelle

Lackierer konzipiert, die in der sicheren und or

dnungsgemaBen Verwendung von Druckluftgeraten geschult

sind. Der 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/0 ist fiir den Einsatz mit gewerblichen Lackierpistolen
vorgesehen und kann anstelle von standardméBigen Metall- oder wiederverwendbaren Kunststoff-Druckbechern

verwendet werden.

Der 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/0 eig
mit Druckluft-Spriihsystemen aufgetragen wert

net sich fiir die Arbeit mit fliissigen Lacken, die (iblicherweise
den. Der 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/0 erfordert die

Verwendung von 3M™ PPS™ 2.0 Deckeln und Innenbechern, die als sauberer Behalter und als Einweg-
Barriere zwischen dem zu verspriihenden Material und dem 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/O sowie
dem Verschlusssystem dienen. Es wird vorausgesetzt, dass alle Anwender vollsténdig in der sicheren
Verwendung des 3M™ PPS™ 2.0 Druckbechers Typ H/O geschult sind und dass sie die fiir ihre Arbeit
erforderliche persénliche Schutzausriistung nutzen. Jede andere Anwendung wurde von 3M nicht evaluiert

und kann zu Sicherheitsrisiken fiihren.
NICHT geeignet fiir:
Der 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/O ist

NICHT GEEIGNET oder vorgesehen als Behélter fiir die

langfristige Aufbewahrung. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders zu bestimmen, wie lange die
verwendeten fliissigen Lacke in den 3M™ PPS™ 2.0 Deckeln und Innenbechern sowie dem 3M™ PPS™
2.0 Druckbecher Typ H/0 gelassen werden konnen. 3M empfiehlt, dass fliissige Lacke sofort nach jedem
Spriihvorgang entfernt und abgewischt werden.

Erkldrung der Konse

quenzen, auf welche die Signalworter hinweisen

C Weist auf eine geféhrl
WARNUNG: Tod fiihren kdnnte, wenn sie nicht vermieden wird.

iche Situation hin, die zu schweren Verletzungen oder zum

Weist auf eine potenz

f} i mittelschweren Verlet
ACHTUNG: vermieden wird.

iell gesundheitsschédliche Situation hin, die zu leichten oder
zungen und/oder Sachschaden fiihren kann, wenn sie nicht

Bedienungsanleitung.

D’i:l Lesen und beachten Sie vor der Verwendung dieses Produkts die beiliegende

Erlauterung der sicherheitsrelevanten und verwandten Symbole

D’i:l Lesen und beachten Sie vor der Verwendung dieses Produkts die beiliegende

Bedienungsanleitung.
Inhalt:
Sicherheitsinformationen............c.cccc....... 15
Gebrauchsanweisung ... 17
Typische Installation ............cccceceeeeennne. 19
Fehlerbehebung 20
Garantie und Kontaktinformationen.......... 21

Contained in this Kit:

© Ein 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/O
e Ein Verschlusssystem

e Eine 61 cm lange Luftzuleitung

* Diese Bedienungsanleitung
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Zur Verringerung der mit geféhrlichen Fliissigkeiten verbundenen Risiken:

e Bitte lesen und beachten Sie vor der Verwendung des 3M™ PPS™ 2.0 Druckbechers Typ H/O
alle Sicherheitsinformationen in dieser Anleitung. Die Nichtbeachtung einer Anweisung kann zu
Personen- oder Produktschéden fiihren. Bewahren Sie diese Anleitung auf, damit Sie kiinftig darin
nachschlagen kénnen.

e Beachten Sie fiir eine sichere Nutzung immer die Empfehlungen des Lackierpistolenherstellers, das
Sicherheitsdatenblatt und das Etikett auf dem Material, das Sie verspriihen.

& ACHTUNG

Reduzierung von Risiken durch gefahrlichen Druck:

e Inspizieren Sie vor jedem Gebrauch den Druckregler, den 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ
H/0, das Verschlusssystem und andere Druckkomponenten auf Schaden und stellen Sie die
ordnungsgemaBen Funktion gemaB den Anweisungen des Herstellers sicher.

e Achten Sie darauf, dass die Druckluftzufuhr zum Becher kontrolliert wird und einen Betriebsdruck
von maximal 0,69 bar (10 psi, 69 kPa) aufweist.

e Achten Sie darauf, dass Lacke, Beschichtungen oder Materialien nicht austrocknen oder sich
am Becherboden sammeln. Ausgehértete Materialien kdnnen das integrierte Uberdruckventil
beschadigen und/oder zum Verlust der Sicherheitsfunktion fiihren.

o Versuchen Sie niemals, das integrierte Uberdruckventil an der Unterseite des 3M™ PPS™ 2.0
Druckbechers Typ H/0 zu reparieren oder zu blockieren. Eine solche Manipulation des Bechers kann
zum Verlust der Sicherheitsfunktion filhren, und jegliche Gewéhrleistung entfallt.

e Versuchen Sie niemals, den Luftfluss an der Spritzdiise der Lackierpistole abzusperren, wahrend das
Gerét unter Druck steht.

e Achten Sie auf die Wartung der Lackierpistole gemaB den Herstellervorgaben.

e Achten Sie darauf, dass die Spritzdiise niemals durch ausgetrocknete Materialien verstopft wird.
Kontrollieren Sie die Lackierpistole beim Spriihen regelméaBig auf Ablagerungen, besonders, wenn
Sie hochviskose Materialien verwenden.

e Befolgen Sie immer das in den Schritten 11 und 12 im Abschnitt ,,Gebrauchsanweisung*“ dieser
Bedienungsanleitung beschriebene Druckentlastungs-/Bleedback-Verfahren fiir den Druckbecher.

e Tragen Sie stets die geeignete personliche Schutzausriistung — Augenschutz, Gehor- und
Hautschutz.

e Beachten Sie immer die Empfehlungen des Lackierpistolenherstellers und das Sicherheitsdatenblatt
des zu verspriihenden Materials.

e Stellen Sie vor Gebrauch immer sicher, dass die Abdeckung am Verschlussring eingerastet ist.
e Stellen Sie vor dem Gebrauch immer sicher, dass der Verschlussring richtig sitzt und festgezogen ist.

e Nutzen Sie fiir einen ordnungsgemaBen Betrieb immer die 3M™ PPS™ 2.0 Deckel und
Innenbecher. Ersatzprodukte kdnnen zu unerwarteten Ausfallen fiihren.

Dieses Produkt wurde nach den anerkannten Regeln der Technik entworfen und gefertigt. Dieses Produkt
wurde in Ubereinstimmung mit Artikel 4, Absatz 3 der Druckgeraterichtlinie 2014/EU — Druckgeréte bewertet.
Die aktuelle Version dieser Bedienungsanleitung finden Sie auf Ihrer lokalen 3M Autoreparatur Website.
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Gebrauchsanweisung:

10.
1.

12.

13.

14.

15.

16.

Erfordert die Verwendung eines 3M™ PPS™ 2.0 Lackierpistolenadapters (separat

erhéltlich) zur Befestigung des 3M™ PPS™ 2.0 Druckbechers Typ H/0 an der Lackierpistole.
Referenzabbildung 1.

Erfordert die Verwendung der 3M 2.0 Deckel und Innenbecher: Klein 26114/26752, Mittel
26112/26312, Standard 26000/26026, GroB 26024/26740 fiir das zu verspriihende Material.
Erfordert einen Betriebsdruck von = 0,69 bar (10 psi, 69 kPa) fiir den 3M™ PPS™ 2,0
Druckbecher Typ H/0. Der 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/0 besitzt ein integriertes
Uberdruckventil, das sich an Boden des Bechers befindet und eine Uberschreitung des maximalen
Betriebsdrucks verhindert. Falls das Uberdruckventil beschadigt wird, muss der 3M™ PPS™ 2,0
Druckbecher Typ H/0 ausgetauscht werden.

Verwenden Sie nur 3M Original-Ersatzteile und -Zubehor. Referenzabbildung 2 -
Komponentenliste. Einrichtung:

Setzen Sie einen PPS 2.0 Innenbecher in den PPS 2.0 Druckbecher und fiillen Sie die gewiinschte
Menge des zu verspriinenden Materials ein.

Wahlen Sie den passenden PPS 2.0 Deckel und entfernen Sie vorsichtig den schwarzen Verschlussring
von dem Deckel. Driicken Sie den Deckel auf den Innenbecher, bis er einrastet.

Richten Sie die Offnung an dem Verschlusssystem (6) an dem 3M™ PPS™ 2.0 Deckel aus und
schrauben Sie den Verschlussring im Uhrzeigersinn handfest auf den 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher
Typ H/O (1).
Falls das Material nicht sofort verspriiht wird, kann zum Verschluss des Inhalts eine 3M™ PPS™ 2.0
Verschlusskappe (7) in den Deckelstutzen gesetzt werden.
Zum Aufspriihen des Inhalts entfernen Sie gegebenenfalls die 3M™ PPS™ 2.0 Verschlusskappe (7) und
verbinden Sie die Lackierpistole mithilfe des zuvor angebrachten 3M™ PPS™ 2.0 Adapters an dem
3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher. Referenzabbildung 1.
Wahrend Sie den 3M™ PPS™ 2.0 Adapter an dem 3M™ PPS™ 2.0 Deckel und dem 3M™ PPS™ 2.0
Verschlusssystem ausrichten, driicken Sie den Deckel auf den Becher, sodass er vollstindig einrastet.
Drehen Sie dann die Lackierpistole mit einer 1/4-Drehung im Uhrzeigersinn und stellen Sie die korrekte
Verbindung der vier Anschlusspunkte sicher.
Verbinden Sie den Druckschlauch des Bechers (2) von der Lackierpistole aus mit dem Druckanschluss
(1b) am 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/0. Die Schlauchklemme am Becher (1a) kann zur sicheren
Befestigung des Schlauchs beim Spriihen genutzt werden. Sie ist nur im Lieferumfang des 3M™ PPS™
2.0 Druckbechers Typ H/0 (GroB) enthalten.
SchlieBen Sie die Lackierpistole an die Druckluftzufuhr an.
Halten Sie die Lackierpistole und den 3M™ PPST™ 2.0 Druckbecher Typ H/0 senkrecht zum Boden.
Betétigen Sie den Pistolenabzug bis zum gewiinschten Druck und iberschreiten Sie dabei nicht den
maximalen Betriebsdruck von 0,69 bar (10 psi, 69 kPa). Achtung: Zur Entlastung des Uberdrucks
offnet sich das Uberdruckventil (1c) am Boden des Bechers bei 2,07 bar (30 psi, 207 kPa). Das
Uberdruckventil schlieBt sich wieder, wenn der Becherdruck verringert wird. Halten Sie den Abzug
gedriickt, bis die Luft vollstdndig aus dem 3M™ PPS™ Deckel und Innenbecher entwichen ist und das
Material gleichméBig aus dem Spriihkopf der Lackierpistole kommt. Dies ermdglicht das Halten der
Lackierpistole und den kontinuierlichen Lackauftrag iiber Kopf.
Spriihen Sie die Materialien normal auf, iiberpriifen Sie dabei regelmaBig den Becherdruck, um
sicherzustellen, dass der Druck den maximalen Betriebsdruck nicht Gibersteigt.
Trennen Sie nach dem Lackieren die Druckluftzufuhr von der Lackierpistole.
Achtung: Vor dem Trennen der Lackierpistole vom Becher muss der Druck entlastet werden.
Losen Sie hierzu den Druckschlauch des Bechers am Becherboden (1b).
Halten Sie eine Lackierpistole mit unterer Zufiihrung aufrecht oder drehen Sie eine Lackierpistole
mit Schwerkraftzufuhr um. Ziehen Sie den Pistolenabzug, damit verbliebene Materialreste in der
Fliissigkeitsleitung der Lackierpistole und dem 3M™ PPS™ 2.0 Adapter zuriick in den 3M™ PPS™
Innenbecher laufen kénnen:
Achtung: Andernfalls lduft das Material in das 3M™ PPS™ 2.0 Verschlusssystem.
Trennen Sie den 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/0 am 3M™ PPS™ 2.0 Adapter von der
Lackierpistole. Drehen Sie hierzu die Pistole leicht gegen den Uhrzeigersinn, um die Verschlusslaschen
zu lésen, und ziehen Sie die Pistole nach oben, um sie vom Becher zu trennen.
Reinigen Sie die Lackierpistole und den Adapter mit den geeigneten Mitteln und lagern Sie sie
ordnungsgemas.
Schrauben Sie das 3M™ PPS™ 2.0 Verschlusssystem (6) ab, indem Sie den Ring gegen den
Uhrzeigersinn drehen. Entfernen Sie ihn von dem 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/O (1).
Entfernen Sie den 3M™ PPS™ 2.0 Deckel (5) und den Innenbecher (4) und entsorgen Sie diese geméas
dem Sicherheitsdatenblatt des Materials und den lokalen Vorschriften.
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17. Wischen Sie den 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/0 und das 3M™ PPS™ 2.0 Verschlusssystem (6)
mit einem Losemittel und einem fusselfreien Tuch ab. An einem sauberen, trockenen Ort lagern.

Achtung: Nicht in Losungsmittel einweichen.

Tabelle 2

Bei Fragen zum Adaptertyp
wenden Sie sich bitte an

Ihren 3M Vertreter
3M™ PPS™ 2.0
Druckbecher Typ H/O
Tabelle 1
Komponentenliste

Elementnr. | Beschreibung 3M Artikelnummer
1 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ | 26124 — GroB

H/0 (GroB)

3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ | 26121 — Mittel

H/O (Mittel)

1a Druckschlauchklemme
1b Druckschlauchanschluss
1c Uberdruckventil
2 Druckschlauch
3 3M™ PPS™ 2.0 26740 — GroB, 125 pm
Lackverarbeitungssystem Kit 26024 — GroB, 200 pm
26026 — Standard, 125 pm
26000 - Standard, 200 pm
26312 — Mittel, 125 pm
4 3M™ PPS™ 2.0 Deckel 26112 — Mittel, 200 ym
26752 — Klein, 125 pm
26114 —Klein, 200 pm
20730 — Standard UV-Set,
125 pm, 26710 — Standard
5 3M™ PPS™ 2.0 Im Lieferumfang von 26124
Verschlusssystem enthalten
Im Lieferumfang von 26121
enthalten
6 3M™ PPS™ 2 0 Verschlusskappe | In PPS 2.0 Kits enthalten
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Typische Installationen

Beispiel 1:
Lackierpistolen zur Versorgung und Kontrolle des Becherdrucks iiber einen Druckregler, der an der Unterseite
des Lackierpistolengriffs befestigt ist. Fiir dieses Beispiel wird ein Luftkompressor als Luftquelle verwendet.

Der Luftdruck fiir die Lackierpistole (A) wird (iber den Luftversorgungsschlauch (D) reguliert und der
Lackierpistole zugefiihrt. Die Versorgung des 3M™ PPS™ 2.0 Druckbechers Typ H/0 (B) mit Druckluft wird
(iber den Becherdruckregler (E) geregelt und die Druckluft wird dem 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/O
liber den Druckbecherschlauch (C) zugefiihrt.

Beispiel 2:
Lackierpistolen zur Versorgung und Kontrolle des Becherdrucks tiber einen Druckanschluss am Gehduse der
Lackierpistole. Fiir dieses Beispiel wird ein Luftkompressor als Luftquelle verwendet.

Der Luftdruck fiir die Lackierpistole (A) wird (iber den Luftversorgungsschlauch (D) reguliert und der
Lackierpistole zugefiihrt. Die Druckluft fiir den 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/0 (B) wird durch die
Konstruktion der Lackierpistole reguliert und tiber den Druckanschluss am Geh&use der Lackierpistole dem
Druckbecherschlauch (C) zugefiihrt.

Beispiel 2

Legende zu den Beispielen:

A. Lackierpistole

B. 3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/0
C. Druckbecherschlauch

D. Luftversorgungsschlauch

E. Druckbecherregler

Die Schlauchklemme am Becher (1a) kann zur sicheren Befestigung des Schlauchs beim Spriihen genutzt
werden. Sie ist nur im Lieferumfang des 3M™ PPS™ 2.0 Druckbechers Typ H/0 (GroB) enthalten.
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FEHLERBEHEBUNG

Fehler

MaBnahme

Innenbecher faltet sich nicht oder nur
langsam zusammen

Uberpriifen Sie die Verbindung der Luftleitung und den
Druck an der Pistole/am Becher. Stellen Sie sicher,
dass der Luftversorgungsanschluss von der Pistole
zum Becher nicht verstopft ist. Stellen Sie sicher, dass
der Luftversorgungsanschluss am Boden des Bechers
nicht verstopft ist. Uberpriifen Sie die Verbindung des
Luftversorgungsschlauchs von der Pistole zum Becher.
Stellen Sie sicher, dass das Verschlusssystem fest sitzt.
Uberpriifen Sie, ob das Sicherheitsventil am Boden
ordnungsgemas sitzt.

Am Verschlusssystem tritt Luft aus

Stellen Sie sicher, dass das Verschlusssystem fest sitzt.
Priifen Sie den Becherdruck oder passen Sie ihn so an,
dass der maximale Betriebsdruck von 0,69 bar

(10 psi, 69 kPa) nicht diberschritten wird.

Aus dem PPS™ Becher tropft Fliissigkeit

Stellen Sie sicher, dass das Verschlusssystem fest sitzt.
Uberpriifen Sie, ob der Deckelstutzen vollsténdig im
3M™ PPS™ 2.0 Lackierpistolenadapter eingerastet ist.

Priifen Sie den Becherdruck oder passen Sie ihn so an,
dass der maximale Betriebsdruck von 0,69 bar
(10 psi, 69 kPa) nicht tiberschritten wird.

Am Boden des Bechers tritt Luft aus

Uberpriifen Sie, ob das Sicherheitsventil am Boden
ordnungsgemas sitzt.

Priifen Sie den Becherdruck oder passen Sie ihn so an,
dass der maximale Betriebsdruck von 0,69 bar
(10 psi, 69 kPa) nicht tiberschritten wird.

Der Luftversorgungsschlauch am Becher
rutscht vom Luftversorgungsanschluss
am Boden des Bechers oder Regler der
Lackierpistole ab.

Schneiden Sie die Enden ab oder ersetzen Sie den
Luftversorgungsschlauch 16123.
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3M™ PPS™ 2.0 Druckbecher Typ H/0 — Technische Informationen:

Alle technischen Daten, Anleitungen und anderen Aussagen in diesem Dokument oder von 3M auf andere
Weise bereitgestellt, basieren auf Aufzeichnungen, Tests oder Erfahrungswerten, die 3M fiir zuverldssig
erachtet. Die Genauigkeit, Vollstandigkeit und Représentativitéit dieser Informationen kann jedoch nicht
garantiert werden. Diese Informationen richten sich an Personen mit Kenntnissen und technischen
Féhigkeiten, die ausreichen, um die Informationen zu beurteilen und ihr eigenes Urteilsvermogen

auf die Informationen anzuwenden. Mit diesen Informationen wird keine Lizenz unter den geistigen
Eigentumsrechten von 3M oder Dritten gewéhrt oder impliziert.

Produktauswahl und Anwendung:

Viele Faktoren, die sich auBerhalb der Kontrolle von 3M und ausschlieBlich innerhalb des Wissens und

der Kontrolle des Benutzers befinden, konnen die Verwendung und Leistung eines 3M Produkts in einer
bestimmten Anwendung beeintrachtigen. Daher liegt es in der alleinigen Verantwortung des Kunden,
einzuschatzen, ob das Produkt fiir den vom Kunden vorgesehenen Zweck geeignet ist. Dies schlieBt eine
Risikoeinschétzung des Arbeitsplatzes sowie eine Durchsicht aller relevanten Verordnungen und Normen
(z. B. OSHA, ANSI usw.) ein. Wird die angemessene Bewertung, Auswahl und der Einsatz von 3M Produkten
und geeigneter Sicherheitsausriistung versdumt oder werden die relevanten Sicherheitsverordnungen nicht
beachtet, kann dies zu Verletzungen, Krankheit, Tod und/oder Sachschéden fiihren.

Alle Fragen der Gewdhrleistung und Haftung richten sich nach den jeweiligen kaufvertraglichen
Regelungen, sofern nicht zwingende gesetzliche Vorschriften etwas anderes vorsehen.

Wenn nicht eine andere Garantie auf den zugehérigen 3M Produktverpackungen oder in den
Produktunterlagen ausdriicklich angegeben ist (in welchem Fall diese Garantie gilt), garantiert 3M, dass jedes
3M Produkt zum Zeitpunkt der Auslieferung durch 3M den jeweiligen 3M Produktspezifikationen entspricht.
3M SCHLIESST ALLE ANDEREN AUSDRUCKLICHEN ODER STILLSCHWEIGENDEN GEWAHRLEISTUNGEN

ODER BEDINGUNGEN AUS, INSBESONDERE IMPLIZITE GEWAHRLEISTUNGEN ODER BEDINGUNGEN DER
MARKTGANGIGKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK, DIE AUS EINER GESCHAFTSBEZIEHUNG
ODER AUS HANDELSBRAUCH ENTSTEHEN. Wenn ein 3M Produkt nicht dieser Garantie entspricht, dann
besteht die einzige und ausschlieBliche Abhilfe nach Wahl von 3M im Austausch des 3M Produkts oder der
Erstattung des Kaufpreises.

Haftungsheschrénkung:

AuBer der oben angegebenen beschrénkten Abhilfe und soweit der Haftungsausschluss nicht gesetzlich
untersagt ist, haftet 3M nicht fiir jedweden Verlust oder Schaden, der durch das 3M Produkt entsteht oder
mit ihm verbunden ist, sei dieser nun direkt, indirekt, speziell, zuféllig oder ein Folgeschaden (inshesondere
nicht fiir entgangene Gewinne und Geschaftsgelegenheiten). Dies gilt unabhéngig von rechtlichen

oder billigkeitsrechtlichen Gesichtspunkten, inshesondere Gewéahrleistung, Vertrag, Fahrléssigkeit oder
verschuldensunabhéngiger Haftung.

Kontaktinformationen

GEBEN SIE EINE BESTELLUNG AUF, indem Sie lhren 3M AuBendienstmitarbeiter oder Handler kontaktieren,
oder unter der folgenden Telefonnummer anrufen

1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Alle schriftlich oder visuell festgehaltenen Daten in diesem Dokument spiegeln die zum Zeitpunkt der
Veroffentlichung aktuellen verfliigharen Produktinformationen wider.

3M behélt sich das Recht vor, jederzeit ohne vorherige Ankiindigung Anderungen vorzunehmen.

3M Automotive Aftermarket Division

3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

© 3M 2021

3M und PPS sind Marken der 3M Company.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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INFORMAZIONI DI SICUREZZA

Leggere, comprendere e osservare tutte le informazioni di sicurezza contenute in queste istruzioni prima di
utilizzare la tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0.

La tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0 & destinata all’uso da parte di verniciatori professionisti
che hanno ricevuto una formazione adeguata sul funzionamento sicuro e sull’'uso corretto dell’attrezzatura di
spruzzatura pressurizzata. La tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/O & stata progettata per essere
utilizzata al posto delle tazze pressurizzate standard in metallo o in plastica riutilizzabile su aerografi per uso
industriale.

La tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0 & destinata all’'uso con materiali di rivestimento liquidi
che normalmente vengono applicati con apparecchiature di spruzzatura ad aria compressa. La tazza a
pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/O richiede I'utilizzo di coperchi e liner 3M™ PPS™ Serie 2.0 che
fungono da contenitore pulito e barriera monouso tra il materiale da spruzzare e la tazza a pressione 3M™
PPS™ Serie 2.0 tipo H/O e il collare della ghiera di bloccaggio. Ci si aspetta che tutti gli utilizzatori abbiano
ricevuto un’adeguata formazione sul funzionamento sicuro della tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie

2.0 tipo H/O e che utilizzino tutti i dispositivi di protezione individuale necessari per il lavoro da svolgere.
Qualsiasi altra applicazione non & stata valutata da 3M e pud portare a una condizione non sicura.

Uso NON previsto:

La tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0 NON ¢é destinata o progettata per I'uso come contenitore
per la conservazione a lungo termine. E responsabilita dell’utilizzatore stabilire il tempo massimo durante il
quale i materiali di rivestimento liquidi possono essere lasciati nei coperchi e nei liner 3M™ PPS™ Serie 2.0
e nella tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0. 3M consiglia di rimuovere e pulire i materiali di
rivestimento liquidi immediatamente dopo ogni operazione di spruzzatura.

Spiegazione del significato delle avvertenze

ﬁ Indica una situazione pericolosa che, se non evitata, potrebbe provocare lesioni
AVVERTENZA:

gravi o mortali.
é Indica una situazione potenzialmente pericolosa che, se non evitata, potrebbe
ATTENZIONE: | provocare lesioni minori 0 moderate e/o danni alle cose.
] —
(] . . A
1 Leggere e comprendere il manuale allegato prima di utilizzare questo prodotto.
S

Spiegazione dei simboli di sicurezza

— ] —
°
1 Leggere e comprendere il manuale allegato prima di utilizzare questo prodotto.
e
Sommario: Contenuto del kit:
Informazioni di sicurezza............ 22 e Unatazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/O
Istruzioniper'uso. ................ 23 e Un collare della ghiera di bloccaggio
Installazione tipica. . ............... 26 e Untubo da 60,96 cm di lunghezza
Risoluzione dei problemi ............ 27 e Questo manuale d’istruzioni

Garanzia e informazioni di contatto . .. .28
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A AVVERTENZA

Per ridurre i rischi associati a liquidi pericolosi:

Leggere, comprendere e osservare tutte le informazioni di sicurezza contenute in queste istruzioni
prima di utilizzare la tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0. La mancata osservanza di
tutte le istruzioni potrebbe provocare lesioni personali o danni al prodotto. Conservare queste istruzioni
come riferimento futuro.

Fare sempre riferimento alle raccomandazioni per I'uso sicuro del produttore dell’aerografo, alla
scheda informativa sulla sicurezza e all’etichetta del materiale da spruzzare.

Indossare sempre dispositivi di protezione individuale adeguati, inclusi quelli per gli occhi, le vie

respiratorie e la pelle.
A ATTENZIONE

Per ridurre i rischi associati a livelli di pressione pericolosi:

Prima di ogni utilizzo, ispezionare il regolatore di pressione, la tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie
2.0 tipo H/0, il collare della ghiera di bloccaggio e altri componenti della pressione per rilevare
eventuali danni e garantire il corretto funzionamento in conformita con le istruzioni del produttore.
Assicurarsi che la pressione di alimentazione della tazza sia uguale o inferiore (<) alla pressione di
esercizio massima di 10 psi (69 kPa, 0,69 bar).

Non lasciare che vernici, rivestimenti o materiali si secchino o si accumulino sul fondo della tazza.

| materiali induriti possono danneggiare la valvola di riduzione della pressione incorporata e/o causare
la perdita della funzione di sicurezza.

Non tentare mai di riparare o bloccare la valvola di riduzione della pressione incorporata alla base
della tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0; qualsiasi manomissione della tazza puo
causare la perdita della funzione di sicurezza e invalidera tutte le garanzie.

Non tentare mai di bloccare il flusso dell’aria del regolatore dell’aerografo mentre I'unita &
pressurizzata.

Assicurarsi di eseguire la manutenzione dell’aerografo seguendo le istruzioni del produttore.

Non lasciare che il regolatore dell’aria resti ostruito da materiali essiccati; periodicamente, durante

la spruzzatura, verificare che non vi siano materiali depositati nel regolatore dell’aria dell’aerografo,
soprattutto se si utilizzano materiali altamente viscosi.

Seguire sempre la procedura di riduzione della pressione/rilascio del materiale per la tazza a
pressione descritta nei passaggi 11 e 12 della sezione "lIstruzioni per I'uso" di questo manuale.
Indossare sempre dispositivi di protezione individuale adeguati, inclusi quelli per gli occhi, le orecchie
e la pelle.

Fare sempre riferimento alle raccomandazioni del produttore dell’aerografo e alla scheda informativa
sulla sicurezza del materiale da spruzzare.

Assicurarsi sempre che il rivestimento sia fissato nella ghiera di bloccaggio prima dell’uso.
Assicurarsi sempre che la ghiera di bloccaggio sia correttamente posizionata e serrata prima dell’uso.
Utilizzare sempre coperchi e liner 3M™ PPS™ Serie 2.0 per un corretto funzionamento. Prodotti
sostitutivi potrebbero causare guasti imprevisti.

Questo prodotto & stato progettato e fabbricato conformemente alla Sound Engineering Practice (SEP). Questo
prodotto é stato valutato in base all’articolo 4, paragrafo 3 della Direttiva attrezzature a pressione, 2014/UE.

Per la versione pili aggiornata di questo manuale, visitare il sito Web 3M Collision locale.

Istruzioni per l'uso:

E necessario un adattatore per aerografo 3M™ PPS™ Serie 2.0 (venduto separatamente) per
collegare la tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0 all’aerografo. Vedere la Figura 1.

Sono necessari coperchi e liner 3M Serie 2.0, mini 26114/26752, midi 26112/26312, standard
26000/26026, grande 26024/26740, per contenere il materiale da spruzzare.
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10.
1.

12.

13.

14.
15.

16.

E necessaria una pressione di esercizio di < 10 psi (69 kPa, 0,69 bar) per la tazza a pressione
3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0. La tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0 dispone di
una valvola di riduzione della pressione incorporata alla base per evitare una sovrapressione. Se
la valvola di riduzione della pressione & danneggiata, la tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0
tipo H/0 deve essere sostituita.

Utilizzare solo parti e accessori originali 3M. Vedere I’elenco dei componenti nella Figura 2.
Sequenza di installazione:

Inserire un liner PPS 2.0 nella tazza a pressione Serie 2.0 H/0 e aggiungere la quantita di materiale da
spruzzare desiderata.

Scegliere il coperchio PPS 2.0 appropriato, rimuovere con attenzione la ghiera di bloccaggio di colore nero
dal coperchio, inserire il coperchio nel liner e premere per fissarlo in posizione.

Allineare I'apertura sul collare della ghiera di bloccaggio (6) con il coperchio 3M™ PPS™ Serie 2.0 H/0

e avvitare la ghiera in senso orario sulla tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0 (1), quindi
stringerla a mano.

Se il materiale non deve essere spruzzato immediatamente, € possibile inserire un tappo 3M™ PPS™ Serie
2.0 (7) nel foro del coperchio per sigillare il contenuto.

Quando si & pronti per spruzzare il materiale, rimuovere il tappo 3M™ PPS™ Serie 2.0 (7), se presente,

e collegare I'aerografo con I'adattatore 3M™ PPS™ Serie 2.0 precedentemente installato alla tazza a
pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0. Vedere la Figura 1.

Quando si allinea I'adattatore 3M™ PPS™ Serie 2.0 con il coperchio 3M™ PPS™ Serie 2.0 H/O e il collare
della ghiera di bloccaggio 3M™ PPS™ Serie 2.0, premere verso il basso finché non & completamente
in sede, quindi ruotare I’aerografo di 1/4 di giro in senso orario, assicurandosi che tutti e 4 i punti di
connessione siano saldi.

Collegare il tubo della pressione della tazza (2) dall’aerografo alla porta della pressione (1b) sulla tazza

a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0. L'attacco per il tubo sulla tazza (1a) puo essere utilizzato

per tenere saldamente in posizione il tubo durante la spruzzatura. L'attacco € incluso solo con la tazza a
pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0 (grande).

Collegare I'aerografo all’alimentazione dell’aria.

Con I'aerografo e la tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0 perpendicolari al suolo, premere
il grilletto e impostare la pressione desiderata per la tazza, senza superare la pressione di esercizio
massima di 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar). Attenzione: la valvola di riduzione della pressione (1c) alla
base della tazza si aprira a 30 psi (207 kPa, 2,07 bar) e scarichera la pressione in eccesso. La
valvola di riduzione si chiudera e verra reimpostata quando la pressione della tazza diminuisce.
Tenere premuto il grilletto fino a quando non viene espulsa tutta I'aria dall’interno del coperchio e

del liner 3M™ PPS™ e un flusso costante di materiale non fuoriesce dalla testa di nebulizzazione
dell’aerografo. Sara quindi possibile impugnare I’aerografo e spruzzare tenendolo capovolto senza
interrompere la fuoriuscita del fluido.

Spruzzare quindi normalmente i materiali e controllare periodicamente la pressione della tazza per
assicurarsi che non superi quella massima di esercizio.

Al termine della spruzzatura, scollegare I'alimentazione dell’aria dall’aerografo.

Attenzione: prima di smontare I’aerografo dalla tazza, & necessario scaricare la pressione
scollegando I’apposito tubo alla base della tazza (1b).

Tenendo I'aerografo in posizione verticale se alimentato dal basso o ruotandolo se alimentato a gravita,
tirare il grilletto per consentire al materiale residuo di fuoriuscire dal condotto del fluido nell’aerografo e
dall’adattatore 3M™ PPS™ Serie 2.0 e di tornare nel liner 3M™ PPS™,

Attenzione: in caso contrario, si verifichera una fuoriuscita di materiale dal collare della ghiera di
bloccaggio 3M™ PPS™ Serie 2.0.

Scollegare la tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0 dall’aerografo e dall’adattatore 3M™
PPS™ Serie 2.0 ruotando leggermente I’aerografo in senso antiorario per sganciare le linguette di
bloccaggio, quindi tirarlo verso I'alto per separarlo dalla tazza.

Pulire I'aerografo e I'adattatore con materiali idonei e conservarli in modo appropriato.

Svitare il collare della ghiera di bloccaggio 3M™ PPS™ Serie 2.0 (6) ruotando la ghiera in senso
antiorario, quindi rimuoverlo dalla tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0 (1).

Rimuovere il coperchio (5) e il liner (4) 3M™ PPS™ Serie 2.0 e smaltirli in modo appropriato facendo
riferimento alla scheda informativa sulla sicurezza del materiale e alle normative locali.
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17. Pulire la tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0 (1) e il collare della ghiera di bloccaggio

3M™ PPS™ Serie 2.0 (6) strofinandoli con un solvente e un panno privo di lanugine. Conservare in un

luogo pulito e asciutto.
Attenzione: non immergere nel solvente.

Contattare il rappresentante
3M locale per il tipo di

adattatore —_— g
Tazza a pressione
3M™ PPS™™ Serie 2.0
tipo H/0

Figura 1

Elenco dei componenti

N. componente |Descrizione

Codice prodotto 3M

Tazza a pressione
3M™ pPpS™
Serie 2.0 tipo H/0
(grande)

¥ 1

PN 26124 - Grande

Tazza a pressione
3M™ pPpST™
Serie 2.0 tipo H/0
(midi)

PN 26121 - Midi

1a Attacco per tubo della
pressione

1b Porta del tubo della
pressione

1c Valvola di riduzione
della pressione

Tubo della pressione

Kit della tazza di
verniciatura monouso
3M™ PPS™ 2.0

4 Coperchio
3M™ PPS™ 2.0

PN 26740 - Grande 125 micron
PN 26024 - Grande 200 micron
PN 26026 - Standard 125 micron
PN 26000 - Standard 200 micron
PN 26312 - Midi 125 micron

PN 26112 - Midi 200 micron

PN 26752 - Mini 125 micron

PN 26114 - Mini 200 micron

PN 20730 - Kit UV standard

125 micron
PN 26710 - Kit UV standard
) 200 micron
Figura 2 5 Collare della ghiera | Incluso con PN 26124
di bloccaggio Incluso con PN 26121
3M™ PPS™ 2.0
6 Tappo 3M™ PPS™  Incluso nei kit PPS 2.0
Serie 2.0
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Installazioni tipiche

Esempio 1:

Gli aerografi sono progettati per fornire e controllare la pressione della tazza tramite un apposito regolatore
montato alla base dell'impugnatura dell’aerografo. In questo esempio si utilizza un compressore d’aria come
fonte di alimentazione.

La pressione dell’aria viene regolata e fornita all’aerografo (A) attraverso il tubo di alimentazione dell’aria (D).
La pressione dell’aria fornita alla tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0 (B) viene regolata tramite
I"apposito regolatore (E) e viene alimentata alla tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0 attraverso
I"apposito tubo della pressione della tazza (C).

Esempio 2:
Gli aerografi sono progettati per fornire e controllare la pressione della tazza da una apposita porta sul corpo
dell’aerografo. In questo esempio si utilizza un compressore d’aria come fonte di alimentazione.

La pressione dell’aria fornita all’aerografo (A) viene regolata e alimentata attraverso il tubo di alimentazione
dell’aria (D). La pressione dell’aria fornita alla tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/O (B) & regolata
dal design dell’aerografo e viene fornita al tubo della pressione della tazza (C) attraverso I’apposita porta sul
corpo dell’aerografo.

Esempio 1 % b Esempio 2

Chiave degli esempi:

Aerografo

Tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/O
Tubo della pressione della tazza

Tubo di alimentazione dell’aria

Regolatore della pressione della tazza

moow>

L"attacco per il tubo sulla tazza (1a) puo essere utilizzato per tenere saldamente in posizione il tubo durante la
spruzzatura. L'attacco e incluso solo con la tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/O (grande).
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Problema

Azione

Il liner non si comprime o si comprime
lentamente

Controllare il collegamento dell'ingresso dell'aria e la
pressione verso I'aerografo/la tazza. Verificare che la
porta di alimentazione dell'aria sull'aerografo non sia
ostruita. Verificare che la porta di alimentazione dell'aria
alla base della tazza non sia ostruita. Controllare il
collegamento del tubo di alimentazione dell'aria della
tazza dall'aerografo alla tazza. Verificare che il collare
della ghiera di bloccaggio sia ben serrato. Verificare che
la valvola di sicurezza alla base sia in posizione.

Fuoriuscita di aria dal collare della ghiera di
bloccaggio

Verificare che il collare della ghiera di bloccaggio sia ben
serrato. Verificare o regolare la pressione della tazza in
modo che non superi la pressione di esercizio massima di
10 psi (69 kPa 0,69 bar).

Gocciolamento di fluido dalla tazza PPS™

Verificare che il collare della ghiera di bloccaggio sia ben
serrato. Verificare che |'adattatore dell'aerografo 3M™
PPS™ Serie 2.0 sia interamente bloccato nel foro del
coperchio.

Verificare o regolare la pressione della tazza in modo che
non superi la pressione di esercizio massima di 10 psi
(69 kPa 0,69 bar).

Perdita d'aria alla base della tazza

Verificare che la valvola di sicurezza alla base sia in
posizione.

Verificare o regolare la pressione della tazza in modo che
non superi la pressione di esercizio massima di 10 psi
(69 kPa 0,69 bar).

Il tubo di alimentazione dell'aria della tazza
scivola via dall'attacco di alimentazione
dell'aria alla base della tazza o dal regolatore
dell'aerografo

Tagliare le estremita o sostituire il tubo di alimentazione
dell'aria PN 16123.
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Informazioni tecniche sulla tazza a pressione 3M™ PPS™ Serie 2.0 tipo H/0:

Le informazioni tecniche, le indicazioni e le altre dichiarazioni contenute nel presente documento o fornite

in altro modo da 3M si basano su documenti, test o esperienze che 3M ritiene affidabili, ma I'accuratezza,

la completezza e la natura rappresentativa di tali informazioni non sono garantite. Tali informazioni sono
destinate a persone con conoscenze e capacita tecniche sufficienti per valutare e applicare il proprio giudizio
informato alle informazioni. A mezzo di queste informazioni non viene concessa e non € implicita alcuna
licenza ai sensi dei diritti di proprieta intellettuale di 3M o di terze parti.

Selezione del prodotto e utilizzo:

Molti fattori non prevedibili dal produttore e noti solo all’utilizzatore possono influenzare I'uso e le prestazioni
di un prodotto 3M per una particolare applicazione. Di conseguenza, il cliente & I'unico responsabile in grado
di valutare il prodotto e determinare se questo sia appropriato e adatto per I'applicazione richiesta. Inoltre
dovra eseguire il processo di valutazione dei rischi sul posto di lavoro e controllare le normative applicabili
(ad es., OSHA, ANSI, ecc.). Non valutare o scegliere adeguatamente un prodotto 3M, non utilizzarlo nella
forma corretta, non adottare le misure di sicurezza appropriate o non ottemperare a tutte le normative di
sicurezza applicabili, potrebbe provocare lesioni, malattia, morte, e/o danni alla proprieta.

Garanzia, risarcimento parziale e limitazione di responsabilita:

Salvo diversa garanzia riportata in modo specifico sulla confezione del prodotto 3M o sulla documentazione
del prodotto (nel qual caso vale la garanzia), 3M garantisce che ciascun suo prodotto soddisfi le specifiche

di prodotto definite nel momento in cui 3M lo spedisce. 3M NON FORNISCE ALTRE GARANZIE O CONDIZIONI,
ESPLICITE O IMPLICITE, INCLUSE, MA NON SOLO, QUALSIASI GARANZIA IMPLICITA O CONDIZIONE DI
COMMERCIABILITA, IDONEITA PER UNO SCOPO PARTICOLARE O DERIVANTE DA UN CORSO DI TRATTAMENTO,
TRADIZIONE 0 USO DI COMMERCIO. Se un prodotto 3M non dovesse essere conforme alla presente garanzia,
I'unico ed esclusivo rimedio sara, a discrezione di 3M, la sostituzione del prodotto 3M o il rimborso del prezzo
di acquisto.

Limitazione di responsabilita:

Fatta eccezione per la responsabilita limitata indicata al punto precedente e con I’eccezione per le esclusioni
o limitazioni previste dalla giurisdizione in vigore nel Paese, 3M non sara da ritenersi responsabile di
eventuali perdite o danni derivanti dall’utilizzo dei prodotti 3M, sia che questi siano diretti, indiretti, speciali,
accidentali o consequenziali (inclusi, senza limitazioni, danni per perdita di profitto 0 mancate opportunita

di business), indipendentemente dal fondamento giuridico e dal principio di equita applicabili, inclusi, senza
limitazioni, garanzia, inadempienza contrattuale, negligenza o responsabilita oggettiva.

Informazioni di contatto

PER EFFETTUARE UN ORDINE, contattare il Responsabile delle vendite o Distributore 3M oppure chiamare il
numero 1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Tutti i dati scritti e visivi contenuti in questo documento riflettono le informazioni piti recenti sul prodotto
disponibili al momento della pubblicazione.

3M si riserva il diritto di apportare modifiche in qualsiasi momento senza preavviso.

3M Automotive Aftermarket Division

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M e PPS sono marchi registrati di 3M Company.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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INFORMACION DE SEGURIDAD

Lea, comprenda y siga toda la informacién de seguridad presente en estas instrucciones antes de usar la
cazoleta a presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0.

La cazoleta a presion de tipo H/O 3M™ PPS™ gst4 destinada al uso por parte de pintores profesionales
con formacion en el uso correcto y seguro de equipos de pulverizacion a presion. La cazoleta a presion de
tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0 esta disefiada para el uso en lugar de las cazoletas a presion metdlicas o de
plastico estandar no desechables en pistolas industriales.

La cazoleta a presion de tipo H/O 3M™ PPS™ Serie 2.0 esta disefiada para trabajar con materiales de
recubrimiento liquidos que normalmente se aplican con equipos de pulverizacion presurizados con aire.

La cazoleta a presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0 requiere el uso de tapas y vasos desechables

3M™ PPS™ Serie 2.0 que sirven como recipiente limpio y barrera desechable entre el material que se va a
pulverizar y la cazoleta a presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0 y la estructura de la cubierta del anillo
de retencion. Se espera que todos los usuarios estén completamente capacitados en el uso seguro de la
cazoleta a presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0 y que utilicen todo el equipo de proteccion individual
necesario para el trabajo que se esté realizando. 3M no ha evaluado el uso en ninguna otra aplicacion y dicho
uso podria dar lugar a una situacion insegura.

NO destinado a:

La cazoleta a presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0 NO ESTA DESTINADA al uso como recipiente de
almacenamiento a largo plazo ni ha sido disefiada con este fin. El usuario es responsable de determinar la
cantidad maxima de tiempo que el material de recubrimiento liquido que se va a usar puede permanecer en
las tapas y vasos desechables 3M™ PPS™ Serie 2.0 y en la cazoleta a presion de tipo H/0 3M™ PPS™
Serie 2.0. 3M recomienda retirar y limpiar los materiales liquidos de recubrimiento inmediatamente después
de la operacion de pulverizacion.

Explicacion de las consecuencias de las palabras de advertencia

A Indica una situacion peligrosa que, si no se evita, podria provocar lesiones graves
ADVERTENCIA: | 0 la muerte.

lesiones leves 0 moderadas o dafios materiales.

é Indica una situacion potencialmente peligrosa que, si no se evita, puede provocar
PRECAUCION:
— ] —

i Lea y comprenda el manual adjunto antes de usar este producto.
e
Explicacion de los simbolos sobre seguridad y relacionados
— ] —
i Lea y comprenda el manual adjunto antes de usar este producto.
N
indice: Contenido del kit:
Informacion de seguridad ........... 29 e Una3M™ PPS™ 2.0 Cazoleta a presion de tipo H/O
Instrucciones de uso . .............. 31 e Un conjunto de cubierta de anillo de retencion
Instalacion tipica . ................. 33 e Una manguera de 24"de largo
Resolucion de problemas. ........... 34 e Este manual de instrucciones

Garantia e informacién de contacto . . . .35
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A ADVERTENCIA

Para reducir los riesgos asociados con liquidos peligrosos:

Lea, comprenda y siga toda la informacién de seguridad presente en estas instrucciones antes
de usar la cazoleta a presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0. Si no se cumplen todas las
instrucciones, esto puede provocar lesiones personales o dafios en el producto. Conserve estas
instrucciones para futuras consultas.

Consulte siempre las recomendaciones de uso seguro del fabricante de la pistola de pulverizacion,
la hoja de datos de seguridad y la etiqueta del material que vaya a pulverizar.

Lleve siempre equipo de proteccion individual adecuado, incluida proteccion ocular, respiratoria y para

la piel.
A PRECAUCION

Para reducir los riesgos asociados con una presion peligrosa:

Antes de cada uso, inspeccione el regulador de presion, la cazoleta a presion de tipo H/0

3M™ PPS™ Serie 2.0, el conjunto de la cubierta del anillo de retencion y otros componentes que
funcionen bajo presion en busca de dafios y asegurese de que funcionan correctamente de acuerdo
con las instrucciones del fabricante.

Asegurese de que la presion de suministro de la cazoleta esté regulada, como maximo, a la presion de
funcionamiento de 10 psi (69 kPa, 0,69 bar).

No permita que las pinturas, los recubrimientos u otros materiales se sequen o se acumulen en

el fondo de la cazoleta. Los materiales endurecidos pueden dafiar la valvula de alivio de presion
integrada y provocar la pérdida de su funcion de seguridad.

Nunca intente reparar ni bloguear la véalvula de alivio de presion integrada de la base de la cazoleta

a presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0. Cualquier manipulacion de este tipo sobre la cazoleta
puede provocar la pérdida de la funcion de seguridad y anulara todas las garantias.

No intente nunca bloquear el flujo de aire en el cabezal de aire de la pistola pulverizadora mientras
haya presion en la unidad.

Asegurese de mantener el equipo de la pistola pulverizadora conforme a las instrucciones del
fabricante.

No permita nunca que el cabezal de aire se obstruya con material secos. Inspeccione periodicamente
el cabezal de aire de la pistola de pulverizacion mientras la utiliza para detectar acumulaciones de
material, especialmente cuando utilice material muy viscoso.

Siga siempre el procedimiento de alivio de presién/purga de material para la cazoleta a presion que se
describe en los pasos 11 y 12 de la seccion Instrucciones de uso de este manual.

Lleve siempre equipo de proteccion individual adecuado, incluida proteccion ocular, auditiva y para la piel.
Consulte siempre las recomendaciones del fabricante de la pistola pulverizadora y la hoja de datos de
seguridad del material que se va a pulverizar.

Compruebe siempre que la cubierta esté encajada en el anillo de retencion antes de su uso.
Asegurese siempre de que el anillo de retencion esté bien asentado y apretado antes del uso.

Utilice siempre tapas y vasos desechables 3M™ PPS™ Serie 2.0 para un funcionamiento correcto.
Utilizar otros productos sustitutivos puede llevar a fallos inesperados.

Este producto ha sido disefiado y fabricado de acuerdo con buenas practicas de ingenieria. Este producto ha
sido evaluado segun el articulo 4, parrafo 3 de la Directiva sobre la comercializacion de equipos a presion
2014/UE.

Para obtener la versidn mas actualizada de este manual, visite el sitio web local de 3M Collision.
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Instrucciones de uso:

10.
1.

12.

13.

Requiere el uso de un adaptador para pistola de pulverizacion 3M™ PPS™ Serie 2.0 (se vende
por separado) para conectar la cazoleta a presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0 a la pistola
de pulverizacion. Figura de referencia 1.

Requiere el uso de tapas y vasos desechables 3M Serie 2.0, Mini 26114/26752, Midi 26112/26312,
Estandar 26000/26026, Grande 26024/26740, para contener el material que se va a rociar.

Requiere una presion de funcionamiento <10 psi (69 kPa, 0,69 bar) en la cazoleta a presion de
tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0. La cazoleta a presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0 contiene
una “valvula de alivio de presion” integrada situada en la base de la cazoleta para evitar el
exceso de presion. Si la valvula de alivio de presion se daiia, es necesario sustituir la cazoleta a
presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0.

Utilice solo repuestos y accesorios originales de 3M. Consulte la Figura 2 Listado de
componentes. Secuencia de configuracion:

Inserte un vaso desechable PPS 2.0 en la cazoleta a presion de tipo H/0 de la serie 2.0 y afiada la
cantidad de material para pulverizar que desee.

Seleccione la tapa PPS 2.0 adecuada, retire con cuidado el anillo negro de la tapa, inserte la tapa en el
vaso desechable y presionela hacia abajo hasta que quede firme.

Alinee la abertura en el conjunto de la cubierta del anillo de retencion (6) con la tapa 3M™ PPS™
Serie 2.0 H/0, enrosque el anillo de retencion hacia la derecha sobre la cazoleta a presion de tipo H/0
3M™ PPS™ Serie 2.0 (1) y apriételo a mano.

Si no va a pulverizar el material inmediatamente, puede insertar un tapén 3M™ PPS™ Serie 2.0 (7) en
la boquilla de la tapa para sellar el contenido.

Cuando esté listo para pulverizar el contenido, retire el tapdn 3M™ PPS™ Serie 2.0 (7), si lo ha usado,
y conecte la pistola pulverizador con el adaptador 3M™ PPS™ Serie 2.0 previamente instalado a la
cazoleta a presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0. Figura de referencia 1.

Mientras alinea el adaptador 3M™ PPS™ Serie 2.0 con la tapa 3M™ PPS™ Serie 2.0 H/O y el
conjunto de cubierta del anillo de retencion 3M™ PPS™ Serie 2.0, presione hacia abajo para asentarlo
completamente y luego gire la pistola un cuarto de vuelta en sentido horario, asegurandose de que los
cuatro puntos de conexion se enganchen.

Conecte la manguera de la cazoleta a presion (2) de la pistola pulverizadora al puerto de presion (1b) de
la cazoleta a presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0. La abrazadera de la manguera de la cazoleta
(1a) se puede usar para sujetar la manguera firmemente en su lugar mientras se pulveriza, la abrazadera
de la manguera se incluye solo con la cazoleta a presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0 (grande).
Conecte la pistola de pulverizacion al suministro de aire.

Mientras sostiene la pistola de pulverizacion y la cazoleta a presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0
perpendicularmente respecto al suelo, apriete el gatillo y ajuste la presion que desee en la cazoleta, sin superar
la presion de funcionamiento méxima de 10 psi (69 kPa, 0,69 bar). Precaucion: La valvula de alivio de
presion (1c) de la base de la cazoleta se abre al alcanzar los 30 psi (207 kPa, 2,07 bar) y para disminuir
la presion. La valvula de alivio se cerrara y reiniciara en cuanto la presion de la cazoleta disminuya.
Mantenga el gatillo apretado hasta que se haya evacuado todo el aire del interior de la tapa y el vaso desechable
3M™ PPS™ y salga una pulverizacion constante de material por el cabezal de pulverizacion de la pistola. De
este modo, podra sostener la pistola boca abajo y utilizarla en esta posicion sin interrumpir el flujo de fluido.
Pulverice los materiales con normalidad. Compruebe periédicamente la presion de la cazoleta para
asegurarse de que no supere la presion maxima de funcionamiento.

Cuando termine de pulverizar, desconecte el suministro de aire de entrada de la pistola de pulverizacion.
Atencion: Antes de desmontar la pistola de la cazoleta, es necesario aliviar la presion
desconectando la manguera de presion de la cazoleta de su toma en la base de la cazoleta (1b).
Mientras sostiene la pistola pulverizadora en posicion vertical, en el caso de una pistola pulverizadora
alimentada por el fondo, 0 cabeza abajo en el caso de una pistola pulverizadora alimentada por
gravedad, apriete el gatillo para dejar salir todo el material restante en el paso de fluidos de la pistola
pulverizadora y del adaptador 3SM™ PPS™ Serie 2.0 hacia el vaso desechable 3M™ PPS™,
Atencion: Si no lo hace, se derramara material en el conjunto de cubierta del anillo de retencion
3M™ PPS™ Serie 2.0.

Desconecte la cazoleta a presion de tipo H/O 3M™ PPS™ Serie 2.0 de la pistola pulverizadora del
adaptador 3M™ PPS™ Serie 2.0 girando la pistola ligeramente hacia la izquierda para desenganchar
las pestafias de bloqueo y tire de la pistola hacia arriba para separarla del conjunto de la cazoleta.
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14. Limpie la pistola y el adaptador con los materiales adecuados y guardelos correctamente.

15. Desenrosque el conjunto de la cubierta del anillo de retencién 3M™ PPS™ Serie 2.0 (6) girando el anillo
hacia la izquierda y retirelo de la cazoleta a presion de tipo H/O 3M™ PPS™ Serie 2.0 (1).

16. Retire la tapa (5) y el vaso desechable (4) 3M™ PPS™ Serie 2.0 y deséchelos correctamente
consultando la hoja de datos de seguridad del material y las normativas locales.

17. Limpie la cazoleta a presion de tipo H/0O 3M™ PPS™ Serie 2.0 (1) y el conjunto de cubierta del anillo
de retencion 3M™ PPST™ Serie 2.0 (6) limpiando con disolvente y una toalla sin pelusa. Guardela en un

lugar limpio y seco.

Precaucion: No la sumerja en disolvente.

Consulte el tipo
de adaptador a su
representante local de 3M.

3M™ PPS™ 2.0 Cazoleta —p—

a presion de tipo H/0
Figura 1
Listado de componentes
N.° de Descripcion Referencia de 3M
articulo
1 Cazoleta a presion de tipo H/O [ N.° de ref. 26124 — Grande
PPS™ de 3M™ Serie 2.0
(grande)
3M™ PPS™ 2,0 Cazoletaa  |N.° de ref. 26121 — Mediana
presion de tipo H/0 (mediana)
1a Abrazadera para manguera
de presion
1b Puerto de manguera de
presion
1c Valvula de alivio de presion
2 Manguera de presion
3 Kit de sistema de preparacion | N.° de ref. 26740 — Grande 125 micras
de pintura SM™ PPS™ 2,0 [N.° de ref. 26024 — Grande 200 micras
N.° de ref. 26026 — Estandar de 125 micras
N.° de ref. 26000 — Estandar de 200 micras
4 Tapa 3M™ PPS™ 2.0 N.° de ref. 26312 — Mediana 125 micras
N.° de ref. 26112 — Mediana 200 micras
N.° de ref. 26752 — Mini 125 micras
N.° de ref. 26114 — Mini 200 micras
N.° de ref. 20730 — Kit UV estandar de
125 micras; N.° de ref. 26710 — Kit UV
estandar de 200 micras
5 Conjunto de cubierta de anillo | Incluido con N.° de ref. 26124
de retencion 3M™ PPS™ 2.0 [incluido con N.° de ref. 26121
Figura 2 6 Tapon 3M™ PPS™ Incluido en los kits PPS 2.0
Series 2.0
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Instalaciones tipicas

Ejemplo 1:

Pistolas pulverizadoras disefiadas para suministrar y controlar la presion de la cazoleta desde un regulador
de presion montado en la base del mango. Este ejemplo utiliza un compresor de aire como fuente de
suministro.

La presion de aire hacia la pistola de pulverizacion (A) se regula y se suministra hacia la pistola de
pulverizacion a través de la manguera de suministro de aire (D). La presion de aire hacia la cazoleta a presion
de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0 (B) esta regulada por el regulador de presion de la cazoleta

(E) y se suministra a la cazoleta a presion de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0 a través de la manguera de
presion de la cazoleta (C).

Ejemplo 2:
Pistolas pulverizadoras disefiadas para suministrar y controlar la presion de la cazoleta a través de un puerto
de presion en el cuerpo de la pistola. Este ejemplo utiliza un compresor de aire como fuente de suministro.

La presion de aire hacia la pistola de pulverizacion (A) se regula y se suministra hacia la pistola de
pulverizacion a través de la manguera de suministro de aire (D). La presion de aire hacia la cazoleta a presion
de tipo H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0 (B) esta regulada por el disefio de la pistola pulverizadora y se suministra
a través del puerto de presion en el cuerpo de la pistola hacia la manguera de presion de la cazoleta (C).

Leyenda de los ejemplos:

Pistola pulverizadora

3M™ PPS™ 2.0 Cazoleta a presion de tipo H/0
Manguera de presion de la cazoleta

Manguera de suministro de aire

Regulador de presion de la cazoleta

mo o wm >

La abrazadera de la manguera de la cazoleta (1a) se puede usar para sujetar la manguera firmemente en su
lugar mientras se pulveriza, la abrazadera de la manguera se incluye solo con la cazoleta a presion de tipo
H/0 3M™ PPS™ Serie 2.0 (grande).
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RESOLUCION DE PROBLEMAS

Sintoma

Accion

El vaso desechable no se colapsa o se
colapsa lentamente

Compruebe la conexion de entrada de aire y la presion
hacia la pistola/cazoleta. Compruebe que el puerto de
suministro de aire de la pistola hacia la cazoleta no
esté tapado. Compruebe que el puerto de suministro de
aire en la base de la cazoleta no esté tapado. Revise la
conexion de la manguera de suministro de aire desde
la pistola hacia la cazoleta. Compruebe que el conjunto
de la cubierta del anillo de retencion esté apretado.
Compruebe que la valvula de alivio de seguridad de la
base esté en su lugar.

Fugas de aire en el conjunto de la cubierta
del anillo de retencion

Compruebe que el conjunto de la cubierta del anillo de
retencion esté apretado. Compruebe o ajuste la presion
de la cazoleta para que no supere la presion maxima de
funcionamiento de 10 psi (69 kPa, 0,69 bar).

Goteo de liquido desde la cazoleta PPS™

Compruebe que el conjunto de la cubierta del anillo de
retencion esté apretado. Compruebe que el adaptador de
la pistola 3M™ PPS™ Serie 2.0 esté bien enganchado
con la boquilla de la tapa.

Compruebe o ajuste la presion de la cazoleta para que no
supere la presion maxima de funcionamiento de 10 psi
(69 kPa, 0,69 bar).

Fugas de aire en la base de la cazoleta

Compruebe que la valvula de alivio de seguridad de la
base esté en su lugar.

Compruebe o ajuste la presion de la cazoleta para que no
supere la presion maxima de funcionamiento de 10 psi
(69 kPa, 0,69 bar).

La manguera de suministro de aire de la copa
se desliza fuera del puerto de suministro de
aire en la base de la cazoleta o del regulador

de la pistola

Recorte los extremos de la manguera de suministro de
aire n.° de ref. 16123 o sustituya la manguera.
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Informacion técnica de la 3M™ PPS™ 2,0 Cazoleta a presion de tipo H/0:

La informacion técnica, orientaciones y otras declaraciones contenidas en este documento o proporcionadas
por 3M se basan en registros, pruebas o experiencia que 3M considera fiable, pero la precision, integridad

y naturaleza representativa de dicha informacion no esta garantizada. Dicha informacion esté destinada

a personas con conocimientos y habilidades técnicas suficientes para evaluar y aplicar su propio criterio
informado sobre la informacion. Con esta informacién no se otorga, ni de manera expresa ni implicita,
licencia alguna bajo ningun derecho de propiedad intelectual de 3M ni de terceros.

Eleccion del producto y uso:

En una aplicacion concreta, son muchos los factores que escapan al control de 3M, que solo el usuario
conoce y controla, y que pueden influir en el uso y el rendimiento de un producto 3M. Como resultado, el
cliente es el Gnico responsable de evaluar el producto y determinar si es adecuado y apto para la aplicacion
que tiene en mente, incluido evaluar los peligros del lugar de trabajo y revisar todos los estandares y las
normativas aplicables (por ejemplo, O0SHA, ANSI, etc.). No evaluar, ni seleccionar, ni usar correctamente un
producto de 3M y los productos de seguridad apropiados, 0 no satisfacer todas las normativas de seguridad
aplicables, puede provocar lesiones, enfermedades, muerte, o dafios a la propiedad.

Garantia, limitacion de responsabilidad y renuncia:

A menos que se indique especificamente una garantia distinta en el embalaje del producto 3M o en la
documentacion de este (en cuyo caso prevalecera dicha garantia), 3M garantiza que cada producto 3M
cumple con las especificaciones del producto 3M aplicables en el momento en que 3M envia el producto.
3M NO OFRECE NINGUNA OTRA GARANTIA NI CONpICI()N EXPRESA 0 TACITA, INCLUYENDO, PERO SIN
LIMITARSE A ELLO, GARANTIAS O CONDICIONES TACITAS DE COMERCIABILIDAD O IDONEIDAD PARA

UN PROP()SJTO PARTICULAR O CUALQUIER OTRA GARANTIA TACITA O CONDICION QUE SURJA EN LA
NEGOCIACION, COSTUMBRE 0 USOS DEL COMERCIO. Si un producto 3M no cumple esta garantia, el tinico y
exclusivo remedio seria, a decision de 3M, sustituir el producto 3M o reembolsar el precio de compra.

Limitacion de responsabilidad:

Excepto por la limitacion establecida anteriormente y excepto en lo que disponga la legalidad vigente, 3M no
sera responsable de ninguna pérdida o dafio derivados o relacionados con un producto 3M, ya sea directo,
indirecto, especial, accidental o consecuente (incluida, aunque no de forma limitada, la pérdida de beneficios
o0 de oportunidades de negocio), independientemente de la teoria juridica o equitativa reivindicada, incluidos,
aungue no de forma limitada, la garantia, contrato, negligencia o responsabilidad objetiva.

Informacion de contacto

PARA REALIZAR UN PEDIDO, pongase en contacto con su representante de ventas o distribuidor de 3M, o
llame al 1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Todos los datos escritos y visuales de este documento reflejan la informacién de producto mas reciente
disponible en el momento de la publicacion.

3M se reserva el derecho de realizar cambios en cualquier momento sin previo aviso.

Division Reparacion del Automoévil de 3M

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3My PPS son marcas registradas de 3M Company.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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VEILIGHEIDSINFORMATIE

Lees, begrijp en volg alle veiligheidsinformatie in deze instructies voordat u de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type
H/0 Pressure Cup gebruikt.

De 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup is bedoeld voor gebruik door professionele spuiters die
zijn opgeleid in de veilige bediening en het juiste gebruik van spuitapparatuur onder druk. De 3M™ PPS™
Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup is ontworpen voor gebruik in plaats van standaard metalen of
niet-wegwerpbare plastic bekers onder druk op industriéle spuitpistolen.

De 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup is bedoeld voor gebruik met vioeibare coatingmaterialen
die normaal gesproken worden aangebracht met spuitapparatuur met perslucht. De 3M™ PPS™

Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup vereist het gebruik van 3M™ PPS™ Serie 2.0 Deksels en Binnenbekers die
dienen als een schone container en een wegwerpbarriere tussen het te spuiten materiaal en de 3M™ PPS™
Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup en de sluitring met tuit. Er wordt verwacht dat alle gebruikers volledig

zijn opgeleid in de veilige bediening van de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup en dat ze alle
noodzakelijke persoonlijke beschermingsmiddelen aantrekken voordat ze aan het werk gaan. Het gebruik
voor alle andere toepassingen is niet door 3M getest en kan leiden tot een onveilige situatie.

NIET bedoeld voor:

De 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup is NIET BEDOELD VOOR of ontworpen om te worden
gebruikt als container voor langdurige opslag. De gebruiker is verantwoordelijk voor het bepalen van de
maximale tijdsduur dat de gebruikte vloeibare coatingmaterialen in de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Deksels en
Binnenbekers en de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup kunnen blijven zitten. 3M adviseert om
vloeibare coatingmaterialen onmiddellijk na elke spuitbewerking te verwijderen en te reinigen.

Uitleg van de gevolgen van signaalwoorden
é Duidt op een gevaarlijke situatie die, indien deze niet wordt voorkomen, zou
WAARSCHUWING: | kunnen leiden tot ernstig of dodelijk letsel.
é Duidt op een mogelijk gevaarlijke situatie die, indien deze niet wordt
LET OP: voorkomen, kan leiden tot gering of matig letsel en/of materiéle schade.
— ] —
1 Lees en begrijp de bijgevoegde handleiding voordat u dit product gebruikt.
N
Uitleg van veiligheids- en gerelateerde symbolen
] —
°
1 Lees en begrijp de bijgevoegde handleiding voordat u dit product gebruikt.
e
Inhoudsopgave: Inhoud van deze Kit:
Veiligheidsinformatie . . ............. 36 e gén 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/O Pressure Cup
Gebruiksaanwijzing . ............... 38 e @én sluitring met tuit
Typische installatie ................ 40 e @én60cm (24 inch) lange slang
Oplossen van problemen . ........... 41 e deze instructiehandleiding
Garantie en contactgegevens. .. ...... 42
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/N WAARSCHUWING

Om de risico’s in verband met gevaarlijke vloeistoffen te beperken:

e |ees, begrijp en volg alle veiligheidsinformatie in deze instructies voordat u de 3M™ PPS™ Serie
2.0 Type H/0 Pressure Cup gebruikt. Het niet opvolgen van alle instructies kan leiden tot lichamelijk
letsel of productschade. Bewaar deze gebruiksaanwijzing voor later.

e Raadpleeg altijd de aanbevelingen voor veilig gebruik van de fabrikant van het spuitpistool, het
veiligheidsinformatieblad en het etiket op het materiaal dat wordt gespoten.

e Draag altijd geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen, waaronder 0og-, ademhalings- en
huidbescherming.

/I\ LETOP

Om de risico’s in verband met gevaarlijke druk te beperken:

o Inspecteer voor elk gebruik de drukregelaar, 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup, sluitring
met tuit en andere drukcomponenten op beschadiging en controleer of deze goed werken volgens de
instructies van de fabrikant.

e Zorg dat de toevoerdruk naar de beker gelijk is aan of Kleiner is dan (<) een maximale werkdruk van
0,69 bar (10 psi, 69 kPa).

e Zorg dat lak, coatings of materialen niet opdrogen of zich ophopen op de bodem van de beker.
Uitgeharde materialen kunnen de ingebouwde overdrukklep beschadigen en/of leiden tot verlies van
de veiligheidsfunctie.

e Probeer nooit het ingebouwde overdrukventiel aan de onderkant van de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type
H/0 Pressure Cup te repareren of te blokkeren; knoeien met de beker kan leiden tot verlies van de
veiligheidsfunctie, waardoor alle garanties vervallen.

e Probeer nooit de luchtstroom bij de luchtkap van het spuitpistool te blokkeren terwijl het apparaat
onder druk staat.

e Zorg dat u het spuitpistool onderhoudt volgens de instructies van de fabrikant.

e Zorg dat de luchtkap nooit verstopt raakt door opgedroogd materiaal; controleer de luchtkap van
het spuitpistool regelmatig tijdens het spuiten op ophoping, met name bij gebruik van zeer viskeuze
materialen.

e \Volg altijd de procedure voor drukontlasting/materiaalontluchting voor de Pressure Cup zoals
beschreven in stap 11 en 12 onder Gebruiksaanwijzing in deze handleiding.

e Draag altijd geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen, waaronder oog-, gehoor- en
huidbescherming.

e Raadpleeg altijd de aanbevelingen van de spuitpistoolfabrikant en het veiligheidsinformatieblad van
het te spuiten materiaal.

e Controleer vaor gebruik altijd of de tuit goed in de sluitring vastzit.

e Controleer vodr gebruik altijd of de sluitring correct is aangebracht en goed vastzit.

e Gebruik altijd 3M™ PPS™ Serie 2.0 Deksels en Binnenbekers voor een juiste werking. Vervangende
producten kunnen onverwachte storingen veroorzaken.

Dit product is ontworpen en vervaardigd in overeenstemming met degelijke technische praktijken. Dit product
is beoordeeld volgens artikel 4, lid 3 van de Richtlijn Drukapparatuur 2014/EU-Drukapparatuur.

De meest recente versie van deze handleiding vindt u op uw lokale 3M Autoschade-website.
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Gebruiksaanwijzing:

10.
1.

12.

13.

14.
15.

Vereist het gebruik van een 3M™ PPS™ Serie 2.0 spuitpistooladapter (apart verkrijghaar) om de
3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup aan het spuitpistool te bevestigen. Zie Afbeelding 1.

Vereist het gebruik van 3M Series 2.0 Deksels en Binnenbekers, Mini 26114/26752, Midi
26112/26312, Standard 26000/26026, Large 26024/26740, om het te spuiten materiaal tijdelijk te
bewaren.

Vereist een werkdruk van < 0,69 bar (10 psi, 69 kPa) voor de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type

H/0 Pressure Cup. De 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup bevat een ingebouwd
‘overdrukventiel’ in de bodem van de beker om overdruk te voorkomen. Als het overdrukventiel
beschadigd is, moet de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup worden vervangen.
Gebruik alleen originele 3M-onderdelen en -accessoires. Raadpleeg Afbeelding 2 Lijst met
componenten. Opstellingsvolgorde:

Plaats een PPS 2.0 binnenbeker in de PPS Serie 2.0 H/0 Pressure Cup en voeg de gewenste hoeveelheid
spuitmateriaal toe.

Selecteer het juiste PPS 2.0 deksel, verwijder voorzichtig de zwarte sluitring van het deksel, plaats het
deksel in de binnenbeker en druk het omlaag totdat het vastzit.

Lijn de opening op de sluitring met tuit (6) uit met het 3M™ PPS™ Serie 2.0 H/0 Deksel en schroef de
sluitring rechtsom op de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup (1) totdat deze handvast zit.

Als het materiaal niet onmiddellijk wordt gespoten, kan een 3M™ PPS™ Serie 2.0 Plug (7) in de
dekseltuit worden gestoken om de inhoud af te sluiten.

Wanneer u klaar bent om te spuiten, verwijdert u de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Plug (7), indien gebruikt,
en sluit u het spuitpistool met de eerder geinstalleerde 3M™ PPS™ Serie 2.0 Adapter aan op de
3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup. Zie Afbeelding 1.

Terwijl u de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Adapter uitlijnt met het SM™ PPS™ Serie 2.0 H/O Deksel en de
3M™ PPS™ Serie 2.0 Sluitring met Tuit, drukt u hem volledig op zijn plaats en draait u het pistool een
kwartslag rechtsom; zorg er daarbij voor dat alle 4 verbindingspunten in elkaar grijpen.

Sluit de bekerdrukslang (2) van het spuitpistool aan op de drukpoort (1b) op de 3M™ PPS™

Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup. De slangklem op de beker (1a) kan worden gebruikt om de slang
tijdens het spuiten goed op zijn plaats te houden; de slangklem wordt alleen bij de 3M™ PPS™

Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup (groot) geleverd.

Sluit het spuitpistool aan op de luchttoevoer.

Houd het spuitpistool en de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup loodrecht op de grond, haal
de trekker over en stel de gewenste bekerdruk in om een maximale werkdruk van 0,69 bar (10 psi,

69 kPa). Let op: het overdrukventiel (1¢) aan de onderkant van de beker opent bij 2,07 bar

(30 psi, 207 kPa) en laat overtollige druk ontsnappen. Het overdrukventiel sluit en wordt gereset
wanneer de bekerdruk daalt. Houd de trekker ingedrukt totdat alle lucht uit het 3M™ PPS™ Deksel
en Binnenbeker is verdwenen en er een constante materiaalstraal uit de spuitkop van het pistool komt.
Hierdoor kan het pistool ondersteboven worden gehouden en spuiten zonder vloeistofonderbreking.

Spuit materialen normaal, controleer regelmatig de druk naar de beker om er zeker van te zijn dat de
druk niet hoger is dan de maximale werkdruk.

Als u klaar bent met spuiten, koppelt u de luchttoevoerslang los van het spuitpistool.

Let op: voordat u het pistool van de beker loskoppelt, moet de druk worden verlaagd door de
bekerdrukslang aan de onderkant van de beker (1b) los te koppelen.

Terwijl u het spuitpistool rechtop houdt voor een spuitpistool met toevoer vanaf de onderkant of het
spuitpistool omdraait voor een door zwaartekracht gevoed spuitpistool. Haal de trekker over om
eventueel achtergebleven materiaal uit de vloeistofdoorgang in het spuitpistool en de 3M™ PPS™
Serie 2.0 Adapter terug in de 3M™ PPS™ Binnenbeker te laten lopen:

Let op: Als u dit niet doet, zal er materiaal worden gemorst op de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Sluiting
met Tuit.

Koppel de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup los van het spuitpistool bij de 3M™ PPS™
Serie 2.0 Adapter door het pistool iets linksom te draaien om de vergrendelingslipjes los te maken en
trek het pistool omhoog van de beker af.

Reinig het pistool en de adapter met geschikte materialen en berg ze op de juiste manier op.

Schroef de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Sluitring met Tuit (6) los door de ring linksom te draaien en verwijder
deze uit de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup (1).
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16. Verwijder het 3SM™ PPS™ Serie 2.0 Deksel (5) en Binnenbeker (4) en gooi deze op de juiste manier weg
zoals beschreven in het veiligheidsinformatieblad en de plaatselijke voorschriften.

17. Reinig de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup (1) en de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Sluitring met
Tuit (6) door deze met een oplosmiddel en een pluisvrije doek af te vegen. Bewaar deze op een schone,

droge plaatst.

Let op: Niet weken in oplosmiddel.

Figuur 2

Raadpleeg uw plaatselijke
3M-vertegenwoordiger
voor het adaptertype

3M™ PPS™ Serie 2.0
Type H/0 Drukbeker

Figuur 1
Lijst met componenten
Artikelnr. | Beschrijving 3M artikelnummer
1 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type | PN 26124 - groot
H/0 Pressure Cup (groot)
3M™ PPS™ Serie 2.0 Type | PN 26121 - midi
H/0 Pressure Cup (midi)
1a Drukslangklem
1b Drukslangpoort
1c Overdrukventiel
2 Drukslang
3 3M™ ppS™ PN 26740 - groot 125 micron
2.0 Spuitbekersysteem kit | PN 26024 - groot 200 micron
PN 26026 - standaard
125 micron
PN 26000 - standaard
200 micron
4 3M™ PPS™ 2.0 Deksel PN 26312 - midi 125 micron
PN 26112 - midi 200 micron
PN 26752 - mini 125 micron
PN 26114 - mini 200 micron
PN 20730 - Standaard UV-kit
125 micron
PN 26710 - standaard UV-kit
200 micron
5 3M™ PPS™ 2.0 Sluitring | Inbegrepen bij PN 26124
met Tuit Inbegrepen bij PN 26121
6 3M™ PPS™ Serie 2.0 Plug | Inbegrepen in PPS 2.0 kits
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Typische installatie

Voorbeeld 1:

Spuitpistolen ontworpen om de bekerdruk te leveren en te regelen met een drukregelaar die aan de
onderkant van de pistoolhandgreep is gemonteerd. In dit voorbeeld wordt een luchtcompressor als
toevoerbron gebruikt.

De luchtdruk naar het spuitpistool (A) wordt geregeld en via de luchttoevoerslang (D) naar het spuitpistool
gevoerd. De luchtdruk naar de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup (B) wordt geregeld

door de bekerdrukregelaar (E) en geleverd aan de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/O Pressure Cup via
bekerdrukslang (C).

Voorbeeld 2:
Spuitpistolen ontworpen om bekerdruk toe te voeren en te regelen vanaf een drukpoort op de body van het
spuitpistool. In dit voorbeeld wordt een luchtcompressor als toevoerbron gebruikt.

De luchtdruk naar het spuitpistool (A) wordt geregeld en via de luchttoevoerslang (D) naar het spuitpistool
gevoerd. De luchtdruk naar de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/O Pressure Cup (B) wordt geregeld door het
ontwerp van het spuitpistool en geleverd via de drukpoort op de body van het spuitpistool naar de
bekerdrukslang (C).

Voorbeeld 2

Uitleg bij de voorbeelden:

A. Spuitpistool

3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/O Drukbeker
Bekerdrukslang

Luchttoevoerslang

Bekerdrukregelaar

mo o w

De slangklem op de beker (1a) kan worden gebruikt om de slang tijdens het spuiten goed op zijn plaats te
houden; de slangklem wordt alleen bij de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup (groot) geleverd.
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OPLOSSEN VAN PROBLEEM

Probleem

Oplossing

Binnenbeker zakt niet of langzaam in

Controleer luchtinlaataansluiting en druk naar pistool/
beker. Controleer of de luchttoevoerpoort op het
pistool naar de beker niet is verstopt. Controleer of

de luchttoevoerpoort aan de onderkant van de beker
niet is verstopt. Controleer de aansluiting van de
luchttoevoerslang van de beker van het pistool naar de
beker. Controleer of de sluitring met tuit goed vastzit.
Controleer of het overdrukventiel aan de onderkant is
aangebracht.

Lucht lekt bij de sluitring met tuit

Controleer of de sluitring met tuit goed vastzit. Controleer
of pas de bekerdruk aan om een maximale werkdruk van
0,69 bar (10 psi, 69 kPa) niet te overschrijden.

Vloeistof druipt uit de PPS™ beker

Controleer of de sluitring met tuit goed vastzit. Controleer
of de 3M™ PPS™ Serie 2.0 pistooladapter volledig in de
dekseltuit zit.

Controleer of pas de bekerdruk aan om een maximale
werkdruk van 0,69 bar (10 psi, 69 kPa) niet te
overschrijden.

Er lekt lucht aan de onderkant van de beker

Controleer of het overdrukventiel aan de onderkant is
aangebracht

Controleer of pas de bekerdruk aan om een maximale
werkdruk van 0,69 bar (10 psi, 69 kPa) niet te
overschrijden.

Luchttoevoerslang voor de beker glijdt van de
luchttoevoerpoort aan de onderkant van de
beker of de pistoolregelaar

Knip de uiteinden af of vervang de luchttoevoerslang
PN 16123.
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Technische informatie over de 3M™ PPS™ Serie 2.0 Type H/0 Pressure Cup:

De technische informatie, richtlijnen en andere verklaringen in dit document of anderszins verstrekt door
3M zijn gebaseerd op gegevens, tests of ervaringen die 3M betrouwbaar acht, maar de nauwkeurigheid,
volledigheid en representatieve aard van dergelijke informatie is niet gegarandeerd. Dergelijke informatie is
bedoeld voor mensen met voldoende kennis en technische vaardigheden voor de beoordeling ervan en om
hun eigen geinformeerde oordeel te vormen. Met deze informatie wordt expliciet noch impliciet een licentie
verleend volgens intellectuele eigendomsrechten van 3M of derden.

Selectie van producten en gebruik:

Het gebruik en de prestaties van een 3M-product in een bepaalde toepassing zijn afhankelijk van vele
factoren waarover 3M geen controle heeft en die uitsluitend binnen de kennis en controle van de gebruiker
vallen. Als gevolg hiervan is de klant als enige verantwoordelijk voor de beoordeling van het product en

om te bepalen of het geschikt is en geschikt is voor de toepassing van de klanten, met inbegrip van de
beoordeling van de gevaren op de werkplek en het beoordelen van alle toepasselijke voorschriften en normen
(bv. OSHA, ANSI enz.). Het niet goed evalueren, selecteren en gebruiken van een 3M-product en de juiste
veiligheidsproducten, of het niet voldoen aan alle geldende veiligheidsvoorschriften, kan leiden tot schade,
ziekte, dood, en/of materiéle schade.

Garantie, beperkte verhaalsmogelijkheid en disclaimer:

Tenzij een andere garantie specifiek wordt vermeld op de toepasselijke 3M productverpakking of 3M
productliteratuur (in welk geval een dergelijke garantie van toepassing is), garandeert 3M dat elk 3M-product
voldoet aan de van toepassing zijnde 3M-productspecificatie op het moment dat 3M het product verzendt.
3M BIEDT GEEN ANDERE GARANTIES, EXPLICIET OF IMPLICIET, MAAR NIET BEPERKT TOT ENIGE IMPLICIETE
GARANTIE VAN VERHANDELBAARHEID OF GESCHIKTHEID VOOR EEN SPECIFIEK DOEL OF ENIGE IMPLICIETE
GARANTIE DIE VOORTVLOEIT UIT EEN HANDELSGEBRUIK OF -GEWOONTE. Als het 3M product niet voldoet aan
deze garantie, dan is de enige en uitsluitende verhaalsmogelijkheid, naar goeddunken van 3M, vervanging
van het 3M-product of terugbetaling van de aankoopprijs.

Beperking van aansprakelijkheid:

Met uitzondering van het hierboven vermelde beperkte rechtsmiddel, en behalve voor zover dit wettelijk
verboden is, is 3M niet aansprakelijk voor enig verlies of schade die voortvloeit uit of verband houdt met het
3M-product, hetzij directe, indirecte, bijzondere, incidentele of gevolgschade (met inbegrip van, maar niet
beperkt tot, gederfde winst of zakelijke kansen), ongeacht de aangevoerde rechtsleer of billijkheidsprincipes,
met inbegrip van, maar niet beperkt tot, garantie, contract, nalatigheid of risicoaansprakelijkheid.

Contactgegevens

OM EEN BESTELLING TE PLAATSEN, neemt u contact op met uw 3M-vertegenwoordiger of -distributeur, of u
belt 1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Alle schriftelijke en visuele gegevens in dit document geven de meest recente productinformatie weer ten
tijde van de publicatie.

3M behoudt zich het recht voor om te allen tijde zonder berichtgeving wijzigingen aan te brengen.

3M Automotive Aftermarket Division

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M en PPS zijn handelsmerken van 3M Company.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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SAKERHETSINFORMATION

Las igenom, forsta och folj all sakerhetsinformation i dessa anvisningar innan du anvander 3M™ PPSTM-
serien 2.0 typ H/0 Ytterbehallare.

3M™ PPS™.-serien 2.0 typ H/O Ytterbehéllare &r avsedd att anvéndas av professionella lackerare som
har utbildats i séker drift och korrekt anvéndning av trycksatt sprututrustning. 3M™ PPS™-serien 2.0 typ
H/0 Ytterbehéllare har utformats for att anvandas istéllet for vanliga metallbehallare eller plastbehallare pa
industriella sprutpistoler.

3M™ PPS™.-serien 2.0 H/0 Ytterbehallare &r avsedd att fungera med flytande beldggningsmaterial som
normalt appliceras med trycksatt sprututrustning. 3SM™ PPS™-serien 2.0 typ H/0 Ytterbehallare maste
anvandas med 3M™ PPS™.-serien 2.0 lock och innerkoppar som utgdr en ren behallare och engangsbarriar
mellan materialet som ska sprutas och 3M™ PPS™.-serien 2.0 typ H/O Ytterbehallare och héllarhylsan. Det
forvéntas att alla anvandare ska ha genomgétt fullstandig utbildning i séker anvéndning av 3M™ PPST™-
serien 2.0 typ H/O Ytterbehéllare och att de anvander all nddvéandig personlig skyddsutrustning for det arbete
som utfors. Andra anvandningsomraden har inte utvarderats av 3M och kan leda till att utrustningen inte
langre &r séker.

INTE avsedd for:

3M™ PPS™.-gerien 2.0 typ H/O Ytterbehallare &r INTE AVSEDD FOR eller utformad for att anvindas

som en langvarig lagringsbehéllare. Anvandaren &r ansvarig for att avgora den maximala tid det flytande
beldggningsmaterial som anvénds kan vara kvar i 3M™ PPS™-serien 2.0 lock och innerkoppar samt 3M™
PPS™.-serien 2.0 typ H/O Yiterbehéllare. 3M rekommenderar att flytande beléggningsmaterial avldgsnas och
rengors omedelbart efter varje sprutning.

Forklaring av signalordssymboler

ﬁ Indikerar en farlig situation som, om den inte undviks, kan leda till allvarliga
VARNING: skador eller dodsfall.

ﬁ . Indikerar en potentiellt farlig situation som, om den inte undviks, kan leda till
VAR FORSIKTIG: | mindre eller méttliga skador och/eller skador p& egendom.

I::B_] Las och forsta bifogad handbok innan du anvander produkten.
Forklaring av sdkerhetssymboler och relaterade symboler

I::Ei:l Lés och forsta bifogad handbok innan du anvéander produkten.
Innehallsforteckning: Innehall i detta kit:
Sékerhetsinformation. . ............. 43 e En 3M™ PPS™-serien 2.0 typ H/0 Ytterbehallare
Bruksanvisning . .................. 44 e En hallarhylsa
Normal installation. ................ 47 En 60 cm lang slang
Felsokning. ...................... 48 e Denna bruksanvisning
Garanti- och kontaktinformation ... ... 49
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A VARNING

Gor foljande for att minska risken vid hantering av farliga vatskor:

Las igenom, forsta och folj all sakerhetsinformation i dessa anvisningar innan du anvander 3M™
PPS™.-serien 2.0 typ H/0 Yiterbehéllare. Underlatenhet att folja alla anvisningar kan leda till skada pa
personer eller produkten. Spara dessa anvisningar for framtida bruk.

Las alltid rekommendationerna om séker anvandning fran sprutpistolens tillverkare,
sékerhetsdatabladet och etiketten pa det material som sprutas.

Anvénd alltid lamplig personlig skyddsutrustning inklusive 6gon-, andnings- och hudskydd.

A VAR FORSIKTIG!

Gor foljande for att minska risken i samband med farligt tryck:

Fore varje anvandning ska du kontrollera tryckregulatorn, 3M™ PPS™ -serien 2.0 typ H/O
Yiterbehéllare, hallarhylsa och andra tryckkomponenter sa att de inte har skador. Se &ven till att de
fungerar korrekt enligt tillverkarens anvisningar.

Se till att matningstrycket till behallaren kontrolleras lika med eller mindre &n (<) ett maximalt
arbetstryck pa 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar).

Lat inte férger, belaggningar eller material torka eller byggas upp i botten av koppen. Hardat material
kan skada den inbyggda évertrycksventilen och/eller leda till forlust av sdkerhetsfunktion.

Forsok aldrig reparera eller blockera den inbyggda vertrycksventilen vid basen av 3M™ PPST™-
serien 2.0 typ H/O Ytterbehéllare. All sédan manipulation av koppen kan leda till forlust av
sékerhetsfunktion och gor att alla garantier slutar gélla.

Forsok aldrig blockera luftflodet vid sprutpistolens Iuftkdpa nér enheten &r trycksatt.
Se till att underhélla sprutpistolutrustningen enligt tillverkarens anvisningar.

Lat aldrig munstycket blockeras med torkat material. Kontrollera regelbundet sprutpistolens
munstycke under sprutning sa att uppbyggnad inte sker, sarskilt nar du anvénder material med hdg
viskositet.

Folj alltid tryckavlastnings-/materialtmningsprocessen for tryckkoppen enligt beskrivningen i steg
11 och 12 i avsnittet Bruksanvisning i denna handbok.

Anvind alltid lamplig personlig skyddsutrustning inklusive 6gon-, horsel- och hudskydd.

Se alltid rekommendationer fran sprutpistolens tillverkare och sikerhetsdatabladet for det material
som sprutas.

Se alltid till att hylsan ar fast i hallaren fore anvandning.
Se alltid till att hallaren sitter ordentligt och dras &t fére anvandning.

Anvénd alltid 3M™ PPS™-serien 2.0 lock och innerkoppar for korrekt drift. Andra produkter kan
orsaka ovantade fel.

Den hér produkten har utformats och tillverkats i enlighet med god tillverkningssed. Den har produkten har
utvérderats enligt artikel 4, punkt 3 i tryckutrustningsdirektivet 2014/EU Tryckutrustning.

Den senaste versionen av denna handbok finns pé din lokala 3M Collision-webbplats.

Bruksanvisning:

Kréver att en 3M™ PPS™.-serien 2.0 sprutpistoladapter (séljs separat) anvénds for att fasta
3M™ PPS™-_gerien 2.0 typ H/0 Ytterbehéllare pa sprutpistolen. Se bild 1.

Kréver anvandning av 3M-serien 2.0 lock och innerkoppar, Mini 26114/26752, Midi 26112/26312,
Standard 26000/26026, Large 26024/26740 for material som ska sprutas.

Kréver ett arbetstryck pa < 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar) till 3M™ PPS™-serien 2.0 typ H/0
Ytterbehallare. 3SM™ PPS™-serien 2.0 typ H/0 Ytterbehallare har en inbyggd "dvertrycksventil”
i botten pa behéllaren for att undvika dvertryck. Om Gvertrycksventilen ar skadad maste

3M™ PPS™-gerien 2.0 typ H/0 Ytterbehallare bytas ut.
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10.
11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Anvind endast dkta reservdelar och tillbehor fran 3M. Se bild 2, Komponentlista.
Monteringssekvens:

Sétt i en PPS 2.0 innerkopp i PPS-serien 2.0 typ H/0 ytterbehdllare och tillsatt onskad méangd material som
ska sprutas.

Vélj lampligt PPS 2.0-lock, ta forsiktigt bort den svarta lasringen fran locket, satt in locket i innerkoppen och
tryck ner tills det sitter fast.

Rikta in Gppningen pa héllarhylsan (6) med 3M™ PPS™.-serien 2.0 typ H/0-locket och skruva fast héllaren
medurs pa 3M™ PPS™.-serien 2.0 typ H/0 Ytterbehallare (1) och dra at for hand.

Om materialet inte ska sprutas omedelbart kan en 3M™ PPS™ Series 2.0-plugg (7) sattas in i lockets
utlopp for att forsegla innehallet.

Nar du &r redo att spruta innehéllet tar du bort 3SM™ PPS™.-serien 2.0-plugg (7), om den anvénds, och
ansluter sprutpistolen till den 3M™ PPS™-serie 2.0 adapter som monterades tidigare pa 3M™ PPS™-
serien 2.0 typ H/0 Ytterbehéllare. Se bild 1.

Passa in 3M™ PPS™-gerien 2.0 adaptern mot 3M™ PPS™-serien 2.0 H/0 lock och 3M™ PPS™.-serien
2.0 hallarhylsa samtidigt som du trycker nedat for att fa helt pa plats. Vrid sedan pistolen 1/4 varv medurs,
sa att alla fyra anslutningspunkterna gar i ingrepp.

Fast koppens tryckslang (2) fran sprutpistolen till tryckporten (1b) pa 3M™ PPS™.-serien 2.0 typ H/O
Yiterbehallare. Slangklamman pé koppen (1a) kan anvandas for att halla slangen ordentligt pa plats under
sprutning. Slangklamman ingér endast i 3SM™ PPS™.-serien 2.0 typ H/0 Ytterbehallare (large).

Anslut sprutpistolen till lufttillforseln.

Hall sprutpistolen och 3M™ PPS™.-serien 2.0 typ H/0 Ytterbehallare vinkelratt mot marken, tryck pa
avtryckaren och justera till Gnskat kopptryck, sa att du inte Gverskrider ett maximalt arbetstryck pa 10 psi
(69 kPa, 0,69 Bar). Var forsiktig! Overtrycksventilen (1c) vid botten av koppen Gppnas vid 30 psi

(207 kPa, 2,07 bar) och frigor dvertrycket. Overtrycksventilen stangs och aterstills nar kopptrycket
sénks. Hall avtryckaren intryckt tills luften fran 3M™ PPS™ |ock och innerbehéllare har tomts helt och en
stadig strdle med material kommer frén pistolens spruthuvud. Detta gér att pistolen kan hallas upp och ned
for att spruta utan vétskeavbrott.

Spruta material pa normalt sétt och kontrollera regelbundet koppens tryck for att sakerstélla att det inte
dverstiger det maximala arbetstrycket.

Nér sprutningen &r klar kopplar du bort lufttillforseln fran sprutpistolen.

Viktigt: Innan pistolen monteras bort fran koppen maste trycket frigoras genom att koppla bort
koppens tryckslang vid koppens botten (1b).

Hall sprutpistolen uppratt for en bottenmatad sprutpistol eller vand sprutpistolen for en gravitationsmatad
sprutpistol. Tryck pa avtryckaren sa att eventuellt kvarvarande material rinner ut ur sprutpistolens
vétskepassage och 3M™ PPS™-serien 2.0 adaptern tillbaka till 3M™ PPS™ innerkoppen:

Viktigt: Om detta inte gors kommer material att spillas ut pa 3M™ PPS™-serien 2.0 hallarhylsan.
Koppla ifrdn 3M™ PPS™-serien 2.0 typ H/O Ytterbehdllare fran sprutpistolen vid 3M™ PPS™-serien

2.0 adapter genom att vrida pistolen nédgot moturs for att lossa Iasflikarna och dra pistolen uppat for att
skilja den fran behallaren.

Rengor pistolen och adaptern med lampligt material och forvara pa lampligt sétt.

Skruva loss 3M™ PPS™.-sgrien 2.0 héllarhylsa (6) genom att vrida ringen moturs och ta bort den fran
3M™ PPS™-gerien 2.0 typ H/O Ytterbehallare (1).

Ta bort 3M™ PPS™.-serien 2.0 lock (5) och innerkopp (4) och kassera dem pa lampligt sétt enligt
materialets sakerhetsdatablad och i enlighet med lokala foreskrifter.

Rengdr 3M™ PPS™-serien 2.0 typ H/0 Yiterbehallare (1) och 3M™ PPS™.-serien 2.0 héllarhylsa (6)
genom att torka av med Isningsmedel och en luddfri torkduk. Forvara pa en ren och torr plats.

Var forsiktig! Blotlagg inte i losningsmedel.
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Kontakta en lokal — g g
3M-representant for

information om adaptertyp

3M™ PPS™-serien
2.0 typ H/0 Ytterbehallare

Bild 1
Komponentlista
Artikel | Beskrivning 3M artikelnummer
1 3M™ PPS™-gerien 2.0 typ | PN 26124 — large

H/0 Ytterbehéllare (large)

3M™ PPS™-gerien 2.0 typ | PN 26121 — midi
H/0 Ytterbehéllare (midi)

1a Tryckslangsklamma

1b Port for tryckslang

1c Overtrycksventil

2 Tryckslang

3 3M™ PPS™ 2.0 Spray Cup |PN 26740 — large 125 mikron
System-Kkit PN 26024 — large 200 mikron

PN 26026 — standard 125 mikron
PN 26000 — standard 200 mikron
PN 26312 — midi 125 mikron

4 3M™ PPS™ 2.0 lock PN 26112 — midi 200 mikron

PN 26752 — mini 125 mikron

PN 26114 — mini 200 mikron

PN 20730 — standard UV-kit

125 mikron PN 26710 —
standard UV-kit 200 mikron

5 3M™ PPS™ 2.0 héllarhylsa | Ingér med PN 26124
Ingér med PN 26121
6 3M™ PPS™ Series Ingér i PPS 2.0-kit
2.0 plugg

Bild 2
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Normal installation

Exempel 1:
Sprutpistoler som har utformats for att leverera och kontrollera kopptryck fran en tryckregulator som ar
monterad vid basen pa sprutpistolhandtaget. | detta exempel anvéands en luftkompressor som matningskalla.

Lufttryck till sprutpistol (A) regleras och levereras till sprutpistolen genom lufttilloppsslangen (D). Lufttryck
till 3SM™ PPS™-gerien 2.0 typ H/0 Ytterbehéllare (B) regleras av kopptrycksregulatorn (E) och levereras till
3M™ PPS™.-gerien 2.0 typ H/0 Yiterbehallare genom koppens tryckslang (C).

Exempel 2:
Sprutpistoler som har utformats for att leverera och kontrollera kopptrycket fran en tryckport pa
sprutpistolens hdlje. | detta exempel anvands en luftkompressor som matningskalla.

Lufttryck till sprutpistol (A) regleras och levereras till sprutpistolen genom lufttilloppsslangen (D). Lufttryck till
3M™ PPS™.-gerien 2.0 typ H/0 Yiterbehallare (B) regleras av sprutpistolens utformning och levereras genom
tryckporten pé sprutpistolens hélje till koppens tryckslang (C).

Exemple 1

- D Exemple 2
Forklaring till exempel:
A. Sprutpistol
B. 3M™ PPS™.-serien 2.0 typ H/0 Ytterbehéllare
C. Koppens tryckslang
D. Lufttilloppsslang
E. Kopptrycksregulator

Slangklamman pa koppen (1a) kan anvandas for att halla slangen ordentligt pa plats under sprutning.
Slangklamman ingér endast i 3M™ PPS™-serien 2.0 typ H/0 Ytterbehallare (large).
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FELSOKNING

Symptom

Atgird

Innerkoppen trycks inte ihop eller trycks ihop
langsamt

Kontrollera luftinloppets anslutning och trycket till
pistolen/koppen. Kontrollera att lufttilloppsporten pa
pistolen till koppen inte &r igensatt. Kontrollera att
lufttilloppsporten vid koppens undersida inte &r igensatt.
Kontrollera koppens anslutning for lufttilloppsslangen
fran pistol till kopp. Kontrollera att hallarhylsan &r tit.
Kontrollera att sékerhetsventilen vid undersidan sitter pa
plats.

Luft lacker ut vid hallarhylsan

Kontrollera att hallarhylsan &r tét. Kontrollera eller justera
kopptrycket sa att det inte dverstiger ett maximalt
arbetstryck pa 10 psi (69 kPa 0,69 Bar).

Vatska droppar fran PPS™-koppen

Kontrollera att héllarhylsan &r tat. Kontrollera att 3M™
PPS™-serien 2.0 pistoladapter &r helt i ingrepp med
locket.

Kontrollera eller justera kopptrycket sa att det inte
overstiger ett maximalt arbetstryck pa 10 psi (69 kPa
0,69 Bar).

Luft lacker vid koppens undersida

Kontrollera att sakerhetsventilen vid undersidan sitter pa
plats.

Kontrollera eller justera kopptrycket sa att det inte
overstiger ett maximalt arbetstryck pa 10 psi (69 kPa
0,69 Bar).

Koppens lufttilloppsslang glider av
lufttilloppsporten vid koppens undersida eller
pistolregulatorn

Klipp av dndarna eller byt ut lufttilloppsslangen PN 16123.
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Teknisk information om 3M™ PPS™-serien 2.0 typ H/0 Ytterbehallare:

Teknisk information, végledning och andra uttalanden i detta dokument eller som pé annat sétt tillhandahélls
av 3M baseras pa register, tester eller erfarenheter som 3M anser vara tillforlitliga, men noggrannheten,
fullstandigheten och de representativa egenskaperna hos sadan information garanteras inte. Sddan
information ar avsedd for personer med kunskap och tekniska fardigheter som dr tillrdckliga for att bedéma
och tillampa sin egen vélgrundade beddmning pé informationen. Ingen licens for ndgon av 3M:s eller tredje
parts immateriella réttigheter beviljas eller antyds med denna information.

Produktval och anvéandning:

Flera faktorer utanfor 3M:s kontroll, som enbart ligger inom anvandarens vetskap och kontroll, kan péverka
anvandningen och prestandan pa en 3M-produkt inom ett visst anvandningsomrade. Detta medfor att
anvéndaren sjalv &r ansvarig for att utvardera produkten och faststélla om den &r lamplig for och passar
anvandarens tillimpning, dven for att utfora en riskbedémning pa arbetsplatsen och granska alla géllande
bestdmmelser och standarder (t.ex. 0SHA, ANSI). Om produkten fran 3M inte utvérderas, véljs och anvénds
ratt med lamplig sékerhetsutrustning eller om anvéndaren inte foljer géllande sékerhetsbestdmmelser kan
det leda till skada, sjukdom, dédsfall och/eller materiell skada.

Garanti, begransad gottgorelse och friskrivning:

Savida inte nagon annan garanti ar specifikt angiven pa tillimplig 3M-produktforpackning eller

bifogad information (och garantin géller), garanterar 3M att varje produkt frén 3M uppfyller tillampliga
3M-produktspecifikationer vid tillfallet d& 3M skickar produkten. 3M GER INGA YTTERLIGARE UTTRYCKLIGA
ELLER UNDERf(')RSTZ\DDA GARANTIER ELLER VILLKOR, INKLUSIVE, MEN INTE BEGB/'-'\NSAT TILL,
UNDERFORSTADDA GARANTIER ELLER VILLKOR GALLANDE SALJBARHET ELLER LAMPLIGHET FOR ETT VISST
SYFTE, ELLER SOM UPPSTAR TILL FOLJD AV GANGSE BRUK ELLER ANVANDNING | BRANSCHEN. Om en
3M-produkt inte dverensstdmmer med den hér garantin ska den enda och exklusiva gottgérelsen vara, efter
3M:s gottfinnande, att ersatta 3M-produkten eller aterbetala inkopspriset.

Ansvarshegransning:

Med undantag for den begrénsade gottgdrelsen som beskrivs ovan och sévida det inte strider mot géllande
lag ska 3M inte hallas ansvarsskyldiga for nagon forlust eller skada som orsakas av eller relateras till nagon
3M-produkt, vare sig det &r direkt, indirekt, speciellt, tillfélligt eller som fdljd (inklusive, men inte begransat
till uteblivna vinster eller affarsmgjligheter), oavsett juridisk doktrin, inklusive men inte begransat till garanti,
kontrakt, férsumlighet eller strikt ansvar.

Kontaktinformation

Om du vill GORA EN BESTALLNING kontaktar du en 3M-férséljare eller -distributdr. Du kan ven ringa
1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Alla skriftliga och visuella uppgifter i detta dokument representerar den senaste produktinformationen som
fanns tillganglig da det publicerades.

3M forbehaller sig ratten att gora dndringar nar som helst utan foregdende meddelande.

3M Bileftermarknad

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M och PPS &r varumérken som tillhér 3M Company.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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SIKKERHEDSOPLYSNINGER

Lees, forsta og folg alle sikkerhedsoplysninger i denne vejledning, inden du bruger 3M™ PPS™ Series 2.0
Type H/0-trykkoppen.

3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkop er beregnet til brug af professionelle malere, der er uddannet
i sikker drift og korrekt brug af sprejteudstyr under tryk. 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0O-trykkoppen er
designet til brug i stedet for standardtrykkopper i metal eller plastik (ikke til engangsbrug) til industrielle
sprojtepistoler.

3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O-trykkoppen er beregnet til at arbejde med flydende coatingmaterialer, der
normalt pafares med sprejteudstyr med trykluft. SM™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen kraever brug af
3M™ PPS™ Series 2.0-lag og -linere, der fungerer som en ren beholder og barriereprodukt til engangsbrug
mellem det materiale, der skal sprgjtes, og 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppens laseringmuffe.

Det forventes, at alle brugere er fuldt uddannet i sikker betjening af 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-
trykkoppen, og at de bruger alle ngdvendige personlige veernemidler til at udfere arbejdet. Brug til ethvert
andet formél er ikke godkendt af 3M og kan fare til usikre forhold.

IKKE beregnet til:

3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen er IKKE BEREGNET TIL eller designet til at blive brugt til
langvarig opbevaring. Brugeren er ansvarlig for at afgare, hvor lnge flydende coatingmaterialer kan
efterlades i 3SM™ PPS™ Series 2.0-1ag og -linere og 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkop. 3M
anbefaler, at flydende coatingmaterialer fiernes og beholderen renggres umiddelbart efter hver sprgjtning.

Forklaring af signalord og konsekvenser

Angiver en potentielt farlig situation, som kan resultere i ded eller alvorlig
/ A \ ADVARSEL: personskade, hvis den ikke undgas.

é Angiver en potentielt farlig situation, som kan resultere i mindre eller
FORSIGTIG: moderat personskade og/eller materiel skade, hvis den ikke undgas.

I:_-E:l Lees og forsta vedlagte vejledning, inden du bruger dette produkt.

Forklaring af sikkerhedssymboler og relaterede symboler

I:_-E:l Lees og forsta vedlagte vejledning, inden du bruger dette produkt.
Indholdsfortegnelse: Indeholdt i dette sat:
SikkerhedsoplySninger..........ccccoeueveveunnee. 50 e En 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O-trykkop
Brugsvejledning 52 e En laseringmuffe
Typisk installation ...........cccoeveevvvveeeeenns 54 e En 24" slange
Fejlfinding 55 e Denne brugsvejledning
Garanti- og kontaktoplysninger................. 56

Dansk - 50



/I\ ADvARSEL

Séadan reduceres risici i forhindelse med farlige vaesker:

Lees, forsta og felg alle sikkerhedsoplysninger i denne vejledning, inden du bruger 3M™ PPST™-
seriens 2.0 type H/0-trykkoppen. Manglende overholdelse af alle anvisninger kan resultere i
personskade eller produktskade. Gem denne vejledning til fremtidig reference.

Se altid anbefalingerne om sikker brug fra sprejtepistolens producent, sikkerhedsdatabladet og
etiketten pa det materiale, der sprgjtes med.

Brug altid egnede personlige varnemidler, herunder gjenveern, andedreetsvaern og hudbeskyttelse.

/\ ForsicTie

Sadan reduceres risici i forhindelse med farligt tryk:

Inden hver brug skal trykregulatoren, 3M™ PPS™™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen, laseringmuffen
og andre trykkomponenter kontrolleres for skader, og korrekt funktion sikres ifglge producentens
anvisninger.

Serg for, at forsyningstrykket til koppen kontrolleres og er lig med eller mindre end (<) det
maksimale driftstryk pa 10 psi (69 kPa, 0,69 bar).

Lad ikke maling, coatings eller materialer indtarre eller laegge sig i bunden af koppen. Heerdede
materialer kan beskadige den indbyggede trykaflastningsventil og/eller resultere i forringet
sikkerhedsfunktion.

Forsgg aldrig at reparere eller blokere den indbyggede trykaflastningsventil i bunden af
3M™ PPS™ Serigs 2.0 Type H/O-trykkoppen. En sddan manipulation af koppen kan medfere
forringet sikkerhedsfunktion og vil opheeve alle garantidaekninger.

Forsag aldrig at blokere luftstrammen ved sprajtepistolens luftheette, mens enheden er under tryk.
Serg for at vedligeholde sprgjtepistoludstyr ifelge producentens anvisninger.

Lad aldrig lufthatten blive blokeret med indtgrrede materialer. Kontrollér sprajtepistolens lufthaette
med jeevne mellemrum for ophobning, iser ved anvendelse af meget tyktflydende materialer.

Folg altid proceduren for trykaflastning/udluftning af materialet for trykkoppen, som er beskrevet i
trin 11 og 12 i anvisningerne i denne brugsvejledning.

Brug altid egnede personlige veernemidler, herunder gjenvaern, hgreveern og hudbeskyttelse.

Kontrollér altid anbefalingerne fra sprajtepistolproducenten og sikkerhedsdatabladet for det
materiale, der sprgjtes med.

Serg altid for, at muffen sidder fast pa laseringen inden brug.
Serg altid for, at Iaseringen sidder korrekt og strammes til inden brug.

Brug altid 3M™ PPS™ Series 2.0-1ag og -linere for at sikre korrekt drift. Erstatningsprodukter kan
forarsage uventede fejl.

Dette produkt er designet og fremstillet i overensstemmelse med gode konstruktionsprincipper. Dette produkt

er evalueret i henhold til artikel 4, afsnit 3 i EU-direktivet for trykudstyr fra 2014.
Besag dit lokale 3M Collision-websted for at fa den mest opdaterede version af denne vejledning.
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Brugsvejledning:

10.
1.

12.

13.

14.
15.

Kraever brug af en 3M™ PPS™ Series 2.0-sprojtepistoladapter (szlges separat) til at fastgare
3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen til sprojtepistolen. Se Figur 1.

Kreever brug af 3M Series 2.0-1ag og -linere, Mini 26114/26752, Midi 26112/26312, Standard
26000/26026, Large 26024/26740 til opbevaring af det materiale, der skal sprgjtes med.

Kreever et driftstryk pa < 10 psi (69 kPa, 0,69 bar) til 3SM™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen.
3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen indeholder en indbygget “trykaflastningsventil” i
bunden af koppen, som forebygger for hgjt tryk. Hvis trykaflastningsventilen er beskadiget, skal
3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen udskiftes.

Brug kun zgte 3M-dele og -tilbehgr. Se Figur 2 Komponentliste. Opsatningsproces:

Indsaet en PPS 2.0-liner i PPS-seriens 2.0 H/0-trykkop, og péfyld den gnskede maengde materiale til
sprgjtningen.

Veelg det passende PPS 2.0-1ag, fiern forsigtigt den sorte ring fra laget, placer laget i lineren, og tryk det
ned, indtil det sidder fast.

Juster abningen pa laseringsmuffen (6) efter SM™ PPS™ Series 2.0 H/0-laget, og skru laseringen med
uret pa 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0- trykkoppen (1), og stram den til i handen.

Hvis materialet ikke skal sprajtes med det samme, kan der sattes en 3M™ PPS™ Series 2.0-prop (7) i
lagets tud for at forsegle indholdet.

Nar du er Klar til at sprgjte indholdet, skal du fierne 3M™ PPS™ Serigs 2.0-proppen (7), hvis den
anvendes, og montér sprajtepistolen med den tidligere installerede 3M™ PPS™ Series 2.0-adapter pa
3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen. Se Figur 1.

Mens du justerer 3M™ PPS™ Series 2.0-adapteren efter SM™ PPS™ Series 2.0 H/0-laget og

3M™ PPS™ Series 2.0-lasekravemuffen, skal du presse nedad for at satte det helt fast og derefter
dreje pistolen 1/4 omgang med uret, sa alle 4 forbindelsespunkter gar i indgreb.

Fastger koppens trykluftslange (2) fra sprojtepistolen til trykporten (1b) pa 3M™ PPS™-serien

2.0 Type H/0-trykkop. Slangeklemmen pa koppen (1a) kan bruges til at holde slangen fast under
sprgjtning. Slangeklemmen er kun inkluderet i 3SM™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen (stor).

Tilslut sprajtepistolen til trykluftforsyningen.

Med sprojtepistolen og 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen, der holdes vinkelret i forhold

til jorden, skal du hive i aftraekkeren og justere den til det enskede koptryk for ikke at overstige et
maksimalt driftstryk pa 10 psi (69 kPa, 0,69 bar). Forsigtig: Trykaflastningsventil (1c) i bunden af
koppen abner ved 30 psi (207 kPa, 2,07 bar) og aflaster overtryk. Aflastningsventilen lukkes og
nulstilles, nar koppens tryk reduceres. Hold aftraekkeren trukket, indtil luften i 3M™ PPS™-|ag og
linere er helt udtemt, og der sprajtes jeevnt fordelt materiale fra pistolens sprejtehoved. Pa den méde kan
pistolen holdes og sprejte oppefra og ned uden afbrydelse af veesketilfarslen.

Sprojt materialerne som normalt, mens du regelmaessigt kontrollerer trykket i koppen, sa det ikke
overstiger det maksimale driftstryk.

Nar sprajtningen er fuldfert, skal du frakoble trykluftforsyningen fra sprojtepistolen.

Bemark: Inden pistolen afmonteres fra koppen, skal trykket aflastes ved at frakoble koppens
trykslange i bunden af koppen (1b).

Nér sprajtepistolen holdes lodret for en sprajtepistol med bundtilfersel eller sprejtepistolen vendes om for
en sprgjtepistol med tyngdekraftbaseret tilfarsel. Traek i aftreekkeren for at lade det resterende materiale
Iebe ud af veeskepassagen i sprgjtepistolen og 3M™ PPS™ Series 2.0-adapteren tilbage i

3M™ PPS™.-Jineren:

Bemaerk: Hvis du ikke folger proceduren, kan der forekomme materialeudslip pa 3M™ PPS™
Series 2.0-laseringmuffen.

Frakobl 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen fra sprgjtepistolen ved 3M™ PPS™ Series
2.0-adapteren ved at dreje pistolen let mod uret for at frigere lasetappene, og treek pistolen opad for at
adskille den fra kopenheden.

Renggr pistolen og adapteren med passende materialer, og opbevar dem korrekt.

Skru 3M™ PPS™ Series 2.0-laseringmuffen (6) af ved at dreje ringen mod uret, og fiern den fra
3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen (1).

Dansk - 52



16. Fjern 3M™ PPS™™ Series 2.0-laget (5) og -lineren (4), og bortskaf ifalge sikkerhedsdatabladet for
materialet og de lokale bestemmelser.

17. Renger 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen (1) og 3M™ PPS™ Serigs 2.0-laseringmuffen (6)
ved at aftgrre den med oplgsningsmiddel og en fnugfri klud. Opbevares pa et rent, tort sted.

Forsigtig: Nedsaenk aldrig i oplesningsmiddel.

Figur 2

Kontakt din lokale
3M-repraesentant
angédende adaptertypen

3M™ PPS™ Series 2.0
Type H/0-trykkop

Figur 1

Komponentliste

Varenr. | Beskrivelse 3M-varenummer

1 3M™ PPS™ Series 2.0 PN 26124 - Large
Type H/0-trykkop (stor)

3M™ PPS™ Series 2.0 PN 26121 - Midi
Type H/0-trykkop (mellem)

1a Trykslangeklemme

1b Trykslangeport

1c Overtryksventil

2 Trykslange

3 3M™ ppS™ PN 26740 - Large 125 mikron
2.0-sprojtekopsystemsaet | PN 26024 - Large 200 mikron

PN 26026 - Standard 125 mikron

4 PN 26000 - Standard 200 mikron

3M™ PPS™ 2 0-lag PN 26312 - Midi 125 mikron

PN 26112 - Midi 200 mikron

PN 26752 - Mini 125 mikron

PN 26114 - Mini 200 mikron

PN 20730 - Standard UV Kit 125 mikron
PN 26710 - Standard UV Kit 200 mikron

5 3M™ ppS™ Inkluderet i PN 26124
2.0-laseringmuffe

Inkluderet i PN 26121

6 3M™ PPS™ Series 2.0- | Inkluderet i PPS 2.0-sat
prop
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Typiske installationer

Eksempel 1:
Sprajtepistoler designet til at forsyne og kontrollere koppens tryk fra en trykregulator, der er monteret i
bunden af sprejtepistolens handtag. Dette eksempel bruger en luftkompressor som forsyningskilde.

Lufttrykket til sprajtepistolen (A) reguleres og tilfares sprajtepistolen gennem luftforsyningsslangen (D).
Lufttrykket til SM™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkop (B) reguleres af koptrykket

Regulatoren (E) og leveres til 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O-trykkoppen gennem koptrykslangen (C).

Eksempel 2:

Sprojtepistolerne er designet til at forsyne og kontrollere koptrykket fra en trykport pé sprejtepistolen. Dette
eksempel bruger en luftkompressor som forsyningskilde.

Lufttrykket til sprejtepistolen (A) reguleres og tilfares sprgjtepistolen gennem luftforsyningsslangen (D).
Lufttrykket til 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O-trykkoppen (B) reguleres af sprgjtepistolens design og
leveres gennem trykporten pé sprojtepistolen til koppens trykslange (C).

Eksempel 1: Eksempel 2:

Nagle til eksempler:

A. Sprajtepistol

B. 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkop
C. Koppens trykslange

D. Luftforsyningsslange

E. Koppens trykregulator

Slangeklemmen pa koppen (1a) kan bruges til at holde slangen fast under sprgjtning. Slangeklemmen er kun
inkluderet i 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen (stor).
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FEJLFINDING

Symptom

Handling

Lineren kollapser ikke eller kollapser
langsomt

Kontrollér luftindtagets tilslutning og trykforsyningen
til pistolen/koppen. Kontrollér, at der ikke sat en prop i
pistolens port til luftforsyningen til koppen. Kontrollér,
at der ikke er sat en prop i luftforsyningsporten

i bunden af koppen. Kontrollér tilslutningen af
trykluftforsyningsslangen mellem pistolen og koppen.
Kontrollér, at laseringmuffen slutter tet. Kontrollér, at
sikkerhedsaflastningsventilen i bunden er pé plads.

Luft leekkes ved laseringens muffe

Kontrollér, at Iaseringmuffen slutter teet. Kontrollér
eller juster koptrykket, sa det ikke overstiger det
maksimale driftstryk pa 10 psi (69 kPa 0,69 bar).

Vaske drypper fra PPS™-koppen

Kontrollér, at Iaseringens muffen slutter taet. Kontrollér,
at 3M™ PPS™ Series 2.0-pistoladapteren er helt i
indgreb med lagets tud.

Kontrollér eller juster koptrykket, sé det ikke overstiger
det maksimale driftstryk pa 10 psi (69 kPa 0,69 bar).

Luft leekkes i bunden af koppen

Kontrollér, at sikkerhedsaflastningsventilen i bunden er
pa plads

Kontrollér eller juster koptrykket, s& det ikke overstiger
det maksimale driftstryk pa 10 psi (69 kPa 0,69 bar).

Koppens luftforsyningsslange glider
af luftforsyningsporten i bunden af
koppen eller pa pistolregulatoren

Tilskeer enderne, eller udskift luftforsyningsslangen
PN 16123.
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Tekniske oplysninger om 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0-trykkoppen:

De tekniske oplysninger, anvisninger og andre erkleeringer, som findes i dette dokument eller pa anden
made er leveret af 3M, er baseret pa rapporter, tests eller erfaringer, som 3M mener er palidelige, men

3M ikke kan garantere ngjagtigheden, fuldsteendigheden og relevansen af sadanne oplysninger. Disse
oplysninger er beregnet til personer med viden og tekniske feerdigheder, der er tilstraekkelige til at vurdere
og treeffe egne velbegrundede beslutninger ud fra oplysningerne. Ingen licens under nogen intellektuelle
ejendomsrettigheder fra 3M eller tredjeparter bliver tildelt eller er underforstaet i kraft af disse oplysninger.

Valg og brug af produktet:

Mange faktorer, som er uden for 3M’s kontrol, og som kun brugeren har kendskab til og kan styre, kan
pavirke brugen og ydelsen af et 3M-produkt i en bestemt anvendelse. Derfor er kunden alene ansvarlig
for at vurdere produktet og afgare, om det er relevant og egnet til kundens formal, herunder at foretage
en vurdering af sikkerheden pa arbejdspladsen og gennemgé alle geeldende love og standarder (f.eks.
OSHA, ANSI osv.). Manglende evne til at evaluere, udveelge og bruge et 3M-produkt og relevante
sikkerhedsprodukter korrekt eller manglende overholdelse af alle geeldende sikkerhedslove kan medfore
skader, sygdom, dedsfald og/eller materielskade.

Garanti, begraenset retsmiddel og ansvarsfraskrivelse:

Medmindre en anden garanti udtrykkeligt er angivet pa den relevante 3M-produktemballage eller i
produktlitteraturen (hvilket betyder, at en sddan garanti er gaeldende), garanterer 3M, at alle 3M-produkter
overholder den gaeldende 3M-produktspecifikation pa det tidspunkt, hvor 3M sender produktet.

3M UDSTEDER INGEN ANDRE GARANTIER ELLER BETINGELSER, HVERKEN UDTRYKKELIGE ELLER
UNDERFORSTAEDE, HERUNDER, MEN IKKE BEGRANSET TIL, NOGEN UNDERFORSTAET GARANTI ELLER
BETINGELSE FOR SALGBARHED ELLER EGNETHED TIL ET BESTEMT FORMAL ELLER NOGEN BETINGELSE,
SOM MATTE OPSTA UD FRA EN HANDEL, KUTYME ELLER FORRETNINGSMASSIG SADVANE. Hvis et
3M-produkt ikke overholder denne garanti, vil det eneste og eksklusive retsmiddel vaere udskiftning af
3M-produktet eller tilbagebetaling af kabsprisen efter 3M’s valg.

Ansvarshegransning:

Undtagen i forbindelse med ansvarsbegransningen ovenfor og i det omfang, det forbydes ved lov, kan 3M
under ingen omstendigheder gares erstatningspligtig for tab eller skader, der opstar som felge af eller
relateret til 3M-produktet, uanset om dette er direkte skader, indirekte skader, serlige skader, handelige
skader eller folgeskader (herunder, men ikke begranset til tab af fortjeneste eller forretningsmuligheder),
uanset den fremsatte juridiske eller ligestillingsrelaterede teori, herunder men ikke begreenset til garanti,
kontrakt, forsgmmelighed eller objektivt ansvar.

Kontaktoplysninger

FOR AT AFGIVE EN ORDRE skal du kontakte din 3M-repraesentant eller -forhandler, eller ringe il
1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Alle skriftlige og visuelle data i dette dokument afspejler de nyeste produktoplysninger, som er tilgeengelige
pé udgivelsestidspunktet.

3M forbeholder sig retten til at foretage eendringer nér som helst uden varsel.

3M™ Automotive Aftermarket Division

3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000

1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M og PPS er varemarker tilhgrende 3M Company.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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SIKKERHETSINFORMASJON

Les, forsta og falg all sikkerhetsinformasjon i disse instruksjonene fgr du bruker 3M™ PPS™ serie 2.0
type H/0 trykkopp.

3M™ PPS™ serie 2.0 H/0 trykkopp er beregnet for bruk av profesjonelle malere som er oppleert i sikker drift
og riktig bruk av sprayteutstyr under trykk. 3M™ PPS™ series 2.0 type H/O trykkopp er designet for bruk i
stedet for vanlige metallkopper eller engangsplastkopper under trykk pa industrielle sproytepistoler.

3M™ PPS™ serie 2.0 type H/0 trykkopp er beregnet pa & fungere med flytende beleggsmaterialer som
normalt paferes med sproyteutstyr med lufttrykk. 3M™ PPS™ serie 2.0 type H/0 trykkopp krever bruk av
3M™ PPS™ serie 2.0 lokk og innerkopp som fungerer som en ren beholder og engangsbarriere mellom
materialet som skal sprayes og 3M PPS™ serie 2.0 Type H/O trykkopp og holderkragehylsen. Det forventes
at alle brukere skal vaere fullt opplaert i sikker drift av 3M™ PPS™ serie 2.0 H/0 trykkopp, og at de bruker
alt nedvendig personlig verneutstyr for arbeidet som utfares. Andre bruksomréder har ikke blitt evaluert av
3M og kan fore til utrygge forhold.

IKKE ment for:

3M™ PPS™ serie 2.0 Type H/O trykkopp er IKKE MENT TIL eller designet for & brukes som en
langsiktig oppbevarings beholder. Brukeren er ansvarlig for & bestemme den maksimale tiden flytende
beleggsmaterialer som brukes, kan sta i 3SM™ PPS™ serie 2.0 Lokk og innerkopp og 3M™ PPS™™ serie
2.0 Type H/0 trykkopp. 3M anbefaler at flytende beleggsmaterialer fiernes og rengjgres umiddelbart etter
hver sprayting.

Hva signalordene betyr

Angir en farlig situasjon som kan fore til dad eller alvorlig personskade hvis den
/ A \ ADVARSEL: | ikke unngas.

é Angir en potensielt farlig situasjon som kan fgre til mindre eller moderate
FORSIKTIG: | personskader og/eller skader pa eiendom hvis den ikke unngas.

I:_-E_:l Les og forsta den medfplgende handboken far du bruker dette produktet.

Forklaring av sikkerhet og relaterte symboler

I::E_:l Les og forsta den medfelgende handboken fr du bruker dette produktet.
Innholdsfortegnelse: Dette settet inneholder:
Sikkerhetsinformasjon.............. 57 e En 3M™ PPS™ serie 2.0 type H/O trykkopp
Bruksanvisning ................... 58 e En laseringshylse
Vanlig installasjon ................. 61 e En 24" slange
Feilsgking . ...................... 62 e Denne bruksanvisningen
Garanti og kontaktinformasjon. . ... ... 63
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& ADVARSEL

Felgende forholdsregler reduserer risikoene knyttet til farlige vaesker:

Les, forsta og felg all sikkerhetsinformasjon i disse instruksjonene fgr du bruker 3M™ PPS™

serie 2.0 type H/0 trykkopp. Unnlatelse av a falge alle instruksjonene kan fgre til personskade eller
produktskade. Oppbevar disse instruksjonene for fremtidig referanse.

Se alltid anbefalingene om sikker bruk fra spraypistol-produsenten, sikkerhetsdatabladet og etiketten
til materiale som sprayes.

Bruk alltid passende personlig verneutstyr inkludert gyevern, &ndedrettsvern og hudbeskyttelse.

A FORSIKTIG

Felgende forholdsregler reduserer risikoene knyttet til skadelig trykk:

Far hver bruk, inspiser trykkregulatoren, 3SM™ PPS™ serie 2.0 type H/O trykkopp, laseringhylsen og
andre trykkomponenter for skader og sikre riktig funksjon i henhold til produsentens instruksjoner.
Forsikre deg om at tilfarselstrykket til koppen er kontrollert lik eller mindre enn (<) et maksimalt
driftstrykk pa 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar).

Ikke la maling, belegg eller materialer terke eller bygge seg opp i bunnen av koppen. Herdede
materialer kan skade den innebygde overtrykksventilen og/eller fore til tap av sikkerhetsfunksjon.

Forsek aldri & reparere eller blokkere den innebygde trykkavlastningsventilen i bunnen av 3M™ PPS™
serie 2.0 type H/0 trykkopp, slik manipulering av koppen kan fare til tap av sikkerhetsfunksjon og vil
annullere alle garantier.

Forsgk aldri & blokkere luftstram ved lufthetten pa spraypistolen mens enheten er under trykk.
Sprg for & vedlikeholde spraypistolutstyret i henhold til produsentens instruksjoner.

La aldri lufthetten blokkeres med tgrkede materialer, og inspiser lufthetten til spraypistolen
regelmessig for oppsamling av materialer, seerlig nar materialene som brukes har hay viskositet.

Folg alltid prosedyrene for trykkavlastning / utluftingsprosedyre for trykkoppen beskrevet i trinn 11 og
12 i bruksanvisningen i denne handboken.

Bruk alltid passende personlig verneutstyr inkludert gyevern, herselsvern, &ndedrettsvern
0g hudbeskyttelse.

Se alltid anbefalingene fra spraypistol-produsenten og sikkerhetsdatabladet til materialet
som sprayes.

Forsikre deg alltid om at dekselet er koblet til festekragen for bruk.
Forsikre deg alltid om at Isekragen sitter ordentlig og strammes fer bruk.

Bruk alltid 3M™ PPS™ serie 2.0 lokk og innerkopp for riktig bruk. Erstatningsprodukter kan forarsake
uventet feil.

Dette produktet er designet og produsert i samsvar med god teknisk praksis. Dette produktet er evaluert i
henhold til artikkel 4, avsnitt 3 i direktivet om trykkutstyr 2014/EU-trykkutstyr.

For den mest oppdaterte versjonen av denne handboken, besgk ditt lokale 3M Collision-nettsted.

Bruksanvisning:

Krever at man bruker en 3M™ PPS™ serie 2.0 spraypistol adapter (selges separat) for a feste
3M™ PPS™ serie 2.0 type H/0 trykkopp pa spraypistolen. Referansefigur 1.

Krever bruk av 3M-serie 2.0 lokk og innerkopp, Mini 26114/26752, Midi 26112/26312, Standard
26000/26026, Stor 26024/26740, for 4 inneholde materialet som skal sprayes.

Krever et driftstrykk pa < 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar) til SM™ PPS™ serie 2.0 type H/0 trykkopp.
3M™ PPS™ serie 2.0 type H/0 trykkopp inneholder en innebygd “trykkavlastningsventil”
plassert i bunnen av koppen for a unnga for heyt trykk. Hvis trykkavlastningsventilen er skadet,
ma 3M™ PPS™ serie 2.0 type H / 0-trykkopp skiftes ut.

Bruk kun ekte 3M-deler og tilbehgr. Referansefigur 2 komponentliste. Oppsettsrekkefolge:

Sett inn PPS 2.0 innerkopp i PPS serie 2.0 H/0 trykkoppen og tilsett gnsket mengde materiale som
skal sprayes.
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10.
1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Velg riktig PPS 2.0 lokk, fiern forsiktig den svarte kragen fra lokket, sett inn lokket i foringen og trykk ned
til det er festet.

Rett inn apningen pa lasekragemodulen (6) med 3M™ PPS™ serie 2.0 H/0 lokk og skru ldsekragen
med klokkeretningen pa 3M™ PPST™ serie 2.0 type H/0 trykkopp (1) og stram med handen.

Hvis materialet ikke sprayes med en gang, kan en 3M™ PPS™ serie 2.0 plugg (7) settes inn i lokktuten
for & forsegle innholdet.

Nér du er Klar til & sproyte innholdet, fiern 3M™ PPS™ serie 2.0 plugg (7) hvis du bruker en slik,

0g koble spraypistol il den tidligere installerte 3M™ PPS™ serie 2.0-adapteren til 3M™ PPS™

serie 2.0 type H/0 trykkopp. Referansefigur 1.

Mens du justerer 3M™ PPS™ serie 2.0-adapteren med 3M™ PPS™ serie 2.0 H/0 lokket og 3M™ PPS™
2.0 lasekragemodulen, trykker du ned for & sette helt pé plass og deretter vri 1/4 omdreinig med klokken, og
sgrg for at alle 4 tilkoblingspunktene aktiveres.

Fest koppens trykkslange (2) til spraypistolen til trykkporten (1b) pd 3M™ PPS™.-serien 2.0 type H/O
trykkopper. Slangeklemmen pa koppen (1a) kan brukes til & holde slangen pé plass under sprayting.
Slangeklemmen er kun inkludert i 3M™ PPS™ serien 2.0 type H/0 trykkopp (stor).

Koble spraypistolen til luftforsyningen.

Med spraypistolen og 3M™ PPS™ serie 2.0 type H/0 trykkopp som holdes vinkelrett pa bakken, trekker
du i avtrekkeren og justerer til pnsket koppetrykk, for ikke & overskride et maksimalt driftstrykk pa

10 kPa (69 kPa, 0,69 bar). Forsiktig: Trykkavlastningsventil (1c) ved bunnen av koppen vil &pne
ved 30 psi (207 kPa, 2,07 Bar) og avlaste overtrykk. Avlastningsventilen lukkes og tilbakestilles
nar koppetrykket reduseres. Hold avtrekkeren trukket til luften fra innsiden av 3M™ PPS™ lokk og
innerkopp er tamt evakuert og en jevn spray av materiale kommer fra sproytehodet pé pistolen. Dette
gjer at pistolen kan holdes og sprayes opp ned uten vaskeavbrudd.

Spray materialet normalt, sjekk regelmessig trykket til koppen for & sikre at trykket ikke overstiger
maksimalt driftstrykk.

Nar spraytingen er ferdig, koble tilfarselsluftforsyningen fra spraypistolen.

Viktig: Fer du demonterer pistolen fra koppen, ma trykket avlastes ved & koble
koppetrykkslangen i bunnen av koppen (1b).

Mens du holder spraypistol oppreist for en bunnmatet spraypistol eller snur spraypistol for en
tyngdekraftmatet spraypistol. Trekk i avtrekkeren for 4 tillate gjenvaerende materiale & renne ut av
vaskepassasjen i spraypistolen og 3M™ PPS™ serie 2.0-adapteren tilbake i 3M™ PPS™ innerkopp:

Viktig: Unnlatelse av & gjore dette vil resultere i spling av materiale pa 3M™ PPS™
serie 2.0 lasekragemodulen.

Koble 3M™ PPS™™ sgrie 2.0 type H/O trykkopp fra spraypistol pa 3M™ PPS™ serie 2.0-adapteren ved
a vri pistolen litt mot klokken for & lgsne Iaseklappene og trekke pistolen oppover for & skille seg fra
koppen montering.

Rengjer pistolen og adapteren med passende materialer og oppbevar pa riktig mate.

Skru av 3M™ PPST™ serie 2.0-beholderhylseenhet (6) ved a vri ringen mot klokkeretningen og ta den ut
av 3M™ PPS™ serie 2.0 type H/0 trykkopp (1).

Fjern 3M™ PPS™ series 2.0 lokk (5) og innerkopp (4) og kast den pa riktig méate med henvisning til
materiale SDS og lokale retningslinjer.

Rengjgr 3M™ PPST™ sgrie 2.0 type H/O trykkopp (1) og 3M™ PPS™ serie 2.0 lasekragehylse (6) ved a
torke av med lpsemiddel og et lofritt handkle. Oppbevares pa et rent, tort sted.

Forsiktig: Ikke blgtlegg i losemiddel.
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Kontakt din lokale —— g
3M-representant

for adaptertype
3M™ PPS™ serie 2.0
type H/0 trykkopp
Figur 1
Komponentliste
Artikkelnummer | Beskrivelse 3M-delenummer
1 3M™ PPS™ serie 2.0 type | PN 26124 - Stor
H/0 trykkopp (stor)
3M™ PPS™ serie 2.0 type | PN 26121 - Midi
H/0 trykkopp (midi)
1a Trykk slangeklemme
1b Trykkslangeport
1c Trykkavlastningsventil
2 Trykkslange
3 3M™ PPS™ 2.0 PN 26740 - Stor 125 mikron
spraykoppsystemsett PN 26024 - Stor 200 mikron
PN 26026 - Standard 125 mikron
PN 26000 - Standard 200 mikron
4 3M™ PPS™ 2.0 lokk PN 26312 - Midi 125 mikron
PN 26112 - Midi 200 mikron
PN 26752 - Mini 125 mikron
PN 26114 - Mini 200 mikron
PN 20730 - Standard UV-sett
125 mikron PN 26710 -
Standard UV-sett 200 mikron
5 3M™ PPS™ 2.0 Inkludert med PN 26124
Lasekragehylse Inkludert med PN 26121
6 3M™ PPS™ serie 2.0 plugg | Inkludert i PPS 2.0-sett

Figur 2
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Vanlige installasjoner

Eksempel 1:

Spraypistoler designet for & levere og kontrollere koppetrykk fra en trykkregulator montert pa bunnen av
spraypistol handtak. Dette eksemplet bruker en luftkompressor som forsyningskilde.

Lufttrykk til spraypistol (A) reguleres og tilfgres til spraypistol gjennom lufttilferselsslange (D). Lufttrykk til
3M™ PPS™ serie 2.0 type H/0 trykkopp (B) er regulert av kopptrykket Regulator (E) og leveres til 3SM™
PPS™ serien 2.0 type H/O trykkopp gjennom gjennomtrykksslange (C).

Eksempel 2:

Spraypistoler designet for & levere og kontrollere koppetrykk fra en trykkport pa kroppen av spraypistol. Dette
eksemplet bruker en luftkompressor som forsyningskilde.

Lufttrykk til spraypistolen (A) reguleres og tilfgres til spraypistol gjennom lufttilferselsslange (D). Lufttrykk til
3M™ PPS™ serie 2.0 type H/0 trykkopp (B) er regulert av spraypistol design og leveres gjennom trykkport
pé kroppen av spraypistol til trykkoppslangen (C).

Eksempel 1 Eksempel 2

<D
Nokkel til eksempler:
A Spraypistol
B.  3M™ PPS™ serie 2.0 type H/0 trykkopp
C.  Trykkoppslange
D. Lufttilferselslange

E. Trykkregulering til trykkopp

Slangeklemmen pa koppen (1a) kan brukes til & holde slangen pa plass under sprayting. Slangeklemmen er
kun inkludert i 3M™ PPS™ serien 2.0 type H/O trykkopp (stor).

Norsk - 61



FEILSOKING

Symptom

Handling

Innerkoppen kollapser ikke eller kollapser
sakte

Kontroller luftinntakstilkoblingen og trykket til pistolen/
koppen. Kontroller at lufttilfgrselsporten pa pistolen til
koppen ikke er tilstoppet. Kontroller at lufttilfgrselsporten
pa bunnen av koppen ikke er tilstoppet. Kontroller
koblingens lufttilferselsslangeforbindelse fra pistolen til
koppen. Kontroller at lasekragemodulen er tett. Kontroller
at sikkerhetsventilen pa basen er pa plass.

Luft lekker ved & holde lasekragemodulen

Kontroller at Iasekragemodulen er tett. Kontroller eller
juster koppetrykket for ikke a overstige et maksimalt
driftstrykk pa 10 psi (69 kPa 0,69 Bar).

Vaske drypper fra PPST™-koppen

Kontroller at lasekragemodulen er tett, og kontroller

at 3M™ PPS™ 2.0-pistoladapter er helt montert

med lokktuten.

Kontroller eller juster koppetrykket for ikke a overstige et
maksimalt driftstrykk pa 10 psi (69 kPa 0,69 Bar).

Luft lekker ved koppens base

Kontroller at sikkerhetsventilen pa basen er pa plass
Kontroller eller juster koppetrykket for ikke a overstige et
maksimalt driftstrykk pa 10 psi (69 kPa 0,69 Bar).

Tilfgrselsslangen til koppen glir av
lufttiifgrselsporten pa basen av koppen eller
pistolregulatoren

Klipp av ender eller bytt ut lufttilfgrselsslangen PN 16123.
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Teknisk informasjon for 3M™ PPS™ serie 2.0 type H/0 trykkopp:

Den tekniske informasjonen, veiledningen og andre uttalelser i dette dokumentet eller pa annen mate gitt av
3M er basert pa tester eller erfaringer som 3M mener er palitelige, men ngyaktigheten, fullstendigheten og
representativiteten til slik informasjon er ikke garantert. Slik informasjon er ment for personer med kunnskap
og tekniske ferdigheter som er tilstrekkelige til & vurdere og anvende sin egen informerte vurdering pa
informasjonen. Ingen lisens under noen 3M eller tredjeparts immaterielle rettigheter er gitt eller underforstatt
med denne informasjonen.

Valg og bruk av produkt:

Bruken av og ytelsen til et 3M-produkt i en bestemt situasjon kan avhenge av en rekke faktorer som 3M ikke
har kontroll over, og som det bare er brukeren selv som kan bedemme og kontrollere. Derfor er kunden ene
og alene ansvarlig for & vurdere om produktet er egnet for kundens bruk, inkludert & foreta en risikovurdering
pé arbeidsplassen og gjennomgé alle gjeldende forskrifter og standarder (f.eks. OSHA, ANSI, osv.). Manglende
evne til & evaluere, velge og bruke et 3M-produkt og egnede sikkerhetsprodukter korrekt, eller til & overholde
alle gjeldende sikkerhetsforskrifter, kan fare til personskade, sykdom, dad og/eller materielle skader.

Garanti, krav og ansvarsfraskrivelse:

Med mindre en annen garanti er spesifikt angitt pa den aktuelle 3M-produktpakningen eller i
produktlitteraturen (i sa fall gjelder den garantien), garanterer 3M at hvert 3M-produkt oppfyller

gjeldende 3M-produktspesifikasjon pﬁ tidspunktet 3M sender produktet. UTOVER DETTE GIR 3M INGEN
UTTRYKKELIGE ELLER UNDERFORSTATTE GARANTIER, HERUNDER GARANTIER OM SALGBARHET ELLER
EGNETHET TIL ET BESTEMT FORMAL. DET OPPSTAR HELLER INGEN GARANTIER GJENNOM ET ETABLERT
FORRETNINGSM@NSTER, ETABLERT UT@VELSE ELLER HANDELSKUTYME. Hvis et 3M-produkt ikke innfrir
garantien, har du som eneste krav rett pa enten & fa et nytt produkt eller fa refundert kjgpsprisen (det er opp
til 3M om produktet skal erstattes eller refunderes).

Ansvarshegrensning:

Med unntak av den begrensede utbedringen som er angitt ovenfor, og med mindre det er forbudt ved lov,
er 3M ikke ansvarlig for tap eller skader som oppstar fra dette 3M-produktet, enten direkte, indirekte,
spesielle eller tilfeldige skader eller fplgeskader (inkludert, men ikke begrenset til, tap av fortjeneste eller
forretningsmulighet) uansett juridisk teori, inkludert, men ikke begrenset til, garanti, kontrakt, uaktsomhet
eller objektivt ansvar.

Kontaktinformasjon

FOR A BESTILLE, kan du kontakte en 3M AAD-salgsrepresentant eller -distributer, eller ringe
1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Alle skriftlige og visuelle data i dette dokumentet gjenspeiler den nyeste produktinformasjon som var
tilgiengelig pa publiseringstidspunktet.

3M foreholder seg rett til & utfpre endringer uten forhandsvarsel nar som helst.

3M Auto

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000

1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021
3M og PPS er varemerker som tilhgrer 3M Company.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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TURVALLISUUSTIETOJA

Lue, ymmaérra ja noudata kaikkia ndiden ohjeiden sisaltdmia turvallisuustietoja ennen 3M™ PPS™
2.0 -sarjan H/0-painesailion kayttoa.

3M™ PPS™ 20 -sarjan H/0-painesilio on tarkoitettu ammattimaalareiden kéytt6on, jotka on
koulutettu paineistettujen ruiskutuslaitteiden turvalliseen ja oikeaan kéayttoon. SM™ PPS™ 2.0 -sarjan
H/0-painesdilié on suunniteltu kéytettévéksi tavallisten metallisten tai muovisten paineséilididen sijaan
teollisuusmaaliruiskuissa.

3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-paineséilio on tarkoitettu toimimaan nestemdisten pinnoitemateriaalien
kanssa, joita tavallisesti levitetddn paineistetuilla ruiskutuslaitteilla. 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/O-paineséilio
vaatii 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan kannen ja sisdastian, jotka toimivat séiliona ruiskutettavan materiaalin ja
3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-paineséilion valilla. Kaikkien kéyttéjien oletetaan olevan tdysin koulutettuja
3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-paineséilion turvalliseen kdyttdon ja ettd he kéyttavat kaikkia tehtdvaén tydhon
tarvittavia henkilokohtaisia suojavarusteita. Muut kayttotarkoitukset eivét ole 3M:n testaamia ja voivat johtaa
turvallisuuden heikkenemiseen.

El OLE tarkoitettu:

3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-painesailio on EI TARKOITETTU tai suunniteltu kéytettavaksi
pitkaaikaissdilytysastiana. Kayttdja on velvollinen selvittdméaén kuinka kauan kaytettdvaa nestemaisté
pinnoitemateriaalia voidaan sailyttdd3M™ PPS™ -sarjan siséastiassa sekd 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan
H/0-paineséilidssé. 3M suosittelee nesteméisten pinnoitemateriaalien poistamista ja puhdistamista heti
jokaisen ruiskutuksen jélkeen.

Signaalisanojen seurausten kuvaus

Viittaa vaaratilanteeseen, jonka huomiotta jattdminen voi aiheuttaa vakavan
/ A \ VAROITUS: | vamman tai kuoleman.

Viittaa mahdolliseen vaaratilanteeseen, jonka huomiotta jattdminen voi aiheuttaa
/ A \ VAARA: lievdn tai kohtalaisen vamman ja/tai omaisuusvahingon.

I:E Lue ja ymmarré oheinen kéyttéopas ennen tdman tuotteen kayttoa.

Kayttoturvallisuutta koskevien symbolien seurausten kuvaus

I:]:i:l Lue ja ymmarré oheinen kéyttéopas ennen tdman tuotteen kayttoa.
Siséllysluettelo: Tama paketti sisaltaa:
Turvallisuustietoja . ................ 64 ¢ 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/O-paineséilio
Kayttoohjeet. . .. .............. ... 65 e Kiinnityskansi
Tyypillinenasennus .. .............. 68  © 24" |etku
Vianmadritys . .................... 69 e Kéyttoohje
Takuu- ja yhteystiedot . .. ........... 70
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& VAROITUS

Vaarallisten nesteiden aiheuttaman riskin pienentamiseksi toimi seuraavasti:

Lue, ymmérra ja noudata kaikkia ndiden ohjeiden siséltdmid turvallisuustietoja ennen 3M™ PPS™
2.0 -sarjan H/0-painesailion kayttod. Kaikkien ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa
henkilévahinkoja tai omaisuusvahinkoja. Silyta ohjeet myéhempaa tarvetta varten.

Noudata aina maaliruiskun valmistajan turvallista kaytt6a koskevia suosituksia,
kéyttoturvallisuustiedotetta ja ruiskutettavan materiaalin etikettia.

Kayté aina asianmukaisia henkilokohtaisia suojavarusteita, mukaan lukien silmien, hengitysteiden ja

ihon suojaimet.
A VAARA

Vaarallisen paineen aiheuttaman riskin pienentédmiseksi toimi seuraavasti:

Tarkista ennen jokaista kdyttod paineensdadin, 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-painesailio,
kiinnityskansi ja muut komponentit vaurioiden varalta ja varmista asianmukainen toiminta valmistajan
ohjeiden mukaisesti.

Varmista, ettd paineséilion sy6ttopaine on enintdan (<) suurin sallittu kéyttopaine 10 psi (69 kPa, 0,69 bar).
Al4 anna maalien, pinnoitteiden tai materiaalien kuivua tai kerddntya kupin pohjaan. Kovettuneet
materiaalit voivat vahingoittaa sisddnrakennettua paineenrajoitusventtiilia ja/tai johtaa turvatoiminnon
toimintahéirioon.

Al4 koskaan yrité korjata tai tukkia sisanrakennettua paineenrajoitusventtiilid 3M™ PPST™2.0 -sarjan
H/0-paineséilion pohjassa; téllainen peukalointi voi aiheuttaa turvatoiminnan toimintahairién ja mititoi
kaikki takuut.

Al4 koskaan yritd estaa ilmavirtaa ruiskupistoolin ilmasuuttimessa, kun yksikkd on paineistettu.
Huolla maaliruisku valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Al koskaan anna kuivuneen materiaalin tukkia ilmasuutinta. Tarkista séénnéllisesti ruiskutuksen
aikana, ettd materiaalia ei kerry ruiskupistoolin ilmasuuttimeen, erityisesti kun kaytetéan
korkeaviskoosisia materiaaleja.

Noudata aina paineséilion paineenvapautus/materiaalinpoistomenettelyd, jotka on kuvattu tdmén
kayttoohjeen osan vaiheissa 11 ja 12.

Kayta aina asianmukaisia henkilokohtaisia suojavarusteita, mukaan lukien silmien, kuulon ja ihon
suojaimet.

Noudata aina ruiskupistoolin valmistajan suosituksia ja ruiskutettavan materiaalin
kéytt6turvallisuustiedotetta.

Varmista aina, ettd suojakansi on Kiinnitetty kiinnityskaulukseen ennen kayttoa.
Varmista aina ennen kayttod, etté kiinnityskaulus on kunnolla paikallaan ja kiristetty.

Kéytd aina 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan kansia ja sisdastioita oikean toiminnan varmistamiseksi.
Korvaavat tuotteet voivat aiheuttaa odottamattomia vikoja.

Tama tuote on suunniteltu ja valmistettu hyvén teknisen kdytdnnon mukaisesti. Tamé tuote on arvioitu
painelaitedirektiivin 2014/EU-painelaitteet artiklan 4 kohdan 3 mukaisesti.

Katso tdmén oppaan uusin versio kdymalla paikallisella 3M Collision -sivustolla.
Kéyttoohjeet:

Edellyttda 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan ruiskuadapterin (myydaan erikseen) kéyttoa 3M™ PPS™
2.0 -sarjan H/0-painesiilion kiinnittdmiseksi maaliruiskuun. Viitekuva 1.
Vaatii 3M 2.0 -sarjan kannen ja sisdastian, Mini 26114/26752, Midi 26112/26312, Standard
26000/26026, Large 26024/26740 ruiskutettavalle materiaalille.
Vaatii < 10 psi (69 kPa, 0,69 bar) kéyttopaineen 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-paineséilioon.
3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-paineséilidssa on ylipaineen vélttdmiseksi sisddnrakennettu
“paineenrajoitusventtiili”, joka sijaitsee kupin pohjassa. Jos paineenrajoitusventtiili on
vaurioitunut, 3M™ PPS™ 2,0 -sarjan H/0-painesailio on vaihdettava.
Kéyta vain aitoja 3M-osia ja -tarvikkeita. Viitekuva 2 Osaluettelo. Valmistelu:
Aseta PPS 2.0 -sisdastia 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-painesdiliéon ja lisad haluttu maara
ruiskutettavaa materiaalia.
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14.
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16.

17.

Valitse sopiva PPS 2.0 -kansi, poista musta kaulus varovasti kannesta, tydnna kansi sisdastiaan ja paina
alas, kunnes se on kunnolla kiinni.

Kohdista kiinnityskannen (6) aukko 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-kannen kanssa ja kierrd
kiinnityskaulusta my6tapéivadn 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-paineséilioon (1) ja kirista
sormitiukkuuteen.

Jos materiaalia ei ruiskuteta vélittmésti, kanteen voidaan asentaa 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan tulppa (7).
Kun olet valmis ruiskuttamaan siséltod, poista 3SM™ PPS™ 2.0 -sarjan tulppa (7), ja liitd maaliruisku
3M™ PPS™ 2.0 -sarjan -adapterin avulla 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-painesailiddn. Viitekuva 1.
Kohdistaessasi 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan adapteria 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-kanteen paina se
pohjaan ja k&énna sitten pistoolia 1/4-kierrosta my6tapéivaan varmistaen, ettd kaikki 4 kiinnityspistetta
lukittuvat.

Kiinnitd paineletku (2) maaliruiskusta 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-painesdilion paineliitantdén (1b).
Sailion (1a) letkupidikkeelld voidaan pitdd letkua tukevasti paikallaan ruiskutuksen aikana, letkupidike
sisdltyy vain 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-painesailioon (Large).

Yhdist& maaliruisku ilmansy6ttoon

Pida maaliruisku ja 3M™ PPS 2.0 -sarjan H/0-painesailié pystysuorassa, paina liipaisinta ja saada
haluttu sailidpaine. Ala ylitd enimmaiskayttopainetta 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar). Vaara: Siilion pohjassa
oleva paineenrajoitusventtiili (1¢) avautuu 30psi (207 kPa, 2,07 bar) paineessa ja vapauttaa
ylipaineen. Paineenrajoitusventtiili sulkeutuu ja palaa alkutilaan, kun siilion paine laskee. Pida
liipaisinta painettuna, kunnes kaikki ilma on poistunut 3M™ PPS™ -siséastiasta ja pistoolin suuttimesta
tulee tasainen materiaalisuihku. Tima mahdollistaa ruiskuttamisen jopa yldsalaisin ilman nesteensy6ton
katkeamista.

Ruiskuta materiaaleja normaalisti, tarkista sdénnollisesti séilion paine varmistaaksesi, ettd se ei ylita
suurinta sallittua kéyttopainetta.

Kun ruiskutus on valmis, irrota iimansyo6ttd maaliruiskusta.

Huom: Ennen kuin irrotat ruiskun séiliésta, paine on vapautettava irrottamalla sailion paineletku
sdilion pohjassa (1b).

Pida maaliruiskua yldsalaisin. Paina liipaisin pohjaan, jotta kaikki jéljella oleva materiaali valuu ulos
maaliruiskusta ja adapterista takaisin 3M™ PPS™ -sisdastiaan:

Huom: Ellei ndin tehdd, materiaalia saattaa valua 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan Kiinnityskannen pélle.
Irrota 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-painesailio maaliruiskusta k&antdméll4 vastapéivéan ja vetamélld
ruiskua ylospdin irti séiliosta.

Puhdista maaliruisku ja adapteri sopivilla materiaaleilla ja séilytd asianmukaisesti.

Irrota painekansi (6) kiertdmalla rengasta vastapéivain ja irrota se 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan
H/0-painesailiosta (1).

Poista 3M™ PPS 2.0 -sarjan kansi (5) ja sisdastia (4) ja hévitd ne materiaalin kayttoturvallisuustiedotetta
ja paikallisia madréyksid noudattaen.

Puhdista 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-paineséilio (1) ja 3SM™ PPS™ 2.0 -sarjan kiinnityskansi (6)
pyyhkimalla liuottimella ja nukkaamattomalla pyyhkeelld. Séilytd puhtaassa, kuivassa paikassa.
Vaara: Al liota liuottimessa.

Kysy sopivaa adapteria
3M-edustajaltasi

3M™ PPS™ 2.0 -sarjan
H/0-painesailio

Kuva 1
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Osaluettelo

Osa # Kuvaus 3M-osanumero

1 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan | Tuotenro 26124 - Large
H/0-painesailid (Large)

3M™ PPS™ 2.0 -sarjan | Tuotenro 26121 - Midi
H/0-painesailio (Midi)

1a Paineletkun pidike

1b Paineletkun liitént4

1c Paineenrajoitusventtiili

2 Paineletku

3 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan | Tuotenro 26740 - Large 125 mikronia

maalinsekoitusjarjestelmé | Tuotenro 26024 - Large 200 mikronia
Tuotenro 26026 - Standard 125 mikronia
Tuotenro 26000 - Standard 200 mikronia
Tuotenro 26312 - Midi 125 mikronia

4 3M™ PPS™™ 2.0 -kansi Tuotenro 26112 - Midi 200 mikronia
Tuotenro 26752 - Mini 125 mikronia
Tuotenro 26114 - Mini 200 mikronia
Tuotenro 20730 - Standard UV-sarja

125 mikronia
Tuotenro 26710 - Standard UV-sarja
200 mikronia
5 3M™ ppST™™ Siséltyy tuotenumeroon 26124
2.0 -Kiinnityskansi Siséltyy tuotenumeroon 26121
6 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan | Siséltyy PPS 2.0 -sarjoihin

tulppa

Kuva 2
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Tyypillinen asennus

Maaliruiskut, jotka on suunniteltu syottdmaén ja sadtdméaan séilion painetta ruiskupistoolin kahvaan
asennetusta paineensadtimesta. Tassé esimerkissé kaytetdan ilmakompressoria syottolahteena.

limanpaine maaliruiskuun (A) sdédetdén ja sydtetddn maaliruiskun ilmaletkun (D) kautta. 3M™ PPS™
2.0 -sarjan H/0-painesailioon (B) tulevaa ilmanpainetta siételee séiliopaineenséadin (E) ja se syotetdén
3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-paineséiliodn séiliopaineletkun (C) kautta.

Esimerkki 2:

Maaliruiskut, jotka on suunniteltu sy6ttdmédn ja saatdmaén séiliopainetta ruiskun rungon paineliitdnnasta.
Tassa esimerkissa kaytetddn iimakompressoria syottoléhteena.

limanpaine maaliruiskuun (A) sdédetaén ja syotetddn ruiskun ilmaletkun (D) kautta. limanpainetta
3M™ PPS™ 2 0 -sarjan H/0-paineséilioon (B) sédtelee maaliruiskun rakenne ja se sy6tetdén ruiskun
rungossa olevan paineliitdnnan kautta séilion paineletkuun (C).

Esimerkki 1 Esimerkki 2

Esimerkkien osat:

Maaliruisku

3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-painesailid

Sailion paineletku

limaletku

. Séilién paineensédédin

Séilion (1a) letkupidikkeelld voidaan pitad letkua tukevasti paikallaan ruiskutuksen aikana, letkupidike sisaltyy
vain 3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-paineséilioon (Large).

moow>
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VIANMAARITYS

Oire

Toimenpide

Sisdastia ei painu kokoon tai painuu kokoon
hitaasti

Tarkista ilman tuloliitanta ja paine pistooliin/sailioon.
Tarkista, etté pistoolin ja silion valinen yhteys ei ole
tukossa. Tarkista, ettd séilion pohjassa oleva ilmaliitdntd
ei ole tukossa. Tarkista pistoolin ja sdilion vélinen
iimaletku. Tarkista, etta kiinnityskansi on kiristetty.
Tarkista, ettd paineenrajoitusventtiili on paikallaan.

limaa vuotaa kiinnityskannesta

Tarkista, etta kiinnityskansi on kiristetty. Tarkista tai
sadda sdilion paine siten, ettd se ei ylitd suurinta sallittua
kayttopainetta 10 psi (69 kPa, 0,69 bar).

Nestettd tippuu PPS™-s3iliosta

Tarkista, etté kiinnityskansi on kiristetty. Tarkista, ettd
3M™ PPS™ 2.0 -sarjan adapteri on oikein kiinni
kannessa.

Tarkista tai sadda séilion paine siten, etta se ei ylita
suurinta sallittua kéyttopainetta 10 psi (69 kPa, 0,69 bar).

limaa vuotaa sailién pohjasta

Tarkista, ettd paineenrajoitusventtiili on paikallaan.
Tarkista tai sadda séilion paine siten, etta se ei ylita
suurinta sallittua kéyttopainetta 10 psi (69 kPa, 0,69 bar).

Séilion iimaletku irtoaa sailion pohjan tai
pistoolin séatimen ilmaliitdnnésté

Siisti letkun péa tai vaihda ilmaletku tuotenro 16123.
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3M™ PPS™ 2.0 -sarjan H/0-painesailio Tekniset tiedot:

Tamén asiakirjan sisaltdmat tai muuten 3M:n toimittamat tekniset tiedot, suositukset ja muut lausunnot
perustuvat tietoihin, testeihin tai kokemuksiin, joita 3M pitda luotettavina, mutta néiden tietojen tarkkuutta
tai taydellisyytta ei taata. Téllainen tieto on tarkoitettu henkildille, joilla on riittavat tiedot ja tekniset

taidot arvioida ja soveltaa omaa tietoon perustuvaa harkintaansa. Néilla tiedoilla ei myonneté suoraan tai
epdsuorasti mitdan 3M:n tai kolmannen osapuolen immateriaalioikeuksien mukaista lisenssia.

Tuotteen valinta ja kaytto:

3M-tuotteen kéyttoon ja tehokkuuteen tietyssé kdyttotilanteessa vaikuttavat monet asiat, joihin

3M ei voi vaikuttaa ja jotka ovat vain kéyttdjan tiedossa ja hallinnassa. Siksi asiakas on yksin vastuussa
tuotteen arvioinnista ja kdyttotarkoitusta vastaavan sopivuuden méaarittdmisestd, mukaan lukien tyétilan
riskiarvioinnin suorittamisesta ja kaikkien sovellettavien maéréysten ja standardien selvittdmisesté
(esim. OSHA, ANSI jne.). Jos 3M-tuotteita ei arvioida, valita ja kdytetd oikein asianmukaisia turvalaitteita
kéyttéen ja sovellettavia turvallisuusméaardyksia noudattaen, tuloksena voi olla vammautuminen, sairaus,
kuolema ja/tai omaisuusvahinko.

Takuu, rajoitettu korvaus ja vastuuvapauslauseke:

3M takaa, ettd kukin 3M-tuote vastaa asianmukaisia 3M-tuoteméérityksié silla hetkelld, kun 3M lahettaa
tuotteen, mikali kyseisen 3M-tuotteen pakkauksessa tai tuoteselosteessa ei ole muuta takuumerkintaa
(missé tapauksessa kyseisen merkinndn mukainen takuu on voimassa). 3M EI ANNA MITAAN MUITA TAKUITA
TAI EHTOJA, EKSPLISITTISIA TAI IMPLISITTISIA, MUKAAN LUKIEN ESIMERKIKSI MYYNTIKELPOISUUTTA TAI
TARKOITUKSEEN SOPIVUUTTA KOSKEVIA TAKUITA TAI EHTOJA, JOTKA TULEVAT ESIIN KAUPANKAYNNISSA,
TULLISSA TAI SOPIMUSTULKINNOISSA. Jos 3M-tuote ei ole tdmédn takuun mukainen, 3M:n tarjoama ainoa
korvaus on vaihto uuteen 3M-tuotteeseen tai ostohinnan palautus.

Vastuunrajoitus:

3M ei ole missdén olosuhteissa, paitsi edelld mainitun rajoitetun korvauksen ja lain kieltdmissa
rajoissa, vastuussa ostajalle tai kdyttajalle mistaén 3M-tuotteeseen liittyvistd suorista, epdsuorista,
erityisistd, satunnaisista tai seuraamuksellisista vahingoista (mukaan lukien esimerkiksi tulojen ja
liiketoimintatilaisuuksien menetys) huolimatta laki- tai oikeudenmukaisuusteorioista, mukaan lukien
esimerkiksi takuu, sopimus, huolimattomuus tai taysi vastuu.

Yhteystiedot

VOIT TEHDA TILAUKSEN ottamalla yhteyttd 3M-myyntiedustajaan tai -jalleenmyyjdén tai soittamalla
1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Taman asiakirjan sanalliset ja kuvalliset tiedot perustuvat viimeisimpiin saatavilla oleviin tuotetietoihin
julkaisuhetkelld.

3M pidéattaa oikeuden tehdd muutoksia milloin tahansa ilman ennakkoilmoitusta.

3M Autotuotteet

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M ja PPS ovat 3M Companyn tavaramerkkeja.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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INFORMAGAO DE SEGURANCA

Leia, compreenda e siga todas as informagdes de seguranca contidas nestas instrugdes antes de utilizar o
Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0.

0 Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0 destina-se a utilizag&o por pintores profissionais que
receberam formagao sobre funcionamento seguro e utilizago adequada do equipamento de pulverizago
pressurizado. O Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/O foi concebido para ser utilizado em vez
dos copos pressurizados standard de metal ou de plastico ndo descartaveis nas pistolas de pulverizagao
industriais.

0 Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0 destina-se a trabalhar com materiais de revestimento
liquido que sdo normalmente aplicados com equipamento de pulverizagéo por ar pressurizado. O Copo
Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0 requer a utilizagdo de Tampas e Liners 3M™ PPS™ Série 2.0

que servem de recipiente limpo e barreira descartavel entre o material que esté a ser pulverizado e 0 Copo
Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0 e o Conjunto de Resguardo do Anel de Retengao. Espera-se que
todos os utilizadores tenham recebido formagé@o completa sobre funcionamento seguro do Copo Pressurizado
3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0 e que utilizem todo o equipamento de protegdo pessoal necessario para o
trabalho a realizar. A utilizagdo em qualquer outra aplicagéo néo foi avaliada pela 3M e pode levar a uma
condicéo insegura.

NAO se destina a:

0 Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0 NAO SE DESTINA A nem foi concebido para ser
utilizado como recipiente de armazenamento prolongado. O utilizador é responsavel por determinar o
maximo periodo de tempo em que os materiais de revestimento liquido em utilizagdo podem ser deixados
nas Tampas e Liners 3™ PPS™ Série 2.0 e no Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0. A 3M
recomenda que os materiais de revestimento liquido sejam removidos e limpos imediatamente apds cada
operagéo de pulverizagao.

Explicacao dos Simbolos de Adverténcia

C . Indica uma situagao perigosa que, se ndo for evitada, pode resultar em
ADVERTENCIA: ferimentos graves ou morte.

é Indica uma situagdo potencialmente perigosa que, se ndo for evitada, pode
CUIDADO: resultar em les6es menores ou moderadas e/ou danos materiais.

I:E Leia e compreenda o manual anexo antes de utilizar este produto.

Explicacdo dos Simbolos de Seguranca

l:]:i:l Leia e compreenda o manual anexo antes de utilizar este produto.
indice: Este Kit contém:
Informagdes de Seguranca.................... 71 e Um Copo Pressurizado PPS™ Série 2.0 Tipo H/O
Instrucdes de Utilizagao ..............cceu.... 73 e Um Conjunto de Resguardo do Anel de Retencéo
Instalagao TipiCa.........covvevrvrirrrrirenee 75 e Uma mangueira com 24" de comprimento
Resolugao de Problemas.............cc....... 76 e Este manual de instrucdes

Garantia e Informagoes de Contacto ..... 77
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& ADVERTENCIA

Para reduzir os riscos associados aos liquidos perigosos:

e Leia, compreenda e siga todas as informacdes de seguranca contidas nestas instrucoes antes
de utilizar o Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Sgrie 2.0 Tipo H/0. 0 ndo cumprimento de todas as
instrucdes pode resultar em lesdes pessoais ou danos no produto. Guarde estas instrugdes para
referéncia futura.

e Consulte sempre as recomendacdes de utilizagdo segura do fabricante da pistola de pulverizagéo, a
Ficha de Dados de Seguranca e a etiqueta do material a pulverizar.

e Utilize sempre Equipamento de Protecéo Pessoal adequado, incluindo protecéo ocular, respiratéria

e cutanea.
A CUIDADO

Para reduzir os riscos associados a pressao perigosa:

e Antes de cada utilizacéo, inspecione o regulador de pressdo, o Copo Pressurizado 3M™ PPS™
Série 2.0 Tipo H/0, o Conjunto de Resguardo do Anel de Retencéo e outros componentes sob
pressao para verificar se estdo danificados e assegurar o funcionamento adequado de acordo com
as instrucdes do fabricante.

e (ertifique-se de que a presséo de alimentacéo do copo esté controlada e € igual ou inferior a (<)
uma pressao de operagdo maxima de 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar).

e Nao permita que as tintas, revestimentos ou materiais sequem ou se acumulem no fundo do copo.
0s materiais endurecidos podem danificar a valvula de alivio de pressao incorporada e/ou resultar
na perda da funcéo de seguranca.

e Nunca tente nunca reparar ou bloquear a valvula de alivio de presséo incorporada na base do Copo
Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0; qualquer adulteracdo do copo pode resultar na perda
da fungdo de seguranca e anulard todas as garantias.

¢ Nunca tentar bloguear o fluxo de ar na cépsula de ar da pistola de pulverizagéo enquanto a unidade
estiver pressurizada.

e (ertifique-se de que mantém o equipamento da pistola de pulverizacéo de acordo com as
instrucdes do fabricante.

e Nunca permita que a capsula de ar fique obstruida com materiais secos; periodicamente, durante a
pulverizacdo, inspecione a capsula de ar da pistola de pulverizagao para verificar se ha acumulagéo,
particularmente ao utilizar materiais altamente viscosos.

e Siga sempre o procedimento de alivio de pressao/refluxo de material para o copo pressurizado
descrito nos passos 11 e 12 da sec¢@o Instrucoes de Utilizagdo deste manual.

o Utilize sempre Equipamento de Protecéo Pessoal adequado, incluindo protegao ocular, auditiva e
cutanea.

e (Consulte sempre as recomendagdes do fabricante da pistola de pulverizag@o e a Ficha de Dados de
Seguranca do material a pulverizar.

e (Certifique-se sempre de que o Resguardo envolve o Anel de Retengao antes da utilizagao.

e Assegure-se sempre de que o Anel de Retencéo esta devidamente encaixado e apertado antes da
utilizac@o.

e Utilize sempre as Tampas e Liners 3SM™ PPS™ Série 2.0 para um funcionamento adequado.
0Os produtos de substituicdo podem causar falhas inesperadas.

Este produto foi concebido e fabricado de acordo com a pratica da engenharia saudavel. Este produto foi
avaliado de acordo com o Artigo 4°, Paragrafo 3 da Diretiva 2014/UE referente a equipamento sob presséo.

Para obter a Ultima versdo deste manual, visite 0 Website local da 3M Collision.
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Instrugdes de Utilizacao:

10.
1.

12.

13.

Requer a utilizagcao de um adaptador para pistola de pulverizagdo 3M™ PPS™ Série 2.0 (vendido
separadamente) para ligar Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0 a pistola de
pulverizagao. Figura de referéncia 1.

Requer a utilizagao de tampas e liners 3M Série 2.0, Mini 26114 / 26752, Midi 26112 / 26312,
Standard 26000 /26026, Grande 26024 / 26740, para conter o material a pulverizar.

Requer uma presséo de operacao de < 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar) para o Copo Pressurizado
3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0. 0 Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0 contém
uma “valvula de alivio de pressao” localizada na base do copo para evitar a sobrepressao. Se a
valvula de alivio de pressao estiver danificada, o Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo
H/0 deve ser substituido.

Utilize apenas pecas e acessorios 3M genuinos. Listagem de Componentes da Figura de Referéncia
2 Sequéncia de configuracao:

Insira um liner PPS 2.0 no copo pressurizado PPS Série 2.0 H/0 e adicione a quantidade desejada de
material a pulverizar.

Selecione a tampa PPS 2.0 adequada, retire cuidadosamente o anel preto da tampa, insira a tampa no
liner e pressione para baixo até a fixar.

Alinhe a abertura no Conjunto de Resguardo do Anel de Retencéo (6) com a Tampa 3M™ PPS™

Série 2.0 H/0 e aparafuse o Anel de Retencdo no sentido dos ponteiros do reldgio ao Copo Pressurizado
3M™ PPS™ Sgrie 2.0 Tipo H/0 (1), e aperte manualmente.

Se o material ndo for pulverizado imediatamente, pode ser inserido um Tampao 3M™ PPS™ Série 2.0
(7) no bico da tampa para vedar o contetdo.

Quando estiver pronto para pulverizar o contetido, remova o Tamp@o 3M™ PPS™ Série 2.0 (7) se
utilizado, e ligue a pistola de pulverizagdo com o Adaptador 3M™ PPS™ Série 2.0 ao Copo Pressurizado
3M™ PPS™ Sgrie 2.0 Tipo H/0. Figura de referéncia 1.

Ao alinhar o Adaptador 3M™ PPS™ Série 2.0 com a Tampa 3M™ PPS™ Série 2.0 H/0 e o Conjunto
de Resguardo do Anel de Retengéo 3M™ PPS™ Série 2.0, pressione para baixo até encaixar
completamente e, em seguida, rode a pistola 1/4 de volta no sentido dos ponteiros do reldgio,
certificando-se de que todos os 4 pontos de ligagao se encaixam.

Ligue o tubo de pressao do copo (2) da pistola de pulverizacao a porta de pressao (1b) na série

3M™ PPS™ Copo Pressurizado 2.0 Tipo H/0. A abragadeira no copo (1a) pode ser utilizada para
manter a mangueira firmemente no lugar durante a pulverizagao, abragadeira incluida apenas no Copo
Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0 (Grande).

Ligue a pistola de pulverizagao ao fornecimento de ar.

Com a pistola de pulverizagdo e o Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0 posicionados
perpendicularmente ao chdo, aperte o gatilho e ajuste a pressao do copo pretendida, ndo excedendo
uma pressao maxima de operacao de 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar). Cuidado: A valvula de alivio de
pressao (1c) na base do copo abre a 30 psi (207 kPa, 2,07 Bar) e alivia o excesso de pressao. A
valvula de alivio fecha-se e rearma quando a pressao do copo for reduzida. Mantenha o gatilho
apertado até que o ar do interior da Tampa e Liner 3M™ PPS™ tenha sido totalmente despejado e que
se verifique uma pulverizacéo constante de material através da cabeca da pistola. Este procedimento
permite que a arma seja mantida e pulverizada de cabeca para baixo sem interrupgao do fluido.
Pulverize materiais normalmente, verifique periodicamente a pressdo no copo certificando-se de que
esta ndo excede a pressao maxima de operagao.

Quando terminar a pulverizagéo, desligue o fornecimento de ar a pistola de pulverizago.

Atencéo: Antes de desmontar a pistola do copo, alivie a presséo desligando o tubo de pressédo na
base do copo (1b).

Ao segurar a pistola de pulverizagéo na vertical no caso de uma pistola alimentada pelo fundo, ou ao
virar a pistola de pulverizagéo no caso de uma pistola de pulverizagéo alimentada por gravidade. Aperte
o gatilho para permitir a drenagem de qualquer material restante existente na passagem do fluido da
pistola de pulverizagéo e adaptador 3M™ PPS™ Série 2.0 de volta ao Liner 3SM™ PPS™™:

Atencao: Se nao o fizer, resultara num derrame de material no Conjunto de Resguardo do Anel de
Retencao 3M™ PPS™ Série 2.0.

Desligue o Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0 da pistola de pulverizagéo no Adaptador
3M™ PPS™ Sgrie 2.0 girando ligeiramente a pistola no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio
para soltar as abas de bloqueio e puxar a pistola para cima para a separar do conjunto do copo.
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14.
15.

16.

17.

Limpe a arma e o adaptador com materiais apropriados e guarde-os de forma adequada.

Desaparafuse o Conjunto de Resguardo do Anel de Retengao 3M™ PPS™ Série 2.0 (6) rodando o anel
no sentido contrario aos ponteiros do reldgio e removendo-o do Copo Pressurizado 3M™ PPS™

Série 2.0 Tipo H/0 (1).

Remova a Tampa (5) e Liner (4) 3M™ PPS™ Série 2.0 e elimine-os, consultando devidamente a Ficha
de Dados de Seguranca (SDS) do material e consultando os regulamentos locais.

Limpe o Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0 (1) e o Conjunto de Resguardo do Anel de
Retencéo 3M™ PPS™ Série 2.0 (6), com a ajuda de solvente e de uma toalha sem cotéo. Guarde numa

area limpa e seca.
Cuidado: Nao ensope em solvente.

Consulte o representante. —p
3M local para o tipo de

adaptador -

D)
Copo Pressurizado 3M™PPS™  —p» \twgm1?/
Série 2.0 Tipo H/0

Figura 1

‘
B

Listagem de componentes

N° Descrigao
artigo

3M Namero de peca

1 Copo Pressurizado 3M™ PPS™
Série 2.0 Tipo H/0 (Grande)

PN 26124 - Grande

Copo Pressurizado 3M™
PPS™ Série 2.0 Tipo H/0 (Midi)

PN 26121 - Midi

1a Abracadeira da mangueira de
pressao

1b Porta da mangueira de pressdo

1c Valvula de alivio de pressao

2 Mangueira de presséo

3 Kit de Sistema de Copo
Pulverizador 3M™ PPS™ 2.0

4 Tampa 3M™ PPS™ 2.0

PN 26740 - Grande 125 micron

PN 26024 - Grande 200 micron

PN 26026 - Standard 125 micron

PN 26000 - Standard 200 micron

PN 26312 - Midi 125 micron

PN 26112 - Midi 200 micron

PN 26752 - Mini 125 micron

PN 26114 - Mini 200 micron

PN 20730 - Kit UV Standard 125 micron
PN 26710 - Kit UV Standard 200 micron

5 Conjunto de Resguardo do Anel
de Retengéo 3M™ PPS™ 2.0

Incluido com PN 26124

Incluido com PN 26121

Figura 2 6 Tampédo 3M™ PPS™ Série 2.0

Incluido em kits PPS 2.0
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Instalacdes tipicas

Exemplo 1:

Pistolas de pulverizagéo concebidas para fornecer e controlar a presséo do copo por meio de um regulador
de pressao montado na base do punho da pistola de pulverizagéo. Este exemplo utiliza um compressor de ar
como fonte de alimentacéo.

A pressdo de ar para a pistola de pulverizagao (A) é regulada e fornecida a pistola de pulverizagdo através da
mangueira de fornecimento de ar (D). A pressao de ar para o Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo
H/0 (B) é regulada pelo Regulador do Copo Pressurizado (E) e fornecido ao Copo Pressurizado 3M™ PPS™
Série 2.0 Tipo H/0 através da mangueira do Copo Pressurizado (C).

Exemplo 2:

Pistolas de pulverizagdo concebidas para fornecer e controlar a pressao do copo a partir de uma porta

de pressao no corpo da pistola de pulverizagdo. Este exemplo utiliza um compressor de ar como fonte de
alimentacéo.

A pressdo de ar para a Pistola de Pulverizagdo (A) é regulada e fornecida a pistola de pulverizago através da
mangueira de fornecimento de ar (D). A presséo de ar para o Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo
H/0 (B) é regulada pelo desenho da pistola de pulverizagéo e fornecida através da porta de pressao no corpo
da pistola de pulverizagéo a mangueira do Copo Pressurizado (C).

Exemplo 1 \ D Exemplo 2

Chave para os exemplos:

A. Pistola de pulverizagao

B. Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Sgrie 2.0 Tipo H/0
C. Mangueira do copo pressurizado

D. Mangueira de fornecimento de ar

E. Regulador de pressao do copo

A abracadeira no copo (1a) pode ser utilizada para manter a mangueira firmemente no lugar durante a
pulverizagéo, abragadeira incluida apenas no Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Sgrie 2.0 Tipo H/0 (Grande).
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RESOLUGAO DE PROBLEMAS

Sintoma

Acao

0 liner ndo cai ou cai lentamente

Verifique a ligagéo da entrada de ar e a pressao da
pistola/copo. Verifique se a porta de fornecimento de

ar da arma para o copo nao esta obstruida. Verifique

se a porta de fornecimento de ar na base do copo nao
esta obstruida. Verifique a ligagdo da mangueira de
fornecimento de ar da pistola para o copo. Verifique se 0
conjunto de resguardo do anel de retencéo esta apertado.
Verifique se a vélvula de alivio de seguranca na base esta
no lugar.

Fugas de ar no conjunto de resguardo do
anel de retencao

Verifique se o conjunto de resguardo do anel de retencéo
esta apertado. Verifique ou ajuste a presséo do copo de
modo a ndo exceder uma pressdo maxima de operagao
de 10 psi (69 kPa 0,69 Bar).

Fluido a pingar do copo PPS™

Verifique se o conjunto de resguardo do anel de retencéo
esta apertado Verifique se o Adaptador da Pistola 3M™
PPS™ Série 2.0 estd totalmente encaixado com o bico
de tampa.

Verifique ou ajuste a pressao do copo de modo a ndo
exceder uma pressao maxima de operagéo de 10 psi

(69 kPa 0,69 Bar).

Fuga de ar na base do copo

Verifique se a valvula de alivio de seguranca na base esta
no lugar

Verifique ou ajuste a pressao do copo de modo a nao
exceder uma pressao maxima de operagéo de 10 psi

(69 kPa 0,69 Bar).

A mangueira de fornecimento de ar do copo
escorrega da porta de fornecimento de ar na
base do copo ou do regulador da pistola

Apare as extremidades ou substitua a mangueira de
fornecimento de ar PN 16123.
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Informacoes Técnicas do Copo Pressurizado 3M™ PPS™ Série 2.0 Tipo H/0:

As informagdes técnicas, orientagdes e outras declaragdes contidas neste documento ou fornecidas de outro
modo pela 3M baseiam-se em registos, testes ou experiéncia que a 3M acredita serem fidveis, embora

o rigor, integridade e natureza representativa de tais informagdes néo seja garantida. Tais informagdes
destinam-se a pessoas com conhecimentos e competéncias técnicas suficientes para avaliar e aplicar a sua
propria avaliagdo informada a informag&o. Nenhuma licenga sob qualquer direito propriedade intelectual da
3M ou de terceiros é concedida ou implicita com estas informagdes.

Selecao e Utilizagéo do Produto:

Varios fatores, para além do controlo da 3M e exclusivamente no ambito do conhecimento e controlo do
utilizador, podem afetar a utilizagdo e o desempenho de um produto da 3M numa aplicacéo em particular.
Como resultado, o cliente ¢ o Unico responsavel por avaliar o produto e determinar se é oportuno e adequado
a aplicagdo pretendida, incluindo a realizagéo de uma avaliagdo de risco no local de trabalho e a revisdo

de todas as normas e regulamentos aplicaveis (por exemplo, 0SHA, ANSI, etc.). A incapacidade de avaliar,
selecionar e utilizar adequadamente um produto 3M e os produtos de seguranca adequados, ou para cumprir
todos os regulamentos de seguranca aplicaveis, pode resultar em leséo corporal, doenca, morte e/ou danos
a propriedade.

Garantia, Remédio Limitado e Exclusdo da Responsabilidade:

Salvo se especificamente indicada uma garantia diferente na embalagem do produto 3M ou na literatura
aplicavel (caso em que se aplica essa garantia), a 3M garante que cada produto 3M cumpre a especificagéo
do produto 3M aplicavel, no momento de envio do produto pela 3M. A 3M NAO FORNECE OUTRAS GARANTIAS
NEM CONDIGOES, EXPLICITAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO, MAS NAQ SE LIMITANDO A, QUALQUER GARANTIA
OU CONDIGAO IMPLICITA DE COMERCIALIZAGAO, ADEQUAGAQ A UM FIM ESPECIFICO, OU DECORRENTE DO
CURSO DE NEGOCIAGAOQ, OU USO DO COMERCIO. Se o produto 3M néo estiver conforme a esta garantia, o
Unico e exclusivo remédio serd, por opgao da 3M, a substituicdo do produto da 3M ou o reembolso do valor
de compra.

Limitacao de responsabilidade:

Salvo o remédio limitado acima indicado e exceto até onde explicitamente proibido pela legislacéo aplicavel,
a 3M ndo sera responsavel por quaisquer perdas ou danos resultantes de, ou relacionados com o produto
3M, diretos, indiretos, acidentais, especiais ou consequenciais (incluindo, mas néo se limitado a, perda de
lucros ou oportunidade de negdcio), independentemente da teoria legal ou equitativa declarada, incluindo,
mas ndo limitando a, garantia, contrato, negligéncia ou responsabilidade estrita

Informacdes de Contacto

PARA FAZER UMA ENCOMENDA, contacte o Representante de Vendas ou o Distribuidor 3M ou ligue através
do ndmero 1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Todos os dados escritos e visuais contidos neste documento refletem as mais recentes informagoes
disponiveis sobre o produto no momento da publicacéo.

A 3M reserva-se o direito de fazer alteragdes a qualquer altura sem aviso prévio.

Divisao de Produtos para Reparagédo Automdvel 3M
3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000

1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M e PPS séo marcas comerciais da 3M Company.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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NAHPO®OPIEZ AZOANEIAZ

Mapdarte, Katavoriate Kat akoAoudrate OAEC TIC TTANPOGOpiEC aapaAeiag Trov TiEpIEXOVTAL GE QUTEC TIC 00nYieg
TIPWV Xpnotyortotoete 10 3M™ PPS™ Jeipd 2.0 Tomog H / O Aoyeio TieTtieapévou agpa.

To 3M™ PPS™ Feipa 2.0 Tomog H / O Aoyeio TieTiieapévou agpa TpoopideTal yia xpron amo emayyeApatieg
Bageic Tov €xouv exmaibeutei aTNV achalr Aettovpyia kat v KaAn xprion e§omAiopol Pekaopol uTo Tiean.
To 3M™ PPS™ Feipa 2.0 Tomog H / O Aoyeio Tietiieapévou agpa exel oxedlaotei yia xprion otn 8€on twv
TUTIKWOV PETAAMKWV 1} TIOANATTAGV XProEWY TIAAOTIKWY GOXEiwV UTIO TTiEan o€ BLOPNXAVIKA THOTOMA PEKAGHOU.

To 3M™ PPS™ Feipa 2.0 Totog H / O Aoyeio TieTtieapévou agpa tpoopidetat yia Aertovpyia pe vypd bAKa
emKaAuPng mou cuvnBwg edpappolovtal pe e€omAIopO Pekaapol umo Ttieon. To 3M™ PPS™ Yeipd 2.0 Tumog
H / 0 Aoyeio TeTTieopévou aépa aTtalTel TN XPrion KATaKInv Kat KuTéAAwv SM™ PPS™ Jeipdg 2.0 Trou
Xpnotpetouy we kabapd doxeia kai piag xpriong Gppdypata peTagd Tou PG PeKAaHO UAIKOD Kat Tou

3M™ PPS™ 3e1pd 2.0 Tomog H / O Aoxeiou TIETIEGHEVOD A€ Kal TOU GUYKPOTAHATOE TTEPIBARHATOC KOAGPOU
ouykpdaTnonc. Avapévetal 0Tt 6AoL ot XproTec Ba eival amoAuta ekmaibevpévol aTnv acdaAr Aettoupyia Tov
3M™ PPS™ 3e1pd 2.0 Tomog H / O Soxeiov TieTtieopévou agpa Kat 6Tt XPnotpoTtoloiv OAa Ta amapaitnta péoa
atopkn¢ mpoataciac (MAIM) yia tnv ekteAolpevn epyaaia. H xprion ae omoladnmote GAAN epappoyn ev €xel
alodoynBei amo tnv 3M Kai prtopei va o08nyroeL o€ ETIOPAAEIC GUVONKEC.

AEN mipoopiletat yia:

To 3M™ PPS™ Feipa 2.0 Tomog H / O Aoyeio meriieapévou aépa AEN MPOOPIZETAI A oUte Kat €xel
oxedlaaTei yia xprion we doxeio pakpoxpoviag amodrkevanc. O xpnatng eival uttehouvoc yia Tov Kaboplopd Tou
LEYIOTOU XPOVIKOD 81a0TAPATOC TTOL Ta LYPG UAIKG ETTIOTPWAONG TIOU XPNGILOTIO00VTAL UTIOPOLV Va TIapapeivouy
ota 3M™ PPS™ Feipa 2.0 Kardkia kat KmeAa kat to 3M™ PPS™ eipa 2.0 Tomog H / O Aoyeio
Tietieapévou agpa. H 3M auviotd v adaipesn Kat Tov KaBapiopo bypwv LAIKWV ETTIOTPWONG apéowe JETA amo
K@be Sladikacia Pekaapoo.

Ene€nynon Zuvenewwv Mpogidononuikwv Aé€ewv

YmoSelkvOeL pia ETikivouvn Katdataon n omoia, dv dev amodeuydei, pmopei va
/ A \ NMPOEIAONOIHZH: | mpoka)éaet doBapd tpavpatiopo 1j Bavato.

YToSelkvOEL pia SuvnTIKa ETKivouvn Katdataaon, n omoia, av 6ev arodeuydei,

A MPOZOXH: gr\;ﬁléé(eml va 0dnynael ae PIKPNAG i ATIAC LOPPC TPAVHATIOHO N/Kal a€ LAIKNA
l:]zl AiaBaoTe Kal KaTavonaTe TO GUVNULEVO EYXEPIBIO TIPIV XPNGILOTIOINGETE AUTO
TO TIPOIOV.

Ene€iynon twv ZuppoAwv Acdaleiag kat Twv Zuvadwv Zupporwv

l:]zl AaBAaoTe Kal KATAVONOTE TO GUVNHPEVO EYXEIBIO TIPIV XPNGILIOTIONOETE QUTO
10 TIPOIOV.

NMivakag Nepieyopévmv: Mepiexopeva avtol Tov KIT:

MAnpodopiec AGPaAEiNG. . .. ...... ... 78 o Eva 3M™ PPS™ Seipa 2.0 Tormoc H / O Aoyeio

Odnyieg XpAong. . ....oovovviinnt 80  memeopévou aépa

Turuki Eyatdotaon ............... 82 o ‘Eyq guykpdTNUA TIEPIBAHATOC KOAIPOU GUYKPATNANG

Avtipetwrion MpofAnudtwv. . ........ 83

© EQKapTTo¢ cwAnvag prikoug 24"

Eyybnon kat Ztoigeia Emkowwviag . . . . . 84 o AuTh To EqyEIpiBIo 0BV
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A NPOEIAOMNOIHZH

TNa va meplopicete Toug KIvdivoug mov axetifovtal He emkivéuva vypa:

Miapdate, KatavoriaTte Kat akoAoudrate OAEC TIC TTANPOGOpiEC aoPaAEiag TIov TIEPLEOVTAL GE AUTEC TIG
odnyiec Tpwv xpnaiportotroete 10 3M™ PPS™ Feipd 2.0 Totog H / O Aoyeio Tettieapévou aépa. H pn
TrpPNon 6Awv Twv 0dnylwv PTIopEl va 0dnynaet e TTPOCWTIIKG Tpaupatiopo r {nuLa oto Ttpoidv. GuAagte
TIC TTapoaeC odnyie yia PEANOVTIKY avadopd.

Mavta va avatpéxete aTiC oLaTATELS yia acdaAr Xpron amo ToV KATAOKEVACTH TOU TIOTOAOU PeKaapo,
oto AeAtio Gedopévwv aohaleiag kat aTnv ETIKETA TOU PeKaloPEVOU LAIKOD.

Na dpopate mavta ta kataAnAa Méoa Atopikng Mpoataaiag (MA), cupmepihapBavopévng Tipoataaiag
TWV HATI@V, TG avamvorc Kat Tov §€ppatoc.

A NPOZOXH

Na va neplopicete Toug Kvdivoug Tov axeti{ovrat pe TNV EMKivéuvn micon:

Mpw ard Kade xprian, EAEyxeTe Tov puBLLGTH Ttieong, 10 3M™ PPS™ 3eipd 2.0 Tomog H / O Aoyeio
TIETIEGHEVOU AEPQ, TO GLYKPOTNHA TtEPIBARATOC KOAGPOU GLYKPATNONG Kal GAAa e€apTripata Ttieong
yia {npia kat BeBaiwbeite 6Tt Aettoupyodv 6wotd cOpdwva e TIC 08Nnyieg TOU KATAGKELAOTH.
BeBawbeite 011 n Tiean Tapoxng ato doxeio TeplopieTal oe Tipn ion 1 PIKPOTEPN aTIO (<) PEYIOTN
Ttiean Aettoupyiac 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar).

Mnv adrvete Ta XpwHata, TIC ETOTPWAELS 1} TA VAIKA Va GTEYVMGOLY ) va GUOOWPELTOOV aTOV TIUBPEVA
oV oyeiov. Ta akAnpupéva LAIKA evoéxeTal va TTpokaAéaouv BAABN otnv evowpatwpévn Bapida
€KTOVWONG Ttieang f/kat va odnyrjoovv oe amwAela e Aettovpyiac aspaleiac.

[MoTé PNV ETTXEIPAOETE Va ETTIOKEVATETE 1} val PTTAOKAPETE TNV evowpatwpévn BaABida ektovwonc
Ttieang otn Baon Tov 3M™ PPS™ Zeipd 2.0 Tomog H / O Soxeiov Tetiieopévou agpa. Omotadrmote
TéT0l0 TTapapiaon Tov doxeiov PTopei va 0dnynaet o€ anwAela TS Aettovpyiac aspadeiac kat a
AKUPWGOEL OAEC TIC EYYUNCELG.

Moté pnv emiyelprioeTe va epmodioeTe T por aépa 0To KAAUKHA aEPA TOU TILOTOALOD PEKaapol evi n
povada Bpioketat LTto Ttigon.

®povtioTe va cuvtnpeite Tov eEOTAIGHO TOU TIOTOAIOU Pekacpol aOppwva Pe TIC 0dnyie Tou
KATAOKELAOTH).

Moté pnv adrvete To wpa aépa va ¢ppadet amd amonpapéva vAikd. Meplodikd Kata Tov Pekaapo,
va emibewpeite 10 KAAvpPA aépa Tov TIETOAOU PEKATHOD yia GUGaWPEVAN LAIKOD, 1laitepa dtav
xpnotpototeite LAIKG uPnAol EHSOUG.

Axooubeite Tidvta tn Sladikacia avakoudlong Ttieonc / ekkEvwang LAIKOD yia To Soxeio TieTEapEVOL
aépa Tov Teptypddetal ota Prpata 11 kat 12 ¢ evotntag 08nyieg yia xpron Tov Tapovtog
eyxelpidiov.

Na dopdte Tavta Ta kataAAnAa Méoa aTopIKng TTpoaTaciag, cupTepIAapBavopévng TtpooTaaiac Twv
Hatioy, TG aKong Kat tou 6épuaroc.

Na avatpéxete mavTa OTIC GUOTATELG TOU KATAOKELAOTH) TOU TILOTOAIOD Pekaapol Kat Tou AeAtiov
dedopévwv aopadeiag Tou VAIKOD TTou PekadeTal.

Mavta va GpovTileTe T0 TIEPIBANUA va €ival KOUPTIWHEVO ETIAVW GTO KOAGPO GLYKPATNGNG, TIPWV ATTO TN
xprion.

Mavta va GppovTileTe T0 KOAGPO GLYKPATNONG Eival KAAG TOTTOBETNHEVO Kal adLyUévo, TIPIV aTTd TN
xprion.

Na xpnotporoteite tdvta 3M™ PPS™ Xeipd 2.0 Kamakia kat KomeAa yia owotr Aettoupyia. Tuxov
UTIOKaTATATA EVOEXETAL VA TIPOKAAEGOLV aipvidla aoToyia.

AuTd T0 TIPOIGVY £XEL OXEDIOTEL KAl KATAOKELATTEL GUPDWVA LIE TOUC KAVOVEC TNE TEXVNG. AUTO TO TTPOIOV Exel
aélodoynBei aopdwva pe To Apbpo 4, Mapdypadog 3 ¢ 06nyiag E¢omAiopon Micong 2014/EE-E€oTTAIGHOC
Ttieang.

Ma v TAéov evnuepwpévn €kdoan avtol Tou eyxelpidiov, emiokedOeite Tov TOTKG oag ototoro 3M Collision.
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08nyieg XpAong:

10.
1.

12.

Arnattei ™ Xpron evoc mpocappoyéa miotoAtod Pekaopod 3M™ PPS™ Zeipa 2.0 (mwAeitat
Xwptota) yia th cbvdeon tov 3M™ PPS™ Zeipa 2.0 Tomog H / 0 Aoxeio memeopévou agpa oto
TeToA Pekaopon. Evdeiktiki Ewkova 1.

Arnatteita n xpiion Kanakiwv Kat KutéAAwv 3M Zepa 2.0, Mini 26114 / 26752, Midi 26112 / 26312,
Standard 26000 / 26026, Large 26024 / 26740, Ta omoia 6a TePIEXOLV TO IPOC YEKAGHO UALKO.
Anautei mieon Aetrovpyiag < 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar) oto 3M™ PPS™ Xeipd 2.0 Tomog H/ 0
Doxeio memeopévou agpa. To 3M™ PPS™ Zeipa 2.0 Tomog H / 0 Aoyeio memeopévou agpa
MEPLEXEL pua evowpatwpévn “Baipida ektovweng mieonc” mov Bpioketal otn faon Tov KUMEAAOL
yia artoduyi vrepPoAkig mieong. Eav n faApida ektovwong mieong madet {npua, mpénet va
avukatactadei to 3M™ PPS™ Teipa 2.0 Tomog H / 0 Aoyeio memeopévou agpa.

Na xpnowpornoteite povo Mvijora Avrardaktika kat Aecovap 3M. Evéektiki Eikéva 2 KatdAloyog
efaptnuatwv. AkoAouBia mpoetopaciag:

Eioaydyete éva doxeio PPS 2.0 ato PPS aelpd 2.0 H/0 doyeio TieTtieapévou agpa Kat tpoadéate Ty
emouuNTr IO TNTA VAIKOD TT0L Ba PeKaaTei.

EmuiAé€te To kat@AAnAo KiTeAAo PPS 2.0, adpaipéate T(pOaeKTIKA TO Haupo KOAAPO aTtod To KUTIEAAD,
€l0ayayeTe 10 KOTIEANO 0TO SO)EI0 Kal TIEGTE TIPOC T KATW PEXPL va aohaAioeL.

EvBuypappiote T0 Qvolypa oto Zuykpotnua TepIBARpATog KoAGpou cuykpatnong (6) pe 1o 3M™ PPS™
Yelpd 2.0 H/0 komeAo kat Bidwate To KoAApo cuykpdtnang de€ldatpoda oto SM™ PPS™ Feipd 2.0
Tomog H / 0 Aoyeio memieapévou aépa (1) kat odi€te pe To XEPL.

Edv 1o LAk Gev Ba Pekaatei apéow, pmopei va eioayBei twpa 3M™ PPS™ 3eipa 2.0 (7) 6T0 GTOHI0 TOU
KUTIEAAOU YO VO GPQYIGEL TO TIEPIEXOHEVO.

‘Otav €iote £TowoL va Yexaaete Ta TepiexOpieva, adaipéate To Ttwpa 3M™ PPS™ Feipa 2.0 (7) edv xpnotomoteital
Kai uvSEaTe 1o TOTON Pekaapiol pe Tov 3M™ PPS™ Zeipd 2.0 Mpocappoyéa TIoL yKATaeTAGATE TIPONYOULEVWG,
oto 3M™ PPS™ Zeipa 2.0 Tomog H / O Aoyeio Tremtieapévou aépa. Evoelktikr Eikova 1.

Evw evbuypappilete Tov pocappoyéa 3M™ PPS™ Seipa 2.0 pe 1o KOTteAAo 3M™ PPS™ Feipa 2.0

H/ 0 kat 10 3M™ PPS™ Zeipa 2.0 Zuykpotnua mepIBAHaTtog KOAApou GUYKPATNONG, TIECTE TIPOG Ta
KATW yia va Kabioel TTARPWE Kal 0T GUVEXELD YuPIaTE TO TIIOTOM de€l0aTpoda Katd 1/4 Tieplatpodn,
Slaoalifovtag 6T €xouv epTAaKei Kai ta 4 onueia abvoeong.

Mpocaptrote Tov E0KAPTITO GWANVa Ttieang KUTEAOU (2) artd To TiaTOAL Pekaapol otn B0pa Tieang (1b)
010 3M™ PPS™ Feipd 2.0 Tomog H/0 Aoyeio Tertieapévou aépa. To KA Tou EUKapTIToU owArjva oo KiTeAAo
(1a) pmopei va xpnatpoTtondei yia va cuykpatei oIKTA TV EDKApTITO GwArva ot BEan Tou Katd Tov PeKacpo, T
KA e0KapTTTou cwArva TiepthapBdvetar pévo ato 3M™ PPS™ Zeipd 2.0 Tomog H / O Aoxeio TeTtieapévou agpa
(Large).

Yuvbéate TO TILOTON PeKaaHol TNV TIapoyr agpa.

Me 10 TrioTOM Pexaopol kat To 3M™ PPS™ Zeipd 2.0 Tomog H / 0 Aoxeio Tiemieapiévou aépa va guykpareital
KkaBeta ato £6adoc, TPABAETE TN GKAVOAAN Kal TIPOGAPUOOTE TNV ETIOVUNTH TTiEGN KUTIEAAOU, WATE Va PNV
urteppaivet T péylotn Tieon Aerroupyiag Twv 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar). Mpoacoyii: H BaAida ektovwong
niieong (1c) o Baon tov KutEAAov Ba avoi€et ata 30 psi (207 kPa, 2,07 Bar) kat Oa avakoudicet

v unepPoAiki mieon. H BaABida ektovwong Ba kAeioel kat Ba emavéABel dtav pewdei n mieon Tov
KuméAAov. Kpatrote tn okavoaAn TpaBnypévn péxot va adeldael eviehwe o aépac amé to 3M™ PPS™ Kartakl
Kkat KoreAo kau évag ataBepdg ridakag uAikoo va Byaivet amod v kedpaAr Pexaapol Tou Tiotohod. Auto Ba oag
ETUTPEPEL VO KPATATE TO TIGTOAL Kat Vel PeKAleTE avarmoda Xwpi¢ Slakortr TG PorC Tou PEuaTol.

WekdaTe T DAIKA KAVOVIKA, EAEYXETE TIEPLOBIKA TNV Ttiean aTo KuTteANO yia va PePaiwbeite OTL n Ttiean Sev
utiepPaivel T péyiatn Ttieon Aettoupyiac.

‘0tav TeAeloeTe TOV PeKAaO, aTOoLVSEDTE TNV TTapoyr| aépa €l0650v aTtd To TILATOA PeKAGHOU.
Mpogoxn: Mpiv aroguvappoAoynoete 10 TETOAL and 10 KOTEAAO, I} Tticon TPEMEL va EKTOVWOEL
anocuvdéovtag Tov EDKapmTo cwAnva mieong KuméAAov otn Baon tov KuttéAAou (1b).

Evw Kpatdte to TOTOAl o€ 6pbia BEan yia TieTOA Pekaopol e Tpopodoaia amoé Katw, 1 yupileTe avamoda
T0 TIOTOAL Pekaapol yia va TieTOM Pekaaopol e tpopodoia pe tn Papitnta. Tpaprte T okavddAn yia
va adrioeTe TUXOV LTIOAOLTIO UAIKO va adeldael ard tn 6iodo peuaTol oTo THOTOA PEKATHOD Kal Tov

3M™ PPS™ Feipd 2.0 Mpooappoyéa Tiow oto 3M™ PPS™ Aoyeio:

Mpoacoyn: Av dev 0 Kavete auto, 0a pokAnOei Siappon VALKOD 6to 3M™ PPS™ Zepd 2.0
Zuykpotnua mepiBARNATOC KOAGPOU GUYKPATNONG.
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13.

14.
15.

16.

17.

Mpogoyxi: Mnv epmotiete ae Stalotn.

Amoouvdéate T0 3M™ PPS™ 3eipd 2.0 Tomog H / O Aoyeio TreTtieapévou aépa armo 1o TuatoA Pekaopol
otov 3M™ PPS™ Feip 2.0 Mpocappoyéa TiepIaTpéPovac eEAadPUE TO TIGTOAL ApIOTEPOGTPODA Yia Va
amnodeapetoete TIC yAwTTioeg aodaiong kat Tpapite To TaTOA TIPOC Ta ETTAVW yia va SlaywpLoTei amo To
OUYKPOTNHA KUTEEANOU.

KaBapiote To TIOTOAL KL TOV TIpOGappoyéQ pe Ta KataAAnAa LAIKA Kat GuAGETe Ta katdAAnAa.

ZeBiéwate 10 3IM™ PPS™ Feipa 2.0 ZuykpoTnua TePIBARHATOC KOAAPOU GLYKPATNanG (6) yupidovtag

TOV SaKTUAI0 aplaTepdaTPOda Kal apaipéate Tov amo 1o 3M™ PPS™ Zeipd 2.0 Tomog H / 0 Aoeio
TIETIEGPEVOD aépa (1).

Adaipéate 10 3M™ PPS™ Zeipa 2.0 kimeMo (5) Kat To Soxeio (4) kal amoppiyte owatd, cOPwva pe To
AeAtio Gedopéviv aodaleiag Tov LAIKOD Kal avaTtpéXovTag 6Toug TOTIKOUC Kavoviapouc.

KaBapiote To 3M™ PPS™ Zeipd 2.0 Tomog H / O Aoxeio memieapévou aépa (1) kat 1o 3M™ PPS™ Zeipd
2.0 Zuykpdtnua TtepIBARpaTOC KOAGPOL cuykpdtnang (6) okoutti{ovtag pe SIaAUTN Kat TIETOETA XWPIC
XvoudL. duldcaoete ae KaBapod, ateyvo xwpo.

Avatpétte atov
TOTIIKO QVTITIPOCWTIO
3M yia Tov tOTMO TOU
TIPOCaPLOYEQ

3M™ PPS™ Feipd
2.0TomocH/ 0
Doxeio Temieapévou
aépa

Eova 1
Katahoyog e€aptpatwv

Kwd. eidouc | Mepypadn Kwd. Mpoidvtoc 3M

1 3M™ PPS™ eipd 2.0 Tomog PN 26124 - Large
H /0 Aoyeio Temtieapévou agpa
(Large)

3M™ PPS™ Feipd 2.0 Tortog H/ | PN 26121 - Midi
0 Aoyeio memieapévou aépa (Midi)

1a KAurt e0kapTTou owArva Ttieang

1b 00pa eVKapTTToL CwAvVa Ttieang

1c BaABida ektovwaong Tieong

2 EOkaprrTog owArvag Tieang

3 3M™ PPS™ 2.0 Kit Zuotipatog | PN 26740 - Large 125 micron
MpoeTolpaciac Bagrig & PN 26024 - Large 200 micron
Wekaapol PN 26026 - Standard 125 micron

PN 26000 - Standard 200 micron
PN 26312 - Midi 125 micron
4 3M™ PPS™ 2.0 KimeAo PN 26112 - Midi 200 micron
PN 26752 - Mini 125 micron
PN 26114 - Mini 200 micron
PN 20730 - Standard UV Kit

125 micron
PN 26710 - Standard UV Kit
200 micron
5 3M™ PPS™ 2.0 YuykpdTnpa YupmepthapBaveral 6to
nsplﬁmuaroc KoAGpou PN 26124
auykpamane TupmepthapBavetal ato
) PN 26121
Ewova 2 i - .
6 3M™ PPS™ Feipa 2.0 Nwpa Mepaypaverar ota it PPS 2.0

Greek - 81



Turkég Eykataotaoeig

Napadetypa 1:

MiotoAia Pekaopol oxedlacpéva va TpododoTol Kal va eAEyyouv TNV Ttieon Tou KuttéAAou armd évav pubpiotn
Ttieang ou eivat ToroBeTnpévog atn Bacn tng AaPng Tou TiaToAol Yekaapol. Xe auto To Tapadelypa
XPNOILOTIOIEITAL AEPOGUYTIIETTAC WE Tty TPopodoaiac.

H miean aépa mpog To TaTOAL Pekaapol (A) pubuiletal kat TTapéxetal aTo THETOAL PeKAOpOD PEGW TOU
gbkapTTou owArva Ttapoyic aépa (D). H Ttiean agpa oto 3M™ PPS™ Feipa 2.0 Tuttog H / 0 Aoygio
TIeTEapEVOL agpa (B) pubpicetat amod tov Cup Pressure Pubuiotr (E) Tieang kuméAAov Kat Trapéxetatl ato
3M™ PPS™ Felpd 2.0 Tomog H / O Aoxeio Temieapévou agpa pécw Tou e0KApTIToL owArva Ttieang KuttéAou (C).

Napdadelyua 2:

MiotoAia Pekaapol oxediacpéva yia v Ttapoyr} Kat Tov EAeyxo Tng Ttieang Tov KuttéAAou amo pa Bipa
TTieong 0TO oW TOU TILOTOAIOD Pekacpol. Xe autd To TTapddelypa XPnOIHOTIOIEITAL AEPOGUNTIIEGTAC W TINYH
Tpododoaiac.

H mtiean aépa mpog To MiotoAl Pekaopol (A) pubpiletal Kat Ttapéxetat aTo TIOTOM PeKAcHOl PEGW TOU
EokapTrtou owArva mapoync aépa (D). H mtieon aépa ato 3M™ PPS™ Zeipd 2.0 Tomog H / O Aoyeio
TIEMIEapEVoL agpa (B) pubpiletat amo To oxedlacpo Tov TioToAoD Pekaopol Kat Tiapéxetal Péaw tng Bipag
Ttieanc, Tou BPioKeTal 0To aWYA TO TIETOAIOL PEKATHOD, GTOV EVKAUTITO OwArjva Ttieang kuttéAAou (C).

Napadelypa 2
Ymopvnua apadelypatwy:
A. Motoh Yekaopol
B. 3M™ PPS™ 3eipd 2.0 Tomog H / O Aoyeio TieTtieapévou aépa
C. EOkapttog owArvag Tieong KUttéAAou
D. EOkapttog owAnvac mapoync aépa
E.  Pubpiotic mieong KumtéAAou

To KAt Tou ebKapTTTou cwARvVa aTo KOTEAAO (1a) pTtopei va xpnatyortoin6ei yia va cuykpatei ogIktd Tov
€UKapTITO GwArva otn B€on Tou KAt Tov PEKaao, To KA ebKapTTTou owArva Ttepilapfavetal povo ato
3M™ PPS™ 3e1pd 2.0 Tomog H / O Aoyeio metieapévou aépa (Large).
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ANTIMETQNIZH NPOBAHMATQN

TopmTwpa

Evépyela

To doyeio Gev katappéet 1 katappéet apyd

EAéy€te T olvdean €100600 agpa Kat Tnv Trieon Tpog
T0 TiLOTOAL / KUTIEAAO. BeBawwBeite 611 n B0pa tapoxng
aépa oo TaTOAL TTpOC T KOTIEAAO Gev eival BovAwpévn.
BeBaiwBeite ot1 n B0pa tapoync aépa otn Paon tou
KuttéAAou Gev eivar BovAwpévn. EAEyETe T alvoean Tou
€UKapTITOU OWANVa TTAPOXC aépa armo To TIOTOAL 0TO
KOTIEANO. BeBaiwBeite 0TI TO GuyKpOTNUA TTEPIBARUATOC
ouykpdtnaong eivat atypévo. BeBaiwbeite 6t n aApida
€KTOVWONC aodaAeiac otn Baon eival otn B€on tne.

Aappor) aépa To GLYKPOTNHA TTEPIBARHATOC
KOoAdpou cuykpdtnong

BeBaiwBeite 0TI TO GLYKPOTNHA TTEPIBARUATOC KOAGPOU
ouykpdtnaong eival aptypévo. EmaAnbetote f pubuiote v
Ttieon Tou KUTEEANOD yIaL vVa PNV UTIEPPEITE TN PEYIOTN TTiEGN
Aetroupyiac Twv 10 psi (69 kPa 0,69 Bar).

Peuatd uypo otddel amo o KotteAho PPS™

BeBaiwBeite 01 TO oLyKPOTNUA TtEPIBARUATOC KOAGPOU
ouykpdtnong eival agypévo Bepaiwbeite ot 0

3M™ PPS™ 3eipd 2.0 Tpocappoyéag TiaToAlol ival
TANPWC GUVOESEPEVOC JIE TO OTOUIO TOU KUTIEAAOU.
EmaAnBeoate 1 pubpiote Tnv Ttiean Tou KUTEEAAOU yia va
unv utepPeite ™ péylatn Ttieon Aettovpyiac Twv 10 psi
(69 kPa 0,69 Bar).

Aappon aépa atn Baon Tou KutEAAOUL

BeBaiwBeite 011 n BaABida ektovwanc aspadeiag otn Baon
givat otn B€on e

EmaAnBelote 1 pubpioTe Tnv Ttieon Tou KUTEEAAOU yia va
unv utepPeite ™ péylotn Ttieon Aettovpyiag Twv 10 psi
(69 kPa 0,69 Bar).

0 ebkapTTog 6wArvag tpododoaiag agpa
YAIOTPA Kat Byaivet amo tn B0pa apoxic
aépa atn Bacn Tou KutéAAOU 1 TOU PUBLIOTH
TUOTOAI0D

KOyte Ta akpa 1 QvTIKaTaoTAoTe ToV E0KAPTITO GWARvVa
Ttapoxnc aépa PN 16123.
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Texvikég mAnpodopicg 3M™ PPS™ Zeipa 2.0 Tomog H / 0 Aoyeiov memieopévou agpa:

Ot TexVIKEC TTANpodOpiec, 0dnyiec kat AAAEC SIATUTIWGEIC TIOV TIEPIEXOVTAL GE AUTO TO £yypado I TTapéxovTal te
@A\o tpomo amo v 3M Bacilovtal oe apyeia, Sokiée i epmelpia ou n 3M Bewpei afiomion, aANG n akpiBeta,
1 TTANPOTNTA KAl 1) QVTITTPOCWTIEUTIKOTNTA QUTWY TWV TTANPodopLov Gev eivar eyyunpévn. AUTEC ot TTAnpodopieg
TIpoopifovTal yia ATOpa PE ETIAPKEIC YVWOEIC KAl TEXVIKES OEEIOTNTES yia TV aloAdGynon Kat Tnv epappoyn

NG SIKAC TOUC evnuepWpEVNC Kpiong oTic TTAnpodopieg. Kapia adela duvapel omroloudnToTe SIKAWATOC
TIVEUHATIKAG 18lokTnaiac Tng 3M 1 Tpitwv SeV Xopnyeital fj UTIOVOELTal PE AUTEC TIC TTANPOPOPIEC.

Emdoyn Mpoidvtog kat Xpiion:

MoAAoi tapdyovteg, Toug omoioug dev eAéyxet N 3M kat yvwpilet Kal EAEYXEL ATTOKAELOTIKA O XPiOTNG, HTTIOPOLV
Va ETTNPEACOLY TN XPon Kat Tnv arddoon evog Tipoiovtog 3M o€ pia cuyKeKpIuévn epappoyn. Qc amotéAeapia,
0 TIEAATNG DEPEL TNV ATIOKAEIOTIKN €VBOVN YIa VA EKTIUAGEL TO TIPOIOV KAl yia va artodadicet av gival kataAAnAo
yla v epappoyn Tov cupTiepilapBavopévng tne Siefaywync a&loAdynanc KIveivou aTov Xwpo epyaciac Kat

TOU €AEyY0U OAWV TWV IGXUOVTWY KavoVIoUWV Kat TipoTuTtwv (t.X. OSHA, ANSI, K.ATL.). H un 0p6n aiohéynan,
€TTIAOYN Kal Xprion evoc Tipoiovtog 3M Kal Twv KaTaAAnAwv Tipoidviwy acaleiac i N pn cuppopgwaen pe GAoug
TOUG L0XOOVTEC KAVOVIOLOUC aodaAEiag PTtopei va EXEL WC ATTOTEAEGHA TPALHATIONO, aoBévela, BavaTto f/Kal
BAGBN et eplouaiac.

Eyyinon, neplopiopévn amolnpinvon Kat anomnoinen vbuvav:

Ekto¢ kat av pia dladopetikn) eyydnaon avadépetal pnTd ot GUYKEKPIUEVN GUoKeLaadia TipoiovTog tng 3M ry
0T €VIUTIO TOU TIPOIGVTOG (aTNV oTtoia TtepitTwan tox0el avth n eyyonan), n 3M eyyudral 6Tt KaBe Ttpoidv
3M TAnpoi TIG 10x00LOEC TPOSIaYPadE TOL TIPOIGVTOC KATA TOV XpOvo Trou N 3M armoaTéAeL To Ttpoidv. H
3M AEN NMAPEXEI AMEZ ETTYHZEIZ *H NMPOYMOBEZEIZ, PHTEX ‘H ZIQMHPEZ, ZYMMEPIAAMBANOMENQN,
ENAEIKTIKA, TYXON EMMEZQN EFTYHSEQN 'H MPOYMOGEXEQN EMMOPEYSIMOTHTAS 'H KATAMHAOTHTAS
T'A LYTKEKPIM'ENO 2KOMO "H TYXON EMMEZQN EFTYHZEQN °H MOY NMPOKYNTOYN AMO KAMOIA EMMOPIKH
YYNAANATH, 2YNHOEIA "H ANO EMIMOPIKH XPHXH. Av éva ttpoiov 3M 6ev guppopdwvetal e Ty tapoioa
€yyonon, TOTe N amoKAEIGTIKNA Kal povadikn armodnpiwaon, kat’ emidoy ¢ 3M, givat va avtikataotiael 10
TIPOIOV TNG 1) va 04 ETIOTPEYPEL TO TIOGO AYOPAC.

Mepropiopog EvBOVNG:

EKTOC amo TNV TIepLoplapévn armodnpiwaon Tou avadEETal TapaTav, Kat EKTOC ard tov Babpo mou
amayopeveTal amo Tov vopo, n 3M dev Ba dpépet eubovn yia Tuxov amwAeta r {npid Tov TtpoKUYEL A

oxetiCeTal pe 1o TPOIdV TNE, aveEdptnTa amo To av eivat aueon, Eupean, EI8IKNA, TUXaia fj GUVETIAKOAOLON
(ovpmephapBavopévwy eVOEIKTIKA TNG ATWAELAS KEPSWY 1 TNG ETIXEIPNUATIKAC EvKapiac), aveEdptnta armo
VOUIKA N 160TIUN BewpnTikr Bdon Tne agiwong, cupTeplapBavopévng evEEIKTIKA TS eyyonang, TS auppaonc,
NG apéAelag A tne avatnpng evbovng.

Zroigeia Emkowwviag

T'A NAPATTEAIEZ, eTTIKOWVWVAGTE € TOV AVTITPOOWTIO TIWARGEWV 1} Pe Tov Slavopéa yia ta 3M Mpoidvta
Autokiviitou fj KaAéate oto 1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

‘OAa Ta ypaTTTa Kal OTITIKA dedopéva TIoU TIEPIEXOVTAL GE AUTO TO Eyypado TiEPIAApBAvVOLY TIC TEAEUTAIEC
TIANpogopieC TPoidvTog Tou fTav SlaBéapeg Katd tn oTyur tne dnuoaicuonc.

H 3M &iatnpei to Sikaiwpa va kavel alayég ava idoa oTiypn xwpic tpogtdortoinon.

3M Tpnpa Mpoiéviwv AutoKivijtou

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

Ta 3M kat PPS eivar epmopikd orjpata me 3M.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Prosimy przeczytac ze zrozumieniem wszystkie informacje dotyczace bezpieczenstwa zawarte w niniejszej
instrukeji przed uzyciem kubka lakierniczego typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 i przestrzegac ich.

Kubek lakierniczy typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 jest przeznaczony do uzytku przez profesjonalnych
malarzy, ktérzy zostali przeszkoleni w zakresie bezpiecznej obstugi i wtasciwego uzytkowania sprzetu
do natryskiwania pod cisnieniem. Kubek lakierniczy typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 jest przeznaczony
do stosowania zamiast standardowych metalowych lub plastikowych kubkéw wielokrotnego uzytku pod
cisnieniem w przemystowych pistoletach natryskowych.

Kubek lakierniczy typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 jest przeznaczony do pracy z ciektymi materiatami
powtokowymi, ktdre sg zwykle naktadane za pomoca sprzetu do natryskiwania pod cignieniem. Kubek
lakierniczy typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 wymaga uzycia pokryw i linerdow 3M™ PPS™ serii 2.0, ktre
petnig role czystego pojemnika i bariery jednorazowego uzytku miedzy materiatem do natryskiwania a
kubkiem lakierniczym typu H/0O 3M™ PPS™ serii 2.0 i zespotem ostony kotnierza zabezpieczajacego.
Oczekuije sig, ze wszyscy uzytkownicy zostang w petni przeszkoleni w zakresie bezpiecznej obstugi kubkow
lakierniczych typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 i bedg uzywac¢ wszystkich niezbednych srodkéw ochrony
indywidualnej podczas wykonywanej pracy. Inne zastosowania nie zostaly przetestowane przez firme 3M i
nie mozemy zagwarantowac ich bezpieczenstwa.

NIE jest przeznaczone do:

Kubek lakierniczy typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 NIE JEST PRZEZNACZONY lub zaprojektowany do uzytku
jako pojemnik do dtugoterminowego przechowywania. Uzytkownik jest odpowiedzialny za okreslenie
maksymalnego czasu, przez jaki ptynne materiaty powlokowe mozna pozostawi¢ w pokrywach i linerach
3M™ PPS™ serii 2.0 oraz kubkach lakierniczych typu H/O 3M™ PPS™ serii 2.0. Firma 3M zaleca usuwanie
i czyszczenie ptynnych materiatéw powtokowych natychmiast po kazdym natryskiwaniu.

Wyjasnienie stow sygnalizujacych

. Wskazuje na niebezpieczng sytuacje, ktdra, jesli sie jej nie uniknie, moze
/ A \ OSTRZEZENIE: | spowodowa¢ powazne obrazenia lub $mierc.

Wskazuje na potencjalnie niebezpieczng sytuacije, ktora, jesli sie jej nie uniknie,
A PRZESTROGA: moze spowodowac niewielkie lub umiarkowane obrazenia i/lub szkody
" | materialne.

I::E_-_l Przeczytac ze zrozumieniem zatgczong instrukcje przed uzyciem tego produktu.

Objasnienie zagadnienia bezpieczeristwa i powigzane symbole

I::E_-_l Przeczytac ze zrozumieniem zatgczong instrukcje przed uzyciem tego produktu.
Spis tresci: Zestaw obejmuje:
Informacje dotyczace bezpieczenstwa..85 e jeden kubek lakierniczy typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0
Wskazowki dotyczace stosowania.. . . . . 86 e jeden zespdt ostony kotnierza zabezpieczajacego
Typowa instalacja . ................ 89 e jeden waz o dtugosci 24 cali
Rozwigzywanie probleméw . ......... 90 e Niniejsza instrukcja obstugi

Gwarancja i informacje kontaktowe . . . . 91
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A OSTRZEZENIE

Aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z niebezpiecznymi ptynami:

przeczytac ze zrozumieniem wszystkie informacje dotyczace bezpieczenstwa zawarte w niniejszej
instrukcji przed uzyciem kubka lakierniczego typu H/O 3M™ PPS™ serii 2.0 i przestrzegac ich.
Nieprzestrzeganie wszystkich instrukcji moze prowadzi¢ do powstania obrazen ciata lub uszkodzenia
produktu. Nalezy zachowac te instrukcje do wykorzystania w przysziosci.

Zawsze nalezy zapoznac sie z zaleceniami dotyczacymi bezpiecznego uzytkowania podanymi przez
producenta pistoletu natryskowego, karta charakterystyki substancji niebezpiecznej i etykieta
natryskiwanego materiatu.

Zawsze nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej, w tym ochrone oczu, drég
oddechowych i skory.

/I\ PrzesTRoGA

Aby zmniejszy¢ ryzyko zwigzane z niebezpiecznym cisnieniem:

przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ci$nieniowy automat dawkujacy, kubek lakierniczy typu H/O
3M™ PPS™ serii 2.0, zespot ostony kotnierza zabezpieczajacego i inne elementy ci$nieniowe pod
katem uszkodzen i zapewni¢ prawidtowe dziatanie zgodnie z instrukcjami producenta.

Sprawdzic, czy ci$nienie zasilania kubka jest réwne lub mniejsze od (<) maksymalnego ci$nienia
roboczego 10 psi (69 kPa, 0,69 bara).

Nie pozwolic, aby farby, powtoki lub materiaty wysychaty albo gromadzity sie na dnie kubka.
Utwardzone materiaty moga uszkodzi¢ whudowany zawér nadmiarowy i/lub spowodowaé utrate
funkcji bezpieczenistwa.

Nigdy nie prébowaé naprawia¢ ani blokowa¢ whudowanego ci$nieniowego zaworu nadmiarowego

u podstawy kubka lakierniczego tylko H/0 3M™ PPS™ serii 2.0; wszelkie tego rodzaju manipulacje
przy kubku moga spowodowac utrate funkcji bezpieczenstwa i uniewaznia wszelkie gwarancje.
Nigdy nie prébowac blokowaé przeptywu powietrza na zatyczce pneumatycznej pistoletu
natryskowego, gdy urzadzenie jest pod cisnieniem.

Nalezy konserwowac sprzet wehodzacy w sktad pistoletu natryskowego zgodnie z instrukcjami producenta.
Nigdy nie doprowadzi¢ do zatkania zatyczki pneumatycznej wysuszonymi materiatami; okresowo
podczas natryskiwania sprawdzac, czy na zatyczce pneumatycznej pistoletu natryskowego nie
osadzity sie materiaty, szczegdlnie w przypadku stosowania materiatow o duzej lepkosci.

Zawsze postepowac zgodnie z procedurg spuszczania cisnienia/materiatu dla kubka lakierniczego
opisang w krokach 11 i 12 rozdziatu ,, Wskazowki uzytkowania” w tym podreczniku.

Zawsze nalezy nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej, w tym ochrone oczu, stuchu i skory.
Zawsze nalezy zapoznac sig z zaleceniami producenta pistoletu natryskowego i kartg charakterystyki
natryskiwanego materiatu.

Przed uzyciem zawsze sprawdzi¢, czy ostona jest zamocowana w kotnierzu zabezpieczajacym.

Przed uzyciem zawsze sprawdzi¢, czy kotnierz zabezpieczajacy jest prawidtowo osadzony i dokrecony.
Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, nalezy zawsze uzywacé pokryw i linerdow 3M™ PPS™ serii 2.0.
Produkty zastepcze moga spowodowac nieoczekiwang awarig.

Ten produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z dobrg praktyka inzynierska. Ten produkt
zostat oceniony zgodnie z artykutem 4, paragrafem 3 Dyrektywy o urzadzeniach cisnieniowych 2014/UE
dotyczacej urzadzen pod cisnieniem.

Najaktualniejsza wersja tego podrecznika znajduje sie na lokalnej stronie internetowej 3M dotyczacej
napraw blacharsko-lakierniczych.

Wskazowki dotyczace stosowania:

wymaga uzycia adaptera pistoletu natryskowego 3M™ PPS™ serii 2.0 (sprzedawany
oddzielnie) w celu podtaczenia kubka lakierniczego typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 do pistoletu
natryskowego. Zobacz rysunek 1.

wymaga uzycia pokryw i lineréw 3M serii 2.0, mini 26114/26752, srednich 26112/26312,
standardowych 26000/26026, duzych 26024/26740, aby pomiesci¢ materiat do natryskiwania.
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10.
1.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

wymaga cisnienia roboczego < 10 psi (69 kPa, 0,69 bara) dla kubka lakierniczego typu H/0
3M™ PPS™ serii 2.0. Kubek lakierniczy typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 jest wyposazony we
wbudowany ,,zawoér nadmiarowy” umieszczony w podstawie kubka, aby unikngé nadmiernego
cisnienia. Jesli zawor nadmiarowy jest uszkodzony, nalezy wymieni¢ kubek lakierniczy typu H/0
3M™ PPS™ serii 2.0.

Uzywac tylko oryginalnych czesci i akcesoriow 3M. Patrz rysunek 2 - lista elementow.
Sekwencja konfiguraciji:

Wiozy¢ liner PPS 2.0 do kubka lakierniczego typu H/O PPS serii 2.0 i dodac zadana ilos¢ materiatu

do natryskiwania.

Wybra¢ odpowiednig pokrywe PPS 2.0, ostroznie zdjac z niej czarny kotnierz, wiozy¢ pokrywe do linera i
docisnac, az bedzie zabezpieczona.

Wyréwnaé otwdr zespotu ostony kotnierza zabezpieczajacego (6) z pokrywa typu H/O 3M™ PPS™

serii 2.0 i przykrecic¢ recznie kotnierz zabezpieczajacy zgodnie z ruchem wskazowek zegara do kubka
lakierniczego typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 (1).

Jesli materiat nie zostanie natychmiast rozpylony, do spustu pokrywy mozna wiozy¢ wtyczke

3M™ PPS™ serii 2.0 (7) w celu uszczelnienia zawartosci.

Gdy materiat jest gotowy do natryskiwania, nalezy wyja¢ wtyczke 3M™ PPS™ serii 2.0 (7), jesli jest
wiozona, i podtaczy¢ pistolet natryskowy z wczesniej zainstalowanym adapterem 3M™ PPS™ serii

2.0 do kubka lakierniczego typu H/O 3M™ PPS™ serii 2.0. Zobacz rysunek 1.

Dopasowujgc adapter 3SM™ PPS™ serii 2.0 do pokrywy typu H/0O 3M™ PPS™ serii 2.0 i zespotu ostony
kotnierza zabezpieczajagcego 3M™ PPS™ serii 2.0, docisngc go, aby catkowicie sig osadzit, a nastgpnie
obréci¢ pistolet o 1/4 obrotu w prawo, upewniajac sie, ze wszystkie 4 punkty potaczen sa zamocowane.
Podigczy¢ waz cisnieniowy kubka (2) z pistoletu natryskowego do portu cisnieniowego (1b) kubka
lakierniczego typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0. Zacisk weza na kubku (1a) moze by¢ uzywany do
stabilnego zamocowania weza podczas natryskiwania. Zacisk weza jest dofgczony tylko do kubka
lakierniczego typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 (duzego).

Poditgczy¢ pistolet natryskowy do Zrédta doprowadzenia powietrza.

Trzymajac pistolet natryskowy i kubek lakierniczy typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 prostopadle do podtoza,
pociggna¢ za spust i ustawic zadane cisnienie w kubku, aby nie przekroczy¢ maksymalnego cisnienia
roboczego na poziomie 10 psi (69 kPa, 0,69 bara). Przestroga: Zawor nadmiarowy (1¢) u podstawy kubka
otworzy sig przy 30 psi (207 kPa, 2,07 bara) i zwolni nadmierne ci$nienie. Zawér nadmiarowy zamknie
sig i zresetuje, gdy cisnienie w kubku zostanie zmniejszone. Trzymac pociagniety spust do momentu,
gdy powietrze z wnetrza pokrywy i linera 3SM™ PPS™ zostanie catkowicie usuniete, a z gtowicy natryskowej
pistoletu bedzie wyptywac ciagly strumier materiatu. Umozliwi to trzymanie pistoletu do géry nogami i
rozpylanie w ten sposob bez przerywania przeptywu ptynu.
Natryskiwa¢ materiaty normalnie, okresowo sprawdzajac ci$nienie w kubku, aby upewnic sie, ze
cisnienie nie przekracza maksymalnego cisnienia roboczego.
Po zakonczeniu natryskiwania odtgczy¢ doptyw powietrza od pistoletu natryskowego.
Uwaga: Przed zdemontowaniem pistoletu z kubka nalezy zredukowac cisnienie, odtaczajac waz
cisnieniowy kubka od jego podstawy (1b).
Trzymajac pistolet natryskowy pionowo w przypadku pistoletu natryskowego z zasilaniem od dotu lub
obracajgc pistolet w przypadku pistoletu z zasilaniem grawitacyjnym. Pociggna¢ za spust, aby umozliwic
splyniecie pozostatego materiatu z kanatu ptynu w pistolecie natryskowym i adaptera 3M™ PPS™
Series 2.0 z powrotem do linera 3M™ PPS™™:
Uwaga: Niezastosowanie si¢ do wytycznych spowoduje wyciek materiatu na zespot ostony
kotnierza zabezpieczajacego 3M™ PPS™ serii 2.0.
Odtaczy¢ kubek lakierniczy typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 od pistoletu natryskowego przy adapterze
3M™ PPS™ serii 2.0, obracajac pistolet lekko w lewo, aby zwolni¢ zatrzaski blokujace i pociggnaé
pistolet do gory, aby oddzieli¢ go od zespotu kubka.
Wyczyscic pistolet i adapter odpowiednimi materiatami oraz odpowiednio przechowywac.
Odkrecic¢ zespét ostony kotnierza zabezpieczajacego 3M™ PPS™ serii 2.0 (6), obracajac pierscien w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara i zdja¢ go z kubka lakierniczego typu H/0
3M™ PPS™ serii 2.0 (1).
Zdjac pokrywe (5) oraz liner (4) 3M™ PPS™ serii 2.0 i zutylizowac je zgodnie z kartg charakterystyki
materiatu i lokalnymi przepisami.
Wyczyscic¢ kubek lakierniczy typu H/0 3M™ PPST™ serii 2.0 (1) i zespét ostony kotnierza
zabezpieczajacego 3M™ PPS™ serii 2.0 (6), przecierajac niestrzepigca sie szmatka nawilzong
rozpuszczalnikiem. Przechowywac w czystym, suchym miejscu.

Polski - 87



Przestroga: Nie zamacza¢ w rozpuszczalniku.

Aby uzyskac informacje
dotyczace rodzaju
adaptera, skontaktowac
sie z lokalnym
przedstawicielem 3M

Kubek lakierniczy typu H/0
3M™ PPS™ serii 2.0

Rysunek 1

Lista elementow

Nr produktu | Opis Numer katalogowy 3M
1 Kubek lakierniczy typu H/O PN 26124 — duzy
3M™ PPS™ serii 2.0 (duzy)
Kubek lakierniczy typu H/0 PN 26121 — $redni
3M™ PPS™ serii 2.0 ($redni)
1a Zacisk weza cisnieniowego
1b Port weza ci$nieniowego
1c Zawor nadmiarowy
2 Waz cidnieniowy
3 Zestaw systemu kubkéw do | PN 26740 — duzy 125 mikronéw
natrysku 3M™ PPS™ 2.0 PN 26024 — duzy 200 mikronéw
PN 26026 — standardowy 125 mikronéw
PN 26000 — standardowy 200 mikronéw
PN 26312 — $redni 125 mikronéw
4 Pokrywka 3M™ PPS™ 2.0 | PN 26112 — $redni 200 mikronéw
PN 26752 — mini 125 mikronéw
PN 26114 — mini 200 mikronéw
PN 20730 - standardowy zestaw UV
125 mikrondw
PN 26710 - standardowy zestaw UV
200 mikronow
5 Zespot ostony kotnierza W zestawie z PN 26124
zabezpieczajacego W zestawie z PN 26121
3M™ PPS™ 2,0
6 Wtyczka 3M™ PPS™ serii 2.0 | W zestawach PPS 2.0

Rysunek 2
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Typowe instalacje

Przyktad 1:

Pistolety natryskowe przeznaczone sg do doprowadzania i kontrolowania cignienia w kubku za
posrednictwem cisnieniowego automatu dawkujacego zamontowanego na podstawie uchwytu pistoletu.
W tym przyktadzie jako Zrddto zasilania zastosowano sprezarke powietrza.

Cisnienie powietrza doprowadzone do pistoletu natryskowego (A) jest regulowane i dostarczane do pistoletu
przez waz doprowadzajacy powietrze (D). Cisnienie powietrza doprowadzanego do kubka lakierniczego typu
H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 (B) jest regulowane przez automat dawkujacy cisnienie do kubka (E) i dostarczane
do kubka lakierniczego typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 przez waz ciSnieniowy kubka (C).

Przyktad 2:

Pistolety natryskowe przeznaczone do dostarczania cisnienia i kontrolowania ci$nienia w kubku za
posrednictwem portu ci$nieniowego na korpusie pistoletu. W tym przyktadzie jako Zrédto zasilania
zastosowano sprezarke powietrza.

Cisnienie powietrza doprowadzone do pistoletu natryskowego (A) jest regulowane i dostarczane do pistoletu
przez waz doprowadzajacy powietrze (D). Cisnienie powietrza doprowadzanego do kubka lakierniczego typu
H/0 3M™ PPS™ serii 2.0 (B) jest regulowane przez konstrukcje pistoletu natryskowego i dostarczane za
posrednictwem portu ci$nieniowego na korpusie pistoletu do weza cisnieniowego kubka (C).

Przykfad 2

Klucz do przyktadow:

Pistolet natryskowy

Kubek lakierniczy typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0
Waz cisnieniowy kubka

Waz doprowadzajacy powietrze

Automat dawkujacy cisnienie do kubka

mo o w>

Zacisk weza na kubku (1a) moze by¢ uzywany do stabilnego zamocowania weza podczas natryskiwania.
Zacisk weza jest dofgczony tylko do kubka lakierniczego typu H/O 3M™ PPS™ serii 2.0 (duzego).

Polski - 89



ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Objaw

Dziatanie

Liner nie zapada sie lub zapada sie powoli

Sprawdzi¢ podtaczenie wlotu powietrza i ci$nienie
doprowadzane do pistoletu/kubka. Sprawdzi¢, czy port
doprowadzajacy powietrze do kubka na pistolecie nie jest
zatkany. Sprawdzié, czy port doprowadzajacy powietrze

u podstawy kubka nie jest zatkany. Sprawdzic¢ potaczenie
weza doprowadzajgcego powietrze z pistoletu do kubka.
Sprawdzic, czy zespot ostony kotnierza zabezpieczajacego
jest szczelny. Sprawdzi¢, czy zawor bezpieczenstwa u
podstawy znajduje sie w odpowiednim miejscu.

Wyciek powietrza przy zespole ostony
kotnierza zabezpieczajacego

Sprawdzi¢, czy zespot ostony kotnierza zabezpieczajacego
jest szczelny. Sprawdzi¢ lub wyregulowac ci$nienie
kubka, aby nie przekroczy¢é maksymalnego ci$nienia
roboczego na poziomie 10 psi (69 kPa 0,69 bara).

Ptyn kapie z kubka PPS™

Sprawdzic, czy zesp6t ostony kotnierza zabezpieczajacego
jest szczelny. Sprawdzi¢, czy adapter pistoletu

3M™ PPS™ serii 2.0 jest catkowicie zablokowany na
spuscie pokrywy.

Sprawdzi¢ lub wyregulowac cisnienie kubka, aby nie
przekroczy¢ maksymalnego cisnienia roboczego na
poziomie 10 psi (69 kPa 0,69 bara).

Wyciek powietrza u podstawy kubka

Sprawdzi¢, czy zawor bezpieczenstwa u podstawy
znajduje sie w odpowiednim miejscu

Sprawdzi¢ lub wyregulowac cisnienie kubka, aby nie
przekroczy¢ maksymalnego ci$nienia roboczego na
poziomie 10 psi (69 kPa 0,69 bara).

Waz doprowadzajacy powietrze do kubka
zeslizguje sie z portu doprowadzania
powietrza u podstawy kubka lub automatu
dawkujacego pistoletu

0Odcig¢ konce lub wymieni¢ waz doprowadzajacy
powietrze PN 16123.
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Informacje techniczne dotyczace kubka lakierniczego typu H/0 3M™ PPS™ serii 2.0:

Informacje techniczne, wskazdwki i inne o$wiadczenia zawarte w niniejszym dokumencie lub w inny sposéb
dostarczone przez firme 3M sg oparte na rejestrach, wynikach testow lub doswiadczeniach, ktdre firma 3M
uwaza za wiarygodne, ale doktadnos$¢, kompletnos$c i reprezentatywny charakter takich informacii nie jest
gwarantowany. Informacje te s przeznaczone dla 0sb posiadajgcych adekwatng wiedzg i umiejgtnosci
techniczne pozwalajace na oceng i zastosowanie wasnego osadu wzgledem tych informacji. Zadna licencja
w ramach jakichkolwiek praw wiasnosci intelektualnej firmy 3M lub stron trzecich nie jest udzielana ani
dorozumiana w odniesieniu do tych informacji.

Wyhor i zastosowanie produktu:

Wszystkie informacje, dane techniczne oraz zalecenia zawarte w niniejszym dokumencie oparte sg na
testach, ktdre firma 3M ocenia jako wiarygodne, istnieje jednak wiele czynnikéw, ktdrych nie jestesmy w
stanie kontrolowac, a ktére moga mie¢ wptyw na uzytkowanie i dziatanie produktu 3M w przypadku danego
zastosowania, takie jak na przyktad warunki, w ktérych produkt jest uzytkowany, czy tez czas i warunki
otoczenia, w ktérych oczekuje sie efektéw uzycia produktu. Z tego wzgledu to wylacznie uzytkownik jest
odpowiedzialny za ocene przydatnosci i mozliwosci wykorzystania produktu do danej aplikacji. Uzytkownik
jest takze odpowiedzialny za przeprowadzenie oceny ryzyka w miejscu pracy i zapoznanie sig ze wszystkimi
obowigzujacymi przepisami i normami (np. OSHA, ANSI itp.). Nieprawidtowe ocena, wybdr i uzytkowanie
produktu 3M oraz odpowiednich produktéw ochrony osobistej albo niespetnienie wymaganych regulacji w
zakresie bezpieczenistwa mogg skutkowac uszkodzeniami ciata, choroba, $miercia lub szkodami mienia.

Gwarancja i ograniczone Srodki ostroznosci:

o ile nie podano inaczej w materiatach dotyczacych danego produktu 3M, w informacji dotaczonej do
produkiu lub na opakowaniu, firma 3M gwarantuje, ze kazdy produkt firmy 3M jest zgodny z odnosng
specyfikacjg w momencie wysytki produktu przez 3M. 3M NIE UDZIELA ZADNYCH INNYCH GWARANCJI,
WYRAZNYCH ANI DOROZUMIANYCH, W TYM MIEDZY INNYMI ZADNYCH DOROZUMIANYCH GWARANCJI
PRZYDATNOSCI HANDLOWEJ ANI PRZYDATNOSCI DO OKRESLONEGO CELU, A TAKZE ZADNYCH GWARANCJI
WYNIKAJACYCH Z PRZEBIEGU TRANSAKCJI HANDLOWEJ LUB ZE ZWYCZAJOW HANDLOWYCH. Jesli produkt
3M nie charakteryzuje sie gwarantowanymi cechami, jedynym i wytacznym rozwigzaniem jest, lezacym w
gestii 3M, wymiana produktéw lub zwrot kosztéw zakupu.

Ograniczenie odpowiedzialnosci:

Z wyjatkiem przypadkow okreslonych prawnie, firma 3M nie jest odpowiedzialna za wszelkie straty lub
zniszczenia wynikte z wykorzystywania produktéw 3M, niezaleznie czy sa to szkody posrednie, bezposrednie,
przypadkowe czy umy$ine, niezaleznie od teorii prawnych, wliczajac w to gwarancje, umowy, niedopatrzenia
czy odpowiedzialnos¢

Dane kontaktowe

ABY Z£0ZYC ZAMOWIENIE, skontaktuj sie z przedstawicielem ds. sprzedazy 3M lub sprzedawca, badz
zadzwon 1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Wszystkie dane pisemne i zdjecia zawarte w tym dokumencie odzwierciedlajg najnowsze informacje na
temat produktu, ktdre sa dostepne w momencie publikacii.

Firma 3M zastrzega sobie prawo do dokonywania zmian w dowolnym momencie, bez
wczesniejszego powiadomienia.

Dziat materiatéw do napraw blacharsko-lakiernicznych 3M

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000

1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021
3M i PPS g znakami towarowymi firmy 3M.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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BIZTONSAGI INFORMACIOK

A 3M™ PPS™ 2.0 sorozatli H/0 tipust nyométartaly hasznélata el6tt olvassa el, értelmezze és kovesse az
Utmutatdban olvashato dsszes biztonsagi informaciot.

A 3M™ PPS™ 2 0 sorozatl H/0 tipusi nyomotartalyt professzionalis fest6knek terveztiik, akik képzettek a
nyomassal miikddtetett szoroberendezések biztonsagos lizemeltetése és megfeleld hasznalata terén.

A 3M™ PPS™ 2 0 sorozatt H/0 tipust nyomotartaly kivaléan hasznalhatd az ipari szoropisztolyokhoz
késziilt, fémbdl vagy nem eldobhaté miianyaghdl késziilt szabvanyos nyométartalyok helyett .

A 3M™ PPST™ 2.0 sorozatli H/O tipust nyométartaly olyan folyékony bevonatok felhordaséra szolgal
amelyeket jellemzden nyoméassal miikodd széroberendezésekkel vald felvitelre terveztek. A 3M™ PPS™ 2.0
sorozat(i H/0 tipust nyométartalyhoz 3M™ PPS™ 2.0 sorozat( fedél és belsd tartaly sziikséges, amelyek
tiszta, cserélhetd taroloként szolgalnak a felvinni kivant anyag és a 3M™ PPS™ 2.0 sorozat(i H/0 tipusu
nyomotartély és a rogzitégydir( burkolata kozott. Minden felhasznald koteles telies mértékben megismerkedni
a 3M™ PPS™ 2 0 sorozat( H/0 tipust nyomotartaly biztonsagos hasznalataval, valamint hasznalat kdzben
az elGirt egyéni véddeszkozoket viselni. A 3M nem értékelte a termék mas alkalmazasok keretében torténd
hasznélatat, ami nem biztonsagos allapotot eredményezhet.

NEM rendeltetésszerii hasznalat:

Kialakitasabol adédéan a 3M™ PPS™ 2.0 sorozatt H/O tipusti nyométartaly NEM HASZNALHATO hosszu
id6n 4t tarto tarolasra. A felnasznal¢ feleléssége, hogy meghatarozza a maximalis id6tartamot, amelyen at
a hasznalt folyékony bevonat a 3SM™ PPS™ 2.0 sorozatli fedél - és belsétartaly rendszerekben, valamint
a 3M™ PPS™ 2 0 sorozat( H/0 tipusi nyomotartalyban tarolhatd. A 3M javasolja, hogy fljas utan
haladéktalanul dntse ki a folyékony bevondanyagot, majd tisztitsa meg a tartalyt.

A figyelmeztetésekhez kapcsolodo kivetkezmények ismertetése

C Olyan veszélyes helyzetet jeldl, amelyet ha nem keriilnek el, stlyos sériilés vagy
FIGYELEM: haldleset kdvetkezhet be.

é . Olyan potencidlisan veszélyes helyzetet jel6l, amelyet ha nem kerlilnek el, enyhe
VIGYAZAT: vagy kozepesen slyos sériilés és/vagy anyagi kar kovetkezhet be.

I::E_-_l A termék hasznalata el6tt olvassa el és értelmezze a mellékelt kézikonyvet.

A biztonsagi és egyéb szimbdélumok ismertetése

E]E A termék hasznalata el6tt olvassa el és értelmezze a mellékelt kézikonyvet.
Tartalomjegyzék: A készlet tartalma:
Biztonsagi informaciok. . ............ 92 e Egy darab 3M™ PPS™ 2.0 sorozatu H/O tipusu
Hasznalati utasitasok. . ............. 94  nyomotartaly
Jellemz6 kialakitds ................ 96 © Egy darab rogzit6gy(irti-burkolat
Hibaelharitas .. ................... 97  * Egy darab 70 cm (24") hosszlisagu toml6
Garancia és elérhetdségek. .......... 98 * Ezahasznalati Gtmutato
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A FIGYEL

A veszélyes folyadékokhoz kapcsolodé kockazatok csokkentése érdekében:

A 3M™ PPS™ 2.0 sorozatdl H/0 tipusti nyomotartaly hasznalata el6tt olvassa el, értelmezze és
kovesse az (itmutatdban szerepl dsszes biztonsagi informaciot. Az (tmutatasok betartasanak
elmulasztasa személyi sériiléshez vagy a termék karosodasahoz vezethet. Orizze meg az utasitasokat
arra az esetre, ha késdbb sziikség lenne rajuk.

Mindig olvassa el a széropisztoly gyartdja altal a biztonsagos hasznalatra vonatkozdan megfogalmazott
ajanlasokat, a biztonsagi adatlapot, valamint a felvinni kivant anyagon taldlhaté cimkét.

Mindig viseljen megfeleld egyéni védGeszkozoket, iigyeljen a szem-, a 1égzés- és a bérvédelemre.

A VIGYAZAT

A veszélyes nyomashoz kapcsolodo kockazatok csokkentése érdekében:

Minden hasznéalat el6tt ellendrizze, hogy nincs-e sériilés a nyomasszabalyozén, a 3M™ PPS™

2.0 sorozatu H/0 tipusu nyomatartalyon, a rogzitGggy(irli burkolatan vagy mas, nyomas alatt lév6
alkatrészen, valamint ellendrizze, hogy ezek az alkatrészek a gyartd utasitisainak megfeleléen
miikddnek-e.

Ellendrizze, hogy a tartaly tdpnyomasa 10 psi (69 kPa, 0,69 bar) lizeminyomas-érték ala van-e
korlatozva.

Ne hagyja, hogy a tartaly aljara festék, bevonat vagy mas anyag szaradjon vagy ott felhalmozddjon.
A megkeményedett anyagok kart tehetnek a beépitett nyomascsokkentd szelepben és/vagy
miikodésképtelenné tehetik a biztonsagi funkciot.

Soha ne probalja megjavitani vagy blokkolni a 3M™ PPS™ 2.0 sorozatt H/0 tipust nyométartaly
alsd részén talalhatd beépitett nyomascsokkentd szelepet. A tartaly ilyen mddositasa a biztonséagi
funkcid elvesztéséhez vezethet, valamint a garanciat is érvényteleniti.

Soha ne probalja megakadalyozni a levegé aramlasat a szorépisztoly leveg6sapkajanal, ha az egység
nyomas alatt van.
Tartsa karban a szoropisztolyt a gyarté utasitasainak megfeleléen.

Ugyeljen ra, hogy a beszéradt anyag ne témithesse el a levegdsapkat. A fiijas soran rendszeres
id6kozonkeént ellendrizze, hogy az anyag nem gyfilt-e fel a szérdpisztoly levegdsapkajaban, kiilondsen
magas viszkozitastl anyagok hasznalata esetén.

Mindig kdvesse a nyométartalyhoz tartozd nyomascsokkentési/légtelenitési eljarast, amelyet a jelen
kézikonyv ,Hasznalati utasitas” cim(i szakaszanak 11. és 12. Iépése ismertet.

Mindig viseljen megfelel6 egyéni véddeszkozoket, beleértve a szem-, hallas- és borvédelmet.
Mindig olvassa el a szordpisztoly gyartéjanak ajanlasait és a felvinni kivant anyag biztonsagi
adatlapjat.

Hasznalat el6tt mindig ellendrizze, hogy a burkolat csatlakozik-e a rogzit6gy(iriihoz.

Hasznélat el6tt mindig ellendrizze, hogy a rogzitdgydir(i megfeleléen van-e felhelyezve és meghuzva.

A megfeleld mikodés érdekében mindig 3M™ PPS™ 2.0 sorozatl fedelet és belsd tartalyt
hasznaljon. Mas termékek varatlan meghibasodast okozhatnak.

Ezt a terméket a helyes mérndki gyakorlatoknak megfelel6en terveztiik és gyartottuk. A terméket a
nyomastart6 berendezésekre vonatkozd 2014/68/EU iranyelv 4. cikkének (3) bekezdése alapjan értékelték.

A kézikonyv naprakész valtozatanak eléréséhez keresse fel a 3M Collision helyi weboldalat.
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Hasznalati utasitas:

10.
11.

12.

A 3M™ PPS™ 2 0 sorozatii H/0 tipusti nyomotartaly széropisztolyba valé rogzitéséhez egy
3M™ PPS™ 2.0 sorozatu szordpisztoly-adapter (kiilon kaphato) sziikséges. Lasd: 1. abra

A felvinni kivant anyagok tarolasahoz 3M 2.0 sorozatui fedelek és belsé tartalyok (mini:
26114/26752, midi: 26112/26312, normal: 26000/26026, nagy: 26024/26740) sziikségesek.

A 3M™ PPS™ 2 0 sorozati H/0 tipusti nyomoétartaly legfeljebb 10 psi (69 kPa, 0,69 bar) iizemi
nyomassal miikodtethetd. A 3SM™ PPS™ 2.0 sorozatii H/0 tipusti nyométartaly a tilnyomas
elkeriilése érdekében beépitett ,,nyomascsokkentd szeleppel” rendelkezik, amely a tartaly alsé
részeén talalhatd. Ha a nyomascsokkentd szelep megsériil, a teljes 3M™ PPS™ 2,0 sorozati H/0
tipust nyomotartalyt ki kell cseréni.

Hasznaljon mindig a 3M altal gyartott eredeti alkatrészeket és kiegészitoket. Lasd: 2. abra —
Alkatrészek listaja. Beallitasi miivelet:

Helyezzen egy PPS 2.0 belsd tartalyt a PPS 2.0 sorozatti H/O nyométartalyba, majd toltse be a felvinni
kivant anyagot a megfelel6 mennyiségben.

Valassza ki a megfelel6 PPS 2.0 fedelet, dvatosan vegye le a fekete gallért a fedélrdl, helyezze be a
fedelet a betétbe, majd nyomja le rogziilésig.

lgazitsa a rogzitdgy(ird burkolatanak (6) nyilasat a 3M™ PPS™ 2.0 sorozatu H/0 fedélhez, csavarja ra
az 6ramutato jarasaval megegyezd iranyba a 3M™ PPS™ 2.0 sorozatt H/0 tipust nyomotartalyra (1)
majd rogzitse azt.

Ha nem azonnal kivanja fljni az anyagot, a tartaly tartalmanak szigetelése érdekében helyezze be a
3M™ PPS™ 2.0 sorozatl zarddugot (7) a fedél szajaba.

Ha készen all a fljasra, vegye ki a 3M™ PPS™ 2.0 zar6dugét (7), ha korabban behelyezte, és a
korabban felszerelt 3M™ PPST™ 2.0 sorozatu adapter segitségével csatlakoztassa a szoropisztolyt a
3M™ PPS™ 2.0 sorozatt H/0 tipusti nyomotartalyhoz. Lasd: 1. dbra

Mikdzben a 3M™ PPS™ 2.0 sorozat( adaptert a 3M™ PPS™ 2.0 sorozat( H/O fedélhez és a

3M™ PPS™ 2.0 sorozatu rogzitdgy(ir(i-burkolathoz igazitja, nyomja lefelé, amig teljesen a helyére nem
kerlil, majd forgassa el negyed fordulattal a pisztolyt az ramutatd jarasaval megegyezd iranyba, hogy
mind a 4 csatlakozasi ponton garantaltan rogziljon.

Csatlakoztassa a tartaly nyomdcsovét (2) a szor6pisztolytol a 3M™ PPS™ 2.0 sorozatti H/0 tipusu
nyomotartaly nyilasahoz (1b). Fljas kdzben a nyomécsd a tartalyon talélhatd csdbilincs (1a) segitségével
biztonsagosan régzithetd. A csdbilincs csak a ,Nagy” kiszerelési SM™ PPS™ 2.0 sorozat( H/0 tipusu
nyomotartaly csomagjaban talalhaté meg.

Csatlakoztassa a szordpisztolyt a levegdellatd egységhez.

Tartsa a talajra mer6legesen a szdropisztolyt és a 3M™ PPS™ 2.0 sorozatu H/O tipust nyométartalyt,
hlzza meg a ravaszt, majd dllitsa be a kivant nyomast a tartalyban. A nyomas nem haladhatja meg a 10
psi (69 kPa, 0,69 bar) iizemi nyomast. Vigyazat: A tartaly also6 részén talalhaté nyomascsokkentd
szelep (1c) a tilnyomas elvezetése érdekében 30 psi (207 kPa, 2,07 bar) nyomas elérésekor
kinyilik. A tartaly nyomasanak csokkenése utan a nyomascsokkentd szelep bezarul, majd
alaphelyzetbe all. Tartsa lenyomva a ravaszt, amig az sszes levegét el nem vezeti a SM™ PPS™
fedélbdl és belsd tartalybol, és a pisztoly szorofejébdl egyenletes sugarban tavozik az anyag. Igy
megszakitas nélkiil szérhat a pisztollyal, még akkor is, ha fejjel lefelé tartja.

Vigye fel a megszokott mddon az anyagot, és rendszeresen ellendrizze a tartaly nyomasat, (igyeljen ra,
hogy ne haladja meg a maximalis (izemi nyomast.

A fujas befejezése utan valassza le a tapleveg6t a szoropisztolyrol.

Figyelem: Mieldtt leszerelné a pisztolyt a tartalyrol, csokkentse a nyomast a tartaly also részén
lévé nyomacsd (1b) levalasztasaval.

Ha alsétartalyos szordpisztolyt hasznl, és fiiggdlegesen tartja a szordpisztolyt, vagy gravitacios
adagolasu szdropisztolyt hasznal, és megforditja a szérépisztolyt: Hiizza meg a ravaszt, hogy a
szoropisztoly folyadékjaratabol az dsszes anyag kifolyjon, majd helyezze vissza a 3M™ PPS™ 2.0
sorozat(l adaptert a 3M™ PPS™ belsg tartalyra:

Figyelem: Ha ezt elmulasztja, a benne Iévo anyag kifolyhat a 3M™ PPS™ 2.0 sorozatui
rogzitégyiirii burkolatara.
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13.

14.

15.

16.

17.

®

Valassza le a 3M™ PPS™ 2.0 sorozatt H/0 tipust nyométartélyt a szoropisztolyrél a 3SM™ PPS™ 2.0
sorozat(l adapternél. Ehhez az éramutato jarasaval ellentétes iranyba forgassa el a szoropisztolyt, amig a

rogzitdfiilek ki nem oldédnak, majd hizza felfelé a pisztolyt, hogy elvaljon a tartalytol.
Tisztitsa meg a pisztolyt és az adaptert a megfelel6 anyagokkal, majd tarolja 6ket az eldirasoknak

megfelelGen.

Forgassa a gydir(it az ramutato jarasaval ellentétes iranyba, és csavarja le a 3M™ PPS™ 2.0 sorozatu
rogzitdgydir(i burkolatat (6), majd tavolitsa el a burkolatot a 3SM™ PPS™ 2.0 sorozatt H/0 tipusu

nyomotartalyrol (1).

Tavolitsa el a 3SM™ PPS™ 2.0 sorozat( fedelet (5) és belsd tartalyt (4), majd az anyag biztonsagi
adatlapjanak és a helyi el6irasoknak megfelelden artalmatlanitsa dket.

Tisztitsa meg a 3M™ PPS™ 2.0 sorozat( H/0 tipusti nyomotartalyt (1) és a 3M™ PPS™ 2.0 sorozat(l
rogzitégydird burkolatat (6) oldoszerrel és szoszmentes kenddvel. Tarolja tiszta, szaraz helyen.

Vigyazat: Ne aztassa olddszerben!

Az adapter tipusaval
kapcsolatban
forduljon a 3M helyi
képviseldjéhez.

3M™ PPS™ 2.0
sorozatd H/0 tipusu

nyomotartaly
1. abra
ey Alkatrészek listaja
* Elem szama | Leiras 3M-cikkszam
Egy darab 3M™ PPS™
1 2.0 sorozati H/0 tipust PN 26124 - nagy
nyomoétartaly (nagy)
Egy darab 3M™ PPS™
2.0 sorozati H/0 tipust PN 26121 — midi
nyom@tartély (midi)
1a Nyomdcsabilincs
1b Nyomoécs6 csatlakozoja
1c Nyomascsokkentd szelep
2 Nyomdcs6
3 3M™ PPS™™ 2 0 sorozatli PN 26740 - nagy, 125 mikronos
festéktartalykészlet PN 26024 - nagy, 200 mikronos
PN 26026 — normal, 125 mikronos
PN 26000 - normal, 200 mikronos
PN 26312 — midi, 125 mikronos
PN 26112 — midi, 200 mikronos
3M™ PPS™ 2.0 sorozatll PN 26752 — mini, 125 mikronos
4 fedél PN 26114 — mini, 200 mikronos
PN 20730 — normal UV-készlet,
125 mikronos,
PN 26710 — normal UV-készlet,
200 mikronos
5 3M™ PPS™ 2.0 sorozatll A PN 26124 csomag része
2 4bra rogzitdgylird-burkolat APN 26121 csomag része
3M™ PPS™ 2.0 sorozat( . ,
6 Z4r6dugé APPS 2.0 készletek része

Magyar - 95




Jellemz6 kialakitas

1. példa:
Szorapisztolyok, amelyek a fogantydjuk alsé részén talalhaté nyomasszabalyozo segitségével biztositjak és
szabalyozzak a tartaly nyomasat. Ebben a példaban a tapellatast egy Iégkompresszor biztositja.

A sz6ropisztolyba (A) dramld Iégnyomést a taplevegd cso (D) szabalyozza és juttatja el a szérdpisztolyba.
A 3M™ PPS™ 2 0 sorozatd H/0 tipust nyomotartaly (B) levegényomasat a tartalynyomas-szabalyozd
(E) szabalyozza, és a tartaly nyomdcsovén keresztiil jut el a 3SM™ PPS™ 2.0 sorozat( H/0 tipust
nyomotartalyba.

2. példa:
A szdropisztolyok (igy vannak tervezve, hogy a pisztolytesten talalhaté nyomdcsatlakozason keresztiil latjak
el és szabalyozzak a tartaly nyomasat. Ebben a példaban a tapellatast egy légkompresszor biztositja.

A sz6ropisztolyba (A) dramld levegényomas a taplevegdcsdvel (D) szabalyozhatd és juttathatd el a
szoropisztolyba. A 3M™ PPS™ 2.0 sorozatt H/0 tipust nyomotartaly (B) levegényomasat a szordpisztolyon
valg kialakitas szabalyozza, és a sz6ropisztoly testén lévé nyomocsatlakozason keresztiil jut a tartaly
nyomadcsovéhez (C).

2. példa

A példak jelmagyarazata:

Szoropisztoly

3M™ PPS™ 2 0 sorozatt H/0 tipust nyomotartaly
Tartaly nyomécséve

Taplevegdcso

Tartaly nyomasszabalyozéja

mo o w>

Fujas kozben a csd a tartalyon talalhaté csdbilincs (1a) segitségével biztonsagosan rogzithetd. A csébilincs
csak a ,Nagy” kiszerelés(i 3SM™ PPS™ 2.0 sorozatt H/0 tipust nyomotartaly csomagjaban talalhaté meg.
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HIBAELHARITAS

Jelenség

Miivelet

A bels6 tartaly nem nyomhato dssze vagy
csak lassan.

Ellendrizze a leveg6bemenet csatlakozasat és a
pisztoly/tartaly nyomasellatasat. Ellendrizze, hogy a
pisztolybol a tartalyba vezet6 levegdcsatlakozd nincs-e
eldugulva. Ellendrizze, hogy a tartaly also részén lévé
levegdcsatlakozo nincs-e eldugulva. Ellendrizze, hogy
a leveg6cs6 megfelelden csatlakozik-e a pisztolyhoz és
a tartalyhoz. Ellendrizze, hogy a rogzitdgy(irii burkolata
szorosan meg van-e hdzva. Ellendrizze, hogy az als6
részen talalhato biztonségi szelep a helyén van-e.

Levegdszivargas a rogzitdgydiri burkolatanal

Ellendrizze, hogy a rogzitdgydir( burkolata szorosan meg
van-e hzva. Ellendrizze vagy dllitsa be tgy a tartaly
nyomasat, hogy ne haladja meg a 10 psi

(69 kPa 0,69 bar) (izemi nyomast.

Folyadék cs6pog a PPS™ tartélybol

Ellendrizze, hogy a rogzitdgy(ir(i burkolata szorosan
meg van-e hizva. Ellendrizze, hogy a 3M™ PPS™ 2.0
sorozatl szoropisztoly adaptere megfelelden rogziilt-e a
fedél szjahoz.

Ellendrizze vagy éllitsa be (gy a tartaly nyomasat,

hogy ne haladja meg a 10 psi (69 kPa 0,69 bar) lizemi
nyomast.

LevegGszivargas a tartaly aljanal

Ellendrizze, hogy az also részen talalhat6 biztonsagi
szelep a helyén van-e.

Ellendrizze vagy allitsa be gy a tartaly nyomasat,
hogy ne haladja meg a 10 psi (69 kPa 0,69 bar) lizemi
nyomast.

A tartaly levegdcsove kicslszik a
csatlakozdbol a tartaly aljan vagy a pisztoly
nyomasszabalyozonal

Vagija le a végeket, vagy cserélje ki a PN 16123
cikkszamu levegdcsovet.
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3M™ PPS™ 2.0 sorozatui H/0 tipusu nyométartaly — miiszaki informaciok:

A jelen dokumentumban szerepl6, vagy a 3M altal mas mddon rendelkezésre bocsatott miiszaki informaciok,
Utmutatasok és egyéb kijelentések olyan rekordokon, teszteken vagy tapasztalatokon alapulnak, amelyeket
a 3M megbizhaténak tart, ugyanakkor az informaciok pontosséaga, hianytalansaga és reprezentativ jellege
nem garantalt. Ezeket az informéaciokat olyan személyeknek szanjuk, akik megfeleld ismeretekkel és
technikai készségekkel rendelkeznek ahhoz, hogy sajat megitélésiik szerint felmérjék és alkalmazzak

Oket. Az informéciok atadasaval semmilyen engedélyt nem biztositunk a 3M vagy harmadik felek szellemi
tulajdonaihoz.

Termék kivalasztasa és hasznalata:

Szamos, a 3M hataskorén kiviil es6 és a specidlisan felhasznald tudasaval és hataskorével kapcsolatos
tényez6 befolyasolhatja egy termék adott helyzetben torténd hasznalatat és teljesitményét. Ezért a termék
felmérése és annak meghatarozésa, hogy alkalmas-e az (igyfél altal haszndlni kivant helyzetre, kizarélag
az ligyfél feleléssége, ideértve a munkahelyi kockéazatfelmérést és az dsszes alkalmazandd szabalyozas és
szabvany (pl. OSHA, ANSI stb.) feliilvizsgélatat. A 3M termékeinek és megfeleld biztonsagi termékeinek nem
megfeleld értékelése, kivalasztasa és hasznalata, valamint az alkalmazando biztonsagi szabalyozasoknak
valé megfelelés elmulasztasa sériilést, megbetegedést, halalt és/vagy vagyoni kért okozhat.

Garancia, korlatozott jotallas és feleldsségkizaras:

Amennyiben a 3M termékcsomagolason vagy termékismertetdn nem irak el6 eltérd garanciat (amely
esetben az a garancia alkalmazandc), a 3M garantalja, hogy minden 3M termék megfelel a 3M termék
szallitasi iddpontjaban érvényes termékleirasnak. A 3M SEMMILYEN EGYEB, KIFEJEZETT VAGY VELELMEZETT
GARANCIAT VAGY FELTETELEKET NEM ALKALMAZ, BELEERTVE TOBBEK KOZOTT A FORGALOMKEPESSEGRE,
EGY ADOTT CELRA VALO ALKALMASSAGRA VONATKOZO VAGY KERESKEDESSOROZATBOL, UzLETI )
KAPCSOLATBOL VAGY KERESKEDELMI SZOKASBOL SZARMAZQ VELELMEZETT GARANCIAT VAGY FELTETELT.
Amennyiben a 3M terméke nem felel meg ennek a garancianak, a 3M egyetlen és kizardlagos lehetdsége a
termék kicserélése vagy a vételar visszatéritése.

Felelosségkorlatozas:

A fenti korlatozott jogorvoslaton és a jogszabalyok altal tiltott mértéken kiviil a 3M nem vallal felel6sséget
a 3M termékének hasznalatabol eredd vagy ahhoz kapcsolddd kozvetlen vagy kozvetett, kiilonleges,
véletlenszerii vagy kdvetkezményes (beleértve tohbek kozott az elmaradt hasznot vagy iizleti lehetdséget)
veszteségekért vagy karokeért, fiiggetleniil a jogi vagy méltanyossagi elmélet érvényesiilésétdl, beleértve
tobbek kozott a garanciat, a szerzddést, a gondatlansagot vagy a szigord feleldsséget.

Elérhetdségek

HA SZERETNE RENDELEST LEADNI, Iépjen kapcsolatba a 3M értékesitési képvisel6jével vagy a helyi
forgalmazoéval, vagy hivja az alabbi telefonszamot: 1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

A dokumentumban szerepld dsszes irasheli és vizualis adat a kozzététel idpontjaban rendelkezésre allo
legfrissebb termékinformaciokat tiikrozi.

A 3M fenntartja a jogot, hogy barmikor, elézetes értesités nélkiil modositsa ezeket.

3M Automotive Aftermarket iizletag

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

A 3M és a PPS a 3M Company védjegyei.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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BEZPEGNOSTNi INFORMACE

Pred pouzitim 3M™ PPS™ 2.0 H/O Pretlakového kelimku si pfectéte, pochopte a dodrZujte vSechny
bezpecnostni informace obsazené v téchto pokynech.

3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimek je urcen k pouziti profesionalnimi autolakyrniky, ktefi byli vySkoleni
v bezpetném a spravném pouzivani vybaveni pro nastfik pod tlakem. 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy
kelimek je navrZen jako nahrada standardnich kovovych nebo jednorazovych plastovych pretlakovych
kelimkd na priimyslovych stfikacich pistolich.

3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pfetlakovy kelimek je uréen pro praci s kapalnymi natérovymi hmotami, které se
obvykle nanaseji stfikacim zafizenim pod tlakem. 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimek vyZaduje pouZiti
3M™ PPS™ 2.0 Vicek a vloZek, které slouZi jako Cista nadoba a jednorazova bariéra mezi stfikanym
materialem a 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovym kelimkem a sestavou krytu pojistné objimky. Ocekava se, ze
vSichni uZivatelé budou piné proskoleni v bezpe¢ném pouzivani 3SM™ PPS™ 2.0 H/O Pretlakového kelimku
a Ze pro praci budou pouzivat vSechny nezbytné osobni ochranné prostredky. PouZiti v jakékoli jiné aplikaci
nebylo spolecnosti 3M posuzovano a miiZe vést k nebezpecné situaci.

NENi uréeno pro:

3M™ PPS™ 2.0 H/0 Ptetlakovy kelimek NENi URGEN ani navrzen k pouZit jako nadoba na dlouhodobé
skladovani. UZivatel je odpovédny za stanoveni maximalni doby, po kterou jsou kapalné natérové hmoty
ponechany ve 3M™ PPS™ 2.0 Vitkach a vlozkach a 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovém kelimku. Spole¢nost
3M doporucuje, aby byly kapalné natérové hmoty odstranény a vycistény ihned po kazdém stfikani.

Vysvétleni diisledki signalnich pojmi

o 0znacuje nebezpecnou situaci, ktera, pokud ji nebude zabranéno, by mohla mit za
/ A \ VAROVANI: nasledek vazné zranéni nebo smrt.

C 0Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera, pokud ji nebude zabranéno, by
POZOR: mohla mit za nésledek lehké nebo stredné tézké zranéni nebo Skody na majetku.

I:]E:I Pred pouzitim tohoto produktu si prectéte pfiloZzeny navod a porozuméjte mu.

Vysvétleni bezpecénostnich a souvisejicich symboli

I::E_:l Pred pouZitim tohoto produktu si prectéte pfiloZzeny navod a porozuméjte mu.
Obsah: Obsah této sady:
Bezpecnostni informace. . ........... 99 e jeden 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimek,
Névod k pouZiti . ................. 101 e jedna sestava krytu pojistné objimky,
Typickdmontaz.................. 103 e jedna 61cm (24") trubicka,
Reseni problémdi . ................ 104 e tento ndvod k pouziti
Zaruka a kontaktni udaje . .......... 105
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A VAROVANI

Chcete-li snizit rizika spojena s nebezpeénymi kapalinami:

Pfed pouzitim 3M™ PPS™ 2.0 H/O Pretlakového kelimku si pfectéte, pochopte a dodrZujte vSechny
bezpecnostni informace obsazené v téchto pokynech. NedodrZeni vech pokynii miize mit za
nasledek zranéni osob nebo poskozeni produktu. Tyto pokyny uschoveijte k budoucimu pouZiti.

Vzdy dodrZujte doporuceni pro bezpecné poutziti od vyrobce stikaci pistole, bezpe€nostni list a Stitek
k natérové hmote.

Vzdy noste vhodné osobni ochranné prostiedky véetné ochrany oi, dychacich cest a pokozky.

A POZOR

Chcete-li snizit rizika spojena s nebezpeénym tlakem:

Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte regulator tlaku, 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Petlakovy kelimek, sestavu
krytu pojistné objimky a dalSi soucasti pod tlakem, zda nejsou poSkozené, a zajistéte spravnou funkci
podle pokynil vyrobce.

Ujistéte se, Ze je pfivodni tlak do kelimku regulovan na maximalni nebo mensi tlak (<), nez je
maximalni provozni tlak 10 psi (69 kPa, 0,69 baru).

Nenechte barvy, natérové i jiné hmoty zaschnout a usazovat se na dné kelimku. Ztvrdlé hmoty
mohou poskodit zabudovany pretlakovy ventil a vést ke ztraté bezpecnostni funkce.

Nikdy se nepokousejte opravovat nebo blokovat zabudovany pretlakovy ventil na spodni ¢asti
3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pfetlakového kelimku. Jakakoli takovéa neopravnéna manipulace s kelimkem
miize mit za nasledek ztratu bezpecnostni funkce a zneplatnéni vSech zaruk.

Nikdy se nepokousejte blokovat proudéni vzduchu na vzduchovém uzavéru stfikaci pistole, jestlize je
jednotka pod tlakem.

Nezapomerite udrZovat vybaveni strikaci pistole podle pokyn(i vyrobce.

Nikdy nedovolte, aby se vzduchovy uzavér ucpal zaschlym materialem. Pravidelné béhem stfikani
kontrolujte, zda se na vzduchovém uzéavéru stfikaci pistole nehromadi, a to zvlasté pfi pouZiti
materialli s vysokou viskozitou.

Vzdy se fidte postupem na uvolnéni tlaku / odvzdu$néni materialu pro pietlakovy kelimek popsanym v
krocich 11 a 12 v ¢asti Navod k pouziti této prirucky.

Vzdy noste vhodné osobni ochranné prostiedky véetné ochrany o€i, sluchu a pokozky.

Vzdy postupujte podle doporuceni vyrobce stfikaci pistole a bezpecnostniho listu nanaSené natérové
hmoty.

Pred pouzitim se vzdy ujistéte, Ze je krytka zajiSténa v pojistné objimce.

Pred pouZitim se vZdy ujistéte, Ze je pojistna objimka fadné utésnéna a utazena.

Pro spravnou funkci vzdy pouzivejte 3M™ PPS™ 2.0 Vicka a vlozky. Neoriginalni produkty mohou
zplisobit neocekavané selhani.

Tento vyrobek byl navrZen a vyroben v souladu se spravnou technickou praxi. Tento produkt byl hodnocen
podle €l. 4 odst. 3 smérnice 2014/EU o tlakovych zafizenich.

Nejaktualnéjsi verzi této pfirucky naleznete na mistnim webu 3M pro opravy po kolizich.
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Navod k pouziti:

e K3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovému kelimku ke stfikaci pistoli je potreba pouzit adaptér strikaci
pistole 3M™ PPS™ 2,0 (prodava se samostatné). Referencni obrazek 1.

¢ K uchovavani nanasené natérové hmoty je tfeba pouzit 3M 2.0 Vicka a vlozky ve velikostech mala
(Mini) 26114/26752, stfedni (Midi) 26112/26312, standardni (Standard) 26000/26026 nebo velka
(Large) 26024/26740.

e 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimek by mél dosahovat provozniho tlaku < 10 psi (69 kPa, 0,69
baru). Aby nedochazelo k pretlakovani, ma 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pietlakovy kelimek ve spodni
¢asti zabudovany pietlakovy ventil. Pokud je pretlakovy ventil poskozen, je tfreba 3M™ PPS™ 2.0
H/0 Pretlakovy kelimek vyménit.

e Pouzivejte pouze originalni dily a prisluSenstvi znacky 3M. Referenéni obrazek 2: Seznam
soucasti Poradi sestaveni:

1. Vlozte PPS 2.0 Vlozku do PPS 2.0 H/0 Pretlakového kelimku a dopliite pozadované mnoZzstvi nanasené
natérové hmoty.

2. \Vyberte vhodné PPS 2.0 Vicko a opatrné z vicka odstrarte ¢ernou objimku. Vicko zasurite do viozky a
zatlacte, dokud nebude pevné drzet.

3. Zarovnejte otvor v sestavé krytu pojistné objimky (6) s 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Vickem. Pojistnou objimku
naSroubuijte ve sméru hodinovych rucicek na 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimek (1) a rucné ji
dotahnéte.

4. Pokud material nebude nastfikan okamzité, Ize do hubice vicka vlozit SM™ PPS™ 2.0 Zatku (7), ktera
obsah utésni.

5. AZ budete pfipraveni zadit s nastfikem, vyjméte 3M™ PPS™ 2.0 Zatku (7), pokud je pouZita, a
pripojte stfikaci pistoli pomoci dfive nasazeného 3M™ PPS™ 2.0 Adaptéru k 3M™ PPS™ 2.0 H/0
Pretlakovému kelimku. Referencni obrazek 1.

a.  P¥i srovnavani 3M™ PPS™ 2.0 Adaptéru s 3SM™ PPS™ 2.0 H/0 Vickem a 3M™ PPS™ 2.0 Sestavou
krytu pojistné objimky zatlacte dol(, aby pIné dosedla, a poté otocte stfikaci pistoli o Gtvrtinu otacky
doprava, aby zapadly vSechny ¢tyfi spojovaci body.

6. Pripojte tlakovou hadici kelimku (2) ze stfikaci pistole k tlakovému otvoru (1b) na 3M™ PPS™
2.0 H/0 Pretlakovém kelimku. Sponu na hadici na kelimku (1a) Ize pouZit k zajisténi hadice, aby
pii strikani ziistavala bezpecné na misté. Spona na hadici je soucasti pouze 3M™ PPS™ 2.0 H/0
Pretlakového kelimku velikosti Large (Velky).

7. Kpfivodu vzduchu pfipojte stfikaci pistoli.

8. Zatimco drZite stfikaci pistoli a 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimek kolmo k zemi, stisknéte spoust
a upravte tlak v kelimku na poZadované hodnoty, ale tak, aby neprekracovaly maximalni provozni tlak
10 psi (69 kPa, 0,69 baru). Pozor: Pfi tlaku 30 psi (207 kPa, 2,07 baru) se ve spodni ¢asti kelimku
otevie pretlakovy ventil (1¢) a pfetlak uvolni. Po snizeni tlaku v kelimku se pretlakovy ventil zavie
a vrati do vychozi polohy. Drzte stisknutou spoust, dokud z 3M™ PPS™ Vicka a kelimku nedostanete
veskery vzduch a z hlavy stfikaci pistole nevychazi staly proud materialu. MiZete tak stiikaci pistoli drzet
vzhiiru nohama a stiikat s ni bez preruseni toku kapaliny.

9. Nanasenou hmotu nastrikejte bézny zptisobem. Pravidelné v kelimku kontrolujte tlak, abyste méli jistotu,
Ze neprekroci maximaini provozni hodnoty.

10. Po dokonéeni nanaSeni natéru od stfikaci pistole odpojte pfivod vzduchu.

11. Pozor: Pfed demontazi pistole z kelimku je tfeba odpojenim tlakové hadice na spodni strané
kelimku (1b) uvolnit tlak.

12. Drite stiikaci pistoli ve svislé poloze (u stfikacich pistoli se spodnim tlakovym otvorem) nebo ji otocte
vzhiiru nohama (u stfikacich pistolich na gravitacnim principu). Zmacknéte spoust, aby veskery zbyvajici
material mohl odtéct z priichodu kapaliny ve stfikaci pistoli a 3M™ PPS™ 2.0 Adaptéru zpatky do do
3M™ PPST™ Vlgzky:

Pozor: Pokud to neudéléte, vytee nanaSeny natér na 3M™ PPS™2,0 Sestavu ochranného krytu
objimky.

13. Odpojte 3SM™ PPS™ 2.0 H/0 Pfetlakovy kelimek od stfikaci pistole na 3M™ PPS™ 2.0 Adaptéru tak,
Ze pistoli lehce pootoCite doleva, abyste uvolnili zajistovaci jazycky, a vytahnéte ji nahoru, abyste ji
oddélili od sestavy kelimku.

14. Pistoli a adaptér vycistéte vhodnymi materialy a vhodnym zplisobem skladuite.
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15. OdSroubujte 3M™ PPS™ 2.0 Sestavu krytu pojistné objimky (6) otocenim proti sméru hodinovych
rucicek. Sejméte ji z 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pietlakového kelimku (1).

16. Sejméte 3M™ PPS™?2.0 Viko (5) a viozku (4). Radné je zlikvidujte podle bezpe&nostniho listu k
natérové hmoté a ve shodé s mistnimi predpisy.

17. Vycistéte 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimek (1) a 3M™ PPS™ 2.0 Sestavu krytu pojistné objimky
(6) otfenim rozpoustédlem a utérkou, ktera nepousti viakna. Skladujte na Gistém a suchém misté.

Pozor: Neponofujte do rozpoustédia.

Obréazek 2

Informace o typu
adaptéru ziskate u
mistniho zastupce
spolecnosti 3M.

3M™ PPST™™ 2.0 H/O . (S

Pretlakovy kelimek

Obrazek 1

Seznam soucasti

Cislo polozky

Popis

Produktové Cislo 3M

1

3M™ PPST™™ 2,0 H/0 Pretlakovy
kelimek (velky)

PN 26124 - velky

3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pfetlakovy
kelimek (stfedni)

PN 26121 — stfedni

1a Spona tlakové hadice
1b Otvor tlakové hadice
1c Petlakovy ventil
2 Tlakové hadice
3 3M™ PPS™ 2.0 Sada systému | PN 26740 — velky, 125 mikron(i
kelimki pro nastfik PN 26024 - velky, 200 mikron(i
- PN 26026 - standardni,
4 3M™ PPS™ 2.0 Vicko 125 mikrond
PN 26000 - standardni,
200 mikron(i
PN 26312 - stfedni, 125 mikron(i
PN 26112 - stfiedni, 200 mikroni
PN 26752 — maly, 125 mikronii
PN 26114 — maly, 200 mikrondi
PN 20730 - standardni souprava
pro vytvrzeni pomoci UV,
125 mikronl
PN 26710 - standardni souprava
pro vytvrzeni pomoci UV,
200 mikron(i
5 3M™ PPS™ 2.0 Sestava Soucésti dodévky modelu
ochranného krytu objimky PN 26124
Soucasti dodavky modelu
PN 26121
6 3M™ PPS™ 2.0 Zatka Soucasti dodavky souprav

PPS 2.0
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Typicka montaz

Priklad 1:

Strikaci pistole, do kterych se natérové hmoty do kelimku dostavaji pod tlakem z tlakového regulatoru
na zékladné rukojeti stfikaci pistole, kde se také tlak kontroluje. Tento pfiklad pouziva jako zdroj dodavky
vzduchovy kompresor.

Tlak vzduchu do stfikaci pistole (A) je regulovan a pfivadén do stfikaci pistole pfivodni vzduchovou hadici
(D). Tlak vzduchu do 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pfetlakového kelimku (B) je regulovan regulatorem petlakového
kelimku (E) a pres tlakovou hadici nadoby (C) zajiStuje dodavku do 3M™ PPS™ 2.0 H/O Pretlakového
kelimku.

Pfiklad 2:
Strikaci pistole, ve kterych se natérové hmoty dostéavaji do pretlakového kelimku z tlakového otvoru v téle
stfikaci pistole. Tento pfiklad pouZivé jako zdroj dodavky vzduchovy kompresor.

Tlak vzduchu do stfikaci pistole (A) je regulovan a pfivadén do stfikaci pistole pfivodni vzduchovou hadici (D).
Tlak vzduchu na 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimek (B) je regulovan konstrukénim provedeni stfikaci
pistole a pfivadén tlakovym otvorem ve stfikaci pistoli do tlakové hadice kelimku (C).

Priklad 1

Priklad 2

KIi¢ k prikladtim:

Strikaci pistole

3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimek
Tlakova hadice kelimku

Pfivodni vzduchova hadice

Regulator pretlakového kelimku

mo o w>

Sponu na hadici na kelimku (1a) Ize pouZit k zajisténi hadice, aby pfi stiikani zlistavala bezpecné na misté.
Spona na hadici je soucasti pouze 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakového kelimku o velikosti Large (Velky).
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RESENi PROBLEMU

Jak se problém projevuje

Mozné feSeni

Vlozku nejde sloZit nebo se sklada pomalu.

Zkontrolujte pfipojeni pfivodu vzduchu a tlak na pistoli/
kelimku. Zkontrolujte, zda neni pfivod vzduchu na
pistoli ke kelimku ucpany. Zkontrolujte, zda neni ucpany
privod vzduchu na spodni strané kelimku. Zkontrolujte
pfipojeni privodni hadice vzduchu z pistole do kelimku.
Zkontrolujte, zda je sestava krytu objimky utazena.
Zkontrolujte, zda je pojistny ventil na zakladné na
spravném miste.

Ze sestavy krytu objimky unika vzduch

Zkontrolujte, zda je sestava krytu objimky utazena.
Ovérte nebo upravte tlak v kelimku tak, aby nepfekrogil
maximalni provozni tlak 10 psi (69 kPa 0,69 baru).

Z kelimku PPS™ kapa kapalina

Zkontrolujte, zda je sestava krytu objimky utazena.
Zkontrolujte, zda je 3M™ PPS™ 2.0 Adaptér pistole zcela
zasunuty do hubice vicka.

Ovérte nebo upravte tlak v kelimku tak, aby nepfekrogil
maximalni provozni tlak 10 psi (69 kPa 0,69 baru).

Ze dna kelimku uniké vzduch

Zkontrolujte, zda je pojistny ventil na zakladné na
spravném miste.

Ovéfte nebo upravte tlak v kelimku tak, aby nepfekroil
maximalni provozni tlak 10 psi (69 kPa 0,69 baru).

Pfivodni hadice vzduchu na kelimku
vyklouzne z otvoru pfivodu vzduchu na
zékladné regulatoru pistole nebo kelimku.

Ofiznéte konce pfivodni hadice vzduchu PN 16123,
pfipadné hadici vymérite.
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Technické informace o 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pietlakovém kelimku:

Technické informace, pokyny a dalSi prohlaseni obsazené v tomto dokumentu nebo jinak poskytované
spolecnosti 3M vychazeji ze zaznamil, testli nebo zkusenosti, o nichz se spolecnost 3M domniva, Ze jsou
spolehlivé. Pfesnost, Uplnost a reprezentativni povaha téchto informaci vSak neni zarucena. Tyto informace
jsou uréeny lidem se znalostmi a technickymi dovednostmi dostateénymi k posouzeni a uplatnéni jejich
vlastniho informovaného Usudku. Na zakladé téchto informaci vam neni udélena ani z nich nevyplyva zadna
licence k praviim k dusevnimu vlastnictvi spolecnosti 3M ani tietich stran.

Vybér a pouziti produktu:

Na pouziti a vykon produktd 3M v konkrétnich situacich méize mit vliv fada faktort, které zna a mize

ovlivnit pouze uZivatel a které jsou mimo kontrolu spole¢nosti 3M. Vzhledem k tomu nese zakaznik vyhradni
zodpovédnost za posouzeni produktu a stanoveni jeho vhodnosti pro dané pouZiti, véetné zhodnoceni rizik na
pracovisti a zohlednéni vSech pfislusnych predpisti a norem (napr. OSHA, ANSI atd.). Pokud zakaznik nesplni
podminku fadného posouzeni, vybéru a pouZiti produktu 3M a odpovidajicich ochrannych prostiedki nebo
nedodrzi vSechny prislusné bezpecnostni predpisy, miize dojit ke zranéni, onemocnéni, imrti osob a/nebo ke
Skodam na majetku.

Zaruka, omezeni moznosti napravy a omezeni odpovédnosti:

Pokud nejsou na obalu pfislusného produktu 3M nebo v dokumentaci k takovému produktu (kterou se
podminky zaruky fidi) vyslovné uvedeny jiné podminky zaruky, spolecnost 3M zarucuje, Ze vSechny jeji
produkty v dobé odeslani spolecnosti 3M splfiuji parametry pfislusného produktu 3M. SPOLECNOST 3M
NEPOSKYTUJE ZADNE DALSI ZARUKY NEBO PODMINKY, VYSLOVNE Gl PREDPOKLADANE, MIMO JINE
VCETNE JAKYCHKOLI PREDPOKLADANYCH ZARUK NEBO PODMINEK OBCHODOVATELNOSTI, VHODNOSTI KE
KONKRETNIMU UCELU NEBO VYPLYVAJICICH Z OBCHODNICH JEDNANI, ZVYKLOSTI NEBO POUZITI. Pokud
produkt 3M nespliiuje podminky této zaruky, pak je jedinou a vyhradni moznosti ndpravy vyména produktu
3M nebo vraceni kupni ceny dle uvazeni spolecnosti 3M.

Omezeni zodpovédnosti:

S vyjimkou vy$e uvedené omezené napravy a piipadi, kdy to zakazuje zakon, se spolecnost 3M zfika
odpovédnosti za jakékoli ztraty nebo Skody vyplyvajici nebo souvisejici s produktem 3M, a to pfimé, nepfimé,
zvlastni, nahodné i nasledné (mimo jiné véetné uslého zisku nebo obchodni pileZitosti) bez ohledu na
uplatiiovanou pravni nebo jinou teorii, mimo jiné véetné zaruky, smlouvy, nedbalosti nebo pfesné vymezené
odpovédnosti.

Kontaktni udaje

CHCETE-LI ZADAT OBJEDNAVKU, kontaktujte obchodniho zastupce nebo distributora, zavolejte na nize
uvedené telefonni éislo 1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

VSechna pisemna a vizualni data obsazena v tomto dokumentu odréZeji nejnovéjsi informace o produktu
dostupné v dobé vydani.

Spole¢nost 3M si vyhrazuje pravo kdykoli provést zmény bez pfedchoziho upozornéni.

3M Divize nahradnich dili pro automobilovy primysl
3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M a PPS jsou ochranné znamky spole¢nost 3M.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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BEZPEGNOSTNE INFORMACIE

Pred pouzitim 3M™ PPS™ 2.0 H/Q Pretlakového kelimka si precitajte, pochopte a dodrziavajte vSetky
bezpecnostné informécie obsiahnuté v tychto pokynoch.

3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimok je uréeny na pouZitie profesionalnymi lakérnikmi, ktori boli
vySkoleni v bezpecnom a spravnom pouZivani vybavenia pre nastrek pod tlakom. 3M™ PPS™ 2.0 H/O
Pretlakovy kelimok je navrhnuty ako nahrada Standardnych kovovych alebo jednorazovych plastovych
pretlakovych kelimkov na priemyselnych striekacich pistoliach.

3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimok je uréeny pre pracu s kvapalnymi naterovymi hmotami, ktoré sa
obvykle nanasaju striekacim zariadenim pod tlakom. 3M™ PPS™ 2.0 H/O Pretlakovy kelimok vyZaduje
pouzitie 3M™ PPS™ 2.0 Viecok a vloZiek, ktoré sliZia ako ¢ista nadoba a jednorazova bariéra medzi
striekanym materidlom a 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovym kelimkom a zostavou krytu poistnej objimky.
Ocakava sa, Ze vSetci uzivatelia budl pine preskoleni v bezpe¢nom pouzivani 3SM™ PPS™ 2.0 H/0
Pretlakového kelimka a Ze na pracu budu pouzivat vSetky potrebné osobné ochranné prostriedky. Akékolvek
iné pouzitie nebolo vyhodnotené spolocnostou 3M a moze spdsobit nebezpecny stav.

NIE JE urcené pre:

3M™ PPS™ 2.0 H/O Pretlakovy kelimok NIE JE URGENY ani navrhnuty na pouitie ako nadoba na dlhodobé
skladovanie. UZivatel je zodpovedny za stanovenie maximainej doby, pocas ktorej st materialy na kvapalnej
vrstve ponechané v 3M™ PPS™ 2.0 vietkach a vlozkach a 3M™ PPS™ 2.0 H/Q Pretlakovom kelimku.
Spolocnost 3M odportca, aby boli kvapalné naterové hmoty odstranené a vycistené ihned po kazdom
striekani.

Vysvetlenie dosledkov signalnych pojmov

é 0OznaCuje nebezpecnu situdciu, ktord, ak jej nebude zabranené, by mohla mat za
VAROVANIE: | nasledok vazne zranenie alebo smrf.

C Oznacuje potencialne nebezpe€nu situéciu, ktord, ak jej nebude zabraneng, by
POZOR: mohla mat za nasledok [ahkeé alebo stredne tazké zranenia alebo $kody na majetku.

l:]j:l Pred pouZitim tohto produktu si precitajte prilozeny navod a porozumejte mu.

Vysvetlenie bezpeénostnych a stivisiacich symbolov

I:E Pred pouZitim tohto produktu si precitajte priloZzeny navod a porozumejte mu.
Obsah: Obsah tejto sady:

Bezpecnostné informacie. . ......... 106 e jeden 3M™ PPS™ 2.0 H/O Pretlakovy kelimok,
Navod na pouzitie ................ 108 e jedna zostava krytu poistnej objimky,
Typickdmontdz.................. 110 e jedna 61 cm (24 palcov) trubicka,

RieSenie problémov............... 111 e tento ndvod na pouZitie.
Zaruka a kontaktné Udaje .......... 112
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A VAROVANIE

Ak chcete znizit rizika spojené s nebezpeénymi kvapalinami:

Pred pouzitim 3M™ PPS™ 2.0 H/Q Pretlakového kelimka si precitajte, pochopte a dodrziavajte vSetky
bezpec€nostné informéacie obsiahnuté v tychto pokynoch. NedodrZanie vSetkych pokynov moze mat za
nasledok zranenie 0sdb alebo poSkodenie produktu. Tieto pokyny si uschovajte na budice pouZitie.
Vzdy dodrZujte odporucania pre bezpe¢né pouZitie od vyrobcu striekacej pistole, bezpecnostny list a
Stitok k naterovej hmote.

Vzdy noste vhodné osobné ochranné prostriedky vratane ochrany oci, dychacich ciest a pokozky.

A POZOR

Ak chcete znizit rizika spojené s nebezpeénym tlakom:

Pred kazdym pouzitim skontrolujte regulator tlaku, 3M™ PPS™ 2.0 H/Q Pretlakovy kelimok, zostavu
krytu poistnej objimky a dalSie stcasti pod tlakom, i nie st poSkodené, a zaistite spravnu funkciu
podla pokynov vyrobcu.

Uistite sa, Ze je privodny tlak do kelimka regulovany na maximalny alebo mensi tlak (<), nez je
maximalny prevadzkovy tlak 10 psi (69 kPa, 0,69 baru).

Nenechajte farby, naterové ¢i iné hmoty zaschnut a usadzovat sa na dne kelimka. Stvrdnutej hmoty
moZzu poSkodit zabudovany pretlakovy ventil a viest k strate bezpecnostné funkcie.

Nikdy sa nepokuSajte opravovat alebo blokovat zabudovany pretlakovy ventil na zakladni
3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakového kelimka. Akakolvek takato neopravnena manipulécia s kelimkom
moZe mat za nasledok stratu bezpecnostnej funkcie a stratu platnosti vSetkych zaruk.

Nikdy sa nepokusSajte blokovat pridenie vzduchu na vzduchovom uzavere striekacie pistole, ak je
jednotka pod tlakom.

Nezabudnite udrziavat vybavenie striekacie piStole podlia pokynov vyrobcu.

Nikdy nedovolte, aby sa vzduchovy uzaver ¢iapocku upchal zaschnutym materidlom. Pravidelne pocas
striekania kontrolujte, €i sa na vzduchovom uzavere striekacej piStole nehromadi, a to najma pri
pouZiti materialov s vysokou viskozitou.

VZdy sa riadte postupom na uvolnenie tlaku/odvzdu$nenie materialu pre pretlakovy kelimok opisanym
v krokoch 11 a 12 v Casti Navod na pouzitie tejto prirucky.

VZdy noste vhodné osobné ochranné prostriedky vratane ochrany o¢i, sluchu a pokozky.

Vzdy postupujte podla odpordcani vyrobcu striekacej piStole a karty bezpecnostného listu na
nanasané naterovej hmoty.

Pred pouzitim sa vzdy uistite, Ze je krytka zaistena v poistnej objimke.
Pred pouzitim sa vzdy uistite, Ze je poistna objimka riadne utesnena a utiahnuta.

Pre spravnu funkciu vzdy pouzivajte 3SM™ PPS™ 2.0 VieCka a vlozky. Nahradné produkty mozu
sposobit neocakavané zlyhanie.

Tento vyrobok bol navrhnuty a vyrobeny v stlade so spravnou technickou praxou. Tento produkt bol
hodnoteny podla ¢€l. 4 ods. 3 smernice 2014/EU o tlakovych zariadeniach.

NajaktualnejSiu verziu tejto prirucky najdete na miestnom webe 3M pre opravy po koliziach.
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Navod na pouzitie:

10.
11.

12.

13.

Na pripojenie 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakového kelimka k striekacej pistoli je potrebné pouzit
adaptér striekacej piStole 3M™ PPS™ 2.0 (predava sa samostatne). Referenény obrazok 1.

K uchovavanie nanasanej naterovej hmoty je potrebné pouzit 3M 2.0 Viecka a vlozky vo
vel'kostiach Mini 26114/26752, Midi 26112/26312, Standard 26000/26026, Large 26024/26740.
3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimok by mal dosahovat prevadzkovy tlak < 10 psi (69 kPa,
0,69 baru). Aby nedochadzalo k pretlakovaniu, 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimok ma

v spodnej ¢asti zabudovany pretlakovy ventil. Ak je pretlakovy ventil poSkodeny, je potrebné
3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimok vymenit.

Pouzivajte len originalne diely a prisluSenstvo znacky 3M. Referenény obrazok 2: Zoznam sucasti
Poradie zostavenia:

VloZte PPS 2.0 vlozku do PPS 2.0 H/0 pretlakového kelimka a pridajte poZadované mnoZstvo nanaSanej
naterovej hmoty.

Vyberte vhodné PPS 2.0 viecko a opatrne z viecka odstrarite Ciernu objimku. VieCko zasurite do vlozky a
zatlacte, pokial nebude pevne drzat.

Zarovnajte otvor v zostave krytu poistnej objimky (6) s SM™ PPS™ 2.0 H/0 vieckom. Poistnu objimku
naskrutkujte v smere hodinovych ru¢iciek na 3M™ PPS™ 2.0 H/0Q Pretlakovy kelimok (1) a rucne ju
dotiahnite.

Pokial' material nebude nastriekany okamzite, mozno do hubice viecka vlozit 3M™ PPS™ 2.0 Zatku (7),
ktora obsah utesni.

Az budete pripraveni zacat s nastrekom, vyberte 3SM™ PPS™™ 2,0 Zatku (7), ak je pouZitd, a pripojte
striekaciu piStol' pomocou skor nasadeného 3M™ PPS™ 2.0 Adaptéra k 3M™ PPS™ 2.0 H/0
Pretlakovému kelimku. Referencny obrazok 1.

Pri zarovnavani 3M™ PPS™ 2.0 Adaptéra s 3M™ PPS™ 2.0 H/0 vieckom a 3M™ PPS™ 2.0 Zostavou
krytu poistnej objimky zatlacte nadol, aby pine dosadla, a potom otoCte striekaciu pistol o Stvrtinu otacky
doprava, aby zapadli vSetky Styri spojovacie body.

Pripojte tlakovi hadicu kelimka (2) zo striekacej pistole k tlakovému otvoru (1b) na 3M™ PPS™ 2.0 H/O
Pretlakovy kelimok. Sponu na hadicu na kelimku (1a) mozno pouZit na zabezpecenie hadice, aby pri
striekani zostévala bezpecne na mieste. Spona na hadici je sti¢astou iba velkého 3M™ PPS™ 2.0 H/0
Pretlakového kelimka.

K privodu vzduchu pripojte striekaciu pistol.

Kym drZite striekaciu piStol'a 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimok kolmo k zemi, stlacte spust a
upravte tlak v kelimku na pozadované hodnoty, ale tak, aby neprekrocili maximalny prevadzkovy tlak
10 psi (69 kPa, 0,69 baru). Pozor: Pri tlaku 30 psi (207 kPa, 2,07 baru) sa uvolni pretlakovy ventil
(1¢) v spodnej Casti kelimka a uvolni pretlak. Po zniZeni tlaku na kelimku sa pretlakovy ventil
zavrie a vrati do vychodiskovej polohy. Dr7te stlacend spust, dokial z 3M™ PPS™ Viecka a kelimka
nedostanete vSetok vzduch a z hlavy striekacie pistole nevychéadza staly prid materidlu. MoZete tak
striekaciu pistol drzat hore nohami a striekat s iou bez preruSenia toku kvapaliny.

Nanasant hmotu nastriekajte beznym spdsobom. Pravidelne tlak v kelimku kontrolujte, aby ste mali
istotu, Ze neprekroCi maximalny prevadzkovy tlak.

Po dokonceni striekania zo striekacej piStole odpojte privod vzduchu.

Pozor: Pred demontazou pistole z kelimka treba odpojenim tlakovej hadice na spodnej strane
kelimka (1b) uvolhit tlak.

Drzte striekaciu pistol' v zvislej polohe (v striekacich pistoli so spodnym tlakovym otvorom) alebo ju
otocte hore nohami (v striekacich pistoliach na gravitaénym principe). Stlacte spust, aby vSetok zvySny
material mohol odtiect z priechodu kvapaliny v striekacej pitole a 3SM™ PPS™ 2.0 Adaptéra spat do
3M™ PPSTM Vigzky:

Pozor: Ak tak neurobite, ddjde k tiniku materialu na 3M™ PPS™ 2.0 Zostavu krytu poistnej
objimky.

Odpojte 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimok od striekacej piStole na 3M™ PPS™ 2.0 Adaptéri
tak, Ze piStol lahko pootocite proti smeru hodinovych ruciciek, aby ste uvolili zaistovacie jazycky, a
vytiahnite ju nahor, aby ste ju oddelili od zostavy kelimka.
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14.
15.

16.

17.

Pistol' a adaptér vycistite vhodnymi materidimi a vhodnym spdsobom skladujeme.

Odskrutkujte 3M™ PPS™ 2.0 Zostavu krytu poistnej objimky (6) otocenim proti smeru hodinovych
ruciiek. Odstrante ju z 3M™ PPS™ 2.0 H/O Pretlakového kelimka (1).

Zlozte 3M™ PPS™ 2.0 Viecko (5) a vlozku (4). Riadne ich zlikvidujte podia karty bezpecnostnych tdajov
k naterovej hmote a v zhode s miestnymi predpismi.

VycGistite SM™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimok (1) a 3M™ PPS™ 2.0 Zostavu krytu poistnej objimky
(6) otrenim rozpustadlom a utierkou, ktora nepusta vlakna. Skladujte na istom a suchom mieste.
Pozor: Neponarajte do rozpustadia.

Informacie o type
adaptéra ziskate u
miestneho zastupcu
spolocnosti 3M.

3M™PPS™M20HO  —p- N
Pretlakovy kelimok

Obrazok 1
Zoznam sucasti
Cislo | Opis Sériové &islo 3M
polozky
1 3M™ PPS™ 2.0 H/0 PN 26124 — Velky
Pretlakovy kelimok (velky)
3M™ PPS™ 2.0 H/0 PN 26121 — Stredny
Pretlakovy kelimok (stredny)
1a Spona tlakovej hadice
1b Otvor tlakovej hadice
1c Pretlakovy ventil
2 Tlakova hadica
3 3M™ PPS™ 2.0 Stprava | PN 26740 — velky, 125 mikrénov

systému kelimkov pre nastrek | PN 26024 — velky, 200 mikrénov

PN 26026 — Standardny, 125 mikrénov
PN 26000 — Standardny, 200 mikrénov
3M™ PPS™ 2.0 Viecko PN 26312 — stredny, 125 mikrénov

4 PN 26112 — stredny, 200 mikrénov

PN 26752 — maly, 125 mikrénov

PN 26114 — maly, 200 mikrénov

PN 20730 — Standardna stprava pre
vytvrdenie pomocou UV, 125 mikrénov
PN 26710 — Standardna stprava pre
vytvrdenie pomocou UV, 200 mikrénov

5 3M™ PPS™ 2 () Zostava Sucastou dodavky modelu PN 26124
krytu poistnej objimky

Sucastou dodavky modelu PN 26121
6 3M™ PPS™ 2.0 Zatka Stcastou dodavky stiprav PPS 2.0

Obrézok 2
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Typicka montaz
Priklad 1:

Striekacie pistole, do ktorych sa naterové hmoty do kelimka dostavaju pod tlakom z tlakového regulatora
na zékladni rukovati striekacej pistole, kde sa tiez tlak kontroluje. Tento priklad pouZiva ako zdroj dodavky
vzduchovy kompresor.

Tlak vzduchu do striekacej piStole (A) je regulovany a privadzany do striekacej piStole privodnej vzduchovou
hadicou (D). Tlak vzduchu do 3M™ PPS™ 2.0 H/Q Pretlakového kelimka (B) je regulovany regulatorom
pretlakového kelimka (E) a cez tlakovu hadicu kelimka (C) zabezpecuje dodavku do 3M™ PPS™ 2.0 H/O
Pretlakového kelimka.

Priklad 2:
Striekacie piStole, v ktorych sa naterové hmoty dostavaju do pretlakového kelimka z tlakového otvoru v tele
striekacej pistole. Tento priklad pouZziva ako zdroj dodavky vzduchovy kompresor.

Tlak vzduchu do striekacej piStole (A) je regulovany a privadzany do striekacej piStole privodnej vzduchovou
hadicou (D). Tlak vzduchu na 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimok (B) je regulovany konstrukénym
vyhotovenim striekacej piStole a privadzanym tlakovym otvorom v striekacej pistoli do tlakovej hadice
kelimka (C).

Priklad 2

KIt¢ k prikladom:

A. Striekacie pistole

B. 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovy kelimok
C. Tlakova hadica kelimka

D. Privodna vzduchova hadica

E. Regulator pretlakového kelimka

Sponu na hadicu na kelimku (1a) mozno pouzit na zabezpecenie hadice, aby pri striekani zostavala bezpecne
na mieste. Spona na hadici je sti¢astou iba velkého 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakového kelimka.
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RIESENIE PROBLEMOV

Ako sa problém prejavuje

Mozné rieSenie

Vlozka sa neda zlozit alebo sa sklada pomaly.

Skontrolujte pripojenie privodu vzduchu a tlak na pistoli/
kelimku. Skontrolujte, Ci nie je privod vzduchu na piStol
ku kelimku upchaty. Skontrolujte, ¢i nie je upchany
privod vzduchu na spodnej strane kelimka. Skontrolujte
pripojenie privodnej hadice vzduchu z piStole do kelimka.
Skontroluijte, Ci je zostava krytu poistnej objimky
utiahnuta. Skontroluijte, ¢i je poistny ventil na zakladni na
spravnom mieste.

Z0 zostavy krytu poistnej objimky unika
vzduch

Skontroluijte, Ci je zostava krytu poistnej objimky
utiahnutd. Overte alebo upravte tlak v kelimku tak, aby
neprekrocil maximalny prevadzkovy tlak 10 psi (69 kPa
0,69 baru).

7 kelimka PPS™ kvapka kvapalina

Skontrolujte, ¢i je zostava krytu poistnej objimky
utiahnuta. Skontrolujte, ¢i je 3M™ PPS™ 2.0 Adaptér
pistole Uplne zasunuty do hubice viecka.

Overte alebo upravte tlak v kelimku tak, aby neprekrocil
maximalny prevadzkovy tlak 10 psi (69 kPa 0,69 baru).

Z dna kelimka unika vzduch

Skontroluijte, i je poistny ventil na zakladni na spravnom
mieste.

Overte alebo upravte tlak v kelimku tak, aby neprekrocil
maximalny prevadzkovy tlak 10 psi (69 kPa 0,69 baru).

Privodnd hadica vzduchu na kelimku vykizne
z otvoru privodu vzduchu na zékladni
regulatora pistole alebo kelimka.

Orezte konce privodnej hadice vzduchu PN 16123,
pripadne hadicu vymerite.

Slovakin - 111




Technické informacie 0 3M™ PPS™ 2.0 H/0 Pretlakovom kelimku:

Technické informdcie, usmernenia a iné vyhlasenia obsiahnuté v tomto dokumente alebo inak poskytované
spolo¢nostou 3M vychéadzajli zo zaznamov, testy alebo skisenosti, o ktorych sa spolocnost 3M domnieva,
Ze su spolahlivé. Presnost, Uplnost a reprezentativne povaha tychto informacii vSak nie je zarucena. Tieto
informacie st urené ludom so znalostami a technickymi zruénostami dostatoénymi na postdenie a
uplatnenie ich vlastného informovaného tsudku. Na zaklade tychto informacii vam nie je udelena ani z nich
nevyplyva ziadna licencia k pravam duSevného vlastnictva spolocnosti 3M ani tretich stran.

Vyber a pouzivanie vyrobku:

Pouzivanie a vykon vyrobku spolo¢nosti 3M pri konkrétnom pouziti mdzu ovplyvnit rozne faktory, ktoré st
mimo kontroly spoloénosti 3M a jednoznacne spadaju do ramca znalosti a kontroly pouZivatela. Vzhladom k
tomu nesie zakaznik vyhradni zodpovednost za postidenie produktu a stanovenie jeho vhodnosti pre dané
pouZzitie, vratane zhodnotenia rizik na pracovisku a zohladneni vSetkych prislusnych predpisov a noriem (napr.
OSHA, ANSI atd.). Nespravne vyhodnotenie, vyber a pouzivanie vyrobku 3M a nespravnych bezpecnostnych
vyrobkov alebo nespinenie vSetkych bezpecnostnych nariadeni moze mat za nasledok zranenie, chorobu,
smrt alebo Skody na majetku.

Zaruka, obmedzené opravné prostriedky a odmietnutie zodpovednosti:

Pokial nie je na prisluSnom baleni vyrobku 3M ani v sprievodnej dokumentéci k vjrobku (v tom pripade

plati dana uvedena zéruka) uvedené inak, spolocnost 3M zaruCuje, Ze kazdy vyrobok 3M spliia v Case

jeho odoslania prislusné Specifikacie spoloénosti 3M. SPOLOCNOST 3M NEPOSKYTUJE ZIADNE DALSIE
ZARUKY ALEBO PODMIENKY, VYSLOVNE CI IMPLICITNE, VRATANE AKYCHKOLVEK ZARUK A PODMIENOK
OBCHODOVATELNOSTI, VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL ALEBO VYPLYVAJUCICH Z OBCHODNYCH
ROKOVANI, ZVYKU ALEBO POUZITIA. Ak vyrobok spolognosti 3M nespifia tito zaruku, jedinym a vyhradnym
opravnym prostriedkom je podla nazoru spoloénosti 3M nahrada vyrobku 3M alebo vratenie jeho kdpnej ceny.

Obmedzenie zodpovednosti:

S vynimkou vySSie uvedenych obmedzenych naprav a pripadov, kedy to zakazuje zakon, sa spoloénost

3M zrieka zodpovednosti za akékolvek straty alebo Skody vyplyvajlice alebo stvisiace s produktom 3M, a
to priame, nepriame, zvlaStne, ndhodné alebo nasledné (okrem iného vratane uslého zisku alebo obchodné
prileZitosti) bez ohladu na uplatfiovanti pravnu alebo inG tedriu, okrem iného vratane zaruky, zmluvy,
nedbanlivosti alebo presne vymedzenej zodpovednosti.

Kontaktné udaje

AK CHCETE ZADAT 0BJEDNAVKU, kontaktujte obchodného zéstupcu alebo distribdtora spolognosti 3M,
pripadne zavolajte na nizSie uvedené telefénne cislo 1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

VSetky pisomné a vizualne data obsiahnuté v tomto dokumente odréaZzaju najnovsie informécie o produkte
dostupné v Case vydania.

Spolocnost 3M si vyhradzuje pravo kedykolvek vykonat zmeny bez predchadzajiceho upozornenia.

3M Divizia nahradnych dielov pre automobilovy priemysel
3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M a PPS su ochranné znamky spolocnost 3M.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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VARNOSTNE INFORMACIJE

Preden uporabite tlatno posodo 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0, poskrhite, da boste prebrali, razumeli in
upostevali vse varnostne informacije v teh navodilih.

Tlaéna posoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 je namenjena poklicnim uporabnikom, ki so usposobljeni
za varno delo s tlacno razprsilno opremo in njeno pravilno uporabo. Tlaéna posoda 3M™ PPS™ Series 2.0
Type H/0 je oblikovana za uporabo namesto standardnih kovinskih ali plasti¢nih tla¢nih posod za veckratno
uporabo na industrijskih razprsilnih pistolah.

Tlacna posoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O je namenjena za uporabo s teko€imi prekrivnimi materiali,
ki se obi¢ajno nanasajo z razprSevalno opremo pod zraénim tlakom. S tla¢no posodo 3M™ PPS™ Series
2.0 Type H/0 morate uporabiti pokrovcke in lonéke 3M™ PPS™ Series 2.0, ki sluZijo kot Cista posoda za
enkratno uporabo in pregrada med materialom, ki ga boste prsili in tlatno posodo 3M™ PPS™ Series 2.0
Type H/0 s sklopom pokrova z zadrZevalno objemko. Pri¢akuje se, da bodo vsi uporabniki usposobljeni za
varno upravljanje tlatne posode 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 in bodo uporabljali vso potrebno osebno
varovalno opremo za delo, ki ga opravljajo. 3M ni predvidel uporabe v nobeni drugi aplikaciji in tak$na
uporaba lahko vodi do nevarnih pogojev.

NI namenjeno za:

Tlaéna posoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 NI NAMENJENA ali oblikovana za uporabo kot posoda za
dolgotrajno shranjevanje. Uporabnik mora sam dolo€iti najdaljSi ¢as, ko lahko uporabljeni teko¢i prekrivni
materiali ostanejo v 3M™ PPS™ Series 2.0 lonckih, ter v tlacni posodi 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0.
3M priporoca, da tekoce prekrivne materiale odstranite in ocistite po vsakem razprSevanju.

Razlaga opozorilnih besed

C 0znacuje nevarno situacijo, ki lahko v primeru, da se ji ne izognete, povzro€i resno
OPOZORILO: | poskodbo ali smrt.

é 0znacuje mozno nevarno situacijo, ki lahko v primeru, da se ji ne izognete, povzroCi
PREVIDNO: | manjSo ali srednjo poskodbo in/ali materialno $kodo.

E]E:I Preden uporabite ta izdelek, poskrbite, da boste prebrali priloZzena navodila in jih
razumeli.

Razlaga varnostnih in povezanih simbolov

I::Ei:l Preden uporabite ta izdelek, poskrbite, da boste prebrali priloZzena navodila in jih
razumeli.

Kazalo: Kaj vsebuje ta komplet:

Varnostne informacije ............. 113 e Tlacno posodo 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0;

Navodila za uporabo .............. 115 e Sklop pokrova z zadrzevalno objemko;

Znacilna namestitev. . ............. 117 e Cev dolZine 61 cm;

Odpravijanjetezav................ 118 e Navodila za uporabnika.

Informacije o garanciji in kontaktne

informacije ..................... 119
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A OPOZORILO

Da bi zmanjsali tveganja, povezana z nevarnimi tekocinami:

Preden uporabite tlatno posodo 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0, poskrhite, da boste prebrali,
razumeli in upoStevali vse varnostne informacije v teh navodilih. NeupoStevanje teh navodil lahko
povzroci telesne poSkodbe ali poSkodbo izdelka. Navodila shranite za kasnejSo uporabo.

Vedno upoStevajte priporocila za varno uporabo, ki jih zagotovi proizvajalec razprsilne pistole, ali
priporocila z varnostnega lista in nalepke na materialu, ki ga prsite.

Vedno si nadenite ustrezno osebno varovalno opremo, vklju¢no z opremo za zascito o€i, dihal in koze.

& PREVIDNO

Da bi zmanj$ali tveganja, povezana z nevarnim tlakom:

Pred vsako uporabo preglejte, ali so regulator tlaka, tlacna posoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type
H/0, sklop pokrova z zadrZevalno objemko in druge komponente pod tlakom morda po$kodovani in
poskrbite za njihovo pravilno delovanje v skladu z navodili proizvajalca.

Vedno poskrhite za nadzorovano dovajanje tlaka v posodo, ki mora biti enak ali manjsi kot (<) najvisji
obratovalni tlak 10 psi (69 kPa, 0,69 bara).

Pazite, da se barva, premazi ali materiali ne posusijo ali naberejo na dnu posode. Strjeni materiali
lahko poSkodujejo vgrajeni tlacni varnostni ventil in/ali vodijo v izgubo varnostne funkcije.

Nikoli ne poskusajte popravljati ali blokirati vgrajenega tlaénega varnostnega ventila na dnu tlaéne
posode 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0, saj lahko kakrsen koli takSen poseg na posodi vodi v izgubo
varnostne funkcije in razveljavi vse garancije.

Ko je enota pod tlakom, nikoli ne posku3ajte zapreti pretoka zraka v razprsilni glavi pistole.
Pazite, da boste vzdrZevali opremo razprsilne pistole v skladu z navodili proizvajalca.

Nikoli ne dovolite, da prSenje prek razprsilne glave ovirajo posuSeni materiali; med razprSevanjem
obcasno preverite, ali se na razprsilni glavi piStole morda nabirajo materiali, Se posebej, e uporabljate
visoko viskozne materiale.

Vedno upostevajte postopek spro$¢anja tlaka/materiala v razprsilno glavo, opisan v 11. in 12. koraku
razdelka »Navodila za uporabo«.

Vedno si nadenite ustrezno osebno varovalno opremo, vkljuéno z opremo za zascito oéi, sluha in koze.
Vedno upoStevajte priporoCila, ki jih zagotovi proizvajalec razprsilne pitole, in priporo€ila z
varnostnega lista za material, ki ga prsite.

Pred uporabo vedno preverite, ali je pokrov pritrjen z zadrzevalno objemko.

Pred uporabo vedno poskrbite, da je zadrZevalna objemka pravilno pritrjena in zategnjena.

Za pravilno delovanje vedno uporabite loncke 3M™ PPS™ Series 2.0. Nadomestni izdelki lahko
povzro€ijo nepri¢akovano okvaro.

Ta izdelek je oblikovan in izdelan v skladu s prakso tonske tehnike. Ta izdelek je preverjen v skladu s 4.
¢lenom 3. odstavka Direktive o tlacni opremi 2014/EU — tlana oprema.

Za najnovejso razlicico teh navodil obiscite lokalno spletno mesto 3M Collision.
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Navodila za uporabo:

10.
11.

12.

13.

Za pritrditev tlaéne posode 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 na razprsilno piStolo je potrebna
uporaba adapterja 3M™ PPS™ Series 2.0 za razprsilno pistolo (naprodaj loceno). Slika 1.
Material za razprSevanje zahteva uporabo lonékov 3M Series 2.0 Mini 200ml 26114/26752, Midi
400ml 26112/26312, Standard 650ml 26000/26026 in velikosti 850ml 26024/26740.

Zahtevan obratovalni tlak za tlacno posodo 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0, je < 10 psi (69 kPa,
0,69 bara). Tlacna posoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 ima na dnu vgrajen »tlaéni varnostni
ventil«, ki prepreéuje prekomeren tlak. Ce je tlaéni varnostni ventil poSkodovan, morate tlaéno
posodo 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 zamenjati.

Uporabljajte samo originalne dele in pripomoéke 3M. Slika 2: seznam komponent. Zaporedje
namestitve:

Loncek PPS 2.0 vstavite v tlatno posodo PPS series 2.0 H/0 in dodajte Zeleno koli¢ino materiala za
razprevanje.

Izberite ustrezen pokrov PPS 2.0 in z njega previdno odstranite ¢rno objemko. Pokrov nastavite na loncek
in ga pritisnite navzdol, da ga pritrdite.

Poravnajte odprtino na sklopu pokrova z zadrzevalno objemko (6) s pokrovom 3M™ PPS™ Series 2.0
H/0 in privijte zadrZevalno objemko v smeri urinega kazalca na tlatno posodo 3M™ PPS™ Series 2.0
Type H/0 (1)

Cez razprSevanjem materiala ne boste zaceli takoj, lahko v odprtino pokrova vstavite ¢ep 3M™ PPS™™
Series 2.0 (7), da zaprete vsebino.

Ko ste pripravljeni na razprSevanje vsebine, odstranite ¢ep 3M™ PPS™ Series 2.0 (7) in pritrdite
razprsilno pistolo s predhodno namesc¢enim adapterjem 3M™ PPS™ Series 2.0 na tlaéno posodo
3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0. Slika 1.

Medtem ko poravnavate adapter 3SM™ PPS™ Series 2.0 s pokrovom 3M™ PPS™ Series 2.0 H/O in
sklopom pokrova z zadrZevalno objemko 3M™ PPS™ Series 2.0, ga pritisnite navzdol, da se zaskoCi,
nato pa zasukajte pistolo za Cetrtino obrata v smeri urinega kazalca, s Cimer se dosezete, da se pokrijejo
vse §tiri pritrdilne tocke.

Tlaéno cev posode (2) z razprsilne pistole pritrdite na tlacni prikljuéek (1b) na tlacni posodi

3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0. Sponko cevi na tlacni posodi (1a) lahko uporabite za pritrditev cevi
med razprSevanjem; sponka cevi je namescena samo na veliko tlacno posodo 3M™ PPS™ Series 2.0
Type H/0.

Razprsilno pistolo prikljucite na dovod zraka

Medtem ko drZite razprsilno pistolo in tlacno posodo 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O pravokotno na
tla, povlecite sproZilec in nastavite Zelen tlak posode, pri tem pa pazite, da ne preseZete najvecjega
obratovalnega tlaka 10 psi (69 kPa, 0,69 bara). Previdno: tlacni varnostni ventil (1c) na dnu posode
se bo odprl s tlakom 30 psi (207 kPa, 2,07 bara) in sprostil prekomerni tlak. Ko se tlak v posodi
zmanj$a, se varnostni ventil zapre in ponastavi. SproZilec drZite, dokler ne izpraznite vsega zraka

iz posode in loncka 3M™ PPS™ ter zaCne razprsilna glava piStole enakomerno prsiti material. S tem
omogocite razprSevanje z obrnjeno pistolo od spodaj navzgor, ne da bi prekinili tok tekocine.

Normalno prSite material in obéasno preverite tlak na posodi. S tem zagotovite, da ne presezete
najvecjega obratovalnega tlaka.

Ko koncate z razprSevanjem, z razprsilne piStole snemite dovod zraka.

Pozor: preden pistolo snamete s posode, morate sprostiti tlak tako, da odklopite tlacno cev na
dnu posode (1b).

Medtem ko drzite razprsilno pistolo v pokonénem poloZaju, ¢e gre za razprsilno pistolo, ki se polni od
spodaj, ali obrnete razprsilno pistolo, ¢e gre za razprsilno pistolo, ki se polni z zgornje strani, povlecite
sproZzilec, s ¢imer omogocite iztekanje preostalega materiala iz prehoda za tekocino v razprsilni pistoli in
adapterja 3M™ PPS™ Series 2.0 nazaj v 3M™ PPS™ |oncek.

Pozor: e tega ne naredite, lahko pride do razlitja materiala po sklopu pokrova z zadrzevaino
objemko 3M™ PPS™ Series 2.0.

Tlacno posodo 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 snemite z razprsilne pistole in adapterja SM™ PPS™
Series 2.0 tako, da pistolo nekoliko zasukate v obratni smeri urinega kazalca, s ¢imer sprostite pritrdilne
jezitke, nato pa povlecite piStolo navzgor, da jo loCite od sklopa posode.
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14. PiStolo in adapter o€istite z ustreznimi materiali in ustrezno shranite.

15. Sklop pokrova z zadrZevalno objemko 3M™ PPS™ Series 2.0 (5) odvijte tako, da zasukate obro¢ v
obratni smeri urinega kazalca in ga odstranite s tlatne posode 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 (1).

16. Odstranite pokrovéek (4) in lonéek (3) 3SM™ PPS™ Series 2.0 ter ju pravilno zavrzite z upo$tevanjem

varnostnega lista materiala in lokalnih predpisov.
17. Tlagno posodo 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 (1) in sklop pokrova z zadrZevalno objemko

3M™ PPS™ Series 2.0 (5) o€istite tako, da ju obriSete s topilom in krpo brez vlaken. Shranite ju v Cist

in suh prostor.

Previdno: ne namakajte v topilo.

Za vrsto adapterja

se obrnite na

predstavnika 3M

Tlaéna posoda 3M™
PPS™ Series 2.0 Type H/0  —>

Slika 1
Ny 6 Seznam komponent
St. elementa | Opis Stevilka dela 3M
S 1 Tlacna posoda 3M™ PPS™ | PN 26124 — Large
Series 2.0 Type H/0 (velika)
Tlatna posoda 3M™ PPS™ | PN 26121 — Midi
Series 2.0 Type H/0 (srednja)
1a Sponka tlatne cevi
1b Tlacni prikljucek cevi
1c Tlacni varnostni ventil
2 Tlacna cev
3 Komplet sistema razprsilnih PN 26740 - Large 125 micron
lonckov 3M™ PPS™ 2.0 in PN 26024 - Large 200 micron
PN 26026 — Standard 125 micron
PN 26000 - Standard 200 micron
PN 26312 — Midi 125 micron
4 pokrovov 3M™ PPS™ 2.0 PN 26112 — Midi 200 micron
PN 26752 — Mini 125 micron
PN 26114 — Mini 200 micron
PN 20730 — Standard UV Kit
125 micron
PN 26710 — Standard UV Kit
200 micron
5 Sklop pokrova z zadrzevalno | Sestavni del kompleta PN 26124
i ™ ™
objemko SM™ PPS™ 2.0 e tavni del kompleta PN 26121
6 Cep 3M™ PPS™ Series 2.0 | Prilozeno v komplete PPS 2.0

Slika 2
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Znadéilne namestitve

1. primer:
Razprsilne pistole, oblikovane za dovajanje in nadzorovanje tlaka prek regulatorja tlaka, name$cenega na
podstavek drzala razprsilne pistole. V tem primeru je kot vir dovajanja zraka uporabljen zracni kompresor.

Tlak zraka razprsSilne pistole (A) se nastavlja in dovaja v razprsilno pistolo prek cevi za dovajanje zraka (D).
Tlak zraka tlatne posode 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 (B) nadzira regulator tla¢ne posode (E) in se
dovaja v tlaéno posodo 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 prek tlacne cevi posode (C).

2. primer:
Razprsilne pistole, oblikovane za dovajanje in nadzorovanije tlaka prek prikljucka na ohisju razprsilne pistole.
V tem primeru je kot vir dovajanja zraka uporabljen zracni kompresor.

Tlak zraka razprsilne pistole (A) se nastavlja in dovaja v razprsilno pistolo prek cevi za dovajanje zraka (D).
Tlak zraka tlatne posode 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 (B) se nastavlja z zasnovo razprsilne pistole in
dovaja prek tlacnega prikljucka na ohi$ju razprsilne pistole v tlacno cev posode (C).

Razprsilna pistola

Tlaéna posoda 3M™ PPS™™ Series 2.0 Type H/O
Tlaéna cev posode

Cev za dovajanje zraka

Regulator tlaka posode

mo o ® >

Sponko cevi na tlacni posodi (1a) lahko uporabite za pritrditev cevi med razprSevanjem; sponka cevi je
namescena samo na veliko tlaéno posodo 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0.
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ODPRAVLJANJE TEZAV

Tezava

Ukrep

Loncek se ne stiska ali pa se stiska zelo
pocasi

Preverite prikljucek za dovajanje zraka in tlak pistole/
posode. Preverite, Ce je prikljucek za dovajanje zraka

iz piStole v posodo odprt. Preverite, ¢e je prikljucek

za dovajanje zraka na dnu posode ni odprt. Preverite
povezavo cevi za dovajanje zraka med pistolo in posodo.
Preverite, ali je pokrov zadrZevalne objemke dobro
pritrjen. Preverite, ali je na dnu name$cen tlacni varnostni
ventil.

Uhajanje zraka na sklopu pokrova z
zadrZevalno objemko

Preverite, ali je pokrov zadrZevalne objemke dobro
pritrjen. Preverite tlak posode ali ga prilagodite tako,

da ne bo presegal najviSjega obratovalnega tlaka 10 psi
(69 kPa, 0,69 bara).

Iz posode PPS™ kaplja tekoCina

Preverite, ali je pokrov zadrZevalne objemke dobro
pritrjen. Preverite, ali je adapter piStole 3M™ PPS™
Series 2.0 povsem spojen s pokrovom.

Preverite tlak posode ali ga prilagodite tako, da ne
bo presegal najvijega obratovalnega tlaka 10 psi
(69 kPa, 0,69 bara).

Uhajanje zraka na dnu posode

Preverite, ali je na dnu namescen tlacni varnostni ventil

Preverite tlak posode ali ga prilagodite tako, da ne
bo presegal najviSjega obratovalnega tlaka 10 psi
(69 kPa, 0,69 bara).

Cev za dovajanje zraka v posodo zdrsne s
prikljucka za dovajanje zraka na dnu posode
ali regulatorja pistole

Obrezite konce cevi ali zamenjajte cev za dovajanje zraka
s Stevilko dela PN 16123.
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Tehniéni podatki za tlaéno posodo 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0:

Tehnic¢ni podatki, navodila in druge izjave, ki so vsebovane v tem dokumentu ali jih kako drugace zagotovi
3M, temeljijo na zapisih, preizkusih ali izkusnjah, za katere podjetje 3M verjame, da so zanesljive, vendar

pa ne jaméi za tocnost, celovitost in reprezentativno naravo tak$nih podatkov. Tak$ni podatki so namenjeni
uporabnikom z znanjem in tehnicnimi ve§¢inami, ki zadostujejo za oceno in uporabo lastne presoje za
podatke. S temi podatki ni dodeljena ali vkljuena nobena licenca na podlagi katerih koli pravic intelektualne
lastnine podjetja 3M ali drugih proizvajalcev.

Izbira izdelka in uporaba:

Na u€inkovitost delovanja izdelka podjetja 3M pri konkretni uporabi lahko vplivajo Stevilni dejavniki, na
katere podjetje 3M nima vpliva in ki jih pozna in na katere vpliva izklju¢no uporabnik. Posledi¢no nosi stranka
izkljuéno odgovornost za ocenjevanje izdelka in dolo¢anje, ali je izdelek primeren za strankino uporabo,
vkljuéno z izvajanjem ocene tveganja na delovnem mestu ter pregledovanjem vseh veljavnih predpisov in
standardov (npr. OSHA, ANSI itd.). Napacna ocena, izbira in uporaba 3M izdelka ter ustreznih varnostnih
izdelkov ali neizpolnjevanje vseh veljavnih varnostnih predpisov lahko povzrogijo poskodbe, slabost, smrt in/
ali materialno Skodo.

Jamstvo, omejeno pravno sredstvo in zavrnitev odgovornosti:

Ce ni na zadevnem pakiranju 3M izdelka ali dokumentaciji izdelka (v tem primeru velja tak$no jamstvo)
navedeno drugacno jamstvo, podjetje 3M jam¢i, da vsak 3M izdelek izpolnjuje veljavno specifikacijo 3M
izdelka v Casu, ko podjetie 3M odposlje izdelek. PODJETJE 3M NE DAJE NOBENIH DRUGIH JAMSTEV ALI
POGOJEV, IZRECNIH ALl IMPLICITNIH, KAR VKLJUCUJE, VENDAR NI OMEJENO NA VSA IMPLICITNA JAMSTVA
ALI POGOJE ZA TRZNOST, PRIMERNOST ZA DOLOCEN NAMEN ALI IZHAJA 1Z DELOVANJA, TRGOVANJA

ALI TRGOVINSKE UPORABE. Ce 3M izdelek ne izpolnjuje tega jamstva, je po mnenju podjetja 3M edino in
izkljuéno pravno sredstvo zamenjava 3M izdelka ali povracilo denarja za nakupno ceno.

Omejitev odgovornosti:

Z izjemo zgoraj navedenega omejenega pravnega sredstva in razen v obsegu, ki ga prepoveduje zakon,
podjetje 3M ni odgovorno za nobeno izgubo ali $kodo, ki nastane iz ali je povezana s 3M izdelkom, bodisi
neposredno, posredno, posebno, nakljuéno ali posledi¢no (vkljucno, vendar ne omejeno na izgubljen dobicek
ali poslovno priloznost), ne glede na pravno ali primerljivo teorijo, vendar ne omejeno na jamstvo, pogodbo,
malomarnost ali objektivno odgovornost.

Kontaktne informacije

CE ZELITE ODDATI NAROCILO, se obrnite na prodajnega predstavnika ali dobavitelja podjetja 3M .
1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Visi pisni in vizualni podatki, vkljuceni v ta dokument, predstavljajo najnovejSe informacije o izdelku, ki so na
voljo v €asu objave dokumenta.

3M si pridrzuje pravico, da dokument kadarkoli spremeni brez obvestila.

3M oddelek za avtoreparaturo

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M in PPS sta blagovni znamki podjetja 3M.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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OHUTUSTEAVE

Enne 3M™ PPS™ seeria 2.0 tiilip H/O surveanuma kasutamist lugege palun 1&bi kogu kdesolevas juhendis
esitatud ohutusteave, maistke ja jargige seda.

3M™ PPS™ sgeria 2.0 tiilip H/0 surveanum on moeldud kasutamiseks professionaalsetele maalritele, kes
on saanud véljadppe survestatud pihustusseadmete ohutuks ja nduetekohaseks kasutamiseks. 3M™ PPS™
seeria 2.0 tlitip H/0 surveanum on mdeldud kasutamiseks standardsete metallist voi korduvkasutatavate
plastist surveanumate asemel toostuslikes pihustuspiistolites.

3M™ PPS™ seeria 2.0 tiilip H/0 surveanum on moeldud téotamiseks vedelate kattematerjalidega, mida
kantakse tavaliselt pinnale surudhuga todtavate pihustusseadmetega. 3M™ PPS™ sgeria 2.0 tiilip H/O
surveanum nouab 3M™ PPS™ seeria 2.0 kaante ja vooderdiste kasutamist, mis toimivad puhta anuma ja
lihekordse tokkena pihustatava materjali ja 3M™ PPS™ seeria 2.0 tiiiibi H/O surveanuma ning kinnituskrae
limbrise vahel. Eeldatakse, et koik kasutajad saavad 3M™ PPS™ seeria 2.0 tiilip H/0 surveanuma ohutuks
kasutamiseks taieliku véljadppe ja kasutavad tehtava t60 jaoks koiki vajalikke isikukaitsevahendeid. 3M ei ole
hinnanud selle kasutamist muudes rakendustes ja see voib pohjustada ohtlikke olukordi.

Toode EI OLE moeldud jargmiseks

3M™ PPS™ seeria 2.0 tiiiip H/0 surveanum El OLE MOELDUD ega loodud kasutamiseks pikaajalise
sdilitamise mahutina. Kasutaja vastutab kasutatavate vedelate kattematerjalide maksimaalse hoidmisaja
méadramise eest 3M™ PPS™ seeria 2.0 kaante ja vooderdistega 3M™ PPS™ seeria 2.0 tiilip H/0
surveanumas. 3M soovitab vedelad kattematerjalid eemaldada ja toote puhastada kohe pérast iga
pihustustodd.

Ohutusmirksonade tagajargede selgitus

ﬁ Tahistab ohtlikku olukorda, mille véltimata jatmise korral voib see pohjustada
HOIATUS tosiseid vigastusi voi surma.

ﬁ Tahistab voimalikku ohtlikku olukorda, mille véltimata jatmise korral vdib see
ETTEVAATUST | pohjustada kergeid voi mdddukaid vigastusi ja/voi varalist kahju.

I::B_] Enne selle toote kasutamist lugege kaasasolevat juhendit ja votke see teadmiseks.

Ohutuse ja ohutussiimbolite selgitus

I::Ei:l Enne selle toote kasutamist lugege kaasasolevat juhendit ja votke see teadmiseks.
Sisukord Selles komplektis sisaldub:

Ohutusteave .................... 120 e (iks 3M™ PPS™ seeria 2.0 tiilip H/O surveanum
Kasutusjuhised .................. 122 e {iks kinnituskrae imbris
Titipiline paigaldus . .............. 124 e {iks 24" pikkune voolik
Veaotsing. ...................... 125 e kdesolev kasutusjuhend
Garantii ja kontaktteave............ 126
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& HOIATUS

Ohtlike vedelikega seotud riskide vahendamiseks toimige jargmiselt.

e Enne 3M™ PPS™ seeria 2.0 tiilip H/0 surveanuma kasutamist lugege palun labi kogu kéesolevas
juhendis esitatud ohutusteave, maistke ja jargige seda. Kdigi juhiste mittejargimine voib pohjustada
kehavigastusi voi tootekahjustusi. Sailitage need juhised edaspidiseks kasutamiseks.

e Lugege alati pihustuspiistoli tootja ohutu kasutamise soovitusi, ohutuskaarti ja pihustatava materjali
silti.

e Kandke alati sobivaid isikukaitsevahendeid, sealhulgas silmade, hingamisteede ja naha
kaitsevahendeid.

A ETTEVAATUST

Ohtliku survega seotud riskide vdhendamiseks toimige jargmiselt.

e Enne iga kasutamist kontrollige rohuregulaatorit, SM™ PPS™ seeria 2.0 tiilip H/0 surveanumat,
kinnituskrae imbrist ja muid survekomponente kahjustuste suhtes ning veenduge, et need toimivad
vastavalt tootja juhistele.

alla selle (<).

o Arge laske varvidel, kattematerjalidel ega muudel materjalidel kuivada ega anuma pdhja kuhjuda.
Kovenenud materjalid voivad kahjustada sisseehitatud rohuvabastusklappi ja/voi kaitsefunktsiooni
korvaldada.

o Arge kunagi proovige parandada ega blokeerida 3M™ PPST™ seeria 2.0 tiiiip H/0 surveanuma
pohjas asuvat sisseehitatud rohuvabastusklappi; selline anuma rikkumine voib pohjustada
kaitsefunktsioonide koérvaldamise ja tiihistab koik garantiid.

o Arge kunagi proovige blokeerida pihustuspiistoli 6hukorgi 8huvoolu, kui seade on réhu all.
e Hooldage pihustusseadmeid vastavalt tootja juhistele.

o Arge kunagi laske Shukorgil kuivanud materjalidega ummistuda; kontrollige pihustamise ajal
perioodiliselt pihustuspiistoli dhukorki, eriti vdga viskoossete materjalide kasutamisel.

e Jargige alati surveanuma rohuvabastus-/ materjali valjalaskmise protseduuri, mida on kirjeldatud
kéesoleva juhendi kasutusjuhiste jaotise punktides 11 ja 12.

e Kandke alati sobivaid isikukaitsevahendeid, sealhulgas silmade, kuulmise ja naha kaitsevahendeid.
e lugege alati pihustuspiistoli tootja soovitusi ja pihustatava materjali ohutuskaarti.

e Enne kasutamist veenduge alati, et (imbris on kinnituskraega kinnitatud.

e Enne kasutamist veenduge alati, et kinnituskrae on korralikult paigaldatud ja pingutatud.

e Nouetekohase kasutamise tagamiseks kasutage alati 3M™ PPS™ seeria 2.0 kaasi ja vooderdisi.
Asendustooted vdivad pohjustada ootamatuid torkeid.

e \eenduge, et anuma toiterdhk on reguleeritud maksimaalsele téorohule 10 psi (69 kPa, 0,69 bar) voi

See toode on loodud ja valmistatud vastavalt heale insenertehnilisele tavale. Seda toodet on hinnatud
surveseadmete direktiivi 2014/EL artikli 4 I6ike 3 kohaselt.

Selle kdsiraamatu kdige ajakohasema versiooni saamiseks kiilastage kohalikku 3M Collisioni veebisaiti.
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Kasutusjuhised

10.
11.

12.

13.

14.
15.

16.

3M™ PPS™ seeria 2.0 tiliip H/0 surveanuma kinnitamiseks pihustuspiistoli kiilge on vajalik
3M™ PPS™ seeria 2.0 pihustuspiistoli adapter (miliiakse eraldi). Vt joonist 1.

Pihustatava materjali hoidmiseks tuleb kasutada 3M seeria 2.0 kaasi ja vooderdisi, Mini
26114/26752, Midi 26112/26312, Standardne 26000/26026, Suur 26024/26740.

3M™ PPS™ seeria 2.0 tiiiip H/0 surveanuma ndutav toorohk on <10 psi (69 kPa, 0,69 bar).
3M™ PPS™ geeria 2.0 tiiiip H/0 surveanuma pohjas asub iilerohu véltimiseks sisseehitatud
rohuvabastusklapp. Rohuvabastusklapi kahjustumisel tuleb 3M™ PPS™ seeria 2.0 tiiiip H/0
surveanum vélja vahetada.

Kasutage ainult ehtsaid 3M-i varuosi ja tarvikuid. Vt joonist 2, komponentide loetelu.
Seadistamise jarjestus:

Sisestage PPS 2.0 vooderdis PPS seeria 2.0 H/0 surveanumasse ja lisage soovitud kogus pihustatavat
materjali.

Valige sobiv PPS 2.0 kaas, eemaldage kaanelt ettevaatlikult must krae, pange kaas vooderdisse ja
vajutage, kuni see on kinnitunud.

Joondage kinnituskrae imbrise ava (6) 3M™ PPS™ seeria 2.0 H/0 kaanega ja keerake kinnituskrae
paripdeva 3M™ PPS™ seeria 2.0 tiilip H/0 surveanuma (1) kiilge ja pingutage see késitsi.

Kui materjali ei hakata kohe pihustama, véib sisu sulgemiseks kaane véljalaskeavasse sisestada 3M™
PPS™ seeria 2.0 tihenduskorgi (7).

Kui olete sisu pihustamiseks valmis, eemaldage 3M™ PPS™ seeria 2.0 tihenduskork (7) (olemasolu
korral) ja tihendage pihustuspiistol eelnevalt paigaldatud 3M™ PPS™ seeria 2.0 adapteriga 3M™
PPS™ seeria 2.0 tiilip H/O surveanuma kiilge. Vt joonist 1.

3M™ PPS™ geeria 2.0 adapteri joondamisel 3M™ PPS™ seeria 2.0 H/O kaanega ja 3M™ PPS™
seeria 2.0 kinnituskrae imbrisega vajutage see taielikult alla ja pdorake seejérel piistolit 1/4 pddret
paripéeva, tagades koigi 4 ihenduspunkti haakumise.

Kinnitage anuma survevoolik (2) pihustuspustolist 3SM™ PPS™ seeria survepessa (1b) 2.0 tiitip H/O
surveanum. Anumal asuvat vooliku klambrit (1a) vdib kasutada vooliku turvaliseks kinnitamiseks
pihustamise ajal, vooliku klamber on kaasas ainult 3M™ PPS™ seeria 2.0 titip H/O suure
surveanumaga.

Uhendage pihustuspiistol 8hutoitega.

Hoidke pihustuspiistolit ja 3M™ PPS™ seeria 2.0 tiilip H/0 surveanumat maapinnaga risti, vajutage paéstikut
ja reguleerige anuma rohk soovitud tasemele, arge (iletage maksimaalset toorohku 10 psi (69 kPa, 0,69 bar).
Ettevaatust Anuma pdhjas olev rohuvabastusklapp (1c) avaneb rohul 30 psi (207 kPa, 2,07 bar) ja
vabastab iilerdhu. Rohu vdahenemisel rohuvabastusklapp sulgub ja lahtestub. Hoidke pééstikut all kuni
3M™ PPS™ kaane ja vooderduse seest on 6hk taielikult véljunud ja pistoli pihustusotsikust véljub Ghtlaselt
materjali. See vdimaldab piistolit kées hoida ja pihustada tagurpidi ilma et vedelik katkeks.

Pihustage materjale tavaparaselt, kontrollige perioodiliselt anuma rohku, et see ei iiletaks maksimaalset
toorohku.

Pérast pihustamist ihendage sisenddhutoide pihustuspiistolist lahti.

Téhelepanu Enne piistoli anuma kiiljest lahti votmist tuleb rohk vabastada, iihendades lahti anuma
pohjas oleva survevooliku (1b).

Hoidke pihustuspiistolit pohjast toidetava pihustuspiistoli puhul plisti v6i keerake pihustuspiistol raskusjouga
toidetava pihustuspiistoli puhul tagurpidi. Vajutage pééstikut, et jarelejaédnud materjal saaks pihustuspistoli ja
3M™ PPS™ seeria 2.0 adapteri vedelikukanalist tagasi 3SM™ PPS™ vooderdisse voolata.

Tahelepanu Selle toimingu tegemata jatmine pohjustab materjali lekkimise 3M™ PPS™ seeria
2.0 kinnituskrae iimbrisele.

Uhendage 3M™ PPS™ seeria 2.0 tiiiip H/O surveanum 3M™ PPS™ seeria 2.0 adapteri juurest
pihustuspiistolist lahti, keerates piistolit lukustussakkide vabastamiseks veidi vastupéeva, ja tommake
pistolit anumakomplektist eraldamiseks ilespoole.

Puhastage piistolit ja adapterit sobivate materjalidega ning hoiustage seda nouetekohaselt.

Keerake lahti 3M™ PPS™ seeria 2.0 kinnituskrae timbris (6), keerates rongast vastupdeva ja
eemaldage see 3M™ PPS™ seeria 2.0 titip H/0 surveanuma (1) kiiljest.

Eemaldage 3M™ PPS™ seeria 2.0 kaas (5) ja vooderdis (4) ning kérvaldage need vastavalt materjali
ohutuskaardile ja kohalikele eeskirjadele.
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17. Puhastage 3M™ PPS™ seeria 2.0 tiilip H/0 surveanum (1) ja 3M™ PPS™ seeria 2.0 kinnituskrae
{imbris (6), plihkides neid lahusti ja ebemevaba lapiga. Hoiustage puhtas ja kuivas kohas.

Ettevaatust Mitte leotada lahustis.

Adapteri tiilibi
kindlakstegemiseks
podrduge kohaliku 3M-i
esindaja poole

3M™ PPS™ seeria 2.0 tiilip
H/0 surveanum

Joonis 1

Komponentide loetelu

=’ Uksuse nr | Kirjeldus 3M-i osa number
= <-—— 6 -
1 3M™ PPS™ seeria 2.0 PN 26124 — suur
* tlilip H/0 surveanum (suur)
- 3M™ PPS™ seeria 2.0 PN 26121 — Midi
tlilip H/0 surveanum (Midi)
1a Survevooliku klamber
1b Survevooliku pesa
1c Rohuvabastusklapp
2 Survevoolik
3 3M™ PPS™ 2.0 PN 26740 — suur, 125 mikronit
pihustusanuma siisteemi | PN 26024 — suur, 200 mikronit
komplekt PN 26026 - standardne, 125 mikronit

PN 26000 - standardne, 200 mikronit
PN 26312 — midi, 125 mikronit
4 3M™ PPS™ 2 0 kaas PN 26112 — midi, 200 mikronit
PN 26752 — mini, 125 mikronit
PN 26114 — mini, 200 mikronit
PN 20730 - standardne UV-komplekt,

125 mikronit
PN 26710 — standardne UV-komplekt,
200 mikronit
5 3M™ PPS™ 2.0 Komplektis tootega PN 26124
kinnituskrag dmbris Komplektis tootega PN 26121
6 3M™ PPS™ seeria 2.0 Sisaldub PPS 2.0 komplektides

tihenduskork

Joonis 2
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Tiiiipiline paigaldus
Néide 1

Pihustuspistolid, mis toidavad ja reguleerivad anuma survet pihustusplistoli kéepideme alaosa kiilge
kinnitatud rohuregulaatoriga. Selles ndites kasutatakse toiteallikana 6hukompressorit.

Pihustusplistolisse (A) sisenevat dhuréhku reguleeritakse ja juhitakse pihustuspiistolisse dhuvarustusvooliku
(D) kaudu. 3M™ PPS™ seeria 2.0 tiilip H/0 surveanumasse (B) sisenevat dhurdhku reguleerib anuma réhu
regulaator (E) ja see juhitakse 3M™ PPS™ seeria 2.0 tliiip H/O surveanumasse labi surveanuma vooliku (C).

Néide 2
Pihustuspiistolid, mis toidavad ja reguleerivad anuma survet pihustuspistoli korpusel asuva survepesa
kaudu. Selles néites kasutatakse toiteallikana 6hukompressorit.

Pihustuspiistolisse (A) sisenevat 6hurhku reguleeritakse ja juhitakse pihustuspiistolisse dhuvarustusvooliku
(D) kaudu. 3M™ PPS™ seeria 2.0 tlilip H/0 surveanumasse (B) sisenevat rohku reguleeritakse
pihustuspiistoli konstruktsiooniga ja see juhitakse anuma survevoolikusse (C) pihustuspiistolil asuva
survepesa kaudu.

Naidete selgitus:

Pihustusptistol

3M™ PPS™ geegria 2.0 tiiiip H/0 surveanum
Anuma survevoolik

Ohuvarustusvoolik

Anuma surveregulaator

moow>

Anumal asuvat vooliku klambrit (1a) vdib kasutada vooliku turvaliseks kinnitamiseks pihustamise ajal, vooliku
klamber on kaasas ainult 3SM™ PPS™ seeria 2.0 tiilip H/0 suure surveanumaga.
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VEAOTSING

Siimptom

Tegevus

Vooderdis ei vaju kokku voi vajub aeglaselt
kokku

Kontrollige 6hu sisselaskeava (ihendust ja piistolisse/
anumasse sisenevat rohku. Kontrollige, et piistoli ja
anuma vahelise ohuvarustuse pesa ei oleks ummistunud.
Kontrollige, et anuma pohjas olev dhuvarustusava ei
oleks ummistunud. Kontrollige piistolist anumasse viiva
ohuvarustusvooliku iihendust. Kontrollige, et kinnituskrae
(imbris oleks tihedalt suletud. Kontrollige, kas aluse
rohuvabastusklapp on paigas.

Kinnituskrae timbrisest lekib dhku

Kontrollige, et kinnituskrae timbris oleks tihedalt suletud.
Kontrollige voi reguleerige anuma réhku, et see ei iletaks
maksimaalset to6rohku 10 psi (69 kPa 0,69 bar).

PPS™ anumast tilgub vedelikku

Veenduge, et kinnituskrae timbris oleks tihedalt suletud.
Kontrollige, et 3SM™ PPS™ seeria 2.0 piistoli adapter
oleks kaane viljalaskeavaga téielikult (ihendatud.
Kontrollige voi reguleerige anuma rohku, et see ei liletaks
maksimaalset t66rohku 10 psi (69 kPa 0,69 bar).

Anuma pohjast lekib dhku

Kontrollige, kas aluse rohuvabastusklapp on paigas
Kontrollige voi reguleerige anuma rohku, et see ei liletaks
maksimaalset to6rohku 10 psi (69 kPa 0,69 bar).

Anuma 6huvarustusvoolik libiseb anuma
pohjas voi piistoli regulaatori kiiljes olevast
Ohuvarustuspesast vélja

Kérpige vooliku otsi voi vahetage see vélja (PN 16123).
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3M™ PPS™ seeria 2.0 tiliip H/0 surveanuma tehniline teave

Selles dokumendis sisalduv voi muul viisil 3M-i poolt esitatud tehniline teave, juhised ja muud vaited
pohinevad dokumentidel, testidel voi kogemustel, mida 3M peab usaldusvéarseks, kuid sellise teabe tapsus,
téielikkus ja esinduslikkus ei ole garanteeritud. Selline teave on mdeldud inimestele, kellel on piisavalt
teadmisi ja tehnilisi oskusi, et hinnata ja rakendada teabe suhtes oma teadlikke hinnanguid. Selle teabega ei
anta (ihtegi otsest ega kaudset 3M-i ega kolmanda osapoole intellektuaalomandi Giguste litsentsi.

Toodete valimine ja kasutamine.

Paljud 3M-i kontrollile mittealluvad tegurid, mis olenevad kasutaja teadmistest ja on kasutaja kontrolli all,
voivad mojutada 3M-i toote kasutamist ja joudlust konkreetse rakenduse juures. See tahendab, et klient iiksi
saab toodet hinnata ja otsustada, kas see on kohane ja sobib kliendi rakenduse jaoks; samuti kuulub kliendi
tilesannete hulka tddkoha riskihindamise I&biviimine ja koikide kohaldatavate seaduste ja normidega (nt
OSHA, ANSI jne) kooskdlas olemise tagamine. 3M-i toodete ja asjakohaste kaitsevahendite valesti hindamine,
valimine ja kasutamine vdi kohaldatavate ohutuseeskirjade mittetditmine voib kaasa tuua vigastuse, haiguse,
surma ja/voi varalise kahju.

Garantii, piiratud heastamine ja lahtiiitlus:

Kui vastava 3M-i toote pakendil vdi tootega kaasas olevas dokumentatsioonis pole selget mérget

muu garantii kohta (millisel juhul kehtib see muu garantii), garanteerib 3M, et iga 3M-i toode vastab
kohaldatavatele 3M-i toote spetsifikatsioonidele ajal, mil 3M toote tarnib. 3M EI ANNA MUID OTSESEID

VOI KAUDSEID GARANTIISID EGA TINGIMUSI, SEALHULGAS KAUDSED GARANTIID JA TINGIMUSED, MIS
PUUDUTAVAD KAUBA VASTAVUST, KONKREETSEKS OTSTARBEKS SOBIVUST VOI MIS TAHES TOIMINGUTE
RIDA, TRADITSIOONI VOI KAUBANDUSLIKKU TAVA. Kui 3M-i toode ei vasta sellele garantiile, siis ainukeseks
heastamisvahendiks on 3M-i valikul kas 3M-i toote asendamine vdi ostuhinna tagastamine.

Vastutuse piiramine.

Vélja arvatud Ulaltoodu piiratud heastamise korral ja vélja arvatud seadusega kehtestatud ulatuses, ei vastuta
3M mis tahes otsese, kaudse, erilise, ettendgematu voi johtuva kao voi kahju eest (sh saamata jéaanud tulu voi
kaotatud &rivbimalus), mis tuleneb voi on seotud 3M-i tootega, vaatamata viidatud seaduslikele voi diglusega
seotud argumentidele, mis vdivad muu hulgas sisaldada garantiid, lepingut, hoolimatust véi ranget vastutust.

Kontaktteave

TELLIMUSE ESITAMISEKS vétke (ihendust oma 3M AAD miiiigiesindaja voi edasimiiiijaga vdi helistage
1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Koik selles dokumendis olevad kirjalikud ja visuaalsed andmed peegeldavad véaljaandmise ajal saadaolevat
uusimat tooteteavet.

3M jatab endale diguse teha muudatusi igal ajal ja etteteatamata.

3M-i autode jérelturu osakond

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M ja PPS on ettevotte 3M kaubamargid.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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INFORMACIJA PAR DROSIBU

Pirms 3M™ PPS™ serijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauka lietoSanas izlasiet, izprotiet un ieverojiet visu Saja
lietoSanas instrukcija ieklauto drosibas informaciju.

3M™ PPS™ sgrijas 2.0 tipa H/O spiedtrauks ir paredzeéts lietoSanai profesionaliem krasotajiem, kuri ir
apmactti spiediena smidzinataja drosa un atbilstosa lietosana. 3M™ PPS™ serijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauks
ir paredzeéts izmantoSanai standarta metala vai vairakkart lietojamo plastmasas spiedtrauku vieta uz
ripnieciskam smidzinasanas pistolém.

3M™ PPS™ sgrijas 2.0 tipa H/O spiedtrauks ir paredzets darbam ar Skidriem parklajuma materialiem,
kurus parasti uzklaj ar gaisa spiediena smidzinatajiem. 3M™ PPS™ 2.0 sérijas H/0 spiedtraukam ir
jaizmanto 3M™ PPS™ 2.0 sérijas vacini un ielikini, kas kalpo ka firs trauks un vienreizlietojama barjera
starp smidzinamo materialu un 3M™ PPS™ sérijas 2.0 tipa H/O spiedtrauku un fikséjosa gredzena apvalku.
Paredzams, ka visi lietotaji bis pilniba apmaciti 3SM™ PPS™ segrijas 2.0 tipa H/O spiedtrauka droSai
lietoSanai un ka vini izmantos visus veicamajam darbam nepiecieSamos individualos aizsardzibas lidzeklus.
3M nav apstiprinajis produkta izmanto$anu citos veidos, un tas var izraisit nedroSu stavokli.

NAV paredzeéts

3M™ PPS™ sgrijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauks NAV PAREDZETS un izstradats lietoSanai ka ilgstosas
uzglabasanas konteiners. Lietotaja pienakums ir noteikt, kads ir maksimalais laiks, kadu lietotais Skidrais
parklajuma materials var atrasties 3SM™ PPS™ sérijas 2.0 vacinos un ielikinos un 3M™ PPS™ sgrijas 2.0
tipa H/0 spiedtrauka. 3M iesaka Skidros parklajuma materialus iznemt no trauka un iztirit to uzreiz péc katras
smidzinaSanas darbibas.

Signalvardu skaidrojums

é o Norada bistamu situaciju, kas, ja netiek noversta, var izraisit nopietnas
BRIDINAJUMS! traumas vai navi.

é B Norada iespéjami bistamu situaciju, kas, ja netiek noversta, var izraisit
UZMANIBU! vieglas vai videji smagas traumas un/vai ipaSuma bojajumus.
Pirms 81 produkta lietoSanas izlasiet un izprotiet pievienoto lietoSanas
instrukciju.

Drosibas un saistito simbolu skaidrojums

I::E-:I Pirms 81 produkta lietoSanas izlasiet un izprotiet pievienoto lietoSanas
instrukciju.

Satura raditajs §i komplekta saturs

Informacija par droStbu . ........... 127 e Viens 3M™ PPS™ sgrijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauks

LietoSanas noradijumi . ............ 129 e Viens fikséjosa gredzena apvalks

lerasta uzstadiSana . .............. 131 e Viena 24" gara caurule

Problemu novérsana .............. 132 e Silieto$anas instrukcija

Garantija un kontaktinformacija. . .. .. 133
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A BRIDINAJUMS

Lai samazinatu ar bistamiem Skidrumiem saistito risku, rikojieties, ka aprakstits talak.

e Pirms 3M™ PPS™ sgrijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauka lietoSanas izlasiet, izprotiet un ieverojiet visu
$aja lietoSanas instrukcija ieklauto droSibas informaciju. Ja neievérosiet visus noradijumus, tas var
izraisit traumas vai produkta bojajumus. Saglabajiet So lietoSanas instrukciju turpmakai uzzinai.

e Vienmer skatiet smidzinaSanas pistoles raZotaja ieteikumus par drosu lietoSanu, drosibas datu lapu
un smidzinama materiala etiketi.

e Vienmer nesajiet piemérotus individualos aizsardzibas lidzek|us, ieskaitot acu, elpcelu un adas
aizsardzibas lidzek|us.

& UZMANIBU!

Lai samazinatu ar bistamo spiedienu saistito risku, rikojieties, ka aprakstits talak.

e Pirms katras lieto$anas reizes parbaudiet, vai nav bojajumu spiediena regulatoram, 3M™ PPS™™
sérijas 2.0 tipa H/0 spiedtraukam, fikséjo$a gredzena apvalkam un citiem spiediena komponentiem,
un parliecinieties, ka tie darbojas atbilstosi razotaja noradijumiem.

e Parliecinieties, ka padeves spiediens traukam tiek kontrolets vienadi ar (<) maksimalo darba
spiedienu 10 psi (69 kPa, 0,69 bari) vai mazak par to.

e Nelaujiet krasam, parklajumiem vai materialiem noZut vai uzkraties trauka apakSdala. Sacietejusi
materiali var sabojat iebiveto parspiediena varstu un/vai sabojat drosibas funkciju.

e Nekad neméginiet salabot vai blokét ieblivéto parspiediena varstu 3M™ PPS™ sgrijas 2.0 tipa H/O
spiedtrauka pamatné; jebkadas $adas trauka izmainas var izraisit droSibas funkcijas sabojasanu un
anulét visas garantijas.

e Nekad neméginiet bloket gaisa plismu pie smidzinaSanas pistoles gaisa vacina, kamér ierice ir zem
spiediena.

e Noteikti uzturiet smidzinasanas pistoli saskana ar razotaja noradijumiem.

e Nekad nelaujiet gaisa vacinam aizsprostoties ar sazuvusiem materialiem; periodiski smidzinaSanas
laika parbaudiet, vai smidzinaSanas pistoles gaisa vacina nav uzkrajies materials, it ipasi, ja
izmantojat loti viskozus materialus.

e Vienmer ievérojiet spiedtrauka spiediena izlaiSanas / materiala atgaiso$anas procediru, kas
aprakstita Sis lietoSanas instrukcijas sadalas LietoSanas noradijumi 11. un 12. darbiba.

e Vienmer nésajiet piemérotus individualos aizsardzibas lidzek|us, ieskaitot acu, dzirdes un adas
aizsardzibas lidzek|us.

e Vienmer skatiet smidzinaSanas pistoles razotaja ieteikumus un smidzinama materiala dro$ibas datu
lapu.

e Pirms lietoSanas vienmér parliecinieties, ka apvalks ir nofikséts fiksgjo$aja gredzena.

e Pirms lietoSanas vienmer parliecinieties, ka fiksejoSais gredzens ir pareizi nostiprinats un pievilkts.

e Pareizai darbibai vienmeér izmantojiet 3M™ PPS™ 2.0 sgrijas vacinus un iglikinus. Aizvietotaji var
izraisit neparedzetu klumi.

Sis produkts ir izstradats un razots saskana ar pareizu inzenieru praksi. Sis produkts ir novértéts saskana
ar Direktivas 2014/ES par spiedieniekartam 4. panta 3. punktu Spiedieniekartas. Lai iegttu Sis lietoSanas
instrukcijas jaunako versiju, apmeklgjiet vietejo 3M Collision vietni.
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LietoSanas noradijumi

e Jaizmanto 3M™ PPS™ 2.0 sérijas smidzinaSanas pistoles adapteris (nopérkams atseviski), lai
3M™ PPS™ sgrijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauku piestiprinatu pie smidzinasanas pistoles. Skatiet 1.
attélu.

e Lai saturétu smidzinamo materialu, jaizmanto 3M sérijas 2.0 vacini un ieliktni, Mini 26114/26752,
Midi 26112/26312, Standard 26000/26026, Large 26024/26740.

e 3M™ PPS™ serijas 2.0 tipa H/0 spiedtraukam ir jaizmanto darba spiediens <10 psi (69 kPa,

0,69 bari). Lai izvairitos no parmeriga spiediena, 3M™ PPS™ sgrijas 2.0 tipa H/0 spiedtraukam ir
iebuivets parspiediena varsts, kas atrodas trauka pamatne. Ja parspiediena varsts ir bojats, 3M™
PPS™ sgrijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauks ir janomaina.

¢ Izmantojiet tikai originalas 3M rezerves dalas un piederumus. Komponentu sarakstu skatiet

2. attela. UzstadiSanas seciba

1. levietojiet PPS 2.0 ieliktni PPS serijas 2.0 H/0 spiedtrauka un pievienojiet vélamo smidzinama materiala
daudzumu.

2. lzvelieties atbilstoSo PPS 2.0 vacinu, uzmanigi nonemiet no vacina melno gredzenu, ievietojiet vacinu
ieliktnt un spiediet uz leju, lidz tas ir nostiprinats.

3. Salagojiet fiksejosa gredzena apvalka (6) atveri ar 3M™ PPS™ sgrijas 2.0 H/0 vacinu un pieskravéjiet
fiksejoSo gredzenu pulkstenraditaju kustibas virziena uz 3M™ PPS™ sgrijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauka (1)
un pievelciet ar roku.

4. Ja materials netiek smidzinats uzreiz, vacina snipi var ievietot 3M™ PPS™ 2.0 sérijas aizbazni (7), lai
hermetizétu saturu.

5. Kad esat gatavs smidzinat saturu, nonemiet 3M™ PPS™™ 2.0 sérijas aizbazni (7), ja tads ir, un
pievienojiet smidzinasanas pistoli ar ieprieks uzstadito 3SM™ PPS™ 2.0 sgrijas adapteri 3M™ PPS™
2.0 serijas H/0 spiedtraukam. Skatiet 1. attelu.

a. Salagojot 3SM™ PPS™ 2.0 sérijas adapteri ar SM™ PPS™ 2.0 sérijas H/0 vacinu un 3M™ PPS™ 2.0
serijas fiksejosa gredzena apvalku, spiediet uz leju, lai pilniba to ievietotu, un pec tam pagrieziet pistoli
par 1/4 apgrieziena pulkstenraditaju kustibas virziena, nodro$inot, ka visi 4 savienojuma punkti ir saslégti.

6. Pievienojiet trauka spiediena cauruli (2) no smidzinaSanas pistoles 3M™ PPS™ serijas spiediena atverei (1b).
2.0 tipa H/0 spiedtrauks. Caurules skavu uz trauka (1a) var izmantot, lai smidzinasanas laika drosi
noturetu cauruli. Caurules skava ir ieklauta tikai 3M™ PPS™™ sérijas 2.0 tipa H/O spiedtrauka komplekta
(Large).

7. Pievienojiet smidzinaSanas pistoli gaisa padevei.

8. Ar smidzinasanas pistoli un 3M™ PPS™ serijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauku, kas turéts perpendikulari
zemei, pavelciet aktivizétaju un noregulgjiet uz velamo trauka spiedienu, neparsniedzot maksimalo
darba spiedienu 10 psi (69 kPa, 0,69 bari). Uzmanibu! Parspiediena varsts (1c) trauka pamatné tiks
atverts pie 30 psi (207 kPa, 2,07 bari) un izlaidis lieko spiedienu. Parspiediena varsts aizversies
un tiks atiestatits, kad spiediens trauka tiek samazinats. Turiet nospiestu aktivizétaju, lidz gaiss no
3M™ PPS™ yacina un ieliktna ir pilniba izlaists un no pistoles smidzinasanas galvinas materials tiek
smidzinats vienmerigi. Tas |aus turét pistoli otradi un smidzinat no tas, nepartraucot Skidruma padevi.

9. Smidziniet materialus parasti, periodiski parbaudiet spiedienu trauka, lai parliecinatos, ka spiediens
neparsniedz maksimalo darba spiedienu.

10. Pec smidzinaSanas atvienojiet iepliides gaisa padevi no smidzinasanas pistoles.

11. Uzmanibu! Pirms pistoles atvieno$anas no trauka ir jaizlaiz spiediens, atvienojot trauka spiediena
cauruli trauka pamatne (1b).

12. Turot smidzinaSanas pistoli vertikali, lai smidzinatu no apaksas, vai apgriezot smidzinasanas pistoli, lai
smidzinatu ar gravitates spéku, pavelciet aktivizétaju, lai atlikuSais materials varétu iztecét no Skidruma
kanala smidzinasanas pistolé un 3M™ PPS™ sgrijas 2.0 adaptera atpakal 3M™ PPS™™ jgliktni.
Uzmanibu! Ja tas netiek izdarits, materials izSlakstisies uz 3M™ PPS™ 2.0 serijas fikséjosa
gredzena apvalka.

13. Atvienojiet 3M™ PPS™ sérijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauku no smidzinasanas pistoles pie 3M™ PPS™
sérijas 2.0 adaptera, viegli pagrieZot pistoli pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam, lai atbrivotu
fiksgjo3os izcilnus, un pavelciet pistoli uz augsu, lai to atdalitu no trauka.

14. Tiriet pistoli un adapteri ar piemeérotiem materialiem un atbilsto$i uzglabajiet.
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15. Atskravejiet 3M™ PPS™ serijas 2.0 fiksejoSa gredzena apvalku (6), pagriezot gredzenu preteji
pulkstenraditaju kustibas virzienam, un nonemiet to no 3M™ PPS™ serijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauka (1).

16. Iznemiet 3SM™ PPS™ 2.0 sérijas vacinu (5) un ieliktni (4) un likvidejiet to atbilstoSi noradijumiem
materiala droSibas datu lapa un saskana ar vietejiem noteikumiem.

17. Nofiriet 3M™ PPS™ sérijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauku (1) un 3M™ PPS™ sgrijas 2.0 fiks€josa gredzena

Uzmanibu! Nemérciet Skidinataja.

Par adaptera veidu jautajiet
vietejam 3M parstavim e g

3M™ PPS™ sgrijas 2.0 tipa g i

H/0 spiedtrauks
1. attéls
Komponentu saraksts
Nr. | Apraksts 3M dalas numurs
1 | 3M™ PPS™ sgrijas 2.0 tipa Dalas numurs 26124 — Large
H/Q spiedtrauks (Large)
3M™ PPS™™ sgrijas 2.0 tipa Dalas numurs 26121 — Midi
H/0 spiedtrauks (Midi)

1a | Spiediena caurules skava

1b | Spiediena caurules pieslégvieta

1c | Parspiediena varsts

2 | Spiediena caurule

3 [ 3M™ PPS™ 2.0 serijas Dalas numurs 26740 — Large, 125 mikroni
smidzinaSanas trauka Dalas numurs 26024 — Large, 200 mikroni

4 komplekts Dalas numurs 26026 — Standard, 125 mikroni
3M™ PPST™ 2.0 vicing Dalas numurs 26000 — Standard, 200 mikroni

Dalas numurs 26312 — Midi, 125 mikroni
Dalas numurs 26112 — Midi, 200 mikroni
Dalas numurs 26752 — Mini, 125 mikroni
Dalas numurs 26114 — Mini, 200 mikroni
Dalas numurs 20730 — Standard UV
komplekts, 125 mikroni

Dalas numurs 26710 — Standard UV
komplekts, 200 mikroni

5 | 3M™ PPS™ 2.0 fikséjosa Komplekta ar dalas numuru 26124

gredzena apvalks Komplekta ar dalas numuru 26121
2. attels 6 | 3M™ PPS™ Series 2.0 leklauts PPS 2.0 komplektos
aizbaznis
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lerasta uzstadiSana

1. piemers.

Smidzinasanas pistoles, kas paredzétas, lai padotu un kontrolétu trauka spiedienu no spiediena regulatora,
kas uzstadits smidzinasanas pistoles roktura pamatné. Saja piemera ka padeves avots tiek izmantots gaisa
kompresors.

Gaisa spiediens uz smidzinasanas pistoli (A) tiek reguléts un padots uz smidzinaSanas pistoli caur gaisa
padeves cauruli (D). Gaisa spiedienu uz 3M™ PPS™ segrijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauku (B) regulé ar trauka
spiediena regulatoru (E) un piegadats 3M™ PPS™™ serijas 2.0 tipa H/O spiedtraukam caur trauka spiediena
cauruli (C).

2. piemers.
SmidzinaSanas pistoles, kas paredzétas, lai padotu un kontrolgtu trauka spiedienu no spiediena pieslégvietas
uz smidzinasanas pistoles korpusu. Saja piemeéra ka padeves avots tiek izmantots gaisa kompresors.

Gaisa spiediens uz smidzinasanas pistoli (A) tiek reguléts un padots uz smidzinasanas pistoli caur

gaisa padeves cauruli (D). Gaisa spiedienu uz 3M™ PPS™ sgrijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauku (B) regule
smidzinasanas pistoles konstrukcija, un caur smidzinaSanas pistoles korpusa spiediena pieslégvietu to ievada
trauka spiediena caurulé (C).

2. piemers.

Skaidrojums piemeériem

A. SmidzinaSanas pistole

B. 3M™ PPS™ ggrijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauks
C. Trauka spiediena caurule

D. Gaisa padeves caurule

E. Trauka spiediena regulators

Caurules skavu uz trauka (1a) var izmantot, lai smidzinaSanas laika droSi noturétu cauruli. Caurules skava ir
ieklauta tikai 3SM™ PPS™ sgrijas 2.0 tipa H/O spiedtrauka komplekta (Large).
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PROBLEMU NOVERSANA

Pazime

Darbiba

lelikinis nesaklaujas vai nesaklaujas Iénam

Parbaudiet gaisa iepllides savienojumu un spiedienu uz
pistoli/trauku. Parbaudiet, vai gaisa padeves pieslégvieta
no pistoles lidz traukam nav pievienota. Parbaudiet,

vai gaisa padeves pieslégvieta trauka pamatné nav
pievienota. Parbaudiet trauka gaisa padeves caurules
savienojumu no pistoles lidz traukam. Parbaudiet, vai
fiksejosa gredzena apvalks ciesi piegul. Parbaudiet, vai
pamatneé ir uzstadits droSibas parspiediena varsts.

Gaisa noplude pie fiksejoSa gredzena apvalka

Parbaudiet, vai fiksejosa gredzena apvalks ciesi piegul.
Parbaudiet vai noreguléjiet trauka spiedienu, lai tas
neparsniegtu maksimalo darba spiedienu 10 psi

(69 kPa 0,69 bari).

Skidrums pil no PPS™ trauka

Parbaudiet, vai fiksejosa gredzena apvalks ir cieSs
Parbaudiet, vai 3M™ PPS™ segrijas 2.0 pistoles adapteris
ir pilniba nofikséts ar vacina snipi.

Parbaudiet vai noregulgjiet trauka spiedienu, lai tas
neparsniegtu maksimalo darba spiedienu 10 psi

(69 kPa 0,69 bari).

Gaiss noplist trauka pamatne

Parbaudiet, vai pamatné ir uzstadits droSibas
parspiediena varsts.

Parbaudiet vai noregulgjiet trauka spiedienu, lai tas
neparsniegtu maksimalo darba spiedienu 10 psi
(69 kPa 0,69 bari).

Trauka gaisa padeves caurule noslid no gaisa
padeves pieslégvietas trauka vai pistoles
regulatora pamatne

Nogrieziet galus vai nomainiet gaisa padeves cauruli;
dalas numurs 16123.
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3M™ PPS™ sgrijas 2.0 tipa H/0 spiedtrauka tehniska informacija:

Tehniska informacija, noradijumi un citi pazinojumi, kas ir $aja dokumenta vai ko citadi nodrosina 3M, ir
balstiti uz ierakstiem, testiem vai pieredzi, kas pec 3M ieskatiem ir uzticama, tacu netiek garantéta Sadas
informacijas precizitate, pilnigums un reprezentativais raksturs. Sada informacija ir paredzéta cilvekiem ar
zinaSanam un tehniskam prasméem, kas ir pietiekamas, lai novértétu informaciju un spriestu par to. Ar o
informaciju netiek pieskirta vai netiei noradita licence saskana ar 3M vai treSo pusu intelektuala ipaSuma
tiestbam.

Produkta izmantoSana

daudzi faktori, kas ir arpus 3M kontroles un ir vienigi lietotaja lietpratiba, var ietekmét 3M produkta
izmanto$anu un veiktspéju konkréta izmanto$anas veida. Nemot vera dazados faktorus, kas var ietekmét
produkta izmanto$anu un veiktspeju, lietotajs ir vienpersoniski atbildigs par produkta izverteSanu un
noteik§anu, vai tas ir piemérots konkrétam merkim un atbilst lietotaja izmanto$anas veidam, tostarp veicot
bistamibas novertéSanu darbavieta un parskatot visus piemerojamos noteikumus un standartus (pieméram,
OSHA, ANSI utt.). Ja 3M produkts un athilstoSie droSibas lidzekli netiek pienacigi izverteti, izraudziti un lietoti,
vai netiek ieveroti visi attiecinamie droSibas noteikumi, var rasties traumas, slimiba, nave vai kaitejums
ipaSumam.

Attieciba uz garantiju, ierobezotu tiesiskas aizsardzibas lidzekli un atrunu

Ja vien papildu garantija nav ipaSi noradita uz piemerojama 3M produkta iepakojuma vai produkta
literatara, 3M garante, ka katrs 3M produkts atbilst piemérojama 3M produkta specifikacijai tad, kad 3M
nostta produktu. 3M NESNIEDZ CITAS TIESAS VAI NETIESAS GARANTIJAS VAI NOTEIKUMUS, TOSTARP, BET
NE TIKAI, JEBKURAS NETIESAS GARANTIJAS VAI NOTEIKUMUS SAISTIBA AR ATBILSTOSU KVALITATI VAI
ATBILSTIBU KONKRETAM NOLUKAM VAl JEBKURAS NETIESAS GARANTIJAS VAI NOTEIKUMUS, KAS IZRIET
NO TIRDZNIECIBAS DARIJUMA VAI PRAKSES GAITAS. Ja 3M produkts neatbilst $ai garantijai, tad vienigais
tiesiskas aizsardzibas lidzeklis pec 3M ieskatiem ir 3M produkta aizstaSana vai pirkuma cenas atmaksa.

Atbildibas ierobezojums:

Iznemot ierobeZoto tiesiskas aizsardzibas lidzekli, kas mingts ieprieks, un iznemot ar likumu aizliegtos
gadijumus, uznemums 3M nebus atbildigs par jebkadiem zaudéjumiem vai bojajumiem, kurus ir izraisijis
3M produkts, neskatoties uz to, vai tie tiesi, netiesi, speciali, nejausi vai izrieto$i, neatkarigi no apstiprinatas
tiesiskas teorijas, tostarp garantijas, liguma, nolaidibas vai atbildibas neatkarigi no vainas.

Kontaktinformacija

LAI VEIKTU PASUTIJUMU, sazinieties ar savu 3M AAD tirdzniecibas parstavi vai izplatitaju vai zvaniet uz talak
noradito numuru.

1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Visi rakstiskie un vizualie dati, kas ietverti $aja dokumenta, atspogulo jaunako informaciju par produktu, kas
pieejama publicéSanas laika.

3M patur tiesibas veikt izmainas jebkura laika bez iepriekSéja bridinajuma.

3M Automotive Aftermarket Division
3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)
3MCollision.com

© 3M 2021

3M un PPS ir uznémuma 3M preczimes.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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SAUGOS INFORMACIJA

Turite perskaityti, suprasti ir paisyti visos saugos informacijos, esancios Siose instrukcijose, prie§ naudodami
3M™ PPS™ 2.0 serijos H/O tipo sléginj inda.

3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginis indas skirtas naudoti profesionaliems dazytojams, iSmokytiems
saugiai ir tinkamai naudoti slégine purSkimo jrangg. 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginis indas
skirtas naudoti vietoje standartiniy metaliniy arba nevienkartiniy plastikiniy sléginiy indy pramoniniams
purk$tuvams.

3M™ PPS™ 2.0 serijos H/O tipo sléginis indas skirtas dirbti su skystomis dangy medziagomis, kurios
paprastai dengiamos slégine purskimo jranga. 3SM™ PPS™ 2.0 serijos H/O tipo sléginiam indui batina
naudoti 3M™ PPS™ 2.0 serijos dangCius ir jdéklus, kurie naudojami kaip Svari talpykla ir vienkartinis
barjeras tarp medziagos, kuri bus purskiama, ir 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginio indo ir laikancios
Ziedo gaubto sarankos. Tikimasi, kad visi naudotojai bus visiSkai apmokyti saugiai naudoti 3SM™ PPS™ 2.0
serijos H/0 sléginj indg ir kad naudos visg buting atliekamam darbui asmens apsaugos jranga. 3M nejvertino
naudojimo kitiems taikymams ir galima nesaugi busena.

NESKIRTAS:

3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginis indas NESKIRTAS ir nesuprojektuotas naudoti kaip talpykla ilgai
laikyti. Naudotojas atsakingas uz nustatyma, kiek maksimaliai laiko naudojamos skystos dangos medziagos
gali bt paliktos 3M™ PPS™ 2.0 serijos dangCiuose ir jdékluose ir 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo
sléginiame inde. 3M rekomenduoja nedelsiant po kiekvienos purskimo operacijos pasalinti skystas dengimo
medziagas.

Signalinio Zodzio pasekmiy paaiSkinimas

é . Nurodo pavojingg situacija, kuri, jei jos nebus iSvengta, gali lemti sunky
|JSPEJIMAS suZalojimg arba mirtj.

é Nurodo galimai pavojingg situacija, kuri, jei jos nebus iSvengta, gali
ATSARGIAI lemti nedidelj arba vidutinj suZalojima ir (arba) nuosavybés apgadinima.

I:]E_:I Prie$ naudodami §j produktg turite perskaityti ir suprasti pridedama vadova.

Saugos ir susijusiy simboliy pasekmiy paaiSkinimas

I:-_[i_] Prie§ naudodami §j produktg turite perskaityti ir suprasti pridedama vadova.
Turinys Siame rinkinyje yra:

Saugos informacija . .............. 134 e Vienas 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginis indas
Naudojimo nurodymai . ............ 136 e Viena laikancio ziedo gaubto sgranka
TipiSkas montavimas. ............. 138 e Viena 24 in ilgio Zarna
Trik¢iy Salinimas . ................ 139 e Sis instrukcijy vadovas

Garantijos ir kontaktiné informacija . . . 140
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/\ IspEsmas

Norédami sumazinti su pavojingais skysciais susijusia rizika:

e Turite perskaityti, suprasti ir paisyti visos saugos informacijos, esancios Siose instrukcijose, pries
naudodami 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginj inda. Nesilaikant visy instrukcijy galimas
asmens suzalojimas arba produkto apgadinimas. ISsaugokite Sias instrukcijas ateiciai.

e Visada vadovaukités purkStuvo gamintojo saugaus naudojimo rekomendacijomis, saugos duomeny
lapu ir purSkiamos medziagos etikete.

e Visada naudokite tinkamg asmens apsaugos jranga, jskaitant akiy, kvépavimo taky ir odos apsauga.

A ATSARGIAI

Norédami sumazinti su pavojingu slégiu susijusia rizika:

e Kaskart prieS naudodami patikrinkite slégio reguliatoriy, 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginj
inda, laikancio Ziedo gaubto saranka ir kitus sléginius komponentus, ar jie neapgadinti, patikrinkite,
ar tinkamai veikia pagal gamintojo instrukcijas.

e Uztikrinkite, kad tiekimo j inda slégis bty lygus arba mazesnis (<), nei didZiausias darbinis slégis,
10 psi (69 kPa, 0,69 bar).

o Neleiskite dazams, dangoms ar medZiagoms iSdZiuti ar kauptis indo dugne. Sukietéjusios
medziagos gali apgadinti jmontuota apsauginj voztuvg ir (arba) lemti saugos funkcijos praradima.

¢ Niekada nebandykite remontuoti arba blokuoti jmontuoto apsauginio voZtuvo, esancio 3M™ PPS™
2.0 serijos H/0 tipo sléginio indo pagrinde; bet kokie tokie neleistini veiksmai su indu gali lemti
saugos funkcijos praradimg ir anuliuoti visas garantijas.

¢ Niekada nebandykite uzblokuoti oro srovés ties purkStuvo oro dangteliu, kai jrenginyje yra slégis.

e Purkstuvo jrangg bitinai priZitrékite pagal gamintojo instrukcijas.

tikrinkite, ar nesusidaro apnasy ant purk$tuvo oro dangtelio, ypa¢ kai naudojamos labai klampios
medZiagos.

o Visada laikykités sléginio indo slégio pasalinimo / medZiagos iSputimo procediros, aprasytos $io
vadovo skyriaus ,,Naudojimo nurodymai“ 11 ir 12 veiksmuose.

e Visada naudokite tinkamg asmens apsaugos jranga, jskaitant akiy, klausos organy ir odos apsauga.

e Visada vadovaukités purkStuvo gamintojo rekomendacijomis ir medziagos, kuri bus purSkiama,
saugos duomeny lapu.

e PrieS naudodami visada jsitikinkite, kad gaubtas uzfiksuotas laikanc¢iame Ziede.
e Prie$ naudodami visada jsitikinkite, kad laikantis Ziedas yra tinkamai pritvirtintas ir priverztas.

e Kad veikty tinkamai, visada naudokite 3M™ PPS™ 2.0 serijos dangCius ir jdéklus. Pakaitiniai
produktai gali lemti netikétg gedima.

Sis produktas buvo sukurtas ir pagamintas laikantis geros inZinerijos praktikos. Sis produktas buvo jvertintas
pagal 2014/ES Sléginiy jrenginiy direktyvos 4 straipsnio 3 dalj. Norédami gauti naujausia Sio vadovo versija,
apsilankykite vietos ,,3M Collision“ svetainéje.
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Naudojimo nurodymai

10.
11.

12.

13.

14.

Reikalingas 3M™ PPS™ 2.0 serijos purkStuvo adapteris (parduodamas atskirai), norint prijungti
3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginj inda prie purkStuvo. 1 pavyzdinis paveikslas.

Butina naudoti 3M 2.0 serijos dang¢ius ir jdéklus, ,,Mini 26114 / 26752, ,,Midi 26112 / 26312,
»Standard 26000 / 26026, ,,Large 26024 / 26740 medziagai, kuri bus purSkiama, laikyti.

3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginiam indui reikalingas < 10 psi (69 kPa, 0,69 bar) darbinis
slégis. 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginis indas turi jmontuota apsauginj voztuva, esantj
indo pagrinde, kad buty iSvengta virSslégio. Jei apsauginis voztuvas apgadinamas, 3M™ PPS™
2.0 serijos H/0 tipo sléginj inda butina pakeisti.

Naudokite tik originalias 3M dalis ir priedus. 2 pav. Pavyzdinis komponenty sarasas. Sarankos
seka:

|dekite PPS 2.0 jdékla j PPS 2.0 serijos H/O sléginj indg ir jpilkite norima medZiagos, kuri bus purSkiama,
kiekj.

Pasirinkite tinkama PPS 2.0 dangtj, atsargiai nuimkite nuo danggio juoda Zieda, jstatykite dangtj j jdékla
ir spauskite zemyn, kol uzsifiksuos.

Sulygiuokite laikanio Ziedo gaubto sarankos angg (6) su 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/O dangciu ir
uZsukite laikantj Ziedg pagal laikrodZio rodyklg ant 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginio indo (1) ir
priverzkite ranka.

Jei medZiaga nebus purskiama nedelsiant, j dang€io snapelj galima jkisti 3M™ PPS™ 2.0 serijos
kiStuka (7) turiniui sandarinti.

Kai busite pasirenge purksti turinj, pasalinkite 3SM™ PPS™ 2.0 serijos kituka (7), jei naudojamas, ir
prijunkite purkstuva, naudodami anksc¢iau sumontuotg 3M™ PPS™ 2.0 serijos adapterj, prie

3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginio indo. 1 pavyzdinis paveikslas.

Sulygiuodami 3M™ PPS™ 2.0 serijos adapterj su 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 dangCiu ir

3M™ PPS™ 2.0 serijos laikancio Ziedo gaubto saranka, spauskite Zemyn, kol visiSkai jsistatys, tada
pasukite purkStuva 1/4 apsisukimo pagal laikrodzio rodykle, uztikrindami, kad visi 4 sujungimo taskai
susikabinty.

Prijunkite indo sléging Zarng (2) nuo purkStuvo prie 3M™ PPS™ serijos slégio angos (1b).

2.0 H/0 tipo sléginis indas. Zarnos savarZa ant indo (1a) galima naudoti, norint tvirtai laikyti Zarna vietoje
purskiant, Zarnos sgvarzZa pateikiama tik su 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/O tipo sléginiu indu (dideliu).
Prijunkite purkstuva prie oro tiekimo Saltinio.

Purkstuva ir 3SM™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginj inda laikydami statmenai Zemei, paspauskite
paleidiklj ir sureguliuokite pageidaujama oro slégj, nevirSydami maksimalaus 10 psi (69 kPa, 0,69 bar)
darbinio slégio. Atsargiai. Apsauginis voztuvas (1c¢) indo pagrinde atsidarys esant 30 psi (207
kPa, 2,07 bar) slégiui ir pasalins perteklinj slégj. Apsauginis voztuvas uzsidarys ir atsistatys,

kai sumazeés slégis inde. Laikykite nuspaude paleidiklj, kol oras i§ 3M™ PPS™ danggio ir jdéklo bus
visiSkai pasalintas, o i§ purkstuvo galvutés bus tolygiai purSkiama medZiaga. Taip bus galima purksStuva
laikyti apversta ir purksti, nenutraukiant skyscio srauto.

Purkskite medZiagas normaliai, periodiskai tikrinkite slégj inde, kad sitikintuméte, jog slégis nevirsija
maksimalaus darbinio slégio.

Baige purksti, atjunkite jleidZiamo oro tiekima nuo purkstuvo.

Démesio. Prie§ nuimant purks$tuva nuo indo butina sumazinti slégj, atjungiant puodelio indo
slégio zarna nuo indo pagrindo (1b).

Laikydami purkstuva vertikaliai, jei purkStuvui medziaga tiekiama per dugna, arba apversdami purksStuva,
jei medZiaga tiekiama panaudojus gravitacija. Paspauskite paleidiklj, kad visa likusi medZiaga buty
paSalinta i$ skyscio keliy purkStuve ir 3M™ PPS™ 2.0 serijos adapterio atgal j 3SM™ PPS™ jdékla:
Démesio. To nepadarius medziaga issipils ant 3M™ PPS™ 2.0 serijos laikancio Ziedo gaubto
sarankos.

Atjunkite 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginj inda nuo purkstuvo ties 3SM™ PPS™ 2.0 serijos
adapteriu, Siek tiek pasukdami purkstuva prie$ laikrodzio rodykle, kad bty atjungtos fiksavimo gsos, ir
traukite purkstuva aukstyn, kad atskirtumeéte nuo indo sarankos.

ISvalykite purkStuva ir adapterj tinkamomis medziagomis ir tinkamai laikykite.
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15. Atsukite 3M™ PPS™ 2.0 serijos laikancio Ziedo gaubto sgranka (6), sukdami ziedg prie$ laikrodZio
rodykle, ir nuimkite jg nuo 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 sléginio indo (1).

16. Nuimkite 3M™ PPS™ 2.0 serijos dangtj (5) ir jdéklg (4) ir tinkamai paSalinkite, laikydamiesi medziagos
SDL ir vietos reglamenty.

17. Valykite 3SM™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginj indg (1) ir 3SM™ PPS™ 2.0 serijos laikancig ziedo
gaubto saranka (6), valydami tirpikliu ir rank$luosciu be piky. Laikyti Svarioje, sausoje vietoje.
Atsargiai. Nemirkykite tirpiklyje.

2 pav.

Del adapterio tipo
kreipkites i vietos ———

3M atstova

3M™ PPST™ 2.0

serijos H/0

tipo sleginis indas

1 pav.

Komponenty sarasas

Elemento Nr. | ApraSymas 3M dalies numeris
1 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 | DN 26124 — didelis
tipo sléginis indas (didelis)
3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 | DN 26121 — vidutinis
tipo sléginis indas (vidutinis)
1a Sléginés Zarnos sgvarza
1b Sléginés Zarnos prievadas
1c Apsauginis voztuvas
2 Sléginé Zarna
3 3M™ PPS™ 2.0 sléginio DN 26740 — didelis, 125 mikrony
indo sistemos rinkinys DN 26024 — didelis, 200 mikrony
DN 26026 — standartinis, 125 mikrony
DN 26000 - standartinis, 200 mikrony
DN 26312 — vidutinis, 125 mikrony
) DN 26112 — vidutinis, 200 mikrony
™ ™ )
4 W™ PPSTM 2.0 danglis |\ 96759 — magas, 125 mikrony
DN 26114 — mazas, 200 mikrony
DN 20730 — standartinis UV rinkinys,
125 mikrony,
DN 26710 — standartinis UV rinkinys,
200 mikrony
5 3M™ PPS™ 2.0 laikanCio | Pridedama kartu su DN 26124
ziedo gaubto saranka Pridedama kartu su DN 26121
6 3M™ PPST™ 2,0 serijos Jtrauktas j PPS 2.0 rinkinius
kistukas
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TipiSkas montavimas

1 pavyzdys.
Purkstuvai skirti tiekti ir kontroliuoti slégj inde i$ slégio reguliatoriaus, sumontuoto prie purkStuvo rankenos
pagrindo. Siame pavyzdyje kaip oro tiekimo Saltinis naudojamas oro kompresorius.

Purkstuvo oro slégis (A) reguliuojamas ir tiekiamas j purkstuva per oro tiekimo zarng (D). 3M™ PPS™ 2.0
serijos H/0 tipo sléginio indo (B) slégj reguliuoja indo slégis Reguliatorius (E) ir tiekiamas j 3M™ PPS™ 2.0
serijos H/0 sléginj indg per indo sléging Zarng (C).

2 pavyzdys.
Purkstuvai, skirti tiekti ir kontroliuoti indo slégj i$ purkStuvo korpuso slégio angos. Siame pavyzdyje kaip oro
tiekimo $altinis naudojamas oro kompresorius.

Purkstuvo oro slégis (A) reguliuojamas ir tiekiamas j purkStuva per oro tiekimo zarng (D). 3M™ PPS™ 2.0
serijos H/0 tipo sléginio indo (B) slégj reguliuoja purkstuvo konstrukcija ir jis tiekiamas per purkStuvo korpuso
slégio angq j indo slégio zarng (C).

2 pavyzdys.

Pavyzdziy raktas:

A. Purkstuvas

B. 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/O tipo sléginis indas
C. Indo sléginé Zarna

D. Oro tiekimo Zarna

E. Indo slégio reguliatorius

Zarnos savarzg ant indo (1a) galima naudoti, norint tvirtai laikyti Zarng vietoje purskiant, zarnos savarza
pateikiama tik su 3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginiu indu (dideliu).
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TRIKCIU SALINIMAS

PoZymis

Veiksmas

|déklas nesublitiksta arba sublitiksta |étai

Patikrinkite oro jleidimo jungtj ir purkStuvo / indo slégj.
Patikrinkite, ar neuzkimsta purkstuvo oro tiekimo j inda
anga. Patikrinkite, ar indo apacioje esanti oro tiekimo
anga neuzkimsta. Patikrinkite oro tiekimo Zarnos jungtj
nuo purkstuvo iki indo. Patikrinkite, ar tvirta laikancio
ziedo gaubto saranka. Patikrinkite, ar yra apsauginis
voZtuvas pagrinde.

Oro pratekéjimas ties laikancio Ziedo gaubto
sgranka

Patikrinkite, ar tvirta laikancio Ziedo gaubto sgranka.
Patikrinkite arba sureguliuokite slégj inde, kad jis
nevirSyty didziausio 10 psi (69 kPa 0,69 bar) darbinio
slégio.

Skystis varva i§ PPS™ indo

Patikrinkite, ar tvirta laikancio Ziedo gaubto sgranka.
Patikrinkite, ar 3SM™ PPS™ 2.0 serijos purkstuvo
adapteris yra visiSkai uzfiksuotas dangcio snapeliu.
Patikrinkite arba sureguliuokite slégj inde, kad jis
nevirSyty didziausio 10 psi (69 kPa 0,69 bar) darbinio
slégio.

Oro pratekéjimas indo pagrinde

Patikrinkite, ar yra apsauginis voztuvas pagrinde
Patikrinkite arba sureguliuokite slégj inde, kad jis
nevirSyty didziausio 10 psi (69 kPa 0,69 bar) darbinio
slégio.

Indo oro tiekimo Zarna nuslysta nuo oro
tiekimo angos indo pagrinde arba pistoleto
reguliatoriaus pagrinde

Nupjaukite galus arba pakeiskite oro tiekimo zarng,
DN 16123.
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3M™ PPS™ 2.0 serijos H/0 tipo sléginio indo techniné informacija:

Siame dokumente esanti ar kitaip 3M pateikta techniné informacija, nurodymai ir kiti teiginiai yra pagristi
jradais, bandymais ar patirtimi, kuri, 3M nuomone, yra patikima, taiau tokios informacijos tikslumas,
iSsamumas ir reprezentatyvumas néra garantuotas. Tokia informacija skirta Zmonéms, turintiems Ziniy ir
techniniy jglidZiy, kuriy pakanka jvertinti ir pritaikyti savo informuoto asmens sprendima informacijai. Su Sia
informacija jokia 3M ar tre€iyjy Saliy intelektinés nuosavybeés teisiy licencija néra suteikiama ar numanoma.

Gaminio pasirinkimas ir naudojimas.

Daug veiksniy, kuriy 3M negali kontroliuoti ir apie kuriuos Zino tik naudotojai, gali paveikti 3M produkto
naudojimo bida bei veiksminguma konkretaus naudojimo atveju. Dél to tik klientas yra atsakingas uz
gaminio jvertinima ir nustatyma, ar jis tinkamas kliento naudojimo badui, jskaitant profesinés rizikos
jvertinima ir visy taikytiny taisykliy bei standarty perzitrg (pvz., 0SHA, ANSI ir kt.). Jei 3M gaminys ir saugos
gaminiai netinkamai jvertinami, pasirenkami ir naudojami arba nesilaikoma visy taikytiny saugos taisykliy -
tai gali sukelti suzalojimus, ligas, mirt] ir (arba) padaryti zalg turtui.

Garantija, ribotas reikalavimy patenkinimas ir atsakomybés neprisiémimas.

I8skyrus atvejus, kai ant atitinkamo 3M gaminio pakuotés ar gaminio ai§kinamojoje medziagoje konkreciai
nurodyti kitokie garantiniai susitarimai (tokiu atveju Siai garantijai teikiama pirmenybé), 3M garantuoja,

kad kiekvienas 3M gaminys atitinka to 3M gaminio specifikacijas tuo metu, kai gaminys yra iSsiunciamas.

3M NEUZTIKRINA JOKIY KITOKIU TIESIOGINIU AR NETIESIOGINIY GARANTIJU AR SALYGY, |SKAITANT VISAS
NETIESIOGINES TINKAMUMO PREKIAUTI , TINKAMUMO KONKREGIAM TIKSLUI GARANTIJAS AR SALYGAS, ARBA
GARANTIJAS AR SALYGAS, ATSIRANDANCIAS VYKDANT SANDORIUS, TAIKANT MUITO TEISE AR NAUDOJANT
TAM TIKRA PREKYBOS PRAKTIKA, TACIAU NEAPSIRIBOJANT TOKIOMIS GARANTIJOMIS AR SALYGOMIS. Jei 3M
gaminys neatitinka Sios garantijos salygy, vienintelis reikalavimy patenkinimo budas iSimtinai yra 3M gaminio
pakeitimas arba pinigy, sumokeéty uZ pirkinj, grazinimas (bida pasirenka 3M).

Atsakomybés apribojimas.

ISskyrus pirmiau nurodyta ribotg reikalavimy patenkinimo biida ir iSskyrus tuos atvejus, kai tai draudziama
jstatymais, 3M nebus atsakinga uz jokius tiesioginius, netiesioginius, specifinius, atsitiktinius ar pasekminius
nuostolius ar Zala, padarytg dél 3M gaminio ar susijusig su tokiu gaminiu (jskaitant negautg pelna ar
prarastas verslo galimybes, bet neapsiribojant tuo), neatsizvelgiant j tai, kokia teisés ar teisingumo teorija
pasitelkiama, jskaitant garantijg, sutartj, aplaiduma ar atsakomybe be kaltés, taciau neapsiribojant tuo.
Kontaktiné informacija

NOREDAMI PATEIKTI UZSAKYMA, susisiekite su 3M pardavimo atstovu arba platintoju, arba skambinkite
1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Visi raSytiniai ir vaizdiniai duomenys, esantys Siame dokumente, atspindi naujausia informacija apie produkta,
turima jo paskelbimo metu.

3M pasilieka teise bet kuriuo metu be pranesimo atlikti pakeitimus.

3M automobiliy remonto ir prieZitiros gaminiai
3M Center, Bldg. 223-6S-07

St. Paul, MN 55144-1000

1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M ir PPS yra ,3M Company* prekiy zenklai.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0

Lietuviskai - 140



INFORMATII PRIVIND SIGURANTA

Va rugam sa cititi, sa intelegeti si sa urmati toate informatiile de siguranta continute in aceste instructiuni
fnainte de a folosi 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0.

3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 este destinat utilizarii de catre vopsitori
profesionisti care au fost instruiti cu privire la utilizarea in siguranta si corecta a echipamentelor de
pulverizare sub presiune. 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 este conceput pentru
a fi utilizat in locul recipientelor sub presiune standard din metal sau din plastic, de unicé folosinta, de pe
pistoalele de pulverizare industriale.

3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 este destinat utilizarii cu materiale de acoperire
lichide care sunt aplicate in mod normal cu echipamente de pulverizare cu aer comprimat. 3M™ PPS™
Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 necesita utilizarea 3M™ PPS™ Capace si garnituri, seria 2.0,
care servesc drept recipient transparent si barierd de unica folosinta intre materialul care trebuie pulverizat
si 3M™ PPS™™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 si ansamblul invelisului gulerului de retinere. Se
asteapta ca toti utilizatorii sa fie pe deplin instruiti in ceea ce priveste functionarea in siguranta a produsului
3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 si sa utilizeze toate echipamentele de protectie
personald necesare pentru lucrarea in cauza. Utilizarea in orice altd aplicatie nu a fost evaluata de catre

3M si ar putea pune in pericol siguranta.

NU este destinat:

3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 NU ESTE DESTINAT si nici conceput pentru a fi
folosit drept container de depozitare pe termen lung. Utilizatorul este responsabil pentru determinarea duratei
maxime pentru care materialele de acoperire lichide utilizate pot fi Idsate in 3M™ PPS™ Capace si garnituri,
seria 2.0 si in 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0. 3M recomanda indepartarea si
curdtarea materialelor de acoperire lichide imediat dupa fiecare operatie de pulverizare.

Explicarea semnificatiei simbolurilor de siguranta

é Indica o situatie periculoasa care, daca nu este evitata, poate duce la vatamari
AVERTISMENT | grave sau deces.

é Indica o situatie posibil periculoasa care, daca nu este evitata, poate duce la
ATENTIE vatamari minore sau moderate si/sau daune materiale.

I:_-E;] Cititi si intelegeti manualul anexat inainte de a utiliza acest produs.

Explicarea simbolurilor de siguranta si a celor asociate

I:_-E;] Cititi si intelegeti manualul anexat inainte de a utiliza acest produs.

Guprins: Continutul kitului:

Informatii privind siguranta ......... 141 e Un 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0
Instructiuni de utilizare. . ........... 142 e Un ansamblu invelis guler de retinere

Instalare tipica. . ................. 145 e Un furtun de 24" lungime
Depanare....................... 146 e Acest manual de instructiuni

Garantie si informatii de contact .. ... 147
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A AVERTISMENT

Pentru a reduce riscurile asociate cu lichidele periculoase:

Cititi, intelegeti si urmati toate informatiile de siguranta continute in aceste instructiuni inainte de a
folosi 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0. Nerespectarea tuturor instructiunilor
poate duce la vatamari corporale sau la deteriorarea produsului. Pastrati aceste instructiuni pentru
referinte viitoare.

Consultati intotdeauna recomandarile de utilizare in conditii de siguranta ale producatorului pistolului
de pulverizare, Fisa cu date de securitate si eticheta materialului pulverizat.

Purtati intotdeauna echipament de protectie individuala adecvat, inclusiv pentru protectia ochilor,

a cailor respiratorii si a pielii.

/\ ATenTIE

Pentru a reduce riscurile asociate cu presiunea periculoasa:

inainte de fiecare utilizare, verificati regulatorul de presiune, 3™ PPS™ Recipient sub presiune de
tip H/0, seria 2.0, ansamblul invelisului gulerului de retinere si alte componente de presiune pentru
a detecta eventuale deteriorari si asigurati-va ca acestea functioneaza corespunzator, conform
instructiunilor producétorului.

Asigurati-va ca presiunea de alimentare a recipientului este controlata si ca este egald sau mai mica
(<) fata de o presiune de functionare maxima de 10 psi (69 kPa, 0,69 bar).

Nu lasati vopselele, acoperirile sau materialele sa se usuce sau sa se acumuleze pe fundul
recipientului. Materialele intdrite pot deteriora supapa de siguranta incorporata si/sau pot duce la
pierderea functiei de siguranta.

Nu incercati niciodata sa reparati sau sa blocati supapa de siguranta incorporata de la baza 3M™
PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0; orice astfel de manipulare a recipientului poate
duce la pierderea functiei de siguranta si va anula toate garantiile.

Nu incercati niciodata sa blocati fluxul de aer la capacul pistolului de pulverizare in timp ce unitatea
este sub presiune.

Asigurati-va ca intretineti echipamentul pistolului de pulverizare conform instructiunilor
producatorului.

Nu lasati niciodata capacul de aer sa fie obstructionat cu materiale uscate; periodic, in timpul
pulverizarii, inspectati capacul de aer al pistolului de pulverizare pentru a detecta acumulari, in special
atunci cand utilizati materiale foarte vascoase.

Urmati intotdeauna procedura de eliberare a presiunii/eliminare a materialului pentru recipientul sub
presiune descris la pasii 11 si 12 din sectiunea Instructiuni de utilizare a acestui manual.

Purtati intotdeauna echipament de protectie individuald adecvat, inclusiv pentru protectia ochilor, a
auzului si a pielii.

Consultati intotdeauna recomandarile producatorului pistolului de pulverizare si fisa cu date de
securitate a materialului pulverizat.

Asigurati-vd intotdeauna ca invelisul este fixat in gulerul de retinere inainte de utilizare.
Asigurati-va intotdeauna ca gulerul de retinere este asezat corect si strans inainte de utilizare.

Utilizati intotdeauna 3M™ PPS™ Capace si garnituri, seria 2.0 pentru o functionare corecta.
Produsele alternative pot cauza defectiuni neasteptate.

Acest produs a fost proiectat si fabricat in conformitate cu practici de proiectare solide. Acest produs a
fost evaluat conform articolului 4 alineatul (3) din Directiva privind echipamentele sub presiune 2014/
Echipamente sub presiune din UE.

Pentru cea mai recenta versiune a acestui manual, va rugam sa vizitati site-ul local 3M Collision.
Instructiuni de utilizare:

Necesita utilizarea unui adaptor pentru pistolul de pulverizare 3M™ PPS™ seria 2.0
(vandut separat) pentru a atasa 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 la
pistolul de pulverizare. Figura de referinta 1.
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10.
11.

12.

13.

14.
15.

16.

Necesita utilizarea capacelor si garniturilor 3M seria 2.0, Mini 26114/26752, Midi 26112/26312,
Standard 26000/26026, Mare 26024/26740, pentru a tine materialul care trebuie pulverizat.
Necesita o presiune de functionare < 10 psi (69 kPa, 0,69 bar) pentru 3M™ PPS™ Recipient sub
presiune de tip H/0, seria 2.0. 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 contine

0 ,supapa de presiune” incorporata, situata la baza recipientului, pentru a evita presurizarea
excesiva. Daca supapa de presiune este deteriorata, 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de

tip H/0, seria 2.0 trebuie inlocuit.

Utilizati numai piese si accesorii 3M originale. Figura de referinta 2 Lista componentelor.
Secventa de configurare:

Introduceti o garnitura PPS 2.0 in recipientul sub presiune H/O PPS seria 2.0 si adaugati cantitatea dorita
de material care trebuie pulverizat.

Selectati capacul PPS 2.0 corespunzator, scoateti cu grija gulerul negru de pe capac, introduceti capacul
n garnitura si apasati in jos pana cand se fixeaza.

Aliniati deschiderea de pe ansamblul invelisului gulerului de retinere (6) cu 3M™ PPS™ Capac H/0,
seria 2.0 si insurubati gulerul de retinere in sensul acelor de ceasornic pe 3M™ PPS™ Recipient sub
presiune de tip H/0, seria 2.0 (1) si strangeti cu mana.

Dacé materialul nu va fi pulverizat imediat, un 3M™ PPS™ Dop, seria 2.0 (7) poate fi introdus in duza
capacului pentru a etansa continutul.

Cénd sunteti gata sa pulverizati continutul, scoateti 3M™ PPS™ Dop seria 2.0 (7) daca este utilizat si
conectati pistolul de pulverizare cu 3M™ PPS™ Adaptor seria 2.0 instalat in prealabil la 3M™ PPS™
Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0. Figura de referinta 1.

in timp ce aliniati 3SM™ PPS™ Adaptor seria 2.0 cu 3M™ PPS™ Capac H/0 seria 2.0 si 3M™ PPS™
Ansamblu invelis guler de retinere seria 2.0, apasati in jos pentru a aseza complet si apoi rotiti pistolul cu
1/4 de rotatie in sensul acelor de ceasornic, asigurandu-va ca toate cele 4 puncte de conectare sunt activate.
Atasati furtunul recipientului sub presiune (2) de la pistolul de pulverizare la orificiul de presiune (1b) de
pe 3M™ PPS™™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0. Clema pentru furtun de pe recipient (1a)
poate fi utilizatd pentru a tine furtunul in pozitie sigura in timp ce pulverizati. Clema pentru furtun este
inclusa numai cu 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 (Mare).

Conectati pistolul de pulverizare la sursa de aer.

Cu pistolul de pulverizare si 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 tinute perpendicular
pe sol, trageti tragaciul si reglati la presiunea dorita a recipientului, pentru a nu depasi o presiune

de functionare maxima de 10 psi (69 kPa, 0,69 bar). Atentie: Supapa de presiune (1c) de la baza
recipientului se va deschide la 30 psi (207 kPa, 2,07 bar) si va elibera excesul de presiune. Supapa
de siguranta se va inchide si se va reseta atunci cand presiunea din recipient este redusa.
Mentineti tragaciul tras pand cand aerul din interiorul 3M™ PPS™ Capac si garnitura a fost complet
evacuat si o pulverizare constantd de material iese din capul de pulverizare al pistolului. Acest lucru va
permite ca pistolul sa fie tinut si sa se pulverizeze pulverizat cu capul in jos, fara intreruperea fluidului.
Pulverizati materialele in mod normal, verificati periodic presiunea din recipient, pentru a va asigura ca
presiunea nu depaseste presiunea maxima de functionare.

Cand ati terminat pulverizarea, deconectati alimentarea cu aer de intrare de la pistolul de pulverizare.
Atentie: inainte de a demonta pistolul de la recipient, presiunea trebuie eliberatd, deconectand
furtunul de presiune al recipientului de la baza recipientului (1b).

in timp ce tineti pistolul de pulverizare in pozitie verticald, pentru un pistol de pulverizare alimentat

prin partea de jos, sau intoarceti pistolul de pulverizare, pentru un pistol de pulverizare cu alimentare
gravitationala. Trageti declansatorul pentru a permite scurgerea oricarui material ramas din pasajul
fluidului din pistolul de pulverizare si 3M™ PPS™ Adaptor seria 2.0 inapoi in 3M™ PPS™ Garnitura:
Atentie: Nerespectarea acestei instructiuni va duce la curgerea materialului pe 3M™ PPS™
Ansamblu invelis guler de retinere seria 2.0.

Deconectati 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 de la pistolul de pulverizare, la
nivelul 3M™ PPS™ Adaptor seria 2.0, rotind usor pistolul in sens invers acelor de ceasornic pentru a
decupla clapele de blocare si trageti pistolul in sus pentru a se separa de ansamblul recipientului.
Curatati pistolul si adaptorul cu materiale adecvate si depozitati-le in mod corespunzator.

Desurubati 3M™ PPS™ Ansamblu invelis guler de retinere seria 2.0 (6) rotind inelul in sens invers
acelor de ceasornic si scoateti-I din 3SM™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 (1).
Scoateti 3M™ PPS™ (Capac (5) si Garnitura (4) seria 2.0 si eliminati-le in mod corespunzator,
consultand fisa tehnica de securitate (SDS) a materialului si reglementarile locale.
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17. Curatati 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 (1) si 3SM™ PPS™ Ansamblu invelis guler
de retinere seria 2.0 (6) stergand cu solvent si o carpa fara scame. A se pastra intr-0 zona curata si uscata.
Atentie: Nu inmuiati produsul in solvent.

Consultati reprezentantul
3M local pentru tipul dg ———
adaptor

3M™ PPS™ Recipient sub
presiune de tip H/0, seria 2.0 —%

Figura 1

Lista componentelor

Nr. articol | Descriere Numar componenta 3M
1 3MT™ PPS™ Recipient sub PN 26124 - Mare
presiune de tip H/0, seria 2.0
(Mare)
3M™ PPS™ Recipient sub PN 26121 - Midi
presiune de tip H/0, seria 2.0
(Midi)
1a Clema furtun de presiune
1b Orificiu furtun de presiune
1c Supapa de presiune
2 Furtun de presiune
3 3M™ PPS™ Kit pentru sistemul | PN 26740 - Mare 125 microni
de aplicare a vopselei 2.0 PN 26024 - Mare 200 microni
PN 26026 - Standard 125 microni
PN 26000 - Standard 200 microni
™ ™
. SMT™ PPST™ CGapac 2.0 PN 26312 - Midi 125 microni
PN 26112 - Midi 200 microni
PN 26752 - Mini 125 microni
PN 26114 - Mini 200 microni
PN 20730 - Kit UV standard 125 microni
PN 26710 - Kit UV standard 200 microni
5 3M™ PPS™ Ansamblu invelis | Inclus cu PN 26124
quler de refinere 2.0 Inclus cu PN 26121
6 3M™ PPS™ Dop seria 2.0 Inclus in kiturile PPS 2.0

Figura 2
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Instalari tipice

Exemplul 1:

Pistoale de pulverizare concepute pentru a furniza si controla presiunea recipientului de la un regulator de
presiune montat la baza ménerului pistolului de pulverizare. Acest exemplu foloseste un compresor de aer ca
sursa de alimentare.

Presiunea aerului la pistolul de pulverizare (A) este reglata si furnizata pistolului de pulverizare prin furtunul
de alimentare cu aer (D). Presiunea aerului la 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 (B)
este reglata de regulatorul de presiune a recipientului (E) si furnizatd in 3M™ PPS™ Recipient sub presiune
de tip H/0, seria 2.0 prin furtunul de presiune al recipientului (C).

Exemplul 2:

Pistoale de pulverizare concepute pentru a furniza si controla presiunea recipientului de la un orificiu de
presiune de pe corpul pistolului de pulverizare. Acest exemplu foloseste un compresor de aer ca sursa de
alimentare.

Presiunea aerului la pistolul de pulverizare (A) este reglata si furnizata pistolului de pulverizare prin furtunul
de alimentare cu aer (D). Presiunea aerului la 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0 (B)
este reglata prin proiectarea pistolului de pulverizare si este furnizata prin orificiul de presiune al corpului
pistolului de pulverizare catre furtunul de presiune al recipientului (C).

Exemplul 2

Cheie pentru exemple:

Pistol de pulverizare

3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0
Furtun presiune recipient

Furtun de alimentare cu aer

Regulator de presiune recipient

moow>

Clema pentru furtun de pe recipient (1a) poate fi utilizata pentru a tine furtunul in pozitie sigura in timp ce
pulverizati. Clema pentru furtun este inclusa numai cu 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria
2.0 (Mare).
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DEPANARE

Simptom

Actiune

Garnitura nu cade sau cade incet

Verificati conexiunea de admisie a aerului Si
presiunea la nivelul pistolului/recipientului. Verificati
daca orificiul de alimentare cu aer de la pistol la
cupa nu este acoperit. Verificati daca orificiul de
alimentare cu aer de la baza cupei nu este acoperit.
Verificati conexiunea furtunului de alimentare cu

aer al recipientului de la pistol la recipient. Verificati
dacd ansamblul invelisului gulerului de retinere este
strans. Verificati daca supapa de siguranta de la baza
este pe pozitie.

Scurgere de aer la ansamblul invelisului
gulerului de retinere

Verificati daca ansamblul invelisului gulerului de
retinere este strans. Verificati sau reglati presiunea
recipientului, pentru a nu depasi o presiune maxima
de functionare de 10 psi (69 kPa 0,69 bar).

Scurgere de lichid din recipientul PPS™

Verificati daca ansamblul invelisului gulerului

de retinere este stréans. Verificati daca adaptorul
pistolului 3M™ PPS™ seria 2.0 este cuplat complet
cu duza capacului.

Verificati sau reglati presiunea recipientului, pentru
a nu depdsi o presiune maxima de functionare de
10 psi (69 kPa 0,69 bar).

Scurgere de aer la baza recipientului

Verificati daca supapa de siguranta de la baza este pe
pozitie

Verificati sau reglati presiunea recipientului, pentru

a nu depdsi o presiune maxima de functionare de

10 psi (69 kPa 0,69 bar).

Furtunul de alimentare cu aer al
recipientului aluneca din orificiul
de alimentare cu aer de la baza
regulatorului recipientului sau
pistolului

Taiati capetele sau inlocuiti furtunul de alimentare cu aer
PN 16123.
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Informatii tehnice despre 3M™ PPS™ Recipient sub presiune de tip H/0, seria 2.0:

Informatiile tehnice, indrumarile si alte declaratii continute in acest document sau furnizate in alt mod de
3M se bazeaza pe inregistrari, teste sau experiente pe care 3M le considera de incredere, insd acuratetea,
caracterul complet si natura reprezentativa a acestor informatii nu sunt garantate. Astfel de informatii sunt
destinate persoanelor cu cunostinte si abilitati tehnice suficiente pentru a evalua informatiile si pentru a
aplica propria lor judecata in cunostinta de cauza. Prin aceste informatii nu se acorda si nu se ofera implicit
nicio licenta in temeiul niciunui drept de proprietate intelectuald 3M sau terta parte.

Selectarea si utilizarea produsului:

Multi factori care nu sunt sub controlul 3M si depind exclusiv de cunostintele si controlul utilizatorului, pot
afecta utilizarea si performanta unui produs 3M intr-o anumita aplicatie. In consecintd, clientul este singurul
responsabil pentru evaluarea produsului si pentru a determina daca este adecvat si potrivit pentru aplicatia
clientului, inclusiv efectuarea unei evaluari a riscului la locul de munca si revizuirea tuturor reglementarilor
si standardelor aplicabile (de exemplu, OSHA (normele de sanatate si securitate la locul de munca), ANSI
(Institutul National de Standarde Americane), etc.). Evaluarea, selectarea si utilizarea necorespunzatoare a
unui produs 3M si a produselor de siguranta corespunzatoare sau nerespectarea tuturor reglementarilor de
siguranta aplicabile poate duce la vatdmare, boald, deces si/sau daune materiale.

Garantie, compensatie limitata si declinarea raspunderii:

Cu exceptia cazului in care o garantie diferita este mentionata in mod specific pe ambalajul produsului 3M
aplicabil sau in literatura produsului (situatie in care garantia guverneazd), 3M garanteaza ca fiecare produs
3M indeplineste specificatiile produsului 3M aplicabile in momentul cand 3M expediaza produsul. 3M NU
OFERA ALTE GARANTII SAU CONDITII, EXPLICITE SAU IMPLICITE, INCLUZAND, FARA A SE LIMITA LA, ORICE
GARANTIE SAU CONDITIE IMPLICITA DE VANDABILITATE, CARACTERUL ADECVAT UNUI ANUMIT SCOP SAU
CARE REZULTA DINTR-0 CONDUITA ANTERIOARA, OBICEI SAU UNEI ANUMITE UTILIZARI PROFESIONALE. Daca
un produs 3M nu este conform cu aceasta garantie, atunci compensatia unica si exclusiva este, la alegerea
3M, inlocuirea produsului 3M sau rambursarea pretului de achizitie.

Limitarea raspunderii:

Cu exceptia compensatiei limitate mentionate mai sus si in masura in care este interzis de lege, 3M nu va fi
raspunzatoare pentru nicio pierdere sau dauna care rezulta din sau in legatura cu produsul 3M, fie directa,
indirectd, speciald, accidentala sau pe cale de consecinta (incluzand, fara a se limita la, pierderi de profit
sau oportunitati comerciale), indiferent de teoria juridica sau legald sustinutd, incluzand, fara a se limita la,
garantii, contracte, neglijenta sau raspundere stricta

Informatii de contact

PENTRU A PLASA 0 COMANDA, contactati Reprezentantul 3M pentru vanzari sau Distribuitorul dvs. ori apelati
1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Toate datele scrise si vizuale continute in acest document reflecta cele mai recente informatii despre produs
disponibile in momentul publicarii.

3M isi rezerva dreptul de a face modificari in orice moment, fara notificare prealabila.

3M Industria auto post-vanzare

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000

1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021
3M si PPS sunt marci comerciale ale companiei 3M.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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NHOOPMALIUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTH

MoxanyicTa, npouuTaiiTe n co6NAAIATE BCE yKasaHus No TEXHUKE 6e30MacHOCTM, COREPXALLMECs B JaHHOM
MHCTPYKLWW, NEPES NCNONb30BaHNEM MSrkoro ctakaHa 3M™ PPS™ cepun 2.0 Type H/O.

Msrkuit ctakad 3M™ PPS™ cepum 2.0 Type H/0 npegHasHayeH Ans ucnonb3oBaHus npodeccuoHanbHbIMm1
MansipHbIMK paboTHMKaMW, NPOLLeALLIMMI 06y4eHre No 6e30MacHON aKCMyaTaLun 1 NpaBuIbHOMY
1CNONb30BaHNI0 060PYA0BAHNS ANs pacnblieHns nog fasneHnem. Markuii ctakad 3M™ PPS™ cepum

2.0 Type H/0 paspa6oTaH Ans UCrosib30BaHWsS BMECTO CTaHAAPTHBIX METANIMYECKNX UK OHOPA30BbIX
MNACcTUKOBbIX CTAaKaHOB MOJ AABNEHNEM B MPOMbILLINEHHbIX MUCTONETAX.

Msrkuii crakan 3M™ PPS™ cepun 2.0 Type H/0 npenHasHayeH Ans paboTbl C XULKUMIA MOKPbITUSAMY,
KOTOPbIE 06bIYHO HAHOCATCS C MOMOLLbIO 060PYA0BAHNS ANS PACbIIEHNs M0, BO3AYLLHBIM AABNEHNEM.
Msrkuii crakan 3M™ PPS™ cepun 2.0 Type H/O TpebyeT Mcnonb3oBaHMs KPbILLKY 1 3aLMTHOO Clos
3M™ PPS™ cepuu 2.0, KOTOPbIE CAYXKAT B KAYECTBE YUCTOrO COCYyaa 1 OfHOPa30BOro 6apbepa Mexay
pacnbinseMbiM MaTepuanom 1 MArkum ctakaHom 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O ¢ 3anopHbIM KOJbLOM.
0XmpaaeTcs, YTo BCe nonb3oBatenu 6yayT NONHOCTbHO 06y4eHbl 6e30MacHO 3KCnyaTauum MArkoro
cTakaHa 3M™ PPS™ cepuu 2.0 Type H/O 1 4to oHU GyAyT UCMONb30BaTh BCE HEOOXOAMMbIE CPEACTBA
VHAVBNAYANBHON 3aLMTbI ANS BbINOAHSEMON paboThl. icnonb3oBaHue B Nlo6bIX Apyrix o6nacTax
NPUMEHEHUS He NPOXOAMIIO OLLEHKY 3M 1 MOXET BbITb CBSI3aHO C OTKIIOHEHUSIMU OT HOPM 6E30MacHOCTU.

HE npepHa3HaveH gns:

Msirkuin ctakad 3M™ PPS™ cepun 2.0 Type H/0 HE MPEAHA3HAYEH IS 1 He ans oa06peH ans
1CNO/b30BaHUA B KAYECTBE EMKOCTM A5 AIUTENBLHOMO XpaHeHus. [onb3oBaTeslb HECET OTBETCTBEHHOCTb
32 OMpefeneHre MakcManbHoro KoiYecTBa BPEMEHU, B TEYEHNE KOTOPOro XXWAKMUE NOKPbITUS MOTYT
XPaHUTLCS B MArkoM ctakaHe 3M™ PPS™ cepuu 2.0 Type H/0, a TakKe B KPbILLKE 1 3aLLUTHOM

cnoe 3M™ PPS™ cepum 2.0. 3M pekOMEHAYET YAansTh 1 OYNLLATL XUAKUE NOKPbITIS Cpasy nocne
KaXX[,0ro pacrblieHus.

MosicHeHWe 3HaYeHuii CUrHaNbHbIX CNOB

é YKa3blBaeT Ha 0NacHyIo CUTyaumio, KoTopas, eciit ee He NpefoTBpaTuTb,
NPEAYNPEXAEHUE. | MOXET NPUBECTU K CEPLE3HBIM TPAaBMaM WU CMEPTW.

YKas3blBaeT Ha MOTEHLMANbHO OMacHyo CUTYaLmio, KoTopas, eciv ee
A BHUMAHME He NpefoTBPATUTh, MOXKET NPUBECTW K TPaBMaM JIErKon Uiy CpeaHei
TSXKECTN U (V1K) MaTepuanbHOMY yLLepoy.

I:E Mepen UCNob30BAHEM 3TOMO MPOAYKTA 03HAKOMBTECH C MpUAaraeMbIM
PYKOBOACTBOM.

00bsICHEHNE 3HAYEHMI npepynpexaawwux u Apyrux 3Hakos

I:E lepen ncnonb3oBaHnem 3Toro NPOAYKTa 03HAKOMBTECH C MpUAaraeMbim
PYKOBOZCTBOM.

CopepxaHue: B aTom Habope copepXxaTcsi CneayoLwmue KOMMNOHEHTbI.

NHdopmaLms no TexHuke © 0auH Markui ctakad 3M™ PPS™ cepuu 2.0 Type H/O

6€30MACHOCTU .« v veeee e e eeeans 148 o 04Ho 3anopHoe KombLo

VHCTpyKUMM No akcnaiyarauumm . . . . . . 149 o OpuH WwhnaHr AanHoN 24 AroiMa

TunnyHas ycTaHoBKa . . . ... ........ 152 o [JlaHHOe pyKOBOACTBO MO IKCMyaTaLum

YcTpaHeHue HemcnpaBHOCTEN . . . . . . . 153

[apaHTVs U KOHTaKTHas

MHGOPMAUMS . . . . 154
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A MPEAYNPEXAEHNE

LInsi CHMKEHUsI PUCKOB, CBSA3AHHDIX C OMACHbIMYU XUAKOCTAMMU:

MoxanyincTa, NpoymMTaiiTe 1 co6N0AaNTe BCE yKasaHUs N0 TEXHUKE 630MacHOCTH, CoAepXalLmecs
B JaHHON WHCTPYKLMK, NEPes UCMONb30BaHNEM MSTKOro cTakaHa 3M™ PPS™ cepuu 2.0 Type H/O.
HecobnioneHne MHCTPYKLMIA MOXET MPMBECTYU K TpaBMam Wil NOBPEXAEHNI0 npopykTa. CoxpaHuTe
WHCTPYKLWM ANst JanbHENLIEro UCMosb30BaHus.

Bceraa o6paluanTech K pekoMeHaaumsam no 6e30nacHoMy UCNONb30BaHWMIO OT NPOU3BOANTENS
nucToneTa, nacnopTy 6e30MacHOCTH 1 3TUKETKE PacrblISeMoro Marepuana.

Bceraa ucnonbayiiTe COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA MHAMBIAYASIbHOW 3aLLMUTbI, BKIIOYas 3alLUTY rMas,

0praHoB AbIXaHua 1 KOXK.
A HUMAHVE

[insi CHNXKEHUs1 PUCKOB, CBSI3AHHbIX C ONACHbIM iaBNEHNEM:

Mepea KaXabIM UCMONb30BaHUEM NPOBEPAITE PEryNsTOpP AABNEHMS, MATKWA cTakaH 3M™ PPS™
cepum 2.0 Type H/0, 3anopHoe KonbLO U ApYriie KOMMNOHEHTbI, paboTatoLLme NOf AaBNEHNEM, Ha
MPELMET NOBPEXAEHWNA 1 YOeaUTECh B UX HANeXallem (YHKLMOHMPOBAHUN B COOTBETCTBUM C
VHCTPYKUMAMM NPOM3BOAUTENS.

Y6ennTech, 4To [AaB/EHNe B IMHUM HArHETAHNS CTakaHa MeHbLUE U PaBHO (<) MakCUMasbHOMY
pa6oyemy aasnexuio 69 kMa (0,69 6ap).

He no3BonsiiTe Kpackam, MOKPbITUSM UM MaTepuanam BbICbIXaTb AN CKaNMBaThCs Ha AHe
CTakaHa. 3aTBepAeBLUINe MaTepumanbl MOTYT MOBPEAUTb BCTPOEHHbIN NPeA0XpaHUTENbHbIA KnanaH 1/
WA NPUBECTY K MOHWKEHMIO YPOBHS 6€30MacHOCTH.

HuKorza He nbiTaiTech OTPEMOHTUPOBATb UK 32610KNPOBATL BCTPOEHHBIN NPEAOXPAHUTENbHBIN
KnanaH B OCHOBaHUM MArKoro ctakaHa 3M™ PPS™ cepuu 2.0 Type H/0; nto6oe BMeLLATENLCTBO
MOXXET NPUBECTY K MOHWKEHNIO YPOBHS 6€30MACHOCTI U @HHYNIMPOBAHMK) BCEX rapaHTuiA.

Hu B Koem cryyae He nbiTainTeCh NEPEKPbITb MOTOK BO3AYXa YePe3 BO3AYLLHYIO KPbILLKY MUCTONETA,
KOrzia yCTPOCTBO HAXOAMTCS NOA AABNEHNEM.

06s3aTenbHO 06CnyXuBaiiTe 060pyA0BaHNE NUCTONETA B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLMAMY NPOM3BOANTENS.
Hukorza He JonyckaiTe 3acOpeHNst BO3AYLUHOI FOIOBKM 3aCOXLUMMU MaTepuanamu; nepuoauyecku
BO BPEMS PACMbINEHNS NPOBEPANTE BO3AYLLHYIO KPbILLKY MUCTONETA HA HANMNYME OTSIONKEHWIA,
0CO6EHHO NP UCMOIb30BAHNM BbICOKOBSI3KNX MaTepuanos.

Bcerna cnenyiie npouenype c6poca Aasnenns/cuexuBaqnsg matepuana A Markoro cTakaxa,
ONMCcaHHoM B warax 11 1 12 MHCTPYKLMKM N0 NPUMEHEHMIO pa3fena aHHOro PyKOBOLACTBA.

Bcerza ncnonb3yite COOTBETCTBYHOLLME CPEACTBA MHAUBUAYANbHO 3aLLMTBI, BKIIOYas 3aLLMTY a3,
OpraHoB fbIXaHWs, KOXW 1 YLLEn.

Bcerza obpalyaiitech K peKoMeHAALMSM NPOU3BOAUTENS NUCTONETA 1 NacnopTy 6e30MacHoCTy
pacnblisieMoro Matepuana.

Mepen ncnonb3oBaHnem BCeraa NPOBEPSNATE MO3MLMIO NENEPUHBI B 3aMOPHOM KOJbLIE.

Mepes, 1cnonb3oBaH1eM BCEraa NpoBepsTe, YTO 3aN0PHOE KOMbLIO NPABUAIBHO YCTAHOBIEHO 11 3aTAHYTO.
[ins Hagnexaten paboTbl BCeraa MCnonb3yiiTe KPbILKA 1 3aLuTHbIA cnoii SM™ PPS™ cepun 2.0.
MpoayKTbl-3aMeHUTENN MOTYT BbI3BaTb HEOXKMAAHHBINA COONA.

9TOT NpOoAYKT ObiN pa3paboTaH M U3rOTOBNEH B COOTBETCTBUM C NEPENOBOIA UHXEHEPHO! NPAKTUKON.
JlaHHbIN NPOAYKT NPOLUeN OLEeHKY B COOTBETCTBUN CO CTaTben 4, nap. 3 Anpektusbl 2014/EC ans
000py0BaHMsl, PaboTaroLLEro NOA AABNIEHNEM.

MocneaHiow BEPCHIO 3TOr0 PyKOBOACTBA MOXKHO HaiiTi Ha Be6-caiTe 3M Collision.

WHCTpyKLUMK no 3kcnyaTauum

HeoGxoaumo ncnonb3oBaTh nepexogHuK ans nucronera 3M™ PPS™ cepum 2.0 (npnobpeTaeTcs
0TAENbHO), 4T0ObI NPUCOEAMHUTD MSArKUiA cTakaH 3M™ PPS™ cepuu 2.0 Type H/0 k nucTonerty.
CM. pucyHok 1.

TpeOyeTcs MCnoNnb30BaHME KPbILIKKW 1 3awmTHoro cnosi 3M cepuit 2.0, Mini 26114/26752,

Midi 26112/26312, Standard 26000/26026, Large 26024/26740 pns yaep)xaHus

pacnbinsiemoro matepvana.
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10.
1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

HeoOxopumo o6ecneunTb nogavy Ha Markuii ctakad 3M™ PPS™ cepun 2.0 Type H/0

patGouero aaBnexus 69 kMa (0,69 6ap). Markuii ctakan 3M™ PPS™ cepum 2.0 Type H/0 nmeet
BCTPOEHHbIA «NPEeAO0XPAHNTENbHbIN KNanaH», PacnooXXeHHbIV B 0CHOBAHWM CTaKaHa, 4To0bl
n30exarb N30bITOYHOro AaBneHus. Ecnu npefoxpaHuTenbHbIA KianaH noBpeXxpaeH, Heo6Xoaumo
3aMeHUTb MArkuid ctakad 3M™ PPS™ cepuu 2.0 Type H/0.

Wcnonb3yiiTe TONbKO OpUrMHanbHble AeTanu u akceccyapbl 3M. Cm. puc. 2, lepeyeHb
KOMMOoHeHTOB. llocneaoBaTenbHOCTb YCTaHOBKN

BcTasbre 3awwmTHbINA cnoii PPS 2.0 B markuin ctakad PPS cepun 2.0 H/O n po6aBbTe Heobxoaumoe
KOJINYECTBO XMAKOCTW ANS PACMbIIEHMS.

Bbi6epuTe NOAXOAALLYHO KPbILKY 13 PPS 2.0, 0CTOPOXHO CHUMUTE C KPbILLKW YEPHOE 3an0pHOE KObLIO,
BCTaBbTE KPbILUKY B 3aLUMTHbIIA CNON N HXKMUTE [0 (hrkcaumm.

CoBmecTUTE 0TBEPCTME HA 3aNOPHOM KonbLie (6) C Kpbilwkoin H/Q 3M™ PPS™ cepun 2.0 1 HaBUHTUTE
3aropHoe KobLL0 M0 YacoBOil CTPeNKe Ha MArkii ctakaH 3M™ PPS™ cepun 2.0 (1) 1 3aTAHUTE BPYYHYHO.

Ecnu matepuan He 6yZLeT pacrblieH cpasy, B NEPEXOAHNK KPbILLKN MOXHO BCTaBUTb 3aryLLKy

3M™ PPS™ Series 2.0 (7) ans repMeTn3aLmu CoOAepKUMOoro.

Korza Bce 6yaeT rotoBo K pacnblieHunto, cHumuTe 3arnywky 3M™ PPS™ Series 2.0 (7), u
NOACOeANHUTE NUCTONET C PaHee YCTAHOB/EHHBIM nepexogHnkoM 3M™ PPS™ cepun 2.0 K MArkomy
cTakaHy 3M™ PPS™ cepun 2.0 Type H/0. CM. pucyHok 1.

Bo Bpemsi BbipaBHuBaHUs nepexofHnka 3M™ PPS™ cepun 2.0 ¢ Kpbiwkoit 2.0 H/O 1 3anopHbim
KonbLiom 3M™ PPS™ cepuu 2.0 HagaasumTe BNAOTb 40 NONHON (HUKCALMM, @ 3aTeM NOBEPHUTE MUCTONET
Ha 1/4 060poTa N0 YaCOBOI CTPESIKe, Y6eAUTECH, YTO BCE 4 TOUKU COEAMHEHDI.

lpucoeanHUTE HANOPHbIN LWAAHT CTaKaHa (2) U3 nucToneTa K nopTy AasneHus (1b) Ha MAKOM cTakaHe
3M™ PPS™ cepuu 2.0 Type H/0. 3axum Ans winaHra Ha ctakaHe (1a) MOXeT 1Cnosb3oBaThes A
HaAEXHOrO YAEPXKaHus LaHra Ha MecTe BO BPEMS PacriblieHnst. 3KUM NS LWAAHra BXOUT B
KOMMNIEKT NOCTaBKN MArkoro ctakana 3M™ PPS™ cepum 2.0 Type H/O (Large).

TNoAKNIYMTE MUCTONET K UCTOYHUKY BO3AYXa.

[Llepxa nucTonet u Markui ctakad 3M™ PPS™ cepum 2.0 Type H/O nepneHanKynsipHo 3emie,
H@XKMUTE Ha CMYyCKOBOW KPIOYOK 1 OTPErYNMpYiATe 10 XKENaemMoro JaBfieHne B cTakaHe, YTo0bl
MakcumanbHoe paboyee faBnieHue He npesbiwano 69 kMa (0,69 6ap). Buumanue: Knanau copoca
AaBneHus (1c) B 0CHOBaHWM CTakaHa OTKpbiBaeTcs npu aasnenun 207 kMa (2,07 6ap) u
cOpacbiBaeT U30bITOYHOE faBneHue. [pefoXpaHUTENbHbIA KJlanaH 3aKpoeTcs U BePHETCs B
MCXOAHOE NOJNOXKEHWe, KOrAa AaBEHNe B CTaKaHe YMEHbLIMTCA. YAepXX1BaliTe CryCKOBOW KPHOUOK
HakaTbiM [0 TeX Nop, MoKa BO3AYX W3 3aLUTHOIO Cost M Kpbiwkn 3M™ PPST™ He BbINAET NOMHOCTHIO U
113 pacnbUINTENbHON FOMI0BKM NUCTONETA He HAYHET UATI PaBHOMEPHAs CTPys MaTepuana. 3To no3BonmT
LiepXaTb NUCTONET 1 PacnbiNsgTb MaTepuan BBEpX AHOM 6e3 MpepbIBaHNs NOAAYN XKNAKOCTU.
Pacnbinsiite matepuanbl B HOPMabHOM PEXWUME, NEPUOANYECKI NTPOBEPSINATE AABNEHNE B CTAKaHe,
4T06bI YOEAUTBLCS, YTO OHO HE MPEBbILIAET MaKCMMANbHOro paboyero AaBfieHNs.

[0 OKOHYaHWUM pacnblneHns OTKYMTE NoAady BO3AyXa OT NUcToneTa.

BuumaHue! lepea Tem, Kak CHUMaTb NUCTONET CO CTaKaHa, HE00X0AMMO COPOCUTD aBJIEHME,
OTCOEAVHUB HaMOPHbIIA LWNAHT CTaKaHa Yy 0CHOBaHUA cTakaHa (1b).

YiepxuBas nuCTONET B BEPTUKANIbHOM MOJIOXKEHUM 1S MCTONETA C HUXHUM NOABOLOM W
nepeBopaynBas ero Ans pacnbiMTeNs ¢ rpaBUTaLMOHHON NOAAYEN, HAXKMIUTE HA CMYCKOBOMN KPIOYOK,
4TOGbI OCTABLLMIACS MaTepuan BbINCS U3 KaHana ANst KUAKOCTW B NMUCTONETE U NEPEXOAHNKE

3M™ PPS™ Series 2.0 06paTHO B 3aLuTHbI cnoi 3M™ PPS™:

Buumanue! HecooniopgeHne aToro npaBuna npuBegeT K NonagaHuio MaTepuana Ha 3anopHoe
KonbLo 3M™ PPS™ cepum 2.0.

0TcoeauHnTe MArkuin ctakad 3M™ PPS™ cepun 2.0 Type H/O oT nuctoneTta Ha nepexoHuKe

3M™ PPS™ cepuu 2.0, cnerka noBepHyB MUCTONET NPOTMB YacOBOIA CTPENKM, YTOObI 0CBOGOANTD
32)KMMHbIE NarKu, U NOTSHUTE MUCTONET BBEPX, YTOObI OTAENUTD €ro OT y3Nia CTaKaHa.

0ymcTUTE NUCTONET W NEPEXOAHNK COOTBETCTBYIOLMMIN MaTepUanam 1 XxpaHuTe B

HaZneXxalem nopsake.

OTBUHTUTE 3anopHoe KombLo 3M™ PPS™ cepun 2.0 (6), NOBEPHYB KObLO NPOTUB YACOBON CTPESKM, 1
CHUMWTE €ero ¢ MArkoro crakasa 3M™ PPS™ cepun 2.0 Type H/O (1).

CHuMUTE KpbilKy 3M™ PPS™ cepuu 2.0 (5) 1 3alUTHbINA CNOiA (4) 1 yTUAN3NPYIATE UX, Cneays
nacnopTy 6e30MacHOCTI MaTepuasnoB 1 MECTHbIM HOpMam.

QOuucTuTe MArkuit ctakad 3M™ PPS™ cepuu 2.0 Type H/O (1) 1 3anopHoe KonbLo 3M™ PPST™ cepun
2.0 (6), npoTepes 1x pacTBopuTENeM 1 6e3BOPCOBOI CAN(ETKON. XPaHWUTb B YUCTOM CyXOM MECTe.
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Buumanwue! He 3amaumBatb B pacteopurene.

PuCyHOK 2.

Y106bI y3HATbL THN

NepexoaHuKa, —_—
06paTuTech K MECTHOMY
npeacTasutento 3M.
MSrKui cTakaH —>
3M™ PPS™ cepun
2.0 Type H/O
PucyHok 1.
MepeyeHb KOMNOHEHTOB
V3nenve Ne | Onucanue Homep getanu 3M
1 Msrkuit cTakaH PN 26124 - BonbLuoi
3M™ PPS™ cepum 2.0
Type H/O (BonbLuoit)
Msirkuin cTakaH PN 26121 — CpegHuit
3M™ PPS™ cepun 2.0
Type H/0 (CpeaHuir)
1a 3aXNM 1Sl HANopHOro
Lnaura
1b MopT ANns HanopHoro
Lnaura
1c KnanaH cépoca aasneHus
2 HanopHbIii lWwnaHr
3 KoMnnekT cuctembl PN 26740 — bonbLuoii pa3mep,
HaHeceHnsa Kpacku 125 MUKpOH
3M™ PPS™ cepun 2.0 | PN 26024 - bonbLuoi pasmep,
200 MUKpOH
PN 26026 — CTaHzapTHbIit pasmep,
125 MUKpOH
PN 26000 — CTaHzapTHbIit pasmep,
200 MUKpOH
PN 26312 — CpenHuii pa3mep,
125 MUKpPOH
4 Kpbiwka 3M™ PPS™ 2.0 PN 26112 — CpenHuii pa3mep,
200 MUKpOH
PN 26752 — ManeHbkwit pasmep,
125 MUKpPOH
PN 26114 — ManeHbkwit pasmep,
200 MUKpOH
PN 20730 — CTaHzapTHblit KoMnnekT YO
125 MUKpOH
PN 26710 — CTaHzapTHblit KoMnnekT YO
200 MUKPOH
5 3anopHoe KonbLo B komnnekTe ¢ PN 26124
3M™ PPSTV 2.0 B komnnekTe ¢ PN 26121
6 Bunka 3M™ PPS™ Series 2.0 | BxoguT B KomnnekTbl PPS 2.0
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TunuyHasa yctaHoBKa

Mpumep 1.

MucToneTsl NpeLHasHaYeHb! AN MO4AYN U PErYAUPOBAHUS LABNEHUS B CTAKaHe C NOMOLLbH peryasTopa
[1aBJIeHNs], YCTAHOB/IEHHOTO HA OCHOBAHUM PYKOSTKW NUCTONETA. B JaHHOM npuMepe B Ka4ecTBe UCTOYHMKA
NMUTAHUS UCTIONb3YETCS BO3AYLUHbIA KOMMPECCop.

[laBneHve Bo3ayxa B NUCTONETE (A) perynupyeTcs 1 NoAaeTcs B NUCTONET-PaCMbIITEND Yepes LWaHr
nogayu Bospyxa (D). lasnexue Bo3ayxa B Markom crakade 3M™ PPS™ cepuu 2.0 Type H/O (B)
perynupyeTcs AaBneHnem perynstopa ctakaxa (E) n nogaetcs Ha Markuid ctakad 3M™ PPS™ cepum
2.0 Type H/0 yepe3 HanopHblii wnaHr (C).

Npumep 2.

MucToneTbl NpeaHasHayeHbl ANs NoAaYM U PEryNMPOBaHIS AABNEHNS B CTaKaHe Yepe3 HaropHbIi
naTpy6oK Ha kopryce nucToneTa. B JaHHOM npumepe B Ka4ecTBe UCTOYHIKA NUTAHUS UCTONb3YeTes
BO3/YLLHbIA KOMNPECCOP.

[laBnenne Bo3ayxa B nucTonete (A) perynnpyeTcs v noaeTcs B NUCTONET Yepes LLaHr nogadm Bosayxa (D).
[laBnexve Bo3ayxa B Markuit ctakad 3M™ PPS™ cepum 2.0 Type H/0 (B) perynupyeTcs ¢ noMOLLb0 KOHCTPYKLAK
MUCTONETA M NOAAETCS YePe3 MOPT AaBJIEHNs HA KOPMyCe MUCTONETA K LUAaHry MArkoro ctakana (C).

0603Ha4eHns B npumepax:

MucToner

Msrkuit ctakaH 3M™ PPS™ cepum 2.0 Type H/O
HanopHbIiA WnaHr cTakaHa

LLnaHr nogauu Bo3gyxa

Perynsitop AaBneHus ctakaHa

mo o wm >

3aXUM 19 WiaHra Ha cTakaHe (1a) MOXET MCMoMb30BaTbCA AN HAAEXKHOM0 YAEPKaHUS LWNaHra Ha MecTe
BO BpEMs pacnblieHus. 3aK1M A5 LUiaHra BXOLUT B KOMMJIEKT MOCTaBKN MATKOro ctakaHa 3M™ PPS™
cepum 2.0 Type H/O (Large).
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YCTPAHEHME HEUCMIPABHOCTEM

Cumntom

DeiicTBue

3alNTHbINA CNON He youpaeTes uu
y61paeTCst MeANEHHO

[poBepLTE COEANHEHNE BXOAHOTO LUTYLIEpa W AaBNEHMe

B NUCTONETE/CTaKaHe. Y6eauTech, YTo 0TBEPCTIE Nofaym
BO3AyXa Ha MNUCTONETE K CTaKaHy He 3aKynopeHo.
Y6eauTech, 4To OTBEPCTUE S NOAAYM BO3MyXa B
0CHOBaHWW CTakaHa He 3a6uTo. lNpoBepbTe NoACOeANHEHNE
LUNaHra nogaym Bo3ayxa K CTakaHy OT NUCTONETa K CTakaHy.
Y6eaunTech, YT0 3anopHOe KosbLO YCTAHOB/EHO NAOTHO.
Y6eauTech, YT0 NpeaoXpaHNTENbHbIA KnanaH B 0CHOBaHMN
HAXOANTCS Ha MecTe.

YTeuka Bo3flyxa 13 3anopHoro Komblia

Y6eamTech, YTO 3anopHOE KOMbLLO YCTAHOBJIEHO MIOTHO.
MpoBepbTe UNK OTPEryNNPYITE AaBNEHME B CTaKaHe Tak,
4T06bI MaKcUMasbHOe paboyee AaBfieHNe He NPeBbILLano
69 kMa (0,69 6ap).

3 cTakaHa PPS™ npoTeKaeT XUAKOCTb

Y6eamTech, YTO 3anopHOe KOJbLLO 3aTHYTO MAOTHO.
Y6eantech, 4To NepexofHnK nuctoneta 3M™ PPS™
cepun 2.0 NONHOCTbIO BXOAWT B 3aLlenieHne ¢
NEepPexoaHUKOM KpbILLKK.

MpoBepbTe MK OTPErynnupynTe AaBneHne B CTakaHe Tak,
4T06bI MaKCUManbHoe paboyee AaBneHMe He NpeBbillano
69 KlMa (0,69 6ap).

YTeyka Bo3flyxa y OCHOBaHUS CTakaHa

Y6enntech, 4T0 NPeAOXPaHUTENbHBIA KNnanaH B
OCHOBaHMM HAX0AMTCS Ha MecTe.

MpoBepbTe MK OTPErynupynTe AaBneHne B CTakaHe Tak,
4T06bI MaKCUManbHoe paboyee AaBneHMe He NpeBbilano
69 KklMa (0,69 6ap).

LLinaHr nogauv Bo3ayxa B CTakaH
COCKab3bIBAET C OTBEPCTUS NS NOAAYM
BO3/lyXa B OCHOBAHMI CTaKaHa 1iu
perynsTopa nuctoneTta

06peXbTe KOHLIbI UK 3aMEHUTE LLAHT Noayn Bo3ayxa
PN 16123.
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TexHnyeckasi MHopmauus 0 MArkom ctakaie 3M™ PPS™ cepuu 2.0 Type H/0:

TexHuyeckas HopMmaLms, yKasaHus 1 apyrue 3assfieHuns, CoaepXalinecs B 3ToM AOKYMEHTe Unn

MHbIM 06pa30M npefcTaBneHHble 3M, 0CHOBaHbI Ha AAHHbIX, UCMbITAHUAX WK HA OnbITe, KOTOpble 3M
CUMTAET HAfIEXHbIMM, OIHAKO TOYHOCTb, NOSHOTA U PENPE3eHTATUBHbIN XapakTep Takon UH(opMaLmmn He
rapaHTupyetcs. Takas UH(opmaums npeaHasHadveHa ans nogen, 061aaoLLmx 3HaHUAMN 1 TEXHUYECKUMM
HaBblKamu, JOCTATOYHbIMM NS OLEHKU MHAOpMaLMK U NPUMEHEHUS COBCTBEHHOrO 060CHOBAHHOMO
Ccy)XzAeHuns. ITa MHGopMaLms He NOLPaA3yMeBAET Nepesayy uin NpeaoCTaBNeHNe Kaknx-n16o nnLeH3uin B
pamkax nto6bIX NpaB WHTENNEKTYanbHON CO6CTBEHHOCTU 3M UnK TPETbUX CTOPOH.

Bb100Op 1 UCNONb30BaHWE NPOAYKTOB.

Ha pesynbratbl NCMOMb30BAHNS 1 NPOU3BOLNUTENBHOCTb NPOAYKTa 3M B KOHKPETHOM Cyyae

NPUMEHEHUS MOTYT BAUATb MHOTME (DAKTOPbI, HEMOAKOHTPOSbHbIE KOMNaHuK 3M, 0AHAKO XOPOLLO
113BECTHBIE MONb30BATENHO, KOTOPbIA MOXET UMW YNPaBASTb. B 3TON CBA3N KNMEHT HECET €ANHONNYHYIO
OTBETCTBEHHOCTb 3a OLIEHKY NPOLYKTA W ONpefiesieHne TOro, SIBASETCS SN OH NOAXOAALLWM U NPUTOLHBIM
N5 NPUMEHEHNS KIIMEHTOM, BKJH04as MPOBEAEHME OLEHKN ONACHOCT Ha paboyemM MecTe 1 NPOBEPKY BCEX
NPUMEHUMbIX HOPM U cTaHAapToB (Hanpumep, OSHA, ANSI 1 T. Ai.). HEBO3MOXXHOCTb HaZexallym 06pasom
OLiEHUTb, BbI6PATb M MCMONb30BaTh NPOAYKT 3M 1 COOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA 3aLLMTbI UMM HECOBMI0AEHNe
BCEX JENCTBYIOLMX NPaABW TEXHUKI 6€30MACHOCTY MOXKET NPUYMHUTD BPEL XKU3HU WK 3L0POBbIO W/1nn
BbI3BaTb NOBPEXAEHNE NMYLLECTBA.

F'apaHTus, YacTUYHOE BO3MeLLeHue yuiep6a 1 3asBneHne 06 0TKa3e 0T OTBETCTBEHHOCTH.

Kpome cnyyaes, koraa Ha NpUMEHUMON YNakoBKe UK B JOKYMEHTaLmM K npoaykTy 3M oTaensHO
YKa3bIBAIOTCA Apyrie rapaHTuiiHble 06513aTeNbCTBa (B CAyYae Yero Takas rapaHTus 6yaeT UMeTb cuay),
Komnanust 3M rapaHTUPYeT, Y4TO Kbl NpoayKT 3M COOTBETCTBYET AENCTBYIOLLMM TEXHUYECKNM
xapakTepucTvkam npoaykra 3M Ha MomeHT ero noctasku. KOMMAHKA 3M HE MPEAOCTAB/IAET APYTIAX
TAPAHTUI TN YCNOBUW, ABHBIX WA NMOAPA3YMEBAEMDbIX, KOTOPBIE BKITHOYAKOT, MOMWMO MPOYETO,
JOBbIE NOJPA3YMEBAEMbIE TAPAHTIW NI YCI0BIA TOBAPHOTO COCTOAHWA, MPUrOAHOCTI 1A
ICNOJIb30BAHIA MO HASHAYEHWIO INB0 BOSHWUKAKOT B PE3YJILTATE OBbbI4HOW MPAKTUKIA IENOBbIX
OMEPALIAN WX OBbIYAEB IENOBOI0 OBOPOTA. Ecnvn npogykT 3M He COOTBETCTBYET yKa3aHHbIM
rapaHTUiAHbIM 06513aTeNbCTBAM, €INHCTBEHHBIM 1 UCKIIOYNTENbHBIM CPEACTBOM NPABOBOM 3aLLMTbI HA
ycMOTpeHne komnanun 3M siBnsieTcs 3ameHa npoaykTta 3M unu BO3MeLLEHNE LieHbl ero NprobpeTeHus.

OrpaHnyeHve 0TBETCTBEHHOCTM.

3a UCKJT0YEHNEM YACTUYHOTO BO3MELLLEHMS YLLLep6a, YKa3aHHOro BbILLE, U KPOME CiyyaeB, 3anpeLLeHHbIX
NENCTBYIOLLMM 3aKOHOAATENbCTBOM, KOMNaHust 3M He 6yAEeT HECTW OTBETCTBEHHOCTb 3@ NtOObIE YObITKN
UK NOBPEXAEHNS, BOSHUKAIOLLME B Pe3yNibTaTe WAN CBS3aHHble ¢ NpoaykTom 3M, B TOM YMCe NpsMble,
KOCBEHHbIE, (DaKTuyeckme, CryyanHble Un nocneayioLme (BKtoyas, NOMUMO NPOYEro, YNyLLEHHYIO BbIroay
NN [1eN0BbIE BO3MOXXHOCTH), HE3ABUCMMO OT 3asiBJIEHUIA HA OCHOBE 06LLEro NPUHLMMA UK NPUHLMANA
CNpaBej/MBOCTY, BK/KOYAs, NOMUMO MPOYEro, rapaHTHitHbIe, AOrOBOPHble 06513aTenbCTBa, 0TBETCTBEHHOCTb
3a HEOPEXXHOCTb UNN 0OLEKTUBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

KoHTakTHas nHdopmaums

N9 PASMELLEHNS 3AKA3A 06paTuTech K Ballemy TOProBoMy npeacTaBuTenio Unn guctpubbiotopy 3M
Nn60 no3soHuTe no Tenedory 1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Bce nucbMeHHbIE 1 BU3yasibHble jaHHbIe, COEePXKaLLMecs B 3TOM JOKYMEHTE, 0TPaXaloT camyto
COBPEMEHHYI0 MH(hOPMALWIO 0 TOBApe, AOCTYIHY HA MOMEHT NyGAnKaLyu.

3M ocTaBnsieT 3a Co60ii NpaBo BHOCUTb M3MEHEeHNs 6e3 NPeiBapUTENbHOTO YBEAOMIEHMS.

0tpen matepuanos pnst asTopemoxta 3M

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M, 2021 r.

3M 1 PPS siBnsIt0TCS TOBApHbIMU 3HAaKamu komnanum 3M.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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IHOOPMALLIAA NPO TEXHIKY BE3NEKU

MepLu HiX BUKOpUCTOBYBaTH Yallky Tuny H/O cepii 2.0 PPS™ 3M™ nns HaHeCEHHS NOKPUTTS i, TUCKOM,
npoyuMTaiiTe i 3po3ymilTe iH(hopmaL,ito Npo TexHIKy 6e3neKu, noaaHy B Ll iHCTPYKLii, Ta aoTpumymnTecs i B
npoueci excnyarawji.

Yauwka Tuny H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ nng HaHEeCEHHS NOKPUTTS Nif, TUCKOM NpU3HayeHa ans
BUKOPUCTaHHS Npodeciniumu mansipamu, ki NpoNLLAKM HaBYaHHA OO Ge3neyHoi ekcnayarauii i
HaNEXHOro BUKOPUCTaHHS 06NafHaHHS ANns Po3nuaeHHs nig Tuckom. Yawka tuny H/0 cepii 2.0 PPS™
3M™ ans HaHeCeHHS NOKPUTTS Mif TUCKOM CTBOPEHA [N 3aCTOCYBAHHS 3aMiCTb 3BUYAIHUX METANEBUX Ui
6araTopasoBux NNACTUKOBMX YALLOK, LU0 BUKOPUCTOBYIOTLCS Mifl TUCKOM i3 MPOMUCA0BUMM RiCTONETaMMU-
po3nuntoBayamm.

Yawwka Tuny H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ nns HaHeCEHHS MOKPUTTS Mif, TUCKOM Npu3HayeHa ans po6otn

3 PiAKUMM NOKPUBHUMUN MaTepianamu, ki 3a3Bnyail HaHOCATHCS 3a A0NOMOrow 06iaHaHHS Ans
PO3MNUOBaHHA Nif, TUCKOM MoBITPs. Yawwky tuny H/O cepii 2.0 PPS™ 3M™ anis HaHeCEeHHs NOKPUTTS

Mifl TUCKOM HeoOXiIHO BUKOPUCTOBYBATW PA30M i3 KpULLIKaMK i cTakaHamu cepii 2.0 PPS™ 3M™ qki
320€e3Me4yITb YUCTY EMHICTb | 6ap’ep 0AHOPA30BOr0 BUKOPUCTAHHS MiXK MATepianoM, LU0 po3nuioeTbes, i
yawwkoto Tuny H/Q cepii 2.0 PPS™ 3M™ ans HaHeCEHHst NOKPUTTA NiJ, TUCKOM Ta KOBMAKOM i3 (hikcaTopHO
MaHXeTot0. YCiM KopucTyBayam Heo6XiIHO MPOVTH LIINKOBMTY MiArOTOBKY LIO/I0 6E3MeYHOi excnyarawji
yawku Tuny H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ nns HaHeCEHHs! NOKPUTTS Mifl TUCKOM i BUKOPUCTOBYBATH BCi 3aC06U
iHLMBIYaNbHOro 3aXUCTY, HEOOXIAHI ANSi BAKOHYBAHUX POGIT. BUKOPUCTAHHS B iHLUNX LiNsX He OLiHI0Banocs
KomnaHieto 3M i MoXKe NpuU3BECTH 40 NOPYLLEHHS HOPM 6e3neKu.

BukopuctanHisa HE 3a npu3HayeHHAM

Yawka Tuny H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ nns HaHeceHHs nokpuTTs nig Tuckom HE MPU3HAYEHA i He
CTBOPEHa Ans BUKOPUCTAHHS SK EMHOCTI ANsi AOBrOCTPOKOBOr0 36epiraHHs. KopucTyBay BifnoBifae 3a
BM3HAYEHHS! MAKCUMAbHOTO Yacy TOro, CKilbkv MOKPUBHUI MaTepian MoXe 3aiuaTucs B CTakaHax 3
KpuLLKoto cepii 2.0 PPS™ 3M™ j B yawui Tuny H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ nns HaHeCEHHs NOKPUTTA Mif
Tuckom. 3M pekoMeHzye BUAANSTI MOKPUBHUIA MaTepian i 0unLaTi 061aiHaHHs Bigpasy nicns 3aKiHYeHHs
KOXHOTO eTany po60Tu 3 PO3nuoBaHHSM.

MoSICHEHHS 3HAYEHb CUrHANbHUX CIiB

ﬁ Mo3Hayae Hebe3neyHy CUTYyaLLit, SKa, SKLLO ii He YHUKHYTI, MOXXE NPU3BECTH
MONEPEIKEHHSA | 1o cepitosmx Tpasm a6o cmepTi.

C Mo3Hayae NOTEHL,iHO HEBE3MeYHY CUTYaLLil, KA, SKLLO ii HE YHUKHYTYU, MOXe
3ACTEPEXEHHS | npu3secTu [0 TpaBM nerkoi abo cepeHboi TSKKOCTi Ta/abo NOLLIKOMKEHHS
maitHa.

D‘\}] Mepes, BUKOPUCTAHHAM LibOro BUPOGY NPOYMTANTE | 3p03YMIlTe NOCIBHMK, LU0
[I0/1a€ThCA.

MosicHeHHst cUMBOJIIB HeGe3NEeKM i iHLWKMX NOZiOHUX CUMBONIB

I::E:l Mepes BUKOPUCTAHHSIM LIbOTO BUPOGY NpoyuTaliTe i 3p03yMiiiTe NOCIGHMK, LU0
[DOLAETHCS.

3micT: Y uei KOMNIEKT BXOAUTD:

IHchopmavist npo TexHiky 6e3neku . ... 155 e oaHa yawka tuny H/O cepii 2.0 PPS™ 3M™ pns

YKa3iBKM LLOLO BUKOPUCTAHHS. . . . . . . 157 HAHECEHHA NOKPUTTA i, TUCKOM;

TUNOBE BCTAHOBNEHHS . .« v v oo oo .. 159  © OAWH KOBNaK i3 (hiKCATOPHOK MaHXETOHD;

YCYHEHHS HECPaBHOCTEN . . . . . . .. .. 160  ® OAWH LWaHT JOBXNMHOIO 24 AoiMy;

lapanTisl Ta KOHTAKTHa iHchopMmaLlis. . . . . 161 ® L IHCTpYKLiA 3 excnnyatadii.
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& MOMEPEMKEHHS

LLlo6 3MEeHLINTN PU3UKK, NOB’AI3aHi 3 HEOE3NEeYHUMHU PigUHaAMM:

®  MepL HiX BUKOpUCTOBYBATM Yawwky Tuny H/O cepii 2.0 PPS™ 3M™ anst HaHeCeHHs NOKPUTTS Nif
TWUCKOM, NpoYMTanTe i 3p03yMiiiTe iH(hopmaLito Npo TexHiKy 6e3neKu, NoAaHy B Ll iHCTPYKLii, Ta
JoTpuMyiATeCs ii B npoLieci ekcrnyartauii. HeBUKOHaHHS iHCTPYKL MOXe NPU3BECTM 0 TPaBMyBaHHS
Nofen abo NOWKOLKEHHS BUPOBY. 36epeXiThb Li iHCTPYKLIT ANS MOAANbLIOTO BUKOPUCTAHHS;

e [0TPUMYIATECS PEKOMEHAALN 1100 6e3Ne4HOr0 BUKOPUCTAHHS, HaflaHUX BUPOGHUKOM nicToneTa-
po3nuntoBaya i NoAaHnxX y nacnopti 6e3nexkn i Ha ETUKETL MaTepiany PO3NueHHs;

®  KOpUCTYMTECS BiLMOBIAHNMM 3ac06aMV iHAMBIAYANIbHOrO 3aXMCTY, 30KpeMa NS 3axUCTy 04el,
ONXANBHUX LWNSXIB i LWKIpK.

& 3ACTEPEXXEHHA

LLlo6 3MEHLINTA PU3UKK, NOB’AI3aHi 3 HEGE3NEeYHUM TUCKOM:

®  Liopa3y nepen BUKOPUCTAHHAM NepeBipsnTe perynaTop TUcky, yawky tuny H/O cepii 2.0 PPS™
3M™ anst HaHECEHHS NOKPUTTS Mif TUCKOM, KOBMAK i3 (DIKCATOPHOI MaHXXETOI0 A iHLWi aeTani,

AKi 3HAXOAATLCS Mif, TUCKOM, HA HASBHICTb MOLIKOMKEHb, i NoAGaiTe Npo Te, 106 BOHN HANEXHO
(DYHKLiOHYBANM BiZMNOBIAHO A0 IHCTPYKLi BUPOGHNKA;

®  nepeBipANTe TUCK NOAAuI B YaLLKY, KU Ma€e 6yTn BiAperyboBaHuii 4o abo Ha piBHi (<)
MakcumanbHoro po6oyoro Tucky 10 dyHTiB/kB. ftom (69 Kla, 0,69 6ap);

e He nonyckaiTe, 1106 (hap6a, NOKpUTTS Yu MaTepian BUCUXanu abo HarpoMamKyBanmcs Ha AHi YaLlkiu.
3aTBepainuin Matepian Moxe NOLKOAUTI BOYA0BAHNA KnanaH CKMAAHHS TUCKY Ta (a60) Npu3BecTi A0
MOripLUEeHHs 6E3MEeYHOr0 PYHKLIOHYBAHHS;

®  He HamaravTecs NonaroAUTI Y1 NEPEKPUTYM BOYA0BAHUIA KNanaH CKMAAHHS, L0 3HAX0AUTbCS 3HU3Y
yawukm Tuny H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ ans HaHeCeHHs! NOKPUTTS Nif, TUCKOM. Take CTOPOHHE
BTPYYAHHSA B YaLLKy MOXe NPU3BECTU 40 NOripLUEHHS 6e3MeYHOro (YHKLIOHYBAHHS | CIPUYUHUTD
aHYNIOBaHHS! BCIX rapaHTilt;

®  He HamaraiTecs NepekpUTN NOTIK NOBITPS B MOBITPSAHII FON0BL NiCTONETa-PO3NMUIOBAYA, KO
MPUCTPIN 3HAXOAUTLCS Nif, TUCKOM,;

®  BUKOHYITE TEXHIYHE 06CNYroBYBaHHS MiCTONETA-PO3NMAOBAYA BiANOBIAHO A0 IHCTPYKLI BUPOBHMKA;

®  He JlonycKaliTe 3aKynopeHHs NOBITPSHOI FOMIOBKW 3aCOX/IM MaTepianam; Mif, 4yac po3nuneHHs
ornsgainTe NOBITPSHY FONOBKY MiCTONETA-PO3NMIOBAYA Yac Bif Yacy, Wob He fonyckatu
HaKOMUYEHHsI, 0CO6IMBO, SIKLLO BUKOPUCTOBYIMTE JyXKe B'A3KWIA Matepian;

®  [OTPUMYNTECS NPOLEAYPN CKNAAHHS TUCKY B YalULli (CMYCKaHHS MOKPUBHOMO MaTtepiany Hasag),
onucaHoi B nyHkTax 11 i 12 po3giny «BKasiBku LLOA0 BUKOPUCTAHHS» Y LIbOMY MOCIGHUKY;

®  KOPUCTYWTECS BiZMNOBIAHAMM 3aco6amu iHANBIAYaNbHOIO 3aXMCTy, 30Kpema s 3aXMCTy 04ei, Cryxy i
LUKipw;

®  [OTPUMYNTECS PEKOMEHAALIN, HaAaHNX BUPOOHMKOM NiCTONETa-pOo3nutoBaYa i nofaHmx y nacnopTi
6e3neKn maTepiany po3nuieHHs;

®  nepep, BUKOPUCTAHHSAM 3aBXAW NepeBipsnTe, i dikcaTopHa MaHXeTa yTpUMye KOBNak;

®  fepen, BUKOPUCTaHHSM 3aBXAM NEPEBIPSITE, i (hikcaTopHa MaHXeTa 3HaXOAUTLCS HA CBOEMY MiCLLi
i 3aTArHyTa;

® N1 HANEXHOrO (hYHKL{OHYBaHHS BUKOPUCTOBYITE KPULLKW i CTakaHu cepii 2.0 PPS™ 3M™.
3aMiHHWKI MOXYTb CMIPUYUHUTYI HECMOZAiBaHI HECTPABHOCTI.

Llei Bupi6 po3po6eHo 1 BUrOTOBMEHO BifAMOBIAHO A0 NPUHLMMIB HANEXHOI iHXXeHepHOi NpakTuku. Lieil Bupi6
OLLIHEHO BifNOBIAHO A0 NYHKTY 3 cTaTTi 4 UpekTuBn Npo obnagHaHHs nig Tuckom 2014/€C — O6nagHaHHs
nif, TUCKOM.

HaitHoBiLuy Bepcito Lib0ro NocibH1Ka MoXHa 0TpUMaTH, Bifgiaaswwm micLieui Be6-caint 3M Collision.
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YKa3siBKM W00 BUKOPUCTAHHS

10.
1.

12.

13.

[Linsa kpinnexHs yawku Tuny H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ png HaHeCEeHHS NOKPUTTS Nif TUCKOM [0
nicronera-po3nutoBaya HeoOXiAHO BUKOPUCTOBYBATU NEPEXiAHMK A0 NiCTONETa-po3nuoBaya
cepii 2.0 PPS™ 3M™ (npoaaeTbcsi OKPeMo). [IuB. ManioHok 1.

Jins yTpumyBaHHS maTepiany, SKuin 6yae po3nunioBaTUcs, Heo6XiAHO BUKOPUCTOBYBATU KPULLIKU
1 ctakanm cepii 2.0 3M (mani 26114/26752, cepepHi 26112/26312, ctanpapTHi 26000/26026,
Benuki 26024/26740).

PoGoumii TUCK, IKuiA noaaeTbes Ao Yawku Tuny H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ nns HaHeCEHHS NOKPUTTS
nip, TMCKOM, Mae cTaHoBuTY < 10 chyHTiB/KB. Atoiim (69 kIa, 0,69 6ap). 3uu3y yawkm Tuny H/0 cepii
2.0 PPS™ 3M™ pnist HaHECEHHsl NOKPUTTA Nif, TUCKOM 3HAaX0AWTbCS BOYJ0BaHWIA KN1anaH CKUAAHHS
TUCKY, IKUA 3an006irac yTBOPEHHIO HAAMIPHOrO TUCKY. Y pa3i NOWKOKEHHS KilanaHa CKNAaHHs TUCKY
yawky Tuny H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ ans HaHeCEHHS NOKPUTTA NiJ, TACKOM HE00XigHO 3aMiHUTL.
BukopucToByiiTe TinbKu opuriHanbHi aetani i akcecyapu 3M. [lus. nepenik KOMNOHEHTIB Ha
ManioHKy 2. locnifoBHiCTb 30MpaHHs

BcrasTe crakaH PPS 2.0 B yawky H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ i BaniTe He0OXiAHY KinbKicTb matepiany ans
PO3MUNEHHS.

BubepiTb BignosigHy Kpuwwky PPS 2.0, 06epeXXHO 3HIMITb YOPHY MaHXKETY 3 KPULLKMA, BCTABTE KPULLKY B
CTaKaH i HaTUCHIT, 106 3adikcysaTu.

BupiBHsiATe OTBip Ha KOBNaKy 3 (ikcaTOpHOK MaHXeTolo (6) BigNoBiaHO A0 kpuwku H/O cepii 2.0 PPS™
3M™ i 3aKpyTiTb (PIKCATOPHY MAHXETY 32 FOANHHUKOBOI CTPINKOI Ha yawLi Tuny H/O cepii 2.0 PPS™
3M™ Ta 3aTArHITb BPYYHY.

SIKLLL0 He NnaHyeTe PO3NMAKOBATYM NOKPUBHUIA MaTepian 0apasy, B OTBIP Y KPULLL MOXXHA BCTABUTM NPOGKY
cepii 2.0 PPS™ 3M™ (7), 06 repMeTYHO 3aKPUTU BMICT.

Konu 6yaeTe rotosi po3numioBaTi BMICT, BUTATHITb NPo6KY cepii 2.0 PPS™ 3M™ (7), AKLL0 BOHA
BCTaBMEHa, i Mif eaHaiTe NicToneT-po3nuntoBay Ao yaiuky tuny H/Q cepii 2.0 PPS™ 3M™ 3a gonomoroto
nonepeaHb0 BCTAHOBNIEHOrO nepexiaHuka cepii 2.0 PPS™ 3M™. [IuB. MantoHoK 1.

Mpunacoytoun nepexigHuk cepii 2.0 PPS™ 3M™ no kpuwwki H/O cepii 2.0 PPS™ 3M™ i koBnaka 3
(hiKCATOPHOK MaHXETOI0 cepii 2.0 PPS™ 3M™, HaTUCHITL Ha HBOTO, LLI06 NOBHICTIO BCTABUTI HA MICLIE, @ Topi
MOBEPHITb MICTONET HA OAHY YBEPTb 32 FOAVHHUKOBOK CTPINKOHO, LL06 3aKPIMUTY B YCiX YOTUPLOX TOYKaX (hikcali.
MpueaHainTe HaNipHUi WAAHT YaLlky (2) Bif NicToNeTa-po3nunoBaya Ao 0TBOPY ANs Nojauvi Tucky (1b) Ha
yawui Tuny H/O cepii

2.0 PPS™ 3M™. 3achikcyBaTi LWAAHT Mif, 4ac po3nuIeHHs MOXHA 3a JOMOMOroi0 3aTucKaya Ans LWnaxra
Ha vawui (1a). 3aTuckay Ans wiaHra (Tinbkv BeNMKOro po3mipy) BXOANTb Y KOMMNEKT yalku Tuny H/O cepii
2.0 PPS™ 3M™ nnsg HaHeCEHHst NOKPUTTS NiJ, TUCKOM.

MNig’epHanTe nicToneT-po3nuioBay 40 NOAaYi NoBiTps.

Tpumatoun nictoneT-po3nuniosay i3 yatukoto Tuny H/O cepii 2.0 PPS™ 3M™ nepneHgukynapHo 40 3emJli, HATUCHITb
Ha CMyCKOBWI ravoK i BIZPEryMONTe TUCK Y YallLy, CTEXauv 3a TM, L0 BiH He NepeBMLLYBaB MaKCMMaNbHUI
po6ounit Tuck 10 cyHTiB/kB. atoitm (69 Kla, 0,69 bap). 3acTepexenHs! KnanaH ckupanHs Tcky (1c) 3Hu3y
YawwKm BigKpUBAETLCSA, KOMM TUCK csrae 30 thyHTiB/KB. ptoiim (207 KlMa, 2,07 6ap), i 3SMEHLLYE HapNMLIKOBUIA
TUCK. 3i 3MEHLLIEHHSIM TUCKY B YaLuLi 3anoGXHUI KianaH 3aKpUETbCA | nepeipe y BUXigHE NON0XKEHHS.
TpumaiATe CryCKOBMIA Fa40K HAaTUCHYTUM [0 TWX Mip, NOKY MOBITPS NOBHICTIO HE BUIAE 3CEPeaNHM KPULLKN | CTakaHa
PPS™ 3M™, a cTpyMiHb MOKPUBHOTO MaTepiany, L0 BUXOAUT i3 FONIOBKY MICTONIETA-PO3NINIOBAYA, € CTaBiNbHMA.
TaknM YWHOM MICTONET-PO3NUAIKOBAY MOXHA TPUMATY CMIPAMOBAHUM JOropH, i NOTIK HE NepepyuBaTUMETLCA.
Posnuntoiite NOKpUBHMIA MaTepian K 3a3Buyail, NePeBipsiiTe Yac Bif, Yacy TUCK, LLO HAAXOAUTb Y YaLLKY, Yu
He MEepeBMLLYE BiH MaKCUMasbHUA POBOYMA TUCK.

3aKiHuMBLLW PO3NUIIEHHS, Bifl'€AHANTE NoAaYY NOBITPS B MiCTONETA-PO3NMIOBAYA.

Ygara! lepw HiX Bif’€AHYBaTU NICTONET Bif YaLKK1, HEO6XiZHO CNYCTUTM TUCK, Bifi’€AHABLUM LWNAHT
noaayi TUCKY [0 YawKu 3 ii HIKHbOTo oKy (1b).

Tpumatoun nicToNeT-po3nutoBay BEPTUKANBHO, AKLLO Mojaya Bif6yBaETLCA 3HN3Y, a60 NEpPEBEpHyBLLN
nicTONEeT-po3NMIIoBaY JOropy JHOM, IKLLO Nojaya Bif6yBaeTbCs CaMOTOKOM, HATUCHITb Ha CMYCKOBUN
rayokK, W06 BUTEKNM 3ANIMLLIKI MaTepiany Yepe3 KaHan y nicToneTi-po3nuntoBadi i nepexigHuk cepii 2.0
PPS™ 3M™ Ha3ag y ctakaH PPS™ 3M™,

YBara! fKio uboro He 3po6UTH, MaTepian BUANETLCSA HA KOBNAK i3 (hikcaTOPHOK0 MaHXeTolo cepii
2.0 PPS™ 3M™,

Big’egnanTe yawky Tuny H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ Bgig nepexigxuka cepii 2.0 PPS™ 3M™ Ha nicToneTi-
pO3NMoBavYi, NOBEPHYBLLM TPOXM MICTONET NPOTU FOAUHHIUKOBOI CTPINKK, W06 3BiNbHNATY 1OTO Bif,
(ikcaTopis, i NOTArHITL NICTONET JOrOPW, W06 BIAAIMUTY Bif YaLLKu.
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14.
15.

16.

17.

OumcTiTb NiCTONET i NepexiaHUK BiANOBIAHUMM 3aco6amu Ta NOKNAAiTh Y BiANOBIAHE MicLe Ans 36epiraHHs.

BigkpyTiTb KOBNaK i3 (hikcaTopHO MaHXeToto cepii 2.0 PPS™ 3M™ (6), noBepHYBLUM KifbLie NpoTU
FOAVHHMKOBOI CTPINKK, i 3HIMITb 1Oro 3 Yawwku Tuny H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ (1).

BuTAIrHiTh KpULKYy (5) i cTakaH (4) cepii 2.0 PPS™ 3M™ Ta yTuniayiite HaneXHUM YHOM,
[LOTPUMYIOYMCH YKa3iBOK B NacnopTi 6e3neKu 1 MiCLIeBUX HOPM.

OumcTiTb Yawwky Tuny H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ (1) i koBnaK i3 (hiKCaTOpHO MaHXEToto cepii 2.0 PPS™
3M™ (6), npoTepLuy iX PO34MHHIKOM | 6E3BOPCOBOLD TKAHWHOK). 36epiraTit B YUCTOMY CyXOMY NPUMILLLEHHI.

3actepexxeHHs! He 3amoyyBaTti B pO34YMHHUKY.

Lozo Tuny nepexigHnka
3BEPHITLCA [0 MICLLEBOro
npeacTasHuka 3M.

Yaweka tuny H/0 cepii
2.0 PPS™ 3M™ pnnq
HaHECEHHs NOKPUTTA Mif

TUCKOM

ManioHok 1

Mepenik KOMNOHEHTIB

Ne 3/n

Onuc

Homep petani 3M

Yawka Tuny H/O cepii 2.0
PPS™ 3M™ nnq HaHeCceHHs
MOKPUTTS Nifl TUCKOM (BENnKa)

PN 26124 — Benuka

Yawka Tuny H/0 cepii 2.0
PPS™ 3M™ nns HaHeCEHHs!
NOKPUTTS NiJ, TUCKOM (CEpeaHs)

PN 26121 — cepepgHs

3aTuckad Ans WhiaHra noaavi
TUCKY

1b

OTBIp ANs WaHra nogadi TMCKy

1c

KnanaH ckuaaHHs TUcky

LUnaHr nogavi Tucky

Habip cuctemm yawku ans
po3nuneHHs cepii 2.0 PPS™
3MTM

Kpuika cepii 2.0 PPS™
3MTM

PN 26740 — Benuka 125 MikpoHiB

PN 26024 — Benuka 200 MikpoHiB

PN 26026 — cTangapTHa 125 MIKpoHiB
PN 26000 — craHpapTHa 200 MikpoHiB
PN 26312 — cepeaHs 125 MiKpoHiB

PN 26112 — cepegns 200 MikpoHiB

PN 26752 — mana 125 MikpoHiB

PN 26114 — mana 200 MikpoHiB

PN 20730 — cTaHgapTHui YO komnnekt
125 mikpotiB PN 26710 — cTaHaapTHuiA
Y® komnnekT 200 MIKpOHIB

KoBrak i3 hikcaropHoo
MaHXXeToto cepii 2.0
PPS™ 3M™

Bxogutb y kKomnnekT i3 PN 26124

Bxoautb y komnnekT i3 PN 26121

Mpo6ka cepii 2.0 PPS™ 3M™

Bxoautb y komnnekTu cepii 2.0 PPS

MantoHok 2
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TunoBe BCTaHOBNEHHS

Npuknapg 1

MNicToneTn-po3nunioBavi, y IKMX noaava it PeryntoBaHHs TUCKY B YalLLi 3AINCHIOETbCS 3a ONOMOro0
perynsTopa TUCKY, BCTAHOBNIEHOMO B OCHOBI PyKOSTKM NiCTONETa-po3nunioBaya. Y LUbomy npuknagi [Kepenom
noAavi TUCKY € NOBITPSHUIA KOMNPECOp.

Trck noBiTpsA fo nicToneTa-po3nuntoBaya (A) peryntoeTbes i NOQAETHCS B NiCTONET-PO3NNAIOBAY Yepes
wnaHr nogadi nositps (D). Tuck nosiTps 4o yawky Tuny H/O cepii 2.0 PPS™ 3M™ ans HaHeCeHHs NOKPUTTS
nif TMCKOM PEryioeTbCs 3a ONOMOrOK PErynsTopa TUCKY B yaluLj

(E) i nopaeTbes fo yawku tuny H/O cepii 2.0 PPS™ 3M™ yepes winaur nogadi Tucky Ao yawku (C).

Npuknag 2

NicToneTn-po3nunioBavi, y SKMX Nofaya it perynioBaHHs TUCKY B YallLi Bif6yBa€TbCSA Yepes OTBip Ans
nogavi TUCKY B KOpMyci NicToNneTa-po3nunoBaya. Y LboMy Npuknagi Kepenom nogayi TUCKY € NOBITPSHUIA
Komnpecop.

Tuck noBiTps Ao nicToneTa-po3nuioBaya (A) perymtoeTbes i NoAAETHCS B MICTONET-PO3NUIOBAY Yepes
wnaHr nogadi nositps (D). Tuck nosiTps 4o yawwky Tuny H/O cepii 2.0 PPS™ 3M™ ans HaHeCeHHs NOKPUTTS
Mif, TMCKOM PErymioeTbCs 3a JONOMOroK0 KOHCTPYKLT nicToneTa-po3nuitosaya i NofacTbcs Yepes oTBip Ans
nogavdi TUCKy Ha Kopnyci nicToneTa-po3nutoBaya y LWaaHr nogaui Tucky B vauky (C).

lo3HayeHHs B NpuKiagax

MNicToneT-po3nuntoBay

Yawka tuny H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ nns HaHeCEHHsI NOKPUTTA i, TUCKOM
LLinaHr nogayi TUCKY B YallKy

LUnaur nogayi nosiTps

Perynsrop TUCKy B YaLuLi

moow>

3achikcyBatu LWNAHF Nif, Yac po3nuaeHHs MOXHa 3a A0MNOMOrOH 3aTiUCcKaya Ans WhaHra Ha yawui (1a).
3aTuckay Ans WnaHra (TinbKu BENMKOro po3mipy) BXOAUTb Y KOMNAEKT yatuku Tuny H/0 cepii 2.0 PPS™
3M™ s HAHECEHHS NOKPUTTS NifJ, TUCKOM.
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YCYHEHHS| HECIPABHOCTEI

HecnpaBHicTb

i

CTakaH He CTUCKAETbCA a60 CTUCKAETLCA
NOBINbHO

MepesipTe 3’eaHaHHS NoAaYi NOBITPS 1 TUCKY B micTonet/
yawuky. lNepesipTe, uu He 3aKynopeHni oTBip Ans

nogaui nosiTps B YaLlKy Ha nictoneTi. Nepe.ipTe, 4u He
3aKyMOpeHuiA OTBIP AN N0AaYi NOBITPS 3HU3Y YaLLKU.
MepeBipTe 3’eHaHHS LWNAHra noAadi noBiTPS B YaLLKY Bif,
nictoneTa o yawkw. lepesipTe, Yu 3aTAHYTMIA KOBMAK i3
(hikcaTopHOK MaHXXEToH. MNepeBipTe NONOXKEHHS KnanaHa
CKWAAHHS TUCKY B OCHOBI YaLLKM.

BuTiK NoBiTps B MiCLi KOBNaka 3
(DIKCATOPHOI MaHXXETOK

MepeBipTe, Yn 3aTATHYTUIA KOBMAK i3 (hiKCaTOPHOKD
MaHeTolto. [lepeBipTe a6o BiAPerynonTe TUCK Yy Yallj
Tak, LL06 BiH He NepeBWLLYBaB MaKCUManbHIUA Po6ounit
Tuck 10 chyHTiB/KB. aroim (69 kla, 0,69 6ap).

PiguHa kanae 3 yawkn PPS™

MepesipTe, Yn 3aTATHYTUIA KOBMAK i3 (DIKCATOPHOKO
MaHeTol0. [lepesipTe, 4u nepexigHuk cepii 2.0 PPS™
3M™ nicToneTa LWifIbHO NPUKPINAEHWIA A0 0TBOPY
KPULLKY.

MepesipTe abo BiAPEryntonTe TUCK Y YallLj Tak, o6
BiH HE MepeBHLLYBaB MaKcUManbHuUiA po6o4nin Tuck 10
(hyHTiB/KB. Atoim (69 KIa, 0,69 6ap).

BuTiK NoBITPS B OCHOBI YaLUKK

MepesipTe NONOXEHHSA KNanaHa CKULAHHS TUCKY B OCHOBI
Yavku.

MepesipTe a60 BiaperynonTe TUCK y YallLi TakK, o6

BiH HE NepeBHLLYBaB MaKcuManbHuUiA po6oynin Tuck 10
(hyHTiB/KB. Atoim (69 KIa, 0,69 6ap).

LLnaHr nogavi NoBiTPS B YaLLKY 3iCKOB3YE 3
0TBOPY N0oAAui NOBITPS 3HW3Y YallKy a60 Ha
perynsTopi TUCKy nicTonera

06pixTe KiHLi 260 3aMiHITb LNAHT NofaYi NoBITPs
PN 16123.
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TexHiyHa iHchopmauis npo yawky Tuny H/0 cepii 2.0 PPS™ 3M™ pnsi HaHECEHHS! NOKPUTTSA Nif
TUCKOM

TexHiyHa iHhopmaLlisi, IHCTPYKLT 1 iHLLI TBEPIKEHHS, SKi MICTATbCS B LbOMY JOKYMEHTi 260 iHAKLWINM YUHOM
HagaHi komnanieto 3M, r'pyHTYIOTbCS Ha 3anucax, BUNPobyBaHHsX abo LOCBifi, fKi komnaHis 3M BBaXae
HadiNHUMW, ane TOYHICTb, NOBHOTA i PENPE3EHTATUBHNI XapakTep Takoi iHhopmaLlii He rapaHTytoTbes. Taka
iHthopmaList npuaHayeHa ans Nofen, ki BonofjiloTb 3HAHHAMM 1 TEXHIYHUMI HaBUYKaAMK, OCTATHIMU NS
TOrO, 106 OLiHNTY iHGhOpPMALLito i1 KepyBaTMCS BIACHAM KOMMETEHTHUM CYMKEHHSM. I3 Lieto iHopmaLieto He
HafaeTbes i He nepenbayvaeTbCs HafAHHS XKOAHOI NiLeH3il 3a NpaBamu iHTENEKTyasnbHOI BIACHOCTI KOMMaHii
3M abo CTOPOHHIX 0Cib.

BuGip i BUKopucTaHHs BUpOOy

Ha pesynbrati BUKOPUCTAHHS Ta NPOAYKTUBHICTb BUPo6y 3M y NEBHOMY 3aCTOCYBaHHI MOXYTb BMANBATK
6arato (hakTopis, HEMiAKOHTPOMbHMX KOMNaHIl 3M, npoTe A06pe BiAOMMUX KOPUCTYBAYY, KU MOXKE HUMI
KepyBaTu. A TOMy MoKyneLb 0AHOOCIBHO BifNOBIAAE 3@ OLIHKY BUPOGY 1 BU3HAYEHHS TOFO, YN NPU3HAYEHNI
BiH | FOAVTBLCA AN BUKOPUCTAHHS B KOHKPETHOMY BMMaaKy NoKynus. Lie TakoX CTOCYETbCS OLHKI PU3UKY Ha
po6oyoMy MiCLi 11 aHani3y BCiX YUHHUX HOpM i cTaHaapTiB (Hanpuknag, OSHA, ANSI Touwo). OujHka, nig6ip i
BUKOPMCTaHHs BUpo6y 3M Ta BignosiaHWX 3ac06iB 6e3MneKn HeHaNEeXHUM YUHOM ab0 HELOTPUMAHHS YNHHNX
HOPM TEXHiKI 6e3NeKn MOXYTb NPU3BECTU A0 TPABMYBAHHS, LUKIANMBOrO BMANBY Ha 340P0B’S, CMEpPTi Ta
(a60) NOLIKOKEHHS MailHa.

[apaHTis, 06MeXeHHs 3ac00iB NPaBOBOro 3aXMCTy i 3asiBa NP0 06MeXeHy BiANOBiAaNbHICTb

SIKLLLO Ha ynakoBLi abo B NiTepaTypHUX MaTepianax BignosigHoro Bupoby 3M He HazlaHa OKpeMO iHLLa
rapasTisi (y TaKoMy pasi Taka rapaHTis Mae nepesaxHy cuy), Komnanis 3M rapaHTye, Lo KOXeH BUpio
3M BiANOBIAAE YNHHUM TEXHIYHUM XapaKTEPUCTMKaM BUPOGY 3M Ha MOMEHT Bif\BAHTAKEHHS TOBapY

3M. KOMMAHIA 3M HE HAZLAE XXOZHVIX IHLLUNX FAPAHTIV Y1 YMOB, AABHIAX ABO HEABHIAX, 30KPEMA
TAPAHTIV Y YMOB NPULATHOCTI AN NMPOAAXY, MPUAATHOCTI ANS MEBHIAX LITEN ABO FAPAHTIN, LLIO
BUNJIMBAIOTb 3 YCTAJIEHOI MPAKTUKIA AINOBUX CTOCYHKIB, TOPIOBOI MPAKTUKI ABO KOMEPLIVMHOIO
BVKOPWCTAHHS. Skwwo Bupi6 3M He BifnoBifae Liiii rapaHTii, EAUHUM i BUHSTKOBAM 3aC060M NPaBOBOro
3axuCTy € a6o 3amiHa Bupoby 3M, abo NOBEPHEHHS KOLUTIB Y CyMi, LLLO BiANOBIAAE LiHi KyMiBi, HA po3cyq,
Komnaii 3M.

00MeXeHHs BignoBiAanbHOCTi

3a BUHATKOM 06MEXEHUX 3aC06iB MPABOBOr0 3aXMCTY, 3a3HAYEHUX BULLE, | 3@ BUHSATKOM BUNAJKIB,
3a60POHEHNX 3aKOHOM, KoMnaHis 3M He Hece BiNoBiAANbHOCTI 3a 6yAb-sKi BTpaTi 260 36UTKMU, LLO BUHWKIMN
BHACNILOK ab0 noB’a3aHi 3 BUpo6om 3M, Npsami, HeNpsAMi, CrewiaibHi, BUNALKOBI Y1 HACNIAKOBI (BKITHOYAKOYM
cepeg, iHLIOro BTPATy BUMOAN YK AiNOBUX MOXIIMBOCTEN), HE3aNIEXHO Bifi NPaBOBOI Teopii 4n Teopii Ha
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SIGURNOSNE INFORMACIJE

Molimo procitajte s razumijevanjem i slijedite sve sigurnosne informacije koje se nalaze u ovim uputama prije
uporabe proizvoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup.

Proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup namijenjen je profesionalnim liciocima koji su
obuceni za siguran rad i pravilnu uporabu opreme za rasprsivanje pod tlakom. Proizvod 3M™ PPS™
Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup dizajniran je za uporabu umjesto standardnih metalnih ili jednokratnih
plasti¢nih tla¢nih posuda na industrijskim pistoljima za rasprsivanje.

Proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup namijenjen je radu s teku¢im premaznim
materijalima koji se obiéno nanose opremom za rasprsivanje s pomocu tlaka zraka. Uz proizvod 3M™ PPS™
Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup treba upotrebljavati poklopce i posude 3M™ PPS™ 2.0 koji sluZe kao Cisti
spremnik i jednokratna prepreka izmedu materijala koji se rasprSuje i proizvoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type
H/0 Pressure Cup i sklopa poklopca sa sigurnosnim prstenom. Ocekuje se kako ¢e svi korisnici u potpunosti
biti obuceni za siguran rad proizvodom 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup te da ¢e pri radu
upotrebljavati svu potrebnu osobnu zastitnu opremu. Tvrtka 3M nije procijenila uporabu za neku drugu svrhu
te bi takva primjena mogla dovesti do stanja nesigurnosti.

NIJE namijenjeno za:

Proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup NIJE NAMIJENJEN niti dizajniran da se
upotrebljava kao spremnik za dugorocno skladistenje. Korisnik je odgovoran za odredivanje maksimalnog
vremena tijekom kojeg se teku¢i materijali za premaz koji se upotrebljavaju mogu ostaviti u proizvodima
3M™ PPS™ Series 2.0 Lids and Liners i 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup. 3M preporucuje
uklanjanje i ¢iS¢enje tekucih materijala za premaze odmah nakon svakog postupka rasprsivanja.

Objasnjenje posljedica signalnih rijeci

C Oznacava opasnu situaciju koja, ako se ne izbjegne, moze uzrokovati ozbiljnu
UPOZORENJE: | ozljedu ili smrt.

C Oznacava mogucu opasnu situaciju koja, ako se ne izbjegne, moze uzrokovati
OPREZ: lakSu ili umjerenu ozljedu i/ili imovinsku Stetu.

I::E] Prije uporabe ovog proizvoda progitajte s razumijevanjem priloZeni prirucnik.

Objasnjenje posljedica sigurnosnih i srodnih simbola

I::Ei:l Prije uporabe ovog proizvoda pro€itajte s razumijevanjem priloZeni prirucnik.
Sadrzaj: Ovaj komplet sadrzi:
Sigurnosne informacije ............ 162 o Jedan 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup
Upute zauporabu ................ 163 e Jedan sklop poklopca sa sigurnosnim prstenom
Uobicajeni nacin postavijanja. . . ... .. 166 e Jedno crijevo duljine 24 inta
RjeSavanje problema.............. 167 o Qve upute za uporabu
Jamstvo i podaci o kontaktu ........ 168

HRVATSKI - 162



& UPOZORENJE

Kako biste smanjili rizike povezane s opasnim tekuéinama, ucinite sljedece:

ProCitajte s razumijevanjem i slijedite sve sigurnosne informacije koje se nalaze u ovim uputama prije
uporabe proizvoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup. NepoStivanje svih uputa moze
dovesti do osobnih ozljeda ili oStecenja proizvoda. Sacuvajte ove upute za buducu uporabu.

Uvijek pogledajte preporuke proizvodaca za sigurnu uporabu pistolja za rasprsivanje, tehnicki
sigurnosni list i naljepnicu materijala koji se rasprsuje.

Uvijek nosite odgovarajucu osobnu zastitnu opremu, ukljuéujuéi zastitu za o€i, diSne puteve i kozu.

A OPREZ

Kako biste smanjili rizike povezane s opasnim tlakom, ucinite sljedece:

Prije svake uporabe pregledajte imaju li regulator tlaka, proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0
Pressure Cup, sklop poklopca sa sigurnosnim prstenom i ostali dijelovi koji funkcioniraju pod tlakom
ikakva oStecenja i osigurajte pravilno funkcioniranje prema uputama proizvodaca.

Provjerite je li tlak koji se dovodi u posudu jednak ili manji od (<) maksimalnog radnog tlaka od 10 psi
(69 kPa, 0,69 bara).

Nemojte dopustiti da se boje, premazi ili materijali osuse ili nakupljaju na dnu ¢ase. Stvrdnuti materijali
mogu oStetiti ugradeni ventil za oslobadanje tlaka i/ili dovesti do gubitka sigurnosne funkcije.

Nikada ne pokuSavajte popraviti ili blokirati ugradeni ventil za oslobadanje tlaka na dnu proizvoda
3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup; svako takvo neovlasteno diranje posude moze dovesti
do gubitka sigurnosne funkcije i ponistit ¢e sva jamstva.

Nikada ne pokuSavajte blokirati protok zraka na poklopcu za zrak piStolja za rasprSivanje dok je
jedinica pod tlakom.

Obvezno odrzavajte opremu pistolja za rasprsivanje u skladu s uputama proizvodaca.

Nikada ne dopustite da poklopac za zrak bude zacepljen osuSenim materijalima; povremeno tijekom
rasprsivanja provjerite ima li nakupina na poklopcu za zrak pistolja za rasprSivanje, osobito kada
upotrebljavate iznimno viskozne materijale.

Uvijek slijedite postupak oslobadanja tlaka / ispusStanja materijala iz tlacne posude opisan u koracima
1112 odjeljka Uputa za uporabu u ovom priruéniku.

Uvijek nosite odgovarajucu osobnu zastitnu opremu, ukljucujuci zastitu za oci, sluh i koZu.

Uvijek se pridrzavajte preporuka proizvodaca pistolja za rasprsivanje i sigurnosnog tehnickog lista
materijala koji se raspruje.

Uvijek osigurajte da je poklopac prije uporabe postavljen u sigurnosni prsten.

Uvijek provjerite je li sigurnosni prsten pravilno postavljen i zategnut prije uporabe.

Za pravilan rad uvijek upotrebljavajte proizvode 3M™ PPS™ Series 2.0 poklopce i posude. Zamjenski
proizvodi mogu prouzrogiti neoCekivani kvar.

Ovaj je proizvod dizajniran i proizveden u skladu s pouzdanom inzenjerskom praksom. Ovaj je proizvod
ocijenjen prema ¢lanku 4. stavku 3. Direktive o tlacnoj opremi 2014/EU — tlacna oprema.

Za najnoviju verziju ovog priruénika posjetite vase lokalno web-mjesto 3M Collision.

Upute za uporabu:

Potrebna je uporaba adaptera za pistolj za rasprsivanje 3M™ PPS™ Series 2.0 (prodaje se
zasebno) za pri¢vr§éivanje proizvoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup na pistolj za
rasprsivanje. Referenca Slika 1.

Obvezna je uporaba poklopaca i posuda 3M serije 2.0, mini 26114/26752, midi 26112/26312,
standardni 26000/26026 i veliki 26024/26740, za pohranu materijala za rasprsivanje.

Proizvodu 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup treba radni tlak od < 10 psi (69 kPa,
0,69 bara). 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup sadrzi ugradeni ,,ventil za oslobadanje
tlaka” smjesSten na dnu posude kako bi se izbjeglo prekomjerno stvaranje tlaka. Ako je ventil za
oslobadanije tlaka oSteéen, 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Gup treba zamijeniti.
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Upotrebljavajte samo originalne 3M dijelove i pribor. Pogledajte popis dijelova na slici 2.
Redoslijed postavljanja:
Umetnite koSuljicu PPS 2.0 u proizvod PPS series 2.0 H/O Pressure Cup i dodajte Zeljenu koliCinu
materijala za rasprsivanje.
Odaberite odgovarajuci poklopac PPS 2.0, pazljivo uklonite crni prsten s poklopca, umetnite poklopac u
koSuljicu i pritisnite prema dolje dok se ne ugvrsti.
Poravnajte otvor na sklopu poklopca sa sigurnosnim prstenom (6) s proizvodom 3M™ PPS™ Series
2.0 H/0 Lid i okretanjem sigurnosnog prstena u smjeru kretanja kazaljke na satu pri¢vrstite ga na
proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup (1) i rukom pritegnite.
Ako se materijal ne¢e odmah rasprsiti, u ispusni otvor poklopca moZete umetnuti proizvod 3M™ PPS™
Series 2.0 Plug (7) kako biste zabrtvili sadrzaj.
Kad ste spremni za rasprsivanje sadrZaja, uklonite proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Plug (7), ako je
upotrijebljen, i spojite pistolj za rasprsivanje s prethodno postavljenim proizvodom 3M™ PPS™ Series
2.0 Adapter na proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup. Referenca Slika 1.
Tijekom poravnavanja proizvoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Adapter s proizvodima 3M™ PPS™ Series
2.0 H/0 Lid i 3M™ PPS™ Series 2.0 Retaining Collar Shroud Assembly, pritisnite prema dolje da
potpuno sjedne na svoje mjesto i zatim okrenite pistolj za 1/4 kruga u smjeru kretanja kazaljke na satu
pazeéi da su ukljuéene sve 4 prikljuéne tocke.
Privrstite crijevo tlacne posude (2) pistolja za rasprSivanje na tlacni otvor (1b) proizvoda
3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup. Obujmica crijeva na posudi (1a) moZe se upotrebljavati
za sigurno drzanje crijeva na mjestu tijekom rasprsivanja, obujmica crijeva ukljucena je samo uz proizvod
3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup (velika).
Spojite pistolj za rasprsivanje na dovod zraka.
DrZeci pistolj za rasprsivanje s proizvodom 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup okomito prema
tlu, povucite okidac i prilagodite Zeljeni tlak posude tako da ne prelazi maksimalni radni tlak od 10 psi
(69 kPa, 0,69 bara). Oprez: Ventil za oslobadanje pritiska (1¢) na dnu posude otvorit ¢e se na 30 psi
(207 kPa, 2,07 bara) i osloboditi viSak tlaka. Sigurnosni ventil ¢e se zatvoriti i vratiti u pocetno
stanje kada se smaniji pritisak u posudi. Pritisnite okidac i tako ga drZite dok zrak iz unutraSnjosti
proizvoda 3M™ PPS™ Lid and Liner potpuno ne izade i ne zapo¢ne ravnomjerno rasprsivanje materijala iz
glave rasprsivaca pistolja. To ¢e omoguditi da se pistolj drZi i rasprSuje naopako bez prekida tekucine.
Uobicajeno rasprsujte materijale, povremeno provjeravajuéi tlak u posudi kako biste osigurali da tlak ne
prelazi maksimalni radni tlak.
Kada zavrsite rasprsivanje, odvojite dovod ulaznog zraka od pistolja za rasprsivanije.
Upozorenije: Prije odvajanja pistolja od posude, mora se osloboditi tlak odvajanjem crijeva na dnu
tlaéne posude (1b).
PiStolj za rasprSivanje puni se s donje strane kada ga drzite uspravno, a kada ga okrecete puni se
s gornje strane. Povucite okida¢ kako biste omogucili da preostali materijal iscuri kroz prolaz za
tekucinu u pistolju za rasprsivanje i proizvodu 3M™ PPS™ Series 2.0 Adapter natrag u proizvod
3M™ PPS™ Liner:
Upozorenije: Ako to ne ucinite, materijal ¢e se izliti na proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Retaining
Collar Shroud Assembly.
Odvojite proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup od piStolja za rasprsivanje na
proizvodu 3M™ PPS™ Series 2.0 Adapter laganim okretanjem pistolja u smjeru suprotnom od smjera
kretanja kazaljke na satu kako biste otkvagili jeziCke za zaklju¢avanje i povukli pitolj prema gore za
odvajanje od sklopa posude.
Odistite piStolj i prilagodnik odgovaraju¢im materijalima i pravilno ih pohranite.
Odvrnite proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Retaining Collar Shroud Assembly (6) okretanjem prstena u
smijeru suprotnom od smjera kretanja kazaljke na satu i uklonite ga s proizvoda 3M™ PPS™ Series
2.0 Type H/0 Pressure Cup (1).
Uklonite proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Lid (5) i Liner (4) te ih odloZite na nacin koji je prikladan
odgovarajuéem SDS-ovu materijalu i postujuci lokalne propise.
Odistite proizvode 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup (1) i 3SM™ PPS™ Series 2.0 Retaining
Collar Shroud Assembly (6) tako da ih obriSete otapalom i ru€nikom koji ne ostavlja dlacice. Pohranite na
¢istom i suhom mjestu.
Oprez: Nemojte potapati u otapalo.
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Slika 2

Saznajte vrstu
potrebnog adaptera kod ———»
lokalnog predstavnika
tvrtke 3M

3M™ PPS™ Series
2.0 Type H/0 Pressure Cup

Slika 1
Popis dijelova
Stavka # | Opis 3M kataloski broj
1 3M™ PPS™ Series 2.0 | PN 26124 — velika
Type H/0 Pressure Cup
(velika)
3M™ PPS™ Series 2.0 PN 26121 — srednja
Type H/0 Pressure Cup
(srednja)
1a Stezaljka tlacnog crijeva
1b Prikljucak tla¢nog crijeva
1c Ventil za oslobadanje
tlaka
2 Tlaéno crijevo
3 3M™ PPS™ 2.0 Spray PN 26740 — velika od 125 mikrona
Cup System Kit PN 26024 — velika od 200 mikrona
PN 26026 — standardna od
125 mikrona
4 3M™ PPS™ 2.0 Lid PN 26000 - standardna od
200 mikrona
PN 26312 — srednja od
125 mikrona
PN 26112 — srednja od
200 mikrona
PN 26752 — mala od 125 mikrona
PN 26114 — mala od 200 mikrona
PN 20730 — standardni UV
komplet od 125 mikrona PN 26710
— standardni UV komplet od
200 mikrona
5 3M™ PPS™ 2.0 Ukljuceno uz proizvod PN 26124
Retaining Collar Shroud — -
Assembly Ukljuceno uz proizvod PN 26121
6 3M™ PPS™ Series Ukljuceno u komplete PPS 2.0
2.0 Plug
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Uobiéajeni naéini postavljanja
Primjer 1:

Pistolji za rasprsivanje dizajnirani za dovodenje tlaka u posudu i njegovu regulaciju s pomo¢u regulatora
tlaka postavljenog na dnu rucke pistolja za rasprSivanje. U ovom primjeru kao izvor opskrbe upotrebljava se
zraGni kompresor.

Tlak zraka u pitolju za rasprsivanje (A) regulira se i dovodi do piStolja kroz crijevo za dovod zraka (D). Tlak
zraka za proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup (B) regulira se tlakom posude

Regulator (E) i opskrba proizvoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup putem crijeva tlacne
posude (C).
Primjer 2:

Pistolji za rasprsivanje dizajnirani za opskrbu i regulaciju tlaka u posudi iz tlaénog otvora na kucistu pistolja
za rasprSivanje. U ovom primjeru kao izvor opskrbe upotrebljava se zracni kompresor.
Tlak zraka u pistolju za rasprSivanje (A) regulira se i dovodi do piStolja kroz crijevo za dovod zraka (D).

Tlak zraka za proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup (B) regulira se dizajnom pistolja za
rasprsivanije i isporucuje se kroz tlacni otvor na kuéistu pistolja za rasprsivanje do tlacnog crijeva posude (C).

Primjer 2

Klju¢ za primjere:

PiStolj za rasprsivanje

3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup
Crijevo za tlanu posudu

Crijevo za dovod zraka

Regulator tlaka u posudi

moow®

Obujmica crijeva na posudi (1a) moze se upotrebljavati za sigurno drzanje crijeva na mjestu tijekom
rasprsivanja, obujmica crijeva ukljuéena je samo uz proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O
Pressure Cup (velika).
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RJESAVANJE PROBLEMA

Pokazatelj stanja

Radnja

UloZak se ne rusi ili se polako urusava

Provjerite prikljuéak za ulaz zraka i tlak na pitolju/posudi.
Provjerite da otvor na pistolju za dovod zraka do posude
nije zacepljen. Provjerite da otvor za dovod zraka na dnu
posude nije zacepljen. Provjerite spoj crijeva za dovod
zraka u posudu od pistolja do posude. Provjerite je li
sklop poklopca sa sigurnosnim prstenom ¢vrsto stegnut.
Provjerite je li sigurnosni ventil za oslobadanje tlaka na
dnu na svom mjestu.

Curenje zraka na sklopu poklopca sa
sigurnosnim prstenom

Provjerite je li sklop poklopca sa sigurnosnim prstenom
¢vrsto stegnut. Provjerite ili prilagodite tlak u posudi
tako da ne prelazi maksimalni radni tlak od 10 psi

(69 kPa 0,69 bara).

Tekucina kapa iz posude PPS™

Provjerite je li sklop poklopca sa sigurnosnim prstenom
¢vrsto pricvrScen. Provjerite je li proizvod 3M™ PPS™
Series 2.0 Adapter na pistolju potpuno spojen s ispusnim
otvorom poklopca.

Provjerite ili prilagodite tlak u posudi tako da ne prelazi
maksimalni radni tlak od 10 psi (69 kPa 0,69 bara).

Curenje zraka u dnu posude

Provjerite je li sigurnosni ventil za oslobadanje tlaka na
dnu na svom mijestu

Provjerite ili prilagodite tlak u posudi tako da ne prelazi
maksimalni radni tlak od 10 psi (69 kPa 0,69 bara).

Crijevo za dovod zraka u posudu sklizne s
otvora za dovod zraka na dnu regulatora
posude ili pistolja

Odrezite krajeve ili zamijenite crijevo za dovod zraka
PN 16123.
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Tehnicke podaci o proizvodu 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup:

Tehnicki podaci, smjernice i druge izjave sadrzane u ovom dokumentu ili pruzene na drugi nacin od strane
tvrtke 3M temelje se na zapisima, testovima ili iskustvu za koje 3M vjeruje da su pouzdani, ali tocnost,
cjelovitost i reprezentativna priroda takvih podataka nisu zajaméene. Takve su informacije namijenjene
ljudima sa znanjem i tehnickim vjeStinama dovoljnim za procjenu i primjenu vlastite informirane prosudbe
podataka. Uz ove se podatke ne dodjeljuje nikakva licenca na intelektualno vlasnistvo tvrtke 3M ili trece
strane niti se podrazumijeva.

Odabir i uporaba proizvoda:

Mnogi ¢imbenici izvan kontrole tvrtke 3M, a koje jedino zna i kontrolira korisnik, mogu utjecati na uporabu
i radnu sposobnost 3M proizvoda u odredenoj primjeni. Kao rezultat toga, korisnik je iskljucivo odgovoran

za procjenu proizvoda i utvrdivanje je li prikladan i pogodan za korisni¢ku primjenu, ukljucujuéi provodenje
procjene opasnosti na radnom mjestu i pregled svih primjenjivih propisa i standarda (npr. OSHA, ANSI itd.).
Neto€na procjena, odabir i uporaba 3M proizvoda i odgovarajuéih sigurnosnih proizvoda ili neispunjavanje
svih vazecih sigurnosnih propisa moze rezultirati ozljedama, bolestima, smrcu i/ili Stetama na imovini.

Jamstvo, ograniceni pravni lijek i odricanje od odgovornosti:

0Osim ako nije posebno navedeno drukéije jamstvo na odgovaraju¢oj ambalazi 3M proizvoda ili na
priruénicima za 3M proizvode (u kojem se sluaju takvo jamstvo primjenjuje), tvrtka 3M jam¢i da svaki

3M proizvod udovoljava vazecoj 3M specifikaciji proizvoda u trenutku kada 3M isporucuje proizvod. 3M NE
DAJE NIKAKVA DRUGA IZRICITA NITI PODRAZUMIJEVANA JAMSTVA ILI UVJETE, UKLJUCUJUCI, NO NE
OGRANICENO NA BILO KAKVA IMPLICIRANA JAMSTVA ILI UVJETE VEZANE UZ POGODNOST ZA TRZISTE,
PRIKLADNOST ZA ODREDENU SVRHU ILI KOJI PROIZLAZE 1Z TIJEKA TRANSAKCIJE, OBICAJA ILI PRIMJENE
TRGOVACKE PRAKSE. Ako 3M proizvod ne odgovara ovom jamstvu, tada je jedini i iskljucivi pravni lijek, po
misljenju tvrtke 3M, zamjena 3M proizvoda ili povrat novca u visini kupovne cijene.

Ograni¢enje odgovornosti:

0Osim gore navedenog ograni¢enog pravnog lijeka, osim u mjeri zabranjenoj zakonom, tvrtka 3M nece biti
odgovorna za hilo kakav gubitak ili Stetu koja proizlazi ili je povezana s proizvodom tvrtke 3M, izravnim,
neizravnim, posebnim, slucajnim ili posljedicnim (ukljucujuci, ali ne ograniCavajuci se na, izgubljenu zaradu
ili poslovne prilike), bez obzira na zakonsku ili praviénu nadleznost, ukljucujuci, ali ne ogranicavajuci se na,
jamstvo, ugovaranje, nepaznju ili objektivnu odgovornost

Podaci za kontakt

AKO ZELITE NARUCITI, obratite se prodajnom zastupniku ili distributeru tvrtke 3M, ili nazovite
1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Svi pisani i vizualni podaci sadrzani u ovom dokumentu odraZavaju najnovije informacije o proizvodu
dostupne u trenutku objave.

3M pridrzava pravo promjene u bilo koje vrijeme bez prethodne najave.

3M Automotive Aftermarket Divizija

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M i PPS zasticene su robne marke tvrtke 3M.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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NHOOPMALIUA 3A BE3ONACHOCT

Mpenw fa n3nonasare Kynara 3a pabota nog, Hanarade Tun H/0 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0, Mons, NpoyeTeTe,
pas6epeTe 1 cnasgaiiTe Lsnata MHGOopMaLMs 3a 6e30MacHOCT B HACTOALLNTE MHCTPYKLMAN.

Kynata 3a pa6ota nog HansraHe Tun H/0 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0 e npegHasHayeHa 3a u3nons3saqe

0T NPOECHOHANHM BOSIKUN, KOUTO ca 00y4eHNn 3a 6e3onacHa paboTa W npasuiHa ynotpeda Ha
o60opyaBaHe 3a nyneepu3auys noj Hansraxe. Ta Ry 3a M3Non3BaHe BMECTO CTaHAAPTHW METANIHN UK
MacTMacoBM Ka3aH4eTa 3a MHOTOKpaTHa ynoTpe6a, paboTeLLy Noj HansraHe, ¢ NpOMULLNIEHN NUCTONETM 3a
nyneepm3aups.

Kynara 3a pa6ota nog HansraHe Tun H/0 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0 e npefHa3HayeHa 3a paboTa ¢ TeYHM
maTtepuanu 3a noKpuTmue, KOMTo 06MKHOBEHO CE HAHACAT C 060pyABaHe 3a NynBepu3aums nog Hansrade. C
Kynarta TpsibBa Aa ce 13ron3ear Kanauute 1 BbTpeluHuTe Kynu 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0, KoUTo cnyxar
32 YNCT KOHTEIHep n 6apnepa 3a efHOKpaTHa ynoTpe6a Mexay pasnpbCKBaHWs Matepuan W Kynara, u
3aTBapALLMs NPBLCTEH € Kanayka. 04akea ce BCMYKM noTpebuTenn aa 6baat HanbiHo 06y4eHu 3a 6e3onacHa
pa6oTa ¢ kynata 3a pa6ota nog Hansrase Tun H/0 3a 3M™ PPS™cepus 2.0 1 ia M3noni3Bat BCUYKN
HEOOX0AMMI NYHY NPEeANa3Hu CPeACTBa 3a U3MbAHABAHATA AeMHOCT. 13non3BaHeTo BbB BCAKO Apyro
MPUNOXEHNE He € NpeMMHano oueHka oT 3M 1 Moxe fa f[OBEAE A0 ONacHOCT.

HE e npegHasHayeHa 3a:

Kynata 3a pa6ota nog HansraHe Tun H/0 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0 HE E NPEAHA3HAYEHA 3A
[bArOCPOYHO ChXPaHsiBaHe Ha MaTepuany, HUTO e NPOeKTMpaHa 3a Takaea ynotpe6a. MoTpebuTenst Hocu
OTrOBOPHOCT Zia ONpejent MakCUMaSIHOTO BpeMe, NPe3 KOETO U3MON3BaHUTe TeYHN MaTepuani 3a nokputue
morar ia 6bAaT 0CTaBeHN BbB BbTPELUHUTE Kynu 1 B KynaTa 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0. 3M npenopbysa
TEYHUTE MaTepuany 3a noKpuTue Aa 6baar 0TCTPAHABAHU M NOYUCTBAHN BELHAra Ciief BCSKa onepauus no
npbCKaHe.

06sicHeHne Ha CUrHanHUTe AYMU U NOCNeaULUTe

é YKa3Ba onacHa cuTyauus, KosTo, ako He 6bzie u3berHara, Moxe Aa foseje
NPEAYNPEXAEHUE: | no cepno3Hn HapaHsiBaHUS UK CMbT.

C YkasBa noTeHLManHo onacHa cuTyaums, KosTo, ako He 6bje n3berxara,
BHUMAHUE: MOXe [1a I0BEAE A0 NEKU UK YMEPEeHN HapaHsaBaHNs W/unn UMyLLECTBEHN
LeTn.

I::E:I MpoyeTeTe 1 pasbepete PbKOBOACTBOTO, NPeaM 4a M3NoN3Bare Tosn
MPOAYKT.

00sicHeHne Ha cUMBONUTE 3a 0E30NACHOCT U CPOJHUTE UM

I::B_:l MpoyeTeTe 1 pasbepeTe PbKOBOACTBOTO, NPeAM A U3MON3BATE TO3M NPOAYKT.
CbabpxaHue: CbabpXKaHue Ha KOMNJeKTa:
WNHopmaums 3a 6e3onacHoCT. . . . . . . 169 e 1 6p. kyna 3a pabota nog Hansrade Tvun H/O 3a
YKasaHus 3a ynotpeda. . . .......... 171 3M™ PPST™ cepus 2.0
TUNNYEH MOHTAXK. . . .o oo e e 173 1 0p. 3aTBapsLL NPLCTEH C Kanayka
OTCTpaHsABaHe Ha HeM3npaBHoCTH . . . . 174  © 1 6p. Mapkyy ¢ AbmxuHa 60 cm
WNHchopmaLms 3a rapaHums © HacTosLLOTO PbKOBOACTBO 32 yroTpeba
WKOHTAKT ..ot v v iiieeeeee e 175
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A MPEAYNPEXAEHNE

3a ga HamanuTe pUcKoBeTe, CBbP3aHu C ONacHU TEYHOCTH:

Mpean na u3nonssare Kynata 3a pabota nog Hanarade Tun H/O 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0,
npoyeTeTe, pasbepeTe M cna3sanTe Lsanarta MHopmaums 3a 6e30NacHOCT B HACTOSALLMTE MHCTPYKLMK.
HecnassaHeTo Ha UHCTPYKLMUTE MOXE A2 0Befe 0 HapaHsiBaHe uiu [0 NoBpeAa Ha npofyKra.
3anasere Te3n HCTPYKLMK 3a 6beLa cnpaBka.

BuHaru npoBepsBaiiTe NpenopbkuTe 3a 6e3omnacHa ynotpe6a ot NpoN3BOAMTENS HA NUCTONETA 33
nyneepm3auys, HHOPMALMOHHUS NINCT 3a 6e30MaCHOCT M ETMKETA Ha Pa3npbCKBaHNs MaTepuan.

BuHaru HoceTe noaxoAsLL IUYHU NPeAnasHu CPeACTBa, BKIIOYUTENHO 3aLLMTa HA 04UTE,

JUXaTenHnTe NbTULLLA U KOXaTa.
A BHUMAHUE

3a aa HamanuTe pUCKoBeTe, CBbP3aHM C ONacHO HansraHe:

Mpeau Bcsika ynotpe6a npoBepsiBaiTe 3a NOBPeAM perynaropa Ha HansiraHeTo, Kynata 3a pa6ota

noA Hansgrave Tun H/0 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0, 3aTBapsLLMs NPbCTEH C Kanayka u apyrute
[JeTaiinm, paboTeLuy nop, HansraHe, M NpoBepeTe fann paboTaT NpaBUIHO CrOPeS, MHCTPYKLUMUTE Ha
MPOU3BOANTENS.

HansraHeto KbM Kynata He 61Ba fia € no-roisiMo 0T MaKCUManHOTO paboTHO HansiraHe ot 69 kPa
(0,69 bar, 10 psi).

He ocTaBsiiTe 6ou, NOKPUTUS UM MATepUani ja M3CbXBaT WK Aa ce HaTpynBeaT Ha AbHOTO Ha
Kynata. BTBbpaeHuTe Matepuani MoXe Aa NoBpeasT BrpafeHus npeanaseH Knanad u/unn ga
NPUYNHAT 3ary6a Ha npeanasHata yHKLKs.

Hukora He ce onuTBanTe Aa peMoHTMpaTe unu 6nokuparte BrpafeHns NpeanaseH Knanax Ha

I'bHOTO Ha Kynarta 3a pa6ota nog HansraHe Tun H/Q 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0. OnuTuTe 3a Takosa
BMELLATENCTBO MOXKeE /A A0BeAaT A0 3ary6a Ha npeanasHata yHKLMS 1 LLe NPUYMHAT aHynupaqe Ha
rapaHuusTa.

Hukora He ce onuTBanTe Aa 6nokupare Bb3ayxa Npu Ato3ata Ha NMCToNETa 3a NynBepu3aums, 4oKaTo
anaparbT € NOJ HansraHe.

MofabpXaitTe MUCTONETA 3a MYNBEPU3aLMNs B CbOTBETCTBIE C MHCTPYKLMUTE HA MPON3BOANTENS.

He ocTassiiTe jto3aTa ja ce 3anylum Cbe cyx Matepuan. MepruoaudHo q nposepsaBaiiTe 3a HaTpynBatqe
Ha mMaTepuan, JoKaTo Npbckare, 0C06EHO KOraTo M3nos3BaTe BUCOKO BUCKO3HI MaTepuani.

BuHaru cnegpaiiTe npoleaypara 3a HamansBaHe Ha HaNAraHeTo 1 3a OTCTPaHsBaHe Ha Matepuana ot
Kynara 3a paboTa nog, HasiisiraHe, onucada B cTbnku 11 1 12 oT pasgena ¢ MHCTpyKuuy 3a ynotpeba B
TOBA PbKOBOACTBO.

BuHaru Hocete NoaXoAALL NINYHN NPEANAa3sHN CPEACTBA, BKIIOYUTENHO 3alLMTa Ha 04uTE, CyXa 1
KoXara.

CnepBaiiTe NPenopbKUTe Ha NPOU3BOAWTENS HA MUCTONETA 3a MyNBEpU3aLs U NpoBepsiBaiiTe
UHChOPMALIMOHHUS NIUCT 3a 6E30MaCHOCT Ha PasnpbCKBaHUs MaTtepuar.

Mpenw ynotpeba npoBepsiBaiiTe Aanu kanaykara e nocTaBeHa Aobpe B 3aTBapALLMS NPbCTEH.
Mpeau ynoTpe6a NpoBepsBaiiTe Aanm 3aTBapSALLNST NPLCTEH € NOCTaBeH A06pe 1 e 3aTerHar.

3a HopmanHa paboTa BUHArM U3MoN3BainTe Kanawuy 1 BbTpeLlHn kynu 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0.
A3non3saHeTo Ha 3amecTBaLLy NPOAYKTV MOXe Aa [0BeAE [0 HEOUAKBAHM OTKa3M.

To3n NpoAyKT e NPOEKTMPaH U NPON3BELEH B CHbOTBETCTBME C A0OPUTE UHXKEHEPHN NPAKTUKA. [TPOAYKTHT €
OLIEHEH CbrnacHo YneH 4, naparpad 3 ot upekTuBara 3a CbopbXeHus nog Hansraxe 2014/EC.

3a Hail-akTyanHa Bepcist Ha ToBa PbKOBOJACTBO, MONs, NoceTeTe MecTHUs ye6eainT Ha 3M Collision.
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Yka3aHus 3a ynotpeoa:

10.
11.

12.

13.

CBbp3BaHeTO Ha Kynara 3a paboTa nog HansiraHe Tun H/0 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0 ¢ nuctonera
3a nyneepu3sauus 3M™ PPS™ cepus 2.0 ce M3BbpLUBA Ype3 aganTep (NpoaaBa ce OTAENHO).
BuxTe churypa 1.

3a nbAHeHe ¢ pa3npbcKBaHUs MaTepuan TpstBa Aa ce N3NoN3BaT Kanauy U BbTPELUHN Kynu oT
3M™ PPS™ cepusi 2.0: manku 26114/26752, cpepxn 26112/26312, cranpaptin 26000/26026,
ronemu 26024/26740.

MakcumanHoTo paboTHO HangraHe Ha Kynata 3a paborta nog Hanarade Tun H/0 3a 3M™

PPS™ cepus 2.0 e 69 kPa (0,69 bar, 10 psi). B gbHOTO Ha KynaTa e BrpajeH npeanaseH Knanax,
3aluUTaBaly, 0T HaiBULIABAHE HA HanAraHeTo. AKO NpefnasHUAT KnanaH Obje NoBpefeH, Kynata
3a pabora nop HanaraHe Tun H/0 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0 TpsoBa Aa 6bje 3aMeHeHa.
W3non3BaiiTe camo opurMHaNHKM YacTu U akcecoapu Ha 3M. BuxTe cnucbKa ¢ KOMMNOHEHTH BbB
thurypa 2. locnepoBaTenHoCT Ha HAaCTPOWKa:

MocTaseTe BbTpeLLHa Kyna PPS 2.0 B Kynata 3a pabota nog Hansraxe H/0 3a PPS cepus 2.0 v jo6asete
KENAHOTO KONMYECTBO MaTepuan 3a pasnpbCKBaHe.

N36epeTe nogxoaaLmMa Kanak PPS 2.0, BHUMATENHO OTCTPaHeTe YepHUsi NPBLCTEH OT HEro, NocTaBeTe
Kanaka BbB BbTpeLLHATa Kyna 11 ro HaTUCHETe, J0KaTo Ce 3acTOnopu.

MonpaBHeTe 0TBOPA Ha 3aTBapsiLLs NPbCTEH C Kanayka (6) ¢ kanaka ot 3M™ PPS™ cepus 2.0, 3aBuitTe
MPBLCTEHA M0 NOCOKA HA YaCOBHMKOBATA CTPESKA KbM Kynara (1) 1 ro 3aTerHete ¢ pbKa.

AKO mMaTepuanbT HaMa a 6be NPbCKaH BeAHara, 0TBOPBLT HA Kanaka MoXe fia Gbze 3anyLUeH ¢ Tana
3M™ PPS™ cepus 2.0 (7) 1 Taka CbAbPKMMOTO a 6be 3aneyaTaHo.

Korato umarte rotoBHOCT 3a NpbCKaHe, MaxHeTe Tanara (7), ako Ce U3nonasa, U CBbpXXeTe Kynara 3a
pa6ota nog Hansaraxe TMn H/O ¢ nucToneta 3a nyneepu3awys, Ha KOUTo e nocTasex agantep 3M™ PPS™
cepusi 2.0. BuxTe cpurypa 1.

MNogpasHeTe aganTepa ¢ kanaka H/0 3a 3M™ PPS™ cepust 2.0 1 CbC 3aTBApALLYAS MPBCTEH C Kanayka,
CrEf, KOETO ro HaTUCHETE HaJoy, 0KATo Onpe, U 3aBbpTeTE MUCTOMETA HA YETBBPT 060POT N0
YaCOBHWKOBATa CTPESKa, KaTo BHUMABATe W YETUPUTE NaseLa a ce 3axBaHar.

CBbpxeTe MapKyya 3a kynata 3a paboTa nog, Hanarae (2) Mexy nucToneTa 3a nynsepusaums u LwyLepa
(1b) Ha kynata

Tun H/0 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0. o BpeMe Ha NpbCKaHETO MapKyybT MOXeE fia Gbjie 3aKpeneH
HEMNoZBWXHO C NomoLLTa Ha ckobara (1a) Bbpxy Kynarta (BK/4eHa camo C ronsmara Kyna 3a pabota nog
Hansraxe).

CBbpXKETE MUCTONETA 3a NYNBEPU3ALNSA KbM N3TOYHMKA HA Bb3AYX.

PasnonoxeTe nucTonera u Kynata 3a pabota nog Hansrase tun H/0 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0
NepneHavKyNSpHO Ha 3eMATA, HATUCHETE CMYCbKa 11 PEryNnpainTe HaNAraHeTo B Kynara, A0KaTo
NOCTUTHETE XXENaHOTO, HO HE MO-ToNAMO OT MaKCUMAIHOTO paboTHO Hansrae ot 69 kPa (0,69 Bar, 10 psi).
Buumanwue: lpeanasHuaT Knanad (1c) Ha AbHOTO Ha Kynata ce oTBaps npw 207 kPa (2,07 bar,

30 psi), npn KOeTO NPEKOMEPHOTO HansiraHe Hamansiea. KnanawbT wWe ce 3aTBOPM W L€ Ce BbpHe

B M3XO[HO NONOXKEHWe, KOraTo HansiraHeTo B KynaTa Hamanee. [lpbXTe Crycbka HaTUCHaT, J0KaTo
Bb3JyXbT OT BbTPELLHATA Kyna W Kanaka Ha 3M™ PPS™ u3nese n3uano v oT rnasara Ha nucTonera
3aroyHe Aa 13n13a nocTosHHa CTpys Matepuan. Tosa Lue N03B0AM NMUCTONETHT Aia CE AbPXI HA0BPATHO 1
npy TOBa NPbCKAHETO A NPOAb/KaBa 6e3 NPeKbCBaHe HA TEYHOCTTa.

lpbekaliTe matepuana no 061uyainHNs HauMH, KaTo NepUoAUYHO NPOBEPSBATE HANArAHETO B KynaTa, 3a Aa
HEe HaIXBbP/I MAKCUMAJIHOTO PaboTHO.

Korato 3aBbpLuKTe C NPBLCKAHETO, pa3kayeTe NOLABAHETO HA Bb3AyX OT MuCTONeTa.

Brumanue: Mpepu aa maxHeTe Kynara oT NUCTONETa, HAMaJeTe HaNAraHeTo, KaTo paskaunTe
MapKyuya 3a Kynarta 3a pa6oTa nog HansraHe ot AbHoTo u (1b).

[lpbXTe nucToneTa 3a nynBepu3avus npas, ako € C JOHO Ka3aHye, Uu ro 06bpHETE, ako € C FopHo, Clej
KOETO HaTWUCHETE CMYCbKa, 3a A2 MOXe 0CTaBALLMAT MaTepuan oT nucToneTa 1 agantepa 3a 3M™ PPS™
cepus 2.0 aa ce oTTeYe 06paTHO BbB BbTPELLHATA Kyna.

BHumaHue: AKo He HanpaBuTe TOBa, BbPXY 3aTBapSALLMA NPBLCTEH C Kanayka Lue ce pasnee matepuan.
OTneneTe Kynata 3a pa6ota nog Hansrade Tun H/O 3a 3SM™ PPS™ cepus 2.0 0T agantepa KbM nucToneTa
3a MyNBepu3aLus, Kato 3aBbpTUTE NIEKO NMCTONETA 06PATHO Ha YACOBHUKOBATA CTPENKA, 3a Aa OTKI0UMTE
nanuuTe, 1 ro U3LbpraiATe Harope, 3a ia ro pasAenuTe OT Kynara.
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14.
15.

16.

17.

lMouncTeTe nucToneta u aganTepa ¢ NOAXOAALLY MaTEPUAN U CbXpaHsBanTe Mo NOAXOASLL, HAYMH.
PasBuiiTe 3aTBapsLLMS NMPBLCTEH C Kanayka (6) 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0 06paTHO Ha YacOBHUKOBATa
CTPesika 1 ro MaxHeTe OT Kynara 3a paboTa nog, Hansrae (1).
MaxHeTe kanaka (5) n BbTpeluHaTa kyna (4) 3a 3M™ PPS™ cepusi 2.0 1 r1 u3XBbpieTe no NpaBUiHMs
Ha4YMH B CbOTBETCTBUE C MH(OPMALMOHHUA IUCT 3a 6e30MaCHOCT U MECTHWUTE pasnopenou.

lMouucTeTe Kynata 3a pabota nog Hanarade Tun H/O (1) n 3aTBapsLLMS NPbCTEH C Kanayka (6)

3a 3M™ PPS™ cepus 2.0, KaTo rv M36bpLUETE C PAa3TBOPUTEN U Kbpra, HEOCTABSALLA BNIACUHKN.
CbXxpaHsiBaliTe Ha YMCTO M CYX0 MSCTO.
BHumanue: He HakucBaiiTe B pa3TBOpUTEN.

durypa 2

3a Tna Ha aganTepa
ce 06bpHETE KbM
MECTHUS NpeaCcTaBuTen
Ha 3M

Kyna 3a pa6ota nog
HansraHe Tun H/0 3a
3M™ PPS™ cepus 2.0

Ourypa 1

CNUCHK C KOMMNOHEHTUTE

Ne Onucanue 3M MapTtuaeH Homep
1 Kyna 3a pa6ota nop, Hansrade |PN 26124 — lonama
T”n H/0 3a 3M™ PPS™
cepus 2.0 (ronsma)
Kyna 3a pa6ota nop, HansraHe |PN 26121 — CpeaHa
T”n H/0 3a 3M™ PPS™
cepus 2.0 (cpeaHa)
1a Cko6a 3a MapKyy nog,
HansraHe
1b LLyuep 3a mapkyy nop,
HansraHe
1c lpeanaseH knanax
2 Mapkyy nog HansiraHe
3 Komnnekt cuctema kynu 3a  |PN 26740 — lonam, 125 MUKpoHa
npbckave 3a 3M™ PPS™ PN 26024 — Tonsim, 200 MyKpoHa
2.0 PN 26026 — CtaHaapTeH, 125 MUKpOHa
PN 26000 — CraHpapTeH, 200 MUKpOHa
4 PN 26312 — CpegeH, 125 MUKpoHa
Kanak 3a 3M™ PPS™ 2.0 |PN 26112 — CpegeH, 200 MUKpoHa
PN 26752 — Masnbk, 125 MukpoHa
PN 26114 — Manbk, 200 MUKpoHa
PN 20730 — CraHpapTeH KOMNAeKT 3a
pa6oTa ¢ ynTpasuonet, 125 MUKpoHa
PN 26710 — CtaHpapTeH KOMNAeKT 3a
pa6oTa ¢ ynTpasuonet, 200 MUKpOHa
5 3arBapsL, NPbCTEH C Bkntoyen ¢ PN 26124
Kanayka 3a 3M™ PPS™ 2.0 BkntoyeH ¢ PN 26121
6 Tana 3a 3M™ PPS™ Series 2.0 | BkntoueHa B komnnexTtute 3a PPS 2.0
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TunuyeH MOHTaX

Mpumep 1:

MucToneTtn 3a nyneepusauys, Cb3aaneqn 4a noaasar u KOHTPOANPAT HANSraHeTo B Kynara OT perynatop
Ha HansraHeTo, MOHTMPaH B OCHOBATA Ha ipbXKaTa Ha NUCToNeTa. B T031 npumMep N3TOYHMK Ha Bb3ayXxa e
Komnpecop.

HansraHeto Ha Bb3flyxa KbM NUCTONETA 3a NyNBepu3auuns (A) ce perynmpa v nogasa KbM nucToneTa npes
MapKyya 3a nogasaHe Ha Bb3ayx (D). HansraneTo Ha Bb3ayxa KbM Kynara 3a pab6ota nog, HanaraHe tun H/0
3a 3M™ PPS™ cepus 2.0 (B) ce perynupa 4pes perynaropa Ha HansraHeto

B Kynara (E) v ce noaasa KbM KynaTta npe3 MapKyya noj, Hansrase 3a kynara (C).

Npumep 2:

MucToneTy 3a nyneepu3aLys, Cb3fafieHn Aa noaasar U KOHTPONNPAT HANAraHeTo B Kynarta oT LiyLep Ha
Kopnyca Ha nucTonera. B T03u npumep U3TOYHUK Ha Bb3yXa € KOMMpecop.

HansraHeto Ha Bb3flyxa KbM NUCTONETA 3a NyfBepnu3auuns (A) ce perynmpa v nogasa KbM nucToneTa npes
MapKyya 3a nogasaHe Ha Bb3gyx (D). HansraHeTo Ha Bb3fyXa KbM KynaTa 3a pabota nog HansraHe Tun
H/0 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0 (B) ce perynupa 4pe3 KOHCTPYKLMSITA HA MUCTONETA 3a NynBepu3auus u ce
MnoAaBa npes LyLiep Ha Koprnyca Ha NMCToNeTa KbM MapKyya nojf Hansrae 3a kynata (C).

Kntoy KbM npumepuTe:

MucTonet 3a nyneepusauns

Kyna 3a pa6ota nog, Hansarane tun H/O 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0
Mapkyy nog HansraHe 3a Kynara

Mapkyy 3a nogaBaHe Ha Bb3ayx

Perynatop Ha HansraHeTo B kynara

moow>

lo Bpeme Ha NpbCKAHETO MapKyybT MOXe Aa 6bJe 3aKpeneH HENoLABUKHO € NOMOoLLTa Ha ckobaTa (1a)
BbPXY Kynara (BK/to4eHa camo C ronsmara Kyna 3a pabora nof Hansrae).
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OTCTPAHABAHE HA HEW3MPABHOCTH

Cumntom

DeiictBue

BbTpeluHaTa kyna He ce CBMBa UNK ce CBMBA
6aBHO

MpoBepeTe LiyLiepa 3a Bb3/yX 1 HANSTaHETO KbM
nucToneta/kynara. MpoBepeTe Aanu WyLEpPbT 3a Bb3AyX
Ha nucToNeTa KbM Kynarta He e 3anylueH. MposepeTe
Janv LyLepbT 3a Bb3AyX B 0CHOBATa Ha KyrnaTa He

e 3anyLueH. MposepeTe MapKyya 3a NojjaBate Ha
Bb3AYX MEXZy NucToneTa u kynara. MposepeTe Aanu
3aTBAPALLNAT NPBCTEH C Kanayka e Ao6pe 3aTerar.
MpoBepeTe Aanu NpeanasHUST KnanaH B 0CHOBaTa € Ha
MSICTOTO CU.

N3TyaHe Ha Bb3LyX Npu 3aTBapALLNs
NPBCTEH C Kanavyka

lpoBepeTe Aanu 3aTBapALUMAT NPBLCTEH C Kanayka

e pobpe 3aterHar. [poBepeTe unu perynupaite
HanAraHeTo B Kynara, Taka Ye Aa He HaJBuwaBa
MaKCMMaIHOTO paboTHO HansraHe ot 69 kPa (0,69 bar,
10 psi).

0T Kynata PPS™ Kane Te4HoCT

[poBepeTe Aanu 3aTBapALLMAT NPBLCTEH C Kanayka

e aobpe 3aterHart. [poepeTe Aanu afanTepbT 3a
nuctonera 3M™ PPS™ cepus 2.0 e fobpe hukcupaH B
0TBOPA Ha Kanaka.

[poBepeTe unK perynupaiiTe HanAraHeTo B Kynara, Taka
Ye a He HaJBMLLIABA MaKCUManHOTO paboTHO HansraHe
ot 69 kPa (0,69 bar, 10 psi).

3TnyaHe Ha Bb3[yx B OCHOBATA HA Kynata

lpoBepeTe Aanu NpeanasHUAT KnanaH B 0CHOBATa € Ha
MSICTOTO CU

[poBepeTe Unu perynnpanTe HaNSraHeTo B Kynara, Taka
Ye a He HaJBu1LLIaBA MaKCUMATHOTO paboTHO HansraHe
ot 69 kPa (0,69 bar, 10 psi).

MapKyybT 3a NofaBaHe Ha Bb3fyX KbM
KynaTa ce U3njib3ga OT LiyLiepa 3a Bb3ayx
B OCHOBATA Ha Kynata Uiy perynaropa Ha
nuctoneta

lMoapexeTe Kpauwiara Unm CMeHeTe Mapkyya 3a
nofasaHe Ha Bb3fyx PN 16123.
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TexHnyecka uHchopmaums 3a Kyna 3a padora nog Hansiraie Tun H/0 3a 3M™ PPS™ cepus 2.0:

TexHuyeckara nHhopmaLws, yKasaHus 1 apyri U3sBeHus, CobabpXKaLly Ce B T031 JOKYMEHT uiu
npefocTaBeHn No Apyr HaumH o1 3M, ce 0CHOBaBaT Ha 3anucu, TeCTOBe UK onuT, kouto 3M cmsiTa 3a
HafeXJHU, HO TOYHOCTTA, MbIHOTATA M NPESCTABUTENHUST XapakTep Ha Takasa UH(opMaums He ca
rapaHTupanu. Tasu nHhopmaums e npeaHasHayeHa 3a Xopa CbC 3HAHWUS 1 TEXHNYECKN YMEHUS, AOCTATbYHN
[1a OLLEHST M NPUNIOXaT COBCTBEHATA CU MH(OPMUPaHa NpeLieHKa KbM H(opmaumsTa. C Tasu nHgopmaums
He Ce NMPefoCcTaBs, HATO Ce Noapasbupa NNLEH3 3a KaKBWTO W a e NPpaBa Ha MHTEeNeKTyanHa Co6CTBEHOCT Ha
3M unm TpeTu cTpauHu.

M360p v n3non3saHe Ha NPoAyKTa:

MHoro haktopu n3BbH KOHTponia Ha 3M 1 M3LAN0 B PAMKUTE HA KOHTPOMA W 3HAHWSTA HA NOTpeouTens
MOrar ia UMaT BAUSHIE BbPXY U3M0N3BaHETO N e(heKTUBHOCTTA HA NPOAYKT Ha 3M Npu KOHKPETHO
MPUNOXEHNe. B peayntar oT TOBa KINMEHTHT U3LAM0 HOCK OTFOBOPHOCTTA 3a OLIEHKA Ha NPoAyKTa 1
yCTaHOBSIBaHe Ha TOBA Jau e NoAXoAsLL, U YMECTEH 3a NPUNOXKEHNETO Ha KIMEHTA, BKIOYMTESNHO Ype3
MPOBEXAAHE Ha OLIEHKA 32 PUCKOBE HAa PaBOTHOTO MACTO 1 NPernes Ha BCUYKIA MPUA0KUMM PErNaMeHTLn
1 cTaHaapTy (kato OSHA, ANSI v ip.). HenpasunHata npeLeHka, n36op 1 13non3saHe Ha NpofyKT Ha
3M 1 CbOTBETHUTE 3ALLWTHM NPOAYKTM, KAKTO N HECMA3BAHETO HA BCUYKM MPUI0KNMM PErNaMeHTL 3a
6€e30MacHOCT, MOXe [ia JoBeAaT [0 HapaHsBaHe, 60/1eCT, CMbPT W/ MaTepuaniu LWeTu.

FapaHums, orpaHnyeHo o0e3LieTeHue U OrpaHuYeHne Ha 0TFOBOPHOCTTA:

OCBEH aK0 M3PMYHO He € MOCOYeHa pasnMyHa rapaHumst BbpXy OMakoBKaTa Ha CbOTBETHUS NPoayKT 3M

UM B JOKYMEHTALMSITA Ha NPOAYKTa (B KAKbBTO CNyyalt BbNPOCHATA M3PUYHO NOCOYEHA rapaHLus Le uma
npesec), 3M rapaHTupa, Ye BCeku NpoayKT Ha 3M 0TroBaps Ha CbOTBETHUTE NPOAYKTOBY CreLmpuKaumm Ha
3M kbM MOMEHTa, B KoiiTo 3M n3npala npoaykTa 3a goctaska. 3M HE JABA HUKAKBW APYTW TAPAHLI
N YCNOBUA, U3PUYHI TN NOAPA3BUPALLI CE, BKITOYUTENHO, HO HE CAMO MOAPA3BUPALLIV CE
TAPAHLIAW 1IN TBBPAEHNA 3A MPUTOAHOCT 3A THPIOBCKI U KAKBUTO 1 IA BUNO LENW, HUTO
Bb3HWKBALL OT NPEALOIOBOPHW OTHOLLIEHKSA, OBUYAIN NN TBPIOBCKI NPAKTUKI. Ako faaeH
NPOLYKT Ha 3M He 0TroBaps Ha Ta3u rapaHLysl, Torasa eAUHCTBEHOTO U EKCKIY3UBHO 06E3LLETEHNE €, N0
ycMoTpeHue Ha 3M, 3amsiHa Ha npoaykTa Ha 3M unu Bb3CTaHOBSIBaHe Ha LieHaTa 3a NoKymnkara.

OrpaHuyeHue Ha 0TrOBOPHOCTTA:

C M3KJT0YEHIe Ha rOPenocoYeHOTO OrpaHNyeHo 06e3LLETEHIE 1 0 CTENEeHTa, NO3BOJIeHa OT 3aKoHa, 3M

He HOCYM OTFOBOPHOCT 32 HUKAKBY 3aryGu Unn Bpeau, NPON3TUYaLLM OT UK CBbP3aHM C NpofyKTa Ha 3M,
6e3 3HauyeHue Aanu ca npeku, KOCBEHW, CrieLManHin, MHLMAEHTHY WK NOCNEABALLM (BKOYUTESHO, HO He
€amo MpomnycHaTI NON3K UK GU3HEC Bb3MOXKHOCTHA), Ge3 3HaYeHUe Ha KakBa npaBHa Teopus ce No30BaBar,
BK/IOYMUTENHO, HO HE CaMO rapaHLim, ZJ0roBOpM, HEGPEXKHOCT UM CTPOra OTFOBOPHOCT

WHdopmauma 3a Bpb3ka

3A A TIOPBYATE, cBbpXKETE Ce C ThProBCKW MPeAcTaBuTeN Um anctpnéytop Ha 3M nnm ce obageTe Ha
1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

BCWyKM nCMEHN 1 BU3YaNHU IaHHN, CbAbPXKALLM Ce B TO3W JOKYMEHT, 0TPa3siBaT Hal-HoBaTa MHcopmauus
3a NPOAYKTA, HAIMYHA KbM MOMEHTA Ha Ny6yInKyBaHETo.

3M cu 3anassa npasoTo Aa npasy NPOMEHN M0 BCSKO BpeMe 6e3 Npeaun3BecTye.

3M ABTOMOOMNHA MHARYCTPUS OTAEN ABTOpenapaTtypa
3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M 1 PPS ca TbproBcku Mapku Ha komnasusita 3M.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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BEZBEDNOSNE INFORMACIJE

ProcCitajte sa razumevanjem i sledite sve bezbednosne informacije koje se nalaze u ovim uputstvima pre
upotrebe proizvoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup.

Proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup je namenjen profesionalnim farbarima koji su
obuceni za siguran rad i pravilnu upotrebu opreme za rasprsivanje pod pritiskom. Proizvod 3M™ PPS™
Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup je dizajniran za upotrebu umesto standardnih metalnih ili jednokratnih
plasti¢nih posuda pod pritiskom na industrijskim piStoljima za rasprsivanje.

Proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup je namenjen za rad sa te¢nim premaznim
materijalima koji se obicno nanose opremom za rasprsivanje pomocu vazdusnog pritiska. Uz proizvod

3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup treba koristiti poklopce i obloge 3M™ PPS™ 2.0 koji sluze
kao Cisti kontejner i jednokratna prepreka izmedu materijala koji se rasprsuje i proizvoda 3M™ PPS™ Series
2.0 Type H/0 Pressure Cup i sklopa poklopca sa sigurnosnim navojem. Ocekuje se da svi korisnici budu u
potpunosti obuceni za sigurno koriS¢enje proizvoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup i da ¢e
pri radu upotrebljavati svu potrebnu licnu zastitnu opremu. 3M nije procenio nijednu drugu primenu i to moze
dovesti do nebezbednih uslova.

NIJE namenjeno za:

Proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup NIJE NAMENJEN niti dizajniran da se koristi kao
kontejner za dugorocno skladiStenje. Korisnik je odgovoran za odredivanje maksimalnog vremena tokom kog
se tecni materijali za premaz koji se upotrebljavaju mogu ostaviti u proizvodima 3M™ PPS™ Series 2.0 Lids
and Liners i 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup. 3M preporucuje uklanjanje i ¢iS¢enje tecnih
materijala za premaze odmah nakon svakog postupka rasprsivanja.

Objasnjenje posledica signalnih reci

é Ukazuje na opasnu situaciju koja, ako se ne izbegne, moze dovesti do ozbiljne
UPOZORENJE: | povrede ili smrti.

é Ukazuje na mogucu opasnu situaciju koja, ako se ne izbegne, moze dovesti do
OPREZ: lakSe ili umerene povrede i/ili materijalne Stete.

I::Ei:l Pre upotrebe ovog proizvoda procitajte sa razumevanjem priloZeni prirucnik.

Objasnjenje posledica bezbednosnih i srodnih simbola

I:I:i:l Pre upotrebe ovog proizvoda procitajte sa razumevanjem priloZeni prirucnik.
Sadrzaj: Ovaj komplet sadrzi:

Bezbednosne informacije. . ......... 176 e Jedan 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup
Uputstva za upotrebu. . ............ 177 e Jedan sklop poklopca sa sigurnosnim navojem
Uobicajen nacin postavljanja . ....... 180 e Jedno crevo duzine 60 cm (24 in¢a)

Resavanje problema .............. 181 o Qva uputstva za upotrebu

Garancija i kontakt informacije. . . . . .. 182
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& UPOZORENJE

Da bi se smanijili rizici povezani sa opasnim tecnostima:

ProCitajte sa razumevanjem i sledite sve bezbednosne informacije koje se nalaze u ovim uputstvima
pre upotrebe proizvoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup. NepoStovanje svih uputstava
moze dovesti do licnih povreda ili oStecenja proizvoda. ZadrZite ova uputstva radi buduceg koriS¢enja.
Uvek pogledajte preporuke proizvodaca za bezbednu upotrebu piStolja za rasprsivanje, tehnicki
sigurnosni list i nalepnicu materijala koji se rasprsuje.

Uvek nosite odgovarajucu liénu zastitnu opremu, ukljucujuéi zastitu za oci, disajne puteve i kozu.

A PREZ

Da bi se smanijili rizici povezani sa opasnim pritiskom:

Pre svake upotrebe pregledajte da li regulator pritiska, proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0
Pressure Cup, sklop poklopca sa sigurnosnim navojem i ostali delovi koji rade pod pritiskom, imaju
bilo kakva oStecenja i osigurajte pravilno funkcionisanje prema uputstvima proizvodaca.

Proverite da li je pritisak koji se dovodi u posudu jednak ili manji od (<) maksimalnog radnog pritiska
od 10 psi (69 kPa, 0,69 bara).

Nemojte dozvoliti da se boje, premazi ili materijali osuse ili nakupljaju na dnu posude. Stvrdnuti
materijali mogu da oStete ugradeni ventil za oslobadanje pritiska i/ili da dovedu do gubitka
sigurnosne funkcije.

Nikada ne pokuSavajte da popravite ili blokirate ugradeni ventil za oslobadanje pritiska na dnu
proizvoda 3M™ PPS™™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup; svako takvo neovla$éeno diranje posude
moze dovesti do gubitka sigurnosne funkcije i ponistice sve garancije.

Nikada ne pokuSavajte da blokirate protok vazduha na poklopcu za vazduh piStolja za rasprsivanje dok
je aparat pod pritiskom.

Obavezno odrzavajte opremu pistolja za rasprsivanje u skladu sa uputstvima proizvodaca.

Nikada nemojte dozvoliti da poklopac za vazduh bude zapuSen osu$enim materijalima; povremeno
tokom rasprsivanja proverite da li se neSto nakupilo na poklopcu za vazduh pistolja za rasprsivanje,
narocito kada upotrebljavate izuzetno viskozne materijale.

Uvek sledite postupak oslobadanja pritiska / ispustanja materijala iz posude pod pritiskom koji je
opisan u koracima 11 i 12 u odeljku Uputstva za upotrebu u ovom prirucniku.

Uvek nosite odgovarajucu liénu zastitnu opremu, ukljuéujuéi zastitu za o€i, sluh i kozu.

Uvek se pridrZavajte preporuka proizvodaca pistolja za rasprsivanje i sigurnosnog tehnickog lista
materijala koji se rasprsuje.

Pre upotrebe uvek proverite da je poklopac postavljen u sigurnosni navoj.

Uvek proverite da li je sigurnosni navoj pravilno postavljen i zategnut pre upotrebe.

Za pravilan rad uvek koristite proizvode 3M™ PPS™ Series 2.0 Lids and Liners. Zamenski proizvodi
mogu da prouzrokuju neocekivani kvar.

Ovaj proizvod je dizajniran i proizveden u skladu sa pouzdanom inzenjerskom praksom. Ovaj proizvod je
ocenjen prema ¢lanku 4, paragrafu 3 Direktive o opremi pod pritiskom 2014/EU — oprema pod pritiskom.

Za najnoviju verziju ovog prirucnika posetite vas lokalni veb-sajt 3M Collision.
Uputstva za upotrebu:

Potrebna je upotreba adaptera za piStolj za rasprsivanje 3M™ PPS™ Series 2.0 (prodaje se
zasebno) za pricvr§éivanje proizvoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup na pistolj za
rasprsivanje. Referentna slika 1.

Obavezna je upotreba poklopaca i obloga 3M serije 2.0, mini 26114/26752, midi 26112/26312,
standardni 26000/26026 i veliki 26024/26740, za ¢uvanje materijala za rasprsivanje.

Proizvodu 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup treba radni pritisak od < 10 psi (69 kPa,
0,69 bara). 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup sadrzi ugradeni ,,ventil za oslobadanje
pritiska” smesten na dnu posude kako bi se izbeglo prekomerno stvaranje pritiska. Ako je

ventil za oslobadanje pritiska ostecen, 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup treba

biti zamenjen.
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10.
11.

12.

13.

14.
15.

16.

17.

Koristite samo originalne 3M delove i pribor. Pogledajte listu delova na slici 2. Redosled postavljanja:

Umetnite koSuljicu PPS 2.0 u proizvod PPS series 2.0 H/O Pressure Cup i dodajte Zeljenu koli¢inu
materijala za rasprsivanje.

Izaberite odgovarajuci poklopac PPS 2.0, pazljivo uklonite crni navoj sa poklopca, umetnite poklopac

u koSuljicu i pritisnite nadole dok se ne ugvrsti.

Poravnajte otvor na sklopu poklopca sa sigurnosnim navojem (6) sa proizvodom 3M™ PPS™

Series 2.0 H/0 Lid i okretanjem sigurnosnog navoja u smeru kretanja kazaljke na satu pricvrstite ga na
proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup (1) i pritegnite rukom.

Ako se materijal ne rasprSuje odmah, u ispusni otvor poklopca mozete umetnuti proizvod 3M™ PPS™
Series 2.0 Plug (7) kako biste zacepili sadrzaj.

Kad ste spremni za rasprsivanje sadrzaja, uklonite proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Plug (7), ako je
upotrebljen, i povezite pistolj za rasprsivanje sa prethodno postavljenim proizvodom 3M™ PPS™ Series
2.0 Adapter na proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup. Referentna slika 1.

Tokom poravnavanja proizvoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Adapter sa proizvodima 3M™ PPS™

Series 2.0 H/0 Lid i 3M™ PPS™ Series 2.0 Retaining Collar Shroud Assembly, pritisnite nadole da
potpuno nalegne na svoje mesto i zatim okrenite pistolj za 1/4 kruga u smeru kretanja kazaljke na satu
pazeci da su ukljucene sve 4 prikljucne tacke.

Pricvrstite crevo posude pod pritiskom (2) na pistolju za rasprSivanje na otvor za pritisak (1b) proizvoda
3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup. Spojnica creva na posudi (1a) se moze koristiti za
sigurno drZanje creva na mestu tokom rasprsivanja; spojnica creva je uklju¢ena samo uz proizvod
3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup (velika).

Povezite pistolj za rasprsivanje na dovod vazduha.

Drzeéi pistolj za rasprsivanje sa proizvodom 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup vertikalno
prema tlu, povucite okidac i prilagodite Zeljeni pritisak posude tako da ne prelazi maksimalni radni
pritisak od 10 psi (69 kPa, 0,69 bara). Oprez: Ventil za oslobadanje pritiska (1c) na dnu posude ¢ée se
otvoriti na 30 psi (207 kPa, 2,07 bara) i oslobodice visak pritiska. Sigurnosni ventil ¢e se zatvoriti
i vratiti u pocetno stanje kada se smaniji pritisak u posudi. Pritisnite okidac i tako ga drZite dok
vazduh iz unutra$njosti proizvoda 3M™ PPS™ Lid and Liner potpuno ne izade i ne zapo¢ne ravnomerno
rasprSivanje materijala iz glave rasprsivaca pistolja. To ¢e omoguciti da se pistolj drZi i rasprSuje naopako
bez prekida tec¢nosti.

Uobicajeno rasprsujte materijale, povremeno proveravajuéi pritisak u posudi kako biste osigurali da
pritisak ne prelazi maksimalni radni pritisak.

Kada zavrsite rasprsivanje, odvojite dovod ulaznog vazduha od pistolja za rasprSivanje.

Upozorenje: Pre odvajanja pistolja od posude, mora se osloboditi pritisak odvajanjem creva na
dnu posude pod pritiskom (1b).

PiStolj za rasprsSivanje se puni sa donje strane kada ga drZite uspravno, a kada ga okrecete puni se sa
gornje strane. Povucite okida€ kako biste omogudili da preostali materijal iscuri kroz prolaz za tecnost u
pistolju za rasprsivanje i proizvodu 3M™ PPS™ Series 2.0 Adapter nazad u proizvod 3M™ PPS™ Liner:
Upozorenje: Ako to ne uradite, materijal e se izliti na proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Retaining
Collar Shroud Assembly.

Odvojite proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup od pistolja za rasprsivanje na
proizvodu 3M™ PPS™ Series 2.0 Adapter laganim okretanjem piStolja u smeru suprotnom od smera
kretanja kazaljke na satu kako biste otkacili jezicke za zaklju¢avanije i povukli piStolj nagore za odvajanje
od sklopa posude.

Odistite piStolj i adapter odgovaraju¢im materijalima i pravilno ih odloZite.

Odvrnite proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Retaining Collar Shroud Assembly (6) okretanjem navoja u
smeru suprotnom od smera kretanja kazaljke na satu i uklonite ga sa proizvoda 3M™ PPS™ Series

2.0 Type H/0 Pressure Cup (1).

Uklonite proizvode 3M™ PPS™ Series 2.0 Lid (5) i Liner (4) i odloZite ih na nacin koji je u skladu sa
odgovarajucim listom sa bezbednosnim informacijama za materijal i poStujuci lokalne propise.

Odistite proizvode 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup (1) i 3SM™ PPS™ Series 2.0 Retaining
Collar Shroud Assembly (6) tako Sto Cete ih obrisati razredivacem i krpom koja ne ostavlja dlacice.
Cuvaijte na istom i suvom mestu.

Oprez: Nemojte potapati u razredivac.
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Slika 2

Vrstu vaSeg adaptera
potrazite kod

lokalnog predstavnika
kompanije 3M

3M™ PPS™ Series
2.0 Type H/0 Pressure Cup

Slika 1

Lista komponenata

Stavka # | Opis 3M kataloski brojt
1 3M™ PPS™ Series 2.0 | PN 26124 — velika
Type H/0 Pressure Cup
(velika)
3M™ PPS™ Series 2.0 PN 26121 — srednja
Type H/0 Pressure Cup
(srednja)
1a Spojnica creva za pritisak
1b Priklju¢ak creva za
pritisak
1c Ventil za oslobadanje
pritiska
2 Crevo za pritisak
3 3M™ PPS™ 2.0 Spray PN 26740 — velika od 125 mikrona
Cup System Kit PN 26024 — velika od 200 mikrona
PN 26026 — standardna od 125
mikrona
4 3M™ PPS™ 2.0 Lid PN 26000 - standardna od
200 mikrona
PN 26312 — srednja od
125 mikrona
PN 26112 — srednja od
200 mikrona
PN 26752 — mala od 125 mikrona
PN 26114 — mala od 200 mikrona
PN 20730 — standardni UV komplet
od 125 mikrona PN 26710 —
standardni UV komplet od
200 mikrona
5 3M™ PPS™ 2.0 Ukljuceno uz proizvod PN 26124
Retaining Collar Shroud | Uklju¢eno uz proizvod PN 26121
Assembly
6 3M™ PPS™ Series 2.0 | Ukljuéeno u komplete PPS 2.0
Plug
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Uobiéajeni naéini postavljanja
Primer 1:

Pistolji za rasprsivanje dizajnirani za dovodenje pritiska u posudu i njegovu regulaciju pomocu regulatora
pritiska postavljenog na dnu rucke pistolja za rasprsivanje. U ovom primeru kao izvor snabdevanja se koristi
vazdusni kompresor.

Pritisak vazduha u pistolju za rasprsivanje (A) se reguliSe i dovodi do pistolja kroz crevo za dovod vazduha (D).
Pritisak vazduha za proizvod 3M™ PPS™™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup (B) se reguliSe pritiskom posude
Regulator (E) i snabdevanje proizvoda 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup putem creva posude
pod pritiskom (C).

Primer 2:

Pistolji za rasprsivanje dizajnirani za snabdevanje i regulaciju pritiska u posudi iz otvora za pritisak na kug¢istu
piStolja za rasprSivanje. U ovom primeru kao izvor snabdevanja se koristi vazdusni kompresor.

Pritisak vazduha u pistolju za rasprSivanje (A) se reguliSe i dovodi do pistolja kroz crevo za dovod vazduha (D).
Pritisak vazduha za proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup (B) se reguliSe dizajnom pistolja
za rasprsivanije i isporucuje se kroz otvor za pritisak na kucistu pistolja za rasprsivanje do creva za posudu
pod pritiskom (C).

Primer 1 Primer 2

Klju¢ za primere:

PiStolj za rasprsivanje

3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/O Pressure Cup
Crevo za posudu pod pritiskom

Crevo za dovod vazduha

Regulator pritiska u posudi

moowm>

Spojnica creva na posudi (1a) se moze koristiti za sigurno drzanje creva na mestu tokom rasprsivanja;
spojnica creva je uklju¢ena samo uz proizvod 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup (velika).
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RESAVANJE PROBLEMA

Pokazatelj stanja

Radnja

UloZak se ne rusi ili se polako urusava

Proverite prikljuéak za ulaz vazduha i pritisak na pistolju/
posudi. Proverite da otvor na pistolju za dovod vazduha do
posude nije zapusen. Proverite da otvor za dovod vazduha
na dnu posude nije zapusen. Proverite spoj creva za
dovod vazduha u posudu od pistolja do posude. Proverite
da li je sklop poklopca sa sigurnosnim navojem évrsto
stegnut. Proverite da li je sigurnosni ventil za oslobadanje
pritiska na dnu na svom mestu.

Curenje vazduha na sklopu poklopca sa
sigurnosnim navojem

Proverite da li je sklop poklopca sa sigurnosnim navojem
¢vrsto stegnut. Proverite ili prilagodite pritisak u posudi
tako da ne prelazi maksimalni radni pritisak od 10 psi
(69 kPa 0,69 bara).

Tecnost kaplje iz posude PPS™

Proverite da li je sklop poklopca sa sigurnosnim navojem

¢vrsto pricvrscéen. Proverite da li je proizvod 3M™ PPS™
Series 2.0 Adapter na pistolju potpuno spojen sa ispusnim
otvorom poklopca.

Proverite ili prilagodite pritisak u posudi tako da ne prelazi
maksimalni radni pritisak od 10 psi (69 kPa 0,69 bara).

Curenje vazduha u dnu posude

Proverite da li je sigurnosni ventil za oslobadanje pritiska
na dnu na svom mestu

Proverite ili prilagodite pritisak u posudi tako da ne prelazi
maksimalni radni pritisak od 10 psi (69 kPa 0,69 bara).

Crevo za dovod vazduha u posudu sklizne sa
otvora za dovod vazduha na dnu regulatora
posude ili pistolja

Odsecite krajeve ili zamenite crevo za dovod vazduha
PN 16123.
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Tehnicki podaci o proizvodu 3M™ PPS™ Series 2.0 Type H/0 Pressure Cup:

Tehnicki podaci, smernice i druge izjave sadrzane u ovom dokumentu ili pruzene na drugi nacin od strane
kompanije 3M zasnivaju se na zapisima, testovima ili iskustvu za koje 3M veruje da su pouzdani, ali tacnost,
celovitost i reprezentativna priroda takvih podataka nisu zagarantovani. Takve informacije su namenjene
ljudima sa znanjem i tehnic¢kim vestinama dovoljnim za procenu i primenu sopstvene informisane procene
podataka. Uz ove informacije se ne dodeljuje niti se podrazumeva nikakva licenca za pravo na intelektualnu
svojinu kompanije 3M ili trece strane.

Izbor i upotreba proizvoda:

Mnogi faktori van kontrole kompanije 3M i iskljuCivo u okviru znanja i kontrole korisnika mogu da uticu

na upotrebu i uéinak proizvoda kompanije 3M pri odredenoj primeni. Kao rezultat toga, klijent je iskljucivo
odgovoran za ocenjivanje proizvoda i utvrdivanje da li je prikladan i pogodan za primenu korisnika, ukljuéujuci
proveru rizika na radnom mestu i pregled svih vazecih propisa i standarda (kao $to su OSHA, ANSI itd). U
sluGaju pogresne procene, izbora i upotrebe proizvoda kompanije 3M i odgovarajucih sigurnosnih proizvoda ili

Garancija, ogranicen pravni lek i odricanje odgovornosti:

Osim ako nije posebno drugacije navedeno na odgovarajucoj ambalaZi proizvoda kompanije 3M ili u
priruénicima za njene proizvode (u kom sluaju se takva garancija primenjuje), kompanija 3M garantuje da
svaki proizvod kompanije 3M zadovoljava specifikaciju za 3M proizvod koja vaZi u trenutku njegove kupovine.
3M NE DAJE NIKAKVE DRUGE IZRICITE NITI PODRAZUMEVANE GARANCIJE ILI USLOVE, UKLJUCUJUCI BEZ
OGRANICENJA BILO KAKVE PODRAZUMEVANE GARANCIJE ILI USLOVE VEZANE ZA POGODNOST ZA TRZISTE,
PRIKLADNOST ZA ODREDENU SVRHU ILI USLOVE KOJI NASTAJU U TOKU TRANSAKCIJE, OBICAJA ILI PRIMENE
TRGOVACKE PRAKSE. U slu¢aju da proizvod kompanije 3M nije u skladu sa ovom garancijom, tada je jedini i
iskljucivi pravni lek, po misljenju kompanije 3M, zamena proizvoda ili povrac¢aj novca u iznosu nabavne cene.

Ograni¢enje odgovornosti:

Osim u prethodno navedenom slucaju ograni¢enog pravnog leka i u meri u kojoj je to zabranjeno zakonom,
kompanija 3M nije odgovorna ni za kakav gubitak ili Stetu koja je nastala ili je u vezi sa upotrebom proizvoda
kompanije 3M, bilo da je direktna, posredna, posebna, slucajna ili posledi¢na (ukljucujuci, izmedu ostalog,

ostalog) garanciju, ugovor, nemar ili objektivnu odgovornost

Kontakt informacije

AKO ZELITE DA NARUCITE, obratite se predstavniku prodaje ili distributeru kompanije 3M, ili pozovite
1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Svi pisani i vizuelni podaci sadrzani u ovom dokumentu odraZavaju najnovije informacije o proizvodu koje su
dostupne u vreme objavljivanja.

3M zadrzava pravo izmene u bilo kom trenutku bez najave.

3M Automotive Aftermarket Division

3M Center, Bldg. 223-65-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021.

3M i PPS su Zigovi kompanije 3M.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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EMNIYET BILGILERi

3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabini kullanmadan once liitfen bu belgede yer alan tiim giivenlik
bilgilerini okuyun, anlayin ve uygulayin.

3M™ PPS™ 2.0 Serisi Yiiksek Debili Tip Basing Kabi, basingli piiskiirtme ekipmanlarinin giivenli bir bigimde
caligtinimasi ve dogru sekilde kullanimi ile ilgili egitim almis profesyonel boya uzmanlarina yoneliktir.

3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabi, endistriyel tip piiskiirtme tabancalarinda yer alan ve standart
metal yapida olan veya tek kullanimlik olmayan plastik basingl kaplar yerine kullaniimak (izere tasarlanmistir.

3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabi, normal durumlarda hava basingli piskiirtme ekipmaniyla
uygulanan sivi kaplama malzemeleriyle kullanima yoneliktir. 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabi
iin, hem temiz bir kap hem de pskirtiilecek malzemeyle 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabi ve
Sabitleme Halkasi Muhafaza Unitesi arasinda tek kullanimlik bir bariyer gorevi goren SM™ PPS™ 2.0 Serisi
Kapak ve I¢ Astarlarin kullanimi gerekir. Tim kullanicilarin 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabinin
giivenli bir sekilde kullanilmasi icin egitilmis olmasi ve yapilacak islemle iligkili gerekli tim kisisel koruyucu
donanimlar kullanmasi beklenmektedir. Bagka uygulamalarda kullanimi 3M tarafindan degerlendiriimemis
olup emniyetsiz kogullara yol acabilir.

Sunlara yonelik DEGILDIR:

3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabi uzun siireli saklama kabi olarak kullanima yonelik DEGILDIR ve
bu amagla tasarlanmamigtir. 3SM™ PPS™ 2.0 Serisi Kapaklar ve I¢ Astarlar ile 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi
Basing Kabi icinde birakilabilecek maksimum sivi kaplama malzemesi miktarinin belirlenmesinden kullanici
sorumludur. 3M her piiskiirtme igleminden hemen sonra sivi kaplama malzemelerinin ¢ikarilip temizlenmesini
onerir.

Uyari Kelimelerinin ve Sonugclarinin Agiklamalar

ﬁ Kaginilimamasi halinde ciddi yaralanma veya 6liimle sonuglanabilecek bir tehlikeli
UYARL: durum oldugunu belirtir.
ﬁ . Kaginilmamasi halinde kiiik veya orta derece yaralanma ve/veya miilk hasarina yol
DIKKAT: acabilecek potansiyel olarak tehlikeli bir durum oldugunu belirtir.
I::B;] Bu diriinii kullanmadan énce kutuda yer alan kilavuzu okuyup anladiginizdan emin
olun.

Emniyet Sembollerinin ve ilgili Sembollerin Agiklamalan

I::Ei:l Bu (iriindi kullanmadan 6nce kutuda yer alan kilavuzu okuyup anladiginizdan emin
olun.

icindekiler: Kit icerigi:

Glvenlik Bilgileri ................. 183 @ Bir 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabi

Kullanim Talimatlar .. ............. 185 e Bir Sabitleme Halkasi Muhafaza Unitesi

Tipik Kurulum ... 187 60,96 cm uzunlugunda bir hortum

Sorun Giderme. . ................. 188 e Bu kullanim kilavuzu

Garanti ve iletisim Bilgileri . ......... 189
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A UYARI

Tehlikeli sivilarla iligkili riskleri azaltmak igin:

3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabini kullanmadan dnce bu belgede yer alan tiim giivenlik
bilgilerini litfen okuyun, anlayin ve takip edin. Tim talimatlarin takip edilmemesi ciddi kisisel
yaralanmalara veya Uriiniin hasar gérmesine yol acabilir. Gelecekte bagvurmak icin bu talimatlari
saklayin.

Daima piiskiirtme tabancas! dreticisinin glivenli kullanim tavsiyelerine, Giivenlik Veri Formuna ve
piiskiirtilen malzemenin etiketlerine bagvurun.

G0z, soluma ve deri korumasi dahil, her zaman uygun Kisisel Koruyucu Donanim kullanin.

A DIKKAT

Tehlikeli basingla iligkili riskleri azaltmak igin:

Her kullanimdan 6nce basing regilatoriini, 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabini, Sabitleme
Halkasi Muhafaza iinitesini ve diger basing bilesenlerini inceleyerek hasar olmadigini ve ireticinin
talimatlarina gére dogru bicimde caligtigini kontrol edin.

Kaba giden basincin maksimum calisma basinci olan 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar) degerinden kiiclik veya
esit (<) miktarda kontrol edildiginden emin olun.

Boya, kaplama veya malzemelerin kabin dibinde kurumasina veya birikmesine izin vermeyin.
Sertlesen malzemeler entegre basing tahliye valfinin hasar gérmesine ve/veya emniyet 6zelligini
yitirmesine yol acabilir.

3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabinin tabaninda yer alan yerlesik basing tahliye valfini asla
tamir etmeye calismayin ya da engellemeyin; bu tiir miidahaleler kabin emniyet 6zelligini yitirmesine
yol acabilecegi gibi tim garantileri de gecersiz kilar.

Unitede basing mevcutken piiskiirtme tabancasinin hava basligindaki hava akisini engellemeye asla
calismayin.

Piiskiirtme tabancasi ekipmanin bakimini iireticinin talimatlarina uygun sekilde yaptiginizdan emin
olun.

Hava baghiginin kuru malzemelerle kapanmasina asla izin vermeyin; piiskiirtme islemi sirasinda
piiskiirtme tabancasindaki hava baghginda ozellikle yogun kivaml malzemelerle calisirken birikme
olup olmadi§ini diizenli olarak kontrol edin.

Bu kullanim kilavuzunun Kullanim Talimatlarinin 11 ve 12. adimlarinda gosterilen basing kabinin
basing tahliye / malzeme geri tepme proseddrlerini daima uygulayin.

Goz, isitme ve deri korumasi dahil, her zaman uygun Kisisel Koruyucu Donanim kullanin.

Daima piiskiirtme tabancas! reticisinin tavsiyelerine ve piiskirtiilen malzemenin Giivenlik Veri
Formuna bagvurun.

Her kullanimdan énce Muhafazanin Sabitleme Halkasina takili oldugundan emin olun.
Her kullanimdan 6nce Sabitleme Halkasinin dogru bicimde oturdugunu ve sikildigini kontrol edin.

Dogru kullanim igin daima 3M™ PPS™ 2.0 Serisi Kapak ve i¢ Astar kullanin. Muadil iiriinler
beklenmedik sorunlara yol agabilir.

Bu Uiriin kokli mihendislik birikimimizden yola cikarak tasarlanip Gretilmistir. Bu dirtin 2014/AB Basingh
Ekipmanlar Direktifi'nin 3. Paragraf 4. Maddesine gore dederlendirmeye tabi tutulmustur.

Bu kilavuzun en giincel siriimii igin bélgenizdeki 3M Carpisma web sitesini ziyaret edin.
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Kullamim Talimatlar::

10.
11.

12.

13.

3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabin piiskiirtme tabancasina baglanmasi igin 3M™ PPS™
2.0 Serisi piiskiirtme tabancasi adaptérii (ayrica satilir) kullamimalidir. Bkz. Sekil 1.

Piiskiirtiilen malzemenin koyulmasi i¢in 3M PPS™ 2.0 Serisi Mini 26114 / 26752, Midi 26112 /
26312, Standart 26000 /26026, Biiyiik 26024 / 26740 kapak ve i¢ astar gereklidir.

3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabina giden < 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar) calisma basinci
gereklidir. 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabi asiri basing olusumunu engellemek icin
kabin tabaninda yer alan dahili "basing tahliye valfine" sahiptir. Tahliye valfi hasar gordiiyse
3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabi degistirilmelidir.

Yalnizca Orijinal 3M Parca ve Aksesuarlarini kullanin. Referans Sekli 2 Bilesen Listesi. Kurulum
Sirasi:

PPS 2.0 Serisi YD basing kabina bir adet PPS 2.0 ig astar yerlestirin ve istediginiz miktarda pliskiirtilecek
malzemeyi ekleyin.

Uygun PPS 2.0 kapagini secin, kapaktaki siyah halkay dikkatlice gikarin, kapag i¢ astara yerlestirin ve
yerlesene kadar bastirin.

Sabitleme Halkasi Muhafaza Unitesinin (6) agzini SM™ PPS™ 2.0 Serisi YD Kapaga hizalayin, ardindan
Sabitleme Halkasini 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabi (1) lizerinde saat yoniinde cevirerek elle
sikin.

Malzeme hemen pliskiirtilmeyecekse kapak agzina 3M™ PPS™ 2.0 Serisi Tipa (7) yerlegtirilerek kap
icerigi sizdirmaz hale getirilebilir.

Kap icerigi piskirtiilmeye hazir oldugunda 3M™ PPS™ 2.0 Serisi Tipasini (7) ¢ikarin ve lizerinde dnceden
takilmig 3M™ PPS™ 2.0 Serisi Adaptorii bulunan piiskiirtme tabancasini 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi
Basing Kabina baglayin. Bkz. Sekil 1.

3M™ PPST™™ 2.0 Serisi Adaptorii ile 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Kapak ve 3M™ PPS™ 2.0 Serisi Sabitieme
Halkasi Muhafaza Unitesini ayni hizaya getirirken tamamen oturmasi icin asagi bastirdiktan sonra tabancay!
saat yoniinde 1/4 dondiirerek 4 baglanti noktasinin da yerine girdiginden emin olun.

Piiskiirtme tabancasindan gelen kap basing hortumunu (2) 3M™ PPS™ Serisi

2.0 YD Tipi Basing Kabi tizerinde yer alan basing girisine (b) takin. Kap tizerindeki hortum klipsi (1a),
piskiirtme sirasinda hortumu sabit tutmak i¢in kullanilabilir. Hortum klipsi yalnizca 3SM™ PPS™ 2.0 Serisi
YD Tipi Basing Kabi (Bilyiik) modelinde bulunur.

Piiskiirtme tabancasini hava beslemesine baglayin.

Piiskiirtme Tabancasi ve 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabi zemine dik tutulurken tetigi cekin

ve istenen kap basincini ayarlayin; maksimum calisma basinci olan 10 psi (69 kPa, 0,69 Bar) degerini
asmamaya dikkat edin. Dikkat: Kabin tabaninda yer alan basing tahliye valfi (1c) 30 psi (207 kPa,
2,07 Bar) basingta acilir ve agin basinci tahliye eder. Kap basinc diistiigiinde tahliye valfi kapanip
sifirlamr. 3M™ PPS™ Kapak ve I¢ Astari icindeki hava tamamen bosalana ve tabancanin piskirtme
bagligindan gelen malzeme akigi diizenli hale gelene kadar tetigi basili tutun. Bu iglem sayesinde sivi
kesintisi yasanmadan tabancayi bas asagi tutabilir ve piiskiirtebilirsiniz.

Malzemeyi normal bir sekilde piiskiirtiin, kaba giden basinci diizenli araliklarla kontrol ederek maksimum
calisma basincini agmadigindan emin olun.

Piskiirtme iglemi tamamlandiginda piiskiirtme tabancasindan giris hava besleme baglantisini kesin.
(Onemli: Tabancayi kaptan cikarmadan once kabin tabaninda (1b) yer alan kap basing hortumunun
baglantisi kesilerek basincin tahliye edilmesi gerekir.

Alttan beslemeli piiskiirtme tabancasinda piiskiirtme tabancasini dik tutun, yergekimi beslemeli (listten
tankl) piiskirtme tabancasinda pliskiirtme tabancasini ters gevirin. Tetigi basili tutarak puskirtme )
tabancas! sivi kanali ve 3M™ PPS™ 2.0 Serisi Adaptorti icinde kalan tim malzemenin 3M™ PPS™ |¢
Astara geri akmasini saglayin:

(_'?nemli: Bu islem yapilmazsa malzeme 3M™ PPS™ 2.0 Serisi Sabitleme Halkasi Muhafaza
Unitesinin iizerine dokiilecektir.

3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabini 3M™ PPS™ 2.0 Serisi Adaptore takili ptiskirtme
tabancasindan ¢ikarmak iin, tabancayi saat yonuniin tersine gevirerek kilit diglilerinin serbest kalmasini
sagladiktan sonra yukari dogru gekerek kap iinitesinden ayirin.
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14.
15.

16.

17.

Tabancayi ve adaptorii uygun malzemelerle temizleyip dogru bicimde saklayin.
3M™ PPS™ 2.0 Serisi Sabitleme Halkasi Muhafaza Unitesinin (6) vidasini cikarmak icin halkayi saat

yoniiniin tersine cevirerek 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabindan (1) ayirin.

yonetmeliklere uygun bir sekilde bertaraf edin.

3M™ PPS™ 2 0 Serisi Kapak (5) ve i Astarini (4) stkiin, malzeme giivenlik formlarina ve yerel

3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabi (1) ve 3M™ PPS™ 2.0 Serisi Sabitleme Halkasi Muhafaza

Unitesini (6) solvent icermeyen ve tiiy birakmayan bir bezle temizleyin. Temiz ve kuru bir alanda

muhafaza edin.
Dikkat: Solvente sokmayin.

Adaptor tiirli icin
yerel 3M Temsilcinizle
iletisime gegin

3M™ PPS™™ 2.0 Serisi
YD Tipi Basing Kabi

_»

Sekil 1

Bilesen Listesi

Parca No

Aciklama

3M Parca No

\ i

3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD
Tipi Basing Kabi (Blyuk)

PN 26124 - Bilyik

3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD
Tipi Basing Kabi (Midi)

PN 26121 - Midi

1a

Basingli Hortum Kilipsi

1b

Basincl Hortum Girigi

1c

Basing Tahliye Valfi

Basingl Hortum

3M™ PPS™ 2 ( Piiskiirtme
Kabi Sistemi Kiti

3M™ PPS™ 2.0 Kapak

PN 26740 - Biyiik 125 mikron
PN 26024 - Biiyiik 200 mikron
PN 26026 - Standart 125 mikron
PN 26000 - Standart 200 mikron
PN 26312 - Midi 125 mikron

PN 26112 - Midi 200 mikron

PN 26752 - Mini 125 mikron

PN 26114 - Mini 200 mikron

PN 20730 - Standart UV Kiti 125
mikron PN 26710 - Standart UV Kiti
200 mikron

3M™ PPS™ 2.0 Sabitleme
Halkasi Muhafaza Unitesi

PN 26124 icinde yer alir

PN 26121 iginde yer alir

3M™ PPS™ 2.0 Serisi Tipa

PPS 2.0 kitlerinde yer alir

Sekil 2
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Tipik Kurulumlar

1. Ornek:
Kap basinci besleme ve kontrolii, piskiirtme tabancasi kolunun tabanina takilmig bir basing regiilatoriiyle
saglanan piiskiirtme tabancalari. Bu drnekte besleme kaynagi olarak bir hava kompresérii kullaniimistr.

Pliskiirtme Tabancasina (A) giden Hava basinci Hava Besleme Hortumu (D) iizerinden regiile edilir ve pliskiirtme
tabancasina iletilir. 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabina (B) giden hava basinci Kap Basinci

Regiilatorii (E) ile regile edilir ve 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabina Kap Basinch Hortumu (C) ile
iletilir.
2. Ornek:

Kap basinci besleme ve kontrolii, ve piiskiirtme tabancasi gévdesinde yer alan bir basing girisinden saglanan
piiskiirtme tabancalari. Bu 6rnekte besleme kaynagi olarak bir hava kompresérii kullaniimistir.

Piiskiirtme Tabancasina (A) giden hava basinci Hava Besleme Hortumu (D) iizerinden regiile edilir ve saglanir.
3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabina (B) giden hava basinci pliskiirtme tabancasi tasarimina gére
regtile edilir ve plskirtme tabancasi govdesindeki basing girisinden Kap Basincli Hortumuna (C) iletilir.

2. Ornek

Orneklerin agiklamalar:

Piiskiirtme Tabancasi

3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabi
Kap Basingli Hortumu

Hava Besleme Hortumu

Kap Basing Regiilatorii

moow>

Kap tizerindeki hortum Klipsi (1a), piiskiirtme sirasinda hortumu sabit tutmak igin kullanilabilir. Hortum Klipsi
yalnizca 3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabi (Bilyiik) modelinde bulunur.
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SORUN GIDERME

Belirti

islem

ic astar ckmilyor ya da yavas ¢okiiyor

Hava giris baglantisini ve tabancaya/kaba giden basinci
kontrol edin. Tabancadaki hava besleme giriinin
tikanmadigini kontrol edin. Kabin tabanindaki hava
besleme girisinin tkanmadigini kontrol edin. Tabancadan
kaba giden hava besleme hortumu baglantisini kontrol
edin. Sabitleme halkasi muhafaza nitesinin siki oldugunu
kontrol edin. Tabandaki emniyet tahliye valfinin yerinde
oldugunu kontrol edin.

Sabitleme halkasi muhafaza (initesinden hava
siziyor

Sabitleme halkasi muhafaza (initesinin siki oldugunu
kontrol edin. Kap basincinin maksimum calisma basinci
olan 10 psi (69 kPa 0,69 Bar) sininni asmadigini kontrol
edin, aslyorsa ayarlayin.

PPS™ kaptan sivi damliyor

Sabitleme halkasi muhafaza (initesinin siki oldugunu
kontrol edin 3M™ PPS™ 2.0 Serisi tabanca adaptoriiniin
kapak agzina tamamen oturdugunu kontrol edin.

Kap basincinin maksimum ¢aligma basinci olan 10 psi (69
kPa 0,69 Bar) sinirini agmadigini kontrol edin, agiyorsa
ayarlayin.

Kabin tabanindan disari hava siziyor

Tabandaki emniyet tahliye valfinin yerinde oldugunu
kontrol edin

Kap basincinin maksimum ¢aligma basinci olan 10 psi (69
kPa 0,69 Bar) sinirini agmadigini kontrol edin, agiyorsa
ayarlayin.

Kap, hava besleme hortumu kabin
tabanindaki hava besleme girisinden veya
tabanca regiilatriinden hava kagiriyor

Uclari kirpin ya da PN 16123 hava besleme hortumunu
degistirin.
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3M™ PPS™ 2.0 Serisi YD Tipi Basing Kabi Teknik Bilgileri:

Bu belgede yer verilen veya 3W'in baska yollarla sagladigi teknik bilgiler, yonlendirmeler veya diger beyanlar
3M’in guivenilir olduguna inandigi kayrtlar, testler veya deneyimleri temel almakla birlikte bu bilgilerin dogru,
eksiksiz veya ornek niteliginde olduguna iligkin garanti verilmemektedir. Bu bilgiler, bilgilerden yararlanarak
kendi bilinli kararlarini degerlendirmek ve uygulamak icin yeterli birikim ve teknik becerilere sahip kisilere
yoneliktir. Bu bilgilerle, 3M’e ya da (i¢iincii taraflara ait herhangi bir fikri mlkiyet hakki tizerinde hicbir bir
lisans verilmemekte ve ifade edilmemektedir.

Uriin Secimi ve Kullammi:

3M’nin kontrolli digindaki ve yalnizca kullanicinin bilgisi ile kontrolli dahilindeki pek ¢ok faktor, bir 3M
Uriiniintin belirli bir uygulamada kullanimini ve performansini etkileyebilir. Sonug olarak, ¢calisma alaninda
tehlike degerlendirmesi yapmak, tiim gecerli mevzuat ve standartlari (6r. OSHA, ANSI vb.) gézden gegirmek
dahil, tirtini degerlendirmek ve miisterinin uygulamasina uygun olup olmadigini belirlemek yalnizca
miisteriye ait bir sorumluluktur. 3M (iriinii ve uygun giivenlik dirtinleri icin dogru degerlendirme, segim ve
kullanimda bulunmamak veya tiim gecerli giivenlik mevzuatlarina uymamak yaralanma, hastalik, can kaybi
ve/veya mal kaybi ile sonuglanabilir.

Garanti, Simirh Gare ve Sorumluluk Reddi:

Farkli bir garantinin varlig, ilgili 3M Griin ambalaji veya (iriin literatiriinde agikca belirtiimedikgce (belirtilirse
bu garanti gegerli hale gelir) 3M; her bir 3M Uriintintin, 3M (riinii sevk ettigi sirada, ilgili 3M teknik
ozelliklerini kargiladigini garanti eder. 3M; TICARI OLARAK SATILABILME, BELIRLI BIR AMACA UYGUNLUK
ILE ILGILI HERHANGI BIR ZIMNi GARANTI VEYA VAAT YA DA BIR iSIN SEYRI, BiR TICARI GELENEK VEYA
GQRENEKTEN DQGANLAR DAHIL, ANCAK BUNLARLA SINIRLI OLMAKSIZIN, AGIK VEYA ORTULU BASKA
HICBIR GARANTI YA DA VAAT VERMEMEKTEDIR. Bir 3M driintiniin bu garantiye uygun olmamasi durumunda
uygulanabilecek tek ve miinhasir ¢are, takdiri 3M’e ait olmak tizere, 3M (rtintiniin degistirilmesi veya satin
alma bedelinin iadesi ile sinirhdir.

Sorumlulugun Sinirlandirimas::

Yukarida belirtilen sinirli care hari¢ olmak izere ve yasalarin izin verdigi dlciide, garanti, sozlesme, ihmal veya
kati sorumluluk dahil ancak bunlarla sinirl olmamak {izere, yasal veya hakkaniyetli gériisten bagimsiz olarak

3M, 3M iiriiniinden ya da bu triinle ilgili olarak dogrudan, dolayli, dzel, arizi veya neticede olugan (kar veya is

firsati kaybi dahil ancak bunlarla sinirli degildir) kayip ya da zararlardan sorumlu degildir.

iletigim Bilgileri
SIPARIS OLUSTURMAK ICIN 3M Satis Temsilciniz ya da Distribiitoriiniize ulagin ya da agagidaki numarayi
arayin 1-877-MMM-CARS (1-877-666-2277).

Bu belgede bulunan yazili ve gorsel tiim veriler yayinlanma sirasinda mevcut olan en son {riin bilgilerini
yansitmaktadir.

3M, bildirimde bulunmaksizin degisiklik yapma hakkini sakl tutar.

3M Oto Tamir ve Bakim Boliimii

3M Center, Bldg. 223-6S-07 St. Paul, MN 55144-1000
1-877-MMM-CARS (666-2277)

3MCollision.com

© 3M 2021

3M ve PPS, 3M Company’nin tescilli markalaridir.

60-4551-0832-8 / 60-4451-0190-1
34-8724-1941-0
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