
U
si

na
ge

 d
‘o

ut
ils

 ro
ta

ti
fs

D
re

ss
ag

e

Pi
èc

e 
M

at
ér

ia
u 

de
 

la
 p

iè
ce

Pr
oc

es
su

s 
d’

us
in

ag
e

M
eu

le
 3

M
™

C
od

e 
 

pr
od

ui
t 3

M
Li

an
t 3

M
 le

 p
lu

s 
co

ur
an

t

C
ar

ac
té

ri
st

iq
ue

s 
 

de
 la

 m
eu

le
  

di
am

an
té

e 
3M

D
es

cr
ip

ti
on

 d
es

 p
er

fo
rm

an
ce

s
M

ac
hi

ne
s 

ty
pi

qu
es

Fo
re

t
ca

rb
ur

e

R
ec

tifi
ca

tio
n 

 
de

 g
ou

ju
re

s

M
eu

le
 d

ia
m

an
té

e 
3M

™
  

av
ec

 li
an

t h
yb

rid
e

6P
H

U
6P

H
E

6P
H

N

Sé
rie

 X
  

(X
96

A
 /

 X
96

B)
Sé

rie
 6

30
H

/6
50

H
Sé

rie
 N

F/
N

FM

D
46

-D
64

 X
96

A
 /

 X
96

B
D

46
-D

64
 6

30
H

 /
 6

50
H

 
D

46
-D

64
-N

F 
/ 

N
FM

■
  Id

éa
l p

ou
r l

a 
re

ct
ifi

ca
tio

n 
ra

pi
de

 e
t p

ro
fo

nd
e 

de
 g

ou
ju

re
s

■
  R

éd
uc

tio
n 

de
s 

te
m

ps
 d

e 
pr

od
uc

tio
n

■
  R

éd
uc

tio
n 

de
s 

co
ût

s 
de

 p
ro

du
ct

io
n

■
  P

ris
e 

de
 p

as
se

 é
le

vé
e/

A
va

nc
e 

im
po

rt
an

te
■

  É
ro

si
on

 p
os

si
bl

e
■

  T
rè

s 
bo

nn
e 

te
nu

e 
de

 fo
rm

e

A
N

C
A

, W
al

te
r,

  
H

aa
s,

 S
A

A
C

K
E

M
eu

le
 d

ia
m

an
té

e 
3M

™
  

av
ec

 li
an

t h
yb

rid
e

6P
BP

Q
91

D
64

-B
10

0
Q

91
■

  P
ro

ce
ss

us
 d

e 
re

ct
ifi

ca
tio

n 
éq

ui
lib

ré
■

  U
til

is
at

io
n 

un
iv

er
se

lle
■

  L
on

gu
e 

du
ré

e 
de

 v
ie

A
N

C
A

, W
al

te
r,

  
H

aa
s,

 S
A

A
C

K
E

R
ec

tifi
ca

tio
n 

d’
an

gl
e 

de
 

dé
po

ui
lle

M
eu

le
 d

ia
m

an
té

e 
3M

™
  

av
ec

 li
an

t h
yb

rid
e

6C
H

N
6C

H
E

N
E

6
8

4H
M

D
46

-D
64

 N
E

D
46

-D
64

 6
84

H
M

■
  A

va
nc

e 
et

 e
nl

èv
em

en
t e

xt
rê

m
em

en
t i

m
po

rt
an

ts
  

lo
rs

 d
e 

la
 re

ct
ifi

ca
tio

n 
d’

an
gl

es
 d

e 
dé

po
ui

lle
A

N
C

A
, W

al
te

r,
  

H
aa

s,
 S

A
A

C
K

E

D
ég

ag
em

en
t

M
eu

le
 d

ia
m

an
té

e 
3M

™
  

av
ec

 li
an

t h
yb

rid
e

6P
H

N
6P

H
E

N
E

6
8

4H
M

D
46

 - 
D

64
 N

E
D

46
 - 

D
64

 6
84

H
M

■
  P

ris
e 

de
 p

as
se

 e
t a

va
nc

e 
ex

ce
pt

io
nn

el
le

s 
 

lo
rs

 d
e 

la
 ré

al
is

at
io

n 
de

 d
ép

ou
ill

es
A

N
C

A
, W

al
te

r,
  

H
aa

s,
 S

A
A

C
K

E

Po
lis

sa
ge

M
eu

le
 d

ia
m

an
té

e 
3M

™
  

av
ec

 li
an

t r
és

in
e 

sy
nt

hé
tiq

ue
6C

BN
N

P
D

15
-N

P
■

  F
le

xi
bi

lit
é 

et
 p

er
fo

rm
an

ce
 d

e 
po

lis
sa

ge
 e

xc
ep

tio
nn

el
le

s 
av

ec
 u

n 
en

lè
ve

m
en

t d
e 

m
at

iè
re

 m
in

im
al

A
N

C
A

, W
al

te
r,

  
H

aa
s,

 S
A

A
C

K
E

Fr
ai

se
ca

rb
ur

e

R
ec

tifi
ca

tio
n 

 
de

 g
ou

ju
re

s

M
eu

le
 d

ia
m

an
té

e 
3M

™
  

av
ec

 li
an

t h
yb

rid
e

6P
H

U
6P

H
E

6P
H

N

Sé
rie

 X
  

(X
96

A
 /

 X
96

B)
Sé

rie
 6

30
H

/6
50

H
Sé

rie
 N

F/
N

FM

D
46

 - 
D

64
 X

96
A

 /
 X

96
B

D
46

 - 
D

64
 6

30
H

 /
 6

50
H

 
D

46
 - 

D
64

 - 
N

F 
/ 

N
FM

■
 Id

éa
l p

ou
r l

a 
re

ct
ifi

ca
tio

n 
ra

pi
de

 e
t p

ro
fo

nd
e 

de
 g

ou
ju

re
s

■
 R

éd
uc

tio
n 

de
s 

te
m

ps
 d

e 
pr

od
uc

tio
n

■
 R

éd
uc

tio
n 

de
s 

co
ût

s 
de

 p
ro

du
ct

io
n

■
 P

ris
e 

de
 p

as
se

 é
le

vé
e/

A
va

nc
e 

im
po

rt
an

te
■

 É
ro

si
on

 p
os

si
bl

e
■

 T
rè

s 
bo

nn
e 

te
nu

e 
de

 fo
rm

e

A
N

C
A

, W
al

te
r,

  
H

aa
s,

 S
A

A
C

K
E

M
eu

le
 d

ia
m

an
té

e 
3M

™
  

av
ec

 li
an

t h
yb

rid
e

6P
BP

Q
91

D
64

 - 
B1

0
0

Q
91

■
 P

ro
ce

ss
us

 d
e 

re
ct

ifi
ca

tio
n 

éq
ui

lib
ré

, u
til

is
at

io
n 

un
iv

er
se

lle
■

 L
on

gu
e 

du
ré

e 
de

 v
ie

A
N

C
A

, W
al

te
r,

  
H

aa
s,

 S
A

A
C

K
E,

  
Sc

hü
tt

e,
 R

ol
lo

m
at

ic

R
ec

tifi
ca

tio
n 

d’
an

gl
e 

de
 

dé
po

ui
lle

M
eu

le
 d

ia
m

an
té

e 
3M

™
  

av
ec

 li
an

t h
yb

rid
e

6C
H

N
6C

H
E

N
E

6
8

4H
M

D
46

 - 
D

64
 N

E
D

46
 - 

D
64

 6
84

H
M

■
  P

ris
e 

de
 p

as
se

 e
t a

va
nc

e 
ex

tr
êm

em
en

t i
m

po
rt

an
te

s 
 

lo
rs

 d
e 

la
 re

ct
ifi

ca
tio

n 
d’

an
gl

es
 d

e 
dé

po
ui

lle
■

  L
ia

nt
s 

N
E 

&
 6

8
4H

M
 s

ou
tie

ns
 p

ar
fa

its
 p

ou
r n

ou
ve

lle
 

sé
rie

 X

A
N

C
A

, W
al

te
r,

  
H

aa
s,

 S
A

A
C

K
E,

  
Sc

hü
tt

e,
 R

ol
lo

m
at

ic

D
ég

ag
em

en
t

M
eu

le
 d

ia
m

an
té

e 
3M

™
  

av
ec

 li
an

t h
yb

rid
e

6P
H

N
6P

H
E

N
E

6
8

4H
M

D
46

 - 
D

64
 N

E
D

46
 - 

D
64

 6
84

H
M

■
  P

ris
e 

de
 p

as
se

 e
t a

va
nc

e 
ex

ce
pt

io
nn

el
le

s 
 

lo
rs

 d
e 

la
 ré

al
is

at
io

n 
de

 d
ép

ou
ill

es
■

  L
ia

nt
s 

N
E 

&
 6

8
4H

M
 s

ou
tie

ns
 p

ar
fa

its
 p

ou
r n

ou
ve

lle
 

sé
rie

 X

A
N

C
A

, W
al

te
r,

  
H

aa
s,

 S
A

A
C

K
E,

  
Sc

hü
tt

e,
 R

ol
lo

m
at

ic

Ta
ra

ud
A

ci
er

  
ra

pi
de

R
ec

tifi
ca

tio
n 

 
de

 g
ou

ju
re

s
M

eu
le

 3
M

™
 a

ve
c 

lia
nt

 ré
si

ne
  

sy
nt

hé
tiq

ue
 3

M
™

 C
ub

itr
on

™
 II

93
BH

B6
74

99
D

A
■

  T
au

x 
d’

en
lè

ve
m

en
t s

pé
ci

fiq
ue

s 
Q

’w
 n

et
te

m
en

t p
lu

s 
él

ev
és

■
 T

em
ps

 d
e 

cy
cl

e 
pl

us
 c

ou
rt

s 
po

ur
 c

ha
qu

e 
pi

èc
e

■
 P

lu
s 

de
 p

iè
ce

s 
pa

r c
yc

le
 d

e 
dr

es
sa

ge
■

 M
on

ta
nt

 d
e 

dr
es

sa
ge

 p
lu

s 
fa

ib
le

■
 R

is
qu

e 
m

in
im

al
 d

e 
su

rc
ha

uff
e 

de
 la

 m
eu

le
 

A
N

C
A

, J
U

N
K

ER
, 

N
or

m
ac

D
ég

ag
em

en
t

M
eu

le
 3

M
™

 e
n 

lia
nt

 ré
si

ne
  

sy
nt

hé
tiq

ue
 3

M
™

 C
ub

itr
on

™
 II

93
BW

B6
74

95
D

A

M
ic

ro
- 

fo
re

ts
 e

t  
m

ic
ro

- 
fr

ai
se

s

ca
rb

ur
e

R
ec

tifi
ca

tio
n 

 
de

 g
ou

ju
re

s
M

eu
le

 d
ia

m
an

té
e 

3M
™

  
av

ec
 li

an
t r

és
in

e 
sy

nt
hé

tiq
ue

6P
BP

6
54

PK
6

24
PI

>D
20

-6
54

PK
<D

20
-6

24
PI

■
  C

ho
ix

 n
°1

 p
ou

r l
a 

re
ct

ifi
ca

tio
n 

de
 g

ou
ju

re
s 

 
de

 m
ic

ro
-f

or
et

s 
et

 m
ic

ro
-f

ra
is

es
A

N
C

A
,

Ro
llo

m
at

ic

D
ég

ag
em

en
t

M
eu

le
 d

ia
m

an
té

e 
3M

™
  

av
ec

 li
an

t r
és

in
e 

sy
nt

hé
tiq

ue
6P

BP
6

54
PK

6
24

PI
>D

20
-6

54
PK

<D
20

-6
24

PI
■

  C
ho

ix
 n

°1
 p

ou
r l

a 
ré

al
is

at
io

n 
de

 d
ép

ou
ill

es
  

de
 m

ic
ro

-f
or

et
s 

et
 m

ic
ro

-f
ra

is
es

A
N

C
A

,
Ro

llo
m

at
ic

R
ec

tifi
ca

tio
n 

d’
an

gl
e 

de
 

dé
po

ui
lle

M
eu

le
 d

ia
m

an
té

e 
3M

™
  

av
ec

 li
an

t r
és

in
e 

sy
nt

hé
tiq

ue
6C

BP
6

54
D

K
> 

D
20

 6
54

D
K

< 
D

20
 6

54
D

K
■

  C
ho

ix
 n

°1
 p

ou
r l

a 
re

ct
ifi

ca
tio

n 
d’

an
gl

es
 d

e 
dé

po
ui

lle
  

de
 m

ic
ro

-f
or

et
s 

et
 m

ic
ro

-f
ra

is
es

A
N

C
A

,
Ro

llo
m

at
ic

Guide

Rectification 
d‘outils  
rotatifs

Merci de recycler.  
Imprimé en Allemagne.  
3M 10/2017.  
Tous droits réservés.

3M France
Solutions Abrasives pour l’Industrie 
Boulevard de l’Oise, 95006 Cergy-Pontoise 
Cedex France
SAS au capital de 10 572 672 euros -  
542 078 555 RCS Pontoise APE 2391Z -
n° Identification TVA : FR 25 542 078 555 -  
CCP n° 30041 00001 0143470B020 03 Paris
Centre Information Clients - 
N° Cristal : 09 69 321 478
www.3m.fr/abrasifs Re

m
ar

qu
e 

: é
ro

si
on

 p
ar

fa
ite

m
en

t p
os

si
bl

e 
su

r t
ou

te
s 

le
s 

no
uv

el
le

s 
sé

rie
s 

X 
H

ig
h 

Pe
rf

or
m

an
ce

 F
lu

tin
g 

et
 s

pé
ci

fic
at

io
ns

 d
e 

lia
nt

 N
F/

N
FM

 !

M
eu

le
 d

e 
dr

es
sa

ge
Sp

éc
ifi

ca
ti

on
s 

M
eu

le
 d

ia
m

an
té

e
A

pp
lic

at
io

n

Ty
pe

In
fo

rm
at

io
n

G
ra

nu
lo

m
ét

ri
e

Li
an

t
Pr

oc
éd

é 
de

 re
ct

ifi
ca

ti
on

C
ar

bu
re

 d
e 

si
lic

iu
m

 v
er

t (
Si

C
) 

av
ec

 li
an

t c
ér

am
iq

ue

Pl
us

 d
ur

 q
ue

 A
l 2O

3, 
pl

us
 a

gr
es

si
f 

av
ec

 le
s 

pa
rt

ic
ul

es
 d

e 
di

am
an

t, 
m

ie
ux

 a
da

pt
é 

au
 re

pr
ofi

la
ge

 d
e 

la
 

m
eu

le
 d

ia
m

an
té

e

15
C

12
0

 H
5V

0
35

W
>=

 D
46

R
és

in
e 

sy
nt

hé
tiq

ue

D
re

ss
ag

e 
de

 m
eu

le
s 

di
am

an
t  

et
 C

BN
 a

ve
c 

lia
nt

 e
n 

ré
si

ne
  

sy
nt

hé
tiq

ue
 e

t e
n 

m
ét

al

M
ét

al
/H

yb
rid

e

15
C

32
0

 G
6

V
0

30
W

 
<=

 D
40

R
és

in
e 

sy
nt

hé
tiq

ue

M
ét

al
/H

yb
rid

e

15
C

50
0

 F
15

V
PM

F0
30

W
 

<=
 D

15
R

és
in

e 
sy

nt
hé

tiq
ue

M
ét

al
/H

yb
rid

e



Meules pour  
outils rotatifs

Technologies de  
rectification 3M pour 
forets et fraises – 
pour vos besoins 
spécifiques

Développement de meules destinées à la fabrication 
d’outils de coupe.

Les outils de coupe modernes comme les forets et les 
fraises présentent souvent des géométries complexes 
avec des tolérances très faibles et les exigences 
concernant l’état de surface sont souvent extrêmement 
élevées. Pour pouvoir répondre à ces exigences et 
garantir une qualité d’usinage élevée à moindre coût, 
les demandes relatives au système de rectification et 
en particulier celles concernant les meules sont de 
plus en plus pointues. Pour cela, les rectifieuses à 
commande numérique doivent être considérablement 
plus performantes, plus stables et plus flexibles, tout 
en disposant d’un système de refroidissement efficace. 
De ce fait, les exigences concernant les meules 
utilisées s’en trouvent elles aussi augmentées.

Nos produits et prestations
■  Assortiment complet de meules diamantées et CBN 

de haute qualité 
■  Mise au point de meules avec liant en résine 

synthétique 3MTM Cubitron II pour acier rapide
■  Présence de nos conseillers techniques de mise en 

œuvre sur votre site de production
■  Collaboration technique pour augmenter la  

productivité
■  Calcul du coût total
■  Séminaires sur le thème de la rectification

 Rectification de barreaux
Réalisation du diamètre final.

 Rectification de goujures
La rectification de goujures est le processus le plus 
critique et le plus coûteux, également en terme de 
temps, lors de la production d’outils rotatifs.

 Dégagement
Réalisation d’un évidement sur l’arête de coupe 
frontale pour réduire la force d’avance.

 Angle de dépouille
Un angle de dépouille crée une plus petite surface de 
contact entre l’outil rotatif et la pièce. Il confère à 
l’outil une propriété de dégagement tout en réduisant 
la force d’avance lors du perçage et du fraisage.

 Détalonnage
Le matériau est enlevé immédiatement derrière 
l’arête de coupe.

 Ébauche de profil / Finition de profil

 Polissage de goujures /d’angles de dépouille
L’étape de polissage prolonge la durée de vie et 
améliore la qualité de l’outil, qu’il s’agisse d’un foret 
ou d’une fraise.

1. Rectification de goujures
Formes : 1A1, 1V1, 1B1
Codes produit 3M :  
6PHU, 6PHE, 6PHN

Parfait pour la rectification de goujures !

1. Rectification de goujures
Formes : 1A1, 1V1, 1B1
Codes produit 3M : 
6PHU, 6PHE, 6PHN

1. Rectification de barreaux
Forme : 4M9
Code produit 3M : 6PHN

4. Polissage de goujures
Formes : 1A1, 1V1
Code produit 3M : 6PBB

4. Angle de dépouille
Formes : 6A2, 11V9
Codes produit 3M :  
6CHN, 6CHE

4. Détalonnage
Forme : 6A2
Code produit 3M : 6CBP

5. Angle de dépouille
Formes : 6A2, 11V9
Code produit 3M : 6CBB

5. Rectification de barreaux 
Forme : 4M9
Code produit 3M : 6PHN

5.  Détalonnage / Angle de 
dépouille par paliers 

Forme : 1A1
Code produit 3M : 6PHN

6. Rectification de barreaux
Forme : 4M9
Code produit 3M : 6PHN

2. Dégagement
Formes : 1V1, 12V9
Codes produit 3M :  
6PHN, 6PHE, 6CHN, 6CHE

2. Ébauche de profil
Forme : 14F1
Code produit 3M : 6PHN

2. Rectification de goujures
Formes : 1A1, 1V1, 1B1
Codes produit 3M : 6PHU, 6PHN

3. Angle de dépouille
Formes : 6A2, 11V9
Codes produit 3M : 6CHN, 6CHE

3. Finition de profil
Forme : 14E1
Code produit 3M : 6PMS

3. Dégagement
Formes : 1V1, 12V9
Codes produit 3M :  
6PHN, 6PHE, 6CHN, 6CHE

*   Les recommandations sont données à titre d’exemple ; en fonction de chaque  
application concrète, des géométries de meule et des spécifications différentes  
sont possibles.

NOUVEAU !  6PHU

Applications typiques  
de rectification : 

Fabrication de forets 
et fraises* en carbure 
et acier rapide


