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Meules pour
outils rotatifs

Développement de meules destinées a la fabrication
d’outils de coupe.

Les outils de coupe modernes comme les forets et les
fraises présentent souvent des géométries complexes
avec des tolérances trés faibles et les exigences
concernant I’état de surface sont souvent extrémement
élevées. Pour pouvoir répondre a ces exigences et
garantir une qualité d’usinage élevée a moindre cout,
les demandes relatives au systeme de rectification et
en particulier celles concernantles meules sont de
plus en plus pointues. Pour.cela, les rectifieuses a
commande numérique doivent étre considérablement
plus performantes, plus stables et plus flexibles, tout
en disposant d’unsysteme de refroidissement efficace.
De ce fait, les-exigences concernant les meules
utilisées s’en trouvent elles aussi augmentées.

Nos produits et prestations

B Assortiment complet de meules diamantées et CBN
de haute qualité

B Mise au point de meules avec liant en résine
synthétique SMTM Cubitron Il pour acier rapide

M Présence de nos conseillers techniques de mise en
ceuvre sur votre site de production

H Collaboration technique pour augmenter la
productivité

B Calcul du codt total

B Séminaires sur le theme de la rectification

Applications typiques
de rectification:

Fabrication de forets
et fraises” en carbure
et acier rapide

Rectification de barreaux
Réalisation du diamétre final.

Rectification de goujures

La rectification de goujures est le processus le plus
critique et le plus coliteux, également en terme de
temps, lors de la production d’outils rotatifs.

Dégagement
Réalisation d’un évidement sur I’aréte de coupe
frontale pour réduire la force d’avance.

Angle de dépouille

Un angle de dépouille crée une plus petite surface de
contact entre 'outil rotatif et la piéce. Il confére a
I’outil une propriété de dégagement tout en réduisant
la force d’avance lors du pergage et du fraisage.

Détalonnage
Le matériau est enlevé immédiatement derriére
I’aréte de coupe.

Ebauche de profil / Finition de profil

Létape de polissage prolonge la durée de vie et
améliore la qualité de 'outil, qu’il s’agisse d’un foret
ou d’une fraise.

* Les recommandations sont données a titre d’exemple ; en fonction de chaque
application concréte, des géométries de meule et des spécifications différentes
sont possibles.

1. Rectification de goujures

Formes : 1A1,1V1, 1B1
Codes produit 3M:
6PHU, 6PHE, 6PHN

6. Rectification de barreaux

Forme : 4M9
Code produit 3M : 6PHN

Polissage de goujures /d’angles de dépouille

Technologies de
rectification 3M pour
forets et fraises —
pour vos besoins
spécifiques

2. Dégagement
Formes:1V1,12V9

Codes produit 3M:

6PHN, 6PHE, 6CHN, 6CHE

3. Angle de dépouille

Formes: 6A2,11V9
Codes produit 3M : 6CHN, 6CHE

5. Angle de dépouille

Formes: 6A2,11V9
Code produit 3M : 6CBB

4. Polissage de goujures

Formes : 1A1,1V1
Code produit 3M: 6PBB

NOUVEAy |
6PHU
Parfajt pour Ia

rectification ge
goujures |

2. Ebauche de profil

Forme : 14F1
Code produit 3M : 6PHN

3. Finition de profil
Forme : 14E1
Code produit 3M : 6PMS

1. Rectification de goujures

Formes : 1A1, 1V1, 1B1
Codes produit 3M :
6PHU, 6PHE, 6PHN

4. Angle de dépouille

Formes: 6A2,11V9
Codes produit 3M:
6CHN, 6CHE

5. Rectification de barreaux

Forme : 4M9
Code produit 3M : 6PHN

3. Dégagement
Formes: 1V1,12V9

Codes produit 3M:

6PHN, 6PHE, 6CHN, 6CHE

2. Rectification de goujures

Formes: 1A1,1V1, 1B1
Codes produit 3M : 6PHU, 6PHN

1. Rectification de barreaux

Forme : 4M9
Code produit 3M : 6PHN

5. Détalonnage / Angle de
dépouille par paliers

Forme : 1A1

Code produit 3M : 6PHN

4. Détalonnage

Forme : 6A2
Code produit 3M : 6CBP




