3M Panel Bonding liimausmenetelma
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3M™ Scotch-Brite™ 3M™ Scotch-Brite™ 3M™ Roloc hiomakone

F Hiomanauhat Roloc™ Laikka pistooliotteella

» Auton korin liitospintojen rasvanpoisto
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professional panel Wipe
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3M™ Liimanpoistoaine 3M™ Professional
puhdistusliinat
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» Poista E-coat varastovari liitosalueilta
Scotch-Brite™-hiomanauhalla

avan
osan valmistelu

Liitett

3M™ Scotch-Brite™ 3M™ Nauhahiomakone
Hiomanauhat
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» Liimattavan osan liitospintojen rasvanpoisto
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Professional Panel Wipe

3M Professional Panel Wipe

3M Chiffon professionnel -::uym carrosserie
3M Profi Karosserie Putztus

Panni professionali per carrozzeria SM

Bayeta Profesional de 3M

3M™ Liimanpoistoaine 3M™ Professional
puhdistusliinat
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o » Sumuta Weld Thru -pohjustetta kaikille pinnoille jotka vaativat

'g‘ hitsaustoimenpiteita, lukuun ottamatta liimattavia alueita g
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.0 » Suosittelemme ruiskuttamaan kaksi kerrosta oikean paksuuden . o

ja ihanteellisen ruosteeneston saavuttamiseksi
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» Kuivumisaika:10 — 20 minuuttia

Korroos
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3M™ Weld Thru Il Pohjuste
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S » Aseta patruuna asennuspistooliin
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= » Ennen kuin kiinnitat sekoitussuuttimen, purista ulos pieni -

s . mé&éra materiaalia, kunnes molempia komponentteja on e \—5

s "é' puristunut ulos yhta paljon. I_ :
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0 g5 » Kiinnita sekoitussuutin ja pursota ensimmaiset 2—4 cm =1

-g = materiaalia alustalle ennen liimausta. L g
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Huomaa: Alempl vaihe on valttamatén vain uutta 3M.T'."f Panel Bonding C?.MTM Pai.neilmakéyttéinen 3M™ I\/.Ianuaalir.'len liimauslaite

v . v koriliima liimauslaite 200 ml:n 200 ml:n kaksoispakkauspatruunalle

patruunaa kaytettaessa' kaksoispakkauspatruunalle

» Levita liimaa koriin ja liimattavaan osaan niin etta se kattaa
kaikki paljaat metallipinnat

» Levita lisdpalko liimaa, jolla varmistat liitoksen oikean
paksuuden ja etta liimaa on riittavasti

7 Kayttokohde

» Asenna liitettava osa puristamilla paikoilleen

Hitsaa sita vaativat alueet. ajoneuvon valmistajan ohjeiden
mukaisesti

Huomaa: Noudata suositeltuja liiman kuivumisaikoja:
noin 4 tunnin jalkeen lampé&tilan ollessa 23 °C

Liimattavan
osan asennus
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< » Pyyhi ylipursunut liima pois ennen kovettumista
O . .. . . .
© Huomaa: ylipursuneen liiman poistaminen hiomalla
- saattaa paljastaa metallia ja aiheuttaa korroosiota i
3 & el
Q' 0‘2 rofessional Panel WiPe
C ©
£
E 5
i Y
3M™ General Purpose 3M™ Professional
Adhesive Cleaner Panel Wipes
3M Autotuotteet
Suomen 3M Oy, Keilaranta 6, Muista kierrattaa. Painettu Yhdistyneessa kuningaskunnassa.
FI-02150 Espoo | Finland 3M, Cubitron ja Hookit ovat ja Hookit ovat 3M Companyn tavaramerkkeja.
Toimisto: +358 9 52521 | Fax: +90 216 538 07 99 ©3M 2020. Kaikki oikeudet pidatetdan. J447589

tilaukset@mmm.com
www.3M.fi/autotuotteet



