SZEMELYI BIZTONSAG

Cserepanel

r

észitése

k

Cserepanel
6 y

el

2

y &

Itasa

1 /4
r

Tomitéanyag /

bevonat
eltavol

ry

Itasa

es

4 Ponthegeszt
varrat eltavol

y

y

1 /4

)
@©
()
©
>
o
7]
o
o

\

\'/
feliilet el6készitése 5

6

7 Panelek rogzitése

8 Hegesztés

titasa

1ISZ

varrat t

3M Hungaria Kft,
Neumann Janos u. 1/E,
1117 Budapest,
Hungary

CUBITR®N

A 3M acélpanel-cserélési eljarasa

e Hallasvédelem

» Azonositsa az autdgyarté altal javasolt vagasi pontot,
majd egy jel6létollal vagy egy ragasztdészalaggal jelolje
meg a pontot a jdrm{ivon és a cserepanelen

» Egy valasztott vagdokorong segitségével vagja
le a javitasi terliletet

» Egy Scotch-Brite™ csiszolészalag vagy korong
segitségével a sziikséges helyeken tisztitsa meg és
készitse el a cserepanel tobbi illeszkedési peremét

» Tisztitsa meg, majd vigyen fel hegesztési alapozét minden

olyan teriiletre, ahol a korréziévédelem érdekében
hegesztések sziikségesek

» A nehezen elérheté helyeken 1évé, valamint az

alvazhegesztés pereme mentén Iévé bevonatok és
tomitdéanyagok eltavolitdsahoz hasznalja a Scotch-Brite™
csiszolészalagot, hogy a ponthegesztési pontok lathatéva
valjanak.

» Csiszolja le a ponthegesztést a felsé panelen Iévo varrat

eltavolitasa érdekében. Vegye figyelembe a felsé panel
vastagsagat

» A csiszolds soran kilonos odafigyeléssel dolgozzon, hogy

csak a fels6 panelt csiszolja, a vdgas soran pedig a csak
a fix/bels6 panelbe vagjon bele

> A tovabbi elévagasokat kovetden valassza le a kiilsé

panelt a fix panelrdl

» Azonositsa a végsé vagasi vonalat az elére levagott fix

panel és a cserepanel egymast fedé teriileténél

» Egy valasztott vagdkorong segitségével vagja le a javitasi

teriletet

» Egy Scotch-Brite™ csiszolészalag vagy korong

segitségével a sziikséges helyeken tisztitsa meg és készitse
el6 a cserepanel tobbi illeszkedési peremét

» A csiszolas soran figyeljen oda a kornyezé teriiletekre,

ezzel biztositva a munkadarab sziikséges anyagvastagsagat

» Tisztitsa meg a feliiletet, és vigyen fel hegesztési alapozét

minden olyan terliletre, ahol a korréziévédelem érdekében
hegesztések sziikségesek

» Vigyen fel ragasztét a fix panel és a cserepanel illesztési

peremének a terliletére az auté gyartdjanak a javaslatainak
megfeleléen, és kenje meg az 6sszes szabadon lévd
fémfellletet

» A ragasztasi vonal megfelel6 vastagsaganak a biztositasa

érdekében vigyen fel tovabbi ragasztécseppeket az illesztési
perem teriletére.

» Megjegyzés: Az elsd hasznalat el6tt az Gj patron kalibracidja

javasolt, ezzel lehet6évé téve a kezdeti kiegyenlitést! Innen
barmilyen tovabbi anyag szabadon hasznalhaté

» A karosszéria kiilonbo6z6 tertliletein hasznaljon kilonb6zé,

a gyarto altal javasolt hegesztési technikakat

» A WPS hegesztési pontok és az MIG keményforrasztott

kotések szintbe hozasahoz hasznaljon 80+ szemcseméretet

» A hegesztési teriilet finomcsiszolasa a kovetkezd

muveletek el6készitéséhez

» A csiszolds soran figyeljen oda a kornyez6 teriiletekre,

ezzel biztositva a munkadarab szikséges anyagvastagsagat

Gondoskodjon az Ujrahasznositasrél. Nyomtatas helye:
Magyarorszag. 3M, a Cubitron és a Hookit a 3M vallalat
védjegye. ©3M 2020. Minden jog fenntartva. J447589

o Tébbszér hasznalhats

e Biztonsagi kesztylk
munkaruha

CUBITRONI 33455

3M™ vagoékorongos 3M™ Cubitron™ ||
gép @75 mm, 2 100 mm vagokorongok

"

3M™ Scotch-Brite™ 3M™ Scotch-Brite™ 3M™ szalagcsiszold 3M™ pisztolymarkolatu
csiszoldszalagok Roloc™ korong tarcsas csiszologép

3M™ Scotch-Brite™ 3M™ szalagcsiszold
csiszolészalagok

/,

3M™ Cubitron™ Il 60+ - 3M™ szalagcsiszold
80+ csiszolészalagok

CUBITRONI 33455

Cut-Off Wheel
Roues a Dé

3M™ vagdékorongos gép 3M™ Cubitron™ I
275 mm, 2100 mm vagokorongok

"

3M™ Scotch-Brite™ 3M™ Scotch-Brite™ 3M™ gszalagcsiszold 3M™ pisztolymarkolatu
csiszolészalagok Roloc™ korong tarcséas csiszologép
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3M™ panelragaszté 3M™ pneumatikus 3M™ kézi applikator 200 ml-es
applikator 200 ml-es Duopack patronhoz
Duopack patronhoz
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3MTM Cubitron™ I 3M™ Cubitron™ |l 3M™ szalagcsiszolé 3’MT""’piszjconr’r,1ar,kolatl]
csiszolészalagok Roloc™ korongok tarcsas csiszolégép



