3M panelragasztasi folyamat

e Tobbszor hasznalhatd
munkaruha

e Hallasvédelem e Biztonsagi kesztylk
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= » Tavolitsa el a maradék anyagot és a szennyezddéseket
a fix panelrél. Egy Scotch-Brite™ csiszoldészalag vagy
tarcsa segitségével készitse el6 a fix panel tovabbi
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3M™ Scotch-Brite™ 3M™ Scotch-Brite™ 3M™ karosszériajavitod
csiszolészalagok Roloc™ korong pisztolymarkolata tarcsas

csiszolégép

» Zsirtalanitsa a fix panel illesztési peremének a teriileteit
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N 3M™ univerzalis 3M™ zsirtalanité
ragasztéeltavolitd szilikonmentesité kendék

» Egy Scotch-Brite™ csiszoldszalag segitségével tavolitsa el
a cserepanel illesztési peremének a teriiletén Iévé bevonatot

Cserepanel
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3M™ Scotch-Brite™ 3M™ szalagcsiszold
csiszolészalagok
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» Zsirtalanitsa a cserepanel illesztési peremének a teriileteit
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¢ 3M™ univerzalis 3M™ zsirtalanité
ragasztéeltavolitd szilikonmentesité kenddék
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9 » Vigyen fel hegesztési alapozét a fix panel és a cserepanel minden 7
% olyan teriiletére, ahol hegesztésre van sziikség, kivéve a ragasztasi g
‘O tertiletekre
> Weld Thru Il s
0 » Az optimalis korrézidvédelmet biztosité megfeleld
o bevonatvastagsag elérése érdekében két réteg felvitele ajanlott =
| =
o » Szaradasi idé: 10—20 perc
A’
m 3M™ Weld Thru Il
alapozé
» Helyezze be a patront egy megfelelé kinyomédpisztolyba
» Mielétt a patront a keveréh6z csatlakoztatna, nyomjon ki egy =
© kevés anyagot, amig mindkét komponensbdl egyenlé mennyiség -
5 & nem tavozik am ‘—5
-:-; ‘D » Csatlakoztassa a keveréfivékakat, majd a kinyomott anyag elsé I l
o 2 2—4 cm-ét dobja el, ezzel elkertilve a helytelenil 6sszekevert =i
S & anyag hasznélatat i ‘
Megjegyzés: Az el6z6 |épés csak Uj patron hasznalata esetén 3M™ panelragaszté 3M™ pneumatikus 3M™ kézi applikator
szU kséges. applikétor 200 ml-es 200 ml-es Duopack patronhoz
Duopack patronhoz

» Vigye fel a ragasztét a fix panel és a cserepanel illesztési
peremeinek a terliletére, és minden bevonat nélkili fém részt
fedjen le

» A ragasztasi vonal megfeleld vastagsaganak a biztositasa
érdekében vigyen fel tovabbi ragasztécseppeket a ragasztasi
vonal megfelel6 vastagsdganak a biztositdsa érdekében, és
figyeljen oda, hogy minden lreget t6ltson ki
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Szoritsa a cserepanelt a helyére a fix panelen
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Végezze el a szilkséges hegesztéseket a hatso fliggdleges
illesztéseknél, a kozmetikai illesztéseknél és minden egyéb,
az auté gyartdja altal javasolt helyen

Megjegyzés: Kovesse az ajanlott ragasztérogzitési iddket:
~ 4 6ra 23 °C kornyezeti h6mérséklet esetén

A cserepanel
felszerelése
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» A szaradas el6tt tavolitsa el a tdlzott mennyiségu
ragasztdéanyagot a javitasi teriiletrdl a javitott rész

o 8 szigetelése érdekében

= (O . , , , P .

N Megjegyzés: Ha a felesleges ragasztéanyag eltavolitdsahoz R

® o csiszolast végez, belecsiszolhat a fémbe, ami a bevonat

S hianyaban korrodalédhat
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