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3M Syvien lommojen korjausprosessi
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£ S » Suorita alustava hionta kasialustalla, jotta I6ydat korjattavan alueen
£ matalat ja korkeat kohdat
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5 g'*;;' » Merkitse vaurioituneen alueen syvimmat kohdat, jotta voit maarittaa
=K R, vetokohdat
c3°'q y G
> @ X Vinkki: Ala poista maalia kokonaan vaurioituneelta alueelta, koska e L
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— nain lo on o / P J Multihole hioma-arkki Multihole kisituki,
epatodennakoisemmin 70 x 396 mm 70 x 396 mm
» Valmistele lommon oikaisu poistamalla maali/pinnoite korjausalueelta
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3M™ Scotch-Brite™ 3M™ Body Repair

N Roloc™ Laikka 3M™ Hiomakone pistooliotteella

» Oikaise lommot haluamallasi ja suositellulla menetelmalla
ja/tai laitteistolla

Huomaa: Varmista aina, etta laitteisto on kalibroitu oikein
korjattavasta materiaalista riippuen
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» Oikaise lommot haluamallasi menetelmalla ja laitteistolla
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Vinkki: Jotta voit valttaa pintavauriot tai reiat, pyri kohdistamaan
vetokuorma koko korjauspinnalle
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» Hitsauspaan irrotus pyorittamalla karkea kasin

Huomaa: Tama menetelma vahentaa reikien todennakoisyytta
ja estdaa materiaalin ohenemisen karkean hionnan aikana
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8 > Hio ensin ROTEX- pakko-ohjatulla liikkeells
= .S » Kun tarvitset hienompaa hiontajélked, valitse ROTEX-epéakeskohionta
S5 hiomalaikkaa tai karkeutta vaihtamatta.
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= Huomaa: Kayt4 alumiinin hiontaan aina paineilmatoimista hiomakonetta, sy pookit™ Festool RO 125 3M™ Hookit™ Festool LEX 3 150/7
m kuten Festool Automotive Systems LEX 3 150/7 ja noudata Cubitron™ I| Cubitron™ I|
ATEX-direktiivin 94/9/EG ohjeita vyohykkeen 22 alueille 80+ — 120+ — 125 mm 80+ — 120+ - 150 mm
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professional panel Wipe

» Suorita rasvanpoisto
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3M™ Yleiskayttdinen 3M™ Professional
Liimanpoistoaine Puhdistusliinat

7 Rasvanpoisto

» Kayta vaurion tayttamiseen riittavasti 3SM™ FC -epoksimetallikittia

-

» Suositellut asennustyokalujen asetukset: ilmanoton enimmaispaine
5,5 bar / akkukaytté 3 kN, enimmaisnopeus 180 mm/min.
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Huomaa: Uusi patruuna on tasattava ennen ensimmaista kayttokertaa, \

jotta tuote sekoittuu taydellisesti. Tasausta ei vaadita ensimmaisen

kéyttékerran j'élkeen 3M™ FC Epoksi 3M™ Staattinen 3M™-kittauslasta Manuaalinen 3M™
metallikitti sekoitussuutin High Power -pistooli

8 Kayttokohde

» 3M™ FC Epoksimetallikitin kovettumista voidaan nopeuttaa
infrapunakuivatuksella geeliytymisvaiheen jalkeen. Odota 10 minuuttia
ennen infrapunakuivaimen kayttoa ja lammita 10—20 minuuttia 70 °C

ivuminen

» lImakuivaus: hiottavissa noin 4 tunnin jalkeen 22 °C huoneenlammadssa
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» Kayttovihje: materiaalin ja pinnan lammittaminen noin 30 °C:een
ennen materiaalin levitysta auttaa nopeuttamaan kovettumista
erityisesti kylmissa olosuhteissa.
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o » 3M™ Cubitron™ || 80+ —120+.
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o o » Voit poistaa pinnoitteet nopeammin ROTEX-liikeasetuksella
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=) » Voit viimeistella aiemmat hiomanaarmut vaihtamalla ROTEX-

X £ epakeskoliikkeeseen kayttamalla koneessa samaa hiomalaikkaa. -

. . . . o e . . . 5 orflas 3M™ Hookit™ Festool RO 125 3M™ Hookit™ Festool LEX 3 150/7

O Vinkki: Voit suorittaa karkeaoikaisun tarvittaessa myos perinteisilla Cubitron™ || Cubitron™ I|

) mm koriviiloilla 80+ - 120+ - 125 mm 80+ — 120+ — 150 mm

% » Suorita rasvanpoisto huolellisesti
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I 3M™ Yleiskayttoinen 3M™ Professional
Liimanpoistoaine Puhdistusliinat
" » Levita tarvittaessa lisakerros SM™ FC Epoksimetallikittia
c 2 ja toista kuivaus- ja hiontavaiheet edellisissa vaiheissa o3 =
s suositellulla tavalla =1
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85 » Lopullisen valmiin paksuuden tulee olla alle 4—6 mm. Kerroksen
31 8 enimmaispaksuuden tulee olla alle 2—3 mm .
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A » Noudata myohemmissa vaiheissa ajoneuvon ja maalin valmistajan 3M™ FC Epoksi 3M™ Staattinen Manuaalinen 3M™
> > x suosituksia metallikitti sekoitussuutin High Power -pistooli
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