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3M Teraksisen pintaosan vaihtomenetelma
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» Selvitd ajoneuvon valmistajan suositteleman katkaisujen

= sijainti, merkitse nama ajoneuvoon ja irto-osaan
(7)) CUBITRON I 33455
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c » Suorita katkaisut haluamallasi katkaisulaikalla
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3M™ Katkaisulaikkakone 3M™ Cubitron™ ||
F @75 mm, 2100 mm Katkaisulaikat
c » Puhdista ja viimeistele liitettdvan osan pinnat
§ Scotch-Brite™-hiomanauhalla tai -laikalla
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SRS » Puhdista alueet ja levita Weld Thru -pohjustetta kaikille
‘T B niille alueille, jotka vaativat suojausta korroosiolta
§ I= hitsaamisen jalkeen &
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3M™ Scotch-Brite™ 3M™ Scotch-Brite™ 3M™ Nauhahiomakone 3M™ Kulmahiomakone
Hiomanauhat Roloc™ Laikka pistooliotteella
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» Poista pinnoitteet ja tiivisteaineet vaikeasti
saavutettavilta ja tuulilasin kehysta ymparoivilta
alueilta Scotch-Brite™-hiomanauhalla
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3M™ Scotch-Brite™ 3M™ Nauhahiomakone
Hiomanauhat
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» Poista pistehitsaukset pintapellistd hiomalla. Huomioi
pintapellin paksuus

Isto

» Ole huolellinen hioessasi, jotta hiot vain paallyspaneelia
ja rajoitat katkaisemisen paa-/sisdpaneeliin

» Irrota pintapelti auton rungosta. //

3M™ Cubitron™ || 3M™ Nauhahiomakone
-hiomanauhat 60+ — 80+
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» Suunnittele ennalta leikatun koripellin ja irto-osan

leikkauslinja

_> CUBITRONII 33455

< > Viimeistele katkaisu.
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m 3M™ Katkaisulaikkakone 3M™ Cubitron™ ||
275 mm, 2100 mm Katkaisulaikat

» Puhdista ja viimeistele liitettdvan osan pinnat

< Scotch-Brite™-hiomanauhalla tai -laikalla
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‘S % » Ole huolellinen ja rajoita ympardivien alueiden

4 o2 hiomista huomioimalla materiaalin paksuus
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-‘:Ii:' T; » Puhdista pinta ja levitd Weld Thru -pohjustetta &
hltsaUkS.en Jal.keen n””e aluellle? JOtka Vaatlvat 3M™ Scotch-Brite™ 3M™ Scotch-Brite™ 3M™ Nauhahiomakone 3M™ Kulmahiomakone
kOffOOSlOSUOJaUSta. Hiomanauhat Roloc™ Laikka pistooliotteella
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» Levitd liimaa auton koriin ja liimattavaan osaan niin etta
paljaaksi hiotut pinnat peittyvat.
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© » Levita tarvittaessa lisaliimapalko, jolla varmistat liitoksen e

G oikean paksuuden B
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T:’ » Huomaa: Uusi patruuna on kalibroitava suositellulla =

x tavalla ennen ensimmaisté kayttdkertaa. kalibroinnin ‘

- jalkeen materiaali on kayttokelpoista 3M™ Panel Bonding 3M™ Paineilmakéyttsinen 3M™ Manuaalinen

koriliima liimauslaite 200 ml:n liimauslaite 200 ml:n

kaksoispakkauspatruunalle kaksoispakkauspatruunalle

» Kayta ajoneuvon valmistajan suosittelemia
hitsausmenetelmia ajoneuvon korin eri osissa

» Kayta karkeutta 80+ WPS-hitsauskohtien ja
MIG-juotosliitosten hiomiseen
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8 3 » Hitsauskohdan valmisteleva hionta myéhempéaa

3 _‘é’ tyostda varten
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T 3 » Ole huolellinen ja rajoita ymparodivien alueiden e

hiomiSta huomiOima”a matel‘iaalin pa kSUUS 3M™ Cubitron™ I 3M™ Cubitron™ I 3M™ Nauhahiomakone 3M™ Kulmahiomakone
-hiomanauhat Roloc™ -laikat pistooliotteella
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