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» Voit poistaa pinnoitteet nopeammin ROTEX-liikeasetuksella

» Voit poistaa pinnoitteet nopeammin ROTEX-liikeasetuksella

e Kuulonsuojaus

Hio valmisteltava alue peltipuhtaaksi

Voit viimeistella aiemmat hiomanaarmut vaihtamalla
ROTEX-epakeskoliikkeeseen kayttamalla koneessa samaa
hiomalaikkaa.

Huomaa: Kayta alumiiniosille aina paineilmatoimista
hiomatyodkalua, kuten Festool Automotive Systems

LEX 3150/7 ja noudata ATEX-direktiivin 94/9/EG
ohjeita vyb6hykkeen 22 alueille

Suorita rasvanpoisto

» Aseta patruuna asennuspistooliin

» Tasaa patruuna ennen suuttimen liittdmista puristamalla pieni

maara materiaalia, kunnes molempia komponentteja pursottuu
yhta paljon

Kiinnita sekoitussuutin ja pursota 2—4 cm materiaalia alustalle
ennen liimausta.

Huomaa: Aiempi vaihe on valttamaton vain uutta patruunaa
kaytettdessa.

Levita ensin tiukka kerros materiaalia hitsatulle alueelle,

jolla varmistat, ettd materiaali peittaa taysin kaikki aiempien
hitsausvaiheiden aiheuttamat pienet reiat. Voit kitata
lisakerroksia valittomasti ensimmaiselle kerrokselle
wet-on-wet-prosessin mukaisesti korjauksen vaatimalla tavalla

Tyoskentelyaika ja sekoitussuuttimen avoin aika
15-20 minuuttia 22 °C lampdtilassa

Suositellut asennustydkalujen asetukset: ilmanoton enimmaispaine
5,5 bar / akkukaytté 3 kN, enimmaisnopeus 180 mm/min

3M™ FC Epoksimetallikitin kovettumista voidaan nopeuttaa
infrapunakuivatuksella geeliytymisvaiheen jalkeen. Odota

10 minuuttia ennen infrapunakuivaimen kayttoa ja lammita
10—20 minuuttia 70 °C

liImakuivaus: hiottavissa noin 4 tunnin jalkeen,
22 °C huoneenlampo

Kayttovihje: materiaalin ja pinnan lammittdminen noin

30 °C:een ennen materiaalin levitysta auttaa nopeuttamaan
kovettumista erityisesti kylmissa olosuhteissa.

Voit suorittaa karkeaoikaisun myds perinteisilla koriviiloilla

Kittausalueen oikaisuhionta

Voit viimeistella aiemmat hiomanaarmut vaihtamalla
ROTEX-epéakeskoliikkeeseen kayttamalla koneessa
samaa hiomalaikkaa.

Suorita rasvanpoisto huolellisesti

Levita tarvittaessa lisakerros 3SM™ FC Epoksimetallikittia
ja toista kuivaus- ja hiontavaiheet edellisissa vaiheissa
suositellulla tavalla

Lopullisen valmiin paksuuden tulee olla alle 4—6 mm.
Kerroksen enimmaispaksuuden tulee olla alle 2—-3 mm

Noudata my6hemmissa vaiheissa ajoneuvon ja maalin
valmistajan suosituksia

Muista kierrattaa. Painettu Yhdistyneessa kuningaskunnassa.

3M, Cubitron ja Hookit ovat ja Hookit ovat 3M Companyn tavaramerkkeja.
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