Science.

Applied to Life.” Proceso de pulido en 1 paso 3M

e Proteccién auditiva e Gafas de confort | e Reutilizable en general

SEGU RI DAD PE RSO NAL e Mascarilla de particulas de confort P3

e Guantes de seguridad
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(@) e Quite la mota con un disco 3M™ Finesse-it™ Trizact™ de 32 mm y grano 3000 en la
"6 " herramienta quitamotas.
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E Q. e Reduzca los aranazos con el disco abrasivo de acabado soporte espuma 3M™
© mmm . o .o o
— Trizact™ Hookit™ 443SA, de grano 8000, 75 mm, en una lijadora orbital.
LLl
3M™ Trizact™ Hookit™ 3M™ Lijadora orbital 3M™ Hookit™ Interface de lijado
Disco abrasivo de eléctrica o neumatica, 75 mm

acabado soporte espuma
443SA, 8000, 75 mm

(7]
D~
T &
- O
c S § . . . .
= O e Lije la zona con el disco abrasivo de acabado soporte film 3M™ Hookit™ 260L++,
o) e)] grano P1500 - P2000.
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O 0 ¥ 3M™ Hookit™ Disco 3M™ Lijadora orbital eléctrica o 3M™ Hookit™ Interface de lijado
L TN abrasivo de acabado neumatica, 150 mm
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(&) Q e Reduzca los arafazos con el disco abrasivo de acabado soporte espuma
(40} O 3M™ Trizact™ Hookit™ 443SA, de grano 3000, 150 mm, en una lijadora orbital.
,E QO e Reduzca los aranazos con el disco abrasivo de acabado soporte espuma
E 05- 3M™ Trizact™ Hookit™ 443SA, de grano 8000, 150 mm, en una lijadora orbital.
I.IJ 3M™ Trizact™ Hookit™ 3M™ Trizact™ Hookit™ Disco
Disco abrasivo de abrasivo de acabado soporte
acabado soporte espuma espuma 443SA, 8000, 150 mm

443SA, 3000, 150 mm

e Agregue una pequena cantidad de 3M™ Perfect-It™ Pulido en 1 Paso a una boina de
espuma purpura en la pulidora giratoria.

e Pula con un patrén de solapamiento y con velocidad de rotaciéon: 600-1400 rpm

e Al pulir, trate de mantener siempre la boina plana sobre la superficie para evitar
saltos.

e Reduzca la presidon hacia el final de la etapa de abrillantado para permitir una

limpieza facil.

) 3M™ Perfect-It™ Pulido 3M™ Perfect It™ 3M™ Perfect-It™ Paio ultrasuave
Nota: Cuanto mas blando sea el recubrimiento, menor sera la temperatura y mas bajo en 1Paso Hookit™ Boina de para cera protectora rosa
el nimero de RPM. pulimento en 1 paso,

morada, ondulada

e Si los arafiazos de lijado del primer paso de pulido siguen siendo visibles después de i
inspeccionar la superficie, repita el paso de pulido.

Nota: Es importante asegurarse de eliminar todos los arafiazos de lijado en este paso Yo

para evitar que reaparezcan al final del proceso de pulido.
3M™ Perfect-1t™ Espray de 3M™ Bayetas profesionales
control de defectos para paneles

e Vuelva a pulir la zona para garantizar un acabado muy brillante, sin necesidad de
poner mas pulimentos en la boina.

e Pula el area y los alrededores con un patrén de solapamiento con 600-1400 rpm de
velocidad de rotacion.

e Mantenga la boina de pulido plana sobre la superficie, reduciendo la presién hacia el
final del paso de pulido, para garantizar un acabado uniforme y brillante.

e Limpie cualquier exceso de pulimento e inspeccione el drea. La mayoria de colores
ya quedan bien asi.
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. L. . . 3M™ Perfect-It™ Pulido 3M™ Perfect It™ 3M™ Perfect-It™ Pafio ultrasuave
e Para colores criticos (muy oscuros o negro), elimine los hologramas, si los hubiera, en 1 Paso Hookit™ Boina de para cera protectora rosa
con el pulimento 3M™ Perfect-It™ Ultrafina SE y las boinas de pulido azul. pulimento en 1 paso,

morada, ondulada
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