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Descricéo do produto Os adesivos a base de poliuretano reativo 3M™ Scotch-Weld™ s3do uma familia de
adesivos de uretano de um sé componente e cura por umidade. Esses adesivos sdo
aplicados a quente e colam uma amplia variedade de substratos, como madeira,
plastico reforcado com fibra (FRP) e muitos outros plasticos a si mesmos, a metal e a

vidro.
3M™ Scotch-Weld™ Extrudavel, baixa viscosidade, tempo de ajuste
TEO15 répido, ideal para colar madeira. Produz linhas
de cola finas.
3M™ Scotch-Weld™ Extrudavel, tempo de ajuste rapido, ideal para
TEO30 madeira. Também cola alguns plasticos
selecionados.
3M™ Scotch-Weld™ Extrudavel, tempo de ajuste médio, baixa
TE100 viscosidade, ideal para madeira. Cola plasticos
selecionados. Produz linhas de cola finas.
3M™ Scotch-Weld™ Extrudavel, tempo de ajuste rapido, longo
TE200 “open time” (tempo que o adesivo pode ficar
aberto e ainda ser utilizavel), ideal para
madeira. Produz linhas de cola finas.
Caracteristicas do e Teor de sélidos de 100% o Altas forgas de adeséo
produto e Alta taxa de aumento da forga ¢ Um componente
e Ampla adeséo ao substrato e Varios tempos de ajuste

¢ Altamente resistente a plastificantes e Pode ser utilizado para colar materiais
sensiveis ao calor
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3M"™ Scotch-Weld™ TEO15 ¢ TEO30 e TE100 ¢ TE20

Propriedades tipicas —
Adesivo nao-curado

Nota: Os dados técnicos apresentados a seguir devem ser considerados representativos ou tipicos
apenas e ndo devem ser utilizados para fins de especificagao.

Adesivos a base de Poliuretano Reativo 3M™ Scotch-Weld™

TEO15 TEO30 TE100 TE200
Temperatura de 121°C 121°C 121°C 121°C
Aplicagéo
Vi -
's°1°251'fc"")‘fe (a 7000 cps 16000 cps 7000 cps 3000 cps
Branco/ Branco/ Branco/ Branco/
Cor (sélido)
Esbranquigado | Esbranquicado | Esbranquicado | Esbranquigado
Open Time?* 1,5 min 1min 2 min 4 min
Tempo de Ajuste 155 30s 1min 2 min
H 3
Densidade, g/cm 1,07 1,04 1,05 1,07

(fundido)

1Viscosidade determinada com viscosimetro Brookfield utilizando o eixo #27.

2 Faixa de colagem de uma cama de adesivo fundido de 1/8” em um substrato ndo metaélico.
3 Tempo minimo de tempo necessério entre o momento da colagem e o momento em que ela
suporta uma carga de tenséo de 5psi.

4 Open Time e tempo de ajuste sdo baseados em temperatura ambiente. Altas temperaturas
aumentardo esses tempos, enquanto baixas temperaturas diminuirdo.

Propriedades tipicas
Adesivo curado

Nota: Os dados técnicos apresentados a seguir devem ser considerados representativos ou tipicos
apenas e ndo devem ser utilizados para fins de especificagao.

Propriedade Adesivos a base de Poliuretano Reativo 3M™ Scotch-Weld™
P TEO15 TEO30 TE100 TE200
DurezI;Shore 65 60 61 60
Médulo? 25000 psi 11200 psi 12200 psi 9700 psi
Tensdo na . . . .
Ruptura® 3950 psi 3800 psi 4200 psi 4000 psi
Alongamento 750% 725% 675% 625%
na Ruptura

1 Medido em barras com espessura de 0,090” a 0,110”
2 ASTM D 638, item C, medido em filmes com espessura de 0,011” a 0,017, curados por 7
dias a 25°C e 50% de umidade relativa.

Informacgao de
uso/Cura

Instrugdes de uso

Aplique em superficies limpas e secas. Remova éleo, graxa e outros
contaminantes limpando com alcool isopropilico. * Para plasticos reforgados com
fibra e outros materiais frequentemente contaminados com agentes
desmoldantes, recomenda-se que a superficie seja limpado com solvente,
Page 2 of 6



3M"™ Scotch-Weld™ TEO15 ¢ TEO30 e TE100 ¢ TE20

abrasivo e solvente, uma segunda vez. * Para informagdes adicionais, consulte a
sec¢do de preparagdo da superficie. Apds o aquecimento até a temperatura de
aplicacdo recomendada, aplique uma quantidade adequada de Adesivo a base de
poliuretano reativo 3M™ Scotch-Weld™ a um dos substratos a serem ligados. Una

~ os substratos dentro do do open time especificado e segure/fixe a pega colada
Informacgao de

uso/Cura
(Continuag3o)

até que o adesivo tenha endurecido adequadamente. N3o use para colar metal ou
vidro entre si ou entre os dois ou a cura ndo ocorrera devido a baixa transmissao
de vapor de umidade do substrato.

(Importante: Adesivo aquecido a temperatura de aplicagdo por mais de 16 horas
deve ser descartado.)*

Nota: Ao usar solventes, apague todas as fontes de ignigéo, incluindo luzes piloto,
e siga as precaucdes e instrugdes de uso do fabricante.

Equipamento de Aplicagéo

Os cartuchos adesivos a base de poliuretano reativo 3M™ Scotch-Weld™ sé
podem ser aplicados com o Aplicador de Adesivo a base de Poliuretano Reativo
3M™ Scotch-Weld™. Outros tamanhos de contéiner podem ser dispensados
através de equipamentos a granel projetados especificamente para uso com
adesivos a base de poliuretano reativo de fusdo a quente (PUR). Para obter mais
informacdes sobre o equipamento de aplicagdo PUR, entre em contato com o
representante de vendas local da 3M. Todo o equipamento deve ser utilizado em
estrita conformidade com as recomendacdes do fabricante.

AVISO: Nao use adesivo a base de poliuretano reativo Scotch-Weld acima135°C.
O adesivo a base de poliuretano reativo Scotch-Weld nao deve ser aplicado a
substratos que excedem 135°C.

Cuidado: Use luvas resistentes ao calor e 6culos de seguranga ao manusear.
Tamanhos de contéiner disponiveis: cartucho de 10 fl. oz., saco de aluminio de 2
kg, lata de 1 galao, balde de 5 galdes, tambor de 55 galdes.

Limpeza: Deixe o produto solidificar. Remova o material ceroso ndo curado
(geralmente dentro de 20 minutos apés a aplicacdo) raspando com uma espéatula
ou ferramenta similar. Para material curado, remova cortando ou lixando. Ndo use
calor ou chama para remover o adesivo.

Tempo de cura: A taxa de cura varia dependendo da temperatura do ar, umidade
relativa, tipo de substrato e espessura da linha de colagem. A taxa de cura é mais
rapida em madeira (substrato rico em umidade) do que no pléstico.

Caracteristicas de Nota: As seguintes informacdes e dados técnicos devem ser considerados representativos ou apenas

L tipicos e ndo devem ser usados para fins de especificagéo.
Desempenho Tipicas
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3M"™ Scotch-Weld™ TEO15 ¢ TEO30 e TE100 ¢ TE20

Caracteristicas de
Desempenho Tipicas

(Continuag3o)

A. Resisténcia ao cisalhamento em sobreposigdo
As forcas de cisalhamento foram medidas em amostras de sobreposicdo de
1" de largura por 1/2". Essas colagens foram feitas individualmente usando
cupons de amostra de 1" x 4". A espessura da linha de ligagdo foi de 0,003 a
0,006". A espessura dos substratos foi: plasticos, 0,125 ", bordo, 0,375".

A taxa de separagéo das garras de teste foi de 2" por minuto.

Resisténcia ao Cisalhamento em sobreposicio (psi), testado a 23°C.

Substrat Adesivos a base de Poliuretano Reativo 3M™ Scotch-Weld™
Hbstrato TEO15 TEO30 TE100 TE200
Bordo 1650 1890 1910 1950
Policarbonato 1275 2380 2550 1700’
Pléstico reforgado 1760 1750 2010 2200
com fibra
Poliacrilico 1150' 650 1150' 1250°
Poliestireno 370 580 200 650’
ABS 945’ 770 920" 1250'
PVC 1150" 1760’ 2100’ 2150"

1Falha do Substrato

Resisténcia ao Cisalhamento em sobreposigio (psi), testado a 82°C

Adesivos a base de Poliuretano Reativo 3M™ Scotch-Weld™

com fibra

Substrato TEO15 TEO30 TE100 TE200
Bordo 550 440 380 620
Plastico Reforgado 495 870 810 1550

Nota: As seguintes informacgdes e dados técnicos devem ser considerados representativos ou apenas
tipicos e ndo devem ser usados para fins de especificagéo.

B. Adesio a 180° (libras por polegada de largura - piw)

As forgas de adesdo a 180° foram medidas em pedagos de 1" x 8" de lona flexivel colada a
substratos rigidos de 1" x 4". Os substratos rigidos tinham espessura de aproximadamente
0,125" e a taxa de separagéo das garras de teste foi de 2" por minuto. Todas as forgas foram

medidas a 23 ° C.

Substrato Adesivos a base de Poliuretano Reativo 3M™ Scotch-Weld™
TEO15 TEO30 TE100 TE200

Plastico
Reforgado com 28 84! 81! 80!
fibra
Policarbonato 100! 55 77 90’
Poliacrilico 21 13 29 46’
Poliestireno NR NR NR 9
ABS 93! 55 70! 80’
PVC 100’ 70’ 70! 80!
Aluminio NR NR NR NR
Vidro NR NR NR NR

1 Lona falhou durante o texto

Nota: Os Adesivos a Base de Poliuretano Reativos 3M™ Scotch-Weld™ TEO30 e TE100 n3o sdo
recomendaveis para uso em aluminio sem tratamento.
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3M"™ Scotch-Weld™ TEO15 ¢ TEO30 e TE100 ¢ TE20

C. Vinil Plastificado, Adesdo em T (libras por polegada de largura -

Caracteristicas de piw), testado a 23°C.
As forgas de adesédo em T foram medidas em pedacos de 1" de largura de vinil

Desempenho Tipicas S A ]
plastificado a 23°C. A taxa de separagdo das garras de teste foi de 2" por minuto.

(Continuag3o)

Adesivos a base de Poliuretano Reativo 3M™ Scotch-Weld™
TEO15 TEO30 TE100 TE200
Inicial 12 m 121 12
Envelhecido a 71°C
por 2 semanas

1Falha do Substrato

Condigéo

30 17 221 31

Nota: As seguintes informagdes e dados técnicos devem ser considerados representativos ou apenas
tipicos e ndo devem ser usados para fins de especificagéo.

D. Taxa tipica de aumento de forga
Plastico Reforgado com Fibra, Resisténcia ao cisalhamento de sobreposicio (psi), testada a
23°C em varios momentos apds a colagem. O plastico foi condicionado por 7 dias a
25°C/50% UR antes da colagem.
Adesivos a base de Poliuretano Reativo 3M™ Scotch-Weld™
TEO15 TEO30 TE100 TE200
10 minutos 595 340 690 545
1hora 835 610 1120 530
24 horas 1535 1910 2100 1490
1semana 1550* 2380 2550 1700*
A taxa de cura varia de acordo com a temperatura do ar, umidade relativa, substrato e
espessura da linha de colagem. A taxa de cura é mais rapida na madeira (substrato rico em
umidade) do que no plastico.
*Indica falha do substrato

Tempo

E. Ciclo de cura
Com excecgado do aumento da taxa de forga, todas as colagens, salvo
indicagdo em contrario, foram curadas por um periodo minimo de 7 dias a
25°C/50% UR antes do teste ou sujeito a mais condicionamento ou
envelhecimento ambiental. As colagens foram preparadas usando o
procedimento sugerido para o substrato especifico testado.

Preparagéo de Plastico: limpe com gaze embebida em isopropanol.* Deixe o solvente evaporar
Superficie antes da ligagdo. Nota: Os Adesivos a Base de Poliuretano Reativo 3M™ Scotch-
Weld™ nZo sdo recomendados para a colagem de poliolefinas ndo tratadas.

Plastico contaminado com a liberagdo do molde: Limpe com gaze embebida em
alcool isopropilico, abrasdo com abrasivo fino, limpe com gaze embebida em alcool
isopropilico* Deixe o solvente evaporar antes da colagem.

Plastico Reforgcado com Fibra, Borracha e Aluminio (sem revestimento): Limpe com
gaze embebida em metil-etil-cetona (MEK), abrasdo com abrasivo fino, limpe com
gaze embebida em MEK* Deixe o solvente evaporar antes da colagem. Pode ser
Superficie necessaria a adicdo de um promotor de ades&o no aluminio, se a pega for submetida

Preparacao de
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3M"™ Scotch-Weld™ TEO15 ¢ TEO30 e TE100 ¢ TE20

(Continuag3o) a condigdes quentes/Umidas.

Vidro: limpe com uma gaze embebida em MEK.* Deixe o solvente evaporar antes da
colagem. Pode ser necesséria a adigdo de um promotor de adesdo no aluminio, se a
peca for submetida a condigdes quentes/umidas.

Nota: Ao usar solventes, apague todas as fontes de ignigéo, incluindo luzes piloto, e
siga as precaucgdes e instrugdes de uso do fabricante.

Armazenamento Para uma vida Gtil maxima, armazene o produto em um armazém interno (abaixo de
49°C).
Validade Produtos em embalagens de 10 oncas fluidas (295 mL) e de 2kg tém validade de 12

meses, enquanto todas as outras embalagens tém validade de 6 meses.

Informacgéo de Leia a ficha de segurancga do produto antes de utiliza-lo.
Precaucgao

Notificagdo Importante A 3M nao oferece garantias, expressas ou implicitas. Inclusive, mas ndo limitadas a qualquer
condicdo implicita de comercializagdo ou adequagéo a um fim determinado. O usuério é
responsavel por determinar se o produto 3M é adequado a um fim especifico e ao seu método
de aplicacdo. Observe que muitos fatores podem afetar o uso e o desempenho dos produtos
da 3M (Divisdo de Adesivos) para uma aplicagéo particular. Entre os muitos fatores que
podem afetar o desempenho de um produto 3M devem ser considerados: os materiais a
serem colados pelo produto, o preparo das superficies destes materiais, o produto
selecionado para o uso, as condigdes em que o produto é usado e o tempo e as condi¢des
ambientais em que o produto deve desempenhar sua fungéo. Tendo em vista a grande
variedade de fatores que podem afetar o uso e o desempenho de um produto 3M, alguns dos
quais sdo de conhecimento e controle exclusivo do usuario, é essencial que o usudrio avalie o
produto 3M para determinar sua adequagéo a um uso determinado e ao método de aplicagéo.

Limitagdes do Caso se comprovar que o produto 3M E defeituoso, a Ginica compensacio, conforme
Ressarcimento e conveniéncia da 3M serd a de reembolsar o prego de compra do produto ou de reparar ou
substituir o Produto 3M defeituoso. Em nenhum caso a 3M podera ser responsabilizada por
quaisquer danos diretos, indiretos, especiais, incidentais ou consequentes,
independentemente da teoria legal aduzida, inclusive, negligéncia, garantia ou
responsabilidade estrita.

Responsabilidade

w Informacgdes:

IATD- Fitas e Adesivos Linha Aberta
Industriais Fone 0800-0132333
3M do Brasil Ltda.

Via Anhanguera km110,

Sumaré SP CEP 13001-970
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