Science.

Applied to Life.”

3M 1-etapowy proces polerowania

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ
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Polerowanie
wykanczajace
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e Komfortowa maska

z filtrem czgstek P2 2 el ey

e Usuwanie wytrgcen za pomocg kragzka na foliowym podtozu 3M™ Finesse-it™
Trizact™, 32 mm, o gradacji 3000 na narzedziu do usuwania wtrgcen

e Usuwanie rys przy uzyciu krgzka do wykanczania SM™ Trizact™ 443SA o gradacji
8000, 75 mm na szlifierce oscylacyjnej.

e Szlifowanie obszaru przy uzyciu dysku $ciernego SM™ Hookit™ 260L, o gradacji
P1500-P2000.

e Usuwanie rys przy uzyciu krgzka do wykanczania SM™ Trizact™ 443SA o gradacji
3000, 150 mm na szlifierce oscylacyjnej.

e Usuwanie rys przy uzyciu krgzka do wykanczania 3M™ Trizact™ 443SA o gradac;ji
8000, 150 mm na szlifierce oscylacyjne;j.

e Natéz niewielky ilo$¢ 1-etapowy materiatu wykanczajgcego 3M™ Perfect-I1t™ na
fioletowg ggbke na polerce obrotowe;.

e Poleruj na zaktadke z predkoscig obrotowg: 600 — 1400 obr/min

e \W trakcie polerowania zawsze staraj sie utrzymywac ggbke ptasko na powierzchni,
by unikaé¢ podskakiwania. Zmniejsz nacisk pod koniec polerowania, aby umozliwié¢
tatwe oczyszczenie.

Uwaga: Im mieksza powtoka, tym nizsza temperatura, a zatem réwniez predkosé
obrotowa.

e Jesli zarysowania z pierwszego etapu polerowania bedg nadal widoczne po
skontrolowaniu powierzchni, nalezy powtdérzyé etap polerowania.

Uwaga: Wazne jest, aby na tym etapie usungé wszystkie rysy powstate podczas
szlifowania, aby unikngé¢ ich ponownego wystgpienia pod koniec procesu
polerowania.

e Wypoleruj powierzchnie ponownie, by zapewnié¢ wysoki potysk wykonczenia, bez
naktadania na pianke dodatkowej ilo$ci srodka.

e Poleruj obszar i jego otoczenie na zaktadke z predkoscig 600 — 1400 obr./min.

e Utrzymuj ggbke polerska ptasko na powierzchni, by zapewnié¢ rownomierny efekt i
btyszczgce wykonczenie; pod koniec szlifowania zmniejsz nacisk.

e Usun nadmiar srodka polerskiego i obejrzyj powierzchnie — w przypadku wiekszosci
koloréw to powinno wystarczydé.

e W przypadku krytycznych koloréw (czarnego lub innych bardzo ciemnych) — usun
hologramy przy uzyciu $rodka polerskiego 3M™ Perfect-It™ Ultrafina SE z niebieska
gabka polerska.

e Ochrona twarzy

e Odziez robocza

wielokrotnego uzytku QLB AR

466LA Trizact™
Krazki A5 3000

3M™ Finesse-it™ Szlifierka
pneumatyczna, 65993

3M™ Hookit™
Przektadka ochronna

3M™ Trizact™ Krazek
do wykanczania
powierzchni 8000

3M™ Precyzyjna szlifierka
mimosrodowa, 75 mm

3M™ Hookit™
Przektadka ochronna

3M™ Hookit™ 260L+

3M™ Precyzyjna szlifierka
mimos$rodowa 150 mm

3M™ Trizact™ Krazek do
wykanczania 3000

3M™ Trizact™ Krazek do
wykanczania
powierzchni 8000

3M™ Perfect-It™
1-etapowy materiat
wykanczajacy

3M™ Perfect-It™
Karbowana ggbka
polerska Hookit
fioletowa

3M™ Perfect-It™ Rézowa
ultramiekka $ciereczka z
mikrofibry

S

3M™ Perfect-It™ Aerozol do
kontroli wykonczenia powierzchni

3M™ Profesjonalne
$ciereczki do paneli

3M™ Perfect-It™
1-etapowy materiat
wykanczajacy

3M™ Perfect-It™
Karbowana gagbka
polerska Hookit
fioletowa

3M™ Perfect-I1t™
Rézowa ultramiekka
sciereczka z mikrofibry
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