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3M Process vid slipning av aluminium
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» Anvand alltid lampligt dammutsug och valj ratt verktyg for
slipning i aluminium: Festool Cleantec CTM 48 EC/B22 ar
certifierad under ATEX direktiv 94/9/EG fér Zone 22

E omréaden.

% > Separata verktyg och slipmaterial f6r att undvika

c korskontaminering.

E Obs! Om aluminiumdamm och staldamm blandas kan en Festool LEX 3150/5 Festool Cleantec CTM Festool IAS 3-3500 AS -

O termisk reaktion uppsté som kan ge upphov till en explosion Feitee] e 1077 2 e Bz QOJ‘.S"ar.arlldeD[l)lll'\lléECC;f;
som ar mycket mer kraftfull 2n med bara aluminiumdamm. 1 mgt/ar:s )

» 3M™ Hookit™ Cubitron™ Il Sliprondeller, 120+ - 150+.
» Hitta och betona sliprepor genom att anvanda kontrollfarg.
Obs! Aluminium &r en valdigt mjuk metall! Var extra

uppmarksam eftersom onddigt grovt slipmaterial allvarligt
kan skada substratets yta.

arbetsomradet

Slipa ner

3M™ Hookit™ Cubitron™ ||
Sliprondeller

1

> 3M™ Hookit™ Cubitron™ Il Sliprondeller 220+ - 240+.
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» Forfina sliprepor som minskar mojligheten for I6sningsmedel
fran spacklet att tranga in i originallacken. Om detta hander
kan det leda till att ytan reser sig omkring reparationen.

ipay
jamna u

Fins
och
kanterna

3M™ Hookit™ Cubitron™ II Festool Interface-Pad
Sliprondeller
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> 3M™ Hookit™ Cubitron™ Il Sliprondeller 150+ - 240+.
> Planslipning av spackelomradet.

> Hitta och betona sliprepor genom att anvanda kontrollfarg.

Obs! Undvik att onédig varme uppstar under
slipningsprocessen eftersom detta kan skada
aluminiumsubstratet.
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» SM™ Hookit™ Cubitron™ Il Sliprondeller 320+
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P ® » Det rekommenderas att anvdnda en mjuk distansplatta vid

g__g c slipning av konvexa eller konkava omraden.
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S0 Tips: Valet av kornstorlek maste justeras efter

L OX |6sningsmedlets kanslighet i originallacken. Ju hégre

m | p |6sningsmedlets kanslighet i originallacken ar, desto finare 3M™ Hookit™ Cubitron™ II Festool Interface-Pad
S f slipning fére applicering av primer. Sliprondeller
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» 3M™ Hookit™ Handkloss och 3M slipmaterial 320+ - 400+.
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e j" > Betona texturen och strukturen pa primern genom att
i = anvanda kontrollfarg.
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£ % oS » For basta resultat och mest effektiv process ska du alltid

nvan mmut . !
anvanda da utsug 3M™Hookit™ Cubitron™ I 3M™ Hookit™ Purple 3M™ Dry Guide Coat
slipark Handkloss

S
g » 3M™ Hookit™ Flexible Slipark PB0O0-P1000.
: .E
© 8 c Obs! Fér maximal sdkerhet.
255
[ = a » Hitta och betona sliprepor genom att anvanda kontrollfarg.
0 © >
L.X ®
3M™ Hookit™ Flexible 3M™ Hookit™ Flexible
Slipark Slipark
m ° . ° .
% 5 E > Excenterslipning med 3M slipmaterial 400+ - P500.
g’ O om » For kritiska farger anvand 3M™ Hookit™ Flexibel
= °8_ QE, skumsliprondell P600 som sista slipsteg efter 400+.
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7 GEJ é » Damma av ytan med 3M™ Scotch-Brite™ sliprondeller.
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> 3M™ Hookit™ Mjuk skumsliprondell P8O0 - P1000.
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> Forbered narliggande omraden i originallacken.
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Obs! For maximal sakerhet.
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