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3M Aliminyum Zimparalama Prosesi

e Yeniden Kullanilabilir Tulum
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» Aliminyum zimparalama i¢cin her zaman uygun vakum Unitesi kullanin
ve dogru ekipmanlari segin: Festool Cleantec CTM 48 EC/B22,

ATEX direktifi 94/9/EG uyarinca zorunlu 22. Bélge igin
sertifikalandiriimistir.

> Capraz kontaminasyonu onlemek icin ayri ekipmanlar ve zimparalar
kullanilmahdir.

Not: Aliiminyum ve gelik tozu karigtirilirsa, sadece altiminyum Festool LEX 3150/5 Festool Cleantec CTM Festool IAS 3-3500 AS - Standart
f Festool LEX 3150/7 48 E LE EC/B22 DIN IEC 312, Antistatik, sizdirma
direnci (DIN IEC 312) <1 MQ /m

tozu ile meydana gelebilecek bir patlamadan ¢ok daha gii¢li bir
patlamaya neden olabilecek bir termal reaksiyon olusabilir.

gereksinimler

> 3M™ Hookit™ Cubitron™ Il Disk Zimparalar, 120+ - 150+.

» 3M Toz Kontrol Boyasi uygulamasi ile zimpara cgiziklerini
belirleyin ve vurgulayin.

Not: Aliminyum ¢ok yumusak bir metaldir! Cok kalin kum zimparalar

parca ylizeyine zarar verebilecegi i¢cin, bunlari kullanirken 6zellikle
dikkatli olun. 3M™ Hookit™ Cubitron™ Il Disk 3M™ Toz Kontrol Boyasi

Zimparalar

Uygulama al-
aninin
zimparalanmasi

> 3M™ Hookit™ Cubitron™ Il Disk Zimparalar 220+ - 240+,

Ince

» Onceki zimparalama isleminde olusan zimpara ciziklerini, OEM
boya katmanlarina dolgu macunu solventinin niifuz etme
olasihigini azaltmak igin diizeltin. Eger bu durum gergeklesirse,
onarim alani gevresinde ylizey sismesine neden olabilir.

Yiizey ve ke-
kum ile zim-
paralanmasi

narlarin

3M™ Hookit™ Cubitron™ Il Disk Festool Ara Taban
Zimparalar
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Not: Zimparalama igslemi sirasinda asiri isi birikmesinden SM™ Hookit™ Cubitron™ i SM™ Hookit™ Mor El SM™ Hookit™ Cubitron
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kacinilmalidir, ¢clinki agiri isinma aliiminyum ylizeye zarar verebilir.
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3M™ Hookit™ Esnek 3M™ Hookit™ Esnek Tabaka
Tabaka Zimpara Zimpara

» 3M™ Hookit™ Cubitron™ Il Disk Zimparalar 320+
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vakum Unitesi kullanin. 3M™ Hookit™ Cubitron™ I 3M™ Hookit™ Mor El
Takoz Zimparalar Blogu Boyasi
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belirleyin ve vurgulayin.
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> 3M™ Hookit™ Esnek Siingerli Disk Zimparalar P800 - P1000.

> Yakin alanlari OEM vernik uygulamasi igin hazirlayin.
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3M™ Hookit™ Esnek
Siingerli Disk Zimpara
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