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3M™ Fita VHB™ - 4914

Descricio do Produto

A Fita VHB ™ 4914 da 3M ™ ¢ uma fita de espuma acrilica dupla face branca de 0,010 polegadas (0,25
mm) de espessura com liner de papel. O adesivo acrilico de uso geral de ambos os lados se liga a uma

ampla gama de substratos de alta energia superficial, incluindo metais, vidro e é mais facil fixar em

algumas superficies pintadas e em alguns pldsticos de alta energia. A fita VHB ™ 4914 faz parte da |
familia de fitas 4950. Cada produto desta familia possui adesivo acrilico de uso geral e espuma firme,

mas varia em espessura, cor e tipo de revestimento.

Caracteristicas do Produto o

* O método de colagem permanente rapida e facil de usar oferece resisténcia e durabilidade a longo prazo
* A baixa espessura da fita mantém as superficies lisas

* Pode substituir fixadores mecanicos (rebites, soldas, parafusos) ou adesivos liquidos

* Adesivo branco de 0,010 pol. (0,25 mm), para uso geral e dorso de espuma acrilica

* Elimine a perfuracio, retificagdo, acabamento, parafusamento, soldagem e limpeza associada

* Cria um selo permanente contra 4gua e umidade

* Adesivo sensivel a pressdo no contato para fornecer for¢a de manuseio imediato

¢ Permite o uso de materiais mais finos, leves e diferentes
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Nota de Informacao Técnica

As seguintes informacdes e dados técnicos devem ser considerados apenas representativos ou tipicos e ndo devem ser usados para fins de especificagio.

Propriedades Fisicas Tipicas

Propriedade Valores

Cor Branca

Espessura da Fita 0.25 mm 0.01 in

Tolerancia da espessura +15 %

Tipo do Adesivo Acrilico de Uso Geral

Tipo da Espuma Acrilico firme

Densidade 800 kg/m3 50 1b/ft3

Liner - material DK Papel - kraft

Liner - espessura 0.08 mm 0.003 in

Liner - cor Branco impresso

Caracteristicas Tipicas de Desempenho
Tempo Condicoes
Propriedade Valores Método Espera Teste Substrato Notas
90° Peel 23 N/cm 13 1b/in ASTM 72h@ Temp | TA Aco inox Velocidade de despelamento 12 pol / min (304,8 mm /
Adesao D3330 ambiente min). A for¢ca média para remover ¢ medida.
(TA)

Tensdo 900 kPa 130 1b/in2 ASTM D897 72h@ TA TA Aluminio 1 in2 (6,45 cm?), velocidade de arrancamento 2 in /
min (50,8 mm / min). A forca de pico para separar é
medida.

Shear - 900 kPa 130 1b/in2 ASTM 72h @ TA TA Acgo inox 1 in2 (6,45 cm?), velocidade de tracionamento 0,5 pol /

dindmico D1002 min (12,7 mm / min). A forca de pico para separar é
medida.

Resisténciaa| 149 °C 300 °F Nenhuma alteragdo nas propriedades de cisalhamento

Temperatura dindmico em temperatura ambiente ap6s 4 horas de

Curto condicionamento na temperatura indicada com 100 g /

. carga estdtica. (Representa minutos, horas em uma

periodo o .
exposi¢do de temperatura do tipo processo).

Resisténciaa| 93 °C 200 °F Temperatura mdxima em que a fita suporta pelo

Temperatura menos carga de 250 g por 0,5 pol? em cisalhamento

Longo estatico por 10.000 minutos. (Representa a exposi¢do

periodo continua por dias ou semanas).
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Caracterisitcas Tipicas de Desempenho (continuacéo)

1500 g Temperatura ambiente
500 g 66°C (150°F)
500 g 93°C (200°F)

Método: ASTM D3654
Substrato: Ag¢o Inox
nota: Testado em vdrias temperaturas e cargas de grama. 0,5 in? (3,23 cm?). Manterd o peso listado por 10.000 minutos (aproximadamente 7 dias).

Tamanhos Padroes disponiveis

Comprimento Padrao 65.8 m 72yd
Largura minima disponivel 6.4 mm 0.25in
Largura méaxima disponivel 1219 mm 48 in
Tolerincia de corte normal +0.79 mm +1/32 in
Diametro da Arruela 76.2 mm 3in
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Resistencia a Solventes

Resisténcia a solventes (% Retengdo de adesdo):

100 100
% Adhesive Retention l Método de teste
0 )]
0 # Fita entre uma placa de aluminio e
B outra de ago - inox.
70 o # Espera de 72 horas & temperatura
ambiente.
60 53] * Imers&o em solugdo por 72 horas.
® Teste realizado apds 45 minutos da
% 50 remogéo da solugdo
0 o Adesdo 90 © com velocidade de 12,7
% mm por minuto.
L k]
Nota : Imersdo continua em solvente
2 2 nio € recomendada. A informag&o
10 acima € apresentada para mostrar que
10 contato esporadico com substancias
0 0 quimicas agressivas nac ird causar
Agua Querosene Alceol Gasolina MEK danos graves a performance das fitas.
Agua salina Isopropflice
Fluida Combustivel
Hidradlico de jato
leo de
motor
(1ow30)
Anticogelante

Caracteristicas Tipicas de Desempenho Adicionais

Propriedade

Taxa de transmissdo de vapor de dgua

Valores Método Condicdes do teste

Veja o BT da VHB™ 4950 g/m?/24 h ASTM F1249 @ 38°C/100% Umidade relativa

Moédulo de Shear

Veja o BT da VHB™ Tape 4950 Pa

Taxa de Poisson

Veja o BT da VHB™ Tape 4950

Coeficiente de Expansdo Térmica

Veja o BT da VHB™ Tape 4950 m/m/°C
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Propriedades Elétricas e Térmicas

Propriedades Valores Método Condicdes de Teste
Constante dielétrica Veja o BT da VHB™ 4950 ASTM D150 1 KHz, TA
Constante dielétrica Veja o BT da VHB™ 4950 ASTM D150 1MHz, TA
Fator de dissipacdo Veja o BT da VHB™ 4950 ASTM D150 1 KHz, TA
Fator de dissipacdo Veja o BT da VHB™ 4950 ASTM D150 1MHz, TA
Rigidez dielétrica Veja o BT da VHB™ 4950V/pm ASTM D140
Condutividade térmica (Valor k) Veja o BT da VHB™ 4950 W/m/K
Resistividade volumétrica Veja o BT da VHB™ 4950Q-cm ASTM D257 TA
Resistividade superficial Veja o BT da VHB™ 4950 Q/sq ASTM D257 TA

Consideracdes de Design

A adesdo ao substrato € importante para alcancar o sucesso da ligacdo. Os adesivos devem penetrar nas superficies do substrato para atingir uma drea de contato intima e
permitir o desenvolvimento da for¢ca molecular de atragido. O grau de fluxo do adesivo no substrato é amplamente determinado pela energia superficial do substrato. As
fitas da familia VHB ™ 4914 aderem bem a materiais de alta energia superficial (HSE). A imagem abaixo mostra materiais tipicos nessas categorias.

Conseguir um bom contato também ¢ importante. A espessura necessdria da fita depende da rigidez dos substratos e da sua irregularidade. Embora as fitas VHB ™
estejam em conformidade com uma certa quantidade de irregularidade, elas ndo devem preencher lacunas entre os materiais. Para colar materiais rigidos com rigidez
normal, considere o uso de fitas com espessura de 45 mils (1,1 mm) ou mais. A medida que a flexibilidade do substrato aumenta, fitas mais finas podem ser consideradas.
Usar a quantidade certa de fita ¢ importante para lidar com as tensdes esperadas. Como as fitas VHB ™ sdo viscoeldsticas por natureza, sua forga e estabilidade sdo uma
funcdo da taxa na qual elas sdo estressadas. Eles se comportam mais fortes com uma taxa de carga de estresse relativamente mais rdpida (tensdes dindmicas) e tendem a
mostrar um comportamento de fluéncia com a carga de tensdo agindo por um longo periodo de tempo (tensdes estdticas). Como regra geral, para cargas estdticas, deve-se
usar aproximadamente quatro polegadas quadradas de fita para cada libra (57 cm? de fita por kg) de peso a ser suportado, a fim de evitar a fluéncia excessiva. Para cargas
dinamicas, um fator de projeto util € 12 1b / in2 (85 kPa) para a maioria das tensdes dindmicas em aplicacdes gerais.

Permita expansdo / contragdo térmica. As fitas 3M ™ VHB ™ podem ter bom desempenho em aplica¢des em que duas superficies coladas podem se expandir e contrair
diferentemente. Assumindo uma boa ades@o aos substratos, as fitas normalmente podem tolerar movimentos diferenciais no plano de cisalhamento até 3 vezes a sua

espessura.

Flexibilidade de unido: Embora seja uma vantagem para muitas aplicacdes em que ¢ benéfico permitir movimentos diferenciais, as ligagdes de fita sdo tipicamente mais
flexiveis que os métodos de unido alternativos. Modificagdes de projeto adequadas ou uso periddico de fixadores ou adesivos rigidos podem ser necessdrios se for
necessdria uma resisténcia adicional.

O desempenho em temperaturas frias severas pode ser desafiador. As aplicagdes que exigem desempenho em temperaturas frias severas devem ser cuidadosamente

avaliadas pelo usudrio se o uso pretendido sujeitar o produto da fita a tensdes de alto impacto.
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Consideracoes de Design (continuacio)

Escolha a fita certa para o tipo superficie: O adesivo necessita fluir para a superficie do substrato pra que atinja a
maxima area de contato e permita que a forga de atragio molecurar se desenvolva. O grau de fluidez do adesivo
no substrato & amplamente determinado pela energia de superficie do substrato.

Liquido Liquido

Alta energia superficial T Baixa energia superficial

Os desenhos acima ilustram o efeito da energia superficial no contato interfacial do adesivo. A alta energia
superficial permite com que as moléculas do adesivo e do substrato se aproximem para desenvolver as forgas de
adesdo.

Energlas superficials Dynicm
Aluming

Cabre 400 1100
ZocaChunbo |

Aluminio anodizade
Vidro

Kapton
Fendlica

Nylon
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ot |
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Poliuretan
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e P |
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Aailica
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EVA
Polietilens

Polipropilenc

Tedlar 18-33
Silicone

PTFE
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Mota : Existe uma variedade muito grande de formulagbes, acabamentos superficiais e tratamentos nos substratos que podem afetar a
adesdo. Portanto, os valores aqui citados séo apenas valores de referéncia.

Bond Typical Build vs. Time
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Informacédo sobre Manuseio\Aplicacao
Limpeza: A maioria dos substratos é melhor preparada com uma mistura 50:50 de dlcool isopropilico (IPA *) e dgua antes da aplicacdo das fitas VHB ™. Exce¢des ao
procedimento geral que podem exigir preparacio adicional da superficie incluem:
+ Oleos pesados: pode ser necessdrio um desengordurante ou limpador a base de solvente para remover 6leo ou graxa pesados de uma superficie e deve ser seguido de limpeza
com IPA / dgua.
* Abrasdo: a abrasdo de uma superficie, seguida de limpeza com IPA / d4gua, pode remover sujeira ou oxidagcdo pesada e pode aumentar a drea da superficie para melhorar a
adesdo.
* Promotores de adesdo: A preparacdo da superficie pode melhorar significativamente a adesao inicial e final a muitos materiais, como pldsticos e tintas.
 Superficies porosas: A maioria dos materiais porosos e abaulados, como madeira, aglomerado, concreto, etc., precisa ser selada para fornecer uma superficie unificada.
* Materiais exclusivos: pode ser necessdria uma preparacdo especial da superficie para vidro e materiais semelhantes ao vidro, metais contendo cobre, cobre e pldsticos ou
borracha que contém componentes que migram (por exemplo, plastificantes).
* Nota: Essas solugdes mais limpas contém mais de 250 g /1 de compostos organicos voldteis (VOC). Consulte o Regulamento de Qualidade do Ar local para garantir que o
aspirador seja compativel. Ao usar solventes, siga as precaucdes e instrugdes de uso do fabricante ao manusear esses materiais.
Pressdo: A resisténcia da unido depende da quantidade de contato adesivo-superficie desenvolvida. A pressdo firme da aplicacdo desenvolve um melhor contato adesivo e ajuda
a melhorar a resisténcia da unio. Normalmente, é possivel obter um bom contato da superficie aplicando pressdo suficiente para garantir que a fita tenha aproximadamente
15 psi de Pressdo (100 kPa). A pressdo do rolo ou do cilindro pode ser usada. Observe que superficies rigidas podem exigir 2 ou 3 vezes mais pressdo para que a fita receba 15
psi.
Temperatura: a faixa ideal de temperatura de aplicagdo € de 21 °C a 38 ° C (70 ° F a 100 ° F). Os adesivos sensiveis a pressao usam um fluxo viscoso para obter a drea de
contato do substrato. A temperatura minima de aplicacdo sugerida para a familia VHB ™ Tape 4914 ¢ de 50 ° F (10 ° C).
Nota: A aplicagdo inicial da fita em superficies a temperaturas abaixo desses minimos sugeridos nao é recomendada porque o adesivo fica muito rigido para aderir prontamente.
No entanto, uma vez aplicada adequadamente, a reteng@o de baixa temperatura geralmente € satisfatéria. Para obter um bom desempenho com todas as fitas VHB ™, ¢
importante garantir que as superficies estejam secas e livres de umidade condensada.
Tempo: Apés a aplicagdo, a resisténcia da uniio aumentar4 2 medida que o adesivo fluir na superficie (também conhecido como "umedecimento"). A temperatura ambiente
aproximadamente 50%
A resisténcia da unido serd alcancada apds 20 minutos, 90% apds 24 horas e 100% apds 72 horas. Esse fluxo é mais rdpido em temperaturas mais altas e mais lento em
temperaturas mais baixas. A resisténcia final da unido pode ser alcan¢ada mais rapidamente (e, em alguns casos, a ades@o pode ser aumentada) pela exposi¢cdo da unido a
temperaturas elevadas (por exemplo, 66 ° C] por 1 hora. Isso pode proporcionar melhor molhamento adesivo nos substratos. A abrasdo das superficies ou o uso de primers /
promotores de adesdo também podem ter o efeito de aumentar a resisténcia de unidio e alcangar a resisténcia de unido final mais rapidamente.

Armazenamento e Shelf Life

Todas as fitas VHB ™ té€m um prazo de validade de 24 meses a partir da data de fabrica¢cdo, quando armazenadas em temperaturas e umidade do ambiente. O ideal
para as condi¢des de armazenamento sdo 72 ° F (22 ° C) e 50% de umidade relativa. A 3M sugere que as fitas VHB ™ sejam usadas antes da data de validade,
sempre que possivel.

Especificacoes Industriais

UL 746C (File MH 17478)

Trademarks

3M e VHB sao marcas registradas da 3M Company

Nota Importante:

Alguns fatores podem afetar o desempenho e as caracteristicas dos produtos 3M em determinadas aplicagdes. Recomendamos que
todos os produtos sejam previamente testados antes de sua utilizagdo. Contaminantes de superficie afetam o desempenho do adesivo
como 6leo ou poeira em metais, plastificantes e desmoldantes em plasticos. Neste caso, as superficies devem ser previamente limpas
com solventes adequados (alcool isopropilico ou heptana). Em espuma com células abertas pode apresentar excesso de penetracdo nas
mesmas, reduzindo a area de contato. Este produto é fabricado com adesivo PSA (Adesivo Sensivel a Pressao).

Para que a melhor adesao seja alcangada, promova um contato firme e uniforme das superficies que esta fita estara unindo, ndo
permitindo que pontos isolados fiquem sem contato entre si.

IATD

3M do Brasil Ltda. Fale com a 3M

Via Anhanguera km110, Fone 0800'0132333
Sumaré SP

CEP 13181-900



