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Speedglas™品牌故事
早在35年前，我们到瑞典的造船厂观察焊工的工作，发现焊工总是不断地掀起焊接
面罩以看清焊接工位，接着通过点头动作来放下焊接面罩，然后摸索着起弧。即使这
样，在焊接作业中他们还是会被其他焊工的电弧光闪到眼睛，甚至经常被自己焊接操
作的电弧所伤害，而且还带给焊工难以忍受的颈部伤痛。“如果焊工始终可以看见，即
使在放下焊接面罩的时候，那会怎样？”从那时起，我们便开始系统着手解决焊工所面

对的安全防护问题。30多年来我们不断研发新的产品，从普通型变光焊接面罩到送风式焊接
面罩，3M™ Speedglas™已经成为了焊接防护用品的世界顶级品牌，并且屡获欧洲设计大奖。

3M品牌历史

3M Speedglas™焊接装备帮助您实现：
● 更全面的防护 ● 更好的焊接质量  ● 更高的工作效率
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Speedglas™自动变光焊接滤光镜原型问世

第一代产品：Speedglas™焊接滤光镜投放市场，直接导致焊接防护革命性进步

第二代产品：自主设计的Speedglas™焊接面罩诞生

开发出电动送风焊接面罩—最早引进送风系统的焊接面罩

送风式焊接面罩Speedglas™ Fresh-air PF和Fresh-air GF

第三代产品：Speedglas™ 9000系列焊接面罩面世，并获得多项工业设计奖

第一款满足焊工需求的电动送风式焊接面罩—Adflo电动送风焊接面罩投放市场

3M收购Speedglas™品牌。当时Speedglas™占全球自动变光焊接面罩35%的市场份额

Speedglas™ SL焊接面罩—当时全球最轻的焊接面罩

第四代产品：Speedglas™ 9100系列焊接面罩—更舒适、更可靠、防护性能更优异的焊接面罩

Speedglas™ 100系列焊接面罩（普通版和彩绘版）

Speedglas™ 9100FX和9100FX Air送风式焊接面罩诞生—创新可掀起设计

Speedglas™ 9100MP多功能焊接防护面罩—提供眼睛、面部、头部、呼吸及听力五重防护

新款Adflo电动送风焊接面罩—装备重量更轻的新型锂电池，并可选高海拔自动补偿型Adflo电动送风装置

新款快扣配安全帽变光焊接面罩

9100XXi变光焊接面罩
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模拟15%效率提升
的情况

产出
（新的利润来源）

资金投入
及产出 时间/月

自动变光屏如何防护

变光前: 
当变光前，滤镜保持3号亮态遮
光度，视野清晰。自动变光可解
放双手，提升焊接质量。

焊接时: 
当焊接起弧时，滤镜在0.1毫秒内
从亮态转为暗态。

变光后: 
当焊接完成时，滤镜自动从暗态
恢复到亮态，亮态下可清晰观察
焊接质量，同时为下一步焊接做
准备。

可靠性能，安全防护
3M™ Speedglas™自动变光滤镜优异光学性能提供持续的
眼部防护和焊接观察的舒适度。持续的亮态，暗态，亮态之
间的自动转换，确保对焊接时产生的强可见光、红外及紫外
辐射进行不间断防护，保护眼睛免受伤害。

使用方便，佩戴舒适
使用变光焊接面罩可以消除及缓解由于点头放下黑玻璃
焊帽造成的颈部压力，同时可以大大增加焊接的准确性，
帮助减少打磨和返工的人力和时间。另外变光焊接面罩有
利于狭窄工作空间的焊接作业，同时能持续的提供眼面部
防护。变光滤镜持续清晰的视野，让焊接工作变得更容易。

3M™ Speedglas™变光焊接面罩，
更经济有效的焊接工具
正确的防护往往为企业带来长期的效益，可以帮助企业减
少由于员工受损带来的直接和间接的成本。同时变光焊接
面罩的成本回收还可以用更简单的方式去衡量和核算，即
焊接质量和焊接效率的提升为企业所带来的经济效益。研
究表明，客户可以通过使用3M™ Speedglas™变光焊接面
罩持续显著的提升焊接效率，不仅让工人焊接速度加快，
同时可以帮助工人更有效更精确的完成焊接工作。
许多不好的焊接其实是可以避免的，减少失败的焊接工件
意味着更少的后期打磨时间及高质量的焊接水平。

3M公司有专门的投入产出模型帮
助客户计算投入产出比
投入产出比例取决于实际具体应用情况。如果需要做大
量的点焊工作，则投入产出比远远大于连续焊的焊接工
作。下图使用了相对比较保守的增加焊工15%产出比率：
如果焊工的工资是20欧元/小时，变光焊接面罩的初期
投入成本将在2个月内回收（假设焊帽的成本是450欧
元/顶）。在1年内由于变光焊接面罩的投资而提升的焊接
效率，可以帮助客户节约4500欧元，这部分节约的成本
可以视为为企业带来的新的利润。因此变光焊接面罩不
但可以帮助提升焊工的防护水平，又可以帮助企业节约
更多成本。
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3M变光焊接面罩产品系列
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高品质的产品提升焊接效率
3M™ Speedglas™ 9100自动变光焊接面罩包括齐全的
产品线，能为专业焊工提供多样的产品选择，如可掀起
焊接打磨自动变光焊接面罩，送风自动变光焊接面罩等。

3M™ Speedglas™ 9100自动变光焊接面罩
为专业焊工提供顶级安全防护
9100自动变光焊接面罩是3M™ Speedglas™第四代产品，也是我们持续研究全球焊工工作需求后研发的最新焊接面罩
产品。产品充分考虑了焊工在焊接时对头眼面防护需求清单，并把最重要的3个需求作为设计产品时的首要考量。

          可靠的性能
3M™ Speedglas™自动变光焊接面罩能提供稳定
持续的变光。可靠的变光质量能随时随地确保焊
接时舒适的视觉效果，有效防护紫外红外辐射。非
焊接时变光屏保持亮态，焊接时转为暗态，焊接完
毕再转为亮态；稳定的变光提升焊工工作效率。

3

          更舒适，减少起雾
更小的压力和佩戴稳固性意味着更好的
舒适度。9100自动变光焊接面罩的头带
设计确保了佩戴的舒适性和稳固度；同
时头带的多种调节功能可以确保焊帽适
合不同头型的焊工使用。

9100自动变光焊接面罩还提升了通风
孔设计，可以有效排出内部因为呼吸造
成的热和潮湿的空气，防止变光屏起雾。

2

产品试用和质量控制
产品上市前不断的试用和
改进帮助3M开发更适合客
户的产品；严苛的测试项目
帮助确保产品能满足甚至
超过国际安全标准对于自
动变光焊接面罩的要求。

客户最重要的三项需求：
安全的防护 

佩戴舒适度 

可靠的性能

1

2

3

1

安全的防护

2

佩戴舒适度
3

可靠的性能

          防护面积是关键
焊帽的防护面积是很多焊工关心的指标。9100自动变光焊接面罩帽
壳设计的更宽更深，大大提升了耳朵，颈部和头部两侧对于热和焊渣
飞溅的防护。同时多种配件可选帮助增加对头部额外的防护。

1
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优异的光学性能，更大的视野
3M™ Speedglas™ 9100系列变光屏继承了3M卓越光学质量的传统，继续保持了独
特的遮光性能及整个变光屏可视区域最小的失真度。针对不同的焊接种类设置焊帽
的正确工作模式，可以帮助缓解眼部疲劳，提升焊接质量。

● 7档遮光号（9-13），5号遮光号适合气割，8号遮光号适合TIG焊。

● 卓越的TIG焊防护性能，即使低于1安培的焊接也适用。

● 可以锁定到任何遮光号；如你可以把遮光号锁定到3号用于打磨。

● 独有的创新Tack焊舒适电焊模式可以缓解眼部疲劳。

3M™ Speedglas™ 9100系列变光屏优势

3M™ Speedglas™ 9100XXi系列变光屏优势

还原真我色彩

通过新的变光屏看到的外部物体颜色更淡，视觉更清晰，色彩更
自然。光学质量的提升能让焊工体验到更清晰自然的色彩。

外部控制及记忆模式功能

新设计的银色反光前罩实现外部控制功能，能更快诉方便的切换打磨
和记忆模式。拿起焊帽即可使用的模式增加了额外的保护。

滤光镜内置放大镜插槽，
安装放大镜更方便可靠

灵敏度设置保证滤光镜卓越的变光响应

7档遮光号，适合绝大多数
焊接操作

舒适点焊模式使用5号亮态
遮光号以减少眼睛的疲劳

延迟时间设置允许对暗态
到亮态返回时间进行设置

符合EN379标准，及美国，加拿大，
澳洲等地区的标准

9100焊接滤光镜有三种规格

9100XXi除了能提供像9100XX这样的更大视野变光屏，还有更多产品改进：

● 更自然的色彩
● 外部按钮支持2种记忆模式的直接切换：每种都可以设置独有的暗态遮光号，灵敏
度以及延迟时间

● 外部按钮支持在打磨及记忆模式切换
● 自动开机/关机模式

● 暗态遮光号5，8，9-13可选

●

●

● ●

●●

●

●

●
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AUT O OFF

LOW BA T

自适应双衬垫设
计适合你的头型

可调节的双顶带提供更
好的舒适度和稳定性

头箍尺寸50-64cm

棘轮调节方式，
便于精确紧固

可转动的，自适应的后
头带适合所有的头型

带棘轮的旋钮一
即使戴手套也能
方便调节

在戴上焊接面罩
时也能调节佩戴
角度

与您头部形状吻合的头箍
Speedglas™ 9100系列焊接面罩高度可调
的头箍设计从人体工学出发，考虑了头部
神经，动脉及穴位的走向，防止头箍对这些
点压迫过大造成的不舒适。9100系列头箍
提供最大可能的调节功能，可以根据头型
调节头箍到最适合的位置，确保最大程度
的舒适度和稳固度。

焊帽掀起时更舒适
当焊接面罩掀起到头顶位置时，焊帽的重心低于其他品牌焊接面
罩。从设计角度来说，焊帽会更接近使用者头顶，且焊帽的平衡性
能更好，不需要过紧的固定头箍即可稳定的佩戴焊接面罩，进一步
增强了佩戴舒适性。

上翻停靠调节
平滑的上翻及放下调节机制，焊接面罩上翻后可锁定在固定位置；
同时轻轻的拉动即可放下焊接面罩。

更大视野范围
侧窗设计增加视野范围，改善由于视野狭窄造成
的视觉隧道现象。

会呼吸的焊帽
人性化通风口设计排出焊帽内湿热空气，
增加舒适感，减少变光屏起雾。

3M™ Speedglas™ 9100系列焊接面罩优势

侧窗设
计，更大视野

变光
屏标准视野

●●

●

● ●

●

●

●
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排气孔：帮助焊帽内
湿热空气排出，减少
变光屏起雾。

为焊工提供高效保护
为焊工在焊接时提供眼面防护，防止光学辐射、热以及飞溅物对眼面部的伤害。

3M™ Speedglas™ 9100自动变光焊接面罩

滤光镜优异光学性能提供持续观察的
舒适度。可用于1安培的TIG焊

9100高舒适度头箍使用安全帽连接附件，焊帽可以和大
部分安全帽兼容使用

增大的耳部及侧翼防护面积

紫外、红外永久防护
5号遮光号的边窗，增大视野

湿热空气排出口，确保焊接舒适度

符合EN175 B耐高速颗粒冲击要求

●

●

●

●

●
●

●

●

●

灵活，舒适
3M™ Speedglas™快扣自动焊接面罩的滑轨设计可以搭配大部分安全帽使用，安装轻松简
单。在焊接时，焊工可方便的把焊接面罩装到滑轨上进行焊接操作；而在非焊接状态，焊工
可轻松的把焊接面罩从滑轨上取下。

快速连接/分离
即使带着手套，您也可轻松的把3M™ Speedglas™快扣焊接面罩装到滑轨上。当您完成焊
接任务后，又可以通过焊帽顶端的按钮装置快速的把焊接面罩从滑轨上取下。

3M™ Speedglas™快扣焊接面罩可提供持续的防护，因为您再也不需要取下安全帽去装配
及分离焊接面罩。

您可方便的上翻焊帽到头顶任何位置，这样既可以保持焊帽的低重心状态，减少焊帽对于
颈部的压力，同时又能让你轻松转头对周围环境进行观察。

3M™ Speedglas™ QR快扣自动变光焊接面罩

100-QR自动变光焊接面罩 9100-QR自动变光焊接面罩
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耐热聚碳酸酯材料的头盔，符合
EN397工业安全帽标准要求。可选
高可视，高反射热头盔

可使用全系列9100焊接滤光镜

多样防护
9100MP自动变光焊接面罩为焊工提供5重防护：头，眼，面，呼吸及听力防护。

自动变光滤镜可掀起式，内置超大视野打磨面屏
Speedglas™ 9100 FX焊接面罩，可掀起式自动变光滤镜结合超大视野打磨面屏，同时满足焊接和打磨不同工作防护需求。

3M™ Speedglas™ 9100MP
自动变光焊接面罩

3M™ Speedglas™ 9100 FX自动变光焊接面罩

Speedglas™ 9100系列变光屏优异的
光学性能提供持续观察的舒适度

使用安全帽连接附件，焊接面罩
可以和大部分安全帽兼容使用

3M创新QRS系统可以
方便单手拆装呼吸管

17×10cm透明大视窗

可连接Peltor耳罩

满足EN175 B抗冲击要求和
EN166：BT特殊温度(-5℃ 
to +55℃)条件下冲击要求

EN166：通过高速粒子冲击测试

9100高舒适度头箍

呼吸防护-TH3

热湿空气排出口

5号遮光度侧窗设计增加视野

5号遮光号的边窗，增大视野

使用安全帽连接
配件，9100FX变
光焊接面罩可以
和大部分安全帽
配套使用

3M™ Speedglas™  
9100FX焊接面罩
可搭配防火星及飞
溅物头罩使用

●

● ●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●
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当你追求超轻设计，这款将是你的首选
整顶焊接面罩仅仅360g，Speedglas™ SL自动变光焊接面罩比其他Speedglas™焊接面罩
轻25%。

采用特殊的生产制造工艺，我们大大降低了变光滤镜的重量。不像其他轻型焊接面罩会吸
收潮气变重，Speedglas™ SL焊接面罩采用高强度不吸潮材料。
尤其适合需快速完成的焊接任务，当拿起焊接面罩时，内置的运动传感器将自动启动焊接，
即拿即用。

3M™ Speedglas™ SL自动变光焊接面罩

我们最紧凑的焊接面罩，特
别适合狭小空间的焊接作业

使用附加片可以把滤光镜
的遮光号增大到13或14号

拿起即用：
当拿起焊接面罩时，内
置的运动传感器将自
动启动焊接面罩

5档遮光号可调，亮态
遮光号3号，4档灵敏度
调节

优异的性能，经济的价格
Speedglas™ 100V自动变光焊接面罩是一款高性价比、具有优异光学性能和可靠亮、暗态遮光性能转换的焊接面罩。为增加佩戴舒适度和提升焊接防护
性能，全新的Speedglas™ 100V装配了新设计的头箍以及更多可调节功能的自动变光屏。

产品特色
维持经典的9002造型

更亮、色彩更丰富、作业更精确

修长的外型，更适合狭窄的作业空间

热湿空气排出口设计，让呼吸更舒畅干净

改良的头箍，提供更好的

佩戴舒适度和稳定性

3M™ Speedglas™ 100V自动变光焊接面罩

3M™  Speedglas™ 9002NC 传奇再现

适用于大多数的弧焊操作，包括
MMA,MIG/MAG焊和大电流
的TIG焊

全新升级的头箍设计，以
棘轮调节方式带来更舒适
的佩戴感受

可锁定3号亮态遮光号进
行打磨等亮态操作

帽壳内预留放大镜插槽，能够更
方便的放置放大镜提升视窗性能

符合该强度颗粒物冲击的EN175:
B欧标要求

新增变光延迟设置功能从
暗态到亮态的恢复时间
可调节

●

●

●

●

●

●

●

●

●
●
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3M送风装置及头罩的组合
装有3M QRS接头的新款焊接面罩和防护面屏，作业者可以单手操作以接上或取下呼吸管。老款呼吸管也可以通过一个适配器（零件号 53 35 05）连
接到新的焊接面罩上。

新的QRS呼吸管加上适配器（零件号 53 35 06)同样被批准用于3M™ Speedglas™ 9000系列焊接面罩和3M™ Speedglas™防护面屏。

送风装置 呼吸管 适配器 3M焊接面罩 /防护面屏

Versaflo长管送风装置

Adflo电动送风装置

Speedglas™ 9000系列焊接面罩
Speedglas防护面屏（暗度5）

呼吸管（非QRS接头） 
83 40 00, 83 40 05

呼吸管（非QRS接头） 
83 40 00, 83 40 05, 83 40 08 

呼吸管（QRS接头）  
83 40 16, 83 40 17

呼吸管（QRS接头）  
83 40 16, 83 40 17

呼吸管（QRS接头）  
BT-20, BT-30, BT-40

适配器 53 35 05**

呼吸管（非QRS接头） 
83 40 08

适配器 53 35 06***

适配器 53 35 05**

Versaflo M-107打磨头盔
Versaflo M-307打磨头盔

Versaflo M-107长管供气打磨面屏
Versaflo M-307长管供气打磨面屏
Versaflo M-407长管供气打磨面屏

Speedglas™ 9100长管供气焊接面罩
Speedglas™ 9100FX长管供气焊接面罩
Speedglas™ 9100MP长管供气焊接面罩

Speedglas™ 9100电动送风焊接面罩
Speedglas™ 9100FX电动送风焊接面罩
Speedglas™ 9100MP电动送风焊接面罩

* Speedglas™ 9100系列焊接面罩替代大多数的9000系列焊接面罩，9000系列的备件将保持供应3-5年；
** 当使用适配器（53 0506）时，9100FX的防护级别降到TH2；
*** 当购买带QRS的一整套电动送风装置或长管送风式调压器时，其中包括530506适配器，用于呼吸管与9000系列焊接面罩和防护面屏的连接
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在更舒适，干净，凉爽的环境下舒适的焊接
3M Adflo电动送风变光焊接面罩自从上市后，已经销售到世界
各地。Adflo电动送风装置持续的为焊工提供过滤后的干净空
气，并带走焊帽内的湿热空气，确保焊接时呼吸防护及使用舒
适性。

灵活方便
紧凑的产品设计即使狭小空间焊接也非常适用，新款锂电池减轻了整
体电动送风系统的重量，让焊工焊接时更舒适。同时即使佩戴上整套产
品，焊工也能轻松的走动及进行各项焊接操作，使得焊接更灵活方便。

持续洁净空气供应
电动送风装置每分钟持续的供应170升空气，不会受电池电量以及滤
棉上颗粒物影响。对于湿热环境的焊接操作，可以按压开机按钮2次把
每分钟空气流量增加到200升。

经济有效
通过配置不同的滤棉，Adflo电动送风系统能有效的对颗粒物和气体
进行防护。根据不同的危害，可以有选择性的更换颗粒物或有害气体
滤盒，节约使用成本。

高海拨也适用
对于在高海拔区域焊接工作，常规的Adflo电动送风装置可能无法正
常工作；3M高海拔电动送风装置可以根据空气密度修正，适用于海拔
1-3000米区域送风装置的正常工作（有害气体滤盒适用于0-1500m
海拔）。

3M Adflo电动送风系统

 

=

J：自调节或重负荷呼吸管

L：柔软的脸部密封衬：在焊接面罩内形成正压的
环境，防止外部污染物进入面罩内部

G：无刷电机：比普通电机长3倍的使用寿命

I：两档流量设置：在湿热环境下，
按动按钮可使流量从170L/min增
加到200L/min

H: 滤盒指示：指示颗粒物滤盒的状态

F：锂电池：充满电时间
需4.5小时；使用新颗
粒物滤盒，新的充满电
的电池，且在选择标准
流量条件下，预计的使
用时间约为8小时 

D：气体及蒸气滤盒（A1B1E1或A2)，用
于过滤有机蒸气，无机和酸性气体；滤
盒单独销售

C：颗粒物滤盒：高效滤棉

E：异味过滤盒：去除不舒
适的异味(如已安装气体
及蒸气滤盒则不需要使
用)，需单独购买

B：预过滤棉，可延长颗
粒物滤盒的使用寿命

A：滤盒盖内置可更
换的火花捕集网

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●
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Welding respiratory protection 

电动送风焊接面罩

3M™ Speedglas™ 9100 Air送风式自动变光焊接面罩

导气管是焊接面罩的一部
分，用于把空气输送到呼吸区

边窗：增大视野

3M创新QRS快扣
连接方式便利单手
操作

符合EN175 B抗
颗粒物冲击要求

全新设计的脸部密封
衬提供可靠的密封

优异的光学性
能提供持续的
观察舒适度

防火星头罩

优异的视野以及呼吸防护
持续的TH3等级呼吸防护以及优异的视野；可掀起自动变光屏，内置超大视野打磨面屏可连接电动送风和长管送风系统。

3M™ Speedglas™ 9100FX Air送风式自动变光焊接面罩

符合欧标关于高速
粒子冲击测试要求

舒适的Speedglas 9100头箍

呼吸管装配稳定

QRS快速连接方式允许单手操作

5号遮光号的边窗，增大视野

TH3等级呼吸防护，更
好的呼吸质量

可使用全系列
9100焊接滤光镜

中间的气路防止滤光镜起雾，
两侧的气路输送到呼吸区。

● 最大泄漏率2%

● 防护因素50

为达到更高等级的呼吸防护，
气流被直接送到呼吸区，前段
的扰流器使气流更舒适。

● 最大泄漏率0.2%

● 防护因素500

延伸防护：

阻燃头罩及耳部/颈部
防护配件可选。

快速上翻变光屏即可进
行打磨工作，17×10cm
超大透明视窗，提供眼
面及呼吸防护。

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●
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超轻重量供气装置调节阀
根据调节装置，3M Versaflo长管供气装置V-500E能持续供应170l/m-305l/m的空气流量
到焊帽内。一体化的消音器能大大减少噪音；当供气装置供气量不足时，长管供气装置会发
出警报提醒焊工。
V-500E能和9100Air, 9100FX Air或9100MP变光焊接面罩组合使用可以达到200的标定
防护因数。

快速连接
安装在腰带上的调压阀与经批准的呼吸管通过QRS快速连接装置连接。经气体管路输送给
作业者的空气必须是符合EN12021标准的可供呼吸的空气。油雾、水蒸气、无毒但可能引起
不舒适的异味可以使用空气过滤装置去除，如3MACU-01和ACU-02过滤装置。

3M Versaflo长管供气装置调节阀V-500E
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83 50 05

 83 76 31

 83 73 01
83 77 10 / 83 78 10  83 50 00  83 31 11

 83 80 31  83 60 00  83 60 10 83 70 10  83 76 30
 83 80 20

 83 71 10  83 71 20

 83 37 06

 83 70 00

 83 72 42

83 72 42
83 75 42

83 40 00
83 40 05
83 40 08
83 40 16
83 40 17

83 40 18

83 40 16

53 35 05

79 01 01

 53 35 06

83 20 00
83 78 00

80 60 20

83 50 20

3M变光焊接面罩零部件及货号
Adflo电动送风装置

Versaflo长管供气装置

83 40 18
83 40 16*
83 40 17*

V-500E*

TR-325

023-05-51P

530-12-53P3

ACU-01

312-03-00P3
312-03-01P3

308-00-30P
308-00-72P

308-00-31P

308-00-40P

530-12-81P3

ACU-02
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9100自动变光焊接面罩

9100FX自动变光焊接面罩

54 18 25

16 80 15

53 61 00

53 62 00

53 60 00

53 30 00

16 90 06

89 10 14

16 90 07

52 30 01

54 18 90

53 20 16

54 05 00

54 18 00

52 80 05
52 80 06
52 80 07
52 80 15
52 80 16
52 80 17
52 80 25
52 80 26
52 80 27

17 10 20
17 10 21
17 10 22
17 10 23
17 10 24

52 60 00
52 70 01
52 70 70

50 00 05
50 00 15
50 00 25
50 00 26

53 10 00

42 20 00

16 91 00

16 90 10

52 80 05
52 80 06
52 80 07
52 80 15
52 80 16
52 80 17
52 80 25
52 80 26
52 80 27

50 11 90
50 18 90*

53 20 00

53 20 15*

16 80 15

53 61 00

53 62 00
53 60 00

50 11 00 / 50 18 00

53 30 00

17 10 20
17 10 21
17 10 22
17 10 23
17 10 24

52 60 00
52 70 01
52 70 70

50 00 05
50 00 15
50 00 25
50 00 26

53 10 00

42 20 00

16 91 00

16 90 05

16 90 10

50 00 26 53 21 00

50 01 26
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54 28 00 

53 50 00

16 90 06

53 35 00

52 30 00
52 30 0154 05 00 53 20 1654 18 90 

16 90 07

53 40 00

17 10 20
17 10 21
17 10 22
17 10 23
17 10 24

50 00 05
50 00 15
50 00 25
50 00 26

53 10 00

42 20 00

16 91 00

53 35 05

16 80 15

53 61 00

53 62 00
53 60 00

53 30 00

79 01 01

52 80 05
52 80 06
52 80 07
52 80 15
52 80 16
52 80 17
52 80 25
52 80 26
52 80 27

52 60 00
52 70 01
52 70 70

16 90 10

89 10 14

* With bag (79 01 01)

17 10 20
17 10 21
17 10 22
17 10 23
17 10 24

50 00 05
50 00 15
50 00 25
50 00 26

53 10 00

42 20 00

52 80 05
52 80 06
52 80 07
52 80 15
52 80 16
52 80 17
52 80 25
52 80 26
52 80 27

53 35 0516 90 01

52 60 00
52 70 01
52 70 70 79 01 01

16 90 13

57 28 00

53 42 00

19 71 51

89 60 5519 71 50

X1P3**    
X2P3**
X3P3**
X4P3**
X5P3** 

57 08 95

54 05 00

52 30 00
52 30 01

57 04 95
16 80 10

53 62 00

53 20 16

* With bag (79 01 01)

M-958

9100FX Air电动送风焊接面罩

9100MP Air电动送风焊接面罩

17 10 20
17 10 21
17 10 22
17 10 23
17 10 24

50 00 05
50 00 15
50 00 25
50 00 26

52 60 00
52 70 01
52 70 70

53 20 00

53 20 15**

53 10 00

42 20 00

16 90 05

56 28 00
16 91 00

56 08 90

53 41 0053 37 00

53 35 0516 80 15

53 61 00

53 62 00

53 60 00

53 30 00

79 01 01

52 80 05
52 80 06
52 80 07
52 80 15
52 80 16
52 80 17
52 80 25
52 80 26
52 80 27

16 90 10

50 00 26 53 21 00

50 01 26

* With bag (79 01 01)

9100Air电动送风焊接面罩
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SL自动变光焊接面罩

100V自动变光焊接面罩

42 20 0017 10 31

16 40 05

72 60 00 72 70 00

16 75 20
16 76 00
16 80 00
16 80 10
16 80 12

70 50 15

70 60 00

16 90 01

73 10 00

70 00 20

70 62 02

17 10 20
17 10 21
17 10 22
17 10 23
17 10 24

42 80 00
42 80 05

70 11 90

16 91 00

70 11 20

16 91 00

16 90 01

16 40 05

77 60 00
77 70 00
77 70 70

42 80 00
42 80 20
42 80 40 
12 60 00

75 00 10
75 00 11
75 00 20

17 10 17*

17 10 20 through 24

42 20 00

73 10 00

75 11 90
75 12 90 
75 16 90
75 17 90
75 18 90
75 19 90
75 20 90
75 21 90
75 22 90
75 24 90
75 25 90
75 26 90 
75 27 90

75 11 00

16 75 20
16 76 00
16 80 00
16 80 10
16 80 12

70 50 15

70 60 0077 20 00
77 20 01

16 40 09
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关于焊接烟尘的常见问题

1) 不锈钢焊接应当选用哪种呼吸防护装置？
MIG或ＭＭＡ进行不锈钢焊接时，所产生的烟尘含有镍和铬的成分，产生
3价还是6价铬化合物与焊接方法有关。在这样的环境下电动送风呼吸装
置能提供卓越的防护。TIG通常不会产生很多的焊接烟尘，但会产生大量
的臭氧。等离子焊接和切割会产生高温，进而释放有害的氮氧化物。

2）普通碳钢焊接时需要佩戴呼吸防护装置吗？
尽管碳钢焊接产生的烟尘毒性不是很大，但仍会对健康产生不利影响。
此外焊接烟尘中包含有氧化铁颗粒，可能导致肺铁末沉着症（慢性肺部
炎症）。但使用MIG/MAG或手工焊条焊接时，产生的烟尘量很大，作业
场所的通风和呼吸防护装置都是必须的。普通碳钢焊接时推荐使用电动
送风式焊接面罩。

3）表面有涂覆的材料时需要用什么样的呼吸防
护装置？

焊接有表面涂覆的材料时会释放很多种有害污染物。焊接镀锌钢材时，
会产生氧化锌烟尘，氧化锌烟尘会引发金属烟热。如果焊接表面涂漆的
材料时尤应引起注意，因为很多油漆在高温下回产生毒性很大的污染
物。焊接镀锌钢材或含铅底漆涂层的材料时，建议使用电动送风式焊接
面罩，并配置高效滤棉和去除异味滤盒以降低不舒适异味的影响。如果
材料表面有双组份的油漆或聚氨酯隔热层，在进行焊接作业前务必告知
安全工程师。在此情形下，作业者将可能爆率在异氰酸盐的高风险中，因
为异氰酸盐对呼吸系统存在很大的风险并且难以发觉，长管供气式焊接
面罩更适合此类作业环境。

4）在有限空间进行焊接作业应当使用什么样的
呼吸防护装置？

如果在有限空间或半通风的空间—存在污染物累积或缺氧的风险—无论

使用哪种焊接方法都建议使用长管供气式焊接面罩。

长管供气式装置能提供符合呼吸要求的空气、充足的氧气，同时该很好
的防护有害气体和颗粒物。电动送风或长管供气式焊接面罩均不可以用
于IDLH环境，即立即对生命和健康造成危害的环境。务必遵从安全工程
师的建议。

5）保护气和合金焊丝会影响作业环境吗？
MIG焊和TIG焊作业时，氩气和氦气等惰性气体通常被用作保护气。氩气
和氦气对作业者的健康不会存在风险，但在通风不好的环境中会它会置
换走的氧气。在这样的条件下应当使用长管供气式焊接面罩。进行MAG

焊时，二氧化碳或二氧化碳和惰性气体混合气被用作保护气。在电弧周
围部分保护气被还原成一氧化碳，而一氧化碳不能被过滤。如果通风条
件不良，则必须使用供气式化学防护并监测作业环境中的氧浓度。合金
焊丝在MAG焊中使用非常普遍，其中含有锰或硅等成分，在焊接时作业
环境中就会有大量的氧化锰和硅酸盐烟尘。配置高效滤棉的电动送风式
焊接面罩能够很好的保护作业者。

6）臭氧是怎样产生的？
铝合金焊接时不仅会产生氧化铝烟尘，而且在电弧高温和紫外线的作用
下会产生臭氧。不锈钢TIG焊时也会产生臭氧，最后臭氧会还原回氧气，
但臭氧接触到固体颗粒物表面时会加速器还原过程。任何种类的活性炭
都能有效分解臭氧，使用气体滤盒和颗粒物滤盒能有效分解臭氧。

7）什么是氮氧化物？
在大电流焊接时产生的高温会使氮气形成氮氧化物，高浓度的氮氧化物
会伤害作业者的呼吸系统，尤其是在有限空间或听风不良的环境中进行
焊接作业，在此类情形下推荐使用供气式焊接面罩。
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