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Informacoes Gerais

A Pistola Aplicadora Polygun Il, de fabricagao
nacional ou importada, foi projetada para ser uma
ferramenta simples e confiavel, de controle manual,
para aplicagoes multiplas, continuas ou intermitentes
de cartuchos de Adesivos Jet-Melt 3M.

A Pistola Aplicadora Polygun |l utiliza energia
elétrica para derreter o adesivo, e pressao de ar
para libera-lo. A temperatura do adesivo e
automaticamente mantida por um termostato fixo no
bloco de aquecimento. O sistema & tambem
protegido por um interrupter térmico(TCO), que age
como um fusivel termico.

Quando o gatilho (1) é acionado, o regulador
variavel (2) possibilita a entrada do ar comprimido
para dentro da parte posterior do Magazine
Alimentador de Carga Rapida (3). O ar empurra o
pistao (4), que impele o cartucho de adesivo através
da pistola aplicadora. Conforme o adesivo avanca,
passa pela luva isolante de plastico rigido (5), que
atua como uma barreira térmica, a fim de manter o
adesivo derretido e aquecido na porgao anterior da
pistola aplicadora. O restante do equipamento
permanece frio. A medida em que o adesivo avanga

para o interior do bloco de aquecimento, vai se
fundindo e liguefazendo. Com a pressao dos
cartuchos solidos de adesivo e do pistao, o adesivo
liguefeito & forcado a sair pela ponteira da pistola,
atraves da valvula do bocal (6). Quando o gatilho é
solto, o ar comprimido € liberado da parte posterior
do depdsito de cartuchos. A pressdo sobre o
adesivo derretido na parte dianteira da pistola &
também liberada. A tensao da mola na valvula do
bocal retrai a valvula, cortando repentinamente o
fluxo de adesivo.

O gatilho da Pistola Aplicadora Palygun Il pode
tambeém ficar emperrado. O operador deve entao
aperta-lo parcialmente, para eliminar pequenas
guantidades de adesivo ou entao totalmente, para
obter o fluxo maximo.

A velocidade de liberagao do adesivo derretido, para
a Pistola Aplicadora Polygun Il, & de
aproximadamente 3,2 kg por hora, com um produto
como o Adesivo Jet-Melt 3738, utilizando o
equipamento padrao tipo 9921. O fluxo do adesivo
varia conforme os diversos tipos de adesivos da
linha e o bocal-ponteira que vocé escolher.

LEIA CUIDADOSAMENTE AS INSTRUCOES,
ANTES DE OPERAR A POLYGUN 1l OU REALIZAR
QUALQUER MANUTENCAO.



Montagem e Instalacao

Remova a Pistola Aplicadora Polygun Il de sua
embalagem de despacho e inspecione-a, para ver
se ha danos evidentes.

1. Ligue a Energia Elétrica e o
Suprimento de Ar Comprimido

Selecione um setor operacional onde estejam
disponiveis um comutador aterrado de 120 Volts
e um suprimento de ar comprimido. A corrente
elétrica deve estar tao proxima do suprimento de
ar quanto possivel. O ar filtrado, regulado para
o maximo de 80 psi, ¢ vital para uma operagao
livre de problemas. Conecte a mangueira de ar,
utilizando duas chaves com meia polegada de
abertura e fechamento. Remova a porgao do
pino giratorio de ago do conector e introduza-o
1/8 de polegada para dentro da rosca fémea do
suprimento de ar. Introduza e pressione o
encaixe metalico para dentro do pino giratério,
ajustando em seguida todos os encaixes.

2. Instale o Filtro e o Regulador de Ar
Comprimido

Um filtro de ar e um sifao umido devem ser
instalados no ponto de conexao do sistema de ar
da pistola. Instale um filtro de ar na saida de ar
ou tao proximo a ela quanto possivel. A conexao
no término da mangueira de ar da Pistola
Aplicadora Polygun Il € um encaixe macho
padrao, de 1/8 de polegada.

3. Instale a Plataforma de Bancada

Antes de iniciar a operagao da Polygun I,
posicione a plataforma da bancada sobre a
superficie a ser trabalhada, de tal forma que a
ponteira da pistola aponte para fora, quando nao
estiver em uso fixe-a permanentemente,
utilizando os parafusos fornecidos junto ao
equipamento. Se for desejada a portabilidade da
plataforma de bancada, basta apenas fixa-la
num pedago de madeira de aproximadamente
16 cm x 40 cm, utilizando parafusos ou fixando-a
com adesivo.




Operacao

Aquecimento

Assegure-se de que a Pistola Aplicadora
Polygun Il esteja totalmente carregada com
adesivo. Ajuste o interruptor ligue/desligue na
posicao "ligue"; o interruptor devera acender
(para o modelo importado); ajuste a Pistola
Aplicadora Polygun Il na plataforma de bancada,
por 15 minutos. Durante este periodo de
aquecimento, vocé podera notar um leve
gotejamento no bocal-ponteira. Este gotejamento
deve-se a expansao do adesivo, durante o
aquecimento.

Carregamento

Apos 0 aquecimento, carregue a pistola com o
adesivo Jet-Melt que vocé utilizara no trabalho. Para
fazé-lo, retraia o pistao liberador de cartuchos,
pressionando um dos botdes retrateis localizados
sobre cada lado do depésito de cartuchos. Introduza
3 cartuchos de Adesivo Jet-Melt no deposito,
através da abertura em sua parte posterior. A pistola
aplicadora esta agora pronta para a operagao.

Conforme o adesivo é deslocado, o pistao ira
mover-se para frente. Isto sera visualmente
evidenciado pelo movimento para diante dos botoes
retrateis. Assim que o pistao se aproxima da parte
dianteira do depdsito de cartuchos, sera ouvido o
som de um apito. Neste ponto, o pistao pode ser
retraido, e outro cartucho de adesivo caira no lugar.
A pistola aplicadora estara novamente pronta para a
operagdo. Os cartuchos de adesivo podem ser
liberados para dentro do deposito atraves da
abertura traseira a qualguer momento, durante a
operagao, economizando tempo e aumentando a
produtividade.

Se for necessario remover o cartucho de adesivo,
tao logo esteja no deposito, basta apenas inclinar a
pistola aplicadora para o lado e aponta-la em
seguida para cima. Isto ira permitir que o adesivo
role para cima e para fora do deposito.

A fim de manter a operagao do Alimentador de
Carga Rapida na maxima eficiéncia, o Depdsito de
Cartuchos deve ser lubrificado internamente uma
vez por semana, com o Lubrificante Silicone em
spray ou equivalente, enquanto o pistao estiver na
posigao adiantada.

ATENCAO
Nunca force o gatilho da pistola aplicadora, a nao
ser que haja adesivo no deposito de cartuchos.

Aplicacao

Teste a eficiéncia de sua nova Pistola Aplicadora
Polygun Il. Comece por aplicar pequenas
guantidades de adesivo, em camadas, sobre um
pedaco de madeira ou papel. Experimente o
desempenho do gatilho. Pressione-o suavemente
para tras, e note uma pequena descarga de adesivo.
Pressione-o um pouco mais, e note o aumento do
fluxo de adesivo. Quando o gatilho estiver
totalmente pressionado, vocé obtera o fluxo maxime.
Nunca opere a pistola aplicadora sem um
bocal-ponteira. Se o fizer, podera danificar
seriamente a valvula do bocal.

Mudanca de Ponteiras

A Pistola Aplicadora Polygun Il inclui duas ponteiras
diferentes, como equipamento-padrao. Outras
ponteiras, disponiveis em seu distribuidor de
Adesivos Jet-Melt, sdo mostradas na pagina 16
deste Manual.

Cuidado: Utilize luvas resistentes ao calor,
quando estiver manuseando as ponteiras.

As ponteiras podem ser trocadas apenas quando o
equipamento estiver quente. Vocé necessitara de
uma chave de 5/8 de polegada e outra de meia
polegada. Segure firmemente o eixo da valvula com
a chave de 5/8 de polegada, enquanto remove o
bocal-ponteira com a chave de meia polegada. A
ponteira acessoria € montada utilizando-se o
procedimento inverso.

Acomode-a suavemente. Apertos demasiados
poderao danificar a construcao da valvula.



Manutencao Preventiva

5 3. Inspecione diariamente o bocal-ponteira.
Antes da Operagao Certifique-se de que est|e]a Ii{rinpo e livre de
Yo} 2 materiais estranhos. Utilizando um pano grosso,
:gﬁ':.gfﬁ% IE-IJEQMVB.ELEVEE ASEEEFI*EE(:?F?EM.:MENTE limpe qualquer residuo de adesivo acumulado ou
QUENTES materiais estranhos sobre ele. ATENCAQO: A

vélvula e o bocal-ponteira sao extremamente
guentes. Utilize luvas resistentes ao calor,

1. Certifique-se de que o.ar comprimido filtrado - quando s estiver limpando.

disponivel esteja regulado para um maximo de
80 psi ou para um minimo de 50 psi. NAO
OPERE A POLYGUN Il ABAIXO DE 50 PSI. Se
houver baixo fluxo a 50 psi, consulte

a pagina 8.

4. Certifique-se de que existe adesivo no deposito
de cartuchos.

5. Sob
2. Certifique-se de que a Pistola condigbes
Aplicadora Polygun Il esteja ligada a normais,
uma tomada de 120 Volts, e de que o espere pelo
interruptor do equipamento esteja na menos 15
posicao "ligue”. O interruptor devera minutos, para
acender-se, para o modelo importado. resfriar o

equipamento.

6. Sob operagbes normais, o filtro em linha devera
ser removido e limpo a cada 6 meses. Basta
apenas retira-lo da linha de suprimento de ar
comprimido e difundir o ar através do filtro, no
lado inverso de seu fluxo normal, a fim de
remover as particulas.

7. Inspecione periodicamente a pistola aplicadora, a
fim de assegurar-se de que a montagem esteja
correta (isto &, verifique se ha parafusos soltos,
pinos gastos etc.). Consulte as paginas 8-13,
para a eliminagao de problemas e procedimentos
de reparos.

NOTA: Antes de desligar a Pistola Aplicadora da tomada, coloque o interruptor elétrico na posicao
"desligue”. Continue a utiliza-la, até que pelo menos um cartucho completo de adesivo seja consumido.
Se a aplicadora nao tiver sido utilizada e estiver aquecida SEM EXTRUSAO DE ADESIVO, deixe-a
esquentar por uma hora, antes de voltar a opera-la.



Durante a Operacao

Utilize sempre a plataforma de bancada, Abra a embalagem de cartuchos de
quando a Pistola Aplicadora Polygun Il nao adesivos apenas quando for necessario.
estiver em uso. Nao a deixe ao lado da Mantenha os cartuchos limpos e livres de
bancada. Isto impede o processo de contaminantes trazidos pelo ar.

refrigeracao, podendo causar problemas
de retorno do adesivo.

Apos a Operacao

Antes de desligar a pistola aplicadora da tomada,
cologue o interruptor elétrico na posi¢ao "desligue”.
Continue a utiliza-la, até que pelo menos um
cartucho completo de adesivo seja consumido. Se a
aplicadora nao tiver sido utilizada e estiver parada
aquecida, SEM EXTRUSAO DE ADESIVO, deixe-a
esquentar por uma hora, antes de voltar a opera-la.




Problemas e Correcoes

Problema

Fluxo baixo ou
falta de fluxo

Nao ha
aquecimento

Bocal gotejante

Causa Provavel

(Por ordem
de prioridade)

1. Cartucho
suspenso.

2. Baixa pressao
de ar.

3. Nao ha contato.

4. Valvula do bocal
suja.

5. Mau
funcionamento
do regulador.

6. Resisténcia(s)
gueimadas(s).

7. Cargas
congestionadas.

1. Interrupgao
térmica.

—

. Mau
funcionamento
do regulador.

2. Cartucho de
adesivo expandido.

3. Valvula do Bocal
desgastada

Correcao

Incline a Pistola Aplicadora e deixe-a aquecer pela menos por 60
segundos. Com a entrada de ar comprimido a 85 psi, deslogue o
adesivo. Se nao conseguir, remova o bocal e desloque um cartucho
de adesivo. Reajuste a entrada de ar comprimido para 80 psi.

Teste o equipamento, para verificar se ha pressao de ar suficiente.
Teste o filtro em linha, a fim de certificar-se de que nao esteja
entupido por contaminantes. Desconecte-o da mangueira de ar
comprimido. Utilizando uma linha de ar comprimido, sopre-o através
do filtro, na posigao contraria ao fluxo. Se isto nao melhorar o fluxo
de ar através do filtro, seu pino giratério devera ser substituido.
Faca o teste, ajustando a pressao a 80 psi.

Verifique se o suprimento elétrico esta funcionando e se o
interruptor esta na posicao "ligue”.
(o interruptor devera estar iluminado na versao importada)

Remova a valvula do bocal e limpe-a. Movimente um cartucho de
adesivo para fora. Recoloque a valvula limpa.

Aperte o gatilho e tente puxar os botdes retrateis. Se eles puderem
ser facilmente puxados para tras, instale um novo kit regulador.

Com o Medidor de Voltagem em Ohms, movimente a continuidade
eletrica, testando cada resisténcia (Consulte a pagina 12, parao
procedimento). Se houver circuitc em aberto, instale um novo kit
aquecedor.

Se o pistao estiver retraido apos ter atingido o ponto onde se ouve o
apito, pode ocorrer um congestionamento de adesivo. Para
desobstrui-lo, basta apenas retrair totalmente o pistao e inclinar a
pistola para um lado, de tal forma que o adesivo no depésito seja
liberado. Pressione entao os botdes dianteiros, até que o cartucho
de adesivo remanescente no deposito seja contatado pelo pistao.
Torne ainclinar a pistola para a sua posi¢cao normal de operacgao e
continue a deslocar o adesivo, até que o apito seja ouvido ou até
que o pistao tenha percorrido sua extensao total, conforme é
indicado pelos botdes retrateis alaranjados.

Substitua por um novo kit de Termostato/TCO. Consulte a pagina
13, paragrafo J.

Com o dedo fora do gatilho, tente retrair o pistao. Se estiver muito
dificil de ser puxado para tras, o regulador de ar comprimido pode
nao ter sido inteiramente desligado, devendo entéo ser substituido.

Desloque um cartucho de adesivo.

Substitua-a por uma nova valvula. Consulte a pagina 11,
paragrafo C.



Kits de Reparos de Pecas

Para maior facilidade e conveniéncia nos reparos, os kits
de reparos de pegas da Pistola Aplicadora Polygun Il sdo
disponiveis e prontos para despacho imediato pela 3M. Ao
encomendar os kits de reparos, fornega seus respectivos

Muitos deles sao disponiveis em seu distribuidor local de
Adesivos Jet-Melt. Se necessario, eles podem ser
encomendados diretamente nas Filiais de Vendas mais
préximas.

nomes e numeros.

N.°do Kit de Reparo N.°de ltens | N.°do  Kit de Reparo N.°deltens | N.°do Kit de- F;I;paro N.° de ltens |
Kit de Pega por Kit Kit de Pega por Kit Kit de Peca por Kit
9200 Kit do Gatilho 8209 Kit do Termostato/TCO 9222 Kitdas Hesisténéiés
a) Pino 1 a) Montagem do a) Resisténcias de 1256W 4
b) Gatilho 1 Comutador Térmico 1 b) Parafusos
b) Parafuso Grande de Maquina 8 |
9202 Kit de Bloco de Aquecimento da Maquina 1 c) Fixacao do Cabo 1 '
a) Bloco 1 c¢) Parafusos Pequenos ;
b Esicin da Maquina 2 9223  Kitda Valvula :
o Encaie g o) BocarPorera 1
¢) Junta 2 b) Montagem .
d) Parafusos 9219 Kitdol da Valvula 1
u 1 it do Interruptor
da Maguina 4 a) Sub-Mon[agem c) Arruela de Cobre 2 |
:J' h':‘"'“e‘as d‘; T’f"a G do Interruptor " |9226  Kit do Pino da Valvula |
ontagem da Luva 1 ) Valvul 1
9220  Kit da Mangueira XSS |
9203  Kit da Blindagem a) Mangueira 1 9260  Kit da Montagem da |
de Aquecimento 1 b) Cotovelo 1 Mangueira do Deposito
) ¢) Pino Giratério de Carga Rapida
9204  Kit do Regulador do Filtro 1 a) Mangueira 1
a) Montagem do
Regulador 1 9221  Kitdo Cabo 9987 Kitda Montagem do Depésito
a) Sub-Montagem de Carga Rapida
9207 Kit do Encordoamento Elétrico Direita do Cabo 1 a) Deposito de Carga 1
a) Montagem do b) Sub-Montagem Rapida .
Encordoamento Esquerda do Cabo 1 b) Mangueira 1
Elétrico 1 c) Parafusos c) Pino 1
da Maguina 4 d) Alga 1

KITS DE PECAS RECOMENDADAS

A sua Pistola Aplicadora Polygun Il 3M foi projetada para
a maxima durabilidade e confiabilidade. Entretanto, em
qualquer dispositivo eletro-mecanico as pegas se
desgastam com o uso, requerendo reposigao, para o

maximo desempenho. Relacionamos abaixo determinados
kits de pecas que devem ser inventoriadas por vocé, no
caso de surgirem problemas. Todos eles sao disponiveis
em seu distribuidor de Adesivos Jet-Melt ou na Filial 3M
mais proxima.

N.° de Polyguns em Uso N. de Polyguns em Uso
Kit N. Nome 25 6-10 11-15 16-20 Kit N.” Nome 2-5 6-10 11-15 16-20
9200 Kit do Gatilho 0 0 1 1 9219  Kit do Interruptor 0 0 1 1
9202 Kit do Bloco 9220 Kit da Mangueira 0 0 0 1
de Aquecimento o 0 0 L 9221  Kit do Cabo o o0 0 1
9203 git ga B;ng‘zgn?m 0 1 1 ) 9222 Kitdas Resisténcias 0 0 1 1
i 9223 Kit da Valvula 1 2 3 4
9204 Kit do Regulador 1 1 2 2 : .
. 9226 Kitdo Pino da
9207 E't dod t Valvula 0 0 1 1
ncoragoamento .
Elétrico 1 1 2 2 9260 Kitda Montagem
. da Mangueira 0 0 1 1
9209 Kit do Termostato/ .
TCO 1 2 2 3 9987 Kit da Montagem do
Dep. de Carga Réapida 0 0 0 1
Observagao: Antes de solicitar os Kits de Reposicao, verificar se Nacional _ importado
a sua Pol II'é nacional ou importada. A identificacio pode ser feita Interruptor | Vermelho | Luminoso
conforme tabela ao lado. . N°Série | Letrae Numeros | Numeros



Procedimentos de Reparos

Cuidado

Antes de fazer qualquer reparo na pistola
aplicadora, certifique-se de que ela esteja
instalada a temperatura ambiente e que tanto a
linha de suprimento de ar como a de energia
elétrica tenham sido desligadas de suas
respectivas tomadas. Qualquer falha ao desligar
a energia elétrica pode resultar em choque
elétrico. A blindagem de aquecimento deve estar
no lugar, antes de ligar a pistola aplicadora no
comutador elétrico.

Desmontagem
da Blindagem de

Aquecimento - Instrucoes

Desligue a Energia Elétrica e o
Suprimento de Ar Comprimido.

Remova a Blindagem de Aquecimento,
retirando os dois parafusos Philips de
cada lado da blindagem e um parafuso
Philips imediatamente acima do depésito
de cartuchos. Remonte-a apés o reparo,
seguindo o procedimento inverso.

Desmontagem do Cabo -

Instrugoes

Com a ponteira da pistola apontando em
sua diregao oposta, remova os sete
parafusos do cabo. Estes parafusos
estao localizados no lado esquerdo do
cabo - dois deles no préprio cabo da
pistola, outros dois justamente a frente do
terminal de fios e os trés restantes atras
do terminal dos fios. Remova o parafuso
maior da parte inferior & esquerda do
flange, imediatamente acima dos trés
parafusos localizados na parte traseira do
terminal dos fios. Sem remover os fios de
seus terminais, erga o cabo para cima e
para a frente da pistola. Esta operagao
ira possibilitar as etapas de reparos
subsequentes.

10

PROCEDIMENTO KIT DE PECA

Kit do Cabo

Kit do Regulador

Kit da Valvula

Kit da Mangueira

Kit do Encordoamento
Elétrico

F. Kit do Interruptor
G. Kit do Gatilho
Todos os procedimentos de reparos das pecas

acima requerem "Desmontagem do Cabo e da
Blindagem de Aquecimento".

H. Kit da Blindagem
de Agquecimento
l. Kit das Resisténcias
J. Kit do Termostato/TCO
K. Kit do Bloco Aquecedor

Todos os procedimentos de reparos das pecas
acima requerem "Desmontagem da Blindagem
de Aquecimento - Procedimento H".

moo®y

A. Kit do Cabo

Desligue a energia elétrica e o suprimento
de ar comprimido.

Para substituir os cabos da pistola aplicadora,
acompanhe primeiro as "Instrugoes de
Desmontagem do Cabo". Remova em seguida os
fios elétricos da faixa terminal no lado esquerdo,
repondo-os nos mesmos terminais, ao fazer a
reposigao. A metade direita do cabo é removida com
a retirada dos quatro parafusos Philips. Remova em
seguida os fios elétricos da faixa terminal e
remonte-os, para reposicao na metade direita do
cabo. Erga o interruptor elétrico para fora de sua
ranhura e reﬁonha-o no novo cabo. Recoloque
entao o gatilho e o respectivo pino. Utilizando o
procedimento inverso, remonte a metade esquerda
do cabo. Certifique-se de que todos os fios elétricos
estejam no lugar e que nao estejam torcidos.




B. Kit do Regulador

Desligue a energia elétrica e o suprimento
de ar comprimido.

Siga primeiro as "Instrugoes para Desmontagem do
Cabo", e remova em seguida os dois parafusos
Philips grandes para a parte traseira dos terminais
de fios, no lado direito do cabo. Isto possibilita a livre
oscilagao da montagem do regulador, ligada apenas
pela mangueira proveniente da peca traseira do
regulador, para a montagem do depésito de
cartuchos e para a montagem da mangueira
principal. Remova a mangueira principal,
desaparafusando o encaixe de dobradica do
regulador. Utilize uma chave de fenda de 5/16" de
torgao, para remover o deposito de cartuchos do
regulador. Remonte o kit com um novo

requlador, utilizando o procedimento inverso.
Certifique-se de que os encaixes da

mangueira estejam totalmente ajustados.

Teste os vazamentos de ar, ativando o

regulador. Remonte em seguida o cabo e @
blindagem de aquecimento.

C. Kit da Valvula

A Pistola Aplicadora Polygun Il deve ser
aquecida, antes de se reé)grar a valvula da
ponteira. CUIDADO, USE OCULOS DE
SEGURANCA E LUVAS RESISTENTES AO
CALOR. DESLIGUE A LINHA DE
SUPRIMENTO DE AR COMPRIMIDO,
ANTES DE FAZER OS REPAROS.

A montagem da valvula do bocal consiste do
bocal-ponteira, da valvula e das arruelas de
cobre. Remova a montagem da valvula

anterior, utilizando uma chave de 5/8 de polegada
de torgao, na abertura final.

Recoloque uma nova montagem, certificando-se de
que as duas arruelas estejam entre o bloco de
aquecimento e a montagem da valvula. Aperte a
valvula suavemente para cima. Com uma chave de
meia polegada, aperte para cima a nova ponteira.

D. Kit da Manguei

Desligue a energia elétrica e o suprimento
de ar comprimido.

Siga as "Instrugoes para Desmontagem do Cabo”,
na pagina 10. Remova a mangueira principal,
desaparafusando o encaixe da dobradica do
regulador de ar comprimido. Corte as presilhas do
cabo, prendendo simultaneamente o encordoamento
elétrico e a montagem da mangueira. Remova-a e
conecte a nova mangueira, utiizando o
procedimento inverso. Acrescente novas presilhas
de cabo a mangueira e ao encordoamento elétrico.

E. Kit do Encordoamento Elétrico

Desligue a energia elétrica e o suprimento
de ar comprimido.

Siga as "Instrugdes para Desmontagem do Cabo". O
fio do encordoamento elétrico proveniente do
comutador é removido do conector-baioneta. Os fios
preto e branco sao removidos de seus respectivos
terminais. Lembre-se de cada fio é proveniente de
cada terminal, para a remontagem. Consulte a
"Disposigao dos Fios Elétricos”, na pagina 15. A
remontagem é completada revertendo-se o acima
exposto.

F. Kit do Interruptor

Desligue a energia elétrica e o suprimento

de ar comprimido.

Siga as "Instrugdes para Desmontagem do Cabo”
Remova o interruptor de sua ranhura, na metade
direita do cabo da pistola aplicadora. O fio condutor
de energia pode ser desligado do receptaculo do
encordoamento elétrico. Os outros fios, terminados
em forma de anéis, devem ser removidos de seus
respectivos terminais, devendo-se notar que o fio
condutor preto esteja conectado a Montagem do
Desligamento Térmico, e o fio condutor branco aos
aquecedores. Instale o novo interruptor, utilizando o
procedimento inverso.
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Procedimentos de Reparos

G. Kit do Gatilho

Desligue a energia elétrica
e o suprimento de ar
comprimido.

Siga as "Instrugoes para
Desmontagem do Cabo".
Remova a montagem do
gatilho do respectivo pino e
substitua-a. Remonte o
gatilho, seguindo o
procedimento inverso.

Desmontagem da Blindagem
de Aquecimento
Instrucoes

H. Kit da Blindagem
de Aquecimento

Desligue a energia elétrica e o suprimento

de ar comprimido.

Remova a montagem da blindagem de
aquecimento, com a remogao dos dois parafusos
Philips de cada lado e de um parafuso sobre ela,
imediatamente acima do deposito de cartuchos.
Remonte-a, seguindo o procedimento inverso.

l. Kit das Resisténcias

4L
30y

Desligue a energia elétrica e o suprimento
de ar comprimido.

Remova a blindagem de aquecimento,
conforme o procedimento "H".

Todos os fios das resisténcias devem ser
desligados de seus respectivos terminais.

Com um pino pungao adequado, dirija as velhas
resisténcias para fora, através da parte superior do
bloco aquecedor.

Todas as quatro resisténcias devem ser
substituidas, certificando-se de religar os fios nos
locais apropriados. Consulte os diagramas
"Disposi¢ao dos Fios" e "Controle I':glétrico". na
pagina 15.

Certifique-se de que as resisténcias estejam

12

colocadas bem no fundo do bloco aguecedor. Elas
nao devem salientar-se acima do bloco mais do que
1/4 de polegada. Podera ser necessario golpea-las
de leve para dentro, mas tenha cuidado, para nao
danifica-las.

Para assegurar-se de que as resisténcias
permanecem no lugar, junte todos os fios
aproximadamente meia polegada abaixo do bloco
de aguecimento e fixe firmemente a corrente do
cabo, fornecida junto ao kit.

Testes das Resisténcias

Desligue a corrente elétrica e o suprimento
de ar comprimido.

Utilize o Medidor de Volts e Ohmes, a fim de
constatar a continuidade elétrica de cada
resisténcia. Se a continuidade permanecer, a
resisténcia esta funcionando. Remova primeiro a
blindagem. As resisténcias nao precisam ser
removidas do bloco. Teste a seqiéncia seguinte:
frente a esquerda, frente a direita, verso a direita,
verso a esquerda. Para iniciar os testes, remova
apenas um fio de sua conexao, na faixa terminal.

Cologue uma sonda do medidor no conector do fio
removido; com outra sonda, toque o conector
emparelhado, no lado oposto da pistola. Se a agulha
do Medidor de Volts/Ohms oscilar, a resisténcia esta
funcionando.

Religue o fio recém-removido, e continue a
sequéncia. Se uma ou mais resisténcias estiverem
queimadas, consulte os procedimentos de reparos,
nas paginas 10, 11,12 e 13.



J. Kit do Termostato/TCO

Desligue a energia elétrica e o suprimento de ar
comprimido.

Remova a montagem da blindagem aquecedora,
retirando os dois parafusos Philips de cada lado e de
um unico parafuso Philips da blindagem,
imediatamente acima do deposito de cartuchos.

O termostato e o TCO estdao montados como uma
st unidade, e sao substituidos desta forma, nao
importa qual o componente que tenha falhado.

Os clipes de Deslisamento Rapido devem ser
removidos do termostato. Retire os dois parafusos
que fixam o termostato e retire-o do bloco.

Introduza o novo termostato. Certifique-se de que a
borda do termostato seja deslisada para dentro
da fenda do bloco aquecedor, antes de fixar os
parafusos.

A montagem do comutador térmico & entao
removida, desconectando-se o parafuso Philips, e
prendendo-se o comutador térmico da faixa terminal,
com uma pequena chave de fenda Philips. O
procedimento é inverso, para substituir o comutador
térmico.

K. Kit do Bloco Aquecedor

Desligue a energia elétrica e o suprimento de ar
comprimido.

Remova a montagem da blindagem de
aquecimento, retirando os dois parafusos Philips de
cada lado e de um unico parafuso Philips,
imediatamente acima do deposito de cartuchos.
Apods completar esta operacao, os dois parafusos da
frente da faixa do cabo devem também ser
removidos, assim como os da montagem superior,
sobre o regulador.

Uma vez removidos estes quatro parafusos, as
conexdes terminais elétricas para os aquecedores e
as montagens do termostato/TCO devem também
ser removidas de seus varios terminais, sobre o
cabo. Deve-se tomar o cuidado de assinalar cada fio
removido, tao logo seja substituido no mesmo
terminal, na remontagem. Remova em seguida o
pino da dobradica que fixa a montagem do depdsito
de cartuchos ao flange da montagem do bloco
aquecedor. Apds esta remogao, o deposito de
cartuchos pode ser destacado. A montagem
completa do bloco de aquecimento pode agora ser
removida. Remova em seguida o gancho suspenso
do alto da montagem do flange e substitua-o, em
sua nova montagem do bloco aquecedor. A nova
montagem do bloco aquecedor pode entao ser
colocada dentro de suas algas, utilizando-se o
procedimento inverso. CUIDADO: Ao substituir a
montagem do bloco aquecedor, deve-se tomar o
cuidado de assegurar-se de que as plaquetas de
isolacao de cada lado estejam em seus lugares
apropriados. Consulte a Montagem Geral, a
Disposicao dos Fios e os diagramas do Controle
Elétrico, nas paginas 14 e 15.
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Montagem Geral

9221 Kitdo Cabo
9204 Kit do Regulador
9223 Kit da Valvula

9220 Kit da Mangueira

9207 Kit do Encordoamento
Elétrico

9219 Kit do Interruptor
9200 Kit do Gatilho

9203 Kit da Blindagem de
Aquecimento

I 9222 Kit das Resisténcias
J 9209 Kit do Termostato/TCO

9214  Kit do Termostato/TCO para
Baixa Temperatura - 350° F -
Ver pag. 16

9202 Kit do Bloco de Aguecimento

1007 Bico Longo

9260 Kit da Montagem da Mangueira do
Depésito de Carga Rapida

9226 Kit do Pino da Valvula

9987  Kit da Montagem do Depésito de
Carga Rapida

moO®m>P>
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Controle Elétrico

Montagem do Cartucho Aguecedor

Encordoamento
Elétrico-Branco
EINE
e -
— &

Montagem do Interruptor

Encordoamento
Elétrico-Preto
Para a conexdo do
encordoamento
elétrico, veja a
Montagem Geral,

na pagina 15,

Disposicao dos Fios

Termostato

LY ==
h::::;mﬂ

/.uva de Fibra de Vidro
/!

Encordoamento
Elétrico-Verde

Desligamento Térmico (TCO)

Preto

_I_ Bloco de

11| Fios Aquecedores
T NOTA: Localize aliga do
i I cabo, 5 polegadas
(L acma do bloco de
! | aguecimento.
{ i Puxg-a firmemente,
' : circundando os
| 1| Btios das
\____'J resisténcias.
Branco
1
Liga/Desliga do Interruptor
Liga/Desliga da Luz
Aquecedores
@ 125 Watts
@ 125 Watts
Termostato ) 125 Watts
@ 125 Watts
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Controle de Fluxo

O controle do fluxo de sua Pistola Aplicadora

Polygun Il € muito facil. Qualquer operador

familiarizado com os dispositivos de controle estara

apto a ajustar a pistola para o fluxo desejado. Uma

vez que se requerem filetes delgados, poderao ser

utilizadas varias combinagdes destes dispositivos.

Os quatro dispositivos de controle sao:

1 - Velocidade de movimentagao da Pistola
Aplicadora Polygun I1.

2 - O gatilho.

3 - O bocal-ponteira.

4 - Pressao de ar.

O gatilho da pistola aplicadora foi projetado

exclusivamente para possibilitar controle variavel.

Pressionando o gatilho suavemente para tras, vocé

Acessorios

podera observar o inicio do fluxo de adesivo. A
medida em gue vocé continua a pressiona-lo,
crescentes quantidades de adesivo vao sendo
dispensadas.

A velocidade de movimentacao é o meio preferido
para o controle do fluxo. Na hipétese de que isto
seja inadequado para a sua operagao, ponteiras
acessorias sao também disponiveis.

NOTA: NAO REDUZA A PRESSAO DE AR
COMPRIMIDO ABAIXO DE 50 PSI. Se houver
baixo fluxo de adesivo, quando estiver operando
com pressao de ar reduzida, retorne-a para o
maximo (80 psi) e derreta pelo menos um cartucho
de adesivo através do equipamento, retornando
entao a pressao mais baixa.

Ponteiras Polygun
9939 P_(T__U_D

I

Ponteira em "T" 9939, para o fechamento
de caixas de papelao RSC e outras utilizagoes.

Kit 9214

Kit do Termostato TCO para baixa temperatura, somente podera ser usado em adesivos proprios para LT.
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Para Sua Proto

Cuidado!

Evite contato quando o adesivo estiver
fundido, pois a alta temperatura provocara
queimaduras.

Precaucoes

Use luvas impermeaveis resistentes ao calor
e oculos de seguranga ao manusear o
produto quente. Evite inalagao prolongada
dos vapores.

Recomenda-se o uso de exaustao local nos
processos onde haja grande quantidade de
adesivo fundido.

Primeiros Socorros

Contato dos olhos com os vapores do
adesivo aquecido: lave-os imediatamente
com agua em abundancia. Consulte um
médico.

Contato da pele com o adesivo quente:
lave a area afetada com agua fria e cubra
com tecido limpo.

Nao tente remover o adesivo da pele. Trate a
queimadura com um medico.

Inalagao dos vapores do adesivo
aquecido: remova a pessoa envolvida para
local arejado.



Assisténcia Técnica 3M

Durante o Periodo de Garantia

Contate a Filial 3M mais proxima ou o seu
Distribuidor de Adesivos Jet-MeltV? 3M.

Apos o Periodo de Garantia

A Pistola Aplicadora Polygun"® I foi projetada
para ser duravel e confiavel. Reconhecendo
que ela necessitara de eventual manutencéo,
nos a confeccionamos de forma a facilitar a
desmontagem e as reposigoes.

Caso sua Pistola Aplicadora necessite de
alguma reposigao, solicite as pecas ao seu
Distribuidor de Adesivos Jet-MeltVR 3M.

As instrugdes para reparos, sao detalhadas
neste manual.

Servico de Atendimento ao Consumidor 3M: 0800-132333.

Adesivos Industriais
3M do Brasil Ltda.

Caixa Postal 123 - Campinas - SP
13001-970

Garantia Limitada

O seu Sistema Aplicador Polygun™* || ¢
garantido pela 3M do Brasil Ltda, pelo
periodo de seis meses, a partir da data da
compra, contra defeitos de material ou de
fabricag@o. Durante este periodo, os reparos
ou defeitos de fabricagao seréo feitos livres
de quaisquer 6nus. Esta garantia nao cobre
os danos causados por acidentes ou ma
utilizag@o do produto; ou por reparos feitos
por uma equipe de assisténcia técnica nao
autorizada; ou pela instalagdo, operacao ou
manuteng¢ao em desacordo com os
procedimentos recomendados pela 3M; ou
pelo uso de-adesivos que ndo estejam
sujeitos aos padrées 3M.



