


Technologie $cierne SM"

Naukowe podejscie do predkosci

CUBITR®N I

Tajemnica rewolucyjnej wydajnosci
Cubitron”ll to tréjkagtne ziarno
$cierne. Te samoostrzace

sie ziarna $cierne podczas szlifowania
tworzg nowe, ostre krawedzie.

Dzieki temu wyeliminowane zostaje
ryzyko zwigzane z uszkodzeniem
obrabianego elementu pod wptywem
temperatury i przebarwieniami.
Poniewaz ziarno $cierne jest ciggle
ostrzone i chtodzone, Cubitron™ I
wytrzymuje do 4 razy dtuzej

w pordéwnaniu do tradycyjnego
nasypu. z ziarnem ceramicznym.

3M" Cubitron” Il

Nasyp tradycyjny

Naukowe podejscie do jednolitego wykanczania

Trizact”

Unikalna konstrukcja materiatu

strukturalnego Trizact” zapewnia statg

I jednorodng jako$¢ wykonczenia,

wiekszg wydajnosé¢ skrawania, ochrone

przed przegrzaniem powierzchni oraz

skrécenie procesu. Opracowana przez
3M technologia to formowanie matych
i doktadnie uksztattowanych piramidek

$ciernych, a nastepnie nanoszenie ich
na odpowiednie podtoze.

Konwencjonalne materiaty $cierne poczatkowo sg
ostre, ale szybko ulegaja stepianiu

Ziarna Trizact zbudowane sg z wielu warstw
precyzyjnie frakcjonowanych i utozonych ziaren
sciernych. W trakcie pracy piramidki ulegaja
stopniowemu zuzyciu, eksponujac nowe, ostre ziarna,
az do podstawy piramidy.



Technologia nietkanej wiékniny Scotch-Brite"

Scierniwo
Cechg wyrdzniajaca _ Caastki
produkty Scotch-Brite”  zywica selerne
sg ziarna scierne,
ktére sg rownomiernie Wiékno . D

| Powierzchnia

] robocza
rozmieszczone w
przestrzennej sieci
wiokien nylonowych. Otwarta wiéknina 3D Dziatanie sprezynujace
e Wytrzymata sie¢ widkien e Daje jednolite i state efekty e Latwos¢ uzytkowania; mniej
nylonowych impregnowana bez ryzyka podcinania dodatkowej obrébki i nizsze
zywicg i mineratem sciernym w poréwnaniu do materiatéw koszty
w catej swojej strukturze nasypowych e Daje bardziej estetyczne
e Elastyczna struktura e Stosowana do gratowania, wykonczenie niz
powoduje dopasowanie do wykanczania, papiery i ptétna écierne
powierzchni i wykonczenie czyszczenia i usuwania
bez gratu wtérnego matych spawéw
™ [ ]
3M" Elastyczne pasy diamentowe
Pasy diamentowe 3M pozwalajg uzyskac lepszy efekt wykoriczenia na wielu trudnych
w obrébce materiatach bez spadku wydajnosci pracy pasa. Zapewniajg wysokg precyzje
skrawania, dtugg zywotnos¢ oraz powtarzalng jakos¢ wykonczenia powierzchni.
Czasteczka diamentu
Powtoka niklowa Konstrukcja paséw diamentowych:
Warstwa wzmacniajaca Metalowe spoiwo zapewnia stabilne mocowanie
Warstwa klejowa czastek diamentowych utozonych
Podtoze (ptétno)

w jodetkowy lub kropkowany wzér na podktadzie
pasa. Taka konstrukcja zapewnia wytrzymatosc

i zywotnos¢ jednoczesnie zapewniajgc
elastycznos$c¢ i dopasowanie do réznorodnych
ksztattéw obrabianego elementu.

e wyjatkowo wysoka jakosé,
e znacznie dtuzsza zywotnos¢é w poréwnaniu do
konwencjonalnych materiatéw sciernych,
e wysoka wydajno$¢ zapewniajgca state
efekty pracy przez caty okres uzytkowania
e szybkie skrawanie, oszczedno$¢ czasu i kosztow
e umozliwia obrébke materiatéw ceramicznych
i tzw. "supertwardych"




Poznaj pasy.

Pasy scierne 3M" Cubitron” Il

3M" Cubitron™ I
Pas scierny 984F

Doskonaty do obrébki stali
nierdzewnej i weglowe;j

z duzym dociskiem

Dtuga zywotnosé pasa
pozwala na obrébke wigkszej
liczby cze$ci przy rzadszych
wymianach pasa

Trwaty wodoodporny podktad
z poliestru

Dostepne ziarnistosci 36+, 50+,
60+, 80+i120+.

3M" Cubitron” Il
Pas scierny 723D

Do zréznicowanych operacji
wymagajacych elastycznego pasa
Wyjatkowo trwaty

Pas na elastycznym podktadzie ,,J”
Dostepne ziarnistosci

od 100+ do 220+.

3M" Cubitron™ Il
Pas $cierny 784F

Doskonaty do obrébki réznych
metali przy uzyciu $redniego
docisku

Polecany do zréznicowanych
operacji w tym pracy ,z reki”
Wodoodporny podktad z
potelastycznego poliestru ,X”

z dodatkiem bawetny

Dostepne ziarnistosci od 36+ do
180+.

3M" Cubitron” Il
Pas $cierny 967F

3M" Cubitron” Il
Pas scierny 947A

Optymalny do $rednich i matych
dociskéw

Stosowany do stali nierdzewnych,
zwyktych i aluminium.
Wodoodporny, pételastyczny
poliestrowy podktad typu X

z dodatkiem bawetny

Dostepny w gradacjach

od 40+ do 120+.

3M" Cubitron™ Il
Pas scierny 384F

Produkt dedykowany do stopow
tytanu i niklu

Umozliwia szlifowanie zgrubne
stopéw wrazliwych na ciepto
Wytrzymate podtoze z tkaniny YF
wytrzymuje wysokie obcigzenia
Dostepne w gradacjach

od 24+ do 80+.

Wszechstronny materiat

do zastosowan w przemysle
metalowym

Odpowiedni do pracy przy
$rednim i matym docisku
Wodoodporny podktad

z poliestru (typ X)

Dostepne ziarnistosci

od 36+ do 240+, P320-400.



3M" Cubitron™ Il
Pas scierny 997F

L)

Zaprojektowane do wyjatkowo
intensywnego szlifowania stali
nierdzewne;j i stopow

o wysokiej zawartosci niklu
Odpowiedni do aplikacji na
mokro i sucho

Podktad z tkaniny poliestrowej
o gramaturze ZF idealny

do zastosowan z duzym
dociskiem

Dostepny w gradacji 36+.

3M" Cubitron™ Il
Pas $cierny 994F

Dedykowany do wyjatkowo
intensywnego szlifowania

z duzym dociskiem stali
weglowych i staliwa
Odpowiedni do aplikacji na
mokro i sucho
Maksymalnie wytrzymaty
poliestrowy podktad ZF
Dostepny w gradacji 36+.

Wskazowki
techniczne

Podczas pracy na stopach
wrazliwych na ciepto,
takich jak stal nierdzewna,
stopy niklu i kobaltu,
wybierz produkt z
dodatkiem chtodzacym.

Podktad

Elastyczny Sztywny

_

J X Y

Minerat

Ziarno ceramiczne
Cubitron Il

Ziarno ceramiczne

Szybkosé
szlifowania

Zywotnosé

*Pasy wspomagajace szlifowanie obejmujg 984F,
784F, 967F, 997F, 307EA, 237AA i 217EA




Pasy scierne 3M Trizact

3M" Trizact”
Pas scierny 237AA

o Pas na elastycznym podktadzie

o Najbardziej uniwersalny, odpowiedni
do wiekszosci zastosowan

e Do pracy na migkkich kotach
kontaktowych lub na szlifierkach
pilniczkowych

e Stosowany do przygotowywania pod
chromowanie lub polerowanie

o Oszczedno$¢ czasu obrobki
- mniej etapéw pracy potrzebnych
do uzyskania wymaganego
wykonczenia,

e Stosowany przy obrébce stali
nierdzewnej, zwyktej i stali
narzedziowej, stopéw kobaltu i niklu

3M" Trizact”
Pas scierny 953FA

e Pas na sztywnym
podktadzie/twarda piramidka

e Stosowany przy obrébce
wigkszosci metali, gtdwnie stal
nierdzewna na mokro

e Polecany do pracy na sucho lub
na mokro na kole kontaktowym.

3M" Trizact”
Pas scierny 307EA

e Pas na bardzo elastycznym
podktadzie

e Odpowiedni do obrébki
skomplikowanych ksztattéw

e Polecany do pracy na ,wolnym
pasie” lub miekkim kole
kontaktowym

e Stosowany przy przygotowaniu
do chromowania i polerowania
a takze do wykanczania
dekoracyjnego

e Stosowany przy obrébce stali
zwyktej, stali nierdzewnej,
stopéw chromu, niklu i kobaltu

3M" Trizact”
Pas scierny 337DC

Duze, réwnomierne struktury Trizact
Zwiekszona grubosé i trwatos$¢ nasypu
Lepsze parametry pracy i zwigkszona
szybko$¢ skrawania (dostepne agresywne
gradacje)

e Do wykanczania, nadawania wyraznej rysy

Do usuwania niewielkich defektéw
powierzchni

Rekomendowany do szlifowania stali
nierdzewnej, aluminium, stopéw cynku,
mosigdzu.

3M" Trizact”
Pas $cierny 217EA

Najbardziej elastyczny pas typu
Trizact”™

e Doskonata jako$¢ wykonczenia
e Odpowiedni do zastosowan

wymagajacych matego docisku - niska
twardos¢ "piramidki”

Polecany do pracy na ,wolnym pasie”
lub miekkim kole kontaktowym
Stosowany przy szlifowaniu pod
wykonczenie dekoracyjne

i przygotowaniu do polerowania lub
chromowania

Stosowany przy obrébce aluminium,
stopow metali kolorowych, tworzyw
sztucznych (poliweglan, poliestry)
oraz powtok lakierowanych



Pasy Diamentowe

3M" Pas diamentowy 3M" Pas diamentowy 3M" Pas diamentowy
6400J 6405J 6440J
e Pas przeznaczony do o Wielofukcyjny pas przeznaczony e Wielofunkcyjny pas do najwiekszych
zastosowan o $rednim do duzych obcigzen o jodetkowym obcigzen na aplikacjach maszynowych.
obcigzeniu, odpowiedni do utozeniu czgstek diamnetowych o Wytrzymaty podktad
szlifowania np. z reki lub praca e Specjalistyczny pas do w petni i specjalne taczenie zapewniaja
na pasie swobodnym. zautomatyzowanych aplikacji na wyjatkowa wytrzymato$c¢ i dtuga
szkle. zywotno$¢ produktu

e Przeznaczony do szlifowania oraz
zatamywania krawedzi na szkle.

Utozenie czasteczek diamentowych

Wzér jodetka/chervon
zwiekszona odpornos¢ nasypu przy pracy
na krawedziach (szlifowanie krawedzi szkta)

Wzér "dotted" o azurowej strukturze
dostepny w dwéch rodzajach:

o Wz4or 21 - N250 maksymalne skrawanie
przy otwartym nasypie

o Wz6r 18 N125-N10 wzér standardowy
zapewniajgcy bardzo dobrg jakosc
skrawania i wykonczenie (niska
chropowatosd)




Pasy Scotch-Brite"

3M" Scotch-Brite” 3M" Scotch-Brite”
Pas wiékninowy SC Pas wiékninowy SE
e Wytrzymata struktura wtdkninowa, o Wytrzymaty agresywny pas z wtékniny
impregnowana na catej objetosci, zapewniajgca e Do uzytku na szlifierkach stacjonarnych
jednolite wykonczenie i pilniczkowych
e Wytwarza gtadky powierzchnie, pozbawiong e Wzmocnione podtoze i zwiezty impregnowany
wtdérnego gratu materiat wtdkninowy zapewnia doskonatg
e Wiékniny sg elastyczne, co zapewnia doskonate i zwiekszong agresywno$c¢ oraz trwatosé
wtasciwosci uzytkowe zwtaszcza na delikatnych e Stosowany do gratowania i wykanczania.

krawedziach i umozliwia uzyskanie najlepszego
jednolitego wykonczenia i ,rozmycia” defektow
e Gtdéwnie stosowany do przygotowywania
i oczyszczania powierzchni oraz usuwania
niewielkich defektéw. Nadaje sie rowniez do
wykonczenia powierzchni, nadawania rysy
i usuwania rdzy i odbarwien
e Stosowany do obrébki wiekszosci metali.

3M" Scotch-Brite”
Pas wiékninowy DF

e Pas z ziarnem Cubitron” ||

e Wyjatkowo trwaty, o zwieztej strukturze,
elastyczny

e Nadaje estetyczne wykonczenie, delikatnie
skrawa, szlifuje bez gratu

e Stosowany do usuwania defektéw
i gratowania krawedzi

e Uzywany do obrébki wiekszosci metali



Elastycznosé

Pasy wiéknionowe Scotch-Brite dostepne s na ponizszych typach podtozy:

Scotch-Brite" Film Backed Scotch-Brite" Scotch-Brite”
()] Low Stretch (BL/LS) Scrim Backed (BS)

e Sztywny laminowany podktad e Wibkniny o $redniej elastycznosci | e Najbardziej elastyczne wéréd

e Twardy, mniej elastyczny niz e Ich podtoze wykonane jest ze witéknin Surface Conditioning,
podtoze typu Low Strech (LS) specjalnego ptétna, co zapewnia zatem najlepiej dopasowuja sie do

e Uzywaj w przypadku aplikacji wysokg odpornosé na rozcigganie ksztattu obrabianych elementéw
wymagajacych paséw o oraz umozliwia prace na mokro e Stosowany w formie dyskow oraz
wzmocnionym podtozu e Szczegdlnie polecane sg jako pasy | krétkich paséw, a takze gdy koto

e Podktad dedykowany do szlifierek powyzej 1 metra oraz na szlifierki kontaktowe szlifierki ma érednice
“z wolng stopg” pilniczkowe mniejszg niz 30 mm

e Wewnetrzna struktura pasa e Dostepne ziarnistosci to

ptaska i sliska A-Coarse, A-Medium, A-Very Fine

i S-Super Fine




Stal nierdzewna i stopy Co-Cr.

Zalecany Szlifowanie Wymiarowanie/ Ujednolicanie/ Przygotowanie
produkt intensywne Gratowanie Wykanczanie do polerowania
984F °
784F °
947A ° .
723D ° °
Trizact °
Wiékniny SC/DF °

Tabela stuzy jako punkt wyjscia w kwestii podtoza i zastosowan. W zaleznosci od parametréw roboczych
i charakterystyki danego zastosowania bardziej odpowiednie mogg okaza¢ sig inne pasy lub inne ich gradacje.

W celu uzyskania szczegétowych informacji skontaktuj sie ze specjalistg ds. sprzedazy 3M.




Przemyst

Urzadzenia technologiczne,
urzadzenia mieszajace,
silosy, urzadzenia
magazynowe

Elementy
armatury

Baterie, zlewy,
rury

Zastosowania
medyczne

Produkcja implantéw
ortopedycznych

oraz instrumentéw
chirurgicznych

Artykuty gospodarstwa
domowego ze stali nierdzewnej

Stalowe blaty, elementy urzadzen
AGD, sztuéce, garnki i patelnie, drobne
elementy wyposazenia, urzagdzenia
kuchenne




Zalecany Szlifowanie Wymiarowanie/ Ujednolicanie/ Przygotowanie
produkt intensywne Gratowanie Wykanczanie do polerowania
984F °
784F . °
947A ° °
723D ° °
Trizact °
Wiékniny SC/DF ° °

Tabela stuzy jako punkt wyjscia w kwestii podtoza i zastosowan. W zaleznosci od parametréow roboczych
i charakterystyki danego zastosowania bardziej odpowiednie mogg okazac sie inne pasy lub inne ich gradacje.

W celu uzyskania szczeg6towych informacji skontaktuj sie ze specjalistg ds. sprzedazy 3M.







Zalecany Szlifowanie Wymiarowapie/ Ujedno’licani.e/ Przygotowywar\ie
produkt Gratowanie Wykanczanie do polerowania
994F °
784F ° °
947A . °
723D ° °
Trizact ° °
Wiéknina SC/DF ° °

Tabela stuzy jako punkt wyjscia w kwestii podtoza i zastosowan. W zaleznos$ci od parametréow roboczych
i charakterystyki danego zastosowania bardziej odpowiednie moga okaza¢ sie inne pasy lub inne ich gradacje.
W celu uzyskania szczegétowych informacji skontaktuj sie ze specjalistg ds. sprzedazy 3M.




Okucia
meblowe

Klamki, zawiasy,
nézki, wsporniki,
uchwyty.

Przemyst
motoryzacyjny

Uktady
przeniesienia
napedu, elementy
uktadéw
zawieszenia,
hamulcowych,
kierowniczych
iinne

Odlewy metalowe
i odkéwki

Czesci samochodowe,
obudowy urzgdzen
elektrycznych,
elementy armatury,
komponenty maszyn

i urzadzen, odlewne
elementy staliwne,
sprzety rolnicze




Tytan i stopy
o duzej zawartosci niklu.

Zalecany Szlifowanie Wymiarowapie/ UjednoJican[e/ Przygotowywanie
produkt Gratowanie Wykanczanie do polerowania
967F °
784F ° °
947A . °
723D ° °
Trizact °

Tabela stuzy jako punkt wyjscia w kwestii podtoza i zastosowan. W zalezno$ci od parametréw roboczych
i charakterystyki danego zastosowania bardziej odpowiednie moga okazac sig¢ inne pasy lub inne ich gradacje.

W celu uzyskania szczegétowych informacji skontaktuj sie ze specjalistg ds. sprzedazy 3M.




Turbiny stosowane
w przemysle
lotniczym i kosmicznym

Elementy silnikéw
turbinowych




Szlifowanie bezktowe,
szlifowanie na okragto i wykanczanie
powierzchni ptaskich.

400

Wiokniny SC/DF
1

953FA Trizact
1

Pas $cierny 3M’ Pas $cierny 3M’ Pas $cierny 3M’ Pas Scierny 3M’ Pas $cierny 3M’ Trizact
Scotch-Brite” DF Cubitron’ Il Cubitron’ Il 384F 463FC
784F 984F

Przemyst spozywczy

Elementy urzadzen AGD, nierdzewne P .

’ rzemyst motoryzacyjn
blaty, elementy mebli i zabudowy do Y yzacyjny
gastronomii Uktady przeniesienia napedu, elementy

uktadoéw zawieszenia, hamulcowych,
kierowniczych i inne.

Meble szpitalne

Szafki metalowe, barierki do tézek
szpitalnych, porecze dla oséb
niepetnosprawnych, stojaki do
kroplowek, tace chirurgiczne



Pas 3M 384F A/O do obrébki metali

Najbardziej uniwersalny pas
w Twoim zaktadzie

Uniwersalny materiat do codziennych
zastosowan. Ogdlne operacje zwigzane
ze szlifowaniem.

e Dobrze sprawdza sie w przypadku aluminium,
stali miekkiej i nierdzewnej

e Poliestrowy podktad o gramaturze X

e Dostepne gradacje: 36+, 50+, 60+, 80+,

e 120+, 150+, 180+, 220+, 240+, P320,
i P400

e Umozliwia prace na mokro i na sucho.




Przewodnik doboru paséw sciernych

Pasy 3M"

Pasy $cierne 3M™ to kompleksowe rozwigzanie stosowane w przypadku réznego rodzaju podtozy.
Oferujemy produkt dostosowany do niemal kazdego zastosowania i poziomu wydajnosci. Aby wybrac¢
najlepszy produkt do swojej aplikacji, zapoznaj sie z naszym tatwym w uzyciu przewodnikiem wyboru

pasa. Kazdy poziom produktu zapewnia najlepszg w swojej klasie wydajno$é w réznych punktach

cenowych. Po wybraniu produktu skorzystaj z Przewodnika dostepnosci, aby wybra¢ odpowiednig
gradacje. Ponizsza sekcja zawiera nasze najpopularniejsze elementy paséw, ale pamietaj, ze mozemy

dostarczy¢ pas o dowolnym rozmiarze, ktérego potrzebujesz.

3M" Przewodnik doboru paséw nasypowych Cubitron”ll

Zalecany punkt

poczatkowy*

Szlifierka
pilniczkowa/
watek

Agresywne
szlifowanie
z duzym
rozprezony | dociskiem

Szlifowanie | Szlifowanie
z "wolng
stopg"

na pasie
swobodnym

Szlifierka
tasmowa

Stal weglowa i zeliwo

Szlifierka
tasmowa z
delikatnym
dociskiem

Szlifierka bezktowa do Szlifierka do
rur i watéw ptaszczyzn

Rekomendowany 784F 984F 784F 384F 784F 947A 784F 984F 784F 784F
Alternatywny 947A 994F 984F 784F 947A 723D 384F 784F 577F 577F
384F - 947A 947A 384F 784F 347FC 363FC 384F 384F
Wykanczanie
Stal niedzewna, Stopy Kobaltu i Chromu (Cobalt Chrome)
Rekomendowany 784F 984F 784F 784F 784F 947A 784F 984F 784F 784F
Alternatywny 947A 997F 984F 947A 947A 784F 384F 784F 577F 577F
384F - 947A 384F 384F 347FC 363F - -
Wykanczanie
Aluminium i metale migkkie (mosiadz braz) - Soft Substrate
Rekomendowany 947A 994F 784F 784F 784F 947A 784F 784F 384F 384F
Alternatywny 784F 784F 984F 947A 947A 784F 384F 384F - -
384F 384F 384F 384F 237AA 237AA - -
Wykanczanie
- - - - - - 237AA 253FA - -
Tytan
Rekomendowany 967F 967F 461F 967F 947A N/A 966F N/A 966F
Alternatywny 784F 784F 784F 784F N/A 784F N/A -
947A 461F 947A N/A Trizact N/A 463FC
Wykanczanie
- - - - - - N/A Trizact N/A 463F

gratowania.

* Rekomendowane jest potencjalnie najlepszym punktem wyjscia w zaleznosci od aplikacji. Alternatywa jest inna opcja oparta na innej elastycznosci i potrzebie trwatosci lub mozliwym
nizszym poczgtkowym koszcie pasa. Wartos¢ pokazana w procesie tasmowym moze byé postrzegana jako wzrost wydajnosci, nizszy catkowity koszt pasa i szybszy czas szlifowania lub

<——— Elastyczne e Sztywne —p

<—— Mniejszy docisk ® Wigkszy docisk —




3M" Przewodnik doboru paséw Trizact”

Szlifierka Szlifierka‘bezk'lowa do | szlifierka Szlifierka taémowa Szlifierka do
pilniczkowa/ rur i watéw tasmowa ptaszczyzn

Sredni Lekki

docisk docisk Na sucho | Na mokro

watek "wolng
rozprezny Na sucho | Na mokro stopa"

Stal zwykta, nierdzewna, stopy niklu i kobaltu
307EA 237AA 253FA 237AA 237AA 217EA 237AA 253FA
237AA 253FA 953FA - 307EA 237AA 953FA 953FA
Aluminium, mosiadz, braz
217EA 237AA - 217EA 237AA 217EA 237AA 253FA
237AA - - 237AA 307EA 237AA 953FA 953
Tytan
237AA - - - 237AA 217EA 237AA 953FA

3M" Przewodnik doboru
paséw wiékninowych
Scotch-Brite”

R k 1 . g
ekomendowane narzedzie Szlifierka " Szlifierka z "wolna Szlifierka S Szlifierka do
Rekomendowane o Szlifierka stotowa " . bezktowa do rur
pilniczkowa stopa tasmowa o Y ptaszczyzn
Alternatywne i watéow
Scotch-Brite DF | Low Strech < O X 3 < O
Scrim O ¢ O |
Scotch-Brite SC | Low Strech <
Film Backed X 3
Scrim O |
Scotch-Brite SE | Low Strech | | |
Film Backed |

Jak korzystaé z przewodnika doboru pasa $ciernego z powtoka

Znajdz typ maszyny.

Przejdz do rodzaju metalu, nad ktérym pracujesz.

Wybierz produkt z listy Rekomendowany/ Alternatywny/ Wykanczanie.

Znajdz produkt na nastepnych stronach, aby uzyskaé¢ dostepne rozmiary.

Jesli Twéj rozmiar nie jest wymieniony, skontaktuj sie z dystrybutorem 3M lub przedstawicielem
3M w celu uzyskania instrukcji dotyczgcych zamawiania.

QISR




Przewodnik dostepnosci paséw

Przewodnik dostepnosci paséw nasypowych 3M"

Praca na
Podktad c['::’:::e: sucho/ [::::‘:::e
acy mokro Y
. Sucho
384F | A/O ceramika XF X X X X X X X X X X X
/mokro
723D YF/XF Tak Sucho X X X X
784F J Sucho X X X X X X X
/mokro
947A X Tak Sucho szeroko$¢ : X X X X
/mokro
P .. 3-399mm
recyzyjnie dhugosé:
ksztattowane Sucho :
984F siarno YF Tak Jmokro | 275-9000mm X X X X
Cubitron™
994F YF Tak Sucho/ x
mokro
967F ZF Tak Sucho X X X X X
/mokro
997F zF Tak Sucho x
/mokro
3M" Przewodnik dostepnosci paséw Trizact”
Praca na
Podktad c'zf::zte: sucho/ ?:::fi’;:e
%Y | mokro Y
237AA X tak sucho X X X X X X X
217EA J tak sucho X X X X X X X o XFlex -
A/O szerokos$¢ : $rednioelastyczny
307EA J tak sucho 3—399r}1’m X X X X X X X e J - $rednio elastyczny
dtugosé: o YF/XF - sztywny/
275-9000mm $rednio elastyczny
337DC X tak sucho X X X X e X - srednio elastyczny
e YF - sztywny
ho/ e ZF - bardzo sztywny
953FA | ceramiczny YF tak sucko X X X X X X X e YF - sztywny
mokro e ZF - bardzo sztywny

3M" Przewodnik dostepnosci paséw diamentowych

oot | Usteecae | Kol | saczoi o
6400J 3 kropki jasnozielony i:::vei?:
6405J 3 jodetka jasnozielony igz:v:n?ee
6440J 2 kropki zielony igca::vean?:

Dostepne

rozmiary

szerokos¢:
8-250mm
dtugosé:
300-3500mm

X X X X X X
X X
X X X X X X




3M" Przewodnik dostepnosci paséw wiékninowych Scotch-Brite”

Rodzaj pasa Podtoze ?::fiz:_‘:
DF Low Strech (LS/BL) X X X
Scrim Backed (BS) szerokos¢: X X x X
6-399 mm
sC Low Strech (LS/BL) diugosé: X X X X X
Film Backed (BF) 275-9000 mm x x x
SE Scrim Backed (BS) e
Sci k
Pasy scierne — rekomendowane
3M" Pasy $cierne nasypowe Cubitron” ll- rekomendowana predko$é szlifowania
Stop Rekomendowana predko$é (m/sek.) Stosowane gradacje 3M Trizact’
] Klasyfikacja §cierna
Zeliwo 35 24-120
Gradacj
Stal weglowa 33 24120 Tacal | (pigiade)
Stal nierdzewna 33-35 36-120 25 3000
Stop niklu 30 36-120 A6 P2000
Tytan 13-15 36-180 212 P1500
38-43 24-120 A20 P1200
Aluminium -
33-35 Fine Grades A30
- B A35 P600
Braz/Mosiadz 35-40 36-180 vE 5400
P320
A60
3M" Pasy Scotch-Brite"- rekomendowana predkosé szlifowania A65 —
Aplikacja Rekomendowana predkosé m/sek. A80
- - A90 P220
Obrébka dekoracyjna 2,5-15 A100
Gratowanie 25-30 A110 P180
- A130 P150
Czyszczenie 10 - 25 AT60 5120
Usuwanie tlenkéw 20-30

Maksymalna predko$c¢ robocza: 32 m/sek.

3M"Pasy Trizact” - rekkomendowana predkosé szlifowania

Stop Rekomendowana predkosé m/sek.

Stal zwykta 20-25
Stal ulepszona 25-35
Aluminium 25-35
Metale kolorowe 25-35
Tytan 7-1

Drewno 12-20




Dostepne gradacje i rozmiary paséw

3M" Pasy $cierne Trizact”

Numer Rodzaj Dostepne
magazynowy materiatu rozmiary

7100052788 217EA

7100052787 217EA A16
7100052786 217EA A30
7100052768 217EA A45
7100052769 217EA AB5
7100052770 217EA A80
7100052771 217EA A100
7100007882 237AA A6
7100007878 237AA A16
7100007880 237AA A30
7100007881 237AA A45
7100007883 237AA AG5
7100007884 237AA A80
7100007877 237AA A100
7100007879 237AA A160
7100052733 307EA AG
7100052732 307EA A16
7100052731 307EA A30
7100052730 307EA A45
7100052730 307EA A45
7100052729 307EA AG5
7100052728 307EA A80
7100112315 307EA A100
7100052831 337DC A30
7100052826 337DC A45
7100048818 337DC AG5
7100052827 337DC A100
7100052828 337DC A160
7100052829 337DC 300+
7100052808 953FA A6
7100052807 953FA A16
7100052806 953FA A30
7100052805 953FA A45
7100052804 953FA AB5
7100052803 953FA A80
7100052802 953FA A100
7100052801 953FA A160

szerokos$¢:
3-399mm
dtugosé:
275-9000m

3M" Nasypowe pasy $cierne

Numer Rodzaj Dostepne
magazynowy materitau rozmiary

7100091777 384F

7100091779 384F 50+
7100091799 384F 60+
7100091802 384F 80+
7100091804 384F 120+
7100091806 384F 150+
7100091808 384F 180+
7100091813 384F 220+
7100091815 384F 240+
7100091817 384F 320+
7100091819 384F 400+
7100093046 723D 100+
7100091835 723D 120+
7100091837 723D 150+
7100091839 723D 180+
7100091841 723D 220+
7100171629 784F 36+
7100091823 784F 50+
7100091825 784F 60+
7100091827 784F 80+
7100091829 784F 120+
7100091831 784F 150+
7100091833 784F 180+
7100171627 947A 40+
7100023234 947A 60+
7100023179 947A 80+
7100023178 947A 120+
7100091857 967F 24+
7100091859 967F 36+
7100091861 967F 50+
7100091863 967F 60+
7100091865 967F 80+
7100007990 984F 36+
7100007991 984F 60+
7100007992 984F 80+
7100082475 984F 120+
7100047077 994F 36+
7100047372 997F 36+

szeroko$¢:
3-399mm
dtugosé:
275-
9000mm




Dostepne gradacje i rozmiary paséw

3M"Wiékninowe pasy $cierne

Numer Rodzaj Dostepne
magazynowy materitau rozmiary

7100012618 SC-BL S SFN
7100012561 SC-BF A CRS
7100012150 SC-BL S VFN
7100013687 DF-BL ACRS
7100012444 DF-BL AFIN
7100013155 DF-BL AMED
7100013611 SC-BF AVFN
7100012858 SC-BF AMED
7100013507 SC-BL ACRS
7100171628 SC-BL AMED
7100000134 SC-BL AVFN
7100048459 SC-BL TYPT
7100013534 SC-BS ACRS
7100012358 SC-BS AMED
7100012347 SC-BS AVFN
7100012085 SC-BS SSFN
7100013747 SE-BS ACRS

szeroko$¢:

6-399mm
dtugosé:
275-
9000mm

3M" Diamentowe pasy $cierne

Numer Rodzaj Dostepne
magazynowy materitau rozmiary

7100080841 6400J N10

7100080840 6400J N125

7100080844 6400J N20-18

7100080842 6400J N250

7100080845 6400J N40-18

7100080843 6400J N74-18

7100080847 6405J N10

7100080846 6405J N125 szorokokt:

7100080880 6405J N20-18 8-250mm
dtugosé:

7100080848 6405J N250 300-3500

7100080881 6405J N40-18 mm

7100080849 6405J N74

7100080963 6440J N10

7100080962 6440J N125

7100080966 6440J N20-18

7100080964 6440J N250

7100080967 6440J N40-18

7100080965 6440J N74-18




Spis tresci:

Technologie $cierne:

Pasy Cubitron™ II:

Pasy Trizact™:

Pasy Diamentowe:

Pasy Scotch-Brite™:

Zastosowanie paséw w popularnych aplikacjach:
Przewodnik doboru paséw éciernych:
Przewodnik dostepnosci paséw $ciernych:
Rekomendowane parametry pracy:

Dostepne gradacje i rozmiary paséw - indeks:
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Wszelkie prawa zastrzezone.

OMG23793

Zastosowanie produktu: wszystkie informacje, dane techniczne oraz zalecenia zawarte w niniejszym dokumencie
oparte sa na testach, ktére firma 3M ocenia jako wiarygodne, istnieje jednak wiele czynnikéw, ktérych nie
jestesmy w stanie kontrolowaé, a ktére moga mieé¢ wptyw na uzytkowanie i dziatanie produktu 3M w przypadku
danego zastosowania, takie jak na przyktad warunki, w ktérych produkt jest uzytkowany, czy tez czas i warunki
otoczenia, w ktérych oczekuje sie e fektéw uzycia produktu. Poniewaz o czynnikach tych wie i ma na nie wptyw
wytacznie uzytkownik, jego obowiagzkiem jest ocenié, czy dany produkt 3M nadaje sie do okreslonego celu oraz
czy mozna go uzy¢ w sposoéb, w jaki uzytkownik zamierza to zrobic.

Gwarancja i ograniczone $rodki ostrozonsci: o ile nie podano inaczej w materiatach dotyczacych danego
produktu 3M, w informacji dotaczonej do produktu lub na opakowaniu, firma 3M gwarantuje, ze kazdy produkt
firmy 3M jest zgodny z odnos$ng specyfikacja w momencie wysytki produktu przez 3M. 3M nie udziela zadnych
innych gwarancji, wyraznych ani dorozumianych, w tym miedzy innymi zadnych dorozumianych gwarancji
przydatnosci handlowej ani przydatnosci do okreslonego celu, a takze zadnych gwarancji wynikajacych z
przebiegu transakcji handlowej lub ze zwyczajéw handlowych. Obowigzkiem uzytkownika jest ustalenie,

czy dany produkt 3M nadaje sie do okreslonego celu oraz czy mozna go uzy¢ w sposéb, w jaki uzytkownik
zamierza to zrobié. Jezeli w okresie gwarancji produkt okaze sie by¢ wadliwy, wytacznym $rodkiem zaradczym
przystugujgcym klientowi i wytacznym obowigzkiem spoczywajgcym na firmie 3M i na sprzedawcy bedzie,
wedtug uznania firmy 3M, wymiana produktu lub zwrot ceny zakupu. Ograniczenie odpowiedzialnosci: o ile
nie jest to zabronione przez prawo, firma 3M ani sprzedawca nie ponosi odpowiedzialno$ci za zadne straty

ani szkody powstate z tytutu uzytkowania produktu firmy 3M, w tym za straty lub szkody bezposrednie,
posrednie, szczegdlne, uboczne lub nastepcze, niezaleznie od przyjetej podstawy prawnej, z uwzglednieniem
odpowiedzialnosci gwarancyjnej, umownej, z tytutu zaniedbania lub bezwzglednej



