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3M™ Folia Graficzna do oklejania

1J180mC-10

3M™ Folia Graficzna do oklejania

1J180mC-114

3M™ Folia Graficzna do oklejania

1J180mC-120

3M Poland, ver. EU-PL 07/2017

0pis produktu Folie graficzne 3M 1J180mC oferujg duzg plastycznos$é, stosowane sg do oznakowan
wewnetrznych i zewnetrznyc oraz grafiki flotowe;j.

Folie uzywajg technologii 3M™ Controltac™ oraz 3M™ Comply™.

3M™ Controltac™ minimalizuje poczatkowg powierzchnie styku kleju i pozwala na
pozycjonowanie grafiki podczas aplikacji.
Pozwala to na tatwiejszg instalacje na duzych powierzchniach w szerokim zakresie temperatur.

Klej BM™ Comply™ ma kanaliki do wypuszczania powietrza, pozwalajgce na tatwg i szybka
instalacje bez powstawania pecherzykéw.

Asortyment Folie do druku
cyfrowego
Charakterystyka
produktu

Materiat
Powierzchnia
Grubosé (folia)
Typ kleju
Wyglad kleju
Podktad

Sita adhezji

Whiasnosci fizyczne

Metoda aplikacji
Skurcz

Temp. aplikacji
minimum (podtoze i
otoczenie)

Uwagal!

3M Poland

1J180mC-10

1J180mC-114

1J180mC-120

winylowy, wylewany

btyszczaca
50 pm (0.05 mm)

biata, kryjgca, btyszczaca, klej micro Comply™,
permanentny (szary)

przezroczysta, btyszczaca, klej micro Comply™,
permanentny (jasny)

srebrny metalik, kryjgca, btyszczaca, klej micro
Comply™, permanentny (szary)

Podane wartosci sg typowe dla produktu nieprzetworzonego.

PSA, akrylowy, rozpuszczalnikowy, repozycjonowany, czuty na nacisk

szary, z wyjatkiem wariantdw przezroczystych
papier, dwustronnie pokryty Polietylenem

ok.18 N/25 mm

wytacznie na sucho!
<0.1mm

od +4°C do +38°C
od +10°C do +38°C

od +16°C do +32°C

FTM 1: 180° peel, podtoze: szkto; kond: 24 h
23°C/50%RH

FTM 14

na ptaskich powierzchniach

na powierzchniach: zakrzywionych,

z przettoczeniami, nitowanych

na powierzchniach: zakrzywionych, z gtebokimi
przettoczeniami i/lub jednostki ptywajace

Dla optymalnej tatwosci aplikacji 3M zaleca aplikacje od +18°C do +22°C.
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Temp. pracy -60°C do +107°C nie pozostawiac¢ przez dtugi czas w wartosciach

(po aplikaciji) skrajnych

Odmiany podtoza ptaskie, zakrzywione, nitowane, z gtebokimi przettoczeniami i/lub
jednostki ptywajace

Uwagal! Wiele gotowych konstrukc;ji graficznych mozna rozciggng¢ do 130% w
zagtebieniach (to znaczy 10 cm fragment folii moze rozcigfaé sie do 13
cm) bez podktadu lub nacieé i utrzymuje opér podnoszenia.

Materiaty podtoza aluminium, szkto, PMMA, Poliweglan*, ABS, farby i lakiery
* moze wymagac wygrzania w celu usunigcia wilgoci
Usuwanie folii Dos¢ dobre usuwanie po ogrzaniu i/lub zastosowaniu $rodkéw

chemicznych z odpowiednich podtozy.
tatwos$¢ ani szybko$¢ usuwania nie jest objeta odpowiedzialnoscig
producenta.
Jest uzalezniona od odpowiedniej temperatury materiatu i otoczenia.
Powyzsze wartosci sg wynikami pomiaréw testowych. Nie mogg by¢
traktowane jako zobowigzania ze strony 3M.
Przechowywanie Okres przechowywania 2 lata od daty produkcji podanej na opakowaniu
1rok od otwarcia opakowania
Warunki +4°C do +40°C, z dala od $wiatta stonecznego, w oryginalnym
przechowywania opakowaniu w miejscu czystym i suchym.
Wyzej wymieniony okres przechowywania z uwagi na wiele czynnikéw zewnetrznych, ktérych nie
jestesmy w stanie kontrolowac jest podany w przyblizeniu. Nie mozna traktowaé¢ go jako gwarancji.

Palno$é¢ Standardy okreslajgce stopien palnosci réznig sie w zaleznosci od miejsca przeznaczenia produktu.
Szczegotowe informacije dostepne na zyczenie w 3M

Ponizsze wartosci sg wynikami przyktadowych pomiaréw testowych przeprowadzonych w
laboratorium. Wartoséci te sg wielko$ciami najwyzszymi jakich oczekujemy od danego produktu pod
warunkiem, ze folia bedzie przetwarzana i stosowana profesjonalnie, zgodnie z zaleceniami firmy

3M.
Deklaracje dotyczace trwatosci nie stanowig gwaranciji jakosci, uzytkowania i cech produktu.

(78
O

Trwato

Na trwatosé¢ produktu wptywa:
- Rodzaj substratu i odpowiednie przygotowanie powierzchni
(z uzyciem 3M Surface Preparation System)

- Sposéb aplikacji

- Czynniki Srodowiskowe

- Metoda i czestotliwo$é czyszczenia

Materiat Dane trwatosci dotyczg tylko nieprzetworzonego materiatu

nieprzetworzony

Strefy klimatyczne Trwatosé¢ grafik w znacznym stopniu jest uzalezniona od warunkéw
klimatycznych i rodzaju ekspozycji.
W ponizszej tabeli znajdujg sie dane trwatosci produktu, w zaleznosci od
rodzaju ekspozycji i lokalizacji geograficznej, w ktérej uzytkowana jest

grafika.
Strefa 1 Europa Pétnocna, Wtochy (na pétnoc od Rzymu), Rosja
Strefa 2 Kraje Srédziemnomorskie (z wytaczeniem Afryki
Pétnocnej), Potudniowa Afryka
Strefa 3 Afryka, Bliski Wschod
Rodzaje ekspozyciji Pionowa: Face of araphics . Powierzchnia grafiki w zakresie +10° od
pionu
Skosna: races o8 grapiics — Powierzchnia grafiki odchylona o ponad
/ ‘ﬂ 10° od pionu i ponad 5° od poziomu

Wewnatrz:  Wewnatrz budynku, bez bezposredniego kontaktu z
czynnikami atmosferycznymi
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Ekspozycja pionowa,

Strefa 1 Strefa 2 Strefa 3
zewnetrzna
biaty 10 lat 8 lat 6 lat
przezroczysty 8 lat 7 lat 6 lat
metaliczny 5 lat 4 |at 3lat
Ekspozycja skosna, Strefa1 Strefa 2 Strefa 3
zewnetrzna
lat 4 lat lat
biaty 5la ata 3 lata
przezroczysty 4 lata 3.5 roku 3 lata
metaliczny 4 |ata 2.5 roku 1.5 roku
Zastosowania
Strefa 1 Strefa 2 Strefa 3
wewnetrzne
Wewnatrz 10 lat 10 lat 10 lat
Gwarancje 3M™ 3M dodatkowo oferuje gwarancje na uzytkowane grafiki w ramach
Performance Guarantee programéw gwarancyjnych 3M™ Performance Guarantee i/lub 3M™
i3M™ MCS™ MCs™

Szczegdtowe informacje dotyczace aplikacji folii wraz z poszczegdlnymi
okresami gwarancyjnymi dostepne sg w tabeli gwarancji na stronie 3M
Graphic Solutions/Warranties.

Wiecej informacji na temat programéw gwarancyjnych znajduje sie na
stronie www.3M.pl/reklama.

Ogramczen!a 3M w szczegdlnosci nie rekomenduje i nie gwarantuje nastepujacych zastosowan produktu:
zastosowania
Grafiki zastosowane na - nosniki elastyczne w tym 3M Envision FS-1i 3M Panagraphics™ llI
- podtoza z materiatdw o niskiej energii powierzchniowej lub z takimi pokryciami
- malowane lub surowe $cianki gipsowo-kartonowe, ptyty gipsowe, tapety itp.
- powierzchnie zanieczyszczone lub o znaczacej fakturze
- powierzchnie lakierowane o stabej przyczepnosci farby do podtoza
- powierzchnie, na ktorych grafika zostanie rozciggnieta o wiecej niz 150% oryginalnego wymiaru
Usuwanie grafiki - ze znakow lub istniejgcych grafik majgcych pozostaé nieuszkodzonymi
Grafiki narazone na - opary i zachlapania paliwami i rozpuszczalnikami
Uwaga - Przeznaczenie produktu nie obejmuje zastosowania w pojazdach uzytkowych lub osobowych

- Aby unikngé¢ réznic w odcieniu kolorow wszystkie obszary grafiki o tym samym kolorze powinny
zostaé wykonane z tej samej serii materiatu.

- Poniewaz kolory metaliczne cechuje zmiennos¢ wygladu w zaleznosci od kierunku obserwaciji
materiatu, podczas projektowania, przetwarzania i aplikacji nalezy przewidzie¢ pasowanie
materiatu do tej samej orientacii.

Produkcja grafik Laminaty ochronne mogg poprawi¢ wyglad, wtasciwosci oraz trwato$é drukowanych

grafik. Wszystkie grafiki drukowane narazone na: $cieranie (w tym zastosowane na
pojazdach), agresywne $rodki czyszczace lub chemiczne, muszg byé pokryte warstwa
ochronng aby byty objete gwarancja.

Stosowanie lakierow W celu uzyskania informaciji na temat wyboru i uzytkowania lakieréw i laminatow
i laminatow ochronnych ochronnych zobacz biuletyn "Materiaty do Zabezpieczania Powierzchni"
> Product Bulletin Graphic Protection Options <

Transport gotowych Na ptasko lub nawiniete folig na zewnatrz na rdzeniu o $rednicy co najmniej 130mm. Taki
grafik sposoéb zabezpiecza przed marszczeniem sie i odstawaniem podktadu lub tasmy
transportowe;j.
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Przetwarzanie
Druk cyfrowy

Prawidtowe wysuszenie

grafiki

Zalecenia dotyczace
poprawy suszenia farb
solventowych

Uwaga: Réznice w druku

lateksowym

Wazna uwaga dla druku
lateksowego HP831/871 &

3M Poland

HP881/891

Zbyt duza ilo$¢ tuszu naniesiona na folie powoduje zmiany w charakterystyce no$nika,
niedostateczne wysychanie, odstawanie laminatu ochronnego i/lub pogorszenie
witasciwosci grafiki. Catkowite pokrycie tuszem nie powinno przekraczaé¢ 270%.
Niedostateczne wysuszenie wydruku moze powodowac zniszczenie grafiki, w tym jej
marszczenie, nadmierny skurcz oraz nieprawidtowg adhezje, co nie jest objete gwarancja.

Niedostatecznie wysuszona folia staje sie miekka i rozciggliwa, a klej staje sie zbyt
agresywny.

Nawet jezeli drukarka jest wyposazona w nagrzewnice, czas przejscia grafiki przez
urzadzenie drukujagce moze by¢ niewystarczajacy do prawidtowego wysuszenia druku
lateksowego badz solventowego.

Podczas suszenia folia powinna by¢ rozwinigta, ewentualnie w postaci luznego zwoju
stojgcego pionowo. W celu poprawy cyrkulacji powietrza umiesc¢ rolke z grafikg na siatce,
a nastepnie umies$é wentylator pod siatka.

Jezeli folia przechowywana jest w postaci luznego zwoju stojgcego pionowo proces
suszenia moze potrwaé do tygodnia w zaleznosci od panujgcych warunkéw.

Planujac proces pamietaj o uwzglednieniu w nim czasu potrzebnego na odpowiednie wysuszenie
grafiki. 3M zaleca aby przed dalszg obrébka czas schnigcia grafiki wynosit co najmniej 24 godzin.
Test: Z16z do siebie dwa kawatki najbardziej zadrukowanej grafiki. Doci$nij z sitg 140g/cm? przez
15 minut. Po zdjeciu docisku dokonaj ogledzin folii pod katem pojawienia si¢ plam badz lepienia sie
folii. Sg to wyrazne wskazniki, ze dalsze utwardzanie lub suszenie jest potrzebne.

W przeciwienstwie do tuszy solventowych, rozwijanie grafik drukowanych lateksowo nie pomaga
w utwardzaniu ich, ale pozwala producentom grafiki oceni¢ powstanie plam olejowych, ktére moga
przeszkadza¢ w prawidtowej adhezji laminatu.

W celu zapewnienia prawidtowego schniecia druku lateksowego, nalezy wykonaé nastepujace
zalecenia:

Dostepne media: ustawienia multimedialne HP zawierajg wszystkie potrzebne do wykonania
zadruku na konkretnym medium ustawienia. Sciggnij i korzystaj z programu dostepnego na stronie:
www.hp.com/go/mediasolutionslocator

Warunki srodowiskowe: ustawienia multimedialne HP zostaty specjalnie zaprojektowane i
przetestowane dla kazdej kombinacji drukarki mediow. Zalecane warunki srodowiskowe: od 20 do
25 °C), wilgotno$é 40 - 60% RH

lloé¢ zadrukowanego tuszu jest kluczowa w osiggnieciu odpowiedniej adhezji laminatu
ochronnego. Zmien ustawienia drukarki wybierajgc 100% mniejszg gestos¢ tuszu.
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Obrébka grafiki
zadrukowanej metoda
lateksowa natychmiast po
zadruku

Umozliwienie grafice
zbudowania
wystarczajgcego wigzania
przed aplikacja

Aplikacja

Wazna uwaga dla
Controltac™

Czyszczenie
i konserwacja

3M Poland

Zadrukowana grafika powinna opusci¢ drukarke w stanie catkowitego wysuszenia. Suszenie grafiki
po zadruku jest niemozliwe, poniewaz suszenie druku lateksowego odbywa sie w temperaturze
wyzszej niz temperatura tworzenia powtoki lateksowej wewnatrz drukarki.

Aby méc dokonaé obrébki grafiki natychmiast po zadruku nalezy $cisle przestrzegac zalecen
podanych powyzej (sekcja: Réznice w druku lateksowym) i przetestowaé odpowiednie schnigcie
korzystajgc z nastepujacych testdéw wydajnosci:

Test wzrokowy: Sprawdz grafike natychmiast po wydrukowaniu. Prébka podczas wychodzenia z
drukarki nie powinna by¢ mokra i lepka w dotyku, nie powinna mieé "ttustych" plam.

Test tarcia: Po kontroli wzrokowej, przetrzyj wydrukowang probke biatym, zwilzonym recznikiem
papierowym. Po przetarciu recznik papierowy nie powinien wykazywac zadnych plam. W petni
zaschniety tusz powinien wytrzymadé proces wycierania. Jezeli tusz jest tatwo usuwalny przez
tarcie na mokro, oznacza to ze nie jest on wysuszony.

Test warstwowos$ci: W niektérych przypadkach, po zadrukowaniu powierzchnia wierzchnia moze
wydawac sie sucha, lecz po kilku minutach tusz moze przedostaé sie na powierzchnie,
pozostawiajgc ttusty film. Aby zapewnié prawidtowe schniecie, utéz stos ztozony z co najmniej 12
arkuszy zadrukowanej grafiki i odstaw na godzine. Po uptywie godziny, wyjmij stos i sprawdz kazdy
z arkuszy pod katem obecnosci "ttustych" plam, mokrych nawierzchni lub zmiany potysku na
obszarach o intensywnym zadruku. Obecno$¢ ktéregokolwiek z objawéw swiadczy o

Jedli grafika nie jest odpowiednio wysuszona w drukarce, nalezy ponownie wydrukowac¢ grafike w
warunkach umozliwiajgcych catkowite wysuszenie. W celu poprawy suszenia zaleca sie:

- Zwigkszy¢ temperature suszenia o 5 stopni.

- Zmniejszy¢ ilo$¢ przejsé¢ aby spowolni¢ zadruk.

- Zmniejszyé iloéé uzytego tuszu (ustawienie mniejszej gestosci zadruku)

Przed aplikacjg pozwdl zalaminowanym prébkom odpoczaé. Sita adhezyjnego wigzania pomiedzy
laminatem a zadrukowang folig bazowg narasta w czasie. Dla grafik laminowanych
przechowywanych w temperaturze pokojowej czas ten wynosi 24 godzin.

Dla grafik laminowanych z wykorzystaniem ogrzewanych rolek (jednej lub dwéch) czas ten wynosi
8 godzin. Temperatura laminacji: +40°C do +60°C. Szybko$¢ laminacji: maksymalnie 2

metrv/minute.
W celu uzyskania informacji na temat tasm aplikacyjnych i transportowych, ich wyboru i

uzytkowania zobacz biuletyn ,,Ta§my Aplikacyjne”

> Product Bulletin Application Tape Recommendations <

Wiecej informacji na temat wyboru podtoza i jego przygotowania znajduje sie w biuletynie
instrukcyjnym 5.1

>Instruction Bulletin 5.1 'select and prepare substrates for graphic application'<

Folie wymagaja silnego docisku rakla, aby unikngé uwiezienia powietrza miedzy folig a podtozem.
Dlatego zaleca sie stosowanie rakli 3M PA-1z cienka i miekka ostonka krawedzi. Zwilzenie ostonki
pomaga unikng¢ zarysowan powierzchni folii podczas aplikacji.

Wiecej informacji na temat aplikacji na powierzchniach o duzych krzywiznach znajduje sie w
biuletynie instrukcyjnym 5.46

> Instruction Bulletin 5.46 'application of substrates with recesses and removal '<

Odpowiednie sg typowe $rodki czyszczgce przeznaczone do wysokiej jakosci podtozy
lakierowanych: w postaci ptynnej, nie zawierajace czgstek $ciernych, silnych rozpuszczalnikow,
silnych kwaséw lub zasad (pH w zakresie 3 - 11).

Wiegcej informaciji na temat czyszczenia i konserwacji znajduje sie w biuletynie instrukcyjnym 6.5

>Instruction Bulletin 6.5 'Storage, Handling, Maintenance and Removal of Films and Sheetings'<
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Wazne informacje

Aplikacja na szkle

Informacje ogélne

Uwaga

Informacje dodatkowe

3M Poland Sp. z o0.0.

Al. Katowicka 117
05-830 Nadarzyn, Kajetany
tel. (22) 7396000
e-mail: 3mcgpl@mmm.com

3M Poland

Aplikowanie kolorowych lub zadrukowanych folii na szkle narazonym na dziatanie promieni
stonecznych moze prowadzié¢ do pekania szkta spowodowanego rozszerzalnoscia cieplna. Przed
aplikacjg nalezy oceni¢ warunki lokalne wzgledem ryzyka pekania szkta na skutek nieréwnej
absorpcji ciepta pod wptywem ekspozycji na storice. Rodzaj szkta (szkto izolacyjne, szkto
architektoniczne, szkto laminowane, szkto hartowane itp.), jego wymiar, sposéb potgczenia,
elastyczno$é uszczelniacza, jako$¢ wykonczenia krawedzi, orientacja przestrzenna i czesciowe
zacienienie podczas ekspozycji na storice sg czynnikami decydujgcymi. W aplikacjach na
zewnetrznych szybach okiennych preferowane sg jasne kolory. Pozostawienie nieoklejonej
zewnetrznej czesci szyby o szerokosci 4 mm wokét obwodu moze pomaéc rozproszyé
zaabsorbowane ciepto. Wedtug powszechnej wiedzy pekniecie termiczne moze pojawic sig przy
réznicy temperatur ok. 130°C (szkto hartowane), ok. 40°C (szkto architektoniczne) lub 110°C (szkto
péthartowane). Najzimniejsze miejsce jest najczesciej pod futryng (w osadzonym potgczeniu czesci
okna), najcieplejsze jest zazwyczaj na najciemniejszym miejscu brytu folii. Ze wzgledu na wiele
czynnikdw, o ktérych mowa powyzej, nie mozna w petni przewidzie¢ wystgpienia sttuczenia szkta,
dlatego 3M nie ponosi odpowiedzialnosci za ewentualne sttuczenie szkta powstate w zwigzku z
uzyciem tych folii w dekoracji / grafice okienne;j.

3M nie zaleca uzywania wymienionych produktéw na szkle narazonym na rozszerzanie termiczne.

Niniejszy biuletyn zawiera wytacznie informacje techniczne.
Odpowiedzialno$é z tytutu gwarancji i przydatnosci tego produktu podlegajg regulacji okreslonej w

ogdlnych warunkach sprzedazy, z zastrzezeniem zastosowania obowigzujgcego prawa.

Na uzytkowniku spoczywa odpowiedzialno$é¢ okreslenia przydatnosci danego produktu do
zamierzonego zastosowania przed jego uzyciem, z przyjeciem na siebie wszelkiego ryzyka i
jakiejkolwiek zwigzanej z nim odpowiedzialnosci.

Grafiki zewnetrzne narazone sg na zmienne warunki atmosferyczne, powodujgce stopniowe
zmniejszenie potysku, niewielkie zmiany koloru, unoszenie sie grafiki na krawedziach lub wokaét
nitdw, a ostatecznie powstanie niewielkiej ilosci peknie¢.

Zmiany te nie sg dowodem uszkodzenia produktu i nie sg objete gwarancjg 3M.
Wiecej informacji dostepnych jest na stronie www.3M.pl/reklama, dotyczacych:

- Szczegdtow i okresdw gwarancji BM™ MCS™ i BM™ Performance Guarantee.
- Uzupetniajgcych biuletynow i instrukcji.

- Dostepnych produktéw z aktualnej oferty 3M.

Odpowiedzialno$é za zawarte w biuletynie informacje techniczne 3M, Controltac, Envision, Panaflex, Panagraphics, Scotchcal, Comply i
MCS stanowig zastrzezone znaki towarowe 3M Company. Inne uzyte znaki
towarowe sg whasnoscig swoich posiadaczy.

3M Deutschland GmbH | CSD
Carl-Schurz-Str. 1| 41453 Neuss, Germany
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