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Union Aislada 82-A

Union para Empalme de Cables con Resina

Ficha Técnica

Descripcion Empaque

La union aislada con resina 82-A de 3MMR) estd La union aislada con resina 82-A de 3MMR estd

disefiada para ser usada en sitios expuestos a la disponible con todos los elementos del conjunto:

intemperie o de entierro directo. Para realizar

empalmes en linea (rectos) en cables no blindados con Cuerpo del molde A
] . Lo . *Embudos para verter B
aislamiento sintético, clasificados para hasta un «Cinta eléctrica ScotchMR 23 C
maximo de 5kV y para cables de conductores «Resina ScotchcastMR 4 de 3MMR D
multiples certificados para hasta un maximo de 1kV.
Clasificado por los UL (Underwriters Laboratories) Los conectores no se incluyen en el paquete
para enterramiento directo y aplicaciones sumergidas
hasta 600 voltios y 90° C. Para utilizarse unicamente c
con conectores certificados por UL. ! 3
Aplicaciones =" I ‘\
—— ~
La unién aislada con resina 82-A de 3MMR aisla y
sella uniones de cables monopolares sin pantalla de A B A
hasta 5 kV y cables multiconductores de hasta 1 kV.
Informacién Técnica
Referencia | Tamano del | Conector D.E. del Apertura del M

unién conductor O.D. cable revestimiento

82-A1 #2AWG (méx) (10,3 mm (max)| 15,9 mm (max) | 11,4 cm (méx)
# 2AWG (min) 15,9 mm

82-A2 #3/0(méx) . 25,4 mm (méx) | 15,2 cm (méx)
82-A3 30 (min) o5 4om (méx) | 30,7 mm (méx) | 22,9 cm (méx)

400 kemil (méx)

Identificacion
Stocknumber | Nombre Producto Cédigo de i

Barras Producto
8061098156 7 UNIg:S?r‘IliLI;;)::fON 5400725024 1
8061098157 | 5 UNIg:S;ID;‘IliLQZDx:ON 5400725032 6
8061098158 | 3 UNI::S?:‘?‘LQZD:?AgON 5400725040 1

Certificacion

La resina aislante eléctrica ScotchcastMR 2130 de
3MMRcumple la norma MSHA CFR 30 Part 18.64.
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Recomendaciones de Uso

1. Preparacion del cable

Para 1000 voltios: Quite completamente toda la cera
y suciedad 12,7 cm hacia atras de cada extremo del
cable. Prepare los extremos del cable exactamente
como se muestra. A equivale a 1/2 de la longitud del
conector (5.7cm).

|l‘.l

C =

1000 V (méx)

Para 5kV como maximo: Quite completamente toda
la cera y suciedad 12,7 cm hacia atrds de cada
extremo del cable. Prepare los extremos del cable
exactamente como se muestra. No corte el aislante
mientras retira la funda exterior.

*Conductor desnudo A
*Punta de lapiz de aislacion B
*Abertura maxima de la funda L
a}‘ ,o._| o B
. |

B —
5 kV (méx)
Especificaciones de aplicacion
. Apertura del
Ref
€ er.e'nCIa revestimiento A B
unién
L
82-A1 114cm(max) |721ond-dell g 4 om
conector
82-A2 152 cm(max) | 210N9- %€l 15 7 vm
conector
82-A3 29cm(max) | 7210ng- €l 2 m
conector

2. Conexion

Haga la conexion siguiendo las instrucciones para el
conector que est¢ usando. El molde acepta los
siguientes conectores:

a) Conectores de tipo plegado

b) Conectores de compresion estandar.

Cables Multiconductores. Deje un espacio entre los
conectores individuales (deje un espaciamiento lateral
de 1,27 cm entre los extremos de los conectores) y
aisle cada conector con cinta de goma Scotch™ 23

La abertura en la funda no debe exceder la dimension
"L" (11,4 cm max)

Aplique cinta sobre el area del conector. Aplique una
capa, plegada a la mitad, de cinta de goma Scotch 23
unicamente sobre el area del conector. No enrolle la
cinta sobre el area de la punta de lapiz.

= oy mm
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3. Instalacion del molde

Recorte los extremos del molde con un cuchillo para
la facil introduccion del cable. Sostenga las mitades
del molde en su lugar centradas sobre el empalme
(doble el cable de derivacion para facilitar el centrado
del molde). Una las mitades del molde firmemente
(vea la nota que aparece abajo). Cerciorese de que
ambas fisuras hayan calzado completamente. Cubra
los extremos del molde con cinta adhesiva alrededor
del cable para sellarlo. Use la cinta adhesiva eléctrica
Scotch™ 23 que recibid con el conjunto.

IMPORTANTE:
Estire la cinta a 3/4 de su anchura original

4. Vierta la resina
Coloque los tubos para verter en los orificios.

Coloque el empalme en posicion nivelada. Mezcle la
resina completamente siguiendo las instrucciones del
paquete. Vierta la resina inmediatamente después de
mezclar. Llene el molde solamente a través de un tubo
hasta que los dos tubos estén completamente llenos.
Cuando la resina se haya solidificado y enfriado,
puede ponerse en servicio el empalme. Quite la
canaleta si lo desea.

Garantia

La tunica responsabilidad del vendedor o fabricante
sera la de reemplazar la cantidad de este producto que
se pruebe ser defectuoso de fabrica.

Ni el vendedor ni el fabricante seran responsables de
cualquier lesién personal pérdida o dafios ya sean
directos o consecuentes que resulten del uso de este
producto.

Antes de usarlo, el usuario debera determinar si el
producto es apropiado para el uso pretendido y el
usuario asume toda responsabilidad y riesgo en
conexion con dicho uso.

Para mayor informacion:

Centro de Atencion al Consumidor

E-mail: atencionconsumidor@3m.com




