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Getriebe-Exzenter- Seriennummer *

schleifer Serial number *
Gear-driven eccent- N° de série *
ric sander (T-Nr.)

Ponceuse roto-
excentrique

RO 90 DX FEQ 202873, 495618, 496428

(® EG-Konformitatserklarung. Wir erklaren

in alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgen-
den Richtlinien einschlieBlich ihrer Anderungen
entspricht und mit den folgenden Normen Uber-
einstimmt:

EC-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is
in conformity with all relevant provisions of the
following directives including their amendments
and complies with the following standards:

(P CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre res-
ponsabilité que ce produit est conforme aux nor-
mes ou documents de normalisation suivants:

(&) CE-Declaracion de conformidad. Decla-
ramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad
que este producto corresponde a las siguientes
normas o documentos normalizados:

(D CE-Dichiarazione di conformita. Dichiaria-
mo sotto la nostra esclusiva responsabilita che
il presente prodotto e conforme alle norme e ai
documenti normativi seguenti:

@D EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren
op eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt
voldoet aan de volgende normen of normatieve
documenten:

() EG-konformitetsforklaring. Vi forklarar i
eget ansvar, att denna produkt stammer overens
med foljande normer och normativa dokument:

@EN EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

EF-konformitetserklaering Vi erklaerer
at have alene ansvaret for, at dette produkt er
i overensstemmelse med de fglgende normer
eller normative dokumenter:

(™) CE-Konformitetserklaering Vi erklzerer pa
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med folgende normer eller normative
dokumenter:

(® CE-Declaracao de conformidade: Decla-
ramos, sob a nossa exclusiva responsabilidade,
que este produto corresponde as normas ou aos
documentos normativos citados a seguir:

Hdeknapauus coorBetcTBuUs EC: Mbl
3a9BJIgeM C UCKJTIIYUTENTbHON OTBETCTBEHHOCTbHO,
YTO JaHHbIV MPOAYKT COOTBETCTBYET CliefyoL M
HOpMaM UJIn HOPMATUBHbLIM L OKYMEHTAM:

(2 ES prohlaseni o shodé: Prohlasujeme s
veskerou odpovédnosti, ze tento vyrobek je ve
shodé s nasledujicimi normami nebo normativni-
mi dokumenty: .

Oswiadczenie o zgodnosci z normami UE:
Niniejszym oSwiadczamy na wtasna odpowie-
dzialnos¢, ze produkt ten spetnia nastepujace
normy lub dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 60745-1: 2019 + A11:2010, EN 60745-2-
4:2009 + A11:2011, EN 55014-1: 2006 + A1:2009 +
A2:2011, EN 55014-2: 2015, EN 61000-3-2: 2014,
EN 61000-3-3: 2013, EN 50581:2012

C € Festool GmbH
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
GERMANY

-

Wolfgang Zondler
Head of Research, Development and Technical
Documentation

Wendlingen, 2016-11-11

* im definierten Seriennummer-Bereich (S-Nr.) von 40000000 -
49999999

in the specified serial number range (S-Nr.) from 40000000 -
49999999

dans la plage de numéro de série (S-Nr.) de 40000000 - 49999999



Originalbetriebsanleitung
1 Symbole
Symbol Bedeutung

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Gehorschutz tragen!

Schutzhandschuhe tragen!

Atemschutz tragen!

Schutzbrille tragen!

Netzstecker ziehen!

Nicht in den Hausmiull geben.

Schutzklasse |l

Tipp, Hinweis

Handlungsanweisung

"TYVOR O0O0® >

Technische Daten

Getriebe-Exzenterschleifer RO90 DX FEQ
Leistung 400 W
Drehzahl

Exzenterbewegung 3000 - 7000 min~"
Rotex-Kurvenbahn 220 - 520 min™"
Schleifhub 3,0 mm
FastFix Schleifteller D 90 mm
Gewicht (ohne Netzkabel, mit 1,45 kg
Schleifteller)

Schutzklasse @ /1
3 Gerateelemente

[1-11  Protector

[1-2]  Umschalter/Spindelstopp

[1-3]  Ein-/Ausschalter

[1-41  Netzanschlussleitung

[1-5]  Absaugstutzen

[1-6]1  Drehzahlregelung

RO 90 DX FEQ @

[1-71  Schleifteller

[1-8]  Stoppstange

[1-91  Polierteller*

[1-10] Deltaschleifschuh
[1-11] Lamellenschleifschuh*
[1-12] Interface-Pad*

* nicht bei allen Varianten im Lieferumfang

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

4 Bestimmungsgemafe Verwen-
dung

Die Maschine ist bestimmungsgemall vorgesehen

zum Schleifen und Polieren von Kunststoff, Metall,

Holz, Verbundwerkstoffen, Farbe/Lacke, Spachtel-

masse und ahnlichen Werkstoffen. Asbesthaltige

Werkstoffe durfen nicht bearbeitet werden.

Wegen der elektrischen Sicherheit darf die Maschi-
ne nicht feucht sein und nicht in feuchter Umge-
bung betrieben werden. Die Maschine darf nur fur
Trockenschliff verwendet werden.

Bei nicht bestimmungsgemafBem Gebrauch
haftet der Benutzer.

5 Sicherheitshinweise
Allgemeine Sicherheitshinweise

5.1

& WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Versaumnisse

bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und

Anweisungen konnen elektrischen Schlag, Brand

und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Be-
griff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung) und
auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netz-
leitung).

5.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise

- Beim Arbeiten konnen schadliche/giftige Stau-
be entstehen (z.B. bleihaltiger Anstrich, einige
Holzarten und Metall). Das Beriihren oder Ein-
atmen dieser Staube kann fir die Bedienperson
oder in der Nahe befindliche Personen eine Ge-
fahrdung darstellen. Beachten Sie die in lhrem
Land giltigen Sicherheitsvorschriften. Schlief3en
Sie das Elektrowerkzeug an eine geeignete Ab-
saugeinrichtung an.

Tragen Sie zum Schutz lhrer Gesundheit
@ eine P2-Atemschutzmaske.



@ RO 90 DX FEQ

@\ [ragen Sie, wegen den beim Schleifen auf-
tretenden Gefahren, stets eine Schutzbrille.

- Verhindern Sie das Eindringen fliissiger Polier-
mittel (Politur) in das Gerdt. Das Eindringen
flussiger Poliermittel (Politur) in das Elektro-
werkzeug erhoht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

- Priifen Sie nach dem Herunterfallen das Elekt-
rowerkzeug und den Schleifteller auf Beschadi-
gung. Demontieren Sie den Schleifteller zur
genauen Priifung. Lassen Sie beschadigte Teile
vor dem Einsatz reparieren. Gebrochene
Schleifteller und beschadigte Maschinen konnen
zu Verletzungen und Unsicherheit der Maschine
fihren.

5.3 Metallbearbeitung
& Bei der Bearbeitung von Metall sind aus Si-
cherheitsgrinden folgende Mafinahmen
einzuhalten:
- Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-, PRCD-)
Schutzschalters.
- Maschine an ein geeignetes Absauggerat an-

schlieflen.

- Maschine regelmafig von Staubablagerungen im
Motorgehduse durch Ausblasen reinigen.

Schutzbrille tragen!

5.4 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen ty-
pischerweise:

Schalldruckpegel Lpp = 81 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 92 dB(A)
Unsicherheit K=3dB

VORSICHT

aNO,

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Benutzen Sie einen Gehorschutz!

Schwingungsemissionswert a;,  (Vektorsumme
dreier Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entsprechend EN 60745:

Feinschliff'- ap = 5,0 m/s?
Unsicherheit K=2,0m/s?
Grobschliff'- ap = 5,0 m/s?
Unsicherheit K=2,0m/s?

Dreieckschleifen ap, = 5,0 m/s?
Unsicherheit K=2,0m/s?
Polieren ap, = 5,0 m/s?
Unsicherheit K=2,0m/s?

1 mit W-HT.

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-

rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung maoglich bei anderen Anwendungen, mit

anderen Einsatzwerkzeugen oder wenn ungeni-

gend gewartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der
Maschine beachten!

6 Inbetriebnahme

AN

Unzulassige Spannung oder Frequenz!
Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der Strom-
quelle miissen mit den Angaben auf dem Typen-
schild Gbereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool-Maschinen
mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz einge-
setzt werden.

WARNUNG

Anschlieen und Losen der Netzanschlussleitung
[1-4] siehe Bild [2].

Der Schalter [1-3] dient als Ein-/Ausschalter (I =
EIN, 0 = AUS).

® Der Einschalter lasst sich nur betatigen, wenn
der Umschalter [1-2] in einer eingerasteten Po-
sition ist.

® Bei Stromausfall oder wenn der Netzstecker
gezogen wird, den Ein-/Ausschalter sofort in die
Aus-Position bringen. Dies verhindert einen un-
kontrollierten Wiederanlauf.

7 Einstellungen

INON

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets den
Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

WARNUNG



7.1 Elektronik

Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Elektronik mit
folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fir
ruckfreien Anlauf des Elektrowerkzeugs.

Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [1-6] stu-
fenlos im Drehzahlbereich (siehe Technische Daten
) einstellen. Dadurch konnen Sie die Schnittge-
schwindigkeit der jeweiligen Oberflache optimal
anpassen (siehe Tabelle).

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
tung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit
erreicht.

Temperatursicherung

Bei zu hoher Motortemperatur werden Stromzu-
fuhrund Drehzahl reduziert. Die Maschine lauft nur
noch mit verringerter Leistung, um eine rasche Ab-
kihlung durch die Motorluftung zu ermaglichen.
Wenn die Ubertemperatur andauert, schaltet die
Maschine nach ca. 40 sec komplett ab. Erst nach
Abkihlung des Motors ist ein erneutes Einschalten
moglich.

7.2 Schleifbewegung einstellen [3]

Mit dem Umschalter [1-2] konnen drei unter-
schiedliche Schleifbewegungen eingestellt wer-
den.

® Die Umschaltung kann nur bei stillstehendem
Schleifteller vorgenommen werden, da der
Schalter wahrend dem Betrieb verriegelt ist.

Grobschliff, Polieren - ROTEX-Kurvenbahn

~t=~,  Die ROTEX-Kurvenbahn ist eine Kombi-

f 21 nation aus Dreh- und Exzenterbewe-

QJ gung. Diese Stellung wird zum Schleifen
“"mit hohem Abrieb (Grobschliff) und zum

Polieren gewahlt.

Feinschliff - Exzenterbewegung

Diese Stellung wird zum Schleifen mit

geringem Abtrieb fir eine riefenfreie
8 Oberflache (Feinschliff) gewahlt.

Dreieckschleifen und Tellerwechsel [4]

Diese Stellung wird zum Schleifen mit
dem Deltaschleifschuh und Lamellen-
schleifschuh verwendet, die Drehbewe-
gung ist blockiert.

RO 90 DX FEQ @

In dieser Stellung wechseln Sie den
Schleifteller oder Schleifschuh.

&
i)

® Die Stoppstange [1-8] blockiert die Montage
des Schleifschuhs bei den Umschalter-Stellun-
gen ROTEX-Kurvenbahn und Exzenterbewe-
gung.

7.3 Schleif-/Polierteller wechseln [5]

@® Verwenden Sie nur Schleif- und Polierteller, die
fir die angegebene Maximaldrehzahl zulassig
sind.

Abgestimmt auf die zu bearbeitende Oberflache
kann das Gerat mit zwei unterschiedlich harten
Schleiftellern ausgerustet werden.

Hart: Grob- und Feinschliff auf Flachen. Schleifen
an Kanten.

Weich: Universell fir Grob- und Feinschliff, fir
ebene und gewolbte Flachen.

Durch Anbringen des Interface-Pads [1-12] auf
dem Schleifteller wird die Festigkeit verringert =
Superweich.

» Stellen Sie nach dem Tellerwechsel den Um-
schalter [1-2] auf die gewlinschte Scheifbewe-
gung.

7.4 Schleifschuh wechseln [6]

Mit dem Deltaschleifschuh DSS-GE-STF-R090

konnen Sie randnah, in Ecken oder in Kanten

schleifen. Mit dem Lamellenschleifschuh LSS-

STF-R0O90 konnen Sie in Zwischenraumen z.B. in

Lamellenfensterladen schleifen.

Folgende Hinweise beachten:

Das Arbeiten in Ecken und Kanten fuhrt zu eher
punktueller Beanspruchung der Spitze und zu er-
hohter Warmeentwicklung. Arbeiten Sie daher mit
reduziertem Druck.

Deltaschleifschuh DSS-GE-STF-R090 [7]

Sollte das StickFix-Pad [7-1] ihres Deltaschleif-
schuhs an der vordereren Spitze abgenutzt sein,
nehmen Sie diesen ab und drehen Sie ihn um 120°.

Lamellenschleifschuh LSS-STF-R090 [8]
Sollte der StickFix-Belag des Lamellenschleif-
schuhs abgenutzt sein, kann der komplette Tisch

ausgetauscht werden. Offnen Sie hierzu die
Schrauben [8-11.

7.5 Schleif-Zubehor befestigen

Auf dem StickFix Schleifteller und Schleifschuh
lassen sich die dazu passenden StickFix Schleifpa-
piere und StickFix Schleifvliese schnell und einfach
befestigen.



@ RO 90 DX FEQ

» Dricken Sie das selbsthaftende Schleif-Zube-
hor auf den Schleifteller [1-7] auf.

7.6 Polier-Zubehor befestigen

Um Beschadigungen zu vermeiden, dirfen Poli-
Stick Zubehore (Schwamme, Filze, Lammfell) nur
auf dem speziellen Polierteller eingesetzt werden.

» Driicken Sie das selbsthaftende Polier-Zubehor
auf den Polierteller [1-9] auf.

1.7 Absaugung

/N

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Nie ohne Absaugung arbeiten.

WARNUNG

» Nationale Bestimmungen beachten.

An den Absaugstutzen [1-5] kann ein Festool Ab-
saugmobil mit einem Absaugschlauchdurchmes-
ser von 27 mm angeschlossen werden.

7.8 Kantenschutz (Protector) [9]

Der Kantenschutz [1-1] verhindert, dass der
Schleifteller mit seiner Umfangseite eine Flache
beriihrt (z.B. beim Schleifen entlang einer Wand
oder eines Fensters), und dadurch ein Riickschlag
der Maschine bzw. eine Beschadigung erfolgt.

8 Arbeiten mit der Maschine
/N WARNUNG
Verletzungsgefahr

» Werkstick so befestigen, dass es sich beim Be-
arbeiten nicht bewegen kann.

Folgende Hinweise beachten:

- Uberlasten Sie die Maschine nicht, indem Sie
diese zu stark andruicken! Sie erreichen das bes-
te Schleifergebnis, wenn Sie mit maflig starkem
Anpressdruck arbeiten. Die Schleifleistung und -
qualitat hangen im Wesentlichen von der Wahl
des richtigen Schleifmittels ab.

- Halten Sie die Maschine fiir eine sichere Fiihrung
mit beiden Handen am Motorgehause und am
Getriebekopf.

® Die Tabellen A und B zeigen die empfohlenen

Einstellungen fir unterschiedliche Schleif- und
Polierarbeiten.

9 Wartung und Pflege
Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehauses erfordern, durfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefihrt werden.

WARNUNG

Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adresse
E==w unter: www.festool.com/service

EKAT Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:

www.festool.com/service

Zur Sicherung der Luftzirkulation mussen die
Kihlluftoffnungen im Motorgehause stets frei und
sauber gehalten werden.

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezialkoh-
len ausgerustet. Sind diese abgenutzt, erfolgt eine
automatische Stromunterbrechung und das Gerat
kommt zum Stillstand.

9.1 Tellerbremse

Die Gummimanschette [10-1] am Schleifteller und
der Stoppring [10-2] an der Maschine verhindern
bei der Exzenterbewegung (Feinschliff) ein unkont-
rolliertes Hochdrehen des Schleiftellers. Da sich
diese Teile im Laufe der Zeit abnitzen, missen sie
bei nachlassender Bremswirkung ersetzt werden
(Bestell-Nr. siehe Ersatzteilliste).

10 Zubehor

Verwenden Sie nur original Schleifteller von
Festool. Durch die Verwendung von minderwerti-
gen Schleif- und Poliertellern kann es zu erhebli-
chen Unwuchten kommen, die die Qualitat der Ar-
beitsergebnisse verschlechtern und den Verschleif3
des Elektrowerkzeugs erhohen.

Die Bestellnummern fir Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in lhrem Festool Katalog oder im Internet
unter ,www.festool.com”.

11 Umwelt

Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill werfen!
Gerate, Zubehor und Verpackungen einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zufiuhren. Geltende
nationale Vorschriften beachten.



Nur EU: GemaR Europaischer Richtlinie tber Elek-
tro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht, missen verbrauchte Elektro-

RO 90 DX FEQ @

werkzeuge getrennt gesammelt und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiuhrt werden.

Informationen zur REACh: www.festool.com/reach

Tabelle A: Grobschliff Feinschliff
Schleifen -
[ELECTRONIC ELECTRONIC ‘ b
2
f% Lack, Filler, 5-6 1-3 super-
O—O" Spachtelmasse weich
@ Lack, Farbe 5-6 3-6 hart
% Holz, Furnier 5-6 3-6 weich
Kunststoff X 1-4 1-4 weich/
K super-
weich
Stahl, Kupfer, 6 weich 3-6 weich
g Aluminium
VOC-Lacke 2-4 super-
voc weich -
hart
Tabelle B:
Polieren Polieren Versiegeln Hochglanz polieren
Lack 6 3 4-6
@ Schwamm Schwamm Lammfell
grob/fein fein/gewaffelt
E Polierpaste Hartwachs -
Kunststoff N 6 3 6
K Filz Filz Lammfell
hart weich
Polierpaste Hartwachs -

"
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Original operating manual
1 Symbols

Symbol Significance

& Warning of general danger

Risk of electric shock

Read operating instructions and safety
notices!

Wear ear protection.

Wear protective gloves.

Wear a dust mask.

Wear protective goggles.

Disconnect from the power supply!

Do not dispose of as domestic waste.

Safety class Il

Tip or advice

[1-71  Sanding pad
[1-8]1 Stoprod

[1-91  Polishing pad*
[1-10] Delta sanding pad
[1-11]1 Slat sanding pad*
[1-12] Interface pad*

* not on all versions included in the scope of deliv-
ery

The specified illustrations appear at the beginning
of the Operating Instructions.

4 Intended use

As specified, the machines is designed for sanding
and polishing plastic, metal, wood, composite ma-
terials, paint/clear coats, filler and similar materi-
als. Materials containing asbestos must not be pro-
cessed.

To guarantee electrical safety, the machine must
not be damp or operated in a damp environment.
The machine must only be used for dry sanding.

The user is liable for improper or non-in-
tended use.

5 Safety instructions
General safety instructions

5.1
A WARNING! Read all safety warnings, in-

Handling instruction

4N

©
®
O
©
g
®

>

Technical data

Gear-driven eccentric sander RO90 DX FEQ
Power 400 W
Speed

Eccentric motion 3000 - 7000 min”"
Rotex rotary motion 220 - 520 min™"
Sanding stroke 3.0 mm
FastFix sanding pad dia. 90 mm
Weight (without mains cable, 1.45 kg
with sanding pad)

Safety class @/l
3 Machine features

[1-11  Protector

[1-21 Change-over switch/spindle stop

[1-31  On/Off switch

[1-4]1  Mains power cable

[1-5]  Extractor connector

[1-6]  Speed control

12

structions, illustrations and specifications
provided with this power tool. Failure to follow all
instructions listed below may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

5.2 Machine-related safety instructions

- Harmful/toxic dust can be produced during your
work (e.g. lead-containing paint, some types of
wood and metal). Contact with this dust, espe-
cially inhaling it, can represent a hazard for oper-
ating personnel or persons in the vicinity. Comply
with the safety regulations that apply in your
country. Connect the electric power tool to a suit-
able extraction system.

To protect your health, wear a P2 protective
@ mask.

@\ Always wear protective goggles to protect
against sanding hazards.

- Prevent liquid polish from seeping into the ma-
chine. The penetration of liquid polish into the
power tool increases the risk of electric shock.



- Only for AS/NZS: The tool shall always be sup-
plied via residual current device with a rated re-
sidual current of 30 mA or less.

- If the power tool is dropped or falls, check for
damage to the machine and sanding pad. Re-
move the sanding pad for closer inspection. Re-
pair damaged parts before using again. Broken
sanding pads and damaged machines can cause
injuries and machine instability.

5.3 Metal processing

C When processing metal, the following mea-
sures must be taken for safety reasons:

- Install an upstream residual-current circuit
breaker (FIG, PRCD).

- Connect the machine to a suitable dust extractor.

- Regularly remove dust deposits from the motor
housing of the machine by blowing.

2\ Wear protective goggles.
(il

5.4 Emission levels
Levels determined in accordance with EN 60745 are
typically:

Sound pressure level Lpp = 81 dB(A)
Noise level Lwa = 92 dB(A)
Measuring uncertainty allow- K=3dB

ance

NG®

Operating noise
Damage to hearing
» Use ear protection!

CAUTION

Vibration emission value a;, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accor-
dance with EN 60745:

Fine sanding’- ap =5.0 m/s?
Uncertainty K=2.0m/s?
Coarse sanding’- ap=5.0 m/s?
Uncertainty K=2.0m/s?
Triangular sanding ap=5.0 m/s?
Uncertainty K=2.0m/s?
Polishing ap=5.0 m/s?
Uncertainty K=2.0m/s?

! with W-HT.
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The specified emission values (vibration, noise]
- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads during
operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with other
insertion tools or if not maintained adequately. Take
note of idling and downtimes of machine!

6 Commissioning
Unauthorised voltage or frequency!

Risk of accident

» The mains voltage and the frequency of the pow-
er source must correspond with the specifica-
tions on the machine’s name plate.

» In North America, only Festool machines with
the voltage specifications 120 V/60 Hz may be
used.

WARNING

Connecting and detaching the mains power cable

[1-4] see Fig. [2].

The switch [1-3] is an on/off switch (I = ON, 0 =

OFF).

® The circuit closer can only be actuated if the
change-over switch [1-2] is in an engaged posi-
tion.

® In case of a power failure or if the mains con-
nector is removed, move the on/off switch im-
mediately to the Off position. This prevents un-
controlled restarting.

7 Settings

ANA

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug out of the socket be-
fore performing any type of work on the ma-
chine!

WARNING

7.1 Electronics

The machine features full-wave phase control elec-
tronics with the following features:

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up en-
sures that the machine starts up jolt-free.

13
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Speed control

You can regulate the speed steplessly with the ad-
justing wheel [1-6] in the speed range (see Techni-
cal data). This enables you to optimise the cutting
speed to suit the surface (see table).

Constant speed

The preselected motor speed is maintained on a
constant level. Electronic controls ensure a steady
cutting speed even when operating under different
loads.

Temperature cut-out

The machine power supply is limited and the speed
reduced if the motor exceeds a certain tempera-
ture. The machine continues operating at reduced
power to allow the ventilator to cool the motor
quickly. If the machine temperature exceeds the
maximum permitted value for longer periods, the
machine switches off completely after approx. 40
seconds and can only be switched on again once the
motor has cooled sufficiently.

7.2 Setting sanding motion [3]

The change-over switch [1-2] can be used to set
three different sanding motions.

® This change-over can only be carried out with
the sanding pad stationary because the switch
is locked during operation.

Coarse sanding, polishing - ROTEX rotary motion
~ The Rotex rotary motion is a combination
/7o of rotary and eccentric motions. This po-
, sition is selected for sanding with high
output (coarse sanding) and polishing.
Fine sanding - eccentric motion

This position is selected for sanding with
low output for a scratch-free surface
(fine sanding].

Triangular sanding and pad change [4]

This position is used for sanding with the
& delta sanding pad and slat sanding pad;
2
&

the rotary motion is blocked.
@ ®The stop rod [1-8] blocks the installa-
tion of the sanding pad in the change-over

switch positions ROTEX rotary motion and ec-
centric motion.

7.3 Changing sanding/polishing pad [5]
® Only use sanding and polishing pads that are
suitable for the maximum speed specified.

You can change the sanding pad in this
position.

Tuned to the surface being processed, the machine
can be equipped with two sanding pads of different
hardnesses.

Hard: Coarse and fine sanding on surfaces. Sand-

ing edges.

Soft: Universal for coarse and fine sanding, for flat

and convex surfaces.

When the interface pad [1-12] is fitted on the sand-

ing pad, strength is reduced = extra soft.

» Following the sanding pad change, switch the
change-over switch [1-2] to the desired sanding
motion.

7.4 Changing sanding pad [6]

The delta sanding pad DSS-GE-STF-R0O90 can be

used for sanding close to borders, in corners or on

edges. The slat sanding pad LSS-STF-R090 can be
used for sanding in narrow gaps, e.g. louvres.

Observe the following instructions:

Work in corners and on edges tends to subject the
tip to increased stress and results in increased heat
development. In such cases, work with reduced
contact pressure.

Delta sanding pad DSS-GE-STF-R090 [7]

If the front tip of the StickFix pad [7-1] of your delta
sanding pad is worn, take it off and turn it 120°.
Slat sanding pad LSS-STF-R090 [8]

If the StickFix coating of the slat sanding pad is
worn, the complete table can be replaced. Open the
screws to do this [8-11.

7.5 Attaching sanding accessories

The suitable StickFix sandpaper and StickFix sand-
ing cloth can be attached quickly and simply to the
StickFix sanding pad.

» Press the self-adhesive sanding accessory onto
the sanding pad [1-71.

7.6 Attaching polishing accessories

To prevent damage, PoliStick accessories (polish-
ing sponges, polishing felt, sheepskin) must only be
used on the special polishing pad.

» Press the self-adhesive polishing accessory
onto the sanding pad [1-9].

7.7 Dust extraction

AN

Dust hazard

» Dust can be hazardous to health. Always work
with a dust extractor.

» Always read applicable national regulations be-
fore extracting hazardous dust.

WARNING



At the extractor connector [1-5], a Festool mobile
dust extractor with an extraction hose diameter of
27 mm can be connected.

7.8 Edge protector [9]

The edge protector [1-1] reduces contact of the
sanding pad circumference with a surface (e.qg.
when sanding along a wall or a window), thus pre-
venting back-kick of the machine, or machine dam-
age.

8 Working with the machine
/N WARNING
Risk of injury

» Always secure the workpiece in such a manner
that it cannot move while being machined.

Observe the following instructions:

- Do not overload the machine by pressing with ex-
cessive force! The best sanding results are
achieved with moderate application pressure.
The sanding capacity and quality are mainly de-
pendent on the selection of the correct abrasive.

- Hold the machine with two hands, one on the mo-
tor housing and one on the gear head.

® Tables A and B show the settings we recom-

mend for different sanding and polishing work.

9 Service and maintenance

/NN

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing maintenance work on
the machine!

WARNING

» All maintenance and repair work which requires
the motor housing to be opened must only be
carried out by an authorised service workshop.

Customer service and repair only
through manufacturer or service
workshops: Please find the nearest
address at: www.festool.com/service

RO 90 DX FEQ

To ensure constant air circulation, always keep the
cooling air openings in the motor housing clean and
free of any obstruction.

The machine is equipped with special carbon
brushes. If they are worn out, the power is inter-
rupted automatically and the machine comes to a
standstill.

9.1 Sanding pad brake

The rubber collar [10-1] on the sanding pad and the
stop ring [10-2] on the machine prevent uncon-
trolled excessive turning of the sanding pad during
eccentric motion (fine sanding). As these parts are
subject to wear in the course of time, they must be
replaced when reduced braking force is observed
(for order no., see spare parts list).

10 Accessories

Use only original Festool sanding pads. Low-quality
sanding and polishing pads may cause serious ma-
chine imbalances that decrease the quality of the
work results and increase wear on the power tool.

The order numbers of the accessories and tools can
be found in the Festool catalogue or on the Internet
under "www.festool.com”.

(K Environment

Do not dispose of electric power tools in house-
hold waste! Recycle devices, accessories and
packaging. Observe applicable country-specific
regulations.

EU only: In accordance with European Directive on
waste electrical and electronic equipment and im-
plementation in national law, used electric power
tools must be collected separately and handed in
for environmentally friendly recycling.

Information on REACh: www.festool.com/reach
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Table A:
Sanding

Coarse sanding

ELECTRONIC

Fine sanding

ELECTRONIC

et N
f% Clear coat, X 5-6 soft X 1-3 extra soft
O—OV filler, putty
Clear coat, X 5-6 hard X 3-6 hard
Wood, veneered X 5-6 hard X 3-6 soft
% surface
Plastic X 1-4 soft X 1-4 |soft/extra
K soft
Steel, copper, 6 soft X 3-6 soft
g aluminium
VOC clear coats X 2 -4 |extrasoft-
voc hard
Table B: |
Polishing Polishing Sealing High-gloss polishing
Clear coat 6 3 L-6
@ Sponge Sponge Sheepskin
rough/smooth fine/honeycombed
E Polishing paste Hard wax -
Plastic 6 3 6
K Felt Felt Sheepskin
hard soft
Polishing paste Hard wax -




Notice d'utilisation d'origine
1 Symboles

Sym-
bole

Signification

Avertissement de danger

Avertissement contre le risque d'électro-
cution

Notice d'utilisation, lire les consignes de
sécurité !

Porter une protection auditive !

Porter des gants de protection !

Porter une protection respiratoire !

Porter des lunettes de protection !

«
C)

Débrancher la fiche secteur!

Ne pas jeter l'appareil avec les ordures
meénageres.

Classe de protection Il

Astuce, information

Consignes opératoires

TV e09d® >

Caractéristiques techniques

RO90 DX FEQ
400 W

Ponceuse roto-excentrique

Puissance

Vitesse de rotation

3000 - 7000 tr/mn
220 - 520 tr/mn

Mouvement excentrique
Mouvement rotatif Rotex

Course de poncage 3,0 mm
Plateau de poncage FastFix D 90 mm
Poids (hors cable secteur, avec 1,45 kg
plateau de poncage)

Classe de protection [O] /Il
3 Composants de Uappareil

[1-11  Capot de protection

[1-2] Commutateur/blocage de broche

[1-31 Interrupteur de marche/arrét

[1-4]  Céble de raccordement secteur

[1-5] Raccord d'aspiration

RO 90 DX FEQ @

[1-6] Régulation de la vitesse

[1-71  Plateau de poncage

[1-8] Tige de blocage

[1-91 Plateau de polissage*

[1-10] Patin de poncage Delta

[1-11] Patin de poncage pour lamelles*
[1-12] Pad d'interface*

*non inclus dans la livraison standard de toutes les
variantes

Les illustrations indiquées se trouvent en début de
notice d'utilisation.

4 Utilisation en conformité avec les
instructions

Cet outil a été concu pour le poncage et le polissage

des matériaux suivants : plastique, métal, bois, ag-

gloméré, peinture/laque, mastic et matériaux simi-

laires. L'usinage de l'amiante est formellement in-

terdit.

Afin de garantir la sécurité électrique, elle ne doit
pas étre mouillée ou utilisée en environnement hu-
mide. Cet outil doit étre exclusivement utilisé pour
le poncage a sec.
L'utilisateur est responsable des dommages
provoqués par une utilisation non conforme.

5 Consignes de sécurité
Consignes générales de sécurité

5.1
& AVERTISSEMENT ! veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Des erreurs résultant du non-respect des
consignes d‘avertissement et des instructions
peuvent occasionner un choc électrique, des bri-
lures et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions pour une référence future.

Le terme “outil électrique” utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils élec-
triques fonctionnant sur secteur (avec cordon d'ali-
mentation] et aux outils électriques fonctionnant
sur batteries (sans cordon d'alimentation).

5.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Au cours du travail, des poussiéres nocives/
toxiques peuvent étre générées (comme les
poussiéres de peintures au plomb ou certaines
poussiéres de bois ou de métal). Le contact ou
l'inhalation de ces poussieres peut présenter un
danger pour l'utilisateur ou les personnes se
trouvant a proximité. Veuillez respecter les pres-
criptions de sécurité en vigueur dans votre pays.
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Raccordez l'outil électrique a un dispositif d'aspi-
ration adapté.

Pour votre santé, portez un masque de pro-
@ tection respiratoire de classe P2.
Portez systématiquement des lunettes de
(A0}

protection pour vous protéger des risques
inhérents au poncage.

— Evitez Uinfiltration de produit de polissage li-
quide dans l'appareil.L'infiltration de produit de
polissage liquide dans un outil électrique aug-
mente le risque de décharge électrique.

- Encas de chute, vérifiez que 'outil électrique et
le patin de poncage ne sont pas endommageés.
Démontez le patin de poncage pour un examen
minutieux. Faites réparer les pieces endomma-
gées avant toute utilisation. Des patins de pon-
cage cassés et des machines endommagées
peuvent causer des blessures et compromettre
la slireté de la machine.

5.3 Travail sur métaux

Pour des raisons de sécurité, respectez les
mesures suivantes lorsque vous travaillez
sur des métaux :

- Installez en amont de 'appareil un disjoncteur a
courant de défaut (FI, PRCD).

- Raccordez U'outil a un aspirateur approprié.

- Nettoyez régulierement par soufflage les dépots
de poussieres accumulés dans le carter moteur.

Portez des lunettes de protection !
LI

5.4 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme NE 60745
sont habituellement :

Niveau de pression acoustique Lpp =81 dB(A)
Niveau de puissance acoustique Ly = 92 dB(A)
Incertitude K=3dB

N0,

Acoustique se produisant lors du travail
Endommagement de l'ouie
» Utilisez une protection auditive !

ATTENTION

Valeur d'émission vibratoire a}, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées
conformément a la norme EN 60745 :

Poncage fin'- ap = 5,0 m/s?
Incertitude K=2,0m/s?
Poncage dégrossissant’- ap = 5,0 m/s?
Incertitude K=2,0m/s?
Poncage triangulaire ap = 5,0 m/s?
Incertitude K=2,0m/s?
Polissage ap = 5,0 m/s?
Incertitude K=2,0m/s?
! avec W-HT.

Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)

- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-
sance sonore lors de l'utilisation

- et représentent les principales applications de
outil électrique.

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de travail
ou est insuffisamment entretenue, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures. Tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de l'outil !

6 Mise en service

AV

Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications de
la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement les

outils Festool fonctionnant sous une tension de
120 V/60 Hz.

AVERTISSEMENT

Voir en figure [2] a connexion et la déconnexion du
cable de raccordement [1-4] au secteur.

L'interrupteur [1-3] fait office d'interrupteur
marche/arrét (| = MARCHE, 0 = ARRET).

® L'interrupteur ne fonctionne que si le commu-
tateur [1-2] est bien enclenché.

® Si une panne de courant se produit ou que la
prise secteur est débranchée, mettre immédia-
tement l'interrupteur marche/arrét en position
d'arrét. Ceci permet d'éviter tout redémarrage
intempestif.



7 Réglages

AN

Risques de blessures, choc électrique

» Débranchez prise de courant avant toute inter-
vention sur la machine !

AVERTISSEMENT

7.1 Electronique

La machine dispose d'un systeme électronique a
ondes pleines avec les propriétés suivantes :

Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

La molette [1-6] permet de régler en continu la vi-
tesse de rotation dans la plage de régimes (voir Ca-
ractéristiques techniques). Vous pouvez ainsi adap-
ter de facon optimale la vitesse a chaque surface
(voir tableau].

Vitesse de rotation constante

La vitesse sélectionnée est maintenue constante de
maniere électronique. Elle reste donc homogene,
meéme lorsque l'outil est fortement sollicité.

Sécurité thermique

L'alimentation électrique et la vitesse de rotation
sont réduites en cas de température trop élevée du
moteur. La machine ne fonctionne plus qu‘a une
puissance réduite, afin de permettre un refroidis-
sement rapide du moteur. Si la surtempérature
perdure, la machine s'arréte completement apres
env. 40 s. Une nouvelle mise en marche n'est pos-
sible qu'apres refroidissement du moteur.

7.2 Réglage du mouvement de poncage [3]

Le commutateur [1-2] permet de choisir entre trois
mouvements de poncage différents.

® Le plateau de poncage doit étre immobilisé
pour agir sur le commutateur. Lorsque le pla-
teau est en mouvement, le commutateur est en
effet verrouillé.

Poncage dégrossissant, polissage - mouvement
rotatif ROTEX

Le mouvement rotatif Rotex est une
combinaison de mouvements rotatifs et
excentriques. Cette position est concue
pour le poncage dégrossissant (grossier)
et le polissage.

RO 90 DX FEQ @

Poncage fin - mouvement excentrique

Cette position est concue pour un pon-
cage dégrossissant moins puissant, qui
8 évite les rayures superficielles (poncage

fin).
Poncage triangulaire et changement de plateau

[4]

Cette position est réservée au poncage

& avec le patin de poncage Delta et le patin
de poncage pour lamelles. Le mouve-
ment de rotation est alors bloqué.

R Cette position sert a changer de plateau
de poncage ou de patin de poncage.
B pLa tige de blocage [1-8] rend le mon-
tage d'un patin de poncage impossible lorsque

le commutateur est en position de mouvement
rotatif ROTEX ou de mouvement excentrique.

7.3 Changement de plateau de poncage/po-
lissage [5]
® Utilisez exclusivement des plateaux de poncage
et de polissage pouvant supporter la vitesse de
rotation maximale indiquée.

En fonction de la surface a traiter, cet appareil peut
étre équipé de deux plateaux de poncage de dure-
tés différentes.

Surfaces dures: poncage dégrossissant et pon-
cage fin sur des surfaces. Poncage des chants.

Surfaces tendres : accessoire universel pour pon-
cage dégrossissant et poncage fin, pour surfaces
planes et incurvées.

Le fait de placer le pad d'interface [1-12] sur le pla-
teau de poncage altére la résistance = support su-
per tendre.

» Apres avoir changé de plateau, réglez le com-
mutateur [1-2] en fonction du mouvement de
poncage souhaité.

7.4 Changement de patin de poncage [6]

Le patin de poncage Delta DSS-GE-STF-R0O90 per-
met de poncer pres des bord, dans les coins ou sur
les chants. Le patin de poncage pour lamelles LSS-
STF-R0O90 sert quant a lui a intervenir dans les in-
terstices, par exemple les persiennes.

Observez les consignes suivantes :

Le fait d'intervenir dans les angles et sur les chants
sollicite ponctuellement la pointe et produit un fort
dégagement de chaleur. Vous devez donc exercer
moins de pression.
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Patin de poncage Delta DSS-GE-STF-R090 [7]

Si la pointe avant du pad StickFix [7-1] de votre pa-
tin de poncage Delta est usée, retirez-la et tournez
le patin de 120°.

Patin de poncage pour lamelles LSS-STF-R090
(8l

Si le revétement StickFix du patin de poncage pour
lamelles est usé, il est possible de changer le sup-
port dans son ensemble. Pour cela, dévissez les vis
[8-1].

7.5 Fixation des accessoires de poncage

Le plateau et le patin de poncage StickFix per-
mettent de fixer des abrasifs et des feutres StickFix
adaptés de maniere simple et rapide.

» Placez l'accessoire de poncage auto-agrippant
sur le plateau de poncage [1-7] et appuyez bien.

7.6 Fixation de l'accessoire de polissage
Pour éviter tout dommage, il convient d'utiliser ex-
clusivement le plateau de polissage spécifique
pour fixer les accessoires PoliStick (éponge, feutre,
peau de mouton).

» Placez 'accessoire de polissage auto-agrippant
sur le plateau de polissage [1-9] et appuyez
bien.

7.7 Aspiration

/N

Risques pour la santé dus aux poussiéres

» Les poussieres peuvent étre dangereuses pour
la santé. Pour cette raison, ne travaillez jamais
sans aspiration.

» Respectez toujours les prescriptions nationales
en vigueur lors de l'aspiration de poussieres
dangereuses pour la santé.

AVERTISSEMENT

Le raccord d'aspiration [1-5] permet de raccorder
un aspirateur Festool avec tuyau d'aspiration de
27 mm de diametre.

7.8 Protection pour chants (Protector) [9]
La protection pour chants [1-1] évite que la cir-
conférence du plateau de poncage ne touche une
surface (par ex. lors du poncage le long d'un mur ou
d'une fenétre) et ne provoque un rebond de l'outil,
voire des dommages.
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8 Travail avec la machine

AN

Risques de blessures

» Fixer la piece a usiner de maniére a ce qu'elle ne
puisse pas bouger pendant le traitement.

AVERTISSEMENT

Observez les consignes suivantes :

- Ne surchargez pas l'outil : n'exercez pas de pres-
sion trop importante ! Pour obtenir des résultats
optimaux, il convient d'exercer une pression mo-
dérée. Les performances de poncage et la quali-
té du poncage dépendent essentiellement du
choix de l'abrasif.

- Pour guider U'outil de facon sire, maintenez-le
avec les deux mains au niveau du carter du mo-
teur et de la téte de carter.

® Les tableaux A et B montrent les réglages pré-
conisés pour différents travaux de poncage et
de polissage.

9 Entretien et maintenance
Risques de blessures, choc électrique

» Avant tout travail de maintenance ou d‘entretien,
débranchez toujours la prise de courant !

» Toute opération de réparation ou d’entretien né-
cessitant l'ouverture du boitier moteur ne peut
étre entreprise que par un atelier de réparation
Festool agréé.

AVERTISSEMENT

Seuls le fabricant et un atelier homo-
logué sont habilités a effectuer toute
réparation ou service. Voir
= conditions : www.festool.fr/services

EKAT . Utilisez uniquement des pieces Fes-
tool d'origine.  Référence sur:
2 ° www.festool.fr/services

FESTOOL

Pour assurer la circulation de l'air, il est impératif
que les oules de ventilation du carter moteur soient
maintenues dégagées et propres.

L'appareil est équipé de charbons spéciaux a cou-
pure automatique. Lorsque ceux-ci sont usés, l'ali-
mentation est coupée et l'appareil s'arréte.



9.1 Frein de plateau

La rondelle en caoutchouc [10-1] du plateau de
poncage et la bague d'arrét [10-2] de l'outil évitent
que le plateau ne s’emballe lors du mouvement ex-
centrique (poncage fin). Ces composants tendent a
s'user au fil du temps et doivent donc étre rempla-
cés lorsque leur effet de freinage se fait moins effi-
cace [voir la nomenclature des piéces de rechange
pour la référence).

10 Accessoires

Utilisez uniqguement des plateaux de poncage d'ori-
gine (de marque Festool). L'utilisation de plateaux
de poncage et de polissage de moindre qualité peut
provoquer un balourd considérable, entrainant une
dégradation de la qualité du résultat et une usure
prématurée de 'outil électroportatif.
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Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
"www.festool.fr".

1 Environnement

Ne jetez pas l'outil électroportatif avec les or-
dures ménageres ! Eliminez 'appareil, les acces-
soires et les emballages de facon compatible avec
'environnement. Respectez les prescriptions na-
tionales en vigueur.

Uniquement UE : d'apres la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroniques
usagés et sa transposition en droit national, les ou-
tils électroportatifs usagés doivent étre collectés a
part et recyclés de maniere écologique par les fi-
lieres de recyclage.

Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach

Tableau A : Poncage dégrossissant Poncage fin
Poncage ] _
: g [ELECTRONIC ’r “'.“ E{E}RONIC ‘b
i% Laque, apprét, X 5-6 X 1-3 Super
O—O- mastic tendre
@ Laque, peinture X 5-6 Dur X 3-6 Dur
% Bois, placage X 5-6 Dur X 3-6 Tendre
Plastique X X 1-4 Tendre X 1-4 Tendre/
K super
tendre
Acier, cuivre, X 6 Tendre X 3-6 Tendre
g aluminium
Laques conte- X 2-4 Super
Vo nant des COV tendre -
dur

Tableau B :
Polissage Polissage Bouchage des pores Polissage miroir
Laque /\ 6 3 4-6
fO@OQ _ Eponge Eponge Peau de mouton
cES
= grossiére/fine fine/gaufrée
i Pate de polissage Cire dure -
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Tableau B :
Polissage Polissage Bouchage des pores Polissage miroir
Plastique 6 3 6
K Feutre Feutre Peau de mouton
Dur Tendre
Pate de polissage Cire dure -
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Manual de instrucciones original

1 Simbolos
Sim-  Significado
bolo

Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

iLeer el manual de instrucciones y las
indicaciones de seguridad!

iUsar proteccion para los oidos!

jUtilizar guantes de proteccion!

jUtilizar proteccion respiratorial!

jUtilizar gafas de proteccion!

[C)]
@

Extraer el enchufe.

No depositar en la basura doméstica.

Clase de proteccion |l

Consejo, indicacion

Guia de procedimiento

~ VORI 000>

Datos tecnicos

Lijadora excéntrica de engra- R090 DX FEQ
naje
Potencia 400W

NUmero de revoluciones

Movimiento excéntrico 3000 - 7000 rpm

Trazado en curva Rotex 220 - 520 rpm
Orbita 3,0 mm
Plato lijador FastFix D 90 mm
Peso (sin cable de red, con plato 1,45 kg
lijador)
Clase de proteccion O] /Il
3 Componentes
[1-1]1 Protector
[1-2] Conmutador/bloqueo del husillo
[1-3] Interruptor de conexiony desconexion
[1-4] Cable de conexion a la red

[1-5] Racor de aspiracion

RO 90 DX FEQ @

[1-6] Regulacion del numero de revoluciones
[1-7]1 Plato lijador

[1-8] Barrade detencion

[1-91 Plato pulidor*

[1-10] Zapata delta
[1-11] Zapata de lamas*

[1-12] Interface-Pad*
* no para todas las variantes de la dotacion de sumi-
nistro

Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

4 Uso conforme a lo previsto

Conforme a las especificaciones, la maquina esta pre-
vista para lijar y pulir plastico, metal, madera, mate-
riales compuestos, pintura/barniz, emplaste y mate-
riales similares. La maquina no debe emplearse para
el tratamiento de materiales que contengan amianto.

Por motivos de sequridad eléctrica, la maquina no
debe mojarse ni utilizarse en entornos hiumedos. La
maquina solo puede utilizarse para el lijado en seco.

El usuario sera responsable de cualquier utili-
zacion indebida.

5 Indicaciones de seguridad
Indicaciones de seguridad generales

5.1
& {ADVERTENCIA! Lea y observe todas

las indicaciones de seguridad.Si no se cum-
plen debidamente las indicaciones de advertenciay
las instrucciones puede producirse una descarga
eléctrica, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para que sirvan de futura referencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado en
las indicaciones de seguridad hace referencia a he-
rramientas eléctricas conectadas a la red eléctrica
(con un cable de red) y a herramientas eléctricas
alimentadas a bateria (sin cable de red).

5.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Al trabajar puede generarse polvo perjudicial/to-
xico (p. ej., de pintura de plomo, algunos tipos de
maderay metal). El contacto o lainhalacidn de este
polvo puede suponer una amenaza para la persona
que realiza el trabajo o para aquellas que se en-
cuentren cerca. Observe las normativas de seguri-
dad vigentes en su pais. Conecte la herramienta
eléctrica a un equipo de aspiracion apropiado.

Utilice por el bien de su salud una mascarilla
@ de proteccidn respiratoria con filtro P2.

@\ Anteelpeligroque supone el lijado, lleve siem-
pre gafas de proteccion
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- Evite la entrada de agentes pulidores (pulimentos)
liquidos en la herramienta. La penetracion de
agentes pulidores (pulimentos] liquidos en la he-
rramienta eléctrica aumenta el riesgo de descarga
eléctrica.

- Tras la caida, compruebe si se han danado la
herramienta eléctrica y el plato lijador. Des-
monte el plato lijador para realizar una com-
probacion exacta. Haga reparar las piezas
deterioradas antes de usar la herramienta. El
plato lijador roto y las herramientas danadas
pueden provocar lesiones e incertidumbre al uti-
lizar la maquina.

5.3 Tratamiento de metales

Al trabajar con metal se deberan tener pre-
sentes las siguientes medidas por motivos
de seguridad:

- Preconectar un
PRCD).

- Conectar la maquina a un aparato de aspiracion
apropiado.

- Limpiar regularmente el polvo que se acumula
en la carcasa del motor de la maquina.

jUtilizar gafas de proteccion!

interruptor diferencial (FlI,

5.4 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 60745 son:

Nivel de intensidad sonora Lpp =81 dB(A)
Nivel de potencia sonora Lwa = 92 dB(A]
Incertidumbre K=3dB

ATENCION

NG®

El ruido que se produce durante el trabajo
puede danar el oido
» jUtilice proteccion para los oidos!

Valor de emisidn de vibraciones en ay, (suma vecto-
rial de tres direcciones) e incertidumbre K determi-
nada segun EN 60745:

Lijado fino'- ap = 5,0 m/s?
Incertidumbre K=2,0m/s?
Lijado basto’- ap = 5,0 m/s?
Incertidumbre K=2,0m/s?
Lijadora triangular ap=5,0 m/s?
Incertidumbre K=2,0m/s?
Pulir ap=5,0 m/s?
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Incertidumbre K=2,0m/s?
1 con W-HT.

Las emisiones especificadas (vibracién, ruido)

- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional de
los valores de vibracion y ruido en funcionamiento

- yrepresentan las aplicaciones principales de la he-
rramienta eléctrica.

Ampliacion posible con otras aplicaciones, mediante
otras herramientas o con un mantenimiento inade-
cuado. Tenga en cuenta la marcha en vacio y los tiem-
pos de parada de la maquina.

Puesta en servicio

&&

Tension o frecuencia no permitida
Peligro de caida
» La tension de red y la frecuencia de la red eléc-

trica deben coincidir con los datos que figuran
en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo las maquinas Festool
pueden utilizarse con una tension de 120 V/60
Hz.

ADVERTENCIA

Ver la figura [2] para enchufar y desenchufar el cable
de conexion [1-4] a la red.

El interruptor [1-3] sirve como interruptor de cone-
xion y desconexion (I = CONECTADO, 0 = DESCONEC-
TADO).

® ELl interruptor de conexion soélo se puede pulsar
cuando el conmutador [1-2] esta enclavado.

® Encasode corte de corriente o al retirar el enchu-
fe, colocar el interruptor de conexion y desco-
nexion inmediatamente en la posicion de desco-
nexion. Esto impide que la maquina se vuelva a co-
nectar de forma incontrolada.

7 Ajustes

AN

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier trabajo en la maqui-
na.

ADVERTENCIA

7.1 Sistema electronico

La maquina dispone de un sistema electrdnico de
onda completa con las siguientes propiedades:



Arranque suave
El arranque suave mediante control electrénico ga-

rantiza una puesta en marcha de la maquina sin sacu-
didas.

Regulacion del nimero de revoluciones

El nimero de revoluciones se puede ajustar de modo
continuo [1-6] en la gama de revoluciones (véase Da-
tos técnicos) con la rueda de ajuste. De esta forma, la
velocidad de corte se puede adaptar de forma dptima
a cada superficie (véase tabla).

Revoluciones constantes

El nimero preseleccionado de revoluciones del motor
se mantiene constante gracias a un sistema electroni-
co. De este modo se consigue también una velocidad
de corte estable bajo carga.

Protector contra sobretemperatura

Si la temperatura del motor es demasiado elevada, el
suministro de corriente y el niUmero de revoluciones
disminuyen. La maquina solo funciona con una poten-
cia baja para que pueda enfriarse rapidamente me-
diante la ventilacion del motor. Si el exceso de tempe-
ratura persiste, la maquina se desconecta completa-
mente pasados unos 40 segundos. Solo se puede
volver a conectar una vez enfriado el motor.

7.2 Ajustar el movimiento de lijado [3]

Con el conmutador [1-2] es posible ajustar tres movi-
mientos de lijado diferentes.

@® Laconmutacion solo se puede realizar con el plato
lijador parado, ya que el interruptor esta bloquea-
do cuando esta en funcionamiento.

Lijado basto, pulido: trazado en curva ROTEX

El trazado en curva Rotex es una combina-
cion de movimiento excéntrico y de rota-
cion. Esta posicion se selecciona para lijar
con mucha fuerza (lijado basto] y para pulir.

Lijado fino: movimiento excéntrico

Esta posicion se selecciona para lijar con
poca fuerza una superficie sin estrias (lija-
do fino).

Lijadora triangular y cambio de plato [4]

Esta posicion se utiliza con la zapata delta
& y con la zapata de lamas; el movimiento gi-

ratorio esta bloqueado.

En esta posicion puede cambiar el plato li-
jador o la zapata.

7
Eb

RO 90 DX FEQ @

@® La barra de detencion [1-8] bloquea el montaje de
la zapata en las posiciones del conmutador de tra-
zado en curva ROTEX y movimiento excéntrico.

7.3 Cambiar el plato lijador y el plato pulidor
[5]
® Utilice solamente platos lijadores y platos pulido-
res permitidos para el nimero de revoluciones
maximo indicado.

Sobre la superficie de trabajo, la herramienta se pue-

de equipar con dos platos lijadores duros diferentes.

Duro: lijado basto y lijado fino sobre superficies. Lija-

do de cantos.

Blando: Universal para el lijado basto y el lijado fino,

para superficies planas y abombadas.

Mediante el montaje del Interface-Pad [1-12] sobre el

plato lijador, se reduce la resistencia = extrablando.

» Después del cambio de plato, ajuste el conmuta-
dor [1-2] al movimiento de lijado deseado.

7.4 Cambiar la zapata [6]

Con la zapata delta DSS-GE-STF-RO90 puede lijar
cerca de los bordes, en esquinas o en cantos. Con la
zapata de lamas LSS-STF-R090 puede lijar en huecos
como pueden ser las contraventanas.

Tenga en cuenta las siguientes advertencias:

El trabajo en esquinas y cantos conlleva un esfuerzo
localizado en la punta y una mayor generacion de ca-
lor. Por ello, trabaje con presion reducida.

Zapata delta DSS-GE-STF-R090 [7]

En caso de que la StickFix-Pad [7-1] de la zapata delta
esté desgastada por la punta delantera, retirelay gire-
la 120°.

Zapata de lamas LSS-STF-R090 [8]

En caso de que la capa StickFix de la zapata de lamas
esté desgastada, puede sustituirse toda la mesa. Para
ello, afloje los tornillos [8-11.

7.5 Fijar los accesorios de lijado

En el plato lijadory la zapata StickFix, el abrasivo Stic-

kFix y el vellon de lijar StickFix correspondientes se

pueden fijar de forma rapida y sencilla.

» Presione el accesorio de lijado autoadhesivo sobre
el plato [1-7] lijador.

7.6 Fijacion de los accesorios de pulido

Para evitar dafos, los accesorios PoliStick (esponjas,

fieltros, piel de cordero) sélo se pueden montar en el

plato pulidor especial.

» Presione el accesorio de pulido autoadhesivo so-
bre el plato [1-9] pulidor.
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7.7 Aspiracion

AN

Consecuencias perjudiciales para la salud a cau-
sa del polvo

» El polvo puede ser perjudicial para la salud. Por
este motivo, no trabaje nunca sin aspiracion.

» Durante la aspiracion de polvo perjudicial para la sa-
lud, respete siempre las normativas nacionales.

ADVERTENCIA

En los racores de aspiracion [1-5] puede conectarse
un aspirador Festool con un didmetro de tubo flexible
de aspiracion de 27 mm.

7.8 Proteccion de cantos (Protector) [9]

La proteccion de cantos [1-1] reduce el riesgo de que
el perimetro del plato lijador toque la superficie (p. ej.
al lijar una pared o una ventana) y de que se produzca
un contragolpe de la maquina o se produzcan danos.

8 Trabajo con la maquina

/N

Peligro de lesiones

» Fije la pieza de trabajo siempre de forma que no
se pueda mover cuando se trabaje con ella.

ADVERTENCIA

Tenga en cuenta las siguientes advertencias:

- iNo sobrecargue la maquina aplicando demasiada
presion! Los mejores resultados de lijado se consi-
guen aplicando una presién moderada. La calidad y
el rendimiento de lijado dependen fundamental-
mente de la eleccion del abrasivo adecuado.

- Sujete la maquina con ambas manos sobre la car-
casa del motory la cabeza del engranaje.

@® Las tablas A y B muestran las posiciones reco-
mendadas para los diferentes trabajos de lijado y
pulido.

9 Mantenimiento y cuidado
Peligro de lesiones, electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de realizar
cualquier trabajo de mantenimiento o conserva-
cion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y reparacion
que exijan abrir la carcasa del motor tan sélo pue-
den ser llevados a cabo por un taller autorizado.

ADVERTENCIA
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El Servicio de atencion al cliente y re-
paraciones solo esta disponible por
parte del fabricante o de los talleres de
reparacion: encuentre la direccion
mas proxima a usted en:

www.festool.es/Servicios

Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Despiece en:
www.festool.es/Servicios

A fin de garantizar una correcta circula-
cion del aire, las aberturas para el aire de refrigera-
cion dispuestas en la carcasa del motor deben mante-
nerse libresy limpias.

La maquina esta equipada con escobillas especia-
les autodesconectables. Si las escobillas estan
desgastadas, se interrumpe automaticamente la
corriente y la maquina se detiene.

9.1 Freno de plato

El retén de goma [10-1] del plato lijador y el anillo de
detencion [10-2] de la maquina impiden que durante
el movimiento excéntrico (lijado fino) el nimero de re-
voluciones del plato lijador aumente sin control. Dado
que estas piezas se desgastan con el paso del tiempo,
debe sustituirlas cuando disminuya el efecto de frena-
do (véase la referencia en la lista de piezas de repues-
to).

10 Accesorios

Utilizar solo platos lijadores originales de Festool.
El uso de platos lijadores y pulidores de poca cali-
dad puede originar considerables desequilibrios
que reducen la calidad de los resultados de trabajo
y aumentan el desgaste de la herramienta eléctri-
ca.

Los nimeros de pedido de los accesorios y las he-
rramientas figuran en el catalogo de Festool o en la
direccion de Internet www.festool.es.

11 Medio ambiente

iNo desechar las herramientas eléctricas con la
basura doméstica! Reciclar las herramientas, los
accesorios y los embalajes de forma respetuosa
con el medio ambiente. Respetar las disposiciones
nacionales vigentes.

Solo UE: de acuerdo con la Directiva europea sobre
residuos herramientas eléctricas y electrdnicas y
su transposicion a la legislacion nacional, las he-
rramientas eléctricas usadas deben recogerse por
separado y reciclarse de forma respetuosa con el
medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach



Tabla A:
Lijado

Lijado basto

ELECTRONIC

RO 90 DX FEQ @

Lijado fino

,’I,' < N EI.EQRONIC
\ e /
f% Barniz, pig- 5-6 blando X 1-3 extra-
O—OY mentode carga, blando
emplaste
@ Barniz, pintura 5-6 duro X 3-6 duro
Madera, encha- 5-6 duro X 3-6 blando
Plastico X 1-4 blando X 1-4 blando/
K extra-
blando
Acero, cobre, 6 blando X 3-6 blando
g aluminio
Barniz VOC X 2-4 extra-
blando-
duro
Tabla B:
Pulir Pulir Sellado Pulido abrillantador
Barniz 6 3 4-6
@ Esponja Esponja Piel de cordero
.:
&= basto/fino fino/gofrado
i Pasta de pulido Cera dura -
Plastico N 6 3 6
K \/
Fieltro Fieltro Piel de cordero
duro blando
@ Pasta de pulido Cera dura -
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Istruzioni per l'uso originali

1

Simboli

Significato

Avvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni d'uso e le avvertenze
di sicurezza.

Indossare dispositivi di protezione
dell'udito.

Indossare guanti protettivi.

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

Indossare gli occhiali protettivi.

Estrarre la spina di rete!

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

Classe di protezione |l

Consiglio, avvertenza

O ®o0S® > >

Indicazione operativa

2 Dati tecnici

Levigatrice orbitale a motori- R090 DX FEQ
duttore

Potenza 400W

Numero di giri

Movimento orbitale

3000 - 7000 min™"

Binario curvo Rotex 220 - 520 min™"
Corsa di levigatura 3,0 mm
Platorello FastFix D 90 mm
Peso (senza cavo, con plato- 1,45 kg
rello)

Classe di protezione g/l

3

[1-1]
[1-2]
[1-3]
[1-4]
[1-5]
28

Elementi dell'utensile

Protector

Commutatore/Blocca-albero
Interruttore di accensione/spegnimento
Cavo di rete

Bocchettone d'aspirazione

[1-6] Regolazione del numero di giri
[1-7] Platorello per levigare

[1-8]  Astadiarresto

[1-9] Platorello per lucidare*

[1-10]  Piastra di levigatura triangolare
[1-11]  Piastra di levigatura per lamelle*
[1-12] Interface-Pad*

* non in dotazione in tutte le varianti

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

A Utilizzo conforme

L'utensile e progettato per la levigatura e la lucidatu-
ra di plastica, metallo, legno, materiali stratificati,
colori/vernici, stucco e simili. Non si possono lavora-
re materiali contenenti amianto.

Per motivi di sicurezza elettrica, la macchina non
deve essere umida né puo lavorare in un ambiente
umido. La macchina puo essere utilizzata soltanto
per la levigatura a secco.

Il proprietario risponde dei danni in caso di
uso non appropriato dell'attrezzo.

5 Avvertenze per la sicurezza
5.1 Avvertenze di sicurezza generali

AVVERTENZA! Leggere tutte le avver-

tenze per la sicurezza e le indicazioni.

Eventuali errori nell'osservanza delle avver-
tenze e delle indicazioni possono provocare scosse
elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-
nuali per riferimenti futuri.

Il termine “utensile elettrico” usato nelle avverten-
ze di sicurezza, si riferisce agli utensili elettrici col-
legati alla rete elettrica (con cavo di rete) e agli
utensili elettrici azionati a batteria (senza cavo di
rete).

5.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della

macchina

- Durante la lavorazione vengono prodotte polveri
dannose/tossiche (ad es. pitture contenenti
piombo, alcuni tipi di legno e metallo). Il contatto
o l'inalazione di tali polveri possono costituire un
pericolo per gli utilizzatori o per le persone che si
trovano nelle vicinanze. Osservare le disposizioni
di sicurezza valide nei rispettivi paesi. Collegare
l'utensile ad un dispositivo adeguato di aspirazione
della polvere.

Per proteggere la salute, indossare una ma-

schera di protezione delle vie respiratorie P2.



@\ Portate sempre gli occhiali protettivi, dati i
pericoli che possono presentarsi durante la
levigatura.

- Evitare che nella macchina entri del lucidante li-
quido (pasta di lucidatura). Se penetra del luci-
dante liquido (pasta di lucidatura) nell'utensile
elettrico, aumenta il rischio di scossa elettrica.

- Dopo un'eventuale caduta, verificare che uten-
sile e platorello non siano danneggiati. Smonta-
re il platorello per ispezionarlo correttamente.
Far riparare le parti danneggiate prima
dell'uso. Platorelli rotti e macchine danneggiate
possono provocare lesioni e compromettere la si-
curezza della macchina.

5.3 Lavorazione di metalli
Quando si lavorano i metalli, & indispensabi-
le attenersi alle seguenti misure di sicurez-
za:
- Inserire a monte un interruttore di protezione
contro le correnti di guasto (Fl-, PRCD-).
- Collegare la macchina ad un aspiratore adegua-
to.
- Pulire periodicamente la macchina per mezzo di
soffiatura rimuovendo la polvere depositatasi
all'interno della cassa del motore.

Indossare gli occhiali protettivi!
(CA0)

5.4 Emissioni

| valori rilevati in base alla norma EN 60745 indica-
no tipicamente quanto segue:

Livello pressione sonora Lpp = 81 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa = 92 dB(A)
Incertezza K=3dB

ATTENZIONE

HN®

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare protezioni acustiche!

Valore dell'emissione di vibrazioni aj, (somma vet-
toriale di tre direzioni) e incertezza K rilevati secon-
do la norma EN 60745:

Finitura' ap = 5,0 m/s?
Incertezza K=2,0m/s?
Sgrossatura1' ap = 5,0 m/s?
Incertezza K=2,0m/s?

RO 90 DX FEQ ®

Levigatura con piastra di ap=5,0 m/s?
levigatura triangolare

Incertezza K=2,0m/s?
Lucidatura ap=5,0 m/s?
Incertezza K=2,0m/s?
T- con W-HT.

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)
- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del carico
di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue appli-
cazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazioni,

con altri utensili e in caso di scarsa manutenzione.

Osservare i tempi di pausa e di funzionamento a vuo-

to della macchina!

6 Messa in funzione
Tensione o frequenza non ammesse!

Pericolo di incidenti

» La tensione di rete o la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni
sulla targhetta.

» In America settentrionale & consentito esclusi-
vamente l'impiego di utensili Festool con tensio-
ne 120 V/60 Hz.

AVVERTENZA

Per collegare e il cavo di alimentazione elettrica [1-

4] vedi la fig. [2].

L'interruttore [1-3] serve come interruttore ON/OFF

(I= 0N, 0 =0FF).

@ L'interruttore di accensione puo essere azionato
soltanto se il commutatore [1-2] € in una posizio-
ne fissata.

® In caso di mancanza di corrente e se viene sfilata
la spina di rete, portate subito l'interruttore ON/
OFF in posizione OFF. Cio per evitare una riaccen-
sione incontrollata.

7 Impostazioni

AN

Pericolo di lesioni, scarica elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina disinnestare sempre la spina dalla
presal

AVVERTENZA
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7.1 Elettronica

La macchina é dotata di un'elettronica ad albero
pieno con le seguenti caratteristiche:

Avvio morbido

L'avvio dolce regolato elettronicamente garantisce
un avviamento della macchina "senza strappi”.

Regolazione del numero di giri

ILnumero di giri & regolabile mediante la rotellina di
regolazione [1-6] in modo continuo nel campo di nu-
mero di giri (vedi Dati tecnici). In tal modo sara pos-
sibile adeguare in maniera ottimale la velocita di ta-
glio alla superficie di volta in volta utilizzata (vedi ta-
bella).

Numero di giri costante

Il numero di giri preselezionato per il motore viene
mantenuto costante a livello elettronico. Cio consen-
te di raggiungere una velocita di taglio costante an-
che in caso di sovraccarico.

Protezione da temperatura elevata

In caso di temperatura eccessiva del motore, l'ali-
mentazione di corrente e la velocita vengono ridotte.
La macchina continua a funzionare con potenza ri-
dotta, al fine di consentire un rapido raffreddamento
per mezzo dell’aerazione del motore. Se permane
una temperatura elevata, la macchina si spegne
completamente dopo circa 40 secondi. Soltanto dopo
che il motore si e raffreddato e possibile riaccendere
la macchina.

7.2 Regolazione del movimento di levigatura
[3]

Con il commutatore [1-2] & possibile impostare tre

diversi movimenti di levigatura.

® La commutazione puo essere effettuata soltanto
quando il platorello e fermo, poiché linterruttore
durante il funzionamento ¢ bloccato.

Sgrossatura, lucidatura - il binario curvo ROTEX

Il binario curvo Rotex € una combinazione
Y che unisce il movimento rotatorio a quello
eccentrico. Questa posizione viene sele-
zionata per la levigatura con asportazione
elevata (sgrossatura) e per la lucidatura.

Levigatura fine - movimento eccentrico

Questa posizione viene impiegata per la
levigatura con bassa forza e per evitare ri-
2 gature sulla superficie (levigatura fine).

Levigatura con piastra di levigatura triangolare e

cambio del platorello [4]

Questa posizione viene utilizzata per levi-

a gare con la piastra di levigatura triangola-

re e la piastra di levigatura per lamelle, il
movimento rotatorio e bloccato.
In questa posizione potete sostituire il pla-
00O : o
oo o) torelloo la piastra di levigatura.

Bo" L asta diarresto [1-8] blocca il montag-
gio della piastra di levigatura nelle posizione del
commutatore binario curvo ROTEX e movimento
eccentrico.

7.3 Sostituzione platorello di levigatura/di lu-

cidatura [5]
® Usate soltanto platorelli di levigatura e di lucida-

tura ammessi per il numero di giri massimo indi-
cato.

A seconda della superficie da lavorare, l'apparecchio
puo essere dotato di due platorelli di levigatura di di-
versa durezza.

Duro: Sgrossatura e finitura su superfici. Levigatura
di spigoli.

Morbido: universale per sgrossatura e finitura, per
superfici piane e curve.

Applicando l'Interface-Pad [1-12] sul platorello si ri-
duce la rigidita = supermorbido.

» Dopoil cambio del platorello portate il commuta-
tore [1-2] sul movimento di levigatura desidera-
to.

1.4 Sostituzione della piastra di levigatura [6]
Con la piastra di levigatura triangolare DSS-GE-STF-
RO90 potete levigare a filo bordo, negli angoli o sugli
spigoli. Con la piastra di levigatura per lamelle LSS-
STF-R0O90 potete levigare negli interstizi, ad esempio
delle persiane a listelli.

Osservare le seguenti indicazioni:

Quando si lavora negli angoli e lungo gli spigoli puo
verificarsi una sollecitazione della punta e uno svi-
luppo elevato di calore. Lavorate quindi con una pres-
sione ridotta.

Piastra di levigatura triangolare DSS-GE-STF-R090
[7]

Se il Pad StickFix [7-1] della vostra piastra di leviga-
tura triangolare dovesse essere consumata sulla
punta anteriore, togliete la piastra e ruotatela di
120°.

Piastra di levigatura per lamelle LSS-STF-R090 [8]

Se il rivestimento StickFix della piastra di levigatura
per lamelle & consumato, € possibile sostituire l'inte-
ro platorello. A tale scopo svitate le viti [8-1].



7.5 Fissaggio dell'accessorio di levigatura

Sul platorello e sulla piastra di levigatura StickFix e
possibile fissare i dischi abrasivi e i vlies di levigatura
adatti StickFix in modo semplice e rapido.

» Fissate l'accessorio di levigatura autoadesivo
premendolo sul platorello [1-7].

7.6 Fissaggio dell'accessorio di lucidatura

Per evitare danneggiamenti, utilizzare gli accessori
PoliStick (spugne, feltri, pelo d'agnello) esclusiva-
mente sul platorello di lucidatura speciale.

» Fissate l'accessorio di lucidatura premendolo sul
platorello [1-91.

7.7 Aspirazione

/N

Pericolo per la salute provocato dalle polveri

» Le polveri possono essere nocive alla salute. Per
questo motivo non lavorate mai senza l'aspirazione.

AVVERTENZA

» Quando aspirate polverinocive alla salute osser-
vate sempre le disposizioni nazionali.

Ai bocchettoni di aspirazione [1-5] puo essere colle-
gata un'unita mobile d'aspirazione Festool con un
diametro del tubo flessibile d'aspirazione di 27 mm.

7.8 Protezione degli spigoli (Protector) [9]

La protezione degli spigoli [1-1] diminuisce quando il
platorello tocca una superficie con la sua circonfe-
renza (ad es. durante la levigatura lungo una parete
o una finestra), provocando un contraccolpo della
macchina o un danno.

8 Lavorazione con la macchina

AN

Pericolo di lesioni

» Fissate sempre il pezzo in lavorazione in modo
che non possa spostarsi durante la lavorazione.

AVVERTENZA

Osservare le seguenti indicazioni:

- Non sovraccaricare la macchina esercitando una
pressione eccessiva! Il migliore risultato di leviga-
tura si ottiene lavorando con una pressione d'ap-
poggio adeguata. La qualita e il risultato di
levigatura dipendono sostanzialmente dalla sele-
zione dell’abrasivo corretto.

- Per guidare la macchina in modo sicuro, tenerla

sempre con entrambe le mani afferrandola per la
cassa motore e la testata ingranaggi.

RO 90 DX FEQ ®

® Le tabelle A e B mostrano le impostazioni consi-
gliate per diversi lavori di levigatura e lucidatura.

9 Manutenzione e cura
Pericolo di lesioni, scossa elettrica
» Prima di eseguire qualsiasi operazione di manu-

tenzione o cura sulla macchina, disinserire sem-
pre la spina dalla presa!

» Tutte le operazioni di manutenzione e riparazio-
ne per le quali € necessario aprire l'alloggia-
mento del motore devono essere eseguite
solamente da un'officina per l'Assistenza Clienti
autorizzata.

AVVERTENZA

Servizio e riparazione solo da parte
del costruttore o delle officine di servi-
zio autorizzate. Le officine piu vicine
sono riportate di seguito:
www.festool.com/service

Utilizzare solo ricambi originali Festo-
ol! Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/service

Per garantire la circolazione d'aria e
necessario tenere sempre sgombre e pulite le aper-
ture per l'aria di raffreddamento praticate nell'allog-
giamento del motore.

L'utensile elettrico & dotato di carboni speciali auto-
estinguenti. Quando sono consumati, la corrente vie-
ne automaticamente interrotta e 'utensile elettrico
si arresta.

9.1 Frena platorello

La guarnizione di gomma [10-1] sul platorello e
l'anello di arresto [10-2] sulla macchina impedisco-
no un aumento incontrollato della velocita del plato-
rello durante il movimento eccentrico (finitura). Poi-
ché queste parti si usurano nel tempo, devono essere
sostituite appena si nota una diminuzione dell'effetto
frenante (per il codice prodotto vedi l'elenco delle
parti di ricambio).

10 Accessori

Utilizzare esclusivamente platorelli originali Festo-
ol. L'uso di platorelli di levigatura e lucidatura di
qualita inferiore puo causare notevoli squilibri rota-
zionali che pregiudicano la qualita dei risultati e ac-
celerano l'usura della macchina.

| numerid’ordine per accessori e utensili si trovano
nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
"www.festool.com”.
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11 Ambiente

Non gettare gli attrezzi elettrici tra i rifiuti dome-
stici!Smaltire gli apparecchi, gli accessori e gli im-
ballaggi introducendoli nel ciclo di recupero a tute-
la dell’ambiente. Attenersi alle disposizioni di legge

nazionali in materia.

Sole UE: nel rispetto della direttiva europea in ma-
teria di apparecchiature elettriche ed elettroniche
usate e delle rispettive leggi nazionali derivatene,
gli apparecchi elettrici devono essere raccolti sepa-
ratamente e introdotti nell’apposito ciclo di smalti-
mento e recupero a tutela dell'ambiente.

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach

Tabella A: Sgrossatura Finitura
Levigatura N
e
f% Vernici, riempi- X 5-6 | morbido X 1-3 |supermor-
O—Ox tivi, stucchi bido
@ Vernici, colori X 5-6 rigido X 3-6 rigido
Legno, pannelli X 5-6 rigido X 3-6 morbido
% impiallacciati
Plastica X X 1-4 morbido X 1-4 | morbido/
K supermor-
bido
Acciaio, rame, X 6 morbido X 3-6 morbido
alluminio
Vernici VOC X 2-4 |supermor-
voc bido - duro
Tabella B:
Lucidatura Lucidatura Sigillatura Lucidatura a specchio
Vernici 6 3 4-6
@ Spugna Spugna Pelo d’agnello
grossa/fine fine/ondulata
E Paste di lucidatura Cera dura -
Plastica 6 3 6
K feltro feltro Pelo d'agnello
rigido morbido
E Paste di lucidatura Cera dura -
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Originele gebruiksaanwijzing

1 Symbolen
Sym- Betekenis
bool

Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften!

Draag gehoorbescherming!

Draag veiligheidshandschoenen!

Draag een zuurstofmasker!

Draag een veiligheidsbril!

[C)]
@

Stekker uit het stopcontact trekken!

Niet met het huisvuil meegeven.

Beveiligingsklasse Il

Tip, aanwijzing

Handelingsinstructie

"YVOREO00® > B>

Technische gegevens

Roterend-excentrische RO90 DX FEQ
schuurmachine

Vermogen 400 W
Toerental

Excenterbeweging 3000 - 7000 min~"
Rotex combibaan 220 - 520 min”’
Schuuruitslag 3,0 mm
FastFix steunschijf D 90 mm
Gewicht (zonder netsnoer, met 1,45 kg
steunschijf)

Beveiligingsklasse [ /N
3 Toestelelementen

[1-1]  Protector

[1-2]  Omschakelaar/spilstop

[1-3]  In-/uit-schakelaar

[1-4]  Aansluitkabel

[1-5]  Afzuigaansluiting

RO 90 DX FEQ @

[1-6]  Toerentalregeling
[1-71  Steunschijf

[1-8]  Stopstang

[1-91  Poetssteunschijf*
[1-10] Delta-schuurzool
[1-11] Lamellenschuurzool*
[1-12] Interface-pad*

* niet bij alle varianten in de leveringsomvang

De vermelde afbeeldingen staan in het begin van de
gebruiksaanwijzing.

4 Gebruik volgens de voorschriften

De machine is conform de voorschriften bestemd
voor het schuren en polijsten van kunststof, metaal,
hout, combinatiemateriaal, verf/lak, plamuur en
soortgelijk materiaal. Er mag geen asbesthoudend
materiaal worden bewerkt.

Vanwege de elektrische veiligheid mag de machine
niet vochtig zijn en niet in een vochtige omgeving
worden gebruikt. De machine mag alleen voor
droogschuren gebruikt worden.

De gebruiker is aansprakelijk bij gebruik dat
niet volgens de voorschriften plaatsvindt.

5 Veiligheidsvoorschriften
5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

WAARSCHUWING! Lees alle veilig-

heidsvoorschriften en aanwijzingen.Wan-

neer men zich niet aan de waarschuwingen
en aanwijzingen houdt, kan dit leiden tot elektri-
sche schokken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip ..elektrisch gereedschap” dat in de vei-
ligheidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft betrek-
king op elektrisch gereedschap met netvoeding
(met netsnoer) en elektrisch gereedschap met ac-
cuvoeding (zonder netsnoer).

5.2 Machinespecifieke veiligheidsvoor-
schriften

- Tijdens het werken kunnen schadelijke/giftige
stoffen ontstaan (bijv. bij loodhoudende verf,
enkele houtsoorten en metaal). Voor de gebrui-
ker van de machine of voor personen die zich in
de buurtvan de machine bevinden kan het aanra-
ken of inademen van deze stoffen gevaarlijk zijn.
Neem de veiligheidsvoorschriften in acht die in
uw land van toepassing zijn. Sluit het gereed-
schap aan op een geschikte afzuiginstallatie.

Draag ter bescherming van uw gezondheid
@ een P2-mondmasker.
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@\ Draag vanwege het gevaar dat bij het schu-
ren optreedt, altijd een veiligheidsbril.

- Vermijd het indringen van vloeibaar polijstma-
teriaal (polish) in het toestel.Het indringen van
vloeibaar polijstmateriaal (polish] in het elek-
trisch gereedschap verhoogt het risico op een
elektrische schok.

- Is de machine gevallen, controleer het elek-
trisch gereedschap en de steunschijf dan op be-
schadiging. Demonteer de steunschijf voor een
nauwkeurige controle. Laat de beschadigde on-
derdelen voor gebruik repareren. Gebroken
steunschijven en beschadigde machines kunnen
tot letsel en onveiligheid leiden.

5.3 Metaalbewerking

Bij de bewerking van metaal dienen de vol-
gende veiligheidsmaatregelen te worden
genomen:
- Voorschakelen van een differentiaal- (FI-, PRCD-
) veiligheidsschakelaar.

- Machine aansluiten op een geschikt afzuigappa-
raat.

- Machine regelmatig ontdoen van stofafzettingen
in het motorhuis door dit uit te blazen.

@\ Draag een veiligheidsbril!
{3

5.4 Emissiewaarden

De volgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gewoonlijk:

Geluidsdrukniveau Lpa =81 dB(A]
Geluidsvermogenniveau Lwa = 92 dB(A]
Onzekerheid K=3dB

HN®

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Draag gehoorbescherming!

VOORZICHTIG

Trillingsemissiewaarde ap, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
60745:

Fijnschuren’- ap = 5,0 m/s?
Onzekerheid K=2,0m/s?
Grof schuren’: ap = 5,0 m/s?
Onzekerheid K=2,0m/s?
Driehoek-schuren ap = 5,0 m/s?
Onzekerheid K=2,0m/s?
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Polijsten ap = 5,0 m/s?
Onzekerheid K=2,0m/s?
" met W-HT.

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te ma-
ken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.

Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepassin-
gen, met ander inzetgereedschap of bij onvoldoen-
de onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht!

6 Inwerkingstelling
Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de stroom-
bron dienen met de gegevens op het typeplaatje
overeen te stemmen.

WAARSCHUWING

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-machi-
nes met een spanningsopgave van 120 V/60 Hz
worden ingezet.

Zie figuur [2] voor het aansluiten en ontkoppelen
van het netsnoer [1-4].

De schakelaar [1-3]1 dient als in-/uit-schakelaar (I =
AAN, 0 = UIT).

® De machine kan alleen met de schakelaar wor-
den aangezet wanneer de omschakelaar [1-2]
in een ingeklikte stand staat.

® Bij stroomuitval of wanneer de stekker uit het
stopcontact getrokken wordt, de in-/uit-schake-
laar direct in de uit-stand zetten. Dit voorkomt
een ongecontroleerde start van de machine.

7 Instellingen
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact!

WAARSCHUWING

7.1 Electronic

De machine beschikt over een volledige golfelek-
tronica met de volgende kenmerken:



Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt er-
voor dat de machine stootvrij aanloopt.

Toerentalregeling

Het toerental kan met de stelknop [1-6] traploos in
het toerentalbereik (zie Technische gegevens) in-
gesteld worden. Hierdoor kunt u de polijstsnelheid
optimaal aan het betreffende oppervlak aanpassen
(zie tabel).

Constant toerental

Het vooraf ingestelde motortoerental wordt elek-
tronisch constant gehouden. Hierdoor wordt ook bij
belasting een gelijkblijvende zaagsnelheid bereikt.

Temperatuurbeveiliging

Bij een te hoge motortemperatuur worden stroom-
toevoer en toerental gereduceerd. De machine
loopt alleen nog op beperkt vermogen om een snel-
le afkoeling door de motorventilatie mogelijk te
maken. Wanneer de te hoge temperatuur aan-
houdt, schakelt de machine na ca. 40 sec volledig
uit. Hij kan pas weer worden ingeschakeld als de
motor is afgekoeld.

7.2 Schuurbeweging instellen [3]

Met de omschakelaar [1-2] kunnen drie verschil-
lende schuurbewegingen ingesteld worden.

® Het omschakelen kan alleen bij stilstaande

steunschijf plaatsvinden, omdat de schakelaar
tijdens het bedrijf vergrendeld is.

Grof schuren, polijsten - ROTEX-combibaan

t=~, De Rotex-combibaan combineert een
%1 draai- en een excenterbeweging. Deze
7 stand wordt gekozen om te schuren met
veel slijpsel (grof schuren) en om te po-
Lijsten.

Fijnschuren - excenterbeweging

Deze stand wordt gekozen om te schuren
met weinig slijpsel voor een oppervlak
%% zonder groeven (fijnschuren).

Driehoek-schuren en schijfwisseling

[4]
In deze stand kan de steunschijf of
00 .
schuurzool verwisseld worden.
&~
® De stopstang [1-8] blokkeert de montage van de

schuurzool bij de omschakelaar-standen RO-
TEX-combibaan en excenterbeweging.

Deze stand wordt gebruikt om te schuren
met de delta- en lamellenschuurzool, de
draaibeweging is geblokkeerd.

RO 90 DX FEQ @

7.3 Steun-/poetssteunschijf verwisselen [5]

® Gebruik alleen steun- en poetssteunschijven
die voor het maximaal aangegeven toerental
toegelaten zijn.

Afhankelijk van het te bewerken oppervlak kan de
machine met twee steunschijven van een verschil-
lende hardheid uitgerust worden.

Hard: Grof en fijnschuren op vlakken. Schuren aan
randen.

Zacht: Universeel voor grof en fijnschuren, voor
egale en gewelfde vlakken.

Door het aanbrengen van het interface-pad [1-12]
op de steunschijf wordt de hardheid verminderd =
superzacht.

» Zetna de schijfwisseling de omschakelaar [1-2]
op de gewenste schuurbeweging.

7.4 Schuurzool verwisselen [6]

Met de delta-schuurzool DSS-GE-STF-R090 kunt u
vlak langs randen, in hoeken of bij kanten schuren.
Met de lamellenschuurzool LSS-STF-R0O90 kunt u
in tussenruimtes, bijv. bij jaloeziedeuren, schuren.

Neem de volgende aanwijzingen in acht:
Bij het werken in hoeken en langs randen wordt
vooral de punt belast en is sprake van een versterk-

te warmteontwikkeling. Werk daarom met minder
druk.

Delta-schuurzool DSS-GE-STF-R090 [7]

Is het StickFix-pad [7-1] van uw delta-schuurzool
bij de voorste punt afgesleten, haal deze dan van de
machine af en draai hem 120°.

Lamellenschuurzool LSS-STF-R090 [8]

|s de StickFix-laag van de lamellenschuurzool af-
gesleten, dan kan de gehele zool vervangen wor-
den. Draai hiervoor de schroeven [8-1] los.

7.5 Schuur-accessoires bevestigen

Op de StickFix steunschijf en schuurzool kan het
daarvoor geschikte StickFix schuurpapier en Stick-
Fix schuurvlies snel en eenvoudig bevestigd wor-
den.

» Druk de zelfklevende schuur-accessoires op de
steunschijf [1-71.

7.6 Polijst-accessoires bevestigen

Om schade te voorkomen, mogen PoliStick acces-

soires (sponzen, vilt, lamsvel) alleen op de speciale

poetssteunschijf gebruikt worden.

» Druk de zelfklevende polijst-accessoires op de
steunschijf [1-91.
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7.7 Afzuiging

AN

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Stof kan gevaarlijk zijn voor de gezondheid. Werk
daarom nooit zonder afzuiging.

» Volg bij het afzuigen van gezondheidsbedreigen-
de stoffen altijd de nationale voorschriften.

WAARSCHUWING

Op de afzuigaansluiting [1-5] kan een mobiele
Festool stofafzuiger met een afzuigslang van
27 mm diameter worden aangesloten.

7.8 Randbescherming (protector) [9]

De randbescherming [1-1] voorkomt dat de steun-
schijf met de zijkant tegen een vlak aankomt (bijv.
bij het schuren langs een wand of een kozijn), het-
geen tot een beschadiging of een terugslag van de
machine zou kunnen leiden.

8 Het werken met de machine

/N

Gevaar voor letsel

» Bevestig het werkstuk altijd zo, dat het tijdens
de bewerking niet kan bewegen.

WAARSCHUWING

Neem de volgende aanwijzingen in acht:

- Overbelast de machine niet door deze te sterk
aan te drukken! U krijgt het beste schuurresul-
taat wanneer u met een matig sterke aandruk-
kracht werkt. De schuurafname en -kwaliteit
hangen in principe af van de keuze van het juiste
schuurmateriaal.

- Houd de machine voor een goede geleiding met
beide handen vast aan het motorhuis en de tand-
wielkop.

® In de tabellen A en B vindt u de aanbevolen in-

stellingen voor verschillende schuur- en polijst-
werkzaamheden.

9 Onderhoud en verzorging
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stopcontact!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.

WAARSCHUWING
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Klantenservice en reparatie alleen
door producent of servicewerkplaat-
sen: Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/service

Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:
www.festool.com/service

Om de luchtcirculatie te garanderen,
moeten de koelluchtopeningen in de motorbehui-
zing altijd vrij en schoon gehouden worden.

De machine is met zelfuitschakelbare speciale
koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten, dan
volgt een automatische stroomonderbreking en
komt de machine tot stilstand.

9.1 Schijfrem

Het rubbermanchet [10-1] op de steunschijf en de
stopring [10-2] op de machine voorkomen dat het
toerental van de steunschijf bij de excenterbewe-
ging (fijnschuren) ongecontroleerd oploopt. Omdat
deze onderdelen in de loop van de tijd slijten, die-
nen ze bij een afnemende remkracht vervangen te
worden (Bestelnr. zie onderdelenlijst).

10 Accessoires

Gebruik alleen originele steunschijven van Festool.
Het gebruik van inferieure steun- en poetssteun-
schijven kan tot een aanzienlijke onbalans leiden,
waardoor de kwaliteit van de werkresultaten af- en
de slijtage van het elektrisch gereedschap toe-
neemt.

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in uw Festool-catalogus of op het in-
ternet op www.festool.com.

1 Speciale gevaaromschrijving voor
het milieu

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil

mee! Voer de apparaten, accessoires en verpakkin-

gen op milieuvriendelijke wijze af! Neem de gel-

dende nationale voorschriften in acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake ge-
bruikte elektrische en elektronische apparaten en
de omzetting hiervan in de nationale wetgeving die-
nen oude elektrische apparaten gescheiden te wor-
den ingezameld en op milieuvriendelijke wijze te
worden afgevoerd.

Informatie voor REACh:
www.festool.com/reach
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Tabel A: Grof schuren Fijnschuren
Schuren A~ N
f% Lak, vulmiddel, 5-6 zacht X 1-3 super-
O—OY plamuur zacht
@ Lak, verf 5-6 hard X 3-6 hard
% Hout, fineer 5-6 hard X 3-6 zacht
Kunststof X 1-4 zacht X 1-4 zacht/
K super-
zacht
Staal, koper, 6 zacht X 3-6 zacht
% aluminium
VOC-lak X 2-4 super-
zacht -
hard
Tabel B:
Polijsten Polijsten Aflakken Hoogglans polijsten
Lak 6 3 L-6
A2 A/
o—0 spons spons lamsvel
&= grof/fijn fijn/gewafeld
@ polijstpasta Hartwachs -
Kunststof 6 3 6
K \/
vilt vilt lamsvel
&= hard zacht
@ polijstpasta Hartwachs -
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Originalbruksanvisning
1 Symboler
Symbol Betydelse

Varning for allman risk!

>

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhetsan-
visningarna!

Anvand horselskydd!

Anvand arbetshandskar!

Anvand andningsskydd!

Anvand skyddsglasogon!

Dra ut natkontakten!

Kasta inte i produkten i hushallssoporna.

Skyddsklass Il

Tips, information

Bruksanvisning

4N

©
®
O
©
g
®

>

Tekniska data

Transmissions-excenterslip RO90 DX FEQ
Effekt 400 W
Varvtal

Excenterrorelse 3000 - 7000 varv/min

Rotex-kurvbana 220 - 520 varv/min

Sliprorelse 3,0 mm
FastFix slipplatta D 90 mm
Vikt (utan natkabel, med slipp- 1,45 kg
latta)

Skyddsklass @/l
3 Maskindelar

[1-11  Protector

[1-21  Omkopplare/spindelstopp

[1-3]  Strombrytare

[1-4]1  Nétkabel

[1-5]  Utsugsror

[1-6]  Varvtalsreglering
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[1-71  Slipplatta

[1-81  Stoppstang

[1-91 Polerplatta*
[1-10] Deltaslipplatta
[1-11] Lamellslipplatta*
[1-12] Interface-Pad*

* Ingar ej leveransen for alla varianter.

De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-
ningen.

/A Avsedd anvandning
Foreskriftsmassigt ar maskinen avsedd for slipning
och polering av plast, metall, tra, kompoundmate-
rial, farg/lacker, spackelmassa och liknande mate-
rial. Asbesthaltiga material far inte bearbetas.

Med tanke pa elsdkerhet far maskinen inte vara
fuktig och inte anvandas i fuktig milj6. Maskinen far
endast anvandas for torrslipning.

Vid felaktig anvandning ligger ansvaret pa

anvandaren.
5 Sakerhetsanvisningar
5.1 Allmanna sakerhetsanvisningar

& VARNING! Lis och folj alla sikerhets-

anvisningar och instruktioner. Om man inte

foljer varningsmeddelanden och anvisning-

ar kan det leda till elstotar, brand och/eller svara
personskador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra anvis-
ningar for framtida bruk.

Med begreppet “Elverktyg” som anvands i saker-
hetsanvisningarna menas natdrivna elverktyg (med
natkabel) och batteridrivna elverktyg (utan natka-
bel).

5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Det kan uppsta skadligt/giftigt damm nir du
jobbar (t.ex. pa grund av blyfirg, vissa trislag
och metall). Att komma i kontakt med eller an-
das in detta damm, kan utgora en risk for anvan-
daren eller for personer som befinner sig i
narheten. Beakta sakerhetsforeskrifterna som
galler for resp land. Anslut elverktyget till en
lamplig dammutsugningsanordning.

Bar en P2-andningsskyddsmask som skydd

@ for halsan.

@\ Bar alltid skyddsglasogon under slipning
pga olycksrisken.

- Forhindra att flytande polermedel tranger in i
elverktyget.Om polermedel tranger in i elverkty-
get okar risken for elstotar.



- Om elverktyget faller ner pa golvet, kontrollera
att verktyget och slipplattan inte har skadats.
Demontera slipplattan och kontrollera noga.
Skadade delar maste repareras fore anvind-
ning. Defekta slipplattor och skadade verktyg
kan leda till skador och gora att verktyget inte ar
sakert att anvanda.

5.3 Metallbearbetning

Vid bearbetning av aluminium ska foljande
sakerhetsatgarder vidtas:

- Forkoppla en jordfelsbrytare (FI, PRCD).
- Anslut maskinen till ett lampligt utsug.

- Rengor regelbundet verktygets motorhus fran
dammavlagringar genom att blasa ur det.

Anvand skyddsglasogon!

A

5.4 Emissionsvarden

De varden som faststallts enligt EN 60745 uppgar i
normala fall till:

Ljudtrycksniva Lpp =81 dB(A)
Ljudeffektniva Lya = 92 dB(A)
Osakerhet K=3dB

OBSERVERA

HN®

Ljuden som uppstar under arbetet
skadar horseln!
» Anvand horselskydd!

Svangningsemissionsvarde a;, (vektorsumma fér
tre riktningar) och osékerhet K faststéllda enligt
EN 60745:

Finslipning'- ap, = 5,0 m/s?
Osakerhet K=2,0m/s?
Grovslipning ap=5,0 m/s?
Osakerhet K=2,0m/s?
Trekantsslipning ap=5,0 m/s?
Osakerhet K=2,0m/s?
Polering ap = 5,0 m/s?
Osakerhet K=2,0m/s?
" med W-HT.

De angivna emissionsvardena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullerniva under arbetet,

- representerar elverktygets huvudsakliga an-
vandningsomraden.

RO 90 DX FEQ @

Vardena kan ¢ka vid andra anvandningsomraden,
med andra verktyg eller otillrackligt underhall. Ob-
servera maskinens tomgang- och stillestandstider!

6 Driftstart
Otillaten spénning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkaéllans natspanning och frekvens maste
stamma Gverens med uppgifterna pa markpla-
ten.

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner med
maéarkspanning 120 V/60 Hz anvandas.

VARNING

For anslutning och lostagning av natanslutnings-
ledningen [1-4] se bild [2].

Knappen [1-3] anvénds som strombrytare (I = TILL,
0 = FRAN].

® Tillkopplingsfunktionen kan bara mandvreras
nar omkopplaren [1-2] &r i ihakat lage.

@ Vid stromavbrott eller nar nétkontalgten drasur,
ska strombrytaren stéllas i laget FRAN. P& detta
satt forhindrar man en okontrollerad aterstart.

7 Installningar
Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten pa maskinen!

VARNING

7.1 Elektronik

Maskinen &r utrustad med fullvagselektronik som
har foljande egenskaper:

Mjukstart
Den elstyrda mjukstarten gor att maskinen startar
utan knyck.

Varvtalsreglering

Varvtalet kan justeras med instéllningsratten [1-6]
steglost inom varvtalsomradet (se Tekniska data).
Pa s satt kan man anpassa hastigheten for res-
pektive yta optimalt (se tabellen).

Konstant varvtal

Det forvalda motorvarvtalet halls elektroniskt kon-
stant. Darigenom uppnas en oférandrad hastighet
aven vid belastning.

Temperaturskydd
Blir motortemperaturen for hég, sa reduceras
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stromtillforseln och varvtalet. Maskinen arbetar da
med reducerad effekt, for att medverka till en
snabb avkylning genom motorflakten. Vid overtem-
peratur kopplas maskinen ifran helt efter ca 40
sekunder. For att den ska kunna kopplas till igen
maste motorn forst ha svalnat.

7.2 Stilla in sliprorelse [3]

Med omkopplaren [1-2] kan man stélla in tre olika
sliprorelser.

® Omkopplingen kan endast ske nar slipplattan
star stilla, eftersom knappen &r last under drift.
Grovslipning, polering - ROTEX-kurvbana
~t=~, ROTEX-kurvbanan &r en kombination av
#é?\ rotations- och excenterrorelser. Detta
\ lé!ge valjs for slipn_ing_ med hog avverk-
ningseffekt (grovslipning) och for pole-
ring.

Finslipning - excenterrorelse

Detta ldge anvands for slipning med lag
avverkning for en repfri yta (finslipning) .
4

Trekantsslipning och plattbyte [4]

Detta lage anvands for slipning med del-
& taslipplattan och lamellslipplattan, vrid-

rorelsen ar blockerad.

. o | detta lage byter man slipplatta.
&~

® Stoppstangen [1-8] blockerar paséttning av
slipplattan vid omkopplarlagena ROTEX-kurv-
bana och excenterrorelse.

7.3 Byta slip-/polerplatta [5]
® Anvand endast slip- och polerplattor som ar
godkanda for maskinens tillatna maxvarvtal.

Maskinen kan utrustas med tva slipplattor med oli-
ka hardhetsgrad anpassat till ytan som ska be-
handlas.

Hard: grov- och finslipning av ytor. Slipning av kan-
ter.

Mjuk: universal for grov- och finslipning, for plana
och valvda ytor.

Genom att satta pa en Interface-pad [1-12] pa

slipplattan kan man minska hallfastheten = extra

mjuk.

» Stallin omkopplaren[1-2] pa dnskad sliprorelse
efter plattbytet.

40

7.4 Byta slipplatta [6]

Med Deltaslippplattan DSS-GE-STF-R090 kan man
slipa kantnara, i horn eller i kanter. Med lamell-
slipplattan LSS-STF-R0O90 kan man slipa i mellan-
rum, exempelvis pa fonsterluckor med lameller.

Observera foljande anvisningar:

Nar man arbetar i horn och kanter belastas spet-
sen punktvis och varmeutvecklingen blir kraftigare.
Arbeta darfor med minskat tryck.

Deltaslippplatta DSS-GE-STF-R090 [7]

Om den StickFix-pad du anvander[7-1] till delta-
slipplattan ar utnott i den framre spetsen ska du ta
av den och vrida den 120°.

Lamellslipplatta LSS-STF-R090 [8]

Om StickFix-fastet pa lamellslipplattan ar utndtt,
kan hela bordet bytas ut. Oppna da skruvarna [8-1].
7.5 Fasta sliptillbehor

P3 StickFix-slipplattan kan man snabbt och enkelt
fasta passande StickFix-slippapper och StickFix
handslipmaterial.

» Tryck pa det sjélvhaftande sliptillbehdret pa
slipplattan [1-71.
7.6 Satta fast poleringstillbehor

For att undvika skador far PoliStick-tillbehor
(svampar, filt, lammullshattor]) endast anvandas
tillsammans med den speciella polerplattan.

» Tryck pa det sjalvhaftande polertillbehoret pa
polerplattan [1-9].

7.7 Utsug

/N

Hélosrisk pa grund avdamm

» Damm kan vara halsofarligt. Arbeta darfor ald-
rig utan utsug.

VARNING

» Folj alltid nationella foreskrifter for utsug av hal-
sofarligt damm.

Till utsugsréren [1-5] kan man ansluta en damm-
sugare fran Festool med en sugslangsdiameter pa
27 mm .

7.8 Kantskydd (Protector) [9]

Kantskyddet [1-1] forhindrar att slipplattan kom-
mer i kontakt med en yta (exempelvis vid slipning
langs en végg eller ett fonster), vilket i sin tur for-
hindrar rekylrorelser i maskinen som kan orsaka
personskador.



8 Arbeta med maskinen

/N

Risk for personskada

» Fast alltid arbetsstycket sa att det inte kan réra
sig under bearbetningen.

VARNING

Observera fdljande anvisningar:

- Overbelasta inte maskinen genom att trycka p8
den med for stor kraft! Du far bast slipresultat
om du arbetar med mattligt papressningstryck.
Slipeffekten och -kvaliteten beror huvudsakligen
pa vilket slippapper man véljer.

- For att kunna styra maskinen pa ett sdkert satt
ska man halla i den med bada handerna pa mo-
torhuset och brytarhuvudet.

® Tabellerna A och B visar de instéllningar som vi
rekommenderar for olika slip- och polerarbe-
ten.

9 Underhall och skotsel

INON

Risk for personskada, elstot
» Dra alltid ut natkontakten fore alla underhalls-
och servicearbeten pa maskinen!

» Allt underhalls- och reparationsarbete som kra-
ver att motorns hélje 6ppnas far endast utforas
av behoriga serviceverkstader.

VARNING

Service och reparation ska endast ut-
foras av tillverkaren eller serviceverk-

RO 90 DX FEQ @

Anvand bara Festools originalreserv-
delar! Art.nr nedan:
www.festool.se/service

For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,
maste kylluftoppningarna i motorns hélje alltid
hallas 6ppna och rena.

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande spe-
cialkolborstar. Om de ar utnodtta bryts strommen
automatiskt och maskinen stangs av.

9.1 Skivbroms

Gummimanschetten [10-1] pa slipplattan och
stoppringen [10-2] pad maskinen férhindrar okon-
trollerad uppvarvning av slipplattan vid excenterro-
relsen (finslipning). Eftersom dessa delar sa sma-
ningom nots ut, maste de bytas ut om bromsverkan
forsvagas (art.nr, se reservdelslista).

10 Tillbehor

Anvand endast originalplattor fran Festool. Om du
anvander slip- och polerplattor av samre kvalitet
kan det leda till kraftig obalans som forsamrar ar-
betsresultatet och okar slitaget pa elverktyget.

Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i

Festools katalog eller pa Internet,
“www.festool.se”.

1 Miljé

Kasta inte elverktyg i hushallssoporna! Verktyg,
tillbehdr och emballage ska atervinnas pa ett mil-
jovanligt satt. Folj gallande nationella foreskrifter.
Endast EU: Enligt EU-direktivet for uttjanta el- och
elektronikapparater och omsattning i nationell lag
maste forbrukade elverktyg kallsorteras och ater-

@ stader. ~ Se  foljande  adress:  yinnas miljévanligt.
www.festool.se/service Information om REACh: www.festool.com/reach
Tabell A: Grovslipning Finslipning
Slipning ~ N =
J \ ELECTW ELECTRONIC "
Ny
2=
f% Lack, filler, X 5-6 1-3 |extra mjuk
O—0O- spackelmassa
@ Lack, farg X 5-6 3-6 hard
% Tra, fanér X 5-6 3-6 mjuk
Plast X X 1-4 1-4 mjuk/
K extra mjuk
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Tabell A: Grovslipning Finslipning
Slipning 5 =
) Q Q ELECTRONIC [ELECTRONIC
i %9,9 s
27
Stal, koppar, 6 3-6 mjuk
g aluminium
VOC-lacker 2 -4 |extramjuk
voc - hérd
Tabell B:
Polering Polering Forseging Hogglanspolering
Lack 6 3 4-6
@ Svamp Svamp Lammullshatta
grov/fin slat/vafflad
E Polerpasta Hardvax -
Plast 6 3 6
K \V
= Filt Filt Lammullshatta
hard mjuk
J
@ Polerpasta Hardvax -
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Alkuperaiset kayttoohjeet

1

Tunnukset

Tunnus Merkitys

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkoiskuvaara

Lue kayttoopas, turvallisuusohjeet!

Kayta kuulosuojaimia!

Kayta suojakasineita!

Kayta hengityssuojainta!

Kayta suojalaseja!

Veda verkkopistoke irti!

Al3 havita kotitalousjatteiden mukana.

Suojausluokka Il

Ohje, vihje

TOPFO00d® >

2

Kasittelyohje

Tekniset tiedot

Vaihteella varustettu epakes- R090 DX FEQ
kohiomakone

Teho 400W
Kierrosluku

Epakeskoliike 3000 - 7000 min~"
Rotex-kaarilevy 220 - 520 min™"
Hiomaisku 3,0 mm
FastFix-hiomalautanen D 90 mm
Paino (ilman verkkojohtoa, 1,45 kg
hiomalautasella)

Suojausluokka [O] /Il
3 Laitteen osat

[1-11  Protector

[1-2]  Vaihtokytkin/karanpidatin

[1-3]  Kéyttokytkin

[1-4]1  Verkkoliitantajohto

[1-5]  Poistoimuliitéanta

RO 90 DX FEQ @

[1-6]  Kierrosluvun saato
[1-71 Hiomalautanen
[1-8]  Pidatintanko

[1-91 Kiillotuslautanen*
[1-10] Deltahiomatalla
[1-11] Lamellihiomatalla*

[1-12]1 Vaimennin erikoishienoille hiomatarvik-
keille*
* Ei kuulu kaikissa versioissa toimituslaajuuteen

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

4 Maaraystenmukainen kaytto

Kone on maaraysten mukaisesti tarkoitettu muo-
vin, metallin, puun, yhdistelmamateriaalien, maa-
lin/lakan, tasoitteen ja vastaavien materiaalien hi-
omiseen ja kiillottamiseen. Asbestipitoisia materi-
aaleja el saa tyostaa.

Sahkoturvallisuuden takia kone ei saa olla kostea
eika sita saa kayttaa kosteassa ymparistossa. Ko-
netta saa kayttaa vain kuivahiomaiseen.

Koneen kayttaja vastaa maaraystenvastai-
sesta kaytosta aiheutuneista vahingoista.

5 Turvaohjeet

5.1 Yleiset turvaohjeet

VAROITUS! Lue kaikki turva- ja kiytto-

ohjeet.Varoitusten ja ohjeiden noudattami-

sen laiminlyonti voi aiheuttaa sahkoiskun,
tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myo-
hempaa tarvetta varten.

Turvaohjeissa kaytetty termi “"sahkotyokalu” tar-
koittaa verkkokéayttoisia sahkdtyokaluja (verkko-
johdon kanssa) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja (il-
man verkkojohtoa).

5.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Tyoston yhteydessa saattaa syntya terveydelle
haitallista / myrkyllista polya (esim. lyijypitois-
ten maalien, tiettyjen puulaatujen ja metallien
yhteydessa). Kyseisen polyn kanssa kosketuk-
siin joutuminen tai polyn hengittaminen saattaa
aiheuttaa vaaran koneen kayttajalle ja tyopisteen
lahella oleskeleville henkiloille. Noudata maa-
kohtaisia turvallisuus- ja tyoturvallisuusmaara-
yksia. Kytke sahkotyokalu sopivaan
polynpoistoimuriin.

Kayta oman terveytesi vuoksi P2-luokan
@ hengityssuojainta.

@\ Kayta hiomiseen liittyvien vaarojen takia
aina suojalaseja.
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- Esta nestemaisen kiillotusaineen paasy koneen
sisaan.Sahkoiskuvaara kasvaa, jos sahkotyoka-
lun sisaan paasee nestemaista kiillotusainetta.

- Jos tyovaline paasee putoamaan lattialle, tar-
kasta sahkotyokalu ja hiomalautanen vaurioi-
den varalta. Irrota hiomalautanen tarkempaa
tarkastusta varten. Korjauta vaurioituneet osat
ennen kayton jatkamista. Murtuneet hiomalau-
taset ja vaurioituneet koneet voivat aiheuttaa ta-

paturmia ja tehda koneen toiminnasta
epaturvallista.
5.3 Metallintyosto

C Metallia tyostettdessa on noudatettava tur-
vallisuussyista seuraavia varotoimenpiteita:

-Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suoja-
kytkin.
- Kytke kone sopivaan imuriin.

- Puhalla koneen moottorin koteloon kertynyt poly
saannollisesti pois.

Kayta suojalaseja!
(O

5.4 Paastoarvot

Normin EN 60745 mukaiset arvot ovat tyypillisesti:
Adnenpainetaso Lps = 81 dB(A)
Adnentehotaso Lwa = 92 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

HUOMIO

ANO)

Tyoskenneltdessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimial

Maaritetty tarindarvo a;, (kolmen suunnan vektori-
summal) ja epavarmuustekija K normin EN 60745
mukaan:

Hienohionta'- ap = 5,0 m/s?
Epavarmuus K=2,0m/s?
Karkeahionta'- ap = 5,0 m/s?
Epavarmuus K=2,0m/s?
Kolmiohiomatallalla hionta ap = 5,0 m/s?
Epavarmuus K=2,0m/s?
Kiillotus ap = 5,0 m/s?
Epavarmuus K=2,0m/s?

T W-HT:n kanssa.
Ilmoitetut paastoarvot (térind, melu)
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- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan tari-
na- ja melukuormituksen alustavaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
velluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten, mui-
den kayttotarvikkeiden tai riittamattoman huollon
takia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat!

6 Kayttoonotto

INON

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden tay-
tyy olla yhdenmukainen konekilvessa annettujen
tietojen kanssa.

» Pohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
tool-koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.

VAROITUS

Verkkoliitantdjohdon kytkenta ja irrotus [1-4] katso
kuva [2].

Katkaisin [1-3] toimii kayttokytkimena (I = PAALLE,
0= POIS).

® Kayttokytkinta voidaan painaa vain silloin, kun
vaihtokytkin [1-2] on lukitussa asennossa.

® Jos virta katkeaa tai verkkojohto vedetaan irti,
laita kayttokytkin valittomasti pois paalta -
asentoon. Tama estaa tahattoman uudelleen-
kaynnistymisen.

Saadot

&&

Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia toita!

VAROITUS

7.1 Elektroniikka

Kone on varustettu taysaaltoelektroniikalla, joka
sisaltaa seuraavat ominaisuudet:

Pehmea kaynnistys

Elektronisesti ohjattu pehmea kaynnistys huolehti
koneen tasaisesta kaynnistymisesta.

Kierrosluvun saato

Kierrosluku voidaan saataa saatopyoran [1-6] avul-
la portaattomasti kierroslukualueella (katso Tekni-
set tiedot). Siten voit mukauttaa optimaalisesti
tyosténopeuden kulloisenkin pinnan mukaan (kat-
so taulukko).



Pysyva kierrosluku

Esivalittu moottorin kierrosluku pysyy elektroni-
sesti ohjattuna samana. Talla tavoin myds kuormi-
tettuna saavutetaan koko ajan samana pysyva tyos-
tonopeus.

Lampéotilasuojaus

Jos moottori kuumenee liikaa, virransyottoa ja
kierroslukua alennetaan. Sitten kone kay enaa vain
alennetulla teholla, jotta moottori saadaan jaahty-
maan nopeasti tuuletuksen avulla. Jos ylilampo
kestaa kauemmin, kone kytkeytyy noin 40 sekunnin
kuluttua kokonaan pois paalta. Kone voidaan kyt-
kea uudelleen paalle vasta sitten, kun moottori on
jaahtynyt.

7.2 Hiomaliikkeen s&&t6 [3]
Vaihtokytkimelld [1-2] voidaan valita kolme erilais-
ta hiomaliiketta.

® Vaihtokytkenta voidaan suorittaa vain hiomalau-
tasen ollessa pysahdyksissa, koska kytkin on
kayton aikana lukittu.

Karkeahionta, kiillotus - ROTEX-kaarilevy

~., Rotex-kaarilevy yhdistaa pyorivan ja epa-
ﬁ'\ 1 keskisen hiomaliikkeen. Valitse tima
asento tehokkaaseen hiontaan (karkea-
hionta) ja kiillottamiseen.

Hienohionta - epakeskoliike

Valitse tama asento vahan ainetta poista-
vaan hiontaan, kun pintaan ei haluta jaa-
2% van minké&éanlaisia uria (hienohionta).

Kolmiohiomatallalla hionta ja lautasen
vaihto [4]

Tata asentoa kaytetaan delta-hiomatal-
& lalla ja lamellihiomatallalla hiontaan,

kiertoliike on estetty.
N
o’

® Pidéatintanko [1-8] estda hiomatallan asennuk-
sen vaihtokytkimen asennoissa ROTEX-kaarile-
vy ja epakeskoliike.

7.3 Hioma-/kiillotuslautasen vaihto [5]

® Kayta vain sellaisia hioma- ja kiillotuslautasia,
jotka on sallittu ilmoitetulle maksimikierroslu-
vulle.

Kulloinkin tyostettavan pinnan mukaan laite voi-

daan varustaa kahdella erikovuisella hiomalauta-

sella.

Tassa asennossa tehdaan hiomalauta-
sen tai hiomatallan vaihto.

B

Kova: Pintojen karkea- ja hienohionta. Reunojen
hionta.
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Pehmea: Yleiskdyttoinen lautanen karkea- ja hie-
nohiontaan, tasaisille ja kaareville pinnoille.

Kiinnittamalld erikoishienoille hiomatarvikkeille
tarkoitettu vaimennin [1-12] hiomalautaselle ko-
vuus vahenee = erittain pehmea.

» Aseta lautasen vaihdon jalkeen vaihtokytkin [1-
2] halutulle hiomaliikkeelle.
7.4 Hiomatallan vaihto [6]

Deltahiomatallalla DSS-GE-STF-R0O90 voit hioa
reunojen lahelta, kulmista ja reunoista. Lamellihi-
omatallalla LSS-STF-R0O90 voit hioa valikot esim.
lamelli-ikkunaluukuista.

Noudata seuraavia ohjeita:

Tyoskenneltaessa kulmissa ja reunoissa karjen
pistemainen kuormitus lisaa kuumenemista. Paina
sen vuoksi tyoskentelyn yhteydessa karjella kevy-
emmin.

Deltahiomatalla DSS-GE-STF-R090 [7]

Jos deltahiomatallan StickFix-pinta [7-1] on kulu-
nut loppuun etukarjestaan, irrota se ja kaanna sita
120°.

Lamellihiomatalla LSS-STF-R090 [8]

Jos lamellihiomatallan StickFix-pinta on kulunut

loppuun, koko poyta voidaan vaihtaa. Avaa sita var-

ten ruuvit [8-1].

7.5 Hiomatarvikkeiden kiinnitys

StickFix-hiomalautaselle ja hiomatallalle voidaan

kiinnittaa nopeasti ja helposti niihin sopivat Stick-

Fix-hiomapaperit ja StickFix-karhunkielet.

» Paina itsekiinnittyva hiomatarvike hiomalauta-
selle [1-7].

7.6 Kiillotustarvikkeiden kiinnittaminen

Vaurioiden valttamiseksi PoliStick-tarvikkeita (sie-
net, huovat, lampaantalja) saa kayttaa vain erityi-
sella kiillotuslautasella.

» Paina itsekiinnittyva Kkiillotustarvike kiillotus-
lautaselle [1-9].

7.7 Imurointi

AN

Poly aiheuttaa vaaraa terveydelle

» Pély voi olla terveydelle haitallista. Al sen vuok-
si missaan tapauksessa tyoskentele ilman imu-
ria.

» Noudata terveydelle vaarallisen polyn imuroin-
nissa aina maakohtaisia maarayksia.

VAROITUS

Poistoimuliitantaan [1-5] voidaan kytke& Festoolin
imuri, jonka imuletkun halkaisija on 27 mm.
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7.8 Reunasuojain (Protector) [9]
Reunasuojain [1-1] est&& hiomalautasen ymparys-
reunaa koskettamasta pintaan (esim. hiottaessa
seinan tai ikkunan vieritse). Nain valtetdan vauriot
ja koneen takaiskut.

8 Tyoskentely koneella

/N

Loukkaantumisvaara

» Kiinnita tyostettava kappale aina siten, etta se ei
paase liilkkkumaan tyoston aikana.

VAROITUS

Noudata seuraavia ohjeita:

- Al3 ylikuormita konetta painamalla sit3 liian ko-
vaa! Saavutat parhaan hiontatuloksen, kun pai-
nat konetta vain kevyesti pintaa vasten.
Hiontateho ja -laatu riippuvat oleellisesti oikean
hiomatarvikkeen valinnasta.

- Turvallisen ohjaamisen varmistamiseksi pida
aina molemmin kasin kiinni moottorin kotelosta
ja vaihteiston paasta.

® Taulukoissa A ja B on esitetty suositellut ase-
tukset erilaisiin hionta- ja kiillotustoihin.

9 Huolto ja hoito
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota sahkopistoke aina pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia huolto- ja
puhdistustoita!

» Kaikki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
moottorin suojuksen avaamista, on suoritettava
valtuutetussa asiakaspalvelukorjaamossa.

’wa taalla tai huoltokorjaamoissa: katso

@ sinua lahinna oleva osoite kohdasta:

www.festool.com/service

VAROITUS

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
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Kayta vain alkuperaisia Festool-va-
raosial  Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/service

FESTOOL

Ilmankierron varmistamiseksi moottorin kotelon
jaahdytysilmarakojen taytyy olla aina vapaita ja
puhtaita.

Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-
koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta kat-
keaa automaattisesti ja laite pysahtyy.

9.1 Lautasjarru

Hiomalautasessa oleva kumimansetti [10-1] ja ko-
neessa oleva pidatinrengas [10-2] estavat epakes-
kolilkkeessa (hienohionta) hiomalautasen hallitse-
mattoman kiihtymisen. Koska nama osat kuluvat
ajan myota, ne taytyy vaihtaa jarrutusvaikutuksen
heikentyessa (tilausnumero katso varaosalista).

10 Tarvikkeet

Kayta vain Festoolin alkuperaisia hiomalautasia.
Huonolaatuisten hioma- ja kiillotuslautasten kaytto
saattaa aiheuttaa voimakasta epatasapainoa, joka
huonontaa tyotuloksia ja lisaa sahkotyokalun kulu-
mista.

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit kat-
soa Festoolin kaytto-/tuoteoppaasta tai Internet-
osoitteesta www.festool.com.

1 Ymparisto

Al3 heitd kdytosta poistettua sihkotyokalua ta-
lousjatteisiin! Toimita kaytosta poistetut laitteet,
tarvikkeet ja pakkaukset ymparistoystavalliseen
kierratykseen. Noudata kansallisia maarayksia.

Vain EU: Kaytosta poistettuja sahko- ja elektroniik-
kalaitteita koskevan eurooppalaisen direktiivin ja
sita vastaavan kansallisen lainsaadannon mukaan
loppuun kaytetyt sahkotyokalut taytyy kerata erik-
seen talteen ja toimittaa ymparistoystavalliseen
kierratykseen.

REACHh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/reach
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Taulukko A: Karkeahionta Hienohionta
Hionta AN N
’\ V‘ ” @ \/
\ e /
f% Lakka, tayte- 5-6 | Pehmea X 1-3 Erittain
O—OY maali, tasoite- pehmea
massa
@ Lakka, maali 5-6 Kova X 3-6 Kova
% Puu, viilu 5-6 Kova X 3-6 Pehmea
Muovi X 1-4 Pehmea X 1-4 Pehmea/
K erittain
pehmea
Teras, kupari, 6 Pehmea X 3-6 Pehmea
g alumiini
VOC-lakat X 2-4 Erittain
voc pehmea -
kova
Taulukko B:
Kiillotus Kiillotus Vahaus Loistokiillotus
Lakka 6 3 4L-6
@ Sieni Sieni Lampaantalja
Karkea/hieno Hieno/vohvelipintai-
nen
@ Kiillotustahna Kovavaha -
Muovi N 6 3 6
K \/
— Huopa Huopa Lampaantalja
.::
v Kova Pehmea
i Kiillotustahna Kovavaha -
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Original brugsanvisning
1 Symboler
Symbol Betydning

& Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Brugsanvisning, laes sikkerhedsanvisnin-
gerne!

Brug hgrevarn!

Brug beskyttelseshandsker!

Brug andedraetsvaern!

Brug beskyttelsesbriller!

Treek stikket ud!

[1-71  Bagskive

[1-8]  Stopstang
[1-91 Polerbagskive*
[1-10] Deltaslibesal
[1-11] Lamelslibesal*
[1-12] Interface-Pad*

* ikke ved alle leverede varianter

De angivne illustrationer findes i tilleegget til
brugsanvisningen.

4 Bestemmelsesmaessig brug
Bestemmelsesmaessigt er maskinen beregnet til
slibning og polering af kunststof, metal, trae, kom-
positmateriale, maling/lak, spartelmasse og lig-
nende materialer. Asbestholdige materialer ma
ikke bearbejdes.

Af hensyn til den elektriske sikkerhed ma maski-
nen ikke blive fugtig eller anvendes i fugtige omgi-
velser. Maskinen ma kun anvendes til tgrslibning.

i Ved ikke-bestemmelsesmaessig anvendelse
* ) hafter brugeren.

M3 ikke bortskaffes sammen med almin-
deligt husholdningsaffald.

Sikkerhedsklasse |l

Tip, Bemaerk

4N
©
®
O
©
:
®

P Handlingsanvisning
2 Tekniske data

RO90 DX FEQ
400 W

Excentersliber

Effekt
Omdrejningstal

Excenterbevaegelse 3000 - 7000 min”"
Rotex-kurvebane 220 - 520 min™"
Slibeslagleengde 3,0 mm
FastFix bagskive D 90 mm
Veegt (uden netkabel, med bag- 1,45 kg
skive)

Beskyttelsesklasse @/l
3 Maskinelementer

[1-11  Protector

[1-2] Omskifter/spindelstop

[1-3]  Teend/sluk-knap

[1-4]  Netledning

[1-5]  Udsugningsstuds

[1-6]  Hastighedsregulering
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5 Sikkerhedsanvisninger

5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

ADVARSEL! Les alle sikkerhedsanvis-

ninger og gvrige anvisninger. Overholdes
anvisningerne ikke, er der risiko for elek-
trisk stgd, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejlednin-
ger til senere brug.

Med begrebet “elvaerktgj”, som anvendes i sikker-
hedsanvisningerne, menes ledningsbaret elvaerktgj
(med netkabel) og batteridrevet elveerktgj (uden
netkabell.

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-
ger

- Under arbejdet kan der dannes skadeligt/giftigt
stov (f.eks. blyholdig maling, visse traesorter og
metal). Bergring eller indanding af dette stgv kan
veere til fare for brugeren eller personer, som op-
holder sig i naerheden. Overhold de til enhver tid
geldende nationale sikkerhedsforskrifter. For-
bind el-vaerktgjet med et passende udsugnings-
anlaeg.

Brug en P2-andedreetsmaske for at undga
@ skade pa helbredet.

@\ Beraltid beskyttelsesbriller pa grund af de
farer, der kan opsta ved slibearbejdet.

- Undga, at der traenger flydende polermiddel
(politur) ind i maskinen.Indtraengning af flyden-
de polermiddel (politur) i et el-veerktgj gger risi-
koen for elektrisk stgd.



- Kontrollér elvaerktgjet og bagskiven for skader
efter et fald. Afmonter bagskiven, sa du kan
foretage en ordentlig kontrol. Reparer beskadi-
gede dele fgr ibrugtagning. @delagte bagskiver
og beskadigede maskiner kan medfgre person-
skader og usikker maskindrift.

5.3 Metalbearbejdning

Af hensyn til sikkerheden skal fglgende sik-
kerhedsforanstaltninger overholdes ved be-
arbejdning af metal:

- Tilslut maskinen via en fejlstremsafbryder (FI-,
PRCD-afbryder).

- Slut maskinen til en egnet stgvsuger.
- Blees regelmaessigt maskinen ren for stgvaflej-
ringer i motorhuset.

Beskyttelsesbriller pabudt!
(i)

5.4 Emissionsvaerdier

De malte veerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:
Lydtrykniveau Lpa =81 dB(A)
Lydeffekt Lya = 92 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

FORSIGTIG

HN®

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgreveern!

Vibrationsemission ay, (vektorsum fra tre retninger)
og usikkerhed K malt int. EN 60745:

Finslibning'- ap = 5,0 m/s?
Usikkerhed K=2,0m/s?
Grovslibning " ap = 5,0 m/s?
Usikkerhed K=2,0m/s?
Trekantslibning ap = 5,0 m/s?
Usikkerhed K=2,0m/s?
Polering ap = 5,0 m/s?
Usikkerhed K=2,0m/s?
" med W-HT.

De angivne emissionsveerdier (vibration, stgj)
- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedgmmel-
se af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal
for elveerktgjet.

RO 90 DX FEQ

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med andre
indsatsveerktgjer eller ved utilstraekkelig vedlige-
holdelse. Vaer opmaerksom pa maskinens tom-
gangs- og stilstandstider!

6 Ibrugtagning

INON

Ikke-tilladt spanding eller frekvens!
Fare for ulykke

» Forsyningsspaendingen og strgmkildens fre-
kvens skal stemme overens med angivelserne
pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-ma-
skiner med spaendingsangivelsen 120 V/60 Hz.

ADVARSEL

For tilslutning og frakobling af netkablet [1-4] se fi-

gur [2].

Kontakten [1-3] fungerer som taend/sluk-knap (I =

TIL, 0 = FRA).

® Teaend/sluk-knappen kan kun betjenes, nar om-
skifteren [1-2] er i en (&st position.

® Ved stromsvigt eller nar stikket er trukket ud,
skal teend/sluk-knappen omgaende sattes pa
Fra. Derved forhindres en ukontrolleret gen-
start.

7 Indstillinger
Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Treek altid netstikket ud af stikkontakten fgr ar-
bejde pa maskinen!

ADVARSEL

7.1 Elektronik

Maskinen er forsynet med en helperiodeelektronik
med fglgende egenskaber:

Blgd opstart

Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at ma-
skinen starter uden ryk.

Hastighedsregulering
Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst med ind-
stillingshjulet [1-6] i omdrejningstalomradet (se
Tekniske data). Derved kan du foretage en optimal
tilpasning af skaerehastigheden til den pageeldende
overflade (se tabellen).

Konstant omdrejningstal

Det forvalgte omdrejningstal holdes konstant ved
hjelp af elektronikken. Derved holdes en jeevn
skaerehastighed ogsa under belastning.
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Temperatursikring

Ved for hgj motortemperatur reduceres strgmtil-
fgrsel og omdrejningstal. Maskinen drives nu kun
med nedsat effekt, for saledes at gge nedkalingen
gennem motorventilationen. | tilfeelde af vedvaren-
de overtemperatur slukker maskinen helt efter ca.
40 sek. Maskinen kan fgrst teendes igen, nar mo-
toren er afkglet.

7.2 Indstilling af slibebevaegelse [3]

Med omskifteren [1-2] er det muligt at indstille tre
forskellige slibebevaegelser.

® Omskiftningen kan kun ske, nar bagskiven er
standset helt, da omskifteren er last under drif-
ten.

Grovsllbnlng polering - ROTEX-kurvebane

Rotex-kurvebanen er en kombination af
1 roterende bevaegelse og excenterbevae-
gelse. Denne indstilling vaelges ved slib-
ning med stor afdrift (grovslibning) og
ved polering.

Finslibning - excenterbevagelse

Denne indstilling veelges ved slibning
med ringe afdrift, og nar der skal opnas
> en overflade uden spor (finslibning).

Trekantslibning og skift af skive [4]
2 Denne indstilling anvendes til slibning

med deltaslibesalen og lamelslibesalen,
drejebevaegelsen er blokeret.
® Stopstangen [1-8] blokerer monteringen af sli-
besalen ved omskifterindstillingerne ROTEX-
kurvebane og Excenterbevaegelse.
7.3 Skift af bagskive/polerbagskive [5]
® Anvend kun bagskiver/polerbagskiver, som er
beregnet til det angivne maksimale omdrej-
ningstal.
Da maskinen er afstemt efter den overflade, der

skal bearbejdes, kan den forsynes med to bagski-
ver med forskellig hardhed.

Hard: Grov- og finslibning p& overflader. Slibning pa
kanter.

Blad: Universelt til grov- og finslibning, til plane og
hvaelvede overflader.

Ved at anbringe interface-pads [1-12] pa bagskiven
forringes hardheden = superblgd.

» Efter skift af skive skal omskifteren [1-2] seet-
tes pa den gnskede slibebevaegelse.

| denne indstilling er det muligt at skifte
bagskive eller slibesal.
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7.4 Udskiftning af slibesal [6]

Med deltaslibesdlen DSS-GE-STF-R090 kan du sli-
be helt teet pa hjgrner og kanter. Med lamelslibesa-
len LSS-STF-R0O90 kan du slibe i mellemrum, f.eks.
i lamelskodder.

Overhold fglgende anvisninger:

Arbejde i hjgrner og ved kanter medfgrer en ret
punktuel belastning af spidsen og en hgjere varme-
udvikling. Derfor skal du sgrge for at arbejde med
reduceret tryk.

Deltaslibesal DSS-GE-STF-R090 [7]

Hvis din deltaslibesals StickFix-pad [7-1] pa den
forreste spids er blevet slidt, skal du tage den af og
dreje den 120°.

Lamelslibesal LSS-STF-R090 [8]

Hvis lamelslibesalens StickFix-belaegning bliver
slidt, kan hele bordet udskiftes. Det ggres ved at
lesne skruerne [8-11.

7.5 Montering af slibetilbehgr

Pa StickFix-slibeskiven og -slibesalen kan du nemt
og hurtigt montere passende StickFix-slibepapir og
StickFix-slibefleece.

» Tryk det selvkleebende slibetilbehgr pa bagski-
ven [1-7].
7.6 Fastggrelse af poleretilbehgr

For at forhindre beskadigelser ma der kun anven-
des PoliStick-tilbehgr (svampe, filt, lammeskind)
pa den specielle polerbagskive.

» Tryk det selvkleebende poleretilbehgr pa poler-
bagskiven [1-9].

7.7 Udsugning

AN

Sundhedsfare fra stgv

» Stgv kan veere sundhedsfarligt. Arbejd derfor al-
drig uden udsugning.

» Veer ved udsugning af sundhedsfarligt stgv altid
opmarksom pa de nationale bestemmelser.

ADVARSEL

P3 udsugningsstudserne [1-5] kan der tilsluttes en
Festool stgvsuger med en udsugningsslangedia-
meter pa 27 mm.

7.8 Kantbeskyttelse (Protector) [9]
Kantbeskyttelsen [1-1] reducerer, at bagskiven be-
rgrer en flade med siden af sin omkreds (f.eks. ved
slibning langs med en vaeg eller et vindue), sa ma-
skinen derved slar tilbage eller bliver beskadiget.



8 Arbejde med maskinen

/N ADVARSEL

Risiko for kvaestelser

» Fastger altid arbejdsemnet pa en sadan made, at
det ikke kan bevaege sig under bearbejdningen.

Overhold folgende anvisninger:

- Overbelast ikke maskinen ved at trykke for hardt
pa den! Du opnar det bedste sliberesultat, hvis du
arbejder med et moderat tryk pa maskinen. Sli-
beydelsen og -kvaliteten afhaenger fgrst og frem-
mest af et korrekt valg af slibemidler.

- Hold fast i maskinen med begge hander pa mo-
torhuset og gearhovedet af hensyn til en sikker
fgring af maskinen.

® Tabel A og Bviser de indstillinger, der anbefales

til forskellige slibe- og polerarbejder.

9 Vedligeholdelse og pleje

/N\/5\  ADVARSEL

Risiko for kvaestelser, elektrisk stad
» Trxek altid netstikket ud af stikkontakten fgr alle
service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der
kraever at motorhusets abnes, ma kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

'w Kundeservice og reparationer ma kun
; " ", udfgres af producenten eller service-

@ l veerksteder: Neermeste adresse finder
De pa: www.festool.dk/service

Tabel A: Grovslibning

termoplast

[ELECTRONIC

f% Lak, fylde- X 5-6
O—O- masse, spartel-

masse
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Brug kun originale Festool-reservede-
le! Best.-nr. finder De pa:
www.festool.dk/service

For at sikre luftcirkulationen skal kgleluftabninger-
ne i motorhuset altid holdes frie og rene.

Maskinen er udstyret med specialkul, der kobler
automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages en
automatisk strgmafbrydelse, og maskinen stand-
ses.

9.1 Bagskivebremse

Gummimanchetten [10-1] pa bagskiven og stoprin-
gen [10-2] pa maskinen forhindrer, at bagskiven
kommer til at dreje for hurtigt ved excenterbevae-
gelsen [finslibning). Da disse dele slides med tiden,
skal de udskiftes, nar bremsevirkningen forringes
(bestill.-nr., se reservedelsliste).

10 Tilbehor

Anvend udelukkende originale bagskiver fra Festo-
ol. Anvendelse af ringere bag- og polerbagskiver
kan medfgre betydelig ubalance, s arbejdets kva-
litet forringes, og el-veerktgjet slides mere.

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet under
~www.festool.dk”.

11 Miljg

Elveerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt
husholdningsaffald! Apparater, tilbehgr og embal-
lage skal bortskaffes miljgmaessigt korrekt pa en
kommunal genbrugsstation. Gzeldende nationale
forskrifter skal overholdes.

Kun EU:Ifglge Radets direktiv om affald af elektrisk
og elektronisk udstyr og gennemfgrelse til national
ret skal gammelt elvaerktg) indsamles separat og
afleveres til miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh: www.festool.com/reach

Finslibning

Ll @D

1-3 |superblgd

@ Lak, farve X 5-6

3-6 hard

% Trae, finér X 5-6

3-6 blgd
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Tabel A: Grovslibning Finslibning
t last
ermop as ) QQQ ELECTRONIC [ELECTRONIC
(22 Qoi
27
Kunststof X 1-4 blgd 1-4 blgd /
K superblgd
Stal, kobber, 6 blgd 3-6 blgd
g aluminium
VOC-lak 2-4 |superblgd
voc - hard
Tabel B:
Polering Polering Forsegling Hgjglanspolering
Lak 6 3 4-6
@ Svamp Svamp Lammeskind
grov/fin fin/vaflet
Polerpasta Hard voks -
Kunststof 6 3 6
K Filt Filt Lammeskind
hard blgd
Polerpasta Hard voks -
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Originalbruksanvisning
1 Symboler
Symbol Betydning

& Advarsel om generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Brukerhandbok, les sikkerhetsinforma-
sjonen!

Bruk hgrselvern!

Bruk vernehansker.

Bruk andedrettsvern!

Bruk vernebriller!

Trekk ut stgpselet.

RO 90 DX FEQ @

[1-71  Slipetallerken
[1-8]  Stoppestag

[1-91  Poleringstallerken*
[1-10] Deltaslipesale
[1-11] Lamellslipesale*
[1-12] Interface-pad*

* inngar ikke i leveransen pa alle varianter

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst | bruks-
anvisningen.

4 Riktig bruk

Maskinen er tiltenkt til sliping og polering av plast,
metall, tre, komposittmaterialer, maling/lakk,
sparkelmasse og lignende materialer. Materialer
som inneholder asbest, skal ikke bearbeides.

Pa grunn av den elektriske sikkerheten skal maski-
nen ikke utsettes for fukt og ikke brukes i fuktige
omgivelser. Maskinen skal kun brukes til tgrrsli-
ping.
Ved ikke-forskriftsmessig bruk barer bru-
* 3 keren ansvaret.

Ma ikke kastes i husholdningsavfallet.

Beskyttelsesklasse Il

Tips, merknad

Veiledning

"V G00® O

Tekniske data

Slipe- og poleringsmaskin RO90 DX FEQ
Effekt 400 W
Turtall

Ekstenterbevegelse 3000 - 7000 o/min
Rotex-kurvebane 220 - 520 o/min
Slipelgft 3,0 mm
FastFix slipetallerken D90 mm
Vekt (uten ledning, med slipe- 1,45 kg
tallerken)

Beskyttelsesklasse [@ /Il
3 Apparatets deler

[1-11  Protector

[1-2] Omkobler/spindelstopp

[1-31  P&/av-knapp

[1-4]  Strgmledning

[1-5]  Avsughette

[1-6]  Turtallsregulering

5 Sikkerhetsregler

5.1 Generell sikkerhetsinformasjon
ADVARSEL! Les alle sikkerhetsregler
og anvisninger. Hvis advarslene og anvis-
ningene ikke overholdes, kan det fgre til

elektrisk stgt, brann og/eller alvorlige personska-

der.

Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-
ger for fremtidig bruk.

Nedenfor brukes uttrykket “elektroverktgy”. Det vi-
ser til nettdrevne elektroverktgy (med ledning) og
batteridrevne elektroverktgy (uten ledning).

5.2 Sikkerhetsanvisninger som er spesifik-
ke for maskinen

- Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/giftig
stov (for eksempel fra blyholdig maling, enkelte
treslag og metall). Bergring eller innanding av
dette stgvet kan utgjgre en fare for operatgren el-
ler personer som befinner seg i naerheten. Fglg
sikkerhetsforskriftene som gjelder for ditt land.
Koble elektroverktgyet til en egnet avsugsanord-
ning.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyttelse.

@\ Pa grunn av farer som kan oppsta ved sli-
ping, ma du alltid bruke vernebriller.

- Hindre at flytende polermiddel (politur) trenger
inn i apparatet.Hvis flytende polermiddel (poli-
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tur) trenger inn i elektroverktgyet, gker risikoen
for elektrisk stgt.

- Kontroller elektroverktgyet og slipetallerke-
nen for skader dersom de har falt ned. Demon-
ter slipetallerkenen for @ kontrollere den
ordentlig. Fa gdelagte deler reparert fgr bruk.
Knekte slipetallerkener og skadde maskiner kan
fgre til skader og fgrer til at maskinen ikke lenger
er sikker.

5.3 Metallbearbeiding

Ved bearbeiding av metall skal fglgende sik-
kerhetstiltak treffes:

- Koble til en jordfeilbryter (FI, PRCD-) pa forhand.

- Koble maskinen til et egnet avsug.

- Rengjer maskinen for stgv ved a blase ut motor-
huset med jevne mellomrom.

Bruk vernebriller!
(O

5.4 Utslippsverdier
Typiske verdier (beregnet etter EN 60745]:

Lydtrykkniva Lpa =81 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 92 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

FORSIKTIG

ANO)

Lyd som oppstar under arbeidet
Horselsskadelig
» Bruk hgrselvern

Svingningsemisjonsverdi a}, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til EN
60745:

Finsliping" ap = 5,0 m/s?
Usikkerhet K=2,0m/s?
Grovsliping’- ap =5,0 m/s?
Usikkerhet K=2,0m/s?
Trekantsliping ap =5,0 m/s?
Usikkerhet K=2,0m/s?
Polering ap =5,0 m/s?
Usikkerhet K=2,0m/s?
!“med W-HT.

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)
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- brukes til 3 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene for
elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet inn-
satsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.
Vaer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og
stillstandsperioder!

6 Igangsetting

AN

Ikke tillatt spenning eller frekvens!

Fare for ulykker

» Nettspenning og frekvens ma stemme overens
med angivelsene pa typeskiltet.

» INord-Amerika er det kun tillatt & bruke Festool-
maskiner med spenningsangivelse 120 V/60 Hz.

ADVARSEL

For a tilslutte og frakople nettledningen [1-4] se
Fig. [2].

Bryteren [1-3] fungerer som av/p&-bryter (I = PA, 0
= AV).

® Bryteren kan kun betjenes nar omkobleren [1-
2] eriinngrep.

® Ved strgmbrudd eller hvis stgpselet trekkes ut,
skal av-/pa-bryteren umiddelbart settes i AV-
posisjonen. Dette hindrer utilsiktet gjenstart.

7 Innstillinger
Skaderisiko, elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle typer
arbeid pa maskinen!

ADVARSEL

7.1 Elektronikk

Maskinen har fullbglgeelektronikk med falgende
egenskaper:

Myk oppstart

Elektronisk styrt myk start sgrger for at maskinen
starter uten a rykke til.

Turtallsregulering
Turtalet stilles inn trinnlgst med dreiebryteren [1-
6] i turtallsomradet (se Tekniske data).  Dermed
kan du tilpasse kuttehastigheten optimalt til hver
overflate (se tabell).



Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant ved
hjelp av elektronikken. Dermed forblir kuttehastig-
heten jevn ogsa ved belastning.

Temperatursikring

Ved for hgy motortemperatur reduseres strgmtil-
fgrselen og turtallet. Da gar maskinen med redu-
sert effekt, slik at det kan oppnas rask avkjgling ved
hjelp av motorluftingen. Dersom overtemperaturen
vedvarer, slar maskinen seg helt av etter ca. 40 se-
kunder. Fgrst nar motoren er avkjglt, kan maskinen
slas pa igjen.

7.2 Stille inn slipebevegelse [3]

Med omkobleren [1-2] kan man stille inn tre ulike
slipebevegelser.

® Det kan bare kobles om nar slipetallerkenen
star stille, da bryteren er last under drift.
Grovsllplng, polering -- ROTEX-kurvebane

~., Rotex-kurvebanen er en kombinasjon av

Y rotasjons- og eksenterbevegelse. Denne

7 stillingen velges for sliping med hgy sli-
peeffekt (grovsliping) og polering.

Finsliping - ekstenterbevegelse

Denne stillingen velges for sliping med
lav slipeeffekt, for en overflate uten riper
(finsliping).

Trekantsliping og tallerkenskifte [4]

Denne stillingen brukes til sliping med
deltaslipesalen og lamellslipesalen,
dreiebevegelsen er blokkert.

| denne stillingen skiftes slipetallerke-

0O N
nen eller slipesalen.

OO O

N

=)
B

® Stoppestaget [1-8] blokkerer monteringen av
slipesalen i omkoblerstillingene ROTEX-kurve-
nane og eksenterbevegelse.

7.3 Skifte slipe-/poleringstallerken [5]

® Bruk bare slipe- og poleringstallerkener som er
godkjente for det angitte maksimale turtallet.

Alt etter overflaten som skal bearbeides, kan appa-
ratet brukes med to slipetallerkner med ulik hard-
het.

Hard: Grov- og finsliping pa flater. Sliping pa kanter.
Myk: Universell for grov- og finsliping, for jevne og
krumme flater.

Ved & montere interface-pads [1-12] pd slipetaller-
kenen, minsker du fastheten = supermyk.

RO 90 DX FEQ @
» Etter tallerkenskiftet stiller du omkobleren [1-
2] inn pa gnsket slipebevegelse.
7.4 Skifte slipesale [6]

Med trekantslipesalen DSS-GE-STF-R090 kan du
slipe neer kanter og i hjgrner. Med lamellslipesalen
LSS-STF-R0O90 kan du slipe i mellomrom f.eks. i la-
mellvinduslemmer.

Ta hensyn til falgende merknader:

Arbeid i hjgrner og kanter fgrer til pakjenninger pa
ett punkt pa spissen og til gkt varmeutvikling. Du
bgr derfor arbeide med redusert trykk.
Deltaslipesale DSS-GE-STF-R090 [7]

Hvis StickFix-paden[7-11 til deltaslipesalen er slitt
fremme pa spissen, tar du den av og snur den 120°.
Lamellslipesale LSS-STF-R090 [8]

Hvis StickFix-belegget til lameslipesalen er slitt,

kan hele bordet skiftes ut. Skru for dette opp skru-

ene [8-1].

7.5 Feste slipetilbehgr

Det gar raskt og enkelt a feste passende StickFix-

slipepapir og -slipeduk pa StickFix-slipetallerke-

nen og -slipesalen.

» Trykk det selvklebende slipetilbehgret pa slipe-
tallerkenen [1-71.

7.6 Feste poleringstilbehgr

For a forhindre skader, skal PoliStick-tilbehgr
(svamper, duker, lammefell] kun brukes pa den
spesielle poleringstallerkenen.

» Trykk det selvklebende poleringstilbehgret pa
poleringstallerkenen [1-9].

7.7 Avsug

AN

Helsefare pa grunn av stov

» Stov kan veere helseskadelig. Arbeid derfor aldri
uten avsug.

» Ta hensyn til de nasjonale forskriftene ved avsu-
ging av helseskadelig stav.

ADVARSEL

Pa avsugstussen [1-5] kan det kobles til en Festool
stgv-/vatsuger med en sugeslange med 27 mm di-
ameter.

7.8 Kantbeskyttelse (Protector) [9]

Kantbeskyttelsen [1-1] hindrer at slipetallerkenen
bergrer flater med periferisiden (for eksempel ved
sliping langs en vegg eller et vindu), slik at det opp-
star rekyl eller skader i maskinen.
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8 Arbeid med maskinen
/N ADVARSEL
Skaderisiko

» Fest alltid emnet slik at det ikke kan bevege seg
under bearbeiding.

Ta hensyn til falgende merknader:

- Overbelast ikke maskinen ved a trykke for hardt!
Du oppnar det beste sliperesultatet hvis du ar-
beider med et middels sterkt trykk. Slipeeffekten
og -kvaliteten avhenger i fgrste rekke av at du
velger riktig slipemiddel.

- Hold maskinen med begge hender pa motorhu-
set og maskinhode, slik at du kan styre den kon-
trollert.

® Tabellene A og B viser vare anbefalte innstillin-
ger for forskjellige slipe- og poleringsarbeider.

9 Vedlikehold og pleie
Skaderisiko. Elektrisk stgt

» Trekk stgpselet ut av kontakten fgr alle typer
vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa maski-
nen!

ADVARSEL

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som
krever at motorhuset apnes, ma bare gjennom-
fgres av et autorisert kundeservice-verksted.

Kundeservice og reparasjoner skal
kun utfgres av produsenten eller ser-
viceverksteder: Du finner narmeste
adresse under:
www.festool.com/service

Bruk kun originale Festool-reservede-
ler! Best.nr.  finner du under:
www.festool.com/service

FESTOOL

For & sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapningene
pa motorhuset alltid vaere apne og rene.

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kobles ut
automatisk. Nar disse er slitt, blir strammen av-
brutt automatisk og maskinen stanser.

9.1 Tallerkenbrems

Gummimansjetten [10-1] pa slipetallerken og
stopperingen [10-2] pa maskinen hindrer ukontrol-
lert akselerasjon av slipetallerkenen ved eksten-
terbevegelse (finsliping). Da disse delene blir slitt
med tiden, ma de skiftes ut nar bremseeffekten gir
etter (best.nr. se reservedelsliste).

10 Tilbehor

Bruk bare originale slipetallerkener fra Festool.
Bruk av mindreverdige slipe- og poleringstallerke-
ner kan fgre til stor ubalanse som kan forringe kva-
liteten pa resultatet og gke slitasjen pa elektro-
verktgyet.

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner du
i Festool-katalogen eller pd Internett under
“www.festool.com”.

11 Miljg

Elektroverktgy ma ikke kastes i husholdningsav-
fallet. Apparater, tilbehgr og emballasje skal leve-
res til gjenvinning. Fglg gjeldende nasjonale for-
skrifter.

Kun EU: | henhold til EU-direktivet om kasserte
elektriske og elektroniske produkter og direktivets
iverksetting i nasjonal rett ma elektroverktgy som
ikke lenger skal brukes, samles separat og leveres
til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh: www.festool.com/reach

Tabell A: Grovsliping Finsliping
Sliping ; -
[ELECTRONIC 7 gul 3 [ELECTRONIC
N /4 /
f% Lakk, fyll- X 5-6 X 1-3 |Supermyk
O—O- masse, sparkel-
masse
@ Lakk, maling X 5-6 hard X 3-6 Hard
% Tre, finér X 5-6 Hard X 3-6 Myk
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Tabell A:
Sliping

Grovsliping

ELECTRONIC

RO 90 DX FEQ @

Finsliping

ELECTRONIC

Kunststoff X 1-4 1-4 Myk/
K supermyk
Stal, kobber, 6 myk 3-6 Myk
g aluminium
VOC-lakk 2 -4 | Supermyk
vocC - hard
Tabell B:
Polering Polering Forsegling Hgyglanspolering
Lakk 6 3 4-6
@ Svamp Svamp Lammeskinn
Grov/fin Fin/vaffelmgnster
@ Poleringspasta Hard voks -
Kunststoff 6 3 6
K \V
Filt Filt Lammeskinn
&= Hard Myk
Poleringspasta Hard voks -
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Manual de instrucoes original

1 Simbolos
Sim-  Significado
bolo

Adverténcia de perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Ler Manual de instrucoes, indicacoes de
seguranca!

Usar proteccao auditiva!

Usar luvas de proteccao!

Usar mascara de proteccao!

SO > P

Usar dculos de proteccao!

@
g

Retirar a ficha da tomada!

N3ao deite no lixo doméstico.

Classe de proteccao Il

Conselho, indicacao

Instrucoes de manuseamento

N V@@M@

Dados tecnicos

Lixadora excéntrica de engre- RO090 DX FEQ
nagem
Poténcia 400 W

Ndmero de rotacoes

Movimento excéntrico 3000 - 7000 rpm

Excéntrico Rotex 220 - 520 rpm

Orbita 3,0 mm

Prato de lixar FastFix D 90 mm

Peso (sem cabo de alimentacao/ 1,45 kg

com prato de lixar)

Classe de proteccao [g] /Nl

3 Componentes da ferramenta

[1-11 Protector

[1-2] Comutador/dispositivo de paragem do
fuso

[1-31 Interruptor de activacdo/desactivacdo

[1-41 Cabo de ligacdo a rede
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[1-5] Bocal de aspiracao

[1-6] Regulacado do nimero de rotacoes
[1-71 Prato de lixar

[1-8] Haste de retencao

[1-91 Prato de polir*

[1-10] Sapata para lixas Delta

[1-11] Sola especial*

[1-12] Patim intermédio*

* ndo em todas as variantes no ambito de forneci-
mento

As figuras indicadas encontram-se no inicio do ma-
nual de instrucoes.

4 Utilizacao conforme as disposicoes
Conforme as disposicoes, a ferramenta esta prepa-
rada para lixar e polir plasticos, metais, madeira,
materiais compostos, tintas/vernizes, massa de apa-
relhar e materiais semelhantes. Nao se podem efec-
tuar trabalhos em materiais com amianto.

Devido a seguranca eléctrica, a ferramenta nao pode
estar himida e nao pode ser operada num ambiente
humido. A ferramenta s6 pode ser utilizada para a li-
xagem a seco.

Em caso de utilizacao incorrecta, a responsa-
bilidade é do utilizador.

5 Indicacoes de seguranca
5.1 Instrucoes gerais de seguranca

ADVERTENCIA! Leia todas as indica-
& coes de seguranca e instrucoes.A nao ob-
servacao das indicacoes de seguranca e ins-
trucoes pode dar origem a um choque eléctrico, um
incéndio e/ou a ferimentos graves.
Guarde todas as indicacoes de seguranca e instru-
coes para futura referéncia.

O termo “ferramenta eléctrica” utilizado nas indi-
cacao de seguranca refere-se a ferramentas eléc-
tricas utilizadas com ligacdo a rede (com cabo de
rede) e com acumulador (sem cabo de rede).

5.2 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina

- Durante os trabalhos, podem produzir-se poeiras
nocivas/toxicas (p. ex. pintura com chumbo, al-
guns tipos de madeira e metal). Tocar ou respirar
estas poeiras pode representar um perigo para o
utilizador ou para as pessoas que se encontrem
nas proximidades. Observe as normas de segu-
ranca validas no seu pais. Conecte a ferramenta
eléctrica a um dispositivo de aspiracao adequado.

@ Para proteger a sua saude, use uma mascara
de proteccao P2.



@\ Devido aos perigos decorrentes do processo
de lixagem, utilize sempre dculos de protec-
cao.

- Evite a penetracao de produto para polimento
fluido (polimento) na ferramenta. A penetracio
de produto para polimento fluido (polimento) na
ferramenta eléctrica aumenta o risco de choque
eléctrico.

- Apds a queda, verifique a ferramenta eléctricae
o prato de lixar em relacao a existéncia de da-
nos. Desmonte o prato de lixar para realizar
uma verificacao precisa. Mande reparar as pe-
cas danificadas antes de as aplicar. Os pratos de
lixar partidos e ferramentas danificadas podem
causar ferimentos e provocar a inseguranca de
funcionamento da ferramenta.

53 Trabalho com metais

Por razoes de seguranca, é necessario res-
peitar as seguintes medidas ao trabalhar
com metal:

- Ligar a entrada um disjuntor de corrente de de-
feito (FI, PRCD).

- Ligar a ferramenta a um aspirador adequado.

- Limpar regularmente a maquina por sopro, de
forma a remover acumulacoes de po existentes
na carcaca do motor.

' Usar 6culos de proteccao!
(1)

5.4 Valores de emissao

Osvalores determinados de acordo com a NE 60745
sao tipicamente:

Nivel de pressao acustica Lpp =81 dB(A)
Nivel de poténcia acustica Lwa = 92 dB(A)
Incerteza K=3dB

CUIDADO

N0

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

Nivel de emissao de vibracdes a}, (soma vectorial
em trés direccdes) e incerteza K determinados de
acordo com a norma NE 60745:

Lixagem de acabamento’: ap =5,0 m/s?
Incerteza K=2,0m/s?
Lixagem de desbaste’- ap = 5,0 m/s?
Incerteza K=2,0m/s?

RO 90 DX FEQ @

Lixadora triangular ap = 5,0 m/s?
Incerteza K=2,0m/s?
Polir ap=5,0 m/s?
Incerteza K=2,0m/s?
1 com W-HT.

Os valores de emissao indicados (vibrac&o, ruido)
- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao provi-
soria do coeficiente de vibracoes e do nivel de rui-
do durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes, com
outras ferramentas de trabalho ou manutencao in-
suficiente. Observar os tempos de trabalho em vazio
e de paragem da ferramenta!

6 Colocacao em funcionamento
Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» A tensao da rede e a frequéncia da fonte de cor-
rente devem estar de acordo com os dados da
placa de identificacao.

» Na América do Norte, s podem ser utilizadas
ferramentas Festool com uma indicacao de ten-
sao de 120 V/60 Hz.

ATENCAO

Para ligar e desligar o cabo de conexao a rede [1-4]
veja ilustracao [2].

0 interruptor [1-3] funciona como interruptor de ac-
tivacdo/desactivacao (I = LIGAR, 0 = DESLIGAR).

® Ointerruptor de activacao apenas pode ser accio-
nado se o comutador [1-2] estiver numa posicao
engatada.

® Em caso de falha de corrente ou quando a ficha
de rede é extraida, colocar imediatamente o in-
terruptor de activacdo/desactivacdo na posicao
de desligado. Isto impede um rearranque des-
controlado.

7 Ajustes

AN

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na maquina
retire sempre a ficha da tomada!

ATENCAO
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71 Sistema electronico

A ferramenta possui um sistema electronico de
onda completa com as seguintes caracteristicas:

Arranque suave

A arranque suave com regulacao electronica provi-
dencia um arranque da ferramenta isento de sola-
vancos.

Regulacao do numero de rotacoes

Através da roda de ajuste [1-6], pode ajustar-se pro-
gressivamente o nimero de rotacdoes na faixa de ro-
tacoes (consultar Dados técnicos). Deste modo, pode
ajustar-se adequadamente a velocidade de corte a
respectiva superficie (consultar a tabela).

Numero de rotacoes constante

O numero de rotacoes pré-seleccionado é mantido
constante de modo electronico. Deste modo, alcan-
ca-se uma velocidade de corte constante, mesmo em
caso de carga.

Proteccao térmica

Em caso de temperatura do motor demasiado eleva-
da, verifica-se uma diminuicao da alimentacao eléc-
trica e do numero de rotacoes. A ferramenta apenas
trabalha com poténcia reduzida, para viabilizar um
rapido arrefecimento através da ventilacao do motor.
Se o sobreaquecimento persistir, a maquina desliga
por completo apds aprox. 40 seg. S6 pode ser ligada
de novo depois de o motor ter arrefecido.

7.2 Ajustar o movimento de lixagem [3]

Com o comutador [1-2], podem ser ajustados trés
movimentos de lixagem distintos.

® A comutacao s6 pode ser efectuada com o prato
de lixar parado, visto que o interruptor esta blo-
queado durante o funcionamento.

Lixagem de desbaste, polimento - excéntrico RO-
TEX

0 excéntrico ROTEX é uma combinacao de
movimentos giratorios e excéntricos. Esta
posicao é seleccionada para lixar com
desbaste elevado (lixagem de desbaste) e
para polir.

Lixagem de acabamento - movimento excéntrico

Esta posicao é seleccionada para lixar
com reduzido desbaste uma superficie
O sem estrias (lixagem de acabamento).

Lixadora triangular e mudanca de pratos

[4]

O
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Esta posicao é utilizada para lixar com a
sapata para lixas Delta e com a sola espe-
cial; o movimento rotativo esta bloqueado.

Nesta posicao, muda o prato de lixar ou a
sapata.

&
i)

® A haste de retencao [1-8] bloqueia a montagem
da sapata para lixas nas posicoes do comutador
de excéntrico ROTEX e movimento excéntrico.

7.3 Substituir o prato de lixar/polir [5]

® Utilize apenas pratos de lixar e de polir autoriza-
dos para o nimero de rotacoes maximo indicado.

De modo a adaptar-se a superficie a trabalhar, a fer-
ramenta pode ser equipada com dois pratos de lixar
com niveis distintos de dureza.

Duro: lixagem de desbaste e acabamento em super-
ficies. Lixar arestas.

Macio: universal para lixagem de desbaste e acaba-
mento, para superficies planas e abauladas.

Através da aplicacao do patim intermédio [1-12] no
prato de lixar, a resisténcia é reduzida = super macio.

» Apds a mudanca de pratos, coloque o comutador
[1-2] no movimento de lixagem pretendido.

7.4 Substituir a sapata [6]

Com a sapata para lixas Delta DSS-GE-STF-R090,
pode lixar junto a bordos, em cantos ou arestas. Com
a sola especial LSS-STF-R090, pode lixar em espa-
cos intermédios, p. ex. em tabiques de janelas lami-
nados.

Observe as seguintes indicacoes:

O trabalho em cantos e arestas conduz, geralmente,
a uma solicitacao localizada das pontas e a um maior
aquecimento. Por isso, trabalhe com uma pressao
reduzida.

Sapata para lixas Delta DSS-GE-STF-R090 [7]

Se o patim StickFix [7-1] da sua sapata para lixas
Delta estiver gasto na ponta dianteira, retire-a e
rode-a 120°.

Sola especial LSS-STF-R090 [8]

Se o revestimento StickFix da sola especial estiver
gasto, pode substituir-se a bancada completa. Para o
efeito, abra os parafusos [8-1].

7.5 Fixar os acessorios de lixagem

No prato de lixar StickFix e na sapata, as lixas Stick-
Fix e os velos de lixamento StickFix adequados po-
dem ser fixados de modo rapido e simples.

» Pressione os acessorios de lixagem autocolantes
no prato de lixar [1-71.
7.6 Fixar acessorios de polimento

Para evitar danos, os acessorios PoliStick (esponjas,
feltros, & de carneiro) s6 podem ser aplicados no
prato de polir especial.



» Pressione os acessorios de polir autocolantes no
prato de polir [1-9].

7.7 Aspiracao

A

Perigo para a satude devido a pos

» Os pds podem ser prejudiciais a saude. Por isso,
nunca trabalhe sem aspiracao.

» Ao aspirar os pos prejudiciais a saude, observe
sempre as regulamentacoes nacionais.

ATENCAO

Pode ligar-se um aspirador movel Festool com um
tubo flexivel de aspiracao com diametro de 27 mm ao
bocal de aspiracdo [1-5].

7.8 Proteccao das arestas (Protector) [9]

A proteccdo das arestas [1-1] impede que o prato de
lixar, com o seu lado periférico, toque numa superfi-
cie (p. ex., ao lixar ao longo de uma parede ou de uma
janela), dando origem a um contragolpe da ferra-
menta ou a danos.

8 Trabalhos com a ferramenta

/N

Perigo de ferimentos

» Fixe sempre a peca a trabalhar, de modo a que
nao se possa mover, ao ser trabalhada.

ATENCAO

Observe as seguintes indicacoes:

- Nao sobrecarregue a ferramenta, pressionando-a
com demasiada forca! Alcanca o melhor resultado
de lixagem se trabalhar com uma pressao de en-
costo moderada. O rendimento e a qualidade de li-
xagem dependem essencialmente da escolha da
lixa certa.

- Para uma conducao segura da ferramenta, segu-
re-a com ambas as maos pela carcaca do motor e
pela cabeca da caixa de engrenagens.

® As tabelas A e B indicam os ajustes recomenda-

dos para diversos trabalhos de lixar e polir.
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9 Manutencao e conservacao

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar quaisquer trabalhos de manu-
tencao e conservacao, extraia sempre a ficha da
tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao
que exigem uma abertura da carcaca do motor

apenas podem ser efectuados por uma oficina
autorizada de servico apds venda.

ATENCAO

Servico Apds-venda e Reparacao ape-
nas através do fabricante ou das ofici-
nas de servico: endereco mais proximo
em: www.festool.com/service

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:
www.festool.com/service

Para assegurar a circulacao do ar, as
aberturas do ar de refrigeracao na carcaca do motor
devem ser mantidas sempre desobstruidas e limpas.

A ferramenta esta equipada com carvoes especiais
que se desactivam automaticamente. Se estes esti-
verem gastos, efectua-se um corte automatico da
corrente e a ferramenta imobiliza-se.

9.1 Travao do prato

A manga de borracha [10-1] no prato de lixar e o anel
de retencao [10-2] na ferramenta impedem, durante
o movimento excéntrico (lixagem de acabamento),
uma aceleracao descontrolada do prato de lixar. Uma
vez que estas pecas se desgastam ao longo do tem-
po, tém de ser substituidas quando o efeito de trava-
gem diminui.

10 Acessorios

Utilize apenas pratos de lixar originais da Festool.
A utilizacao de pratos de lixar e de polir de qualida-
de inferior pode provocar desequilibrios considera-
veis que pioram a qualidade dos resultados de tra-
balho e aumentam o desgaste da ferramenta elé-
trica.

Consulte os numeros de encomenda dos acesso-
rios e ferramentas no seu catalogo Festool ou na
Internet em "www.festool.com”.

1 Meio ambiente

Nao deitar as ferramentas eléctricas no lixo do-
meéstico! Encaminhar as ferramentas, acessorios e
embalagens para reaproveitamento ecoldgico. Ob-
servar as regulamentacoes nacionais em vigor.
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Apenas paises da UE: de acordo com a Directiva  das devem ser recolhidas separadamente e sujei-
Europeia sobre residuos de equipamentos eléctri-  tas a uma reciclagem que proteja o meio ambiente.
cos e electrénicos e a sua transposicao para a le-  |nformacées sobre REACh:

gislacao nacional, as ferramentas eléctricas usa- www.festool.com/reach

Tabela A: Lixagem de desbaste Lixagem de acabamento

Lixar

ELECTRONIC [ELECTRONIC

f% Verniz, iso- X 5-6 1-3 super
O—0O» lante, massa de macio
aparelhar

@ Verniz, tinta X 5-6 duro X 3-6 duro
Madeira, con- X 5-6 duro X 3-6 macio
% traplacado

Material plas- X X 1-4 macio X 1-4 macio/
K tico super
macio
Aco, cobre, alu- X 6 macio X 3-6 macio
% minio
Tintas VOC X 2-4 super
voc macio -
duro
Tabela B:
Polir Polir Selar Polimento de alto brilho
Verniz N 6 3 4L-6
@ Esponja Esponja La de carneiro
grossa/fina fina/em forma de
favos
E Massa de polir Cera dura -
Material plastico  |[N\ 6 3 6
K Feltro Feltro La de carneiro
duro macio
E Massa de polir Ceradura -
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OpuruHanbHoe pyKoBOACTBO MO

aKcnayaTauuum
1 CumBoOANbI
CuMBon3HayeHue

MpenynpexgeHue 06 obLien onacHOCTK

MpenynpexgeHue ob yoape TokoM

ﬂpO‘-ITVITe PyKOBOACTBO MO 3KCrutyaTaynmn
N yKa3aHna no TexHuke besonacHocTu!

Mcnonb3yinTe 3alnTHbIe HayLWHWKK!

PaboTtanTe B 3aLlWnMTHbIX NnepyaTkax!

Ncnonb3ynTte pecnunpaTtop!

PaboTanTe B 3alUTHbIX 04YKax!

BbiHbTe BuNKy ceTeBoro kabens!

He BbibpacbiBaTb BMecTe C 6bITOBbIMK
oTxogamu!

Knacc 3awmtsbi I

MHCTpyKuMS, pekoMeHaaums

MHCprKLI,VI‘FI Mo NCMoJ1Ib30BAHUIO

~ V@@ﬁﬁ@‘®@@§@§®[§b

TexHU4YecKkue faHHbIe

3KcueHTpUuKoBas RO90 DX FEQ
wandMallUHKa C pegyKTOpOM
MolLLHoCTb 400 BT

YacToTa BpalieHund

IKCLLEeHTPUKOBOE 3000 - 7000 06/MuH
ABUXEHMNE

JKCLEeHTPMKO- 220 - 520 06/MuH
BpalLaTesibHoe ABUXEHMWE

Rotex

Xop, aKCueHTpMKa 3,0 MM
LLinndosanbHas Tapenka FastFix L 90 MM
Macca (6e3 ceTeBoro kabens, co 1,45 kr

WwnndoBabHo Tapeskon)
Knacc 3awuTsl

@ /i
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3 CocTaBHbIe YaCTU UHCTPYMEHTA
[1-1]1  Protector

[1-2] MepeknioyaTens/6noknposka WNUHAENS
[1-3]1 Bbikiwouatens

[1-4] CeteBoii kabenb

[1-5]  AcnupaumoHHslit naTpybok

[1-6] PerynupoBaHue 4acToThbl BpalleHUs
[1-71 WnudosanbHas Tapenka

[1-8] BnokvpoBoYHbIA WTUGHT

[1-91 MonuposanbHas Tapenka*

[1-10] TpeyronbHasa wnudosanbHas NogoLLIBa
[1-11] WnudosanbHas nopowsa AN namenein*
[1-12] MpomexyTouHasa nognoxka*

* He ona Bcex MO,EI,GJ'IGVI B KOMIMJ1EKTE NOCTABKN

MJ'IJ'IIOCTpaLI,VIVI Haxo4ATCA B Ha4dasie pykKoBOoACTBa MO
IKCrtyaTaumn.

4 MpuMeHeHne No Ha3HAYEHUIO

MawuHka npeaHa3HayeHa AN WAMGOBASbHBIX W
nosMpoBanbHbix paboT no nnacTtMacce, MeTany,
[lepeBy, KOMMO3MTaM, J1aKOKPACOYHbIM MOKPLITUSAM,
WNaTnéBOYHOM Macce W WHbIM MaTepuanam ¢
nopobHbIMM  cBOMCTBaMW.  MHCTPYMEHT  Henb3s
ncnonb3oBath ANis 0bpaboTkm acbecTocomepkalmnx
MaTepunarnos.

Mo coobpaxeHusam 3nekTpuyeckon beszonacHocTH
MallWHKa [LOMKHA BbITh CyX0N, €€ HeNb3sa NPUMeHsTb
BO BRaXHOW cpefe. MawnHky npeaHasHayeHa
TONbKO ANS Cyxoro wnndoBaHus.

C OTBeTCTBEHHOCTb 3@ WCMOMb30BaHWe He Mo
Ha3HaAYeHW0 HeCET Nosib3oBaTeb.

& NHcTpyMeHT CKOHCTPYMpOBaH ons
NpodeccroHanbHOro NpUMeHeHMs.
5 YKa3aHusl o TeXHUKe
6e3onacHocTH
5.1 06wme ykasaHUsA NO TEXHUKe
6e3onacHocTH

NMPEAYNPEXIOEHMUE! npourure sce

yKa3aHusi no TexHuKe 6e3omacHoCTM W

MHCTPYKLUK. HeTouyHoe cobnogeHne
WHCTPYKUMIA W npepynpexneHuin MoxeT CcTaTb
NPUYMHOM yaapa 31eKTPMYeCckMM ToKOM, noxapa u/
WA TAXKENBIX TPABM.

CoxpaHsilTe BCe YyKasaHMA MO TeXHUKe
6e30MacHOCTU U MHCTPYKLIUM.
Micnonb3yeMbln B yKasaHuax N0 TeXHWUKe

be3onacHOCTM  TEpPMUH  «3NIEKTPOUHCTPYMEHT»
OTHOCWUTCA K CETEBbIM 3J1eKTPOUHCTpYMeHTaM (c
ceTeBbIM kabenem) 7 aKKyMynaTOPHbIM
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3/1eKTpoMHCTpyMeHTaM (6e3 ceTeBoro kabens).

5.2 YKa3aHus No TeXHMKe 6e30nacHoOCTH Npu
Nosb30BaHUU MHCTPYMEHTOM

- Bo BpeMsi 06paboTkuM HeKOTOpbIX MaTepuanoB
BO3MOXXHO ob6pa3oBaHuMe BpeaHoOW/AQ0BUTOMN
noinn  (Hanpumep, OT coaep)Kaliei CBUHel
KPacku, HEKOTOpPbiX BMAOB JApPeBEeCUHbl WU
MeTannoB). KOHTakT C Takoi Mbliblo wan eé
BLbIXaHWe npepAcTaBnseT coboit omacHoCTb ANS
paboTalollero ¢ AaHHbIM UHCTPYMEHTOM WNW A
okpyxatowmx nogen. CobnoganTte gencrayoime
B BalLeu CTpaHe npaBuna TexHUKM BesonacHocTy.
MoacoenunHanTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT K
COOTBETCTBYIOLLEMY YCTPOMCTBY AN yAaneHus
MblAN.

@ [na 3aluThI
pecnupatop P2.
Ytobbl ybepeub ceba oT omacHocTen,
W7 Bo3HUKAKLLMX npn wnudosaHum, pabotante
B 3aLLMTHbIX OYKaX.
- He ponyckaure nonapaHus YKUAKOW
nonmpoBanbHON nacTbl (nonutypsl) B
MHCTPYMEHT. [lonagaHune >XWLKOW MOAUTYpbl B

3NEKTPOMHCTPYMEHT  MOBbIWAeT pUCK  yAapa
3N1EeKTPUYECKMM TOKOM.

- Mocne napeHuns npoBepbTe 3NE€KTPOUHCTPYMEHT
U WwnndTapenky Ha oTCYTCTBUE NOBPEXAEHUMN.

3[10pOBbA HajeBauTe

CHuMuUTe  wnudTapenky U  TWATeNbHO
ocMoTpuTe. Mepen UCNoNb30BaHNEM
BOCCTaHOBUTE noBpeXaeHHbIe peTanu.

M3noMaHHble wnndTapenkv n noBpexneHHble

WHCTPYMEHTbl MOryT MpMBECTM K TpaBMaM W
HapywmnTb be3onacHocTb paboThbl.
5.3 O6paboTka MeTanna
[pn obpaboTke MeTanna no coobpaxeHUsm
fbe3onacHocTM  HeobxoauMo  cobnwoaatb
cnepylowue npasuna:
- lNopknioyate  BbIKIOYaTeNb  3alWTbl  OT
npesbiweHus Toka (FI, PRCD).
- lNopknioyawTe nuny K nogxonsiiemy

nblneyaansioweMy annapary.

- PerynsipHo ounwante NHCTPYMEHT OT OTI0XKEHNIA
NblAM B KOpnyce [ABWUraTens MocpefncTBOM €ro
NPOAYyBKMW.

PaboTanTe B 3alUUTHbIX oYKax!
O

5.4 YpoBHM WyMa

Onpepenenuble B cootBetctBun ¢ EN 60745
TUMNOBbIE 3HAYEHNS:

YpoBeHb 3BYKOBOMO aB/IeHMNS Lpa =81 nb(A)

64

YpoBeHb  MowWHOCTM  3BYKOBbIX Lya =92 ab(A)
KonebaHum
MorpeLlwHocTb K=3nb

OcTopoXXHO

N®

Lym, Bo3HMKalowmm npu pabote
MoBpeXxaeHne opraHoB cnyxa
» [1pn paboTe ncrnonb3ynTte 3alUMUTHbIE HAYLLUHUKK!

KoapduumeHt smuccum konebanuin ap, (cymma
BEKTOPOB TPEX HanpassieHWi) u norpewHocts K
paccumnTbiBatoTcst cornacHo EN 60745:

ToHkoe wnndosanue ' ap=95,0 m/c?
MorpelwHoCTb K =20 m/c?
py6oe wnudosanue " ap=5,0 M/c?
MorpelwHocTsb K = 2,0 m/c?
Lnudoeanue c ap=5,0 m/c?
TPeyronbHOM

wnudnoaoLBomn

MorpelHocTb K = 2,0 m/c?
MonupoBaHue ap=5,0 m/c?
MorpelHocTb K = 2,0 m/c?
"¢ W-HT.

YKa3aHHble 3Ha4YeHNs YpoBHA LWyMa/BubpaLmum
- CNyXaT S CPaBHEHWUS UHCTPYMEHTOB;

- MOXHO Takxe “CnoNb30BaTh ANs
npenBapuTesbHON OLLEHKM LYMOBOA 7
BMBOpaLMOHHOM Harpy3ku Bo BpeMs paboThi;

- OTpaXalwT OCHOBHble obnact npuMeHeHus
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

MpW MCNONb30BaHUM MALUMHKM B OPYrUX Lensx,
APYrMMU CMEHHbIMM (pabounMm) MHCTPYMEHTaMU M
B CJly4ae X HeY[LO0BNETBOPUTENBHOIO 0BCNy)XMBAHNS
wymoBass ¥ BWOpaUMOHHAs  Harpysku  MoryT
Bo3pacTaTb. CobntoganTe 3HauyeHMss BpeMeHU paboTbl
Ha X0N0CTOM XOZy U BpEMeHU nepepbiBoB B paboTe!

6 Hauano pabotbl
HeAOHYCTMMoe Hanps>keHne Uunu yacrora!

OnacHOCTb HeCYacTHOro ciiy4das

» CeTeBOe HampsixXeHWe 1 YacToTa MCTOYHMKA TOoKa
O0/KHblI COOTBETCTBOBATh AAHHbIM, YKa3aHHbIM
Ha 3aBOACKOM Tabnnuke.

» B CeBepHoii AMepuKe MOXHO WCMONb30BaThb

TONbKO MalmnHKkKM Festool ¢ xapakTepmcTnkomn no
Hanpsixenuio 120 B/60 Iy,

MpepynpexaeHue



MopcoeanHeHe N OTCOeAMHEHNe ceTeBOro Kabens
[1-4] cm. puc. [2].

Mepexmoyatens  [1-3]1  BbimonHsier
Bbiktouatens (| = BKJ1, 0 = BbIKJ).

@ BkoueHre BO3MOXHO TOJTbKO B TOM Cllyyae, eciu
nepeknoyaTesb [1-2] HaxoauTCs B
3abUKCMPOBaHHOM MOJIOXEHUM.

® B cnyyae cboa B anekTponuTaHUM WA Mpw
N3BNEYEHUM BUJIKM CeTeBOro kabens
nepeksoyartenb cnepyet HeMeANeHHO
YyCTaHOBUTb B MOJIOXEHWE BbIK/IKYEHNUS. 3TO
MO3BOMUT NPEAOTBPATUTb CIYYaNHbI NOBTOPHbLIN
nycK.

dyHKUMIO

7 Hactponku

AN

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHMUS, YAAP TOKOM

» [lepen Hayanom nbbix pabor Ha pybaHke
BCerfa BbIHUMaNTe BUKY U3 po3eTku!

MpepynpexpeHue

71 AneKTpoHUKA

MawunHka w“MeeT  31eKTPOHHYW  4YacTb  CO
crepyoLWMMmM CBOMCTBaMU:

MnaBHbIN NyCcK

[naBHbIM NYyCK C  371eKTPOHHOW  PerynmpoBKOM

obecneymBaeT Havyano pa6OTbI MalLnHKKM be3 oTaoauyun.

PerynupoBaHue 4acToTbl BpalLeHUs

YacToTa BpalleHMs HACTpaMBaeTCs C MOMOLLbIO
perynupoBoyHoro koneca [1-6] stufenlos im
Drehzahlbereich (siehe TexHunyeckue gaHHble).
Takum obpa3oM, MoxHO nopobpaTb ONTMMabHY
ckopocTb 06paboTku ansd nwbbix MaTepuanos (cMm.
Tabnuuy).

MocTosAHHas yacToTa BpalleHus

YcTaHoBNEHHaA 4acCToTa BpaleHnd
JN1IeKTpoABUraTend nognep>xnBaeTcd MOCTOSHHOWN C
MOMOLLbK 3NTEKTPOHUNKM. Bnarou,apﬂ 3TOMY faXKe npu
Harpyske obecneuynBaeTca HEN3MEeHHada
npon3BoAnNTENIbHOCTb.

3awuTa oT neperpesa

[pn  CAUWKOM CWABHOM HarpeBe WHCTPYMeEHTa
nofjaya Toka M 4acToTa BpaLLeHWs MOHUXKAKTCS.
VIHCcTpyMeHT npoponxkaeT pabotaTb C MOHWXEHHOW
MOLLHOCTb}0 ans obecneyeHus bricTporo
oxnaxpgeHus yepes cucTemy BO3AYLUHOIO
oxnaxgeHunsa asuratend. [lpy npofomKUTENbHON
akcnayaTauumn Ha doHe meperpeBa NpPMMeEpPHO yepes
40 ¢ MawmHKa NoNHOCTLIO BbIKNtoYaeTcs. [loBTopHOE
BKJIOYEHME BO3MOXHO TOJIbKO MOCHE OXJaXAeHus
ABuratens.
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7.2 HacTpoika wnugoBanbHOro ABMKEHUNA
[3]

C nomoupbio nepekntoyatens [1-2] MoxHo HacTpounTb

TPV Pa3NUYHbIX LWANPOBANBHbIX ABUXKEHUS.

® [lepekntoyeHne  BO3MOXHO  TONbBKO  MpW
HEemnoABUXHON wnudTapenke,  Tak  Kak
nepekso4aTenb Bo BpeMs paboTbl 3a610kmMpoBaH.

Ipyb6oe wnudoBaHue, nonupoBaHune -
JKCLeHTpUKo-BpaLwlaTenbHoe asmxeHue ROTEX

~ IKCLEHTPMKO-BpaLLaTeNibHOe  ABUXEHUE
5’ €> ‘ ROTEX npenctaBnset cobon koMbuHaumo
\ BpallaTeNlbHOr0o M 3KCLEHTPMKOBOrO

OBWXEHUS. 3To nosoXeHue BblbupaeTcs

ons wnnupoBaHus C BbICOKOM
npou3BoOAMTENbHOCTL  CbéMa  (rpyboe
wnudosaHue) v Ang NoAMPoOBaHNS.

N

o« \
« N
)
4% Y
| & (7

ToHKoe wnndoBaHue - IKCLEHTPUKOBOE fBUKEHUE

970 ABMXKEHME 0YEHb YA0OHO AN TOHKOIO
cbéMa npu wnndosaHun 6Hes cnenos

8 obpaboTku MOBEPXHOCTY (ToHkoe
wnudosaHme).

LinudosaHue ¢ TpeyrosnbHoM WnnpoBanbHON
nofoLWwBoMi n cMeHa Tapenku [4]

3T0 MoMoXeHWe  WUCMoNb3yeTcs  Ong
wnndoBaHus C TPEeyronbHow
wnuéonofowson 1 WAMGNOOWBOA s
namenew; BpallaTenbHoe OBWXEHWe Mpwu
3TOM bloKMpoBaHo.

B 3TOM MONOXEHUM MOXHO BbINOAHATH
o) o}o 3aMeHy wnurapenku nnn
& WAnGNoAOLLBbI
Agn WAMPNOAOWBEI.

(ONe)

® Bnokuposounbit  wtndt  [1-8]  dukcupyer
WAMGNOAOWBY B MOMOXKEHUAX «3IKCLEHTPUKO-
BpalLaTesibHoe OBUXEHME ROTEX» n
«3JKCLLeHTPNKOBOE ABUXXEHNEX.

7.3 3amMeHa wnudoBanbHo/NoNMpoBanbHoOM
Tapenku [5]
® Wcnonb3ynte TOMBKO Te WAWdOBanbHble U
NONMPOBasibHble Tapesikn, KOTopble LOMyLeHbl K
MCMOMb30BaHMID C YKa3aHHOM MaKCUMMasbHOM
4aCTOTOM BPaLLEHMS.

B 3aBucumoctn ot obpabaTbiBaeMon MOBEPXHOCTH
WHCTPYMEHT ~ MoXeT  ObiTb  OCHAWEH  ABYyMS
wnnpTapenkamm pasnyHom XECTKOCTU.

lpybas: pna rpyboro u ToHKOro wnudoBaHus
nosepxHocTeit. LLinndoBaHme Kpomok.

Msrkas: yH1BepcanbHoe NnpuMeHeHne - ons rpyboro
W TOHKOro LWAWGPOBAHMS POBHbIX W BbINYK/bIX
MOBEPXHOCTEW.

MyTéM ycTaHOBKM NpoMexyTodHon nognoxku [1-12]
CHUXKAETCS XECTKOCTb LWANTapesiku = cynepmsrkas.
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» [ocne 3aMeHbl Tapesnkm ycTaHoBWTe
nepeknioyatens [1-2] B nonoxeHue HyxHoro
WAMGOBANBbHOIO ABUXKEHNS.

7.4 3ameHa wnndoBanbHou nogoLwusbl [6]

C TpeyronbHon wandnogowson DSS-GE-STF-RO90
MOXHO BbINONMHATL LWAMpoBaHWe BOAM3NM Kpaés,
obpaboTky no yrnam n kpomkam. Co wnndnogoLison
ana namene LSS-STF-R090 MOXHO BbIMOAHATB
wnuposaHme B y3KMX Mpoémax (Hampumep npw
obpaboTke dpaHLy3Cknx cTaBHen).

CobniopanTte cnepyoLme yKasaHus:

ObpaboTka yrnoB v KpOMOK NMPUBOAWT K Harpyske B
OCHOBHOM HaKOHeYHUKa " NOBbILLEHHOMY
Tennosblgenexuio. [loatomy pabortanTte ¢ HebonbLWNM
yCUAMEM NPUXUMA.

TpeyronbHas wnudoBanbHaa nogowsa DSS-GE-
STF-R090 [7]

B cnyyae wu3HOca Ha nNepeAHEM HaKOHEYHWKe
TpeyronbHon wnudnogowssl StickFix [7-11 cHumnTe
NnoAoLBY 1 pa3BepHuTe e€ Ha 120°.

LLinudoBanbHas nogolwuBa ana namenewn LSS-STF-
RO90 [8]

B cnyyae usnoca nogknapkum StickFix wnuonomowsb
A9 NaMenen MOXHO 3aMEHWUTL BCKO OMOPHY MNUTY.
[lnga 3Toro BbiBepHUTE BUHTBLI [8-1].

7.5 KpenneHue ocHacTKu

Ha wnndtapenke n wnudnogowse StickFix MoxHo
nerko 1 bblCTPo 3aKpennTb NOAXOAALLYI0 abpa3nBHY0
bymary nnu wnndosanbHbin Bonnok StickFix.

» [lpvxmute  camoknetoLlytocs
wnndrapenke [1-71.
7.6 KpenneHue ocHacTKu ANs NoNMpPoOBaHMUSA

Bo wu3bexaHune nospexpeHun ocHactky PoliStick
(rybkwn, detp, oBuMHY] cneayeT KpenuTb TONbKO Ha
crneuuanbHOM NONMPOBabHON Tapeske.

» [pmxMuTe  camokieloLllylcs — OCHacTKy K
nonuposanbHoit Tapenke [1-9].

ocHacTky K

7.7 Mbineypanenune

AN

OnacHoctb pns
BO3AeUCTBUA NbIIN

» [lbinb MOXET npeAcTaBAATb OMNACHOCTb ANA
3popoBbs. [MoaToMy Hukorga He pabotanTe 6e3
nblneynaneHuns.

MpepynpexaeHune

300poBbf B pe3ynbTraTte

» [lpy ypaneHWyn omnacHon Ans 340pOBbs Mblau
Bcerga cobnopgante HaLWOHaNbHble
npeanucaHums.
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K natpybky  [1-5]  MoxHo  nogknouunTb
nblneypanawowmnin annapat Festool ¢ guameTpom
BCaCbIBAIOLLEro WaHra 27 MM.

7.8 3awmTa KpoMok (Protector) [9]

Sawwmta kpomok [1-1] npepotepaiiaeT kacaHue
wnudtapenku (no  nepumeTpy)  coONpsXEHHO
noBepxHoCTM (HampuMep, Npv WANpoBaHUN BAONb
CTEHbl AW OKHa). B npoTMBHOM cnyyae BO3MOXHO
NOsIBNIEHME 0TJAYUN UW NOBPEXLEHNE MHCTPYMEHTa.

8 BoinonHeHue paboT ¢ noMoLLbio

MalUUHKHU

OnacHocTb TpaBMUPOBAHUA

» Bcerpa ykpennanTte obpabaTtbiBaeMmyio petanb
Tak, 4Tobbl OHa He ABUranacb npu obpaboTke.

MpepynpexaeHune

CobniopaiTe cnepyrolme yKasaHus:

- He neperpyxante MawWWHKY CAUWKOM CW/bHbIM
HaxateM Ha Heé! Bbl pocTurHeTte nyywwmx
pe3ynbTaToB, ecnv bynete pabotaTb C yMepeHHbIM
ycunveM. [lpon3BOAMTENBHOCTL UM KA4ecTBO
wnndoBaHWs pewatlwum obpasom 3aBUCAT OT
npaBunbHoro nogbopa abpasneHoro MaTepuana.

- [Ina HapéxHoro BefeHUS MalUMHKW yaepXuBaiTe
e€ [ByMs pyKamu 3a Kopnyc ABUraTens u Koxyx
peayKTopa.

® B Tabavmuax A wu B npeactaBneHsbl

pPEKOMeHAyeMble 3HauYeHWs A8  BbIMOJHEHWS
Pa3fiMYHbIX WANGOBANbHLIX W MOANPOBANbHbIX
pabor.

9 06cny)xuBaHue n yxop,

AN

OnacHoCTb TPaBMUPOBaHMUS, YAAP TOKOM

» [lepen Hayanom nwbbix paboT Ha MallUHKe
BbIHMMaWTE BUAKY U3 po3eTKu!

» Bce pabotbl mo obcnyxuBaHWiO M pEMOHTY,

MpepynpexaeHue

KoTopble ~ TpebyeT  OTKpbIBaHWA  Kopmyca
ABUraTens,  MOryT  BbIMONHATbCH  TOJbKO
aBTOPM30BaHHOW  MacTepCKOM  CEpPBUCHON
cnyx6bil.

CepBucHoe obcny)kuBaHvue U peMOHT
TONbKO 4Yepe3 GUPMY-U3roTOBUTENS
WK B HALLMX CEPBUCHbIX MaCTePCKUX:
appec bnvxanLen MacTepckom CM. Ha
www.festool.com/service

FESTOOL



Micnonb3ynte TONbKO OpMUIMHambHbIE
3anacHble yactu Festool! N® pne
3aka3a Ha: www.festool.com/service

FESTI:I:IL
[Ins obecneyeHuns UMpKynsLum Bo3ayxa
OTBEPCTUS ANS OXNaX[LeHUs B Kopryce [LBuraTens
BCErAa LOMKHbI BbITh OTKPLITEIMU U YACTHIMU.

MawwunHka OCHalleHa CaMOOTKNOYakLWMNMNCA
YroJibHbIMW I_Ll,éTKaMI/I. I'Ipm MX NOJTHOM U3HALINBaAHWN

aBTOMaTM4yeCcKM MpekpaliaeTcsa mnojaya Toka M
MallnHKa npekpaLLaeT pabory.

9.1 ®OyHKUMA TOpMOXKeHUA WK OoBaNbHON

Tapenku

PesnHosas MmaHxeta [10-1] Ha wnudTapenke u
ctonopHoe  kombuo  [10-2]1  Ha  MawwHke
npepoTBpallaloT B C/lyyae  3KCLLEHTPMKOBOrO
[BUXEHNS (ToHkoe wnudosarue)

HEKOHTPOIMPYEMOE MOBbILLIEHNE YACTOThl BpaLLeHUs
wnndoBanbHOM Tapenku. Tak Kak 3TM feTanu Co
BPEMEHEM N3HallMBatoTCH, B cnyyae
HeyA0BNETBOPUTENIbHOM paboTbl PyHKUMM
TOpPMOXeHMa nx cnefyeT 3amenuntb (N2 ana 3akasa,
CM. B CIMCKe 3anacHbIx yacTen).

10 OcHacTKka
MCI'IOJ'Ib3yl7ITe TOJIbKO OpVII'VIHaJ'IbeIe LLIJ'IVIq)TapeJ'IKl/I

Festool. Vcnonb3oBaHne  wWAnMdoBanbHbIX U
Tabnuua A: py6oe wnudoBaHue
WnudoBaHue

ELECTRONIC

RO 90 DX FEQ @

nonMpoBanbHbix Tapesnok bosee HU3KOro KayecTsa
MOXET MPMBECTV K 3HauuTenbHoMy amucbanaHcy,
KOTOPbIMA OTPULIATENIbHO CKa3blBAeTCs Ha KayecTBe
paboTbl 7 cokpaluaet cpok cnyx6bl
3NEKTPOUHCTPYMEHTA.

Kofbl 45 3aka3a 0CHAaCTKN U UHCTPYMEHTOB MOXHO
Hantn B kaTanore Festool n B WHTepHeTe Ha
www.festool.com

1" OnacHoCTb ANsl OKpyXXatoLen
cpeabl

He BbibpacbiBaiTe 31€KTPOUHCTPYMEHTbI BMeCTe C

6biToBbIMM oTXogamMu!ObecrneubTe 3KOJIOTMYECKU

be3onacHy yTMAn3aLumo MHCTPYMEHTOB, OCHACTKM

n yNaKkoBKMW. CobnopanTe LeicTeyoLLne

HauMOHaNbHble NpeanucaHms!

Tonbko pna ctpaH EC: cornacHo gupektunse EC 06
OTXO[aX  3/1eKTPMYEeCKOro U 3/1eKTPOHHOro
obopymoBaHMa, a TakxKe TrapMOHW3WPOBAHHbLIM
HaUMOHaNbHbLIM CTaHAAPTAM OTCNYXMBLUME CBOW
CpoK 31EKTPONHCTPYMEHTI LLOJIKHbI
YyTUAM3MPOBATLCA Pa3feflbHO M HanpaBAsTbCca Ha
akonornyeckm besonacHyio nepepaboTky.
MHdpopmMaumsa no pupektuse REACh:
www.festool.com/reach

LLaTa Mpon3BOACTBA - CM. ITUKETKY NMHCTPYMEHT

ToHkoe wnudposaHue

ELECTRONIC

f% JNak, X 5-6 | Mdarka« 1-3 |Cynepmsarka
O—O- nopo3anonHuTen 4
b, LUNAT/IEBOYHAA
Macca
@ Jlak, kpacka X 5-6 | XKeécTkas X 3-6 )KeécTkag
% [epeBo, paHepa X 5-6 | XeécTkad X 3-6 Markas
[MnacTtmacca X X 1-4 Msarkas X 1-4 Msrkas/
K cynepmsrka
4
Ctanb, Mefpb, X 6 Mdarkagq X 3-6 Mdarkas
aNntoMUHUN
Jlakn VOC X 2 -4 | Cynepmsarka
voc q — XEcTKasd
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Tabnuua B:
MNonupoBaHue MNonupoBaHue HaHeceHue MNonupoBaHue o
BOCKOBOI0 3epKanbHoro 6necka
NoKpbITUA
JNak 6 3 4L-6
[ELECTRONIC
@ = ['ybka l'ybka OBumHa
— rpybas/markas Markas/c sadpenbHow
MOBEPXHOCTbIO
MonuposanbHas TBEpAbli BOCK -
E nacTa
Mnactmacca N\ 6 3 6
[ELECTRONIC
K ®eTp ®eTp OBuMHa
XECTKNIA MArKWI
MonnposanbHas TBEpAbl BOCK -
@ nacta
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Originalni navod k pouziti
1 Symboly
Symbol Vyznam

Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pred Urazem elektrickym prou-
dem

Prectéte si navod k pouziti, bezpecnostni
pokyny!

Noste chranice sluchu!

Noste ochranné rukavice!

Pouzivejte respirator!

Noste ochranné bryle!

[C)
@

Vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Trida ochrany Il

Rada, upozornéni

Instruktazni navod

MR+ Il )= O g

Technické udaje

Excentricka bruska RO90 DX FEQ
s prevodovkou

Vykon 400 W
Otacky

Excentricky pohyb 3000 - 7000 min™"
Rotacné-excentricky pohyb 220 - 520 min~"
ROTEX

Brusny zdvih 3,0 mm
Brusny talir FastFix D 90 mm
Hmotnost (bez sitového 1,45 kg
kabelu, s brusnym talirem)

Trida bezpecnosti ol /Il
3 Jednotlive soucasti

[1-11  Chrani¢

[1-2]  Prepinad/aretace vretena

[1-31  Spinac zap/vyp

[1-4]1  Privodni kabel

RO 90 DX FEQ @

[1-5]  Odsévaci hrdlo

[1-6] Regulace otacek

[1-71  Brusny talif

[1-8]  Blokovaci tycka

[1-91  Lestici talir*

[1-10] Trojuhelnikova brusna deska
[1-11] Brusna deska pro brouseni lamel*
[1-12] Interface-Pad (tlumici podlozkal*

* Neni soucasti dodavky u vSech variant

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navodu
k pouziti.

4 Ucel pouziti

Naradi je urcené k brouseni a lesténi plastu, kovu,
dreva, sendvicovych materiall, barev/lakd, stérko-
vych hmot a podobnych materiald.Materialy obsa-
hujici azbest se nesmi opracovavat.

Kvali elektrické bezpecnosti nesmi byt naradi vihké
a nesmi se pouzivat ve vlhkém prostredi. Naradi se
smi pouzivat pouze k brouseni za sucha.
Pri pouziti v rozporu s uréenym Ucelem pre-
bird odpovédnost uzivatel.

5 Bezpecnostni pokyny

5.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny
VYSTRAHA! pPiectéte si viechny bez-

( j ) pecnostni pokyny a instrukce. Chyba pri do-
drzovani varovnych upozornéni a instrukci

mUze zpUsobit zasah elektrickym proudem, poZar

a/nebo vazné zranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uscho-

vejte, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Pojem .elektrické naradi”, pouzivany
v bezpecCnostnich pokynech, se vztahuje na sitové
elektrické naradi (se sitovym kabelem) a na aku-
mulatorové naradi (bez sitového kabelu).

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro
dané naradi

- PFi praci muze vznikat Skodlivy ¢i jedovaty
prach (napr. natéry s obsahem olova, nékteré
druhy dreva a kovy). Kontakt stimto prachem
nebo jeho vdechovani mize pro obsluhu nebo
osoby nachazejici se v blizkosti predstavovat
ohrozeni.DodrZujte bezpecnostni predpisy platné
ve vasi zemi. Pripojte elektrické naradi
k vhodnému odsavacimu zarizeni.

@ K ochrané svého zdravi pouzivejte respirator
P2.

@\ Kvilirizikidm, ktera pFi brouseni hrozi, noste
vzdy ochranné bryle.
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- Zabrante proniknuti tekutého Llesticiho pro-
stiedku (politury) do naradi.Pfi proniknuti teku-
tého lesticiho  prostredku  [politury) do
elektrického naradi se zvysuje riziko Urazu elek-
trickym proudem.

- Po padu zkontrolujte elektrické naradi a brusny
talir, zda nejsou poskozené. Abyste mohli brus-
ny talif dikladné zkontrolovat, demontujte ho.
Poskozené dily nechte pred dalsim pouzivanim
opravit. Prasklé brusné talife a poskozené nara-
di mohou zpUsobit poranéni a nespolehlivy chod
naradi.

5.3 Obrabéni kovu

Pri obrabéni kovu je z bezpeénostnich ddvo-
dd nutné dodrzovat nasledujici opatreni:

- Zapojte naradi pres proudovy chranic (FI, PRCD).

- K naradi pripojte vhodny vysavac.

- Profukovanim pravidelné Cistéte prach usazeny
v krytu motoru.

Noste ochranné bryle!
{CACA

5.4 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:
Hladina akustického tlaku Lpp = 81 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 92 dB(A)
Nejistota K=3dB

POZOR

ANO)

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte chranice sluchu!

Hodnota vibraci a}, (soucet vektorl ve tfech smé-
rech) a nepresnost K zjisténé podle EN 60745:

Jemné brouseni’- ap = 5,0 m/s?
Nepresnost K =2,0 m/s?
Hrubé brouseni’- ap, = 5,0 m/s?
Nepresnost K =2,0 m/s?
Brouseni  trojuhelnikovou ap, = 5,0 m/s?
brusnou deskou

Nepresnost K =2,0 m/s?
Lesténi ap = 5,0 m/s?
Nepresnost K =2,0 m/s?
"5 W-HT.

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost]
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- slouzi k porovnani naradi,

- jsou vhodné také pro predbézné posouzeni zati-
Zeni vibracemi a hlukem pfri pouziti naradi,

- vztahuji se k hlavnim druhdm poufZiti elektrické-
ho naradi.

Ke zvySeni mdze dojit pfi jiném pouziti, s jinymi na-
stroji nebo pri nedostatecné udrzbé. Vezméte
v Uvahu Cas, kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je vy-
pnuté!

6 Uvedeni do provozu
Nepripustné napéti nebo nepripustna frekvence!

Nebezpeci Urazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické ener-
gie musi souhlasit s Udaji na typovém stitku.

» V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V/60 Hz.

VAROVANI

Pripojeni a uvolnéni privodniho sitového kabelu [1-

4] viz obrazek [2].

Spinac [1-3] slouzi k zapinani a vypinani (I = zapnu-

to, 0 = vypnuto).

® Spinac lze stisknout pouze tehdy, pokud je pre-
pinac [1-2] v zaskocené poloze.

® Privypadku proudu nebo vytahnuti sitové zastr-
¢ky ze zasuvky ihned nastavte spina¢ ZAP/VYP
do polohy vypnuto.Zabranite tak nekontrolova-
nému opétovnému spusténi.

7 Nastaveni
Nebezpeci poranéni, nebezpeci urazu elektric-
kym proudem

» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi vy-
tahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

VAROVANI

7.1 Elektronika

Naradi je vybaveno elektronickym
s nasledujicimi vlastnostmi:

rizenim

Pomaly rozbéh
Elektronicky regulovany rozbéh zajistuje klidny roz-
béh naradi.

Regulace otacek

Otacky lze pomoci ovladaciho kolecka [1-6] plynule
nastavovat v prislusné oblasti otacek (viz Technické
Udaje). Tim lze optimalné prizplsobit rychlost pra-
ce prislusnému povrchu (viz tabulka).



Konstantni otacky

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky udrzo-
vany na konstantni hodnoté. Tim je i pri zatizeni do-
sazeno rovnomeérné rychlosti rezu.

Teplotni pojistka

Pri prilis vysoké teploté motoru se omezi privod
proudu a otacky. Naradi bézi jen s omezenym vyko-
nem, aby bylo zajisténo rychlé vychladnuti pomoci
vétrani motoru. Pokud prehrati pretrvava, naradi se
cca po 40 sekundach zcela vypne. Znovu ho lze za-
pnout az po vychladnuti motoru.

7.2 Nastaveni brusného pohybu [3]

Pomoci prepinace [1-2] lze nastavit tfi rGzné brus-

né pohyby.

® Prepinani lze provadét pouze tehdy, kdyz je
brusny talif zastaveny, protoze prepinac je za
provozu zablokovany.

Hrubé brouseni, lesténi - rotacné-excentricky po-

hyb ROTEX

~t~, Pohyb ROTEX predstavuje kombinaci ro-
({7 D 1 ta¢niho a excentrického pohybu.Tato po-
loha se pouzivd k brouseni s vysokym
ubérem (hrubé brouseni) a k lestén.

Jemné brouseni - excentricky pohyb

Tato poloha se pouzivda k brouseni

@ s malym Ubérem pro povrchy bez ryh
jemné brouseni).
/ [J )

Brouseni trojuhelnikovou brusnou deskou
a vyména talife [4]

Tato poloha se pouziva k brouseni pomo-

& ci trojuhelnikové brusné desky a brusné
desky pro brouseni lamel, rotacni pohyb
je zablokovany.

Vtéto poloze se vyménuje brusny talif
nebo brusna deska.

OO O

N
&~
® Blokovaci tycka [1-8] blokuje montaz brusné
desky pri nastaveni prepinace na rotacné-ex-
centricky pohyb ROTEX a excentricky pohyb.

7.3 Vyména brusného/lesticiho talife [5]

® Pouzivejte pouze brusné alestici talire,
u kterych jsou pripustné uvedené maximalni
otacky.

Podle obrabéného povrchu lze u naradi pouzit dva

rizné tvrdé brusné talire.

Tvrdy: hrubé brouseni
ploch.Brouseni hran.
Mékky: univerzalni hrubé ajemné brouseni, pro
rovné a klenuté plochy.

ajemné brouseni

RO 90 DX FEQ @

Upevnénim tlumici podlozky Interface-Pad [1-12]

na brusny talif se snizuje pevnost = velmi mékky.

» Povyméne talife nastavte prepinac [1-2] na po-
Zadovany brusny pohyb.

7.4 Vyména brusné desky [6]

S trojuhelnikovou brusnou deskou DSS-GE-STF-

R0O90 mlzete brousit blizko okrajd, v rozich nebo na

hranach. Sbrusnou deskou pro brouseni lamel

LSS-STF-R090 mdZete brousit v mezerach, napf.

u lamelovych okenic.

DodrzZujte nasledujici pokyny:

Prace v rozich a na hranach zpUsobuje vétsi bodové

namahani Spicky a vyvijeni vétsiho tepla. Pracujte

proto s mensim tlakem.

Trojuhelnikova brusna deska DSS-GE-STF-R090

[7]

Pokud bude podlozka StickFix [7-1] trojahelnikové

brusné desky na predni Spicce opotfebovana, sej-

méte ji a otocte ji 0 120°,

Brusna deska pro brouseni lamel LSS-STF-R090

[8]

Pokud bude vrstva StickFix brusné desky pro brou-

Seni lamel opotrebovand, lze vyménit kompletni

stdl.Za timto Ucelem povolte Srouby [8-11.

7.5 Upevnéni prislusenstvi pro brouseni

Na brusny talit a brusnou desku StickFix lze rychle

asnadno upevnit odpovidajici brusné papiry

StickFix a brusna rouna StickFix.

» Samopfrilnavé prislusenstvi pro brouseni pri-
tisknéte na brusny talir [1-71].

7.6 Upevnéni prislusenstvi pro lesténi

Aby nedoslo k poskozeni, smi se prisluSenstvi Poli-

Stick (houby, plsti, jehnétina) pouZivat pouze se

specialnim lesticim talirem.

» Samopfrilnavé prislusenstvi pro lesténi pritisk-
néte na lestici talir [1-9]1.

7.7 Odsavani

/N

OhrozZeni zdravi pusobenim prachu

» Prach muze byt zdravi $kodlivy. Nikdy proto ne-
pracujte bez odsavani.

» Priodsavani zdravi skodlivého prachu vzdy dodr-
zujte narodni predpisy.

VAROVANI

K odsavacimu hrdlu [1-5] (ze pripojit mobilni vysa-
vac Festool s prdmérem saci hadice 27 mm.
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7.8 Chranic hran (Protector) [9]

Chranic¢ hran [1-1] ve velké mire zbranuje tomu,
aby se brusny talif svou obvodovou stranou dotykal
plochy (napr. pfi brouseni podél zdi nebo oknal,
a dochazelo tak ke zpétnému razu naradi, resp. po-
skozeni.

8 Prace s naradim

AN

Nebezpeci poranéni

» Obrobek upevnéte vzdy tak, aby se pFi opracova-
vani nemohl pohybovat.

VAROVANI

Dodrzujte nasledujici pokyny:

- Nepretézujte naradi priliSnym pritlacovanim!
Nejlepsiho vysledku brouseni dosahnete, kdyz
budete pracovat s mirnym pritlakem. Brusny vy-
kon a kvalita zavisi z velké miry na volbé spravné-
ho brusného prostredku.

- Pro bezpecné vedeni drzte naradi obéma rukama
za kryt motoru a hlavu prevodovky.

® V tabulkach A a B jsou uvedena doporucena na-

staveni pro rdzna brouseni a lesténi.

9 Udrzba a oSetFovani

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi udrzby a opravami vy-
tahnéte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!

» VSechny prace udrzby aopravy, které vyzaduji

otevreni krytu motoru, smi provadét pouze auto-
rizovany zakaznicky servis.

VAROVANI

Servis aopravy smi provadét pouze

.

-g s ‘a4, vyrobce nebo servisni dilny: nejblizsi

@ adresu najdete na:
www.festool.com/service
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Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. ¢. na:
www.festool.com/service

FESTOOL

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt chladici
otvory udrzovany stale volné a Cisté.

Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotrebené, automaticky se prerusi
napajeni a naradi se zastavi.

9.1 Brzda talire

Gumovéa manzeta [10-1] na brusném talifia bloko-
vaci krouzek [10-2] na naradi zbranuji pri excent-
rickém pohybu (jemné brouseni) nekontrolované-
mu roztoceni brusného talife do vysokych otacek.
Protoze se tyto dily casem opotrebovavaji, musi se
pri snizeném brzdném Gcinku vymeénit (obj. ¢. viz
seznam nahradnich dild.

10 Prislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni brusné talife Festool.
Pouzitim méné kvalitnich brusnych a lesticich tali-
ri mGze dojit k vyraznému hazeni, na zakladé kte-
rého se zhorsi kvalita pracovnich vysledkd a zvysi
se opotrebeni elektrického naradi.

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo na internetu
na ,www.festool.com”.

11 Zivotni prostredi

Elektrické naradi nevyhazujte do domovniho od-
padu! Naradi, prislusenstvi aobaly odevzdejte
k ekologické recyklaci. Dodrzujte platné narodni
predpisy.

Pouze EU: Podle evropské smeérnice o odpadnich
elektrickych a elektronickych zarizenich
a provadéni v narodnim pravu se musi staré elek-
trické naradi shromazdovat oddélené a odevzdat
k ekologické recyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach



Tabulka A:

Brouseni

Hrubé brouseni

ELECTRONIC

RO 90 DX FEQ @

Jemné brouseni

ELECTRONIC

f% Lak, plnic, stér- 5-6 meékky X 1-3 velmi
O—OV kova hmota méekky
@ Lak, barva 5-6 tvrdy X 3-6 tvrdy
% Drevo, dyha 5-6 tvrdy X 3-6 meékky
Plast X 1-4 mékky X 1-4 mekky/
K velmi
meékky
Ocel, méd; hli- 6 meékky X 3-6 meékky
% nik
Laky VOC X 2-4 velmi
tvrdy
Tabulka B:
Lesténi Lesténi Voskovani Lesténi do vysokého lesku
Lak 6 3 b-6
&2 N
o—0 houba houba jehnétina
&= hruba/jemna jemna/zvinéna
J J
@ lestici pasta tvrdy vosk -
Plast 6 3 6
K \V
— plst plst jehnétina
= tvrda mékka
lestici pasta tvrdy vosk -
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Oryginalna instrukcja eksploatac;ji
1 Symbole

Symbol Znaczenie

Ostrzezenie przed ogolnym zagrozeniem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczytac instrukcje obstugi i wskazdwki
dot. bezpieczenstwa!

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

Nalezy stosowaé ochrone drég oddecho-
wych!

DS®> P

o Nalezy nosic okulary ochronne!

Wyciagnac wtyczke sieciowa!

Nie wyrzucac z odpadami z gospodarstwa
domowego.

Klasa zabezpieczenia ll

Zalecenie, wskazowka

Instrukcja postepowania

N V@@M@

Dane techniczne

Przektadniowa szlifierka RO90 DX FEQ

mimosrodowa

Moc 400 W
Predkos¢ obrotowa

Ruch mimosrodowy 3000 - 7000 min~"

Tor krzywoliniowy Rotex 220 - 520 min~"
Suw szlifujacy 3,0 mm
Talerz szlifierski FastFix D 90 mm
Ciezar (bez kabla sieciowego, z 1,45 kg
talerzem szlifierskim)

Klasa zabezpieczenia [g] /Nl
3 Elementy urzadzenia

[1-11  Protektor

[1-2]1  Przetacznik/zatrzymanie wrzeciona

[1-31  Wtacznik/wytacznik
[1-41  Przewdd przytaczeniowy
[1-5]  Krdciec ssacy
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[1-6]1 Regulacja predkosci obrotowej
[1-71  Talerz szlifierski

[1-8]  Trzpien zatrzymujacy

[1-91 Talerz polerski*

[1-10] Stopa szlifierska delta

[1-11] Stopa szlifierska do lameli*
[1-12] Przektadka*

* nie we wszystkich wariantach objete zakresem do-
stawy

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukgji
obstugi.

4 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Zgodnie z przeznaczeniem urzadzenie stuzy do szli-
fowania i polerowania tworzywa sztucznego, metalu,
drewna, materiatow kompozytowych, farb/lakierdw,
masy szpachlowej i podobnych materiatéw. Nie wol-
no obrabia¢ materiatow zawierajacych azbest.

Z uwagi na bezpieczenstwo elektryczne urzadzenie
nie moze by¢ wilgotne i nie moze by¢ uzywane w wil-
gotnym otoczeniu. Urzadzenia wolno uzywac tylko do
szlifowania na sucho.
W przypadku eksploatacji niezgodnej z prze-
znaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi uzyt-

kownik.
5 Wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa
5.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢

wszystkie zalecenia bezpieczenstwa pracy

i instrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen i
instrukcji moze spowodowad porazenie elektrycz-
ne, pozar oraz/lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzysta-
nia w przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy po-
jecie ,Narzedzie elektryczne” odnosi sie do narze-
dzi elektrycznych zasilanych z sieci (z przewodem
zasilajacym) i do narzedzi elektrycznych zasilanych
z akumulatora (bez przewodu zasilajacego).

5.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

- W trakcie pracy moga powstawac szkodliwe/tru-
jace pyty (np. zawierajaca otow powtoka malar-
ska, niektore rodzaje drewna i metalu). Stykanie
sie z tymi pytami lub wdychanie tych pytéw moze
stanowi¢ niebezpieczenstwo dla osoby obstuguja-
cej urzadzenie lub 0sdb znajdujacych sie w poblizu.
Nalezy przestrzegaC przepisow bezpieczenstwa
obowiazujacych w danym kraju. Elektronarzedzie



nalezy podtacza¢ do odpowiedniego urzadzenia
odsysajacego.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosi¢ maske
@ przeciwpytowa P2.

@\ Ze wzgledu na wystepujace podczas szlifowa-
nia zagrozenia nalezy stale nosi¢ okulary
ochronne.

- Nalezy zapobiega¢ wnikaniu ciektych srodkow
polerskich (politura) do urzadzenia. Wnikanie
ciektych srodkéw polerskich (politura) do elektro-
narzedzia zwieksza zagrozenie porazeniem elek-
trycznym.

- Po upadku nalezy sprawdzi¢ elektronarzedzie
oraz talerz szlifierski pod wzgledem uszko-
dzen. Zdemontowac talerz szlifierski w celu do-
ktadnego sprawdzenia. Przed zamontowaniem
uszkodzone elementy nalezy naprawic. Peknie-
te talerze szlifierskie oraz uszkodzone urzadze-
nia moga by¢ przyczyna zranien oraz
niebezpiecznego dziatania urzadzenia.

5.3 Obrobka metalu

Ze wzgledow bezpieczenstwa przy obrobce
metalu nalezy stosowac nastepujace srodki
zabezpieczajace:

- Zainstalowa¢ pradowy wytacznik ochronny (Fl,
PRCD).

- Podtaczy¢ urzadzenie do odpowiedniego odku-
rzacza.

- Regularnie czyscic¢ urzadzenie ze ztogow pytu w
obudowie silnika poprzez jej przedmuchanie.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
(C1U

5.4 Parametry emis;ji

Wartosci okreslone na podstawie normy EN 60745
wynosza w typowym przypadku:

Poziom ci$nienia akustycznego Lpp =81 dB(A)
Poziom mocy akustyczne; Lwa = 92 dB(A)
Nieoznaczonos¢ K=3dB

OSTROZNIE

N®

Hatas powstajacy podczas pracy
Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Warto$¢ emisji wibracji ap, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczonosc¢ K ustalone

RO 90 DX FEQ

wg normy EN 60745:

Szlifowanie doktadne ap = 5,0 m/s?
Nieoznaczonosé K =2,0 m/s?
Szlifowanie zgrubne " ap, = 5,0 m/s?
Nieoznaczonosé K =2,0 m/s?
Szlifowanie narozy ap, = 5,0 m/s?
Nieoznaczonosé K =2,0 m/s?
Polerowanie ap, = 5,0 m/s?
Nieoznaczonosé K =2,0 m/s?

12 uzyciem W-HT.

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)

- stuza do poréwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny obcia-
zenia wibracjami i hatasem podczas uzytkowania.

- odnosza sie do gtdwnych zatosowan tego elektro-
narzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych za-

stosowan, w przypadku pracy z innym osprzetem

oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.Nalezy

uwzgledni¢ czas pracy urzadzenia na biegu jatowym

oraz czas unieruchomienia!

6 Rozruch

Niedozwolone napiecie lub czestotliwos¢!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta pradu
musza zgadzac sie z danymi na tabliczce identy-
fikacyjnej.

» W Ameryce Pétnocnej wolno stosowac wytacznie

urzadzenia Festool o parametrach napiecia 120
V/60 Hz.

OSTRZEZENIE

Podtaczanie i odtaczanie przewodu przytaczeniowe-

go [1-4] patrz rysunek [2].

Przetacznik [1-3] stuzy jako wtacznik/wytacznik (I =

wt., 0= wyt.).

® Wtacznik mozna uruchomic¢ tylko wtedy, gdy
przetacznik [1-2] znajduje sie w zablokowane;
pozycji.

® W przypadku awarii zasilania lub wytaczenia
wtyczki sieciowej wtacznik/wytacznik nalezy na-
tychmiast ustawic¢ w pozycji wytaczonej. Zapobie-
gnie to niekontrolowanemu ponownemu wtacze-
niu.
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7 Ustawienia
Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze wy-
ciggac wtyczke z gniazda zasilajacego!

OSTRZEZENIE

71 Uktad elektroniczny

Urzadzenie wyposazone jest w petnofalowy uktad
elektroniczny o nastepujacych wtasciwosciach:

tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch zapewnia
pozbawiony szarpnie¢ rozruch urzadzenia.

Regulacja predkosci obrotowej

Predkos¢ obrotowa mozna ustawi¢ za pomoca po-
kretta nastawczego [1-6] bezstopniowo w zakresie
regulacji predkosci obrotowej (patrz Dane techniczne
). Dzieki temu mozna optymalnie dopasowac pred-
ko$¢ ciecia do danej powierzchni (patrz tabela).

Stata predkosc obrotowa

Wstepnie wybrana predkos¢ obrotowa silnika utrzy-
mywana jest elektronicznie na statym poziomie.
Dzieki temu nawet przy obciazeniu osiagana jest sta-
ta predkosc ciecia.

Zabezpieczenie przed nadmiernym wzrostem tem-
peratury

W przypadku wysokiej temperatury silnika nastepuje
zmniejszenie doptywu pradu i predkosci obrotowe;.
Urzadzenie pracuje jeszcze tylko ze zmniejszona mo-
ca, aby umozliwi¢ szybkie ochtodzenie poprzez wen-
tylacje silnika. Jesli zbyt wysoka temperatura utrzy-
muje sie przez dtuzszy czas, maszyna wytacza sie
catkowicie po uptywie ok. 40 sekund. Ponowne wta-
czenie jest mozliwe dopiero po ostygnieciu silnika.

7.2 Ustawianie ruchu szlifowania [3]

Za pomoca przetacznika [1-2] mozna ustawic trzy
rozne typy ruchow szlifowania

® Przetaczanie jest mozliwe tylko po zatrzymaniu
talerza szlifierskiego, poniewaz podczas pracy
przetacznik jest zablokowany.

Szlifowanie zgrubne, polerowanie - tor krzywoli-
niowy Rotex

Tor krzywoliniowy ROTEX stanowi pota-
czenie ruchu obrotowego i mimosrodowe-
go. Ustawienie to stuzy do szlifowania o
duzej wydajnosci usuwania materiatu
(szlifowanie zgrubne) i do polerowania.
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Szlifowanie doktadne - ruch mimosrodowy

Ustawienie to stuzy do szlifowania o matej
wydajnosci usuwania materiatu w celu

8 uzyskania powierzchni bez wyztobien
(szlifowanie doktadne).

Szlifowanie narozy u wymiana talerza [4]

Ustawienie to stuzy do szlifowania z zasto-
sowaniem stopy szlifierskiej delta oraz do
szlifowania lameli, ruch obrotowy jest za-
blokowany.

>

W tym ustawieniu mozna zmienic talerz

ooooo szlifierski lub stope szlifierska.
N
o’ ®Trzpien zatrzymujacy [1-8] blokuje

mozliwos¢ montazu stopy szlifierskiej w przypad-
ku ustawieniu przetacznika w pozycji toru krzy-
woliniowego ROTEX oraz ruchu mimosrodowego.

B

7.3 Wymiana talerza szlifierskiego/poler-
skiego [5]

® Nalezy stosowac wytacznie takie talerze szlifier-
skie i polerskie, ktore dopuszczalne sa dla poda-
nej predkosci maksymalne;.

Odpowiednio do obrabianej powierzchni urzadzenie

mozna wyposazy¢ w dwa talerze szlifierskie o rézne;

twardosci.

Twardy: szlifowanie zgrubne i doktadne powierzchni.

Szlifowanie krawedzi.

Miekki: uniwersalny do szlifowania zgrubnego i do-

ktadnego, do rownych i wypuktych powierzchni.

Zatozenie przektadki [1-12] na talerz szlifierski

zmniejsza sztywnosc¢ = bardzo miekki

» Po wymianie talerza nalezy przestawic przetacz-
nik [1-2] na zadany ruch szlifowania.

7.4 Wymiana stopy szlifierskiej [6]

Przy uzyciu stopy szlifierskiej delta DSS-GE-STF-
RO90 mozna szlifowac narozniki i obrzeza blisko kra-
wedzi. Stopa szlifierska do lameli LSS-STF-R090
umozliwia szlifowanie powierzchni pomiedzy ele-
mentami, np. lameli zaluzji okiennych.

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

Praca przy narozach i krawedziach prowadzi do bar-
dziej punktowego obciazenia ostrza i zwiekszonego
wydzielania ciepta. Dlatego tez nalezy zmniejszy¢ na-
cisk podczas pracy.

Stopa szlifierska delta DSS-GE-STF-R090 [7]

Jesli podktadka StickFix stopy szlifierskiej delta ule-
gnie zuzyciu w przedniej czesci ostrza, nalezy ja zdjac
i obrocic o 120°.

Stopa szlifierska do lameli LSS-STF-R090 [8]

Jesli oktadzina StickFix stopy szlifierskiej do lameli
jest zuzyta, mozna wymienic¢ caty element podktadu



stopy. Nalezy w tym celu odkreci¢ $ruby [8-1].

7.5 Mocowanie wyposazenia szlifierskiego

Do talerza szlifierskiego StickFix i stopy szlifierskiej

mozna szybko i prosto mocowac pasujace papiery

Scierne StickFix i krazki scierne z wtokniny StickFix.

» Nalezy w tym celu docisnac¢ samoprzyczepne wy-
posazenie szlifierskie do talerza szlifierskiego [1-
71.

7.6 Mocowanie wyposazenia polerskiego

Aby unikna¢ uszkodzen, wyposazenie PoliStick (gab-

ki, filc, wtosie] moze by¢ mocowane wytacznie na

specjalnych talerzach polerskich.

» Nalezy w tym celu docisnac¢ samoprzyczepne wy-
posazenie polerskie do talerza polerskiego [1-9].

7.7 Odsysanie

/N

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Pyt moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Z tego
wzgledu nigdy nie nalezy pracowac bez odsysania.

» Przy odsysaniu pytéw stanowiacych zagrozenie
dla zdrowia zawsze nalezy przestrzegaé przepi-
sow panstwowych.

OSTRZEZENIE

Do krdcca ssacego [1-5] mozna podtaczy¢ odkurzacz
mobilny Festool o Srednicy weza odsysajacego rzedu
27 mm.

7.8 Ochrona krawedzi (protektor) [9]

Ochrona krawedzi [1-1] zapobiega zetknieciu talerza
szlifierskiego strona obwodowa z powierzchnia
przedmiotu (np. podczas szlifowania wzdtuz sciany
lub okna), a tym samym odbiciu urzadzenia i powsta-
waniu uszkodzen.

8 Praca za pomoca urzadzenia

/N

Niebezpieczenstwo zranienia

» Obrabiany element nalezy mocowac zawsze w taki
sposob, aby nie mogt poruszy¢ sie w czasie obrobki.

OSTRZEZENIE

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

- Nie wolno przeciaza¢ urzadzenia poprzez zbyt
mocne dociskanie! Najlepsze wyniki szlifowania
daje praca ze srednio mocnym naciskiem. Wydaj-
nosc i jakos¢ szlifowania zaleza w znacznym stop-
niu od wyboru prawidtowego materiatu Sciernego.

- Dla bezpiecznego prowadzenia urzadzenie nalezy
zawsze trzymac mocno obiema rekami za obudo-
we silnika i gtowice przektadniowa.

RO 90 DX FEQ

@® W tabelach A i B pokazano ustawienia zalecane przy
wykonywaniu réznych prac szlifierskich i polerskich.

9 Konserwacja i utrzymanie w czystosci

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
prac zwiazanych z konserwacja i czyszczeniem
urzadzenia nalezy zawsze wyciagac wtyczke z gniaz-
da zasilajacego!

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze, ktore

wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga by¢ wy-
konywane wytacznie przez autoryzowany warsztat

SErwisowy.
1;@': nie u producenta lub w warsztatach
@ autoryzowanych: prosimy wybra¢ naj-
blizsze miejsce sposrod adreséw za-
mieszczonych na stronie:
www.festool.com/service

OSTRZEZENIE

Obstuga serwisowa i naprawy wytacz-

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool.Nr za-
| j mowienia pod:
www.festool.com/service

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory wloto-
we powietrza chtodzacego w obudowie silnika musza
by¢ zawsze odstoniete i utrzymywane w czystosci.

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajace
specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zuzyte, na-
stepuje automatyczne przerwanie zasilania i urza-
dzenie zatrzymuje sie.

9.1 Hamulec talerza

Gumowy mankiet [10-1] na talerzu szlifierskim oraz
pierscien zatrzymujacy [10-2] na maszynie zapobie-
gaja podczas ruchu mimosrodowego (szlifowanie do-
ktadne) niekontrolowanemu obrdceniu talerza szli-
fierskiego. Poniewaz elementy te ulegaja z biegiem
czasu zuzyciu, nalezy je wymieni¢ w przypadku stab-
niecia sity hamowania (nr zamdwieniowy podano na
liscie czesci zapasowych).

10 Wyposazenie

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne talerze szli-
fierskie firmy Festool. Stosowanie niskiej jakosci
talerzy szlifierskich i polerskich moze doprowadzi¢
do znacznego niewywazenia, ktore pogorszy jakos¢
rezultatow pracy i zwiekszy zuzycie elektronarze-
dzia.
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Numery katalogowe akcesoridow i narzedzi mozna  pisow krajowych.

znale;’é w katalogu Fest‘c?ol lub w Internecie na  Tylko UE: Zgodnie z Europejska Dyrektywa doty-
stronie ,,www.festool.com". czace zuzytych urzadzen elektrycznych i elektro-
11 $rodowisko nicznych i jej transpozycji do prawa krajowego elek-

. , . . tronarzedzia podlegaja segregacji i recyklingowi w
Nie wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami z

: T sposob przyjazny srodowisku.
gospodarstw domowych! Urzadzenia, wyposazenie . .
. . , . . Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
I opakowania przekazywac do recyklingu przyjazne-

go $rodowisku. Przestrzegac obowiazujacych prze- www.festool.com/reach
Tabela A: Szlifowanie zgrubne Szlifowanie doktadne
Szlifowanie

ELECTRONIC [ELECTRONIC

f% Lakier, wypet- X 5-6 1-3 bardzo
O—0O" nienia, masa miekki

szpachlowa

@ Lakier, farba X 5-6 twardy X 3-6 twardy
% Drewno, fornir X 5-6 twardy X 3-6 miekki

Tworzywo X X 1-4 miekki X 1-4 miekki/
K sztuczne bardzo
miekki
Stal, miedz, X 6 miekki X 3-6 miekki
g aluminium
Lakiery VOC X 2-4 bardzo
miekki -
twardy
Tabela B:
Polerowanie Polerowanie Ochrona Polerowanie na wysoki
potysk
Lakier N\ 6 3 4-6

[ELECTRONIC

\/
@ Gabka Gabka Wtosie jagniece
zgrubna/drobna drobna/karbowana

Pasta polerska Twardy wosk -
Tworzywo N 6 3 6
sztuczne °\°j
K = Filc Filc Wtosie jagniece
twardy miekki
ﬁ Pasta polerska Twardy wosk -
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