
価格（税抜）

とは⡦でׅか׀りתֶֿ 劤ؕةロؚ䲓鯹醡ㅷ

欽鷿傍鋅邌
♴鎸のグラフは鼅㹀⢽です。実際の仕上がり、効果について保証するものではありません。

従来の研磨砥磛礵㺘䧭㘗砥磛

礵㺘䧭㘗砥磛

♧菙涸な研磨材邌面䭁㣐ⱖ溪精密成型砥粒を塗布した研磨材邌面䭁㣐ⱖ溪

３M˳ キュービトロン˳Ⅱ醡ㅷ が
研熊作業のぢ上؟ポートしׅתկ

３M 醡ㅷ
暴ꞿ

砥磛の嶊署の➬倯

従来の研磨砥磛

エッジがとれ全体涸に丸みを䌒ןて消耗するシャープなエッジを笝持しながら䗍細に消耗していく

３M醡ㅷ 䋐㜥䖞勻ㅷ
砥磛䕎朐 砥磛䕎朐

オフセット砥石

リ《りغ

ビードꤐ

仕上־

⯓⸇䊨

用　鷿 T4ディスク フレキシブル砥石 フラップディスク

넝研削⸂٥ꞿ寿命
◎

高研削力 オールラؐンド

高研削力٥ꞿ寿命 넝研削⸂
◎

杆いׅװい
◎

帾⫊ָできる場さָ
まְׂׅ׀

△
削麓ֺる場さָ

まְׂׅ׀

△
削麓ֺる場さָ

まְׂׅ׀

△

帾⫊ָできる場さָ
まְׂׅ׀

ー
磦削になる場さָ

まְׂׅ׀

ー

高研削力

高研削力

オールラؐンド

オールラؐンド

オールラؐンド

３MTM キュービトロンTM Ⅱ オフセット砥石

３MTM キュービトロンTM Ⅱ フレキシブル砥石

３MTM キュービトロンTM Ⅱ TSディスク

全てが㖱♧でꎫⵃな形朐
ナظレベルの䗍細砥粒の
꧊さ体

砥粒の㣐きさや形がغラغラ

製品名

3M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN65493 

3M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN81148（切断兼用） 

粒度

36+

3M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN85938（切断兼用） 

結合度

P

S

S

最高使用回転数 価格（税抜）

オープン

オープン

オープン

オープン

価格（税抜）

価格（税抜）

8,500rpm (80m/s)

8,500rpm (80m/s)

13,750rpm (72m/s)

発注番号

PN65493

PN81148

PN85938

JANコード

4549395274802

4549395257591

4549395192595

出荷単⡘

10枚

外径×厚み×内径(mm)

180 X 7.0 X 22.23

100 X 4.2 X 15

180 X 4.2 X 22.23

製品名

3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14450
 
3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14427
 
3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14428
 

出荷単⡘

200枚
（中箱20枚）

粒度

60+

80+

36+

結合度

P

最高使用回転数

13,750rpm (72m/s)

発注番号

PN14427

PN14428

PN14450

JANコード

4549395510641

4549395510658

4549395510634

外径×厚み×内径(mm)

100 × 2.5 × 15

100 × 3.0 × 15

100 × 2.5 × 15

製品名

3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
TSディスク 982C 

最高使用回転数

12,000rpm

3M™ キュービトロン™ Ⅱ
TSディスク 987C 

推奨材質

普通鋼

ステンレス
アルミ

粒度

36+

60+

80+

36+

60+

80+

ボタン色

こげ茶

茶

黄
こげ茶

茶

黄

発注番号

TSD 982C 36 102

TSD 982C 60 102

TSD 982C 80 102

TSD 987C 36 102

TSD 987C 60 102

TSD 987C 80 102

JANコード

4549395164813

4549395164820

4549395164837

4549395504022

4549395504039

4549395504046

外径(mm)

102

製品名 外径(mm)×内径※(mm)

102×15

最高使用回転数

13,000rpm

※アダプタ取り外し時16mm

3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フラップディスク 967A 
 

粒度

60+

80+

40+

発注番号

967A 60

967A 80

967A 40

JANコード

4549395367245

4549395367252

4549395367238

ꎫいⴖっ⯓を⥂ながら、
高い研磨䚍腉が持続

䋐㜥従来品
の暴ꞿ

ⴖを㣟い
ˑ湡鑥まり˒朐䡾となりが

出荷単⡘

100枚
（中箱25枚）

出荷単⡘

100枚
（中箱10枚）

邌面

警 告

ご使用上の注意

㸜Ⰻ׀ח使用いたくためח、ؚラインتー֮るいはサンتーをֶ使いחなる㜥合ֶח铣みくさいկ

㸜Ⰻ׀ח使用いたくためח、砥石製品をֶ使いחなる㜥合ֶח铣みくさいկ

この醡ㅷは姻しく使用されない㜥さ、灶㠨٥굲侔して㣟僇ؖ؛٥瘝をする
ことがあります。使用時に♴鎸の内㺁をよく铣み、姻しくご使用ください。

最高使用回転数⟃♴での使用
唓⺪箱֮るְכ醡品に邌爙さた剑高使用㔐鯄侧⟃♴で使用してくさְ。
㸜Ⰻ⥂隊Ⱗの滠用
滙、겣の⥂隊のた、使用時にכ㸜Ⰻًؖط、またכ겣ؕغーを滠用してくさְ。
Ύ魦⡤の⥂隊のた、使用時にכ㸜Ⰻ䌧、ꬠ䩛郌、ꞿ郛剪、㸜Ⰻꬱ瘝を滠用してくさְ。
Ώ研磨磋㞒をェなְֲ״、使用時にכ㞒وスクを滠用してくさְ。
⥂㶷倯岀
この醡品כ䌢庛、䌢弪の㾊内に⥂㶷してくさְ。
Ύ湫㼗傈⯔、✜斕朐䡾の䨽にꞿ時間佝縧しなְでくさְ。

ؚラインتー֮るいはサンتーへの《り➰ֽと使用上の注䠐
使用時に醡品の㢩錁に⫊、灶䴦瘝ָなְこהを然钠してくさְ。
Ύセンターをさׇ、姻しく《➰ֽてくさְ。
Ώ使用時に 1 分間の瑞㔐鯄をし、䮶動のなְこהを然钠してから׀使用くさְ。
ΐ䓼く䬃し׆ֽא、できるخֽールの荈ꅾで使用してくさְ。
Α使用中כ㔐鯄鿇分に鍗なְでくさְ。
Β使用中に䮶動、殯䌢갈ָ涪欰した場さכ、湫に㔐鯄を⨡姺し、⾱㔓を然钠してくさְ。
Γ研磨に״、抟蔃ָ涪欰ׅるこָ֮הまׅので敌えְׅװものכ黅ֽׂて作業をしてくさְ。
Δ醡品の交換כ、スイッثを切、さらに電彁プラグ֮るְؕכプラを䫙ְてから遤ってくさְ。
Ε使用ׅるグラインダー֮るְ؟כンダーの《䪔铡僇剅を״く铣、姻しく使用してくさְ。
Ζ䐖唱時כ、プラスثック겲הしてぐ市歕募の㹀る倯岀に従ְⳢ椚してくさְ。

※劤ؕタログでの比較כ弊社実験に״るもので、実ꥷの侧⦼瘝כ곁客✲例ה׀に殯なまׅ。
※➬様⿹ן㢩錁כ、✮デなく㢌刿さる✲ָ֮まׅので、׀✪䪫くさְ。⥂鏾劍間内に醡品ָ♶葺で֮るこָה
　 鏾僇さた場さ、䔲社の顑⟣כ、䔲社の鼅䫛に״交換またכ酡⥜さׇてְたくか、もしく׀כ飑Ⰵ➿ꆃを
　 鵤鼧さׇてְたくこהにꣲらさׇてְたきまׅ。

お取䪔い顋㡰䏄

● ✜䒭研削٥研磨٥切倖作業に使用してください。
● グラインتーの仕様に適さしない㜥さは使用しないでください。砥石の㶯径を何鸡しないでください。
● 砥石の剑高使用ワ鸞度剑高使用㔐鯄侧）⟃♴で必ず使用してください。
● 砥石ؕغーを取付けて使用してください。切倖作業時は、切倖専用砥石ؕغー

砥石の1/�⟃上を銻うもの）を取付けてください。
● 取付けフランジの外径は、砥石外径の1/�⟃上で、㔿㹀⩎フランジと獳⹛⩎フランジは外径と
խ䱸鍗幅が瘝しく鷕げ部があるものを使用してください。
● 砥石に、ؕ 。れなどの使用上剣㹱な欠ꤒがないことを然钠してくださいטれ、屘טビ、ワレ、水ؼ、ひずみ、؛
● 研削時の使用角度は��o։��oを⿑㸚してください。
● ׄんًؖط、ׄんوスク、羭せん、手郌などの保隊具を着用し、除ׄんと䳔孡に岣䠐して
խ使用してください。

灶㠨、けが
灶㠨、けが
灶㠨、けが
けが

灶㠨、けが

灶㠨、けが
灶㠨、けが
㣟僇、ׄ ん肼٥
耮力ꥺ㹱、けが

砥石製品の㸜Ⰻな使い倯 事佦٥⽬ꤹ
● 使用面⟃外は窫㼎に使用しないでください。上面）
● 鑐麊鯄は作業㨣には1分間⟃上、砥石❛䳔時には3分間⟃上行ってください。砥石の取り付けや
խ鑐麊鯄は、㸜全侄肪⥜✪罏⸤⫴㸜全遹欰岀）が行ってください。
● 作業ワ鴟の㸜全と䒷抟暟の剣無を然钠し、抟蔃の굲侔をしפׯい匢などで姺してください。
● 砥石の㔐鯄倯向に甧ったり、㔐鯄⚥の砥石には手䭷を鍗れないでください。
● 砥石を無椚に研削暟٥切倖暟に䬃しつけたり、ね っׄたりしないでください。ワークはしっかりと㔿㹀してください。
● 外径が小さくなった砥石は、➭の堣唒でⱄ使用しないで䐖唱してください。
● 砥石を衅としたり、עつけたり、たたいたり、驎みつけたりしないでください。
● 湫㼗傈⯔を鼘け、弪孡の㼰ない平らな䨽ならןに常庛1�˫։3�˫）♴で、䨽㹀の盲にⰅれて平琎み
  保盖してください。
● 盲ないしは醡ㅷに鎸鯹している使用劍ꣲを㸚ってください。խ⢽）7�1/��1�  ��1�䎃1剢まで

砥石製品の㸜Ⰻな使い倯
灶㠨、けが
灶㠨、けが

けが、䒷抟旗涪
けが
灶㠨、けが
灶㠨、けが
灶㠨、けが

事佦٥⽬ꤹ

.ծؗ ُーؽトٗンծ$6#*530/ծ�.爡ך㉀垥ׅדկ

カスタマーコールセンター

0570-011-211
����։1��1� 剢։金㕼傈牜䎃劣䎃㨣は除く）

醡ㅷのֶ㉏いさׇはشビتイَルで

研磨材製品事噟鿇
http://www.mmm.co.jp/asd/

厚いビードにイライラしたら ３MTM キュービトロンTM Ⅱ
オフセット砥石

仕上がりも持ちも欲しいなら ３MTM キュービトロンTM Ⅱ
フレキシブル砥石

とにかく急いでいるなら ３MTM キュービトロンTM Ⅱ
TSディスク

３MTM キュービトロンTM Ⅱ フラップディスク

ピンポイントで削りたいなら ３MTM キュービトロンTM Ⅱ
フラップディスク

Please Recycle. Printed in Japan. 
© 3M 2019. All Rights Reserved. 
ABR-067-H(1119)

３˳ キュービトロン˳ Ⅱ
醡ㅷؕةロؚ

Shaping the Future
⦜で時間のかかるグラインダー研磨作業。
ま、従来の砥石をお使ְでׅか
３M™ キュービトロン™Ⅱ醡品כグラインダー研磨作業の
時間を㣐䌴に瀉簭し、醡鸡植場の欰欵䚍の
ぢ♳؝٥スト⡚幾を؟ポートしまׅ



価格（税抜）

とは⡦でׅか׀りתֶֿ 劤ؕةロؚ䲓鯹醡ㅷ

欽鷿傍鋅邌
♴鎸のグラフは鼅㹀⢽です。実際の仕上がり、効果について保証するものではありません。

従来の研磨砥磛礵㺘䧭㘗砥磛

礵㺘䧭㘗砥磛

♧菙涸な研磨材邌面䭁㣐ⱖ溪精密成型砥粒を塗布した研磨材邌面䭁㣐ⱖ溪

３M˳ キュービトロン˳Ⅱ醡ㅷ が
研熊作業のぢ上؟ポートしׅתկ

３M 醡ㅷ
暴ꞿ

砥磛の嶊署の➬倯

従来の研磨砥磛

エッジがとれ全体涸に丸みを䌒ןて消耗するシャープなエッジを笝持しながら䗍細に消耗していく

３M醡ㅷ 䋐㜥䖞勻ㅷ
砥磛䕎朐 砥磛䕎朐

オフセット砥石

リ《りغ

ビードꤐ

仕上־

⯓⸇䊨

用　鷿 T4ディスク フレキシブル砥石 フラップディスク

넝研削⸂٥ꞿ寿命
◎

高研削力 オールラؐンド

高研削力٥ꞿ寿命 넝研削⸂
◎

杆いׅװい
◎

帾⫊ָできる場さָ
まְׂׅ׀

△
削麓ֺる場さָ

まְׂׅ׀

△
削麓ֺる場さָ

まְׂׅ׀

△

帾⫊ָできる場さָ
まְׂׅ׀

ー
磦削になる場さָ

まְׂׅ׀

ー

高研削力

高研削力

オールラؐンド

オールラؐンド

オールラؐンド

３MTM キュービトロンTM Ⅱ オフセット砥石

３MTM キュービトロンTM Ⅱ フレキシブル砥石

３MTM キュービトロンTM Ⅱ TSディスク

全てが㖱♧でꎫⵃな形朐
ナظレベルの䗍細砥粒の
꧊さ体

砥粒の㣐きさや形がغラغラ

製品名

3M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN65493 

3M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN81148（切断兼用） 

粒度

36+

3M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN85938（切断兼用） 

結合度

P

S

S

最高使用回転数 価格（税抜）

オープン

オープン

オープン

オープン

価格（税抜）

価格（税抜）

8,500rpm (80m/s)

8,500rpm (80m/s)

13,750rpm (72m/s)

発注番号

PN65493

PN81148

PN85938

JANコード

4549395274802

4549395257591

4549395192595

出荷単⡘

10枚

外径×厚み×内径(mm)

180 X 7.0 X 22.23

100 X 4.2 X 15

180 X 4.2 X 22.23

製品名

3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14450
 
3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14427
 
3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14428
 

出荷単⡘

200枚
（中箱20枚）

粒度

60+

80+

36+

結合度

P

最高使用回転数

13,750rpm (72m/s)

発注番号

PN14427

PN14428

PN14450

JANコード

4549395510641

4549395510658

4549395510634

外径×厚み×内径(mm)

100 × 2.5 × 15

100 × 3.0 × 15

100 × 2.5 × 15

製品名

3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
TSディスク 982C 

最高使用回転数

12,000rpm

3M™ キュービトロン™ Ⅱ
TSディスク 987C 

推奨材質

普通鋼

ステンレス
アルミ

粒度

36+

60+

80+

36+

60+

80+

ボタン色

こげ茶

茶

黄
こげ茶

茶

黄

発注番号

TSD 982C 36 102

TSD 982C 60 102

TSD 982C 80 102

TSD 987C 36 102

TSD 987C 60 102

TSD 987C 80 102

JANコード

4549395164813

4549395164820

4549395164837

4549395504022

4549395504039

4549395504046

外径(mm)

102

製品名 外径(mm)×内径※(mm)

102×15

最高使用回転数

13,000rpm

※アダプタ取り外し時16mm

3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フラップディスク 967A 
 

粒度

60+

80+

40+

発注番号

967A 60

967A 80

967A 40

JANコード

4549395367245

4549395367252

4549395367238

ꎫいⴖっ⯓を⥂ながら、
高い研磨䚍腉が持続

䋐㜥従来品
の暴ꞿ

ⴖを㣟い
ˑ湡鑥まり˒朐䡾となりが

出荷単⡘

100枚
（中箱25枚）

出荷単⡘

100枚
（中箱10枚）

邌面

警 告

ご使用上の注意

㸜Ⰻ׀ח使用いたくためח、ؚラインتー֮るいはサンتーをֶ使いחなる㜥合ֶח铣みくさいկ

㸜Ⰻ׀ח使用いたくためח、砥石製品をֶ使いחなる㜥合ֶח铣みくさいկ

この醡ㅷは姻しく使用されない㜥さ、灶㠨٥굲侔して㣟僇ؖ؛٥瘝をする
ことがあります。使用時に♴鎸の内㺁をよく铣み、姻しくご使用ください。

最高使用回転数⟃♴での使用
唓⺪箱֮るְכ醡品に邌爙さた剑高使用㔐鯄侧⟃♴で使用してくさְ。
㸜Ⰻ⥂隊Ⱗの滠用
滙、겣の⥂隊のた、使用時にכ㸜Ⰻًؖط、またכ겣ؕغーを滠用してくさְ。
Ύ魦⡤の⥂隊のた、使用時にכ㸜Ⰻ䌧、ꬠ䩛郌、ꞿ郛剪、㸜Ⰻꬱ瘝を滠用してくさְ。
Ώ研磨磋㞒をェなְֲ״、使用時にכ㞒وスクを滠用してくさְ。
⥂㶷倯岀
この醡品כ䌢庛、䌢弪の㾊内に⥂㶷してくさְ。
Ύ湫㼗傈⯔、✜斕朐䡾の䨽にꞿ時間佝縧しなְでくさְ。

ؚラインتー֮るいはサンتーへの《り➰ֽと使用上の注䠐
使用時に醡品の㢩錁に⫊、灶䴦瘝ָなְこהを然钠してくさְ。
Ύセンターをさׇ、姻しく《➰ֽてくさְ。
Ώ使用時に 1 分間の瑞㔐鯄をし、䮶動のなְこהを然钠してから׀使用くさְ。
ΐ䓼く䬃し׆ֽא、できるخֽールの荈ꅾで使用してくさְ。
Α使用中כ㔐鯄鿇分に鍗なְでくさְ。
Β使用中に䮶動、殯䌢갈ָ涪欰した場さכ、湫に㔐鯄を⨡姺し、⾱㔓を然钠してくさְ。
Γ研磨に״、抟蔃ָ涪欰ׅるこָ֮הまׅので敌えְׅװものכ黅ֽׂて作業をしてくさְ。
Δ醡品の交換כ、スイッثを切、さらに電彁プラグ֮るְؕכプラを䫙ְてから遤ってくさְ。
Ε使用ׅるグラインダー֮るְ؟כンダーの《䪔铡僇剅を״く铣、姻しく使用してくさְ。
Ζ䐖唱時כ、プラスثック겲הしてぐ市歕募の㹀る倯岀に従ְⳢ椚してくさְ。

※劤ؕタログでの比較כ弊社実験に״るもので、実ꥷの侧⦼瘝כ곁客✲例ה׀に殯なまׅ。
※➬様⿹ן㢩錁כ、✮デなく㢌刿さる✲ָ֮まׅので、׀✪䪫くさְ。⥂鏾劍間内に醡品ָ♶葺で֮るこָה
　 鏾僇さた場さ、䔲社の顑⟣כ、䔲社の鼅䫛に״交換またכ酡⥜さׇてְたくか、もしく׀כ飑Ⰵ➿ꆃを
　 鵤鼧さׇてְたくこהにꣲらさׇてְたきまׅ。

お取䪔い顋㡰䏄

● ✜䒭研削٥研磨٥切倖作業に使用してください。
● グラインتーの仕様に適さしない㜥さは使用しないでください。砥石の㶯径を何鸡しないでください。
● 砥石の剑高使用ワ鸞度剑高使用㔐鯄侧）⟃♴で必ず使用してください。
● 砥石ؕغーを取付けて使用してください。切倖作業時は、切倖専用砥石ؕغー

砥石の1/�⟃上を銻うもの）を取付けてください。
● 取付けフランジの外径は、砥石外径の1/�⟃上で、㔿㹀⩎フランジと獳⹛⩎フランジは外径と
խ䱸鍗幅が瘝しく鷕げ部があるものを使用してください。
● 砥石に、ؕ 。れなどの使用上剣㹱な欠ꤒがないことを然钠してくださいטれ、屘טビ、ワレ、水ؼ、ひずみ、؛
● 研削時の使用角度は��o։��oを⿑㸚してください。
● ׄんًؖط、ׄんوスク、羭せん、手郌などの保隊具を着用し、除ׄんと䳔孡に岣䠐して
խ使用してください。

灶㠨、けが
灶㠨、けが
灶㠨、けが
けが

灶㠨、けが

灶㠨、けが
灶㠨、けが
㣟僇、ׄ ん肼٥
耮力ꥺ㹱、けが

砥石製品の㸜Ⰻな使い倯 事佦٥⽬ꤹ
● 使用面⟃外は窫㼎に使用しないでください。上面）
● 鑐麊鯄は作業㨣には1分間⟃上、砥石❛䳔時には3分間⟃上行ってください。砥石の取り付けや
խ鑐麊鯄は、㸜全侄肪⥜✪罏⸤⫴㸜全遹欰岀）が行ってください。
● 作業ワ鴟の㸜全と䒷抟暟の剣無を然钠し、抟蔃の굲侔をしפׯい匢などで姺してください。
● 砥石の㔐鯄倯向に甧ったり、㔐鯄⚥の砥石には手䭷を鍗れないでください。
● 砥石を無椚に研削暟٥切倖暟に䬃しつけたり、ね っׄたりしないでください。ワークはしっかりと㔿㹀してください。
● 外径が小さくなった砥石は、➭の堣唒でⱄ使用しないで䐖唱してください。
● 砥石を衅としたり、עつけたり、たたいたり、驎みつけたりしないでください。
● 湫㼗傈⯔を鼘け、弪孡の㼰ない平らな䨽ならןに常庛1�˫։3�˫）♴で、䨽㹀の盲にⰅれて平琎み
  保盖してください。
● 盲ないしは醡ㅷに鎸鯹している使用劍ꣲを㸚ってください。խ⢽）7�1/��1�  ��1�䎃1剢まで

砥石製品の㸜Ⰻな使い倯
灶㠨、けが
灶㠨、けが

けが、䒷抟旗涪
けが
灶㠨、けが
灶㠨、けが
灶㠨、けが

事佦٥⽬ꤹ

.ծؗ ُーؽトٗンծ$6#*530/ծ�.爡ך㉀垥ׅדկ

カスタマーコールセンター

0570-011-211
����։1��1� 剢։金㕼傈牜䎃劣䎃㨣は除く）

醡ㅷのֶ㉏いさׇはشビتイَルで

研磨材製品事噟鿇
http://www.mmm.co.jp/asd/

厚いビードにイライラしたら ３MTM キュービトロンTM Ⅱ
オフセット砥石

仕上がりも持ちも欲しいなら ３MTM キュービトロンTM Ⅱ
フレキシブル砥石

とにかく急いでいるなら ３MTM キュービトロンTM Ⅱ
TSディスク

３MTM キュービトロンTM Ⅱ フラップディスク

ピンポイントで削りたいなら ３MTM キュービトロンTM Ⅱ
フラップディスク
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３˳ キュービトロン˳ Ⅱ
醡ㅷؕةロؚ

Shaping the Future
⦜で時間のかかるグラインダー研磨作業。
ま、従来の砥石をお使ְでׅか
３M™ キュービトロン™Ⅱ醡品כグラインダー研磨作業の
時間を㣐䌴に瀉簭し、醡鸡植場の欰欵䚍の
ぢ♳؝٥スト⡚幾を؟ポートしまׅ



価格（税抜）

とは⡦でׅか׀りתֶֿ 劤ؕةロؚ䲓鯹醡ㅷ

欽鷿傍鋅邌
♴鎸のグラフは鼅㹀⢽です。実際の仕上がり、効果について保証するものではありません。

従来の研磨砥磛礵㺘䧭㘗砥磛

礵㺘䧭㘗砥磛

♧菙涸な研磨材邌面䭁㣐ⱖ溪精密成型砥粒を塗布した研磨材邌面䭁㣐ⱖ溪

３M˳ キュービトロン˳Ⅱ醡ㅷ が
研熊作業のぢ上؟ポートしׅתկ

３M 醡ㅷ
暴ꞿ

砥磛の嶊署の➬倯

従来の研磨砥磛

エッジがとれ全体涸に丸みを䌒ןて消耗するシャープなエッジを笝持しながら䗍細に消耗していく

３M醡ㅷ 䋐㜥䖞勻ㅷ
砥磛䕎朐 砥磛䕎朐

オフセット砥石

リ《りغ

ビードꤐ

仕上־

⯓⸇䊨

用　鷿 T4ディスク フレキシブル砥石 フラップディスク

넝研削⸂٥ꞿ寿命
◎

高研削力 オールラؐンド

高研削力٥ꞿ寿命 넝研削⸂
◎

杆いׅװい
◎

帾⫊ָできる場さָ
まְׂׅ׀

△
削麓ֺる場さָ

まְׂׅ׀

△
削麓ֺる場さָ

まְׂׅ׀

△

帾⫊ָできる場さָ
まְׂׅ׀

ー
磦削になる場さָ

まְׂׅ׀

ー

高研削力

高研削力

オールラؐンド

オールラؐンド

オールラؐンド

３MTM キュービトロンTM Ⅱ オフセット砥石

３MTM キュービトロンTM Ⅱ フレキシブル砥石

３MTM キュービトロンTM Ⅱ TSディスク

全てが㖱♧でꎫⵃな形朐
ナظレベルの䗍細砥粒の
꧊さ体

砥粒の㣐きさや形がغラغラ

製品名

3M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN65493 

3M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN81148（切断兼用） 

粒度

36+

3M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN85938（切断兼用） 

結合度

P

S

S

最高使用回転数 価格（税抜）

オープン

オープン

オープン

オープン

価格（税抜）

価格（税抜）

8,500rpm (80m/s)

8,500rpm (80m/s)

13,750rpm (72m/s)

発注番号

PN65493

PN81148

PN85938

JANコード

4549395274802

4549395257591

4549395192595

出荷単⡘

10枚

外径×厚み×内径(mm)

180 X 7.0 X 22.23

100 X 4.2 X 15

180 X 4.2 X 22.23

製品名

3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14450
 
3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14427
 
3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14428
 

出荷単⡘

200枚
（中箱20枚）

粒度

60+

80+

36+

結合度

P

最高使用回転数

13,750rpm (72m/s)

発注番号

PN14427

PN14428

PN14450

JANコード

4549395510641

4549395510658

4549395510634

外径×厚み×内径(mm)

100 × 2.5 × 15

100 × 3.0 × 15

100 × 2.5 × 15

製品名

3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
TSディスク 982C 

最高使用回転数

12,000rpm

3M™ キュービトロン™ Ⅱ
TSディスク 987C 

推奨材質

普通鋼

ステンレス
アルミ

粒度

36+

60+

80+

36+

60+

80+

ボタン色

こげ茶

茶

黄
こげ茶

茶

黄

発注番号

TSD 982C 36 102

TSD 982C 60 102

TSD 982C 80 102

TSD 987C 36 102

TSD 987C 60 102

TSD 987C 80 102

JANコード

4549395164813

4549395164820

4549395164837

4549395504022

4549395504039

4549395504046

外径(mm)

102

製品名 外径(mm)×内径※(mm)

102×15

最高使用回転数

13,000rpm

※アダプタ取り外し時16mm

3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フラップディスク 967A 
 

粒度

60+

80+

40+

発注番号

967A 60

967A 80

967A 40

JANコード

4549395367245

4549395367252

4549395367238

ꎫいⴖっ⯓を⥂ながら、
高い研磨䚍腉が持続

䋐㜥従来品
の暴ꞿ

ⴖを㣟い
ˑ湡鑥まり˒朐䡾となりが

出荷単⡘

100枚
（中箱25枚）

出荷単⡘

100枚
（中箱10枚）

邌面

警 告

ご使用上の注意

㸜Ⰻ׀ח使用いたくためח、ؚラインتー֮るいはサンتーをֶ使いחなる㜥合ֶח铣みくさいկ

㸜Ⰻ׀ח使用いたくためח、砥石製品をֶ使いחなる㜥合ֶח铣みくさいկ

この醡ㅷは姻しく使用されない㜥さ、灶㠨٥굲侔して㣟僇ؖ؛٥瘝をする
ことがあります。使用時に♴鎸の内㺁をよく铣み、姻しくご使用ください。

最高使用回転数⟃♴での使用
唓⺪箱֮るְכ醡品に邌爙さた剑高使用㔐鯄侧⟃♴で使用してくさְ。
㸜Ⰻ⥂隊Ⱗの滠用
滙、겣の⥂隊のた、使用時にכ㸜Ⰻًؖط、またכ겣ؕغーを滠用してくさְ。
Ύ魦⡤の⥂隊のた、使用時にכ㸜Ⰻ䌧、ꬠ䩛郌、ꞿ郛剪、㸜Ⰻꬱ瘝を滠用してくさְ。
Ώ研磨磋㞒をェなְֲ״、使用時にכ㞒وスクを滠用してくさְ。
⥂㶷倯岀
この醡品כ䌢庛、䌢弪の㾊内に⥂㶷してくさְ。
Ύ湫㼗傈⯔、✜斕朐䡾の䨽にꞿ時間佝縧しなְでくさְ。

ؚラインتー֮るいはサンتーへの《り➰ֽと使用上の注䠐
使用時に醡品の㢩錁に⫊、灶䴦瘝ָなְこהを然钠してくさְ。
Ύセンターをさׇ、姻しく《➰ֽてくさְ。
Ώ使用時に 1 分間の瑞㔐鯄をし、䮶動のなְこהを然钠してから׀使用くさְ。
ΐ䓼く䬃し׆ֽא、できるخֽールの荈ꅾで使用してくさְ。
Α使用中כ㔐鯄鿇分に鍗なְでくさְ。
Β使用中に䮶動、殯䌢갈ָ涪欰した場さכ、湫に㔐鯄を⨡姺し、⾱㔓を然钠してくさְ。
Γ研磨に״、抟蔃ָ涪欰ׅるこָ֮הまׅので敌えְׅװものכ黅ֽׂて作業をしてくさְ。
Δ醡品の交換כ、スイッثを切、さらに電彁プラグ֮るְؕכプラを䫙ְてから遤ってくさְ。
Ε使用ׅるグラインダー֮るְ؟כンダーの《䪔铡僇剅を״く铣、姻しく使用してくさְ。
Ζ䐖唱時כ、プラスثック겲הしてぐ市歕募の㹀る倯岀に従ְⳢ椚してくさְ。

※劤ؕタログでの比較כ弊社実験に״るもので、実ꥷの侧⦼瘝כ곁客✲例ה׀に殯なまׅ。
※➬様⿹ן㢩錁כ、✮デなく㢌刿さる✲ָ֮まׅので、׀✪䪫くさְ。⥂鏾劍間内に醡品ָ♶葺で֮るこָה
　 鏾僇さた場さ、䔲社の顑⟣כ、䔲社の鼅䫛に״交換またכ酡⥜さׇてְたくか、もしく׀כ飑Ⰵ➿ꆃを
　 鵤鼧さׇてְたくこהにꣲらさׇてְたきまׅ。

お取䪔い顋㡰䏄

● ✜䒭研削٥研磨٥切倖作業に使用してください。
● グラインتーの仕様に適さしない㜥さは使用しないでください。砥石の㶯径を何鸡しないでください。
● 砥石の剑高使用ワ鸞度剑高使用㔐鯄侧）⟃♴で必ず使用してください。
● 砥石ؕغーを取付けて使用してください。切倖作業時は、切倖専用砥石ؕغー

砥石の1/�⟃上を銻うもの）を取付けてください。
● 取付けフランジの外径は、砥石外径の1/�⟃上で、㔿㹀⩎フランジと獳⹛⩎フランジは外径と
խ䱸鍗幅が瘝しく鷕げ部があるものを使用してください。
● 砥石に、ؕ 。れなどの使用上剣㹱な欠ꤒがないことを然钠してくださいטれ、屘טビ、ワレ、水ؼ、ひずみ、؛
● 研削時の使用角度は��o։��oを⿑㸚してください。
● ׄんًؖط、ׄんوスク、羭せん、手郌などの保隊具を着用し、除ׄんと䳔孡に岣䠐して
խ使用してください。

灶㠨、けが
灶㠨、けが
灶㠨、けが
けが

灶㠨、けが

灶㠨、けが
灶㠨、けが
㣟僇、ׄ ん肼٥
耮力ꥺ㹱、けが

砥石製品の㸜Ⰻな使い倯 事佦٥⽬ꤹ
● 使用面⟃外は窫㼎に使用しないでください。上面）
● 鑐麊鯄は作業㨣には1分間⟃上、砥石❛䳔時には3分間⟃上行ってください。砥石の取り付けや
խ鑐麊鯄は、㸜全侄肪⥜✪罏⸤⫴㸜全遹欰岀）が行ってください。
● 作業ワ鴟の㸜全と䒷抟暟の剣無を然钠し、抟蔃の굲侔をしפׯい匢などで姺してください。
● 砥石の㔐鯄倯向に甧ったり、㔐鯄⚥の砥石には手䭷を鍗れないでください。
● 砥石を無椚に研削暟٥切倖暟に䬃しつけたり、ね っׄたりしないでください。ワークはしっかりと㔿㹀してください。
● 外径が小さくなった砥石は、➭の堣唒でⱄ使用しないで䐖唱してください。
● 砥石を衅としたり、עつけたり、たたいたり、驎みつけたりしないでください。
● 湫㼗傈⯔を鼘け、弪孡の㼰ない平らな䨽ならןに常庛1�˫։3�˫）♴で、䨽㹀の盲にⰅれて平琎み
  保盖してください。
● 盲ないしは醡ㅷに鎸鯹している使用劍ꣲを㸚ってください。խ⢽）7�1/��1�  ��1�䎃1剢まで

砥石製品の㸜Ⰻな使い倯
灶㠨、けが
灶㠨、けが
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灶㠨、けが
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とにかく急いでいるなら ３MTM キュービトロンTM Ⅱ
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Shaping the Future
⦜で時間のかかるグラインダー研磨作業。
ま、従来の砥石をお使ְでׅか
３M™ キュービトロン™Ⅱ醡品כグラインダー研磨作業の
時間を㣐䌴に瀉簭し、醡鸡植場の欰欵䚍の
ぢ♳؝٥スト⡚幾を؟ポートしまׅ



３MTM キュービトロンTM Ⅱ
オフセット砥石  
PN85938、PN65493、PN81148

＋

●  ３M 独自の精密成型砥粒は砥粒ひとつひとつが三角形に成型さ
   れた特殊なセラミック砥粒です。
●  三角形の先端部分がワークに食い込み、厚いビードでもぐんぐん
   削っていきます。

３MTM キュービトロンTM Ⅱ
フレキシブル砥石
PN14450､PN14427､PN14428

研削スピード　最大２倍※ フレキシブルは持たない、と思っていませんか？

柔軟性があるため、あたりが柔らかく、深傷を残しません。
仕上がり面が滑らかなので目消し作業が楽に行えます。

柔らかな当たりと、なめらかな仕上がり面

違いが分かる！　継続して使いたい！

●  砥粒自体が欠けていくので、常にシャープなエッジを保つことが
   できます。
●  径が小さくなっても目詰まりせず、切れ味も変わりません。

小さくなっても研磨力が変わらない

３M独自の精密成型セラミック砥粒は砥粒自体が欠けていくか
ら切れ味が長持ちし、長くご使用頂けます。今まで砥石約３枚
半必要な作業が、たった1枚で終えることができます。

ビードを除去しても、仕上がり面は綺麗にしたい。そんな時に
よく使われるのがフレキシブル砥石です。砥粒が丸く摩耗して、
すぐに目詰まりしていませんか？

寿命　最大3.5倍※

研磨作業比較社内実験データ

エンドポイントまで使用した際の累積研磨量＝製品寿命
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少ない枚数で
仕事が早く終わる！

従来品 従来品

３MTM キュービトロン TM Ⅱ
オフセット砥石 PN85938

※n=50
※サンプルをご使用頂き使用感について
　アンケートを実施

フィールドテストの結果、
82％のお客様から
ポジティブなお声を頂きました。

３M™ キュービトロン™ Ⅱ フレキシブル砥石 PN14450  36＋
 

３M™ キュービトロン™ Ⅱ フレキシブル砥石 PN14427  60＋
 

３M™ キュービトロン™ Ⅱ フレキシブル砥石 PN14428  80＋
 

研削スピード（研削量 /10 分）（ｇ）

市場従来品 
３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
オフセット砥石 PN65493
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３M 36+
市場従来品36＋

市場従来品60＋

市場従来品80＋

３M 60+

３M 80+

3.5 倍

2.1 倍

2.3 倍

３M™ 
キュービトロン™ Ⅱ 
オフセット砥石 
PN85938

100Φ 80Φ

市場従来品

100Φ 80Φ 60Φ

小さくなって
も使える

ここで
交換

３MTM キュービトロンTM Ⅱ
ＴＳディスク 
982C、987C

●  ３M 独自の精密成型砥粒のひとつひとつ全てを上向きにコーテ
   ィング。だから研削力が段違いです。

３MTM キュービトロンTM Ⅱ
フラップディスク
967A

研削スピード　約２倍！※

● 束ねが薄く、幅が狭いため、狙ったところにだけ当てることができ 
  ます。
●  R出しや面取りなどピンポイントに狙う作業をスムーズに行えます。

● 先端から当てていっても基材全体が適度に摩耗していくから、目
   詰まりしません。
●  高い研磨力が続きます。

ピンポイントの作業が容易に Before

社内実験例

After

●  砥粒を塗布した紙が斜めに重ねられクッションとしての役目を果
   たします。
●  あたりが柔らかく、深傷を作りません。
●  砥石よりも繊細に仕上げ作業ができます。

砥石よりも綺麗な仕上がり

フラップディスク専用の原反を採用

●  ロックナットが無いため、ベタ当て(水平使用）できます。
●  深傷や、ロックナットでのスクラッチを心配せずにご使用頂けます。

ベタ当てOK！　深傷をつくらず、やり直し０へ

３M™ キュービトロン™ Ⅱ
TS ディスク 982C　36＋ 

※アダプタ取り外し時16mm

３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フラップディスク 967A 
 

市場従来品 A 市場従来品 B

●  専用パッドを使うことで、ワンタッチで脱着ができます。
●  取り付け金具を使わず、手で取り外し/取り付けをして頂けます。

ディスク交換の時間は約３秒

弊社従来品
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厚いビードにイライラしたら 仕上がりも持ちも欲しいなら とにかく急いでいるなら ピンポイントで削りたいなら

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。
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※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

製品名

３M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN65493 

３M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN81148（切断兼用） 

粒度

36＋

最高使用回転数

8,500rpm (80m/s)

8,500rpm (80m/s)

発注番号

PN65493

価格（税抜）

オープン

PN81148

JANコード

4549395274802

4549395257591

外径×厚み×内径(mm)

180 X 7.0 X 22.23

３M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN85938（切断兼用） 

結合度

P

S

S 13,750rpm (72m/s) PN85938 4549395192595

出荷単価

10枚

100 X 4.2 X 15

180 X 4.2 X 22.23

製品名 推奨材質 粒度 外径(mm) 最高使用回転数 発注番号 JANコードボタン色

３M™ キュービトロン™ Ⅱ
TSディスク 982C 

普通鋼
36+

60+

80+

こげ茶

茶

黄

TSD 982C 36 102

TSD 982C 60 102

TSD 982C 80 102

4549395164813

4549395164820

4549395164837

102 12,000rpm

12,000rpm３M™ キュービトロン™ Ⅱ
TSディスク 987C 

ステンレス
アルミ

36+

60+

80+

こげ茶

茶

黄

TSD 987C 36 102

TSD 987C 60 102

TSD 987C 80 102

4549395504022

4549395504039

4549395504046

102

製品名

関連アクセサリー

適応ディスク外径 最高使用回転数 発注番号 JANコード

14,000rpm

12,000rpm

102mm

102mm

TSパッドライト

28790 TSパッドEH（エクストラハード）

TS PAD LIGHT

PN28790           

4549395500451

4549395164844

製品名 外径(mm)×内径※(mm)

102×15

最高使用回転数

13,000rpm
３M™ キュービトロン™ Ⅱ
フラップディスク 967A 
 

粒度

60+

80+

40+

発注番号

967A 60

967A 80

967A 40

JANコード

4549395367245

4549395367252

4549395367238

※TS PAD LIGHT

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

今まで砥石3枚使っていた作業をたった１枚で、しかも半分の時間
で終わらせることができます。

作業効率が大幅にアップ※

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

３M™ キュービトロン™ Ⅱ  TSディスク

製品名 粒度

60+

80+

結合度

P

P

最高使用回転数

13,750rpm (72m/s)

13,750rpm (72m/s)

発注番号

PN14427

PN14428

JANコード

4549395510641

4549395510658

外径×厚み×内径(mm)

100 × 2.5 ×15

３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14450
 
３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14427
 
３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14428
 

36+ P 13,750rpm (72m/s) PN14450 4549395510634100 × 3.0 × 15

100 × 2.5 ×15

出荷単価

200枚（中箱20枚）

出荷単価

出荷単価

100枚
（中箱25枚）

1個

出荷単価

100枚（中箱10枚）

価格（税抜）

オープン

価格（税抜）

価格（税抜）

オープン
価格（税抜）

オープン

オープン



３MTM キュービトロンTM Ⅱ
オフセット砥石  
PN85938、PN65493、PN81148

＋

●  ３M 独自の精密成型砥粒は砥粒ひとつひとつが三角形に成型さ
   れた特殊なセラミック砥粒です。
●  三角形の先端部分がワークに食い込み、厚いビードでもぐんぐん
   削っていきます。

３MTM キュービトロンTM Ⅱ
フレキシブル砥石
PN14450､PN14427､PN14428

研削スピード　最大２倍※ フレキシブルは持たない、と思っていませんか？

柔軟性があるため、あたりが柔らかく、深傷を残しません。
仕上がり面が滑らかなので目消し作業が楽に行えます。

柔らかな当たりと、なめらかな仕上がり面

違いが分かる！　継続して使いたい！

●  砥粒自体が欠けていくので、常にシャープなエッジを保つことが
   できます。
●  径が小さくなっても目詰まりせず、切れ味も変わりません。

小さくなっても研磨力が変わらない

３M独自の精密成型セラミック砥粒は砥粒自体が欠けていくか
ら切れ味が長持ちし、長くご使用頂けます。今まで砥石約３枚
半必要な作業が、たった1枚で終えることができます。

ビードを除去しても、仕上がり面は綺麗にしたい。そんな時に
よく使われるのがフレキシブル砥石です。砥粒が丸く摩耗して、
すぐに目詰まりしていませんか？

寿命　最大3.5倍※

研磨作業比較社内実験データ

エンドポイントまで使用した際の累積研磨量＝製品寿命
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少ない枚数で
仕事が早く終わる！

従来品 従来品

３MTM キュービトロン TM Ⅱ
オフセット砥石 PN85938

※n=50
※サンプルをご使用頂き使用感について
　アンケートを実施

フィールドテストの結果、
82％のお客様から
ポジティブなお声を頂きました。

３M™ キュービトロン™ Ⅱ フレキシブル砥石 PN14450  36＋
 

３M™ キュービトロン™ Ⅱ フレキシブル砥石 PN14427  60＋
 

３M™ キュービトロン™ Ⅱ フレキシブル砥石 PN14428  80＋
 

研削スピード（研削量 /10 分）（ｇ）
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３MTM キュービトロンTM Ⅱ
ＴＳディスク 
982C、987C

●  ３M 独自の精密成型砥粒のひとつひとつ全てを上向きにコーテ
   ィング。だから研削力が段違いです。

３MTM キュービトロンTM Ⅱ
フラップディスク
967A

研削スピード　約２倍！※

● 束ねが薄く、幅が狭いため、狙ったところにだけ当てることができ 
  ます。
●  R出しや面取りなどピンポイントに狙う作業をスムーズに行えます。

● 先端から当てていっても基材全体が適度に摩耗していくから、目
   詰まりしません。
●  高い研磨力が続きます。

ピンポイントの作業が容易に Before

社内実験例

After

●  砥粒を塗布した紙が斜めに重ねられクッションとしての役目を果
   たします。
●  あたりが柔らかく、深傷を作りません。
●  砥石よりも繊細に仕上げ作業ができます。

砥石よりも綺麗な仕上がり

フラップディスク専用の原反を採用

●  ロックナットが無いため、ベタ当て(水平使用）できます。
●  深傷や、ロックナットでのスクラッチを心配せずにご使用頂けます。

ベタ当てOK！　深傷をつくらず、やり直し０へ

３M™ キュービトロン™ Ⅱ
TS ディスク 982C　36＋ 

※アダプタ取り外し時16mm

３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フラップディスク 967A 
 

市場従来品 A 市場従来品 B

●  専用パッドを使うことで、ワンタッチで脱着ができます。
●  取り付け金具を使わず、手で取り外し/取り付けをして頂けます。

ディスク交換の時間は約３秒

弊社従来品

0

50

100

150

200

250

300

350

400

450

500

砥石

100g 研磨にかかる時間（秒）

２分の１

30秒

3秒
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※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。
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製品名

３M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN65493 

３M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN81148（切断兼用） 

粒度

36＋

最高使用回転数

8,500rpm (80m/s)

8,500rpm (80m/s)

発注番号

PN65493

価格（税抜）

オープン

PN81148

JANコード

4549395274802

4549395257591

外径×厚み×内径(mm)

180 X 7.0 X 22.23

３M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN85938（切断兼用） 

結合度

P

S

S 13,750rpm (72m/s) PN85938 4549395192595

出荷単価

10枚

100 X 4.2 X 15

180 X 4.2 X 22.23

製品名 推奨材質 粒度 外径(mm) 最高使用回転数 発注番号 JANコードボタン色

３M™ キュービトロン™ Ⅱ
TSディスク 982C 

普通鋼
36+

60+

80+

こげ茶

茶

黄

TSD 982C 36 102

TSD 982C 60 102

TSD 982C 80 102

4549395164813

4549395164820

4549395164837

102 12,000rpm

12,000rpm３M™ キュービトロン™ Ⅱ
TSディスク 987C 

ステンレス
アルミ

36+

60+

80+

こげ茶

茶

黄

TSD 987C 36 102

TSD 987C 60 102

TSD 987C 80 102

4549395504022

4549395504039

4549395504046

102

製品名

関連アクセサリー

適応ディスク外径 最高使用回転数 発注番号 JANコード

14,000rpm

12,000rpm

102mm

102mm

TSパッドライト

28790 TSパッドEH（エクストラハード）

TS PAD LIGHT

PN28790           

4549395500451

4549395164844

製品名 外径(mm)×内径※(mm)

102×15

最高使用回転数

13,000rpm
３M™ キュービトロン™ Ⅱ
フラップディスク 967A 
 

粒度

60+

80+

40+

発注番号

967A 60

967A 80

967A 40

JANコード

4549395367245

4549395367252

4549395367238

※TS PAD LIGHT

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

今まで砥石3枚使っていた作業をたった１枚で、しかも半分の時間
で終わらせることができます。

作業効率が大幅にアップ※

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

３M™ キュービトロン™ Ⅱ  TSディスク

製品名 粒度

60+

80+

結合度

P

P

最高使用回転数

13,750rpm (72m/s)

13,750rpm (72m/s)

発注番号

PN14427

PN14428

JANコード

4549395510641

4549395510658

外径×厚み×内径(mm)

100 × 2.5 ×15

３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14450
 
３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14427
 
３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14428
 

36+ P 13,750rpm (72m/s) PN14450 4549395510634100 × 3.0 × 15

100 × 2.5 ×15

出荷単価

200枚（中箱20枚）

出荷単価

出荷単価

100枚
（中箱25枚）

1個

出荷単価

100枚（中箱10枚）

価格（税抜）

オープン

価格（税抜）

価格（税抜）

オープン
価格（税抜）

オープン

オープン



３MTM キュービトロンTM Ⅱ
オフセット砥石  
PN85938、PN65493、PN81148

＋

●  ３M 独自の精密成型砥粒は砥粒ひとつひとつが三角形に成型さ
   れた特殊なセラミック砥粒です。
●  三角形の先端部分がワークに食い込み、厚いビードでもぐんぐん
   削っていきます。

３MTM キュービトロンTM Ⅱ
フレキシブル砥石
PN14450､PN14427､PN14428

研削スピード　最大２倍※ フレキシブルは持たない、と思っていませんか？

柔軟性があるため、あたりが柔らかく、深傷を残しません。
仕上がり面が滑らかなので目消し作業が楽に行えます。

柔らかな当たりと、なめらかな仕上がり面

違いが分かる！　継続して使いたい！

●  砥粒自体が欠けていくので、常にシャープなエッジを保つことが
   できます。
●  径が小さくなっても目詰まりせず、切れ味も変わりません。

小さくなっても研磨力が変わらない

３M独自の精密成型セラミック砥粒は砥粒自体が欠けていくか
ら切れ味が長持ちし、長くご使用頂けます。今まで砥石約３枚
半必要な作業が、たった1枚で終えることができます。

ビードを除去しても、仕上がり面は綺麗にしたい。そんな時に
よく使われるのがフレキシブル砥石です。砥粒が丸く摩耗して、
すぐに目詰まりしていませんか？

寿命　最大3.5倍※

研磨作業比較社内実験データ

エンドポイントまで使用した際の累積研磨量＝製品寿命
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従来品交換 交換

少ない枚数で
仕事が早く終わる！

従来品 従来品

３MTM キュービトロン TM Ⅱ
オフセット砥石 PN85938

※n=50
※サンプルをご使用頂き使用感について
　アンケートを実施

フィールドテストの結果、
82％のお客様から
ポジティブなお声を頂きました。

３M™ キュービトロン™ Ⅱ フレキシブル砥石 PN14450  36＋
 

３M™ キュービトロン™ Ⅱ フレキシブル砥石 PN14427  60＋
 

３M™ キュービトロン™ Ⅱ フレキシブル砥石 PN14428  80＋
 

研削スピード（研削量 /10 分）（ｇ）

市場従来品 
３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
オフセット砥石 PN65493

0

50

100

150

200

250

300

350

400

450

エアーグラインダー 電動グラインダー 高周波グラインダー

※社内実験データ ※社内実験データ
※社内実験データ
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1.9倍
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累積研磨量（ｇ）

累積研磨量（ｇ）

３M 36+
市場従来品36＋

市場従来品60＋

市場従来品80＋

３M 60+

３M 80+

3.5 倍

2.1 倍

2.3 倍

３M™ 
キュービトロン™ Ⅱ 
オフセット砥石 
PN85938

100Φ 80Φ

市場従来品

100Φ 80Φ 60Φ

小さくなって
も使える

ここで
交換

３MTM キュービトロンTM Ⅱ
ＴＳディスク 
982C、987C

●  ３M 独自の精密成型砥粒のひとつひとつ全てを上向きにコーテ
   ィング。だから研削力が段違いです。

３MTM キュービトロンTM Ⅱ
フラップディスク
967A

研削スピード　約２倍！※

● 束ねが薄く、幅が狭いため、狙ったところにだけ当てることができ 
  ます。
●  R出しや面取りなどピンポイントに狙う作業をスムーズに行えます。

● 先端から当てていっても基材全体が適度に摩耗していくから、目
   詰まりしません。
●  高い研磨力が続きます。

ピンポイントの作業が容易に Before

社内実験例

After

●  砥粒を塗布した紙が斜めに重ねられクッションとしての役目を果
   たします。
●  あたりが柔らかく、深傷を作りません。
●  砥石よりも繊細に仕上げ作業ができます。

砥石よりも綺麗な仕上がり

フラップディスク専用の原反を採用

●  ロックナットが無いため、ベタ当て(水平使用）できます。
●  深傷や、ロックナットでのスクラッチを心配せずにご使用頂けます。

ベタ当てOK！　深傷をつくらず、やり直し０へ

３M™ キュービトロン™ Ⅱ
TS ディスク 982C　36＋ 

※アダプタ取り外し時16mm

３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フラップディスク 967A 
 

市場従来品 A 市場従来品 B

●  専用パッドを使うことで、ワンタッチで脱着ができます。
●  取り付け金具を使わず、手で取り外し/取り付けをして頂けます。

ディスク交換の時間は約３秒

弊社従来品
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100g 研磨にかかる時間（秒）

２分の１

30秒

3秒

厚いビードにイライラしたら 仕上がりも持ちも欲しいなら とにかく急いでいるなら ピンポイントで削りたいなら

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。
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※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

製品名

３M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN65493 

３M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN81148（切断兼用） 

粒度

36＋

最高使用回転数

8,500rpm (80m/s)

8,500rpm (80m/s)

発注番号

PN65493

価格（税抜）

オープン

PN81148

JANコード

4549395274802

4549395257591

外径×厚み×内径(mm)

180 X 7.0 X 22.23

３M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN85938（切断兼用） 

結合度

P

S

S 13,750rpm (72m/s) PN85938 4549395192595

出荷単価

10枚

100 X 4.2 X 15

180 X 4.2 X 22.23

製品名 推奨材質 粒度 外径(mm) 最高使用回転数 発注番号 JANコードボタン色

３M™ キュービトロン™ Ⅱ
TSディスク 982C 

普通鋼
36+

60+

80+

こげ茶

茶

黄

TSD 982C 36 102

TSD 982C 60 102

TSD 982C 80 102

4549395164813

4549395164820

4549395164837

102 12,000rpm

12,000rpm３M™ キュービトロン™ Ⅱ
TSディスク 987C 

ステンレス
アルミ

36+

60+

80+

こげ茶

茶

黄

TSD 987C 36 102

TSD 987C 60 102

TSD 987C 80 102

4549395504022

4549395504039

4549395504046

102

製品名

関連アクセサリー

適応ディスク外径 最高使用回転数 発注番号 JANコード

14,000rpm

12,000rpm

102mm

102mm

TSパッドライト

28790 TSパッドEH（エクストラハード）

TS PAD LIGHT

PN28790           

4549395500451

4549395164844

製品名 外径(mm)×内径※(mm)

102×15

最高使用回転数

13,000rpm
３M™ キュービトロン™ Ⅱ
フラップディスク 967A 
 

粒度

60+

80+

40+

発注番号

967A 60

967A 80

967A 40

JANコード

4549395367245

4549395367252

4549395367238

※TS PAD LIGHT

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

今まで砥石3枚使っていた作業をたった１枚で、しかも半分の時間
で終わらせることができます。

作業効率が大幅にアップ※

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

３M™ キュービトロン™ Ⅱ  TSディスク

製品名 粒度

60+

80+

結合度

P

P

最高使用回転数

13,750rpm (72m/s)

13,750rpm (72m/s)

発注番号

PN14427

PN14428

JANコード

4549395510641

4549395510658

外径×厚み×内径(mm)

100 × 2.5 ×15

３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14450
 
３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14427
 
３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14428
 

36+ P 13,750rpm (72m/s) PN14450 4549395510634100 × 3.0 × 15

100 × 2.5 ×15

出荷単価

200枚（中箱20枚）

出荷単価

出荷単価

100枚
（中箱25枚）

1個

出荷単価

100枚（中箱10枚）

価格（税抜）

オープン

価格（税抜）

価格（税抜）

オープン
価格（税抜）

オープン

オープン



３MTM キュービトロンTM Ⅱ
オフセット砥石  
PN85938、PN65493、PN81148

＋

●  ３M 独自の精密成型砥粒は砥粒ひとつひとつが三角形に成型さ
   れた特殊なセラミック砥粒です。
●  三角形の先端部分がワークに食い込み、厚いビードでもぐんぐん
   削っていきます。

３MTM キュービトロンTM Ⅱ
フレキシブル砥石
PN14450､PN14427､PN14428

研削スピード　最大２倍※ フレキシブルは持たない、と思っていませんか？

柔軟性があるため、あたりが柔らかく、深傷を残しません。
仕上がり面が滑らかなので目消し作業が楽に行えます。

柔らかな当たりと、なめらかな仕上がり面

違いが分かる！　継続して使いたい！

●  砥粒自体が欠けていくので、常にシャープなエッジを保つことが
   できます。
●  径が小さくなっても目詰まりせず、切れ味も変わりません。

小さくなっても研磨力が変わらない

３M独自の精密成型セラミック砥粒は砥粒自体が欠けていくか
ら切れ味が長持ちし、長くご使用頂けます。今まで砥石約３枚
半必要な作業が、たった1枚で終えることができます。

ビードを除去しても、仕上がり面は綺麗にしたい。そんな時に
よく使われるのがフレキシブル砥石です。砥粒が丸く摩耗して、
すぐに目詰まりしていませんか？

寿命　最大3.5倍※

研磨作業比較社内実験データ

エンドポイントまで使用した際の累積研磨量＝製品寿命
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少ない枚数で
仕事が早く終わる！

従来品 従来品

３MTM キュービトロン TM Ⅱ
オフセット砥石 PN85938

※n=50
※サンプルをご使用頂き使用感について
　アンケートを実施

フィールドテストの結果、
82％のお客様から
ポジティブなお声を頂きました。

３M™ キュービトロン™ Ⅱ フレキシブル砥石 PN14450  36＋
 

３M™ キュービトロン™ Ⅱ フレキシブル砥石 PN14427  60＋
 

３M™ キュービトロン™ Ⅱ フレキシブル砥石 PN14428  80＋
 

研削スピード（研削量 /10 分）（ｇ）

市場従来品 
３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
オフセット砥石 PN65493
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累積研磨量（ｇ）

３M 36+
市場従来品36＋

市場従来品60＋

市場従来品80＋

３M 60+

３M 80+

3.5 倍

2.1 倍

2.3 倍

３M™ 
キュービトロン™ Ⅱ 
オフセット砥石 
PN85938

100Φ 80Φ

市場従来品

100Φ 80Φ 60Φ

小さくなって
も使える

ここで
交換

３MTM キュービトロンTM Ⅱ
ＴＳディスク 
982C、987C

●  ３M 独自の精密成型砥粒のひとつひとつ全てを上向きにコーテ
   ィング。だから研削力が段違いです。

３MTM キュービトロンTM Ⅱ
フラップディスク
967A

研削スピード　約２倍！※

● 束ねが薄く、幅が狭いため、狙ったところにだけ当てることができ 
  ます。
●  R出しや面取りなどピンポイントに狙う作業をスムーズに行えます。

● 先端から当てていっても基材全体が適度に摩耗していくから、目
   詰まりしません。
●  高い研磨力が続きます。

ピンポイントの作業が容易に Before

社内実験例

After

●  砥粒を塗布した紙が斜めに重ねられクッションとしての役目を果
   たします。
●  あたりが柔らかく、深傷を作りません。
●  砥石よりも繊細に仕上げ作業ができます。

砥石よりも綺麗な仕上がり

フラップディスク専用の原反を採用

●  ロックナットが無いため、ベタ当て(水平使用）できます。
●  深傷や、ロックナットでのスクラッチを心配せずにご使用頂けます。

ベタ当てOK！　深傷をつくらず、やり直し０へ

３M™ キュービトロン™ Ⅱ
TS ディスク 982C　36＋ 

※アダプタ取り外し時16mm

３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フラップディスク 967A 
 

市場従来品 A 市場従来品 B

●  専用パッドを使うことで、ワンタッチで脱着ができます。
●  取り付け金具を使わず、手で取り外し/取り付けをして頂けます。

ディスク交換の時間は約３秒
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※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

製品名

３M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN65493 

３M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN81148（切断兼用） 

粒度

36＋

最高使用回転数

8,500rpm (80m/s)

8,500rpm (80m/s)

発注番号

PN65493

価格（税抜）

オープン

PN81148

JANコード

4549395274802

4549395257591

外径×厚み×内径(mm)

180 X 7.0 X 22.23

３M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN85938（切断兼用） 

結合度

P

S

S 13,750rpm (72m/s) PN85938 4549395192595

出荷単価

10枚

100 X 4.2 X 15

180 X 4.2 X 22.23

製品名 推奨材質 粒度 外径(mm) 最高使用回転数 発注番号 JANコードボタン色

３M™ キュービトロン™ Ⅱ
TSディスク 982C 

普通鋼
36+

60+

80+

こげ茶

茶

黄

TSD 982C 36 102

TSD 982C 60 102

TSD 982C 80 102

4549395164813

4549395164820

4549395164837

102 12,000rpm

12,000rpm３M™ キュービトロン™ Ⅱ
TSディスク 987C 

ステンレス
アルミ

36+

60+

80+

こげ茶

茶

黄

TSD 987C 36 102

TSD 987C 60 102

TSD 987C 80 102

4549395504022

4549395504039

4549395504046

102

製品名

関連アクセサリー

適応ディスク外径 最高使用回転数 発注番号 JANコード

14,000rpm

12,000rpm

102mm

102mm

TSパッドライト

28790 TSパッドEH（エクストラハード）

TS PAD LIGHT

PN28790           

4549395500451

4549395164844

製品名 外径(mm)×内径※(mm)

102×15

最高使用回転数

13,000rpm
３M™ キュービトロン™ Ⅱ
フラップディスク 967A 
 

粒度

60+

80+

40+

発注番号

967A 60

967A 80

967A 40

JANコード

4549395367245

4549395367252

4549395367238

※TS PAD LIGHT

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

今まで砥石3枚使っていた作業をたった１枚で、しかも半分の時間
で終わらせることができます。

作業効率が大幅にアップ※

※当社内実験結果です。お客様の環境により実際の作業効率の向上度は変化しますので、保証するものではありません。

３M™ キュービトロン™ Ⅱ  TSディスク

製品名 粒度

60+

80+

結合度

P

P

最高使用回転数

13,750rpm (72m/s)

13,750rpm (72m/s)

発注番号

PN14427

PN14428

JANコード

4549395510641

4549395510658

外径×厚み×内径(mm)

100 × 2.5 ×15

３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14450
 
３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14427
 
３M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14428
 

36+ P 13,750rpm (72m/s) PN14450 4549395510634100 × 3.0 × 15

100 × 2.5 ×15

出荷単価

200枚（中箱20枚）

出荷単価

出荷単価

100枚
（中箱25枚）

1個

出荷単価

100枚（中箱10枚）

価格（税抜）

オープン

価格（税抜）

価格（税抜）

オープン
価格（税抜）

オープン

オープン



価格（税抜）

とは⡦でׅか׀りתֶֿ 劤ؕةロؚ䲓鯹醡ㅷ

欽鷿傍鋅邌
♴鎸のグラフは鼅㹀⢽です。実際の仕上がり、効果について保証するものではありません。

従来の研磨砥磛礵㺘䧭㘗砥磛

礵㺘䧭㘗砥磛

♧菙涸な研磨材邌面䭁㣐ⱖ溪精密成型砥粒を塗布した研磨材邌面䭁㣐ⱖ溪

３M˳ キュービトロン˳Ⅱ醡ㅷ が
研熊作業のぢ上؟ポートしׅתկ

３M 醡ㅷ
暴ꞿ

砥磛の嶊署の➬倯

従来の研磨砥磛

エッジがとれ全体涸に丸みを䌒ןて消耗するシャープなエッジを笝持しながら䗍細に消耗していく

３M醡ㅷ 䋐㜥䖞勻ㅷ
砥磛䕎朐 砥磛䕎朐

オフセット砥石

リ《りغ

ビードꤐ

仕上־

⯓⸇䊨

用　鷿 T4ディスク フレキシブル砥石 フラップディスク

넝研削⸂٥ꞿ寿命
◎

高研削力 オールラؐンド

高研削力٥ꞿ寿命 넝研削⸂
◎

杆いׅװい
◎

帾⫊ָできる場さָ
まְׂׅ׀

△
削麓ֺる場さָ

まְׂׅ׀

△
削麓ֺる場さָ

まְׂׅ׀

△

帾⫊ָできる場さָ
まְׂׅ׀

ー
磦削になる場さָ

まְׂׅ׀

ー

高研削力

高研削力

オールラؐンド

オールラؐンド

オールラؐンド

３MTM キュービトロンTM Ⅱ オフセット砥石

３MTM キュービトロンTM Ⅱ フレキシブル砥石

３MTM キュービトロンTM Ⅱ TSディスク

全てが㖱♧でꎫⵃな形朐
ナظレベルの䗍細砥粒の
꧊さ体

砥粒の㣐きさや形がغラغラ

製品名

3M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN65493 

3M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN81148（切断兼用） 

粒度

36+

3M™ キュービトロン™ Ⅱ オフセット砥石 
PN85938（切断兼用） 

結合度

P

S

S

最高使用回転数 価格（税抜）

オープン

オープン

オープン

オープン

価格（税抜）

価格（税抜）

8,500rpm (80m/s)

8,500rpm (80m/s)

13,750rpm (72m/s)

発注番号

PN65493

PN81148

PN85938

JANコード

4549395274802

4549395257591

4549395192595

出荷単⡘

10枚

外径×厚み×内径(mm)

180 X 7.0 X 22.23

100 X 4.2 X 15

180 X 4.2 X 22.23

製品名

3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14450
 
3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14427
 
3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フレキシブル砥石 PN14428
 

出荷単⡘

200枚
（中箱20枚）

粒度

60+

80+

36+

結合度

P

最高使用回転数

13,750rpm (72m/s)

発注番号

PN14427

PN14428

PN14450

JANコード

4549395510641

4549395510658

4549395510634

外径×厚み×内径(mm)

100 × 2.5 × 15

100 × 3.0 × 15

100 × 2.5 × 15

製品名

3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
TSディスク 982C 

最高使用回転数

12,000rpm

3M™ キュービトロン™ Ⅱ
TSディスク 987C 

推奨材質

普通鋼

ステンレス
アルミ

粒度

36+

60+

80+

36+

60+

80+

ボタン色

こげ茶

茶

黄
こげ茶

茶

黄

発注番号

TSD 982C 36 102

TSD 982C 60 102

TSD 982C 80 102

TSD 987C 36 102

TSD 987C 60 102

TSD 987C 80 102

JANコード

4549395164813

4549395164820

4549395164837

4549395504022

4549395504039

4549395504046

外径(mm)

102

製品名 外径(mm)×内径※(mm)

102×15

最高使用回転数

13,000rpm

※アダプタ取り外し時16mm

3M™ キュービトロン™ Ⅱ 
フラップディスク 967A 
 

粒度

60+

80+

40+

発注番号

967A 60

967A 80

967A 40

JANコード

4549395367245

4549395367252

4549395367238

ꎫいⴖっ⯓を⥂ながら、
高い研磨䚍腉が持続

䋐㜥従来品
の暴ꞿ

ⴖを㣟い
ˑ湡鑥まり˒朐䡾となりが

出荷単⡘

100枚
（中箱25枚）

出荷単⡘

100枚
（中箱10枚）

邌面

警 告

ご使用上の注意

㸜Ⰻ׀ח使用いたくためח、ؚラインتー֮るいはサンتーをֶ使いחなる㜥合ֶח铣みくさいկ

㸜Ⰻ׀ח使用いたくためח、砥石製品をֶ使いחなる㜥合ֶח铣みくさいկ

この醡ㅷは姻しく使用されない㜥さ、灶㠨٥굲侔して㣟僇ؖ؛٥瘝をする
ことがあります。使用時に♴鎸の内㺁をよく铣み、姻しくご使用ください。

最高使用回転数⟃♴での使用
唓⺪箱֮るְכ醡品に邌爙さた剑高使用㔐鯄侧⟃♴で使用してくさְ。
㸜Ⰻ⥂隊Ⱗの滠用
滙、겣の⥂隊のた、使用時にכ㸜Ⰻًؖط、またכ겣ؕغーを滠用してくさְ。
Ύ魦⡤の⥂隊のた、使用時にכ㸜Ⰻ䌧、ꬠ䩛郌、ꞿ郛剪、㸜Ⰻꬱ瘝を滠用してくさְ。
Ώ研磨磋㞒をェなְֲ״、使用時にכ㞒وスクを滠用してくさְ。
⥂㶷倯岀
この醡品כ䌢庛、䌢弪の㾊内に⥂㶷してくさְ。
Ύ湫㼗傈⯔、✜斕朐䡾の䨽にꞿ時間佝縧しなְでくさְ。

ؚラインتー֮るいはサンتーへの《り➰ֽと使用上の注䠐
使用時に醡品の㢩錁に⫊、灶䴦瘝ָなְこהを然钠してくさְ。
Ύセンターをさׇ、姻しく《➰ֽてくさְ。
Ώ使用時に 1 分間の瑞㔐鯄をし、䮶動のなְこהを然钠してから׀使用くさְ。
ΐ䓼く䬃し׆ֽא、できるخֽールの荈ꅾで使用してくさְ。
Α使用中כ㔐鯄鿇分に鍗なְでくさְ。
Β使用中に䮶動、殯䌢갈ָ涪欰した場さכ、湫に㔐鯄を⨡姺し、⾱㔓を然钠してくさְ。
Γ研磨に״、抟蔃ָ涪欰ׅるこָ֮הまׅので敌えְׅװものכ黅ֽׂて作業をしてくさְ。
Δ醡品の交換כ、スイッثを切、さらに電彁プラグ֮るְؕכプラを䫙ְてから遤ってくさְ。
Ε使用ׅるグラインダー֮るְ؟כンダーの《䪔铡僇剅を״く铣、姻しく使用してくさְ。
Ζ䐖唱時כ、プラスثック겲הしてぐ市歕募の㹀る倯岀に従ְⳢ椚してくさְ。

※劤ؕタログでの比較כ弊社実験に״るもので、実ꥷの侧⦼瘝כ곁客✲例ה׀に殯なまׅ。
※➬様⿹ן㢩錁כ、✮デなく㢌刿さる✲ָ֮まׅので、׀✪䪫くさְ。⥂鏾劍間内に醡品ָ♶葺で֮るこָה
　 鏾僇さた場さ、䔲社の顑⟣כ、䔲社の鼅䫛に״交換またכ酡⥜さׇてְたくか、もしく׀כ飑Ⰵ➿ꆃを
　 鵤鼧さׇてְたくこהにꣲらさׇてְたきまׅ。

お取䪔い顋㡰䏄

● ✜䒭研削٥研磨٥切倖作業に使用してください。
● グラインتーの仕様に適さしない㜥さは使用しないでください。砥石の㶯径を何鸡しないでください。
● 砥石の剑高使用ワ鸞度剑高使用㔐鯄侧）⟃♴で必ず使用してください。
● 砥石ؕغーを取付けて使用してください。切倖作業時は、切倖専用砥石ؕغー

砥石の1/�⟃上を銻うもの）を取付けてください。
● 取付けフランジの外径は、砥石外径の1/�⟃上で、㔿㹀⩎フランジと獳⹛⩎フランジは外径と
խ䱸鍗幅が瘝しく鷕げ部があるものを使用してください。
● 砥石に、ؕ 。れなどの使用上剣㹱な欠ꤒがないことを然钠してくださいטれ、屘טビ、ワレ、水ؼ、ひずみ、؛
● 研削時の使用角度は��o։��oを⿑㸚してください。
● ׄんًؖط、ׄんوスク、羭せん、手郌などの保隊具を着用し、除ׄんと䳔孡に岣䠐して
խ使用してください。

灶㠨、けが
灶㠨、けが
灶㠨、けが
けが

灶㠨、けが

灶㠨、けが
灶㠨、けが
㣟僇、ׄ ん肼٥
耮力ꥺ㹱、けが

砥石製品の㸜Ⰻな使い倯 事佦٥⽬ꤹ
● 使用面⟃外は窫㼎に使用しないでください。上面）
● 鑐麊鯄は作業㨣には1分間⟃上、砥石❛䳔時には3分間⟃上行ってください。砥石の取り付けや
խ鑐麊鯄は、㸜全侄肪⥜✪罏⸤⫴㸜全遹欰岀）が行ってください。
● 作業ワ鴟の㸜全と䒷抟暟の剣無を然钠し、抟蔃の굲侔をしפׯい匢などで姺してください。
● 砥石の㔐鯄倯向に甧ったり、㔐鯄⚥の砥石には手䭷を鍗れないでください。
● 砥石を無椚に研削暟٥切倖暟に䬃しつけたり、ね っׄたりしないでください。ワークはしっかりと㔿㹀してください。
● 外径が小さくなった砥石は、➭の堣唒でⱄ使用しないで䐖唱してください。
● 砥石を衅としたり、עつけたり、たたいたり、驎みつけたりしないでください。
● 湫㼗傈⯔を鼘け、弪孡の㼰ない平らな䨽ならןに常庛1�˫։3�˫）♴で、䨽㹀の盲にⰅれて平琎み
  保盖してください。
● 盲ないしは醡ㅷに鎸鯹している使用劍ꣲを㸚ってください。խ⢽）7�1/��1�  ��1�䎃1剢まで

砥石製品の㸜Ⰻな使い倯
灶㠨、けが
灶㠨、けが

けが、䒷抟旗涪
けが
灶㠨、けが
灶㠨、けが
灶㠨、けが

事佦٥⽬ꤹ

.ծؗ ُーؽトٗンծ$6#*530/ծ�.爡ך㉀垥ׅדկ

カスタマーコールセンター

0570-011-211
����։1��1� 剢։金㕼傈牜䎃劣䎃㨣は除く）

醡ㅷのֶ㉏いさׇはشビتイَルで

研磨材製品事噟鿇
http://www.mmm.co.jp/asd/

厚いビードにイライラしたら ３MTM キュービトロンTM Ⅱ
オフセット砥石

仕上がりも持ちも欲しいなら ３MTM キュービトロンTM Ⅱ
フレキシブル砥石

とにかく急いでいるなら ３MTM キュービトロンTM Ⅱ
TSディスク

３MTM キュービトロンTM Ⅱ フラップディスク

ピンポイントで削りたいなら ３MTM キュービトロンTM Ⅱ
フラップディスク

Please Recycle. Printed in Japan. 
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３˳ キュービトロン˳ Ⅱ
醡ㅷؕةロؚ

Shaping the Future
⦜で時間のかかるグラインダー研磨作業。
ま、従来の砥石をお使ְでׅか
３M™ キュービトロン™Ⅱ醡品כグラインダー研磨作業の
時間を㣐䌴に瀉簭し、醡鸡植場の欰欵䚍の
ぢ♳؝٥スト⡚幾を؟ポートしまׅ




