3M
Scotch Weld'R

DP-420 Adesivo Estruturd

|Dados Técnicos Outubro/2001

Descricédo do Produto:

O Adesivo Scotch-Weld DP-420 é um adesivos epbixipmponente, com proporcao de mistura
de 2:1. Oferece excelente resisténcia ao cisalhaneetespelamento, tendo alto nivel de
durabilidade.

Caracteristica do Produto:

» Alta resisténcia ao cisalhamento
» Alta resisténcia ao despelamento
» Excelente resisténcia ambiental

* Permite vazao controlada

* 20 minutos de tempo de trabalho.
» Facil mistura

Propriedades Fisicas Tipicas Antes da Cura
(as seguintes informag@es técnicas sdo considesad@nte tipicas ou representativas, nao
devendo ser utilizadas para fins de especificagdes)

Produto DP-420
Cor Ambar claro
Resina Base Epdxi/amina
Relacdo de Mistura ,
Volume 2:1
2:0:098
Peso
Peso Liquido
Lbs./Gal 94
Base 9.2
Acelerador '
Viscosidade Base 80.000cps
Aprox.@23°C Acelerador 10.000cps
20g mistura 15 minutos
Tempo de trabalho (23°C) | 10g mistura 20 minutos
5g mistura 30 minutos
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Propriedades Tipicas Apos a Cura
(as seguintes informag0des técnicas sdo considesadamte tipicas ou representativas, ndo
devendo ser utilizadas para fins de especificagdes)

Produto DP-420
Propriedades Fisicas
Cor Opaco/Amarelado
Dureza Shore D 75-80

Propriedades Térmicas

Coeficiente de Expanséo

Térmica (in./in./°C)
Acima Tg 85x10°
AbaixoTg 147x10°
Condutividade Térmica
(btu- ft./ft> — hr. - °F)@45°C 0.104

Propriedades Elétricas

Resisténcia Dielétrica

(ASTM D-149) 690 voltes/mil
Resistividade Volumétrica
(ASTM D-257) 1.3x1G* ohm-cm

Informacdes sobre Manuseio e Aplicacéo

Diretrizes de Uso

Scocth-WeldR DP-420, adesivo epoxi, é fornecido em embalageotPak de 37ml ,200ml e

400ml . Para usar a embalagem de 37ml, simplesnresita 0 embolo Duo-Pak no aplicador EPX
e comece acionar o gatilho manualmente. Removagataa embalagem e descarte uma pequena
guantidade de adesivo para garantir que amboslos tho cartucho Duo-Pak estéo liberando
produto. Conecte o bico misturador no cartuchoneeoe a dispensar o adesivo. Com os cartuchos
de 200 e 400ml o bico misturador deve ser conecatis de dispensar qualquer material para
prevenir que o adesivo ndo misturado escorra nipaaento aplicador. Uma pequena quantidade
de material deveréa ser descartada até que se atiiiggmidade na cor e consisténcia do produto e
também assegurar que o fluxo de produto estejaetad

Quando misturar a parte A e B manualmente, os coemies deverdo ser misturados, na razédo
indicada na Secéo de Propriedades Tipicas Ant€sida(Pag.1). Mistura completa dos dois
componentes é necessaria para obter; 6tima pericena

Para esta linha de produto sdo comercializadopaop@ntos para aplicacdes intermitentes ou em
linha de producédo. Estes sistemas sao ideaisipaeade producédo, devido a suas caracteristicas de
fluxos, que podem ser adaptadas as mais variatieaciies.
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Preparo da Superficie

Para otimizar a alta resisténcia estrutural dagestaremover peliculas de oxidos, 0leos, poeira,
desmoldantes e quaisquer outros contaminantesigadigies. No entanto, o nivel de preparacéo
da superficie depende da resisténcia de colageamenidg e da resisténcia ao envelhecimento
ambiental desejada. A secdo Preparo da Supeffiaece sugestdes sobre como as superficies dos
substratos mais comuns devem ser preparadas.

Os seguintes métodos de limpeza séo os sugeridmapauperficies mais comuns.

Aluminio

Desengraxe ao Vapor: Vapores de condensacéao derpetideno de 5 a 10 minutos.

2. Desengraxe Alcalino: Solucdo de Oakite (8%6200z/galdo de agua) a’83-23°C (190F £
10°F) de 10 a 20 minutos. Lavar totalmente com aguaite em abundancia*.

3. Decapagem Acida: Colocar os painéis na solabaixo descrita por 10 minutos 6% -
20°C (150F+5°F)

Dicromato de Sodio 4,1-4,90z/galdo

Acido Sulfurico 66°Be 38,5-41,50z/gala
Aluminio 2024-T3 (dissolvido) minimo 0,20z/galdo
Agua Corrente Balanceatmelo volume

Lavagem: Lavar os painéis em agua corrente limpa.
Secagem: Secar ao ar por 15 minutos: secagem &pgad.0 minutos a 66 + -2(°C (150F+
10°F).

Desengraxe Oakite
Oakite 164 solucdes (9-11 oz./galdo de agua) a1:80088°C +-5°C) por 2 minutos
Enxaguar imediatamente em grande quantidade defidgua

MEC/ABRASAO/MEC

Limpe a supericie com cotonete embebido em méttetibna (MEC), faca uma abraséo
esfregando um bloco de Scotch-Brite e limpe novaeneom cotonete embebido em MEC. Permita
gue o solvente evapore antes de aplicar o adesivo.

ALCOOL ISOPROPILICO/ABRASAO/ALCOOL ISOPROPILICO

Limpe a supericie com cotonete embebido em alsopropilico, fagca uma abraséo esfregando um
bloco de Scotch-Brite e limpe novamente com cotratbebido em alcool isopropilico. Permita
gue o solvente evapore antes de aplicar o adesivo

*Nota: Ao utilizar solventes, apagar todas as fewle ignicao e seguir as precaucdes de uso e
manuseio recomendadas pelo fabricante para estedaisa
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Caracteristicas Tipicas de Desempenho
(estes séo dados de referéncia e, portanto, n&ondssr usados como especificacéo)

Substratos e Testes

Cisalhamento (ASTM D 1002-72)

A resisténcia por cisalhamento foi mensurada arphatcorpos de prova com uma polegada (25mm
de largura) e sobreposicao de Y2 polegada (12,5mra)eh colada. Essas colagens foram feitas
individualmente usando-se corpos de prova de ¥pdpol.exceto para o aluminio. Dois painéis de
0,063 pol. de espessura, 4pol. x 7pol. de 2024&w&stidos de aluminio foram colados e cortados
em amostras com 1pol. de largura, apos 24 horaspéssura da colagem foi de 0,005-0,008pol..
Toda a resisténcia foi mensurada a 23°C, excete asslnalado.

A velocidade de separacdo dos corpos de provafdjipol. por minuto para metais, 2pol. por
minutos para plasticos e 20pol. Por minutos pareabba. A espessura do substrato foram: aco,
0,060pol., outros metais , 0,05-0,064pol., borrabti25pol., plasticos 0,125pol.

Despelamento (ASTM D 1876 —61T)

A resisténcia por despelamento foi mensurada cqusate prova de 1pol. de largura colada a
23°C. A velocidade de separacao dos corpos de fobda 20pol. por minuto os substratos
continham 0,032pol. de espessura.

Ciclo de Cura

Com excecao dos Testes da Taxa de Formacao da@Remistodas as colagens foram curadas
por 7 dias a 23°C a 50% de umidade relativa, altesestes ou submisséo a condi¢des adicionais
ou agdo ambiental.

Aluminio, Cisalhamento, por Temperatura (PSI)

DP-420
-55°C 4500
23°C 4500
82°C (15min ) 450
(30min)t 700
(4hr). 2500
121°C (15 min) 200

IRepresenta o tempo em camara de fornagem antéssties
p p g
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Metais, Cisalhamento, Testados a 23°C (PSI)

DP-420
Aluminio Decapado 4500
Desengraxe Oakite 3500
MEC/Abrasao/MEC 3500
Aco Laminado a Frio
Desengraxe Oakite 4000
MEC/Abrasao/MEC 2700
Cobre
MEC/Abrasao/MEC 4000
Brass-MEC/Abrasdo/MEC
CDA 260 4000
Cartucho 4100
Aco Inoxidavel
MEC/Abrasao/MEC 4000
Aco Galvanizado Desengraxe Oakite
Imersao a quente 2000
Eletrodepositado 2100
Substratos e Testes
Aluminio,Despelamento (PIW), por Tempertaura.
Aluminio, Decapado, (linha de colagem de 17-20 mil)
Temperatura DP 420
-550C 5-10
23°C 50
82°C 3-5
Metais, Despelamento, Testados a 23°C (PIW )
DP 420
Aluminio, decapado linha de aplicag@e20 mil 50
linda aplicagcéo 5-8 mil 40
Aco Laminado a Frio linha de aplicaca® il
Desemng Oakite 40
MEC/falsdo/MEC 25
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Outros Substratos, Cisalhamento a 23°C

Substrato Superf. Prep. 1 Superf. Prep. 2
ABS 325 500
PVC 220 300
Policarbonato 400 550
Poliacrilico 230 275
Poliestireno 350 375
FRP 350 1300
Fenolico 1409 140C¢
SBR/Aco 150 15C¢°
Neoprene/Ago 45 75
3 Falha no substrato
Substratos e Testes
Resisténcias Ambientais
Aluminio (Decapado)
Medidas de Testes de Cisalhamento a 23°C (PSASTM D 1002-72)
Ambiente Condicéo DP-420
23°C /50% UR 304 5100
Agua Destilada 30 d3i 4700
Vapor de Agua 49°C/100% UR,30d 4700
93°C/100% UR,14d 3000
Anticongelante/HO 82°C,30d,i
(50/50) 4200
Acool Isopropilico 23°C,30d,i 5300
Metil Etil Cetona 23°C,30d,i 4600
Spray Sal (5%) 35°C,30d 5100
Skidrol LD-4 66°C,30d,i 5400

Dados fornecidos séo valores atuais dos lotedlEsttalvez sejam maiores que o0s valores pubBoachooutras

partes neste boletim técnico

2d = dias
3 = imerséo
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Resisténcias Ambientais
Aco Galvanizado
Medidas de Testes de Cisalhamento a 23°C (PEASTM D 1002-72)

Ambiente Condicéao Imersdo Quente Eletrodeposicéo
23°C/50% UR 3 2100 2100

Agua Destilada 30d,# 1900 2300
Vapor de Agua 49°C/100%UR/30d 1200 1800

93°C/100%UR/14d 300 500

gg}g‘g;‘ge'a”te’ O 82°C,30d,i 1100 900
Acool Isopropilico 23°C,30d,i 2200 2200
Metil Etil Cetona 23°C,30d,i 2100 2200
Tricloroetano 23°C,30d,i 2000 2200
Spray Salino (5%) 35°C,30d 1600 1500

T Imerséo a quente ou eletrodeposicdo. Aco galvdaitavez promova um largo espectro de performaimddo a
diversidade de superficies disponiveis. O usud@ieih testar para determinar a performance esgeecifi

2 Dados fornecidos séo valores atuais dos lotezdeste talvez sejam maiores que os valores pubkoam outras
partes deste boletim técnico.

3d = dias

4 = imersdo.

Taxa de aumento da resisténcia
Aluminio
Testes de Cisalhamento 23°C ( 7 mil linha de colaq) (ASTM D 1002-72)

Temperatura de Cura

Tempo em estufa 23°C 49°C 96°C
15 min - - 3200
30 - 2300 -
60 - 4700/50 4700/56
2hr. 300 - _

800 _ S

3000 - -

3700 - -
24 4500/56 - -

! Representa a temperatura da cAmara, o qual agnslforam submetidas pelo tempo definido.
2 Os valores no denominador representa a minimstéesia ao despelamento (PIW — 23°C) medida apidcode

cura indicado
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Armazenagem e Validade

Armazenamento: Armazenar os produtos a temperdéui®-27C (60-80F) para maxima
validade. O estoque deve ser consumido na base€jpa-que-entra-primeiro-que-sai’.

Validade: Quando armazenado no recipiente origivéd,aberto, e nas condi¢des de
armazenamento sugeridas, estes produtos tem vali#ail> meses a partir da data de fabricacéo

Medidas Preventivas
Leia a ficha de seguranca do produto antes deéito
Notificacdo Importante

A 3M ndao oferece garantias, expressas ou impliditagisive, mas nao limitadas a qualquer
condicdo implicita de comercializacdo ou adequagam fim determinado. O usuario €
responsavel por determinar se o produto 3M é adiegaam fim especifico e ao seu método de
aplicacéo. Observar que muitos fatores podem ajaiao e o desempenho dos produtos da 3M
Divisdo de Adesivos para uma aplicacao particiatre os muitos fatores que podem afetar o
desempenho de um produto 3M devem ser consideosdositeriais a serem colados pelo produto,
o preparo das superficies destes materiais, o wragiecionado para o uso, as condicdes em que 0
produto é usado e o tempo e as condi¢cdes ambientaigie o produto deva desempenhar sua
funcdo. Tendo em vista a grande variedade de &atpre podem afetar o uso e o desempenho de
um produto 3M, alguns dos quais sdo de conhecinmeeatmtrole exclusivo do usuério, é essencial
gue o usuario avalie o produto 3M para determinaraglequacéo a um uso determinado e ao
método de aplicagéo.

Limitacdes do Ressarcimento e Responsabilidade

Caso se comprovar que o produto 3M E defeituosoje compensacio, conforme conveniéncia
da 3M sera a de reembolsar o preco de compra doiforou de reparar ou substituir o Produto 3M
defeituoso. Em nenhum caso a 3M poderé ser redpitinada por quaisquer danos diretos,
indiretos, especiais, incidentais ou consequeimdspendentemente da teoria legal aduzida,
inclusive, negligéncia, garantia ou responsabikdastrita.

Divisdo de Adesivos Industriais Servico de Atendimento ao Cliente Informacg0es:

3M do Brasil Ltda. Centro de Relacionamento com o Cliente Consulte o Servico Técnico
Fone : (0xx19) 3838 — 7000 Fone : 0800152626 ou 0800550605 Fone : (0xx19) 3838 — 7114
Via Anhanguera, km 110 Linha Aberta 3M Fax : (0xx19) 3838 — 7559

Cx. Postal 123, Campinas — SP .
CEP 13001-970 Fone :0800132333
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